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SPECYFIKACJA

WAGA 8,3 Kg

WYDAJNOSC 1,1 1/min

POBIERANA MOC 220-240 VAC, 50 Hz, 700 W
CISNIENIE ROZPYLANIA Do 20 MPa

MAKSYMALNY ROZMIAR DYSZY 0,017"

DLUGOSC WEZA 7,5 mb.

ZABEZPIECZENIA

Blokada i ostona spustu pistoletu do rozpylania; wbudowana ostona bezpieczenstwa dyszy; pokretto

zaworu przelewowego stuzace bezpiecznemu zmniejszaniu cisnienia.

[O] KLASA I

MOZLIWOSCI

Rozpylanie réznych farb, opartych na oleju, lateksie, akryli, emulsji, gruntéw, srodkéw ochronnych i
innych substancji nie zawierajacych wypetniaczy. Nie uzywac materiatéw, ktérych temperatura zaptonu

jest nizsza niz 21°C.
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1. BEZPIECZENSTWO

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukgji.

Prosze zachowac niniejsze instrukcje.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarem i wybuchem

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz
‘) farb, moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji
2 nalezy:

B Unikac¢ natryskiwania materiatéw tatwopalnych i palnych w poblizu otwartych
ptomieni albo zZrédet zaptonu, np. papieroséw, silnikdow zewnetrznych i urzadzen
elektrycznych.

B Farba lub roztwédr przeptywajacy przez sprzet moze byc przyczyng pojawienia sie
elektrycznosci statycznej. Elektrycznos¢ statyczna stwarza ryzyko pozaru lub wybu-
chu w obecnosci oparéw farby lub rozpuszczalnika.

B Sprawdzi¢, czy wszystkie pojemniki i systemy zbiorcze sg uziemione, aby zapobiec roztadowy-
waniu tadunkow elektrostatycznych. Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie maja wiasciwosci
antystatycznych lub przewodzacych.

®  Nie stosowac farb ani rozpuszczalnikdw zawierajacych fluorowcowane weglowodory.

B Zapewnic¢ dobra wentylacje przestrzeni, w ktorej odbywa sie natryskiwanie. Utrzymywac od-
powiedni przeptyw Swiezego powietrza w tej przestrzeni. Przechowywadé modut pompy w do-
brze wentylowanym miejscu. Nie natryskiwac na modut pompy.

B W obszarze tym nie wolno pali¢ papierosow.

B W obszarze natryskiwania nie korzystac z przetacznikdw Swiatta, silnikéw lub podobnych pro-
duktow generujacych iskry.

B Obszar nalezy utrzymywac w czystosci. Nie moga sie w nim znajdowad pojemniki z farbami lub
rozpuszczalnikami, szmaty ani inne fatwopalne materiaty.

®  Nalezy sprawdzic skfad natryskiwanych farb i rozpuszczalnikdw. Nalezy zapoznad sie ze wszyst-
kimi Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) oraz naklejkami na pojemni-
kach z farbami i rozpuszczalnikami. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
producenta farby i rozpuszczalnikéw.

B Na miejscu powinien znajdowac sie sprawny sprzet gasniczy.

®  Urzadzenie natryskowe generuje iskry. Jezeli w urzadzeniu natryskowym lub w jego poblizu
albo do ptukania lub czyszczenia jest uzywany tatwopalny ptyn, nalezy utrzymywac urzadzenie
natryskowe w odlegtosci co najmniej 6 m od wybuchowych oparéw.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarem i wybuchem

Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumiert moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata
oraz powaznych obrazen. W takim wypadku nalezy natychmiast zwrécic sie o pomoc medyczng do
chirurga.
B Pistoletu nie wolno kierowac¢ w strone oséb czy zwierzat; nie wolno ich réwniez
A natryskiwac.
®  Nie wolno zbliza¢ dfoni ani innych czesci ciata do dyszy wylotowej. Na przyktad nie na-
lezy podejmowac préby zatrzymania wycieku zadna czescia ciata.
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B Nalezy zawsze uzywac ostony koncdwki dyszy. Nie wolno wykonywac natryskiwania, gdy osto-
na koncdwki dyszy nie znajduje sie na swoim miejscu.

B Nalezy uzywac koncéwek dysz firmy Graco.

B Podczas czyszczenia i wymiany koncowek dysz wymagane jest zachowanie ostroznosci. W
przypadku zatkania koncowki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure usu-
wania nadmiaru ci$nienia w celu wytaczenia urzadzenia i zmniejszenia cisnienia przed zdje-
ciem koncdéwki dyszy w celu oczyszczenia.

B Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wyfaczy¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

B Nalezy sprawdzi¢, czy weze i czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy
wymienic.

B System moze wytwarzac cisnienie 20 Mpa (200 bar ). Stosowac czesci zamienne i akcesoria
firmy PRULDE o parametrach znamionowych minimum na poziomie 20 Mpa (200 bar).

B Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wigczy¢ blokade spustu. Nalezy sprawdzi¢, czy bloka-
da spustu funkcjonuje prawidtowo.

B Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sa pewnie
potaczone.

B Nalezy zapoznad sie z procedura szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania nadmiaru
cisnienia.

Nalezy zapoznac sie dokfadnie z elementami sterujgcymi.

‘ Zagrozenie zwigzane z niewtfasciwym uzytkowaniem urzadzenia

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

B Podczas malowania nalezy zawsze korzystac z odpowiednich rekawic, ostony oczu i re-
spiratora lub maski.

B Nie wolno uruchamiac urzadzenia lub wykonywac natryskiwania w poblizu dzieci.
Utrzymywac dzieci z dala od urzadzenia.

B Nie wolno przekracza¢ normalnego zasiegu ani stawiac¢ urzadzenia na niestabilnym podtfozu.
Nalezy zachowywac dobra postawe i rbwnowage.

B Nalezy utrzymywac koncentracje i skupic sie na wykonywanej czynnosci.

B Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wylaczyc i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

B Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

B Nie wolno zatamywac ani nadmiernie wyginac¢ weza.

B Nie wystawia¢ weza na dziatanie temperatury lub ci$nienia przekraczajacych wartosci zaleca-
ne przez firme PRULDE

B Nie wolno uzywac weza do przesuwania lub podnoszenia wyposazenia.

B Nie wykonywac natryskiwania, jezeli waz jest krétszy niz 7,5 metréw

B Nie zmieniac ani nie modyfikowad sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac unie-
waznienie atestow przedstawicielstwa oraz stwarzac zagrozenie dla bezpieczenstwa.

®  Upewnic sie, czy sprzet pracuje zgodnie z parametrami znamionowymi i czy jest on zatwier-
dzony do uzytku w Srodowisku, w ktérym jest stosowany.
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A OSTRZEZENIE

Zagrozenie porazenia pragdem

B Wylaczy¢ urzadzenie i odfgczyc przewody zasilajace przed przystapieniem do serwiso-
wania urzadzenia.

B Nie wystawiac na dziatanie deszczu. Przechowywad w zamknietym pomieszczeniu.

B Przed rozpoczeciem serwisowania duzych zespotéw kondensatora nalezy odczekac
pie¢ minut od momentu odfaczenia przewodu zasilajgcego.

Zagrozenie zwigzane z elementami aluminiowymi
znajdujgcymi sie pod ci$nieniem

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptyndw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z
Z’ aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urza-
= dzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powsta-
nia powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
®  Nie stosowac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczal-
nikéw weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.
® Wiele innych ptyndw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium.

Informacje na temat zgodnosci mozna uzyskac u dostawcy materiatéw.

Zagrozenie zwigzane z ruchomymi cze$ciami

Ruchome czesci moga scisna¢, skaleczy¢ lub obciac palce oraz inne czesci ciata.
& B Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
B Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych osfon i pokryw zabezpieczajacych.
B Sprzet znajdujacy sie pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdze-
niem, przeniesieniem lub serwisem sprzetu nalezy wykonac Procedure usuwania nadmiaru
ci$nienia i odfgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.

Srodki ochrony osobistej

W trakcie przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony, co
pomoze zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu opa-
row toksycznych oraz oparzeniom.

Obejmuja one miedzy innymi:
® QOkulary ochronne i srodki ochrony stuchu.
B Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta
ptynu oraz rozpuszczalnika.
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2. KOMPONENTY | OPIS

UCHWYT

OBUDOWA SILNIKA
WEACZNIK GEOWNY WE/WYE
REGULATOR CISNIENIA
METALOWY STOJAK
OBUDOWA POMPY
WEZYK PRZELEWOWY
RURA ZASYSAJACA
FILTR ZASYSAJACY

10. ZAWOR PRZELEWU

11. WAZ FARBY

12. OSLONAZ DYSZA

13. PISTOLET NATRYSKOWY

WOeNounmhsWN=

KOMPONENTY

Karton, w ktérym dostarczony zostat zestaw, stuzacy do malowania, zawiera nastepujace komponenty
B Rure zasysajaca z filtrem oraz wezyk przelewowy

Pistolet natryskowy do rozpylania z filtrem

Ostone dyszy i dysze natryskowa

Waz cisnieniowy farby 7,5 m

Jednostke centralng

Rama

Sruby montazowe

Klucz imbus
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Sterowanie i funkcje

Wiacznik Wiacza i wytacza urzadzenie (0) —wyt. / (1) —wi.

Zestaw ssacy Plyn zasysany jest przez rure ssaca

Sekcja pompy Ttok wykonujac ruchy posuwisto-zwrotne, powoduje zassanie ptynu

Pistolet do rozpylania Pistolet do rozpylania steruje dostarczanym ptynem.

Waz do rozpylania Waz farby stuzy do pofaczenia agregatu z pistoletem

Wezyk przelewowy Ptyn jest posytany z powrotem do pojemnika pierwotnego
Pokretto zaworu ma dwie pozycje. Pozycja w dét oznacza odpowietrzanie

Zawor przelewu uktadu pompy, pozycja w bok oznacza dostarczanie ptynu do weza materiatu
z pistoletem

Pokrettem regulatora regulujemy wartos¢ cisnienia jakiemu poddawany jest

Regulator cisnienia
ptyn

3. MONTAZ | USTAWIENIE

Narzedzia niezbedne do montazu {\%

B dwa klusze nastawne .
®  klucz imbusowy 3/16" \

o

MONTAZ RAMY

1. Umiesci¢ zespot pompy w ramie tak, aby otwory w ramie pokrywaty sie
z otworami w zespole pompy

2. Widz sruby przez otwory w ramie stosujac podktadki i dokrec w zespole
pompy

PODLACZANIE WEZA DOPROWADZAJACEGO FARBE

1. Usunac zatyczki z kanatéw ssacych i wylotowych.

2. Nakreci¢ waz wysokocisnieniowy do gniazda weza doprowa-
dzajacego farbe.

3. Dokreci¢, uzywajac klucza nastawnego.

PODLACZANIE PISTOLETU DO ROZPYLANIA

1. Nakrecic pistolet do rozpylania na drugi koniec weza.
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PODLACZANIE ZESTAWU SSACEGO
| WEZYKA PRZELEWU

1. Podfaczyc rure ssaca do zaworu wlotowego i przykreci¢ mocno
reka. Upewnic sie, ze gwinty sg proste, a elementy obracaja sie
swobodnie.

2. Wocisnac¢ wezyk przelewu w miejsce wylotu.

3. Zacisng¢ zatrzask na gniezdzie wezyka przelewu, zeby ja
zabezpieczyc.

OSTRZEZENIE

Spust pistoletu zawsze blokowa¢ w pofozeniu WYL, kiedy nakfada sie ostone i
dysze natryskowa lub kiedy pistolet do rozpylania nie jest uzywany.

By zablokowac pistolet, pociaggna¢ blokade wyzwalacza do przodu i nieco na dot,
az sie nie zatrzyma. Pistolet zablokowany nie bedzie rozpylat.

Ostona dysza i dysza NIE POWINNA by¢ podfaczana do chwili, az rozpylacz i waz
doprowadzajacy farbe nie zostanie odpowietrzony i zalany ptynem.

4. PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

PODLACZANIE ROZPYLACZA

1. Upewnicsie, ze wigcznik jest w pozycji WYL
2. Podtaczyc rozpylacz do mo- cnego, uziemionego przewodu przedtuzajacego.

PROCEDURA DEKOMPRESJI.
- L7 I/

G

Przy wytaczaniu urzadzenia z JAKIEGOKOLWIEK POWODU, nalezy prze-
L{[I} 42  prowadzi¢ procedure dekompresji. Tej procedury uzywa sie, by zmniejszy¢
s o 4 ci$nienie w catym uktadzie farby.

A OSTRZEZENIE !

7 . . o - /
1. Przefgczy¢ wytacznik w pozycje WYt. (OFF). N g, e
2. Umiesci¢ wezyk przelewu w kuble na $cieki. l/ \ > y ,,5 > >

h —J

3. Przetaczyc¢ zawdr przelewu na ODPOWIETRZANIE.
4. Przetaczy¢ kurek regulacji cisnienia w lewo (cisnienie T
minimalne). . S,
5. Nacisna¢ spust pistoletu do kubta, aby spusci¢ nadmiar i /l'/

cisnienia w wezu.
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FILTROWANIE FARBY

Zaleca sie, w celu unikniecia powstawania przedwczesnego zatoru w dyszy lub pistolecie, filtrowac
farbe przed rozpylaniem. Postepowac zgodnie ze wskazéwkami producenta.

WYBIERANIE ODPOWIEDNIEGO FILTRA PISTOLETU DO ROZPYLANIA

Nalezy uzywac filtra do pistoletu wybranego w zaleznosci od wielkosci wykorzystywanej korncowki
i rozmiaru dyszy.

Nr czesci Wielkos¢ wykorzystywanej dyszy Rodzaj filtra Liczba oczek
2563-240060 0,015"-0,017" Sredni Siatka 60
2563-240100 0,011"-0,015" drobny siatka 100

JESLI URZADZENIE JEST NOWE.

Wszystkie urzadzenia zostaty sprawdzone pod katem efektywnosci w fabryce i sa rozprowadzane ra-
zem z ptynem probnym w sekcji ptynowej, zeby zapobiec korozji podczas transportu i magazynowania.
®m  Kiedy zamierza sie rozpylac farby oparte na lateksie lub oleju, ptyn prébny musi by¢ catkowicie
usuniety z urzadzenia (postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi oczyszczania i zalewa-

nia pompy).

JESLI URZADZENIE BYLO JUZ UZYWANE.

Jesdli pompa byta juz uzywana, nalezy pozby¢ sie z niej wody lub ptynu konserwujacego, uzywanego do
czyszczenia lub w czasie magazynowania.

5. OCZYSZCZANIE | ZALEWANIE

OCZYSZCZANIE | ZALEWANIE POMPY

Umiesci¢ pefny pojemnik z farba na wlocie rury ssacej.

Umiesci¢ pewnie rure odzyskujaca w pojemniku na odpady.

Przekrecic¢ pokretfo sterowania cisnieniem na maksymalne cisnienie (+).

Przekrecic¢ pokretfo zaworu przelewowego na ZALEWANIE.

Podtaczy¢ rozpylacz i przestawic¢ wiacznik do pozycji Wt. Urzadzenie zacznie pobierad farbe
przez rure ssacg do pompy i wypychac jg przez rure odzyskujaca. Pozwoli¢ urzadzeniu pra-
cowac wystarczajgco dtugo, by usuneto ptyn prébny z pompy lub do momentu, kiedy z rury
odzyskujacej wylewa sie farba.

Wytaczyc pompe (O).

7. Wyjacwylot rury odzyskujacej z pojemnika na odpady i umiesci¢ go w pozycji roboczej nad po-
jemnikiem z farba. Uzy¢ zatrzasku, by pofaczyc ze sobg oba weze. Niniejszym rozpylacz zostat
oczyszczony i odpowietrzony. Przejs¢ do sekcji Oczyszczanie i zalewanie weza rozpylajacego.

nhwWwN=

o

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 9 2016-10-26 13:25:36



A OSTRZEZENIE

OCZYSZCZANIE | ZALEWANIE WEZA ROZPYLAJACEGO

1. Odblokowac pistolet do rozpylania i nastawi¢ pokretfo zaworu przelewu na ZALEWA-
NIE. Dysza rozpylajaca NIE POWINNA by¢ przymocowana do pistoletu, kiedy oczyszcza
sie waz rozpylajacy. Dysza rozpylajgca NIE POWINNA by¢ przymocowana do pistoletu,
kiedy oczyszcza sie waz rozpylajacy.
2. WYCELOWAC w pojemnik na odpady i wcisng¢ wyzwalacz pistoletu.
Trzymajac wyzwalacz, wiaczy¢ pompe (1).
4. Trzymajac wcisniety spust pistoletu, ustawic pokretfo zalewu przelewowego w pozycji ROZPY-
LANIE. Trzymac spust pistoletu wcisniety dopoki z weza rozpylajacego nie wydostanie sie cate
powietrze, woda lub rozpuszczalnik i swobodnie wyptywa z niego farba.

w

Uzywajac metalowego pojemnika, uziemic pistolet, w czasie przeptukiwania dotykajac nim krawedzi
pojemnika. Zaniedbanie zrobienia tego moze doprowadzi¢ do wyfadowania elektrostatycznego, co w
konsekwencji moze skutkowac pozarem lub wybuchem w przypadku produktéw rozpuszczalnikowych
i na bazie alkoholi. Jesli pofozenie zaworu przelewowego jest w pozycji ROZPYLANIE, cisnienie w ukfa-
dzie fary bedzie wysokie dopdki pokretfo nie zostanie przetozone w pofozenie ODPOWIETRZANIE

W celu zlikwidowania ci$nienia w uktadzie, postepuj zgodnie z procedurg dekompres;ji

6. ROZPYLANIE

UWAGA !!!

Nalezy upewnic sie, ze waz doprowadzajacy farbe nie jest splatany i znajduje sie z dala
od ostrych, przecinajacych krawedzi.
1. Wiaczy¢ pompe (I) i przekreci¢ pokretto zaworu przelewowego na pozycje
ROZPYLANIE.
2. Przekreci¢ pokretfo kontroli cisnienia do ustawienia maksymalnego (+). Waz
rozpylajacy powinien zesztywnied, kiedy zacznie przezen ptynad farba.
3. Kiedy silnik sie wytacza, odblokowad pistolet do rozpylania i napyli¢ na obszar
probny, by sprawdzi¢ wzdr rozpylania.

Kiedy w wezu powstato wystarczajace cisnienie, silnik wyfaczy sie automatycznie. Silnik bedzie
wiaczat i wylaczat sie automatycznie w miare zapotrzebowania na cisnienie.

TECHNIKA OPRYSKIWANIA

Kluczem do wiasciwego malowania jest réwne naktadanie powtoki na catej napylanej powierzchni.
Osiaga sie to, uzywajac rownych pociggniec. Postepowacd zgodnie z ponizszymi wskazdwkami.

WSKAZOWKA: Ramie powinno poruszaé

si¢ ze stala predkoscia, a pistolet znajdo- Pokretto sterowania cisnieniem -
wac sie w statej odleglosci od napylanej moze by¢ przestawiane w gore oop&v;::;zz:“\:\‘:\zon
powierzchni. Najlepsza odlegtos¢ do napy- i w dét, by osiagnac pozadany e
lania to 25 do 30 cm pomiedzy dysza rozpy- wzor rozpylania. _
|aia(a a powierzchniq_ ROZPYLANIE Z OGONAMI
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ROWNA POWLOKA NA CALEJ POWIERZCHNI

1

OKOLO 25-30 CM

v Vi RV
o | ) | o |
= - -
A Fii i
N, 'n'i' “I 'I:I'r

POCIAGNIECIA POWINNO SIE PROWADZIC GLADKIMI RUCHAMI

| ZE STALA PREDKOSCIA (ikobo 25-30 c_n:'
WSKAZOWKA: Pistolet do rozpylania powinno sie trzyma¢ prosto- dobrze
padle do powierzchni, w innym wypadku jedna strona pociagniecia
bedzie gestsza niz druga. Zle
cienka gruba cienka

powtoka powtoka powtoka

WSKAZOWKA: Pistolet nalezy trzymac¢ ustawiony pod katem pro-
stym do powierzchni. To oznacza, ze nalezy raczej porusza¢ catym
ramieniem w przéd i w tyl, niz zgina¢ sam nadgarstek. \ﬁ %g
p & o
@,\ \ K )

Wiasciwy sposéb wyzwalania
pistoletu do rozpylania
Pociagnieciaprowadzi¢réwno  Okoto 10do 12 cali
WSKAZOWKA: Wiaczaé i wyltaczac z kazdym pociggnieciem. Nie wy- - "*M”L*‘E’F’J” -
zwala¢ dziatania pistoletu w miejscu. To moze skutkowac w nieréw- @
nym i poplamionym pokrywaniem powtfoki. ‘

Rozpocza¢ Waisna¢  Trzymaé  Zwolni¢  Zakoriczy
pociagniecie wyzwalacz stabilnie wyzwalacz pociagnigcie

DODATKOWE WSKAZOWKI

Kazde pociaggniecie powinno pokrywac sie z poprzednim na ok. 30%. Zapewni to réwne nano-
szenie powtoki. Kiedy konczy sie malowanie, nalezy przeprowadzi¢ PROCEDURE DEKOMPRESJI.
JESLI PRZEWIDUJE SIE POZOSTAWIENIE ROZPYLACZA BEZ NADZORU NA DLUZEJ NIZ GODZINE,
PRZEPROWADZIC SKROCONA PROCEDURE CZYSZCZENIA, OPISANA W SEKCJI NINIEJSZEJ IN-
STRUKCJI DOTYCZACEJ MAGAZYNOWANIA URZADZENIA
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z ROZPYLANIEM

Ponizej znajduje sie krétka lista mniejszych trudnosci, na ktére mozna natrafi¢ podczas rozpylania. Jesli
pojawi sie ktdras z nich, zmniejszy sie przeptyw farby, spowoduje zaburzenia wzoru napylania, a moze
nawet catkiem zablokowac wydostawanie sie farby z pistoletu.

B Zatkana Koncdwka Rozpylajaca

B Zatkany filtr pistoletu

B Zatkana osfona zestawu ssacego

Postepowac zgodnie ze wskazédwkami zawartymi na tej stronie, by skorygowac kazdy z tych problemdw.

A USUWANIE ZATORU Z DYSZY ROZPYLAJACE)
A Nie prébowac odetkac ani wyczysci¢ koncéwki przy pomocy palca !

UWAGA!

Do czyszczenia koncdwki nie uzywac igiet ani ostrych narzedzi. Twardy weglik wolframu moze sie ukru-
szy¢. Jesli wzor rozpylania stanie sie zaburzony lub rozpylanie catkiem sie zatrzyma, kiedy uzywa sig
wyzwalacza pistoletu, wykonac nastepujace kroki:
1. Zwolni¢ spust i zablokowac pistolet.
2. Obrocic¢ obracajacg sie strzatke na koncédwee o 180° tak, by zwrot strzatki wskazywat na tylna
czes¢ pistoletu (pozycja CZYSZCZENIE).

DYSZA W POZYCJI CZYSZCZENIE DYSZA W POZYCJI MALOWANIE DYSZA UMIESZCZONA NIEPRAWIDLOWO

Jedli uktad jest pod cisnieniem, moze byc¢ bardzo trudno przekrecic¢ koncoéwke rozpylajaca. Przekreci¢
pokretto zaworu przelewowego na pozycje ZALEWANIE i uzy¢ spustu pistoletu. Spowoduje to zmniej-
szenie cisnienia i koncdwka obrdci sie tatwiej.

3. Przekreci¢ pokretto zaworu przelewowego w pofozenie ROZPYLANIE
4. Odblokowad pistolet i wcisngd spust, celujac pistoletem w niepotrzebny fragment drewna lub

kartonu. Dzieki temu cisnienie w rurze rozpylajgcej moze wypchnac zator. Kiedy dysza sie oczy-
$ci, farba wydostanie sie prostym strumieniem pod wysokim cisnieniem.

5. Zwolni¢ wyzwalacz i zablokowac pistolet.

Obroci¢ dysze, zeby zwrot strzatki zndw byt skierowany do przodu (pozycja ROZPYLANIE).

7. Odblokowac pistolet i wznowic rozpylanie.

o
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Zbyt czeste zapychanie dyszy
Filtr farby zamontowany w raczce pistoletu

Ten filtr nalezy czyscic za kazdym razem, kiedy uzywa sie rozpylacza. W czasie uzywania gestszych farb,
moze zaistnie¢ koniecznosc czestszego czyszczenia filtra.

1. Przeprowadzi¢ Procedure dekompresji

2. Jedlijest sie w posiadaniu pistoletu do rozpylania model 24GX, nalezy
zdjac ostone spustu z obudowy filtra, pociagajac ja na zewnatrz obu-
dowy filtra. Odkreci¢ obudowe.

3. Zdjacfiltr zobudowy pistoletu i wyczysci¢ przy pomocy odpowiednie-
go roztworu do czyszczenia (cieptej wody z mydfem farby lateksowe,
rozpuszczalnik gdy substancje oparte sg na oleju).

4. Sprawdzi¢ czy w filtrze nie ma dziur. Jedli zauwazy sie dziury, filtr na-
lezy wymienic.

otwor na trzpien

wierzch filtra

Gx-08/10

NIE UZYWAJ OSTRYCH NARZEDZI DO CZYSZCZENIA!

5. Wiozyc wyczyszczony filtr znowu do urzadzenia, zwezajacym sie kon- %
cem do przodu, do obudowy pistoletu.

Zwezajacy sie koniec filtra musi by¢ poprawnie wsuniety do pistoletu. Nieprawidtowy montaz
spowoduje zatkanie koncéwki lub zatrzymanie przeptywu w pistolecie.

ZATKANY FILTR ZESTAWU SSACEGO

Filtr znajduje sie na spodzie zestawu ssacego i rbwniez moze wymagac czyszczenia. Sprawdzac
go za kazdym razem, kiedy zmienia sie wiadro na farbe.
1. Wyjac ostone, wyciagajac ja z faczowki kombinerkami.
2. Wyczyscic ostone przy pomocy odpowiedniego roztworu do czyszczenia (cieptej wody z
mydtem farby lateksowe, rozpuszczalnika gdy substancje oparte sg na oleju).

8. CZYSZCZENIE

WAZNE UWAGI DOTYCZACE CZYSZCZENIA! PRZECZYTAC NINIEJSZE UWAGI | OSTRZEZENIA ZA-
NIM ZACZNIE SIE CZYSZCZENIE ROZPYLACZA!

Podczas uzywania farb lateksowych nalezy wyczysci¢ rozpylacz przy uzyciu cieptej wody z mydtem.
Kiedy uzywa sie farb opartych na oleju, uzy¢ rozpuszczalnika. Nie uzywac spirytusu mineralnego do
farb lateksowych, bo mieszanina moze zamienic sie w galaretowata substancje, ktéra pdzniej trudno
bedzie usunac. Niezaleznie od tego, ktdrego roztworu do czyszczenia sie uzywa, nalezy upewnic sie,
ze pozbywa sie go we wiasciwy sposéb po skonczeniu czyszczenia rozpylacza. Dokfadne czyszczenie i
konserwowanie rozpylacza jest najwazniejszym zabiegiem, ktéry mozna przeprowadza¢, by zapewnic
poprawne dziatanie urzadzenia po okresie przechowywania.
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A OSTRZEZENIE !

Specjalne instrukcje dotyczace czyszczenia przy uzywaniu palnych rozpuszczalnikdw:

Obszar musi by¢ wolny od oparéw.

Postepowac zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi czyszczenia.

Przed myciem urzadzenia po pracy, w pierwszej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ procedure
dekompresji

CZYSZCZENIE ZESTAWU SSACEGO

1.

Zablokowac pistolet i wyfaczy¢ pompe (0).

Wyjac¢ waz ssacy i rure odzyskujaca z materiatu i wyczysci¢, uzywajac
odpowiedniego roztworu czyszczacego. Dla skutecznego umycia zde-
montuj z gwintdw rurke zasysajaca i wezyk przelewowy. Zdejmij i wymyj
doktfadnie sitko zasysajace. Dobrze umyty zestaw ssacy zamontuj z po-
wrotem do ukfadu pompy

Zanurzy¢ zestaw ssacy w wiadrze zawierajgcym SWIEZY roztwér do
czyszczenia.

Ustawi¢ pokretto zaworu przelewowego na pozycje ZALEWANIE, wiaczy¢
pompe (I). Pozwoli¢ pompie przetaczac roztwor do czyszczenia przez ze-
staw ssacy przez 30 sekund.

Pozwoli¢ pompie przetaczac roztwdr do czyszczenia przez zestaw ssacy
przez 1 minute.

OCZYSZCZANIE WEZA DOPROWADZAJACEGO FARBE

Te kroki pozwolg odzyska¢ nadmiar farby pozostaty w wezu doprowadzajacym farbe.
1.

2.
3.
4

Zablokowac pistolet i zdjac ukfad dyszy rozpylajacej.

Zanurzy¢ zestaw ssacy w wiadrze zawierajgcym odpowiedni rozpuszczalnik czyszczacy.
Przytrzymac pistolet do rozpylania oparty o sciane puszki z farba i wcisngé wyzwalacz.

Trzymajac spust, wiaczy¢ pompe (1) i przekreci¢ zawér przelewowy w pozycje ROZPYLANIA.

Pozwoli¢ pompie pracowad, az waz zostanie catkowicie oprézniony z farby, a z pistoletu wyptywa roz-
twor czyszczacy. Czas potrzebny ok 3 minuty.

i
a

Trzymac wcisniety spust pistoletu, az opuszczajgcy go ptyn stanie sie czysty

Przestawic pokretto zaworu przelewowego na pozycje ZALEWANIE i wykonac te czynnos¢ po-

nownie uzywajac do tego celu specjalnego ptynu konserwujacego.
Wytaczy¢ pompe (O).
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CZYSZCZENIE FILTRA | ZESTAWU KONCOWKI PISTOLETU

1. Upewnicsie, ze pompa jest wylaczona (O), pokretto zaworu przelewowego ustawione jest na
ZALEWANIE i odtaczy¢ rozpylacz z gniazdka napieciowego.
2. Wyjacfiltr z pistoletu do rozpylania, zgodnie z instrukcja czyszczenie filtra (strona 13.)

4. Wyczyscic¢ dysze rozpylajaca i filtr przy pomocy szczotki o miekkim wiosiu i odpowiedniego
roztworu czyszczacego. Nie uzywaj twardych narzedzi do czyszczenia dyszy.

5. Ztozy¢ ponownie pistolet rozpylajacy: zainstalowac filtr oraz dokreci¢ ostone z dysza
natryskowa.

WAZNE!
Jesli uzywa sie farb opartych na oleju, nalezy ponownie wyptuka¢ pompe ciepta woda z mydiem

podczas przygotowywania jej do magazynowania. Powtorzyc¢ instrukcje dotyczace czyszczenia
zestawu ssacego.
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9. PRZECHOWYWANIE

Przechowywanie urzadzenia wigze sie z doktadnym wczesniejszym umyciem catego uktadu pompy,
sekgji ssacej, weza z pistoletem oraz dyszy. Jesli urzadzenie nie bedzie pracowato przez okres powyzej
2-3 dni, nalezy wypetnic caty uktad materiatu pompy, specjalnym ptynem do konserwacji rozpylaczy.
Spowoduje to bezproblemowe ponowne uruchomienie urzadzenia oraz zapobiegnie przedwczesne-
mu zuzyciu podzespotdw.

Trzymaj urzadzenie w miejscu o niskiej wilgotnosci.

10. KONSERWACJA

KONSERWACJA CODZIENNA

Jedynymi wymaganym codziennym zabiegiem konserwacyjnym jest doktadne czyszczenie. Postepo-
wac zgodnie z procedurami czyszczenia zawartymi w tej instrukgji.

POSZERZONA KONSERWACIA

Niektdre czesci pompy w efekcie pracy zuzywaja sie w sposob naturalny i musza zosta¢ wymienione.
Nastepujaca lista wskazuje dostepne zestawy naprawcze do wymiany czesdci. Jednak jedynym nieza-
wodnym wskaznikiem, kiedy wymieniac¢ zuzyte czedci jest efektywnos¢ dziatania pompy. Odwotac
sie do sekcji zawierajacej rozwigzywanie problemdw, zeby uzyskac wiecej informacji, kiedy uzy¢ tych
zestawow.

11. CZYSZCZENIE ZAWORU WLOTOWEGO

Czyszczenie lub serwisowanie zaworu wlotowego moze by¢ wymagane, jesli w urzadzeniu wystepuja
problemy z zalewaniem. Mogly one zosta¢ wywotane niewtfasciwym czyszczeniem lub przechowywa-
niem. Objawia sie to brakiem wyptywania cieczy lub powietrza w momencie odpowietrzania uktadu
pompy i taki stan trwa dtuzej jak 10-15 sekund.

Sprébuj postukac mtotkiem w dolng czes¢ pompy materiatu, co moze spowodowac odblokowanie za-
workdéw zwrotnych w pompie. Jesli nie daje efektu wstrzasniecie pompa, nalezy dostac sie do ukfadu
zaworka pompy.

- PO —— PROWADNICAKULKI
o KULKA ZAWORU DOLNEGO
—
-
3 —_—
0BUDOWA POMPY 5] =
NAKRETKA = re— PODKLADKA ZAWORU USZCZELKI
WLOTOWA =
2
ZAWOR 15 0BUDOWA ZAWORU
WLOTOWY E —
s
S
| S
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N =

Odkreci¢ uktad zaworu wlotowego z urzadzenia, uzywajac klucza nastawnego.
Usuna¢ nadmiar farby lub rdze z kulki i podkfadki lub wymieni¢ je, uzywajac nowych czesci z

zestawu 2561-880101. Moze rowniez zachodzi¢ potrzeba usuniecia nadmiaru farby z wnetrza

obudowy.

Dostepne zestawy naprawcze urzadzenia:

Nr. Katalogowy

Nazwa

Nr z rysunku (str. 17)

3560-880101

zestaw zaworu dolnego

1

3560-880102

zestaw zaworu gornego

3560-880103

zestaw regulatora cisnienia

3560-880104

zestaw zaworu przelewowego

3560-880105

pokretto zaworu

3560-880106

zestaw naprawczy ttoka pompy

3560-880107

korpus pompy

N|o | v | D~ |w N
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12. DOBOR DYSZY NATRYSKOWEJ

Powierzchnie
R lakiery emalie Farl;i/u(:::}j;ne, Emulsje Lateksy elewacje
0,011" X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X X

Numer koncowki

Ostatnie trzy cyfry numeru dyszy (przykfad 2563-880313) zawierajg informacje o rozmiarze otworu
oraz szerokosci

Pierwsza cyfra oznacza kat natrysku (5=50°). Wyznacza ona szerokos¢ pasa natrysku po jej pomnozeniu

przez staty parametr ,5". Dysza 517- 25 cm szerokosci pasa natrysku aplikowana z odlegtosci 30 cm od
powierzchni.

Ostatnie dwie cyfry to grubosc otworu dyszy wyrazone w calach. Im grubszy otwar, tym bardziej ge-
stym i lepkim materialem mozemy natryskiwac.
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13. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

USUWANIE USTEREK

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Rozpylacz nie urucha- 1. Rozpylacz nie jest podfgczony 1. Podfaczyc rozpylacz
mia sie 2. Wiacznik jest w pozycji WYL. 2. Przestawi¢ wigcznik w pozycje

. Rozpylacz zostat wytaczony,

kiedy wcigz byto w nim wysokie
cisnienie

. Z gniazdka zasilajacego nie

dochodzi zadne napiecie

WE.

. Ustawic pokretto sterowania ci-

$nienia na maksymalne ustawie-
nie (+) lub zmniejszy¢ cisnienie,
przestawiajac zawor przelewu na

5. Przewdd zasilajacy jest pozycje Zalewanie
uszkodzony 4. W wtasciwy sposob sprawdzic
6. Spalony bezpiecznik w napiecie w sieci
rozpylaczu 5. Wymienic przewdd przedtuzacza
7. Pojawit sie problem w silniku 6. Skontaktuj sie ze sprzedawca
Kiedy rozpylacz urucha- 1. Jednostka nie zalewa w sposéb 1. Sprobowac zala¢ urzadzenie
mia sie, lecz nie wcigga wilasciwy lub traci cisnienie jeszcze raz wlewajac wode bez-
farby, kiedy pokretto za- 2. Wiadro z farba jest puste lub rura posrednio do rury ssacej
woru przelewowego jest ssaca nie jest w petni zanurzona 2. Napetni¢ ponownie wiadro lub
ustawione na zalewanie 3. Zestaw ssacy zatkat sie zanurzyd rure ssaca w farbie
4. Rura ssaca jest luzno potaczona z 3. Wyczyscic rure ssacg oraz pewnie
zaworem wlotowym zamontowac do zaworu ssacego
5. Zawdr wlotowy lub wylotowy 4. Wyczysci¢ zawory wlotowy i
jest zatkany wylotowy i wymieni¢ wszystkie
6. Zawor wlotowy jest zuzyty lub zuzyte czesci
uszkodzony
7. Zawdr przelewowy jest zatkany
Rozpylacz wcigga farbe, 1. Koncowka rozpylajaca jest zuzyta 1. Wymienic koncéwke rozpylajaca
lecz cisnienie spada w 2. W ostonie dyszy wytworzyt sie 2. Wyczysci¢ ostone oraz dysze
chwili wciskania spustu zator 3. Wyczysci¢ lub wymienid filtr w
w pistolecie 3. Pistolet lub filtr pistoletu jest pistolecie
zapchany 4. Rozcienczy¢ lub przefiltrowad
4. Farba jest zbyt ciezka i lepka farbe
5. Zawor wylotowy jest brudny lub 5. Wyczysci¢ brudne lub wymienic
zuzyty zuzyte elementy pompy
6. Zawor wlotowy jest brudny lub
zuzyty
Zawor przelewowy 1. Zawor przelewowy jest brudny 1. Wyczyscic¢ lub wymienic zawér
ustawiony jest w pozycje lub zuzyty przelewowy
rozpylanie, a w wezyku
przelewowym pojawia
sie materiat
Pistolet do rozpylania 1. Wewnetrzne czesci sg zuzyte lub 1. Skontaktuj sie ze sprzedawca
przecieka brudne
Uktad dyszy przecieka 1. Ostona dyszy oraz dysza na- 1. Sprawdzi¢ uktad dyszy natrysko-
tryskowa, jest niewfasciwie wej i dobrze zamontowac
zamontowana 2. Wymien lub uzupetnij uszczelke
2. Uszczelka dyszy jest zuzyta lub dyszy
jest jej brak
Pistolet nie rozpyla farby 1. Dysza natryskowa lub filtr jest 1. Wyczyscic dysze rozpylajaca lub
zapchany filtr pistoletu
2. Dysza jest w potozeniu odwrot- 2. Ustawi¢ dysze w potozenie do

nym - czyszczenie

pracy
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PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
We wzorze napyla- 1. Cisnienie jest zbyt niskie 1. Zwiekszy¢ cisnienie
nia tworza sie ostre 2. Pistolet, dysza lub filtr ssacy sa 2. Wyczyscic filtry
krawedzie zatkane albo brudne 3. Dokreci¢ elementy uktadu
3. Rura ssaca jest luzna ssacego
4. Dysza jest zuzyta 4. Wymieni¢ dysze na nowa lub z
5. Farba jest zbyt lepka mniejszym rozmiarem
5. Rozcienczy¢ farbe
Dystrybutor:

KAEM Sp. z o0.0. Sp. k.

ul. RzemiesInicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania

serwis@kaem.pl

tel.: +48 61 816 30 00
fax: +48 61 816 30 50
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SPECIFICATION

WEIGHT

8.3KG

CAPACITY

1.1 1/min

ELECTRICTY USAGE

220-240 VAC, 50 Hz, 700 W

PRESSURE SPRAYING Up to 20MPa
MAXIMUM NOZZZLE SIZE 0.017"
HOSE LENGTH 7.5m.

SAFETY FEATURES

Spray gun blockage and guard; built in nozzle safety guard; overflow valve tap used to safely reduce
pressure.

[O] cLass i

POSSIBILITIES

Spraying various paints including oil, latex, acrylic, emulsion, sealer, safeguards and other substances

not containing fillers Do not use materials have an ignition temperature lower than 21°C.
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1. SAFETY

Be sure to read all warnings and the instructions given in this manual.
Please keep these instructions.

A WARNING

Fire and Explosion Risk

ED to prevent the outbreak of fire or explosion:
B Avoid spraying flammable and combustible materials in the vicinity of open flames
or sources of ignition, e.g., Cigarettes, exposed motors and electrical equipment.
f’: [ ]

Located in the workspace flammable fumes from solvents and paints, can IGNITE OR EXPLD-
GZE

Paint or solution flowing through the equipment may cause the emergence of static
electricity. Static electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint
or solvent fumes.

m  Verify that all containers and collecting systems are grounded to prevent discharge of electro-
static charges. Do not use bucket lining, if it does not have anti-static or conductive properties.

B Do not use paints and solvents containing halogenated hydrocarbons.

B Ensure good ventilation of the space in which spraying painting takes place. Maintain appro-
priate flow of fresh air in this space. Keep the pump module in a well ventilated area. Do not
spray the pump module

B |nthis area, do not smoke.

B |nthe area of spraying do not use light switches, motors, or similar products generating sparks.

B The area should be kept clean. There may not be any containers of paint or solvents, rags or
other flammable materials.

B You should check the spray paint and solvents. Be sure to read all Material Safety Data Sheets
(MSDS) and the labels on containers for paint and solvents. Follow the safety instructions given
by the manufacturers of paints and solvents.

B There should be operational fire-fighting equipment available.

B The spraying tool generates sparks. If the spray device or in its vicinity or during rinsing or
cleaning is flammable liquid is used, keep spraying equipment at least 6 m away from explosive
vapors.

A WARNING

Risk of Subcutaneous Injection

Sprayed under high pressure, the flow may cause injection of toxins into the body, and serious injuries.
In this case, you should immediately seek medical help from a surgeon.
B The gun must not be directed at people or animals; they also must not be sprayed. For
A example, do not attempt to stop the leakage using any part of the body.
B Always use the nozzle tip guard. Do not carry out spraying when the cover the nozzle
tip is not in place.

®  Use Graco nozzle tips.

B When cleaning and changing nozzle tips is caution is required. In case of the nozzle tip be-
ing clogged during spraying, follow the procedure for removing excess pressure to stop
the equipment and to reduce the pressure before removing the nozzle tip in order carryout
cleaning.

B Do not leave unattended appliance connected to the power supply or under pressure. When
not in use, turn it off and perform the removal procedure for excessive pressure.

B Check hoses and parts are not damaged. Damaged hoses or parts must be replaced.
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The system may generate pressures of 20 MPa (200 bar). Use spare parts and accessories
Manufactured by PRULDE rated for a minimum of 20 MPa (200 bar).

When not in use, turn on the trigger lock. Make sure that the trigger lock

is functioning properly.

Before starting the unit, check that all components are securely connected.

Please refer to the procedure for quickly stopping the machine and remove the excess pressure.

You should be thoroughly familiar with the controls.

@ Risk Related to Improper Use

Improper use of the equipment may lead to death or disability.

B When painting, always use the appropriate gloves, eye protection and a respirator or
mask.

B Do not operate the machine or perform spraying near children. Keep children away
from the unit.

B Do not exceed the normal range, or place the device on an unstable surface. You should main-
tain good posture and balance.

B Maintain your concentration and focus on the activity performed.

B Do not leave unattended appliance connected to the power supply or under pressure. When
not in use, turn it off and follow the procedure to remove the excess pressure.

B Do not operate the equipment when you are tired or under the influence of drugs or alcohol.

B Do not kink or excessively pull the hose.

B Do not expose the hose to temperatures or pressures in excess of those recommended by
PRULDE.

B Do not use the hose to move or lifting equipment.

B Do not conduct spraying if the hose is less than 7.5 meters

B Do not alter or modify the equipment. Changes or modifications could void

m Certificates of representative and pose a threat to security.

® Make sure the equipment is in accordance with the parameters of rated specifications, and if it
is approved for use in an environment where it is used.

/\ WARNING
Risk of Electric Shock

B Turn off and unplug the power cords before servicing the unit.
B Do not expose to rain. Store in a closed room.
B Before servicing large assembly capacitor wait five minutes after disconnecting the
& power cord.

Risk Related to the Aluminum Parts Under Pressure

strong chemical reaction and lead to rupture of the device. Failure to adhere to this warning
can lead to death of serious injury or property damage.
B Do not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, other halogenated solvents Or liquids
containing hydrocarbon-containing.
B Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum.

Using devices of pressure fluids, which are not in contact with aluminum, can lead to a
éés

Information about compatibility can be obtained from suppliers of materials.
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Risk Associated With Moving Parts

Moving parts can crimp, injure or cut fingers and other body parts.

m Keep away from moving parts.
B Do not operate the equipment without all guards and protective covers.

B Equipment located in the pressurized can start without warning. Before checking,
moving, or servicing equipment, follow the procedure to remove excess pressure
and disconnect all power sources.

Personal Protective Equipment

While in the vicinity of the work area you should wear appropriate protective measures to help
prevent serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes and burns.

These include:
B Protective eyewear and hearing protection.
B Breathing apparatus, protective clothing and gloves as recommended by the manu-
facturer the liquid and solvent.

2. COMPONENTS AND DESCRIPTION

HANDLE

MOTOR HOUSING
MAIN ON / OFF SWITCH
PRESSURE REGULATOR
METAL STAND

PUMP HOUSING
OVERFLOW HOSE
SUCTION PIPE

SUCTION FILTER

WOeNoUn,AWN=
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10. OVERFLOW VALVE
11. PAINT HOSE

12. COVER AND NOZZLE
13. SPRAY GUN

COMPONENTS,

Cardboard, in which the set is provided, used for coating, comprises of the following components
B The suction pipe, filter and the overflow hose

Spray gun for spraying with a filter

Nozzle shield and spray nozzle

7.5 m paint pressure hose

Central unit

Frame

Mounting screws

Allen key

Controls and functions

Switch Turns the unit on and off (0) - off / (1) —on
Suction kit The liquid is sucked through the suction pipe
Pump section The piston executing moves back and forth, causing the suction of the fluid
‘ Spray gun for spraying Spray gun controls the supplied liquid.
‘ Spraying hose Paint hose is used to connect the unit with the gun
Overflow hose The liquid is diverted back to the original container
Rotary valve has two positions. The down position indicates venting the
Overflow valve pump system, the sideways position means supplying the liquid to the hose
with the gun
PRESSURE REGULATOR The knob to adjust the pressure to which the liquid is subjected to

3. INSTALLATION AND SETUP

Tools required for assembly {\%

B two adjustable wrenches -
B 3/16'Allen key

&
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FRAME MOUNTING

1. Place the pump unit in the frame so that the holes in the frame overlap
with the holes in the pump

2. Insert the screws through the holes in the frame using the washers and
tighten the pump assembly

CONNECTING THE SUPPLY PAINT HOSE

1. Remove the plug from the channel inlet and outlet.
2. Screw the hose to the outlet of the paint supply hose.
3. Tighten using an adjustable wrench.

CONNECTING THE SPRAY GUN FOR SPRAYING

1. Screw spray gun to the other end of the hose.

CONNECTING THE SUCTION ASSEMBLY
AND OVERFLOW HOSE

1. Connect the suction pipe to the inlet valve and tighten firmly
by hand. Make sure the threads are straight, and the parts can
rotate freely.

2. Push the overflow hose in place of the outlet.

3. Tighten the latch on the socket overflow hose to secure it.

WARNING

Always lock the spray gun in the Off position, when fitting the guard and spray
nozzle or when the spray gun is not in use.

To lock the gun, pulled the trigger lock forward and slightly down until it stops.
A locked gun will not spray.

The nozzle cover and the nozzle SHOULD NOT be connected until the spray hose
and paint is aerated and filled with liquid.

4. BEFORE STARTING WORK

CONNECTING SPRAYING EQUIPMENT

1. Make sure the switch is in the OFF position.
2. Connect the sprayer to a strong, grounded extension cord.

2016-10-26 13:25:38



DECOMPRESSION PROCEDURE.
- L7 I/

G

When shutting down the unit FOR ANY REASON, follow the decompression
procedure. This procedure is used to reduce the pressure in the paint through-
out the system.

/\ WARNING!
I 7
1. Set the switch to the OFF position. (OFF). @:;q ~ @ _‘/ o
N =
2. Place the overflow hose in a bucket for waste. \// N\ > _,j > >
e A

3. Switch the valve to overflow BLEEDING position.

4. Switch the tap controlling pressure to the left
(minimum pressure).

5. Squeeze the gun trigger into a bucket to drain
the excess pressure hose.

FILTERING PAINTS

It is recommended to avoid the possibility of premature blockage in the nozzle or gun, to filter paint
before spraying. Follow the manufacturer’s instructions.

SELECTING THE RIGHT SPRAY GUN FILTER FOR SPRAYING

Use a filter for the spray gun, depending on the size of the tip used and the size of the nozzle.

Part No. The size of the nozzle used Filter Type Number of eyelets
2563-240060 0.015"-0.017" average Mesh 60
2563-240100 0.011"-0.015" Fine Mesh 100

WHEN THE MACHINE IS NEW.

All devices were tested for effectiveness in the factory and are distributed together with the test liquid
in them to prevent corrosion during transportation and storage.
B When intending to spray paint based on latex or oil, liquids from testing must be completely
removed from the device (follow the instructions for cleaning and priming).

WHEN THE MACHINE WAS PREVIOUSLY USED.

If the pump has already been used, you should get rid of the water or liquid preservative used for
cleaning or during storage.
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5. CLEANING AND PRIMING

CLEANING AND PUMP PRIMING

Place the container full of paint at the outlet of the suction tube.

Place the tube firmly into the waste recovery container.

Turn the pressure control valve to maximum pressure (+).

Turn the overflow valve to PRIMING.

Connect the tip and move the switch to the ON position. The device starts to retrieve the paint
through the suction pipe to the pump and push it through the recovering pipe. Allow machine
to run long enough for the test fluid to be removed from the pump, or until paint is pouring
from the paint recovery pipe.

6. Turn off the pump (O).

7. Remove the outlet recovery pipe from the waste container and place it in the working position
above the container of paint. Use latch interconnecting the two hoses. The sprayer unit has
been cleaned and vented. Go to the section Cleaning and priming the spray hose.

unhwN=

A WARNING!

CLEANING AND PRIMING OF SPRAY HOSE

zle SHOULD NOT be attached to the gun, when cleaning the spray hose. The spray noz-
zle SHOULD NOT be attached to the gun, when cleaning the spray hose.
2. Aim at the waste container and press the trigger of the gun.
3. While holding the trigger, switch the pump to (I).
4. Hold down the trigger of the gun, set the priming overflow position to SPRAYING. Hold the
trigger of the gun down until all the air escapes from the hose, water or solvent flows freely
from him paint.

@ 1. Unlock the spray gun and turn the knob the valve to overflow PRIMING. The spray noz-

Using a metal container, earth the gun during flushing out of liquid by touching the edge of the contain-
er. Neglecting to do so can lead to electrostatic discharge, which in turn may result in fire or explosion in
the case of products and solvents based on alcohol. If the position of the overflow valve is in the position
SPRAYING, the pressure in the unit will be high until the knob will be postponed to position BLEEDING

In order to eliminate pressure in the system, follow the decompression procedure

6. SPRAYING

WARNING!!!
Make sure that the paint hose is not tangled and located away from sharp cutting edges. B
1. Turn on the pump (I) and turn the overflow valve to the position SPRAYING.
2. Turn the pressure control to the maximum setting (+). The spray hose should
stiffen as paint begins to flow through it.
3. When the engine is off, unlock the spray gun and spray on a trial area to check

spray pattern.

When the hose has enough pressure, the engine switches off automatically. The
engine will switch on and off automatically as to maintain the required pressure.
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SPRAYING TECHNIQUE

The key to proper painting is equally apply a coating on the entire surface to be sprayed. This is achieved
using different strokes. Follow the instructions below.

TIP: The arm should move at a constant
speed, and the gun be located at a fixed
distance from the surface to be sprayed.
The best spraying distance is 25 to 30 cm
between the spray nozzle and the surface. INCORRECT PAINTING

Pressgrg control knob can be THE APPROPRIATE
repositioned up and down to PAINTING
reach desired spray pattern.

|

SMOOTH COATING OVER THE ENTIRE SURFACE

t

ABOUT 25-30 CM

) ' TIP: Spray gun should be kept perpendicular to
"eEf ?Ef ‘Ef the surface, otherwise one side of the strokes
= = = will be thicker than the other.
b 'E'[ b '\:I" k' 'l:rI

STROKES SHOULD BE CARRIED OUT WITH SMOOTH
MOVEMENTS AND A CONSTANT

About 25-30 cm

-
TIP: Hold the gun at right angles to the surface. This means that you o
should rather move your whole arm forwards and backwards, rath-
er than to bending the wrist itself. wrong
Thin Thick Thin
layer layer layer

TIP: Turn on and off with each stroke. Should not trigger operation
of the gun in one position. This can result in uneven and stained

Y
coating overlaps. @ Cg‘

The right way to carry a gun

ADDITIONAL TIPS ! !

Keepthe same distance 25— 35 cm

Every stroke should overlap with the previous approx. 30%. This h 7% 77777 \fo o ‘QL”W
ensures equal coating application. When completing painting, carry v ¥ N
out the DECOMPRESSION PROCEDURE. IF THE SPRAYER IS TO BE LEFT

UNATTENDED FOR MORE THAN AN HOUR, PERFORM THE SHORTENED ot Tt Mg e
CLEAING PROCEDURE, DESCRIBED IN THIS SECTION FOR STORAGE OF

THE DEVICES
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7. RESOLVING PROBLEMS WITH SPRAYING

Below is a short list of minor difficulties that may be encountered during spraying. If one of them ap-
pears, the flow of paint will be reduced, causing abnormal flow while spraying, and may even com-
pletely block the flow of paint from the gun.

B The spray tip is blocked

B The spray gun is becoming blocked

®  Clogged suction guard assembly

Follow the directions on this page to correct any of these problems.

A REMOVAL OF BLOACKAGE FROM SPRAY NOZZLE

A Do not attempt to unclog or clean the tip with your finger!

WARNING!

To clean the tip do not use needles or sharp instruments. The hard tungsten carbide may crumble. If
the spray pattern becomes distorted or spraying completely stops when you use the trigger, follow
these steps:
1. Release the trigger and lock the gun.
2. Turnthe rotating arrow at the tip about 180 ° so that the return arrows point to the rear of the
gun (CLEAN position).

THE NOZZLE IN CLEANING POSITION THE NOZZLE POSITION IN PAINTING THE NOZZLE INSERTED INCORRECTLY

If the system is pressurized, it can be very difficult to turn the spray tip. Turn the bypass valve to the
PRIMING position and use the trigger of the gun. This will cause pressure reduction and the tip will
rotate more easily.

3. Turn the overflow valve to PRIMING.

4. Unlock the gun and pull the trigger, pointing the gun at an unneeded piece of wood or card-
board. As a result, the pressure in the spray pipe can push the blockage. When the nozzle is
clean, paint will flow in a high pressure stream.

Release the trigger and lock the gun.

Turn the nozzle to so that the arrows are again facing forward (position SPRAYING).

7. Unlock the gun and resume spraying.

owu
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Excessive clogging of the nozzle

Filter mesh

Paint filter mounted in the gun handle

This filter should be cleaned every time you use the spraying unit. When using
thicker paints, you may need frequent clean the filter.
1. Perform the decompression procedure
2. Ifyou are in possession of spray gun model 24GX, remove the trigger
guard from the filter housing by pulling it out of the filter housing.
Unscrew the cover.

Outlet nut

Gx-08/10

3. Remove the filter from the gun housing and cleaned with a suit- &
able cleaning solution (warm, soapy water, latex paints, a solvent \
when the substances are oil based).

4. Inspect the filter for holes. If you notice a hole, the filter should be ‘
replaced. ‘

DO NOT USE SHARP TOOLS FOR CLEANING!
5. Add the cleaned filter back to the device, with the tapered end facing the gun housing.

The tapered end of the filter must be properly inserted into the gun. Incorrect installation causes
clogging of the tip or stopping the flow in the gun.

CLOGGED FILTER SUCTION KIT

The filter is located at the bottom of the suction unit and may also require cleaning. Check it
every time you change to a new bucket of paint.
1. Remove the cover by pulling it out with pliers.
2. Clean guard using a suitable cleaning solution (warm, soapy water, latex paints, a sol-
vent when the substances are oil based).

8. CLEANING

IMPORTANT NOTES ON CLEANING! READ THESE NOTES AND WARNINGS BEFORE STARTING TO
CLEAN SPRAYING UNIT!

When using latex paint, clean sprayer with warm water and soap. When using oil-based paints, use
a solvent. Do not use mineral spirits when cleaning latex paints because the mixture can turn into a
gelatinous substance, which will be difficult to remove later. Regardless of which cleaning solution is
used, make sure to dispose of it in the proper way after finishing cleaning of the spray unit. Thorough
cleaning and preserving spray is the most important procedure that can be performed to ensure proper
operation after storage.

/\ WARNING!
Special cleaning instructions when using flammable solvents:
A% The area must be free of fumes.
Follow all instructions for cleaning.

Before washing the machine after work, you must first carry out the decompression procedure
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SUCTION KIT CLEAING

1. Lock the gun and turn off the pump (0).
Remove the suction hose and pipe recovering the material and clean, us-
ing the appropriate cleaning solution. For effective cleaning, remove the
threaded suction pipe and hose overflow. Remove and wash thorough-

ly the suction mesh. Remount the well washed suction set to the pump F
system. Sy

3. Submerge the suction set into a bucket containing FRESH cleaning
solution.

4. Turn the overflow valve knob to the PRIMING position, turn on the pump e

(I). Let the pump the cleaning solution through the suction set for 30

N
seconds.
5. Let the pump the cleaning solution through the suction set for 1 minute.

CLEANING THE PAINT SUPPLY HOSE

These steps will help recover the excess paint remaining in the paint inlet hose.
1. Lock the gun and remove spray nozzle system.
2. Submerge the suction set into a bucket containing a suitable cleaning solvent.
3. Hold the spray gun, facing a paint can, placed against a wall and press the trigger.
4. While holding the trigger, turn the pump (I) and turn the overflow valve position SPRAYING.

Let the pump run until the hose is completely empty of paint, and a gun cleaning solution flows. It takes
about 3 minutes.

i
13
-

v

Hold the trigger of the gun, leaving it until the liquid becomes clear

6. Turn the knob overflow valve to the position PRIMING and perform it again using a special
liquid preservative.

7. Turn off the pump (O).

CLEANING THE FILTER AND GUN TIP KIT
1. Make sure the pump is turned off (O), dial overflow valve is set to PRIMING and disconnect the

sprayer from the electrical outlet.

2. Remove the filter from the spraying gun according to
the instructions to clean the filter (p. 32)
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3. Remove the spray nozzle from the casing.

4. Clean the spray nozzle and filter using a brush with soft bris-
tles and a suitable cleaning solution. Do not use sharp tools to
clean the nozzle.

5. Reassemble spray gun: Install the filter and
tighten the cover from the spray nozzle.

IMPORTANT!

If you use oil-based paints, re-rinse the pump with warm soapy water when preparing it for
storage. Repeat the instructions for cleaning suction kit.

9. STORAGE

Storing the machine entails prior washing of the whole pump arrangement, suction section, suction
hose and the gun nozzle. If the unit will not operate for more than 2-3 days, you must fill the entire
pump system, special liquid for spray unit maintenance. This will cause hassle-free restart of the device
and prevent premature wear of components.

Keep the device in a place with low humidity.

10. MAINTENANCE

DAILIY MAINTENANCE

The only daily maintenance required is a thorough cleaning. Follow the cleaning procedures contained
in this manual.

EXPANDED MAINTENANCE

Some parts of the pump as a result of work wear naturally and must be replaced. The following list in-
dicates the available repair kits for replacement parts. But the only reliable indicator of when to replace
worn parts is the efficiency of the pump. Refer to the section containing troubleshooting to get more
information when you can use these kits.

CLEANING THE VALVE OUTLET

Cleaning or servicing the inlet valve may be required if your machine has problems with flooding. They
could be caused by improper cleaning or storage. It manifests itself in a lack of liquid or air flow when
venting the pump system and this state lasts longer than 10-15 seconds.

Try tapping with a hammer the lower part of the pump, which may lead to unblocking of the return
valves in the pump. If this has no effect shake the pump, you should get into the pumps valve.
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PUMP HOUSING
OUTLETVALVE

INLET VALVE

1.
2

INLETVALVE

b 0Mo

OO —— LOWERVALVEBALL

BALL

VALVEWASHER

VALVEHOUSING

Unscrew outlet valve arrangement of the machine, using an adjustable wrench.
Remove excess paint or rust from ball and pads or replace them with new parts from assembly

2561-880101. It may also occur necessary to remove excess paint from the interior of the housing.

Available machine repair kits:

No. Catalog

Name

No. from diagram (p. 35)

3560-880101

Lower valve kit

1

3560-880102

Upper valve kit

3560-880103

Pressure regulator kit

3560-880104

Overflow valve kit

3560-880105

Valve knob

3560-880106

piston pump repair kit

3560-880107

Pump body

N|loju|b~lw|N
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11. SPRAYING NOZZLE SELECTION

Surface
Nozzle size
varnishes email Oil paints, sealers Emulsions Latex | elevations
0.011" X
0.013" X X
0.015" X X
0.017" X X

Fitting number

The last three digits of the nozzle (e.g. 2563-880313) contain information about the hole size and
width

The first digit indicates the spray angle (5 = 50 °). It sets the width of the spray strip by multiplying by
a fixed parameter “5". Nozzle 517- 25 cm spray width when applied at a distance of 30 cm from the

surface.

The last two digits indicate the thickness of the nozzle expressed in inches. The thicker the hole, the

denser and viscous material can be sprayed.
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12. TROUBLESHOOTING

TROUBLESHOOTING

PROBLEM

CAUASE

SOLUTION

Sprayer does not start

N

(2]

. Sprayer is not connected
. The switch is in the OFF position.
. Sprayer was turned off while it still

has high pressure

. From the power socket there is no

any electricity

. The power cord is damaged
. Spraying unit has a blown fuse
. There is a problem in the engine

N —

ul

. Connect the spraying unit
. Set the switch to the ON position.
. Set the control knob to maximum

pressure setting (+) or decrease
the pressure by moving the valve
to transfer the position PRIMING

. The proper way to check the

mains voltage

. Replace extension cord
. Contact your dealer

When sprayer starts
but does not draw
paint when the over-
flow knob valve is set
to priming

—

w

w1

. The unit does not prime in an

appropriate manner or loses
pressure

. Paint bucket is empty or the suc-

tion tube is not fully submerged

. Suction kit is clogged up
. The suction tube is loosely con-

nected to the inlet valve

. 10nlet or outlet valve is blocked
. The inlet valve is worn or

damaged

. The overflow valve is clogged

. Try to prime the device again

pouring water directly to the
suction pipe

. Refill the bucket or immerse the

suction tube in the paint

. Clean the suction tube and se-

curely mounted to the suction
valve

. Clean the inlet and outlet valves

and replace all worn parts

Sprayer draws paint
but the pressure drops
when you press the
trigger

—_

. The spray tip is worn

2. The nozzle cover created a

o Ul

blockage

. The gun or the gun filter is

clogged

. The paintis too heavy and sticky
. The outlet valve is dirty or worn
. The inlet valve is dirty or worn

N —

ul

. Replace the spray tip
. Clean the cover and nozzle
. Clean or replace the filter in the

gun

. Dilute or filter the paint
. Clean dirty or replace worn pump

parts

The overflow valve

is set to the spraying
position; a material
appears in the overflow
hose

—

. The overflow valve is dirty or worn

. Clean or replace the overflow

valve

Spray gun is leaking

—

. Internal parts are worn or dirty

. Contact your dealer

Nozzle kit is leaking

N

. Nozzle guard and the spray nozzle

is installed improperly

. Check nozzle spray system and fit

it accordingly

2. Nozzle seal is worn or missing 2. Replace or fit nozzle seal
The gun does notspray | 1. Spray nozzle or filter is clogged 1. Clean the spray nozzle or gun
paint 2. The nozzle is in the opposite filter
position - Cleaning 2. Set the nozzle to the work
position
The spray pattern sharp | 1. The pressure is too low 1. Increase the pressure
edges are appearing 2. The gun nozzle or suction filter 2. Clean the filters
are clogged or dirty 3. Tighten the suction elements
3. The suction tube is loose 4. Replace the nozzle with a new or
4. The nozzle is worn smaller size
5. The paint is to sticky 5. Dilute the paint

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 37

2016-10-26

13:25:40



Distributer

KAEM Sp. z o.0. Sp. k.

ul. RzemiesInicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania
serwis@kaem.pl

tel.: +48 61 816 30 00

fax: +48 61 816 30 50
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3MICT

TEXHIYHA XAPAKTEPUCTUKA

1. 3AXOM BE3MEKWN

. OMNC KOMMOHEHTIB MALLNHN

. MOHTAX TA BCTAHOBJIEHHA

. 3AJIIBAHHSA ©APBEU

. PO3MUIEHHA

2
3
4. MEPE[ MOYATKOM POBOTU
5
6
7

. YCYHEHHSA NPOBJIEM 3 PO3MUNEHHAM

8. YNCTKA

9. 3BEPITAHHA

10. TEXHIYHE ObCJTYTOBYBAHHA

11. BUBIP PO3MIPY ®OPCYHKW

12. MOXJTMBI HECMPABHOCTI TA CMOCOBMU X YCYHEHHS

TEXHIYHA XAPAKTEPUCTUKA

Bara

8,3 kr

MpoayKTUBHICTL

1,1 n/x8

HoMiHanbHa NOTYXHicTb

220-240 B AC, 50 I'y, 700 BT

TncK po3nNnNoBaHHS o 20 mMa
MakcrManbHUn po3mip GopcyHKM 0,017"
[oBxuHa WnaHry 75m

BE3MEKA

BrokyBaHHs! i 3aXMCHMI KOXYX 3aTBOpPa NicToNeTa A/ PO3nueHHs; BOyaoBaHa 3axvcHa KpuLuka dop-

CYHKW; perynaTop nepesinBHOro KjanaHa, Wo BUKOPUCTOBYETLCA MpKn SHUXKEHHI TUCKY.

[O] knacH

MOXKJINBOCTI

Po3nuneHHs pi3Hux dapb Ha OCcHOBI onii, naTekcy, akpuiy, eMynbCii, FPYHTOBOK, 3aXMCHMUX 3aCO0iB Ta
IHLNX PEYOBWH, LLLO He MICTATL HanMoBHIOBaYiB. He BUKOPUCTOBYBaTH MaTepianu, y sKnux TemnepaTtypa

3aMaHHS € HUXKYOLO Hix 21°C.
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1. 3AXOAN BE3MNEKN

O6O0B'A3KOBO NPOYUTANTE BCi MOMNEPELKEHHS Ta BKa3iBKM B LLbOMY MOCIOHMKY.

36epiranTe Lo IHCTPYKLtO.

A YBATA

Pu3uk noxkexi Ta BUGYXy

Po3TaluoBaHi B pobouiii 30Hi, Nerko3amMmcTi po34mMHHUKN | hapbu MOXyTb cnanaxHyTi abo

BMOYXHYTU. 1N 3anobiraHHa BUHUKHEHHS Noxexi abo BMByXy:

B YHuKalTe PO3MNUIEHHS Nerko3anmMucTux i roptoymx matepianis B He3nocepepHii
6113bKOCTI Bif, BIAKPUTOrO BOrHIO abo Axepen 3aiMaHHs, Hanpuknag: enekTpoHarpi-
BafibHi Npubopw. He nanite nig 4ac poboTun

B Dapbu abo PO3UMHHMKM, 5iKi BUXOAATbL 3 (DOPCYHKM MOXYTb MPU3BECTM [0 NOSBK CTa-
TUYHOT enekTpukn. CTaTu4Ha enekTprKa CTBOPIOE PU3MK BUHUKHEHHS Noxexi abo Bu-
Oyxy apbun abo napiB poO34MHHMKA.

B [lepekoHanTecs, WO BCi KOHTEMHEPW i HAaCUMHI CUcTeMK 3a3eMneHi AN 3anobiraHHs BUHKK-
HEeHHS icKpW Bi CTaTUYHOI enekTpuKn. He BMKOPUCTOBYMTE MiAKNaAKW Nid €MHOCTI, AKLLO
BOHM He aHTUCTaTUYHI.

B He BuKopucToByiTe hapbu i PO3YUHHUKM, LLO MICTATb rafioreHoBaHi ByrneBOAHI.

B 3abe3neyTe XOPOLLYy BEHTUAALIO NPUMILLEHHS, B AKOMY NPOBOANUTLCS PO3NUeHHSs. MocTiliHO
NiATPUMYIMTE NOTIK CBIXXOro MOBITPSA B LbOMY NPUMILLIEHHI. TpMMalrTe Hacoc B OKpeMOoMy [0-
6pe BeHTMNbOBaHOMY MicLi. He gonyckaiTe noTpannsiHHs dapbu Ha Hacoc.

B He nanitb B NpUMILLEHHI, B AKOMY MPOBOANTLCA PO3MUITIIOBAHHS.

B B MicTi po3nunneHHs He BUKOPUCTOBYITE BUMMKaYi CBITNA, ABUIYHW Ta aHaNorivyHi BUpobu, AKi
BMPOBASAIOTL ickpy.

B [IpuMilLeHHs He MOBMHHO ByTK 3axnamneHe. MNoabaiTe, Wob B NPUMILLEHH] HE 3HAaXOAWUNCH
KOHTelHepu 3 hapboto abo po3yMHHMKaMK, raHyip’s abo iHLWi roptoyi maTepianu.

B HeobxinHO nepeBipUTK aepo3onbHy dapby i po3unHHMKK. OOBOB'I3KOBO NpoYMTaNTe BCi iH-
CTPYKLUT, cepTudikaT 6e3nekn i eTUKeTKN Ha KOHTeHepax 3 dapbamu i po3ynHHmKamu. [1o-
TPUMYNTECH IHCTPYKLiN 3 6e3nekn BUpobHKKa hapbu i pO3HNHHUKIB.

B Micue po3nuneHHst HeobxiaHO 3abe3neynTy NePBUHHMMI 3acObaMM MOXEXOraCiHHS.

B Po3nuioBay CTBOPIOE ickpU. AKLLO ANt MPOMMUBAHHS ab0 OYMLLIEHHS BUKOPUCTOBYETLCS J1er-

KO3aMUCTa pianHa, NPUCTPI HEOBXIAHO TPMMATW Ha BiACTaHi He MeHLUe 6 M Bif, PO3MNUIeHHS.

A YBATA

Pu3unk noxkexi Ta BUGYXy

PosnuntoBay nNpautoe nia BUCOKMM TUCKOM, Lie MOXe BUKMKATU NonafaHHa TOKCUYHUX PEYOBUH B
opraHism. B ubomy BUNagKy cif HeranHo 3BepHYTUCS A0 NiKaps.
B [licToNeT po3nutoBaYa He NOBUHEH OyTW CNPSIMOBaHWIA Ha Ntofeln abo TBapUH.
B He nigHockTe pykn abo iHWI YacTuHM Tina fo dhopcyHkW. He HamaramTecs 3ynuHUTK
NOTiK PyKOto abo iHWOK YacTUHOLO TiNa.
B 3aBXAM BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHY Hacaaky hopcyHKM. He NpoBoasTe PO3NUAEHHS, KO 3a-
XMCHa Hacagka popPCyHKIN He CTOITb Ha Micuj.
B BYKOPWUCTOBYITE TiNIbKN OPUriHaNbHY 3aXMCHY HacadKy dopcyHkn GRONE.
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B bynsre obepexHi nif 4ac YMLLEHHS | 3aMiHWN HaKiHeYHUKIB OPCYyHOK. Y pa3i 3acMiTYeHHS Ha-
KiHeYHMKa (hOpPCyHKM NPWU PO3MNUTIOBAHHI, BUKOHaTe Npoueaypy 3HATTS HaAIULLIKOBOro
TUCKY Nepep 3HATTAM HaKOHEYHMKa (POPCYHKM OS151 OHNLLEHHS.

B He 3anuwawTe 6e3 Harnsgy npunag, Skuii NigKmoYeHnin 0o gxepena XnBneHHs abo 3Haxo-
ONTbCA Nif TMckom. Konm Nnpuctpii He BUKOPUCTOBYETLCS, BUMKHITb MO0 | BUKOHaNTe npoLie-
[ypy ANns BUAANEHHS HaAIMLLKOBOIO TUCKY.

B [lepekoHanTecs, WO WAAHMM i AeTani po3nutoBaya He MOLWKOOXEeHI. MOWKOAXEHI WAaHmm
abo fetani po3nwutoBaya NOBUHHI ByTy 3aMiHeHi.

B Cuctema moxe 6yTu nig Tuckom 20 Mrla (200 6ap). BukopucToByiMTe 3anacHi 4acTUHM Ta npu-
napas komnanii PRULDE ski po3paxoBaHi Ha MiHiMym 20 MTMla (200 6ap).

B Konv NpUCTpii He BUKOPUCTOBYETBCS, BKIOUYMTL B/10KYBaHHS NMycKOBOrO MexaHi3my. Mepeko-
HalnTecs, Lo 6nokyBaHHS PYHKLIOHYE HaNeXHUM YNHOM.

B [lepef 3anyckKOM MalUMHW NepeKkoHanTecs, Wo BCi KOMMNOHEHTN HAa4iMHO NiAKTIOYEHI.

B HeobxigHO 03HaMOMUTUCH 3 NPOLLEOYPOIO WBNAKOI 3YyNMUHKM MaLUNHW | BUOANEHHS Hag mLw-
KOBOIO TUCKY.

HeOGXi,EI,HO YyBaXHO O3HaNOMUTUNCh 3 eleMeHTaMu KepyBaHHA MalLVHOIO.

Pu3nku, nos’sasaHi 3 HenpaBnibHUM BUKOPUCTAHHAM

HenpaBunbHe BUKopuUcTaHHsA obnafHaHHSA MOXe BUKIMKATU 3arpo3y 340P0B' (0.
B [Tpu cpapbyBaHHi, 3aBXAN BUKOPUCTOBYNTE 3aXUCHI PyKaBMYKWM, 3aXUCHI OKYNspu i pec-
nipatop abo macky.
B He BYKOPWCTOBYITE iIHCTPYMEHT MOpYY 3 AiTbMM, abo CTOPOHHIMKU 0cobamu

TprMarTe NpucTpin Nnogani Big Aiten.

He nepeBaHTaxynTe NPUCTPIl, Ta HE PO3MILLYNTE NOTrO Ha HECTINKIN MOBEPXHI.

Mig Yac poboTu HeobxigHO 3a6e3MeUnTI CTiKe NOOXEHHS MaLLUHK.

ByobTe yBaxkHi i 30cepepkeHi nig yac poboTu.

He 3anuwaiTe 6e3 Harnsgy Npunag, nigkiaodeHnii 4o Lxepena X1BeHHs abo nig TMCKOM.

KON MPUCTPIN He BUKOPUCTOBYETLCS, BUMKHITb MOr0 | BUKOHaWTe npouenypy AN BUAaNeHHs

HaAIMLLKOBOTO TUCKY.

B He BUKOPUCTOBYTe 0bnagHaHHs, SIKLLO BM BTOMUANCS abo nepebyBaeTe nif BMNIVBOM asiko-
ronto abo HapKOTUKIB.

B He ckpy4ynTe Ta He 3rMHamnTe WnaHr.

B He nigpnaBanTe WwnaHr BNaAmMBy TeMnepaTyp abo TUCKIB, WO NepeBuLLYIOTb 3HaYeHHS, ki peko-
MeHaytoTbcs dipmoto PRULDE

B He BUKOPUWCTOBYNTE LWNAHT AN NignomMy abo nepemilleHHs iIHCTpyMeHTa.

B He BUKOHYINTe poboTy GivxYe HixX 3a 7,5 MeTpiB A0 iIHCTPyMeHTa

B He 3miHlonTe Ta He MmoandikyiTe obnagHaHHs. 3MiHWM abo Moamdikauii MOXyTb NPM3BECTU A0
BTPATW rapaHTii, Ta 3arpo3u 6e3neku.

B [lepekoHanTech, Wo obnafHaHHsA NpaLtoe y BiANOBIAHOCTI 3 HOMiHaNbHMMK NapamMeTpamn i B
cepefoByILLi, AN SKOro BOHO MPUCTOCOBAHE.
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A YBATA

Hebe3neka ypa)keHHS eN1eKTPUYHUM CTPYMOM

B BumMuKanTe npucTpin i Bin'eQHynTe Kabeni XMBAEHHS nepen TUM, K NPUCTYNUTL 00
CepBiCHOro 0B6CyroByBaHHSA MPUCTPOIO.

B He nipnasanTe BNAMBY onagis. 36epirati B 3aKpUTOMY NPUMILLEHHI.

B [lepeq no4yaTKoM cepBiCHOro 0bc/lyroByBaHHs 415 po3psagy KOHAeHcaTopa HeobxigHO
noyekaTtu n'sATb XBUANH 3 MOMEHTY Bif}' €AHaHHS Kabento XNBAEHHS.

Pu3unkn, noB’s3aHi 3 KOPNYCHUMU feTansiMu siKi 3HaXoAATbCA Nig TUCKOM

BukopucTaHHs pignH nig TMCKOM, SIKi He Npu3HaYveHi Ans poboTn 3 antoMiHieM, Moxe npu-

BECTW A0 CUNIbHOT XIMIYHOT peakLii i npruBecT [0 PO3pMBY NPUCTPOIO. He[oTprMaHHS Lboro

nonepeaXeHHs Moxe NPU3BeCTU A0 CEPNO3HMX TPaBM abo MaTepianbHMX 36UTKIB.

B He sukopuctosynte 1,1,1-TpuxnopeTaH, METUNEHXNOPWUA, | iHLLI ranoreHizoBaHi ByrneBogHeBI
PO34MHHUKM abO PiAMHMN, L0 MICTATb TaKi PO34UHHUKMN.

B He BUKOPUCTOBYMTE iHLWI PiAVHWM, AKi MOXYTb MICTUTU XiMiIYHI PEYOBMHW, WO BCTYNatoTb B pe-

aKLito 3 aItOMiHIiEM.

BifOMOCTI MpO CyMiCHICTb MOXHa OTPMMAaTK Bif, MOCTavaNbHNKIB MaTepianis.

Pu3unkun, noB’s3aHi 3 pyxoMmMMu 4acTUHaMm

PyXOMi YacTUHM MOXyYTb 3aLLeMUTIN, MOPaHNTK abo aMnyTyBaTV NanbLi i iHLWi YacTUHM Tina.
B TpumanTecb nofdani Big pyXomMmx YacTuH.
B He ekcnnyaTyinTe obnagHaHHsa 6e3 KPULLOK | 3aXMCHUX HYOXIB.
B ObnagHaHHA 3HaXOAUTLCA Mif TUCKOM, Ta MOXe BBIMKHYTUCh panToBo. [lepen nepesipkoto,
nepemilieHHAM abo 06cyroByBaHHSAM IHCTPYMEHTa, JOTPUMYMTECS HaBedeHMX HUXYe iH-
CTPYKUiN ANs BUAANEeHHs HAAJIMLLKOBOIO TUCKY i BiOK/TIOYEeHHS Bif AXepena XUBeHHS.

3aco6u iHauBigyanbHOro 3axXucTy

Mig Yac po6oTM HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATH BiANOBIAHI 3aCO6M IHAMBIOYaNbHOMO 3aXMCTY,
11106 3an06irT OTPUMaHHIO CEPO3HMX TPABM OYeit, BTPaTi CiyXy, BAMXaHHS TOKCUYHUX Na-
piB i oniki..

3acobu iHAMBIOYaNbHOIO 3aXUCTY, SKi HANEXWTb BUKOPUCTOBYBATU:

B 3aXMCHI OKynsapwy Ta 3acobu 3axmCTy Cyxy.

B [lyxanbHi anapaTu, 3aXMCHUIA OLAT | pyKaBUYKN, PEKOMEHO0BaHI BUPOOHUKOM NS po-
60TK 3 piAMHaMW | PO3YNHHMKAMM.
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2. ONNC KOMMNOHEHTIB MALLUVHNA

PNV AWN =

PYYKA

KOPMYC ABUTYHA
FOJTOBHUIA BUMUKAY
PEMYJIATOP TUCKY
METAJIEBA OMOPA
KOPMYC HACOCA
LUJTAHT MEPEJIMBAHHSA
BCMOKTYBAJIbHA TPYBA
OUIbTP BCMOKTYBAHHSA

. KJTATAH MEPEJTMIBAHHA
. LWTAHT 114 ®APBU

. ®OPCYHKA 3 3AXCTOM
. NMICTONET-PO3MNITFOBAY

KOMMNEKTHICTb

KapToHHa KopobKa, B siKili € HACTYMHi KOMMEKTYOYi:

Tpy6Ka BCMOKTYBaHHS 3 iIbTPOM i LLSIAHTOM NnepennBaHHs
MicToneT-po3nuntoBay st PO3NUIeHHs 3 insTpom

3axucT hopCyHKM | (POpPCyHKa PO3MUIEHHS

LnaHr gns dapbu 7,5 m
Po3snuniosay

MeTanea onopa
MOHTaXHi rBUHTHK
LLlecTnrpaHHWI K04
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YnpaBniHHs Ta pyHKUiT

Bumukay BMuKaHHS Ta BUMMKaHHSA obnagHaHHs (0) — Bumk. / (1) — BBIMK.

Habip o151 BCMOKTYBaHHS PifiMHa BCMOKTYETbCS Yepe3 Tpy6Ky L1 BCMOKTYBaHHS

MopLLUeHb BUKOHYE 3BOPOTHO-MOCTYMOBI PYXM , LLIO NPW3BOAUTbL [0

CekList Hacoca ?
BCMOKTYBaHHS pignHu

MictoneT ona po3nuneHHs MicToneT ans po3nuaeHHs Kepye pignHoLo, WO HaAXoanTb

LLinaHr gns po3nuneHHs dapbu cnyxunTb Ans 3'€eqHaHHS po3nuioBaya 3

LLInaHr ong posnuneHHs B
nicroneTom

LLinaHr nepenusy PiovHa HafcnnaeTbes Hasag fo 3abipHoi EMHOCTI

KnanaH mae asi no3uui. Mo3uuis BHWU3 03Ha4vaE, BUAANEHHSA NOBITPS 3

KnanaH nepenusy CUCTEMU Hacocy, No3ULis BOIK O3HaYa€e NocTavyaHHs PiAUHN B WNAHT ANs
pO3MNUNEHHs
Perynatop Tucky Py4Kkoto perynsitopa peryftoemMo TUCK, 3 AKMM NOAAETLCA piavHa

3. MOHTAXX TA BCTAHOBJIEHHA

IHCTPYMeEHTH, HeoOXiaHI ANs MOHTaXy '
B [Ba PO3BiAHI KtoYi
B ecTUrpaHHui ktoy 3/16"

-

MOHTAX METAJIEBOi ONOPU

1. BcTaHOBWUTM 3iOpaHMin KOMMNNEKT HAacoCy Ha pami Tak, Wob oTBopu B
onopi 36irnck 3 0TBOPamMK B KOpryci po3nutoBaya

2. BcTaBTe rBUHTK Yepe3 OTBOPU B OMOPI, B KOPMYC pO3nuoBayYa, BUKO-
PUCTOBYIOYM LLIANOW, | 3aTATHITb iX.

MNIAKJTIOYEHHS WNAHTY NOOAYI ®APBU

1. Bupanut Nnpobku 3 BNYCKHUX | BUMYCKHMX KaHaniB.
2. 3'egHaTV WUNAHF BUCOKOIO TUCKY 3 PO3'€EMOM Ha pOo3nutoBavi.
3. 3aTarHyTv 3a 4ONOMOro PO3BIAHOMO KtoYa.

MIAKJTFOYEHHSA NICTONETA ANs PO3MNUJIEHHA

1. BcraHoBuTUM NicTONET ANS PO3NUIEHHSA Ha IHLLIWIM KiHeLb LWaHra.
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MAKJIFOYEHHA CUCTEMW BIACMOKTYBAHHS
| TPYBKWU NEPEJINBY

1. MigkNoYnT BCMOKTYBanbHy TPyOKy [0 BMYCKHOro Knanady i
MiLHO MPUKPYTUTK pyKoto. [epekoHalTecs, Wwo TpybKa Ha pi3b-
Oy cTana 6e3 nepekocy, Ta 3arBUHYYETLCS Nerko.
2. BcraBTe WNaHr NepenrBy B MicLie BUXOAY 3aULWKIB PIGUHW.
3. 3aTarHite ikcaTop WNaHry Nepenmey.
NONEPEAXKEHHSA

MyckoBWI rayok nictoneta 3abnoKyBaTV B MOMOXEHHS BUMKHEHO, KON BCTa-
HOBJIIOETLCS 3aXMCT (hOPCYHKYM Ta hopCyHKa abo KON NiCTONET AN1S PO3MNUIEHHS
He BUKOPUCTOBYETLCS.

LLlo6 3abn0KyBaTK NiCTONET, NOTATHITL (hikcaTop Bnepes, i TPOXW BHM3, MOKN He
3yNUHUTLCA. MicToNneT 3a610K0BaHMIM He ByLe PO3NuIIoBaTL.

3axuct popcyHkn i hopcyHka HE MOBUHHI ByTu nigkmioyeHi Lo TMx nip, Noku 3

po3nunoBaya i WwWnaHry nogadi dhapbu He byne BMOaNeHo NosiTps i 3aauTa piguHa.

4. NEPEA NOYATKOM POBOTU

NIAKAKOYEHHA PO3MUTIOBAYA
1.
2.

MNPOLEAYPA CKUOAHHS TUCKY.
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MNepekoHanTecs, WO BUMMNKAY 3HAXOAUTLCSA B MOSIOXKEHHI BUMKHEHO.
MigKntoydiTh pO3NutoBaY, A0 3a3eMIIOIYOro Kaberto.

Mpwv BUMKHEHHI npucTpoto 3 BYAb-AKOT MPUYNHU, Heob-
XiAHO CKMHYTU 3aNuLWKOBUIA TUCK. Lis npouenypa BUKOPUCTOBYETLCS, A5 TOFO
11106 3MEHLUNTI TUCK Y BCI cUCTEMI.

MepeMKHyTM nepemMukad B MONOXEHHS
BMMKHEHO.

v

MOMICTUTM WNaHT Nepenney B
E€MHICTb 419 CTIYHOT BOAWN.

MepemMKHYTV KnanaH nepenney B NONOXeHHS 4ns BUOA-
JNEHHA MOBITPA.

MepemMKHYTV KpaH perysloBaHHS TUCKY BNiBO
(MiHIMaNIbHWI TUCK).

HaTWCHITb Ha CNYCKOBWIA ravoK NicToneTa y EMHO- 7
CTi, W00 3HATU HAASIMLLOK TUCKY B LLIAHTY.
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®OUIbTPYBAHHA ®APEU
3 MeTo10 3an06iraHHs BUHUKHEHHSI NPO6oK B hopcyHkax abo nicToneTi, pekoMeHayeTbes, DinbTpyBaTH

thapby nepen po3nuneHHsM. [isTh 3rigHO 3 iIHCTPYKLiIMY BUPOBHMKa.

BUBIP BIANOBIAHOIO ®UJIbTPA, NICTONETA ON4 PO3MNMUJIEHHA

BuikopwcToByiTe inbTp AN nictoneta, NinibpaHnin B 3aNeXHOCT Bif PO3Mipy Hacagku, WO BUKO-
PUCTOBYETLCS | PO3MIPY OPCYHKM.

ApTtukyn RiameTp dopcyHkn Tun dinbTpa Homep ciTku
2563-240060 0,015"-0,017" cepefHin Citka 60
2563-240100 0,011"-0,015" MiNKNn Citka 100

NEPEA NEPLLUVM BUKOPUCTAHHAM.

Bci npuctpoi 6ynun nepesipeHi Ha epekTUBHICTb Ha 3aBOA| | NOCTaBAAIOTLCA Pa30M 3 KOHCEPBALLiHO
pianHOIO y BiACIKY AN pianHW, A5 3anobiraHHsa Kopo3sii nifg 4ac TpaHCNopTyBaHHS i 36epiraHHs.
B [lepef BUKOPWCTaHHSAM, KOHCEPBALLiHA PiAMHA NOBMHHA ByTW NOBHICTIO BUAANeHa 3 npunaay
(AOTPMMYMTECH IHCTPYKLA MO OYMLLEHHIO | 3aTIMBAHHIO HAcoCa).

MNOBTOPHE BUKOPUCTAHHA.

SKLO Hacoc BXe BUKOPUCTOBYBaBCA, cnif BUOANUTU 3 HbOTO Booy abo pi,El,I/IHI/I, Lo BUKOPUCTOBYBa-
NNCb ONA OHNLLEHHS.

5. 3AJINBAHHA ®APBU

3ANTMBAHHSA ®APBUN B PO3NMUJTFOBAY

BcTaHOBITL NOBHY EMHICTb 3 hapb0to Ha BXOLi B TPyOy BCMOKTYBaHHS.

HapginHo BcTaHOBITL TPYOKY Nepenunsy, B KOHTENHeP.

MOBEpPHITb pyuKy yNpaBAiHHS TUCKOM Ha MaKCUMabHUIA TUCK (+).

[oBepHITb pyyKy NnepennsHOro knanaHa Ha 3AJIVBKY.

MNig'eqHanTe po3nunioBay i NepeBeaiTb NepemMmkay B NOSIOXEHHS BBIMKHEHO. MpucTpilt noy-
He BTAryeaTu apby Yepes BCMOKTyBasibHY TPpyDOy B HAacOC i ckmaaTu ii yepes Tpybky nepenmsy.
[103BONUTN MPUCTPOIO NpaLioBaTV 40 TUX Mip, MOKK 3 TPYOKM NepenmnBy He MOYHe BUIMBATUCh
thapba.

6. BigkntounTn Hacoc.

7. BuiHATK TpyOKy nepenuBy 3 KOHTeMHepa 419 BiAXOAIB i NOMICTUTH Ti B éMHICTb 3 capboto.
BrikopwmcToByBaTy 3aLuibky, o6 3'eqHaTV pazoM obmaBa WnaHra. TakuM YYMHOM, PO3MuoBay
Oyne ounieHnn i Byne BrBegeHo nosiTps. Mepentn 4o po3ainy OunileHHs i 3anvBKa WnaHra
PO3MUIEHHS.

mnhwN=
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A YBATA!

OYMLLEHHSA | HAMMOBHEHHSA LUNAHTA PO3MUNEHHS
1. Po36nokyBaTu NiCTONET A1 PO3MUEHHS | BCTAHOBUTW PyYKy KJlarnaHa nepenusy Ha
no3uuito 3AJIMBKA. ®opcyHka po3nunerHs HE MOBUHHA 6yTu npukpinneHa fo nicro-
neTa, KoM OUYULLAETLCS LWAAHT PO3MUIEHHS.
2. HanpaBuTu NicTONET B KOHTENHep AN BIAXOAIB i HATUCHITL Ha CMYCKOBWUI rak nictoneta.
3. TpuMatoym CnycKoBUW rak, BKIIIOUNTU HacoC.
4. TpuMatoYn HaTUCHEHUM CMYCKOBUWIA ra4yok NiCcToNeTa, BCTAHOBITb PYYKY 3a/IMBAHHS B MOOXEH-
Hs PO3MWJIEHHSA. TprmaTt cnyckoBMIA raqyok nictofieTa HaTUCHYTUM, MOKW 3i WiaHra po3nu-
JIeHHS He BUinae Bce NOBITPS, BOAA abo PO3YMHHUK i He NOYHe BiNbHO BMXoAUTH hapba.

Mg yac NPOMMBKYM, 3a3eMUTU MICTONET, AOTOPKHYBLLUMUCL 40 MeTaneBoi onopu. HexTyBaHHS L€t Oi€to
MOXe NPM3BECTU [0 €N1eKTPOCTaTUYHOIO PO3PSAaY, L0 B CBOIO HYEPTY, MOXe NPU3BECTY 0 Noxexi abo
BMBYXY y BUNaLKy BUKOPUCTAHHS NMPOJYKTiB Ha OCHOBI PO3YMHHMKA i HA OCHOBI CNMPTY. SIKLWO noso-
KEHHSI NepennBHOro KanaHa 3HaxoamTbes B nonoxeHHi PO3MUJTEHHS, Tuck B cuctemi byge Buco-
KM, MOKM py4YKa peryntoBaHHs He Byae nepeBefeHa B nonoxeHHs «YCYHEHHA MOBITPS»

[insi Toro, Wo6 cKMHYTV TUCK B CUCTEMI, AOTPUMYATECH MPOLIEAYPU CKMIAAHHS TUCKY.

6. PO3MUJIEHHSA

YBATA !l

MepekoHanTecs, Wo WnaHr nogadi papbu He cnayTaHWI | 3HAXOAUTLCS Janeko Bif rocTpux, npegme-
TiB, LLIO MOXYTb NOrO NepepisaTtu.

1. BBIMKHYTW pO3MNWJItOBaY i MOBEPHYTU PyyKy MepenvBHOrO kiamnaHa B Moso- S

xeHHa PO3MAJTIEHHA.

2. [loBepHYTW PyuKy PerysioBaHHs TUCKY OO MaKCUMaSIbHOrO 3HauveHHs (+).
LLInaHr po3nuneHHs noBuHeH ByTu 3adikcoBaHMM Yepes HbOro NoYHe TekTn
dapba.

3. Konu ABWryH BUMUKAETbCS, PO36nOKyBaTK NiCTONET NS PO3NUNEHHS | PO3-
NUANTL Ha TECTOBY AiNSHKY, OO nepeBipnuT MantoHOK po3nuneHHs. Konuy
LNaHTy yTBOPMBCS LOCTATHIN TUCK, ABUTYH BUMUKAETCS aBTOMATUYHO.

ABuryH 6yae BMUMKaTUCS | BAMUKATUCS aBTOMATUYHO MO Mipi 3MEHLUEHHS TUCKY.

TEXHIKA PO3MNMWUJIEHHA

OcHoBoOW Ans sikicHoro apbyBaHHS € piBHE HAHECEHHSI MOKPUTTS MO BCii MOBEPXHI PO3MUIEHHS.
JocAaraetbes Lie 3a AONOMOTO0 PiBHUX PyXiB. JOTPUMYNTECH HaBEAEHNX HXKYE PEKOMEHAALLIN.

MOPAJA: Pyka noBuMHHa pyxaTucb 3 ro-

CTiiHOIO LIBMAKICTIO, a NicToneT nepeby- TICK MOXHa 36iNbLLyBaTH. Fm
BaTU Ha OAHAKOBIN BiACTaHi Big MoOBepXHi AB0 3MeHLLYBaTV 1106 JOCATTU PO3NUAIOBAHHS
po3nuneHHs. Hankpaliolo BigcTaHHIO ans HaxkaHoi popmu posnusy. BEESS
po3nuneHHs € 25 - 30 cm mix opcyHkoro _
po3snunioBavya i rNoBEpPXHElo. HE NPABUJIbHE PO3MWUJTFOBAHHSA

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 48 2016-10-26 13:25:41



PIBHE MOKPUTTSA MOBEPXHI

1

BJ/IN3bKO 25-30C M

v Vi RV
= = =
A i a
% 1:"- % “I \ 'I:rr

LUTPUXU HAHOCUTb NTABHUMMW PYXAMA | 3 NOCTINHOIO

LWIBUAKICTIO Bnnsbko 25-30 cm
- -
NOPA[A: Mictonetr ans posnuieHHs cnig TPUMaTU neprneHauKy- AoOPe
JNIIPHO A0 NMOBEPXHi, B iHWOMY BMNagKy ogHa CTOPOHa Maska byae
WinbHiwe, HiX gpyra. noraxo
TOHKMIA rpy6uii TOHKUI
wap wap wap

NMOPAJA: MicTroner cnig TpuMaTu Nig NPSMUM KyTOM [0 NMOBEPXHi.
MicToneTr Heo6GXiAHO pyXxaTh BCi€IO PYKOLO, @ He 3an’acTam.

\

MpasunbHuUit pyx nictoneTy nig
4ac po3nuneHHA
HaHocuTu pisHo  Bausbko 10d-12 atoiimie
NOPA[A: BMUKATK YU BUMUKATU MiCTONET 3 KOXKHUM pyxom. He Tpu- A g
MaTu nicTtoner Ha ogHOMY Micui. Lie mo)xe npu3BecTn Ao HepiBHOro ”L!L‘
MOKPUTTS Ta NOKPUTTS «NAIMaMMU».

PO3NOYATA HATHCHY  TPUMAT  BIANYC  3aKiKUMTH
Hawecewna  rawok cTabinbho rauka  HaWeceHHs

AOAOATKOBI NOPAAN

Ko>keH Ma3oK NOBUHEH NepeKpuBaTu nonepeaHin Ha 6. 30%. Lie 3a6e3neuynTtb piBHE HAHECEHHS
nokputTa. Konu 3akiHuyeTbcs hapOyBaHHS, HEOOXiAHO NPOBECTU CKUAAHHS 3aJ/IMLLKOBOrO TUC-
Ky. AKLLO NEPEABAYAETHCA SANTULLEHHSA BIJIbLLE HDK HA rOAWHY, HEOBXIAHO NMPOBECTU
CKOPOYEHY NMPOLIEAYPY OYULLIEHHA, 1K ONMUCAHO Y PO3A41J11 AAHOIO MOCIBHUKA.
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7. YCYHEHHS NPOBJIEM 3 PO3NUJIEHHAM

Hukye npencrTaBneHo KOPOTKMiA nepenik ApibHNX TPYAHOLLIB, K MOXYTb BUHUKHYTU MPU PO3MNNJIEH-
Hi. IKLO BUHMKHE $IKacCb 3 HUX, 3MEHLIMNTbCA HaAXOMKEHHS hapbu, NoripwnTbCs SKiCTb PO3MUIIEHHS,
3a6/10KyETbCSA BUTIKaHHS hapbu 3 nicToneTa, Lie MoxXe 03HavaTu:

B 336uTa PopCyHKa PO3MNUIEHHS

B 3acmiTuBCs inbTp nictoneta

B 33buTa c1CTEMa BCMOKTYBAHHS

[loTpumyiiTecst nopag, onnmcaHnx B LbOMY PO3L4ifi, o6 ycyHyTH Ui Hegoniku.
A BUOANEHHSA NMPOBOK 3 ®OPCYHKW PO3MUJTIEHHSA

He HamaraiTecsi NPOTKHYTM 260 OUNCTUTU HAaKiIHEYHUK 3 fOMOMOroto nanbus!

YBATA!
[Insi OUMLLEHHS HaKiHEeYHMKa He BMKOPWCTOBYBATW FOJIKWU Ta FOCTPi iHCTPyMeHTU. TBepamin kapbin
BOJSIbpaMy MOXe PO3KPULLUTUACA. SKLLO AKICTb PO3MUIIEHHS MOPYLWWTLCS, abo PO3MUIIEHHS 30BCiM
3YMUHNUTBCS, HEOOXIZAHO BUKOHATW HACTYMHI Aji:
1. BignycTiTb cnyckoBuiA rak i 3a610KyBaTV NiCTONET.
2. [loBepHiTb 06epTOBY PyuKy HakiHeuyHuka Ha 180° Tak, Wob CTpinka Ha py4li BKasyBana Ha
3afH10 YacTuHy nictoneta (no3uuist OYNLLEEHHS).

®OPCYHKA B MOJIOXKEHHI PO3NUNEHHSA ®OPCYHKA B MONTOXKEHHI OYNLLEEHHSA ®OPCYHKA BCTAHOBJIEHA HEMPABUJIbHO

SAKLLO cMCTEMaA 3HAXOOMTbCA Mifg TUCKOM, MOXe ByTW Oy>Ke BaXKKO MOBEPHYTW HaKiHEYHMK PO3MNuIio-
Baya. [oBEPHITb Py4Ky NepennBHOro knanaHa B nonoxeHHs 3AJIMBAHHS i BukopucTanTe cnyckoBui
rayok nictoneta. Lle npm3Bene 00 3HUXKEHHS TUCKY | HaKiHEYHMK MOBEePTaTUMETbCA NerLle.

3. T[loBepHITb PyuKy NepenvBHOro KianaHa B nosoxeHHs PO3MUITEHHA

T 7

soaar

A

4. Po36nokynTe NicToneT i HaTUCHITb Ha CMYCKOBWI rayokK, HanpPaBWBLLW MiCTONET B CTOPOHY. 3aB-
ASKN LbOMY, TUCK B TPYOi PO3NUIEHHS MOXE BULLTOBXHYTW MPOoOKy. Ko dhopcyHKa o4ncTuThb-
cs, hapba BUXOAUTVIME MPAMUM CTPYMEHEM Mif, BUCOKVMM TUCKOM.

5. BignycTiTb cnyckoBumiA ravok i 3abnokywTe nicroner.

6. [loBepHiTb HakiHeYHWK, LWo6 CTpinka 3HOBY Oyna crnpsiMoBaHa Brepern (MOMoOXeHHs
PO3MUIIEHHSA).

7. Po36nokyiTe NicTtoneT i NPOAOBXITb PO3MUIEHHS.
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YacTi 3acmiveHHs hopcyHKMU
B pyuui nictoneta BctaHoBReHN inbTp ans dhapbu.

Llen dinbTp cnig uncTntin KOXeH pas, Kom BUKOPUCTOBYETLCS PO3NMMtoBaY. [1pn BUKOPUCTaHHI rycToi
hapbu, Moxe 3HafoOUTUCS Biflbl YacTe OUnLLEHHS DinbTpa.
1. TpoBecTn cknaaHHs 3a7MLWLKOBOrO TUCKY
2. SKLWO BMKOPWCTOBYETBCA MICTONET ANS PO3NMNeHHs modeni 24GX,
CNif, 3HATN 3aXMCT NYCKOBOTO ravka 3 kopnycy ineTpa, NOTArHyBLIM
noro HasoBHi kopnycy dinsTpa. BiokpyTnTn kopnyc dinsTpa.
3. 3HATU DINLTP | OYNCTUTI NOrO 33 JONOMOTOHO BiAMNOBIAHOrO PO3YNHY
0151 YALLEeHHS (Tenoto BOLOIO 3 MUSIOM — naTekcHi hapbu, po3ymH-
HUK — KOSIM PEYOBMHM Ha OCHOBI Oflii).
4. TlepeBipnTH, 4n € y DiNbLTPi HEMAE AiPOK. AKLLO BU NOMITUAN AipKK,
inbTp NOTPIOHO 3aMiHUTN.

3BYKEHWI KiHelb

citka inbTpa

Gx-08/10

HE BUKOPUCTOBYWTE rOCTPI IHCTPYMEHTU A1 YALLEHHS! \
5. BcraBTe oumweHnn dinsTp B KOPMYC, @ KOPNYC 3BYXXEHUM KiHLEM Bre-
pen, fo nictoneta. /

3BY>KeHU KiHeub (inbTpa NOBUHEH OyTU NPaBUIbHO BCTaB/IeHUI B nictonet. HenpaBuabHUiA
MOHTa) NpusBefe A0 3aCMiYeHHsl HaKiHeYHMKa abo 3yNMHKWN NOTOKY PiAUHM B nicToNeTi.

3ACMIYEHUIN ®INIBTP CUCTEMU BCMOKTYBAHHS

QDinbTp 3HAXOAUTbCA 3HU3Y MPUCTPOIO BCMOKTYBAHHS | TAaKOXX MOXe NoTpebyBaTu YULLEHHS.
Cnig nepeBipATU NOro KOXEH Pas, KOJIM 3MiHIOETbCA EMHICTb ANs ¢apou.
1. 3HimiTb dinbTp.
2. OuncTiTb inbTP 3 LONOMOrOI0 BiANOBIAHOIO PO3UYNHY ANS YMLLEHHS (Tennolo BOAOIo 3
MWIOM — flaTeKCcHi hapbu, PpO3UNHHUK — KOJIU PEYOBMHU Ha OCHOBI onii).

8. YNCTKA

BAXKJINBI MPUMITKM LLIOAO YULLEHHSA! MPOYUTANTE AAHI MPUMITKW TA NMOMEPEOXKEHHS,
[0 TOro, 4K NOYHETE OYULLEHHSA PO3MNUJTIOBAYA!

Mpv BUKOPUCTaHHI NaTekcHUX hapb HEOOXIAHO OYMCTUTM PO3NUOBAY 3a AONOMOrOl0 TeMnsIoi BOAM 3
MunoM. Mpn BUKOpUCTaHHI apb Ha OCHOBI Onii, CNif, BUKOPUCTOBYBATU PO3YMHHUK. He BMKOpUCTO-
ByWTe MiHEpaNbHWUI CNUPT ANst NaTeKCcHMX hapb, TOMY WO CyMilll MOXe NepeTBOPUTUCS B XKeNenHy
cybcTaHLilo, siky NoTiM Byae Baxko BUOANUTU. He3anexHo Bif TOro, ikl pO34MH A8 YALLEHHS BU-
KOPUCTOBYETLCA, MNepeKkoHanTecs, Wo Buaanaete By Noro HanexHum YMHOM, NiCNs 3aKiHYeHHS Yun-
LLeHHs po3nusitoBaYa. MMnboke oumniLeHHs | 06cyroByBaHHs PO3NUIIOBaYa € HabiNbLL Bax/IMBOIO
npoLeaypoto, siky MOXHa NpoBOAWTH, o6 3abe3neunTi NpasBuibHy POH6OTY NPUCTPOLO Nicas nepioay
36epiraHHs.
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/\ YBATA!
CreujanbHi IHCTPYKLIT 3 OYNLLIEHHS NMPY BUKOPUCTAaHHI FOPIOYUX PO3HNHHUKIB!
A2
— [insHka noBUHHa GyTY BislbHa Bif BUNapoOBYBaHHS.
[oTpumynTeCh BCiX iIHCTPYKLi NO OUYULLIEHHIO.

Mepen unLLEHHSAM NPUCTPOIO Micns Po60oTK, B NepLuy Yepry ciig NpoBecTy npoueaypy CKUaaHHA
3a/IMLIKOBOrO TUCKY

YNCTKA CUCTEMU BCMOKTYBAHHS

3abnokyBaTu nictoneT i BUMKHYTM Hacoc (0).

BUTAMU LWNaHr BCMOKTYBaHHSI i TPyOKy nepenuBy i OYMCTUTM, BUKO-
PUCTOBYIOYM BIANOBIAHUI MUIOYUIA PO34UH. [INna epeKTUBHOrO MUTTS
3HIMITb 3 Pi3bOOBOr0 3'€HAHHS, BCMOKTYBaJIbHY TPYOKY i LWNaHT nepenu-
BY. 3HIMITb | peTenbHO NpomunTe iNbTP BCMOKTYBaHHSA. CTapaHHO Npo-
MUITE CUCTEMY BCMOKTYBaAHHSA Ta BCTAHOBITL il Ha3a B CMCTeMY Hacoca

N =

3. 3aHypuTM cUCTeMy BCMOKTYBaHHSA Y €MHICTb, o MicTuTb CBIXKUI pos-
YUH 0119 OYMLLEHHS.

4. BCTaHOBUTW py4Ky MepenvBHOro knanaHa B nonoxeHHs 3AJIMBKA,
YBIMKHYTW Hacoc. e

5. [03BOAUTM Hacocy NnocTadaTvt PO34MH AJ1S OYULLEHHSA Yepe3 cuctemy

\,
BCMOKTYBaHHA NPOTAromM 1 XBUNVHW. @

OYMLLEEHHS LUNAHTIY NOAAYI ®APBU

Lli nii no3BonsTb NoBepHYTH 3ainBy hapby, Lo 3anmumnacs y WwnaHry nogadi apobu.
1. 3abnokyBaTtu NiCToNeT i 3HATU KOMMNEKT (DOPCYHKM PO3MUNEHHS.
2. 3aHypuUTW CUCTEMY BCMOKTYBAHHS Y €MHICTb, WO MICTUTb BIAMNOBIAHWA PO3YMHHUK ANS
OYMLLIEHHS.
3. YTpumytoun nicTonet Ans pos3nuieHHs, HanpaBuTK Moro B 6aHky 3 hapboto i HaTUCHYTK Ha
CMyCKOBUIA rayok.
4. YTpUMylo4M CMYCKOBUIA rayvok, BKIIOYUTM HACcOC i MOBEPHYTY KflanaH nepesivBaHHs B Mos0-
XeHHs PO3MUJTEHHA.
[lo3BonnTI Hacocy NpaLoBaTh, MOKYM LNaHT He ByAe MOBHICTIO o4uLLeHUM Big hapbu, a 3 nictoneta He
NMoYHe BUMBATUCS MUIOYUIA PO3UYNH. HeoBXigHNI Yac — NpUBAM3HO 3 XBUNUHM.

e

5. YTpumyBaTV HaTUCHYTUM CMYCKOBUWI ra4yok nictofieTa 4o TUX Nip, NOKW PiAnHa, gka BUTIKaE 3
NPUCTPOIO, HE CTaHe YMCTOI0
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6. [lepeBecTn py4Ky nepenmBHOro knanaHa B nonoxerHHs 3AJIMBKA i BukoHanTe Ui Aii 3HOBY,
BUKOPWCTOBYIOUM CreLianbHy pinuHy Ans 36epiraHHs.
7. Bigkno4nTn Hacoc.

YUNCTKA ®ITbTPA | KOMMNJIEKTY HAKIHEMHUKA NICTONETA
1. TlepekoHaTnCA, Lo HAaCOC BUMKHEHWIA, PerysTop NepenMBHOro knanaHa BCTaHOBITb Ha MNO3u-
uito SAJTTIMBAHHS i Big'egHanTe po3nuioBay Bif OxKepesa XXMBEHHS.

2. BuTArHiTb inbTp 3 nictoneta ANsS PO3NUIEHHS, Y BIAMNOBIAHOCTI 3 iHCTPYKLUIED 3 YUCTKM
dinsTpa.

3. 3HiMIiTb HaKiHEYHWK PO3NUIOBaYa.

4. OuNCTUTN HaKiHEYHMK pOo3nustoBaYa i inbTP 3a JOMOMOrOK0 WiTKX 3 M'SKMM BOPCOM i Bif-
MOBIOHOIO MUIOYOKO PIAVHOI. He BUKOPUCTOBYMTE XOPCTKI IHCTPYMEHTU O/1S YULLEeHHS
HaKiHeYHuKa.

"‘

5. 3HoBY cknafiTe NiCTONET AN PO3NUAEHHS: BCTaHOBITb MINbTP i 3aTATHITL KPULLKY 3 HakiHey-
HUKOM PO3MUIEHHS.

BAXKJINBO!
Mpu BMKopUcTaHHi ¢apb Ha OcHOBI onii, cNif 3HOBY NPOMUTU HAcoOC TEMJIO BOAOIO 3 MUJIOM

npyv nigrotoBui 1Moro po 36epiraHHa. [MoBTOpUTU  iHCTPYKUilO MO  OYMLUEHHIO
CUCTEMM BCMOKTYBaHHSI.
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9. 3BEPITAHHA

Mepepn 36epiraHHAM obnagHaHHS PETeNIbHO OYWCTITh BCi CUCTEMUM HACOCy, CeKLii BCMOKTYBAHHS,
LnaHra 3 nicronieToM i hopcyHKolo. KO NPUCTPIN He npaujoBaTuMe Binblue 2-3 AHiB, HeobXigHO
3aMOBHUTW BCIO CUCTEMY HacoCa crneLianbHO0 PiAnHOKW Ans 306epiraHHs po3nuoBadis. Lie fo3sonuntb
6e3npobneMHMIT 3anyck MPUCTPOIO Ta LOMOMOXe 3anobirtv nepegyacHOMy 3HOCY KOMMOHEHTIB.

TprMarTe NPUCTPIN B MICLL 3 HN3bKOI BOJIOTICTIO.

10. TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHH4

LWOAEHHE TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHA

€MHOI0 HeOBXIAHOIO LLOAEHHO NPOLEAYPOI0 3 TEXHIYHOMO 0OC/TYrOBYBaHHS € peTesibHe OUULLEHHS.
Oiatv cnig y BiANOBIAHOCTI 3 NpoueaypamMm OUNLLIEHHS, ONMUCAHUMM Y LR IHCTPYKLT.

PO3LWIWNPEHE TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHS

[lesiki YacTMHM Hacoca B pe3ysbTaTi POH6OTY 3HOLLYIOTLCA MPUPOLHUM YMHOM i NOBUHHI ByTI 3aMiHeHi.
HacTynHmin cnncok BKasye Ha HasiBHI PEMOHTHI KOMNAeKTW ANs 3aMiHu Aetanen. OgHak €AVHUM Ha-
LiNHUM MOKa3HNUKOM TOro, KOJIM MiHATM 3HOLEHI AeTani, € eheKTUBHICTb POHOTN Hacoca. 3BEPHITbLCS
[0 po34iny, B AKOMY NAETbCA NPO YCYHEHHs HENONaaokK, Wob oTpumaTi Binblue iHpopmalLii, Konv Bu-
KopuMCTOBYBaTY Lii Habopw.

YNCTKA BNMYCKHOIO KJTAMAHA

YuncTka abo 0b6cnyroByBaHHS BNyCKHOro KianaHa Moxe Oyt noTpibHa, AKLLO BUHMKaOTb Npobnemn 3
3aMOBHEHHSIM NPUCTPOLO. BOHN MOXYTb BYTW BUKMKAHI HENPAaBUIbHUM YALLEHHSIM ab0 36epiraHHAM.
MposIBASIETLCA Lie Y BIACYTHOCTI BUTOKY PifnHW abo NOBITPA B MOMEHT BUAANIEHHS NMOBITPS 3 cMCTEMU
Hacoca, i Takui ctaH Tpmsae 10-15 cekyHA.

CnpobyiTe NocTykaT MONOTKOM B HUXHIO HYacTMHY Hacoca, Lie MoXe Mpr3BecTn [0 po3610kyBaHHS

3BOPOTHMX K/anaHiB B Hacoci. SKLLO NpoLieflypa CTPYLLIYBaHHS Hacoca He fla€e edhekTy, HeoOXiaHO ficTa-
TUCS 0O CUCTEMM KNanaHa Hacoca.

- OO ——— THI3A0WAPHKA

=
KOPMYC HACOCA £ HIRKHE KIMbLIE KNATIAHA
KPHILIKA 2 WAVBA YLLIMBHEHHA KNANAHA
= -

KIATIAHA =

) s
BIYCKHUI 2 KOPMYC KNTAMAHA
KNATIAH =

b0
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N =

BiokpyTuTu cuctemy BMycKHOro KlanaHy, 3a AOMOMOrOL0 rankoBOro KJlo4a.
Bupanutn 3amBy dapby abo ipxy 3 Kynbku i WwWanbu abo 3aMiHWUTK X, BUKOPUCTOBYIOYN HOBI

neTani 3 Habopy 2561-880101. Takox Moxe 3Ha4oOUTUCS BUAANEHHS HAgAULWKY hapbu 3 no-

BEPXHI Kopnycy.

PeMOHTHi KOMNNEeKTU iIHCTPyMeHTa

apTuKkyn HasBa Homep Ha mantoHkKy cTp. 55
3560-880101 PeMKOMMNEeKT HUXHBOrO KanaHa 1
3560-880102 PemkomMnnekT BepxHbOro knanaHa 2
3560-880103 PemkomnnekT perynstopa TMcky 3
3560-880104 PemkomMnneKkT nepenyckHoOro knanaHy 4
3560-880105 Pyyka knanany 5
3560-880106 PemkomMnnekT nopLHa 6
3560-880107 Kopnyc Hacoca 7
0
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11. BUBIP PO3MIPY ®OPCYHKU

MokpuTTst
PO3Mip . . . . . .
GO | s | ewan | Cfdaetn | Ewnsdin | Smeci | oao
0,011" X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X X

Homep HakiHe4yHuKa

OcTaHHi Tpu umdpm Homepa dopcyHKM (Mpuknag 2563-880313) MicTATb BILOMOCTi MPO PO3Mip OTBO-

py, @ TakKoX NPO WMPUHY

Mepwa undpa o3Havae KyT posnuneHHs (5=50°). KyT po3nuseHHs B13HA4aE WMPKUHY CMYr po3nu-
neHHs. Meplwa undpa MHOXNUTLCA Ha NOCTIMHNN NapamMeTp «5». PopcyHka 517 = 25 ¢M LUMPUHN CMyTK
PO3NMEHHS, O HaHOCUTLCA 3 BiAcTaHi 30 ¢M Bif NOBEPXHI.

OcTaHHi ABi uMdpu — Le ToBLLMHa OTBOPY (DOPCYHKM, BUpaxeHa B AorMax. Yum ToBLye OTBIp, TUM
BinbLW rycTuit i NUNKNin MaTepian MoXHa po3nuatoBaTu.
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12. MOXXJIUBI HECMPABHOCTI TA CNTOCOBM IX YCYHEHHS

YCYHEHH$ HECNPABHOCTEN

HECIMPABHICTb

NPUYUHA

YCYHEHHS

Po3snuniosay He
3anycKaeTbes

1.

2.

Po3nuntoBay He nigkoYeHuin
00 Mepexi

Bumukay 3HaxoauTbCs B Noso-
>KEHHI BUMKHEHO.

. PoznuntoBay 6yB BUMKHEHWI,

KOJIM B HbOMY BCe LLie 6yB BUCO-
KU TUCK

. Hemae Hanpyru B mepexi
. Kabenb xvBneHHs

MOLWKOAXEHWNIN

—

. NigknioyiTe po3nunoBay
. MNepecTaBUTH NepemMnkay B

MOJSIOXKEHHS BBIMKHEHO.

. BctaHoBWTU perynaTop ynpas-

NiHHA TUCKOM Ha MakcMasbHe
3HaYeHHs (+) abo 3MeHLWnTN
TUCK, Nepemillatoym KanaH Ha
no3uLito 3annBaHHS

. HanexxHum ynHom nepesiputn

Hanpyry B Mepexi

JINBHOTIO KNanaHa BCTa-
HOBJIEHO Ha 3a/INBKY

TpybKa BCMOKTYBaHHS He MOBHi-
CTIO 3aHypeHa

. Cucrema BCMOKTYBaHHSA

3abunacs

. TpybKka BCMOKTyBaHHs cna-

60 3'egHaHa 3 KanaHom

6. 3ropis 3anobiXHKK Y 5. 3amiHuTK NpoBig NogoBXyBaya
po3snunoBayi 6. 3BEPHYTUCL [0 cepBicy
7. BuHukna npobnema B ABUryHI
Po3nunioBay 3anyckaerb- 1. MpwucTpin HenpaBUNbHO 1. CnpobyBaTu 3aNuTHN NPUCTPIN Lie
cs1, ane He BTarye apoby, BCTAaHOBNEHUN pas, HanmBatoun Body be3noce-
KONV PerynsTop nepe- 2. EMHicTb 3 hapOoto NOPOXKHSA abo penHbo B TPyOKY BCMOKTYBaHHS

. LLle pa3 HanoOBHUTK €MHICTb abO

3aHYpPUTY TPYOKY BCMOKTYBaHHSI
y thapby

. OuncTUTY TPYBKY BCMOKTYBAHHS

i, HaginHo, NiAKIYMUTM 00 KNa-
naHa BCMOKTYBaHHS

BCMOKTYBaHHS 4. OUNCTUTY BNYCKHWI | BUMYCKHUIA
5. BnyckHuin abo BUNYCKHNIA KNa- KnanaHu i 3aMiHNTW BCi 3HOLLEHI
naH 3abutun netani
6. BnyckHWUit knanaH 3HoLwerwuin abo
MOLLKOAXEHWI
7. BnyckHWUit knanaH 3abusca
Posnuniosay BTArye 1. HakiHeYHVK po3nuneHHn 1. 3aMiHNUTV HaKiHeYHVK
tapby, ane TUCK Nagae 3HOCMBCA po3nuntoBaya
B MOMEHT HaTUCKaH- 2. Y kpuLLi popcyHKM yTBOpUAach 2. OUYUCTUTM KPULLIKY | DOPCYHKY
HS1 KHOMKM CrycKy y npobka 3. 04mncTTK abo 3amiHNTV insTP
nicroneTi 3. MictoneT abo ¢inbTp nictoneta B nicToneri
3abwuscs, 4. Po36aBuTK abo BigdinLTpyBaTn
4. ®apba 3aHaATo rycTa i nnnka thapby
5. BunyckHuin knanaH 6pyaHuit abo | 5. Ounctuty 6pyaHi abo 3aMiHUTK
3HOLeHUI 3HOLLEeHi eneMeHTH Hacoca
6. BnyckHuin knanaH 6pyaHuii abo
3HOLLEHUN

KnanaH nepenvsaHHs
BCTaHOBJIEHWNI B NOJO-
KEHHS PO3MUIEHHS, a B
LNaHry NepenBaHHs
3'ABNSETLCS MaTepian,
AKMI PO3MUITIOETLCS

. KnanaH nepenunsaHHs 6pyaHun

abo 3HoLWeHWN

N

. OumncTnT abo 3aMiHUTK KNanaH

nepennBaHHA

MictoneT ona po3nunex-
HS NPOTiKae

. BHyTpilWHi geTani 3HoLweHi abo

BpyaHi

. 3BEPHITbCA A0 cepsicy

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 57

2016-10-26

13:25:42



HECMNPABHICTb

NPUHNHA

YCYHEHHS

®DopcyHKa NpoTikae

1. 3axuct hopcyHkM i hopcyHKa
BCTAHOB/EH] HEMPABUILHO

. Mpoknanka popcyHKM 3HOLIEHA
abo BigcyTHs

N

1.

2.

MepeBipnTH hopCyHKY po3nu-
NeHHS | HaOiNHO BCTAHOBUTU i
3amiHnTK abo BCTAHOBUTM NPO-
Knanky hopcyHkum

MicToneT He po3nuatoe
bapby

. @opcyHka abo dinbTp 3a6uTi
2. PopcyHKa 3HaXoAUTLCA Y NOo-
SKEHHI «4ncTKa»

—

. OuncTnTi hopCyHKy Yn insTp

nicroneta

. BctaHoBUTM thopcyHKy y poboue

NONIOXEHHA

Ha mantoHky po3nuneHHs
YTBOPIOIOTLCS FOCTPI Kpai

. TUCK HAZITO HU3bKUI

. MicToner, opcyHka abo dinbTp
BCMOKTYBaHHS 3a6u1Ti abo 6pyaHi

. TpybKka BCMOKTYBaHHS He
3aKpinneHa

. DopcyHka 3HOoLWeHa

. ®apba HaaTo rycta

w N

[S2N

u

. 36iNbLWKTY TUCK
. Oumnctutnn dbinbTpYn
. 3aTArHYTW eNIEMEHTU CUCTEMM

BCMOKTYBaHHS
3aMiHNTK POpCyHKY Ha HOBY abo 3
MEHLUMM PO3MipOM

Po36aBuTK hapby

Ounctpub’iotop

TOB «Xapaekc»

YkpaiHa, 02121. Kuis, Byn. KonektopHa, 3A

T./¢.: +38 (044) 492-04-61

service@hardex.com.ua
www.hardex.com.ua
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COOEP>XAHUE

TEXHNYECKWE XAPAKTEPUCTIKMN

. BE3OMACHOCTb

. KOMMOHEHTbI 1 ONMNCAHUE

. MOHTAX 1 HACTPOVIKA

. MEPEA HAYATOM PABOTbI

. PACMbIJTEHNE

2
3
4
5. YACTKA N 3AJINBKA
6
7

. YCTPAHEHWE NMPOBJEM, CBA3AHHbIX C PACMbIJTEHNEM

8. O4YNCTKA

9. XPAHEHWE

10. TEXHNYECKOE OBCJTYXVIBAHUE

11. BbIBOP PACMbITNTESIBHOIO COMMA

12. YCTPAHEHUE HEUMCMPABHOCTEW

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

MACCA 8,3 kr

MPOU3BOAUTENTIbHOCTb 1,1 n/MuH.

MOTPEBJIEHWNE SJIEKTPOSHEPT I 220-240 B nep.Toka, 50 I, 700 BT
PACMbIIEHWE NOM, OABNTEHVEM [o 20 MMMa

MAKCUMAJbHBIV PASMEP COMJIA 0,017 nronma

OJTMHA LWAHTA 7,5m.

XAPAKTEPUCTUKWN BESONACHOCTU

BrnokunpoBka 1 NnpefoxpaHnTenb pacnbiNUTenNs; NPefoXpaHnTeNb BCTPOEH B COMIO; pe3bba CIMBHOMO

KnanaHa ncnonb3yeTca anga 6€30MacHOrO CHUXEHUS AaBNEHUS.

[O] knacc

BO3MOXXHOCTU

Pacnbinenuve Pa3nnyHbIX KPacok, BKIOYaA MacigHble, laTeKCHble, aKpunoBble, SMY/IbCMOHHbIE, rep-
METUKN, 3alLiNTHbIE MOKPbLITUA N ApYyrne BellecTBa, He coaepXalimne HanosHuTenen. He ncnonb3osaTb

MaTepuasnbl C TeMNepaTypon BocnnaMeHeHns Huxe 21°C.
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1. BE3ONACHOCTb

Ob6s3aTenbHO npoYnTaTh BCE NpenynpexaeHns n MHCTPYKUMM B LaHHOM PyKOBOLCTBE.

Moxanyncra, cobnofanTe 3T MHCTPYKLMN.

A NMPEQYNPEXXAEHUE

nO)KapOOﬂaCHOCTb 1 B3pbIBOOMNACHOCTb

OrHeonacHble Napbl OT pacTBopUTENeN 1 Kpacok Ha paboyem Mecte MOTyT npusecT kK BO3-

TOPAHWIO NI/ B3PbIBY. Bo n3bexaHune BO3ropaHus nnu B3pbiBa:

B He pacnbiifTb OrHeonacHble 1 ropioyre mMatepuanbl No6AN30CTM OT OTKPLITOrO OrHA
WV UCTOYHMKOB BOCMaMEHEHNS, HanpumMep, curapeT, OTKPbITbIX ABUraTeNen 1 nek-
Tpryeckoro obopynoBaHms.

B Kpacka nnm pactBopuTesib Ha MOBEPXHOCT 0OOPYAOBaHWS MOTYT NPUBECTU K BO3HUK-
HOBEHMIO CTaTU4Yeckoro snekTpuyectsa. CTaTuyeckoe 3MeKTPUYECTBO CO3[aeT PUCK
BO3ropaHuVs K B3pbiBa MPU HaNMYMM NapoB KPackun Uan pacTBopUTENs.

B Bo m3bexaHune 31eKTpocTaTuyeckmx paspsaos, yoeauTbes, YTO BCe KOHTEMHEpPb! U CUCTeMb
cbopa 3a3emMsieHbl. He MCNonb30BaTh KOXYXM, €CN Y HUX HET aHTUCTaTUYECKUX AN 31eKTPo-
NPOBOAHbIX XapaKTepUCTUK.

B He 1ncnonb3oBaTh KPacku 1 pacTBOPUTENN, COAepXKallye ranoreHHble yrneBogopoabl.

B Yb6enuTbcs, YTO MECTO, rae OCYLLeCTBASETCs pacnblieHre, XOpoLLo BeHTunmpyeTcs. Mogaep-
XXMBaTb HEOOXOAMMBIVI MPUTOK CBEXEro Bo3Adyxa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbI MOAYb B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. H1yero He pacnbinsiTb Ha HACOCHbBIN y3en.

B He KypWTb B MecTe pacnblieHus.

B He ncnonb3oBaTh 3aXuranku, ABUraTeIn UM CXO4HbIe YCTPOMCTBa, obpasytoLme UCKpbl, B
MecTe pacnblieHus.

B B MecTe pacnblieHnst HeobXoAMMO NoJAePXKMBaTb YNCTOTY. B HeM He AOMKHO BbITb KOHTEeN-
HepOoB C KPackon UM pacTBOPUTENSMU, TPSMOK UK APYrvx BOCM1aMeHsieMblX MaTepuasos.

B Bcerga npoBepsiTb pacnblisieMyto Kpacky 1 pactBoputenu. ObssatensHo npoyntats Macnop-
Ta 6e30MacHOCTV MaTepuanoB U SIPMbIKKM Ha KOHTeMHepax C Kpackow W pacTBOPUTENSAMU.
CnepfoBaTb MHCTPYKLUMSAM MO TexHuke 6e30MacHOCTY, NpefocTaBeHHbIM MPOU3BOANTENSMU
Kpacku 1 pactBoputenen.

B Pabouyne cpeAcTBa NOXAPOTYLLEHUS LOSKHbBI ObITb JOCTYMHBI.

B VIHCTpyMEHT pacnblieHnst NPOU3BOAUT UCKPbl. Ecn roptodast XuaKoCTb UCMOb3yeTcst €

YCTPOMCTBOM A/151 pacnbliieHns, TOB6AN30CTY OT HEro, BO BPEMS MPOMbIBaHWSA UAN OYUCTKM,

HeobXxoAMMO AepxaTb YCTPONCTBO AN PachbiIeHNs Ha PAacCTOAHUM MUHMMYM 6 M OT B3Pbl-

BOOMaCHbIX NapoB.

A NPEAYMNPEXXOEHUE

OMACHOCTb MONAAAHNA NOA KOXY

Mpu pacnbiNeHNN NOL BbICOKMM AABMEHWEM BO3MOXHO MomnafaHne TOKCUHOB B OpraHvusMm u 4py-
rme cepbesHble TpaBMbl. B 3ToM cnyyae HeobxoAMMO HeMeaNIeEHHO 0BpPaTUTLCA 3a MeAULIMHCKOW
NoMoLLbIO.
B He HanpaBnaTb pacnbiIMTENb Ha JIOAEN UMW XMBOTHBIX U HE PachblifTb Ha HUX ero
cofepxunmMoe. Hanpumep, He NbITaTbCs 3aKpbiBaTh NPOTEUKY YacTAMM Tena.
B Bcerga ncnonb3oBaTh NPeAoXpaHuTeNlb HAKOHEYHMKA Coma. He ocyLLecTBAATL pacrbl-
NeHVe, KOrfa KpbILKa HaKOHeYHMKa Cona He HaXoaMTCs Ha MecTe.
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B /lcnonb3oBaTbh HAaKOHEYHMKM comnla A1 PacnblIeHNs Mo BbICOKMM AaBNEHUNEM.

B [Ipy 04YUCTKE N 3aMeHe HaKOHEYHMKOB COMa HeobXoAMMO NMPOSABASTL OCTOPOXHOCTb. Ecnin
HaKOHEYHMK COMJia 3aCOPUTCS NP PaCrbliieHn I, BbINOJHUTL NPOLUeAYypPY CHUXXEHUS U36bl-
TOYHOIO AABMEHUS, YTOGbI OTKITIOUNTE NPUOOP M CHU3UTL JaBrieHne nepef TeMm, Kak CHSTb U
OYUCTUTb HaKOHEYHMK conna.

B He octaBnaTb 6€3 NpUCcMOTpa YCTPOWCTBO, NOAKIOYEHHOE K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAW NOA,
nasneHnem. Korga npnbop He ncnonb3yeTtcs, OTKIOYMTL €ro U OCyLLecTBUTb Npoueaypy
CHUXKEHUS N3ObITOYHOrO AaBNEHUS.

B YBeauTbCs, YTO LUMAHTN U AeTanu He NnoBpexXaeHbl. [oBpexaeHHbIe WAaHM Uan getanu
LOMXHbI ObITb 3aMeHeHbI.

® Cuctema MOXET reHepupoBaTb Aasnerne 20 Mra (200 6ap). Micnonb3oBaTh 3anacHble YacTu 1
KoMMnekTyLme, nponssegeHHble PRULDE 1 paccunTtaHHble MUHUMYM Ha 20 MMa (200 6ap).

®  Korpa npmbop He Ucnonb3yeTcst, 3a610KMpoBaTh Tpurrep. Yo6eomTbcs, YTo 61oKMpoBKa TpUr-
repa yHKUMOHUPYET OOMKHBIM 06Pa3oM.

B [lepep BktoveHrem npubopa ybeanTbes, YTO BCE ero KOMMOHEHTbI HAAEXHO COeANHEHbI.

B [IpoBecTu npouenypy ObICTPO OCTAaHOBKM MaLLMHbI 1 CHSATb M3ObITOYHOE AaBneHue.

HGOGXO,D,VIMO OGJ’Iaﬂ,aTb BCeMU HEO6XOJ:I,I/IMbIMl/I 3HaHUSMK 06 ynpaBneHnm NHCTPYMEHTOM.

OnacHOCTb, CBAI3aHHasA ¢ HEHaAeXXaLWMUM NUCMNOoNIb3OBaHNEM

Henannexatyee ncnonb3osaHve 060pyaOBaHNS MOXET NMPUBECTU K MHBANMOHOCTU MW CMEPTU.

B [Ipuy oKpacke Bcerga 1Ucnonb3oBaTb NOAXOAsLLME NepyaTki, obopynoBaHme ANs 3awm-
Tbl OPraHOB 3PEHUS 1 PECNUPaTOP UM MaCKYy.

B He ynpaBnsiTb YCTPOWMCTBOM W HE BbIMOJIHSATL pacnblieHne nobamnsoct ot getein. Jep-
aTb YCTPOWMCTBO Nofasblue OT AeTen.

B He npeBblllaTb HOPMasbHbI AMana3oH nokasaTene 1 He pacrnonaratb YCTPONCTBO Ha He-
YCTONYMBOW NOBEPXHOCTU. YCTPOMCTBO AO/MKHO HAXOAUTLCS B MPaBUIbHOM MOMOXEHUN U B
paBHOBECUN.

B [Ipy paboTe onepaTop JOIKEH COCPEOOTOUYNTHLCS Ha BbIMOIHSEMOWN AesTeNbHOCTY.

B He octaBnaTb 6€3 NpucMoTpa YCTPOWCTBO, NOAKIOYEHHOE K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAW NOA,
nasneHnem. Korga npnbop He MCnonb3yeTcs, OTKYUTD €r0 U OCYLLLeCTBUTbL Npoueaypy
CHWKEHUS 136bITOYHOTO JaBeHus.

B He ynpasnsTb yCTPONCTBOM, €C/IN ONepaTop ycTan Uan HaxoamuTcs Nof BO3OEeNCTBUEM HapKO-
TUKOB WUV aniKOrossi.

B He gonyckaTb CKPyYMBaHUS UM YPE3MEPHOTO BbITAMMBAHUS LUIAHTa.

B He nopggepraTb LUAAHr OENCTBUIO TeMnepaTyp WaK OaBeHnn, NPeBbilLaloLMX PpeKoOMeHL0-
BaHHble PRULDE.

B He 1CNonb30BaTh WJAHT ANs NepeMeLLeHns unm nogbema npuodopa.

B He ocyLlecTBASTb pacnblneHne, e AIvHa WiaHra MeHblue 7,5 MeTpos.

B He BHOCUTb M3MeHeHWs B 0bopyaoBaHue. Vi3meHeHus nnm mogudukaumm MoryT aHHyImpo-
BaTb cepTudmKaTbl NpeacTaBUTeNeln U NPeacTaBsioT yrpo3y 6e30nacHoCTL.

B Y6enuTbcs, YTO 06OPYLOBaHNE COOTBETCTBYET NapaMeTpaM pacCUMTaHHbIX TEXHUYECKMX Xa-
pakTepncTnK n ogobpeHo ans NCnosib3oBaHWs B AaHHOM cpeqe.
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A NPEOYMNPEXXAEHUE

OnacHoCTb nopa>xeHus 371IeKTpn4eCckKnMmMm TOKoOm

u I'IepeJ:L OGCJ’Iy)Kl/IBaHl/IeM npm6opa OTKJIOYUTb N OTCOeANHUTL OT CETU LLHYPbI NNTaHNA.

B He noasepratb BO34EVCTBUIO AOXAS. xpaHI/ITb B 3aKPbITOM NOMeLLeHNN.

u I'Iepe;l, OGCJ’Iy)Kl/IBaHl/IeM KOHOEHCATOPa KPYMHOro y3sa NoA0XAaTh NATb MUHYT nocdie
OTKTIIOYEHUA LWHYPa 3N1eKTPONMUTaHUA.

OnacHOCTb, CBAA3aHHasA € aJIlOMUHUEBbLIMUY feTansiMn Nop AaBsieHNnem

Mcnosnb3oBaHve yCTPOMCTB € pabouvMm XMAKOCTAMU, He KOHTaKTUPYIOLWVMM C alloMUHN-
€M, MOXET MPUBECTU K CUIIbHON XUMMUYECKON peakLmmn 1 NoBpexXAeHuio ycTponcTaa. Ecan
37O NpefynpexpaeHne byneT NPOUrHOPMPOBAHO, STO MOXET NPUBECTY K CMepPTU OT Cepbes-
HbIX TPABM W MaTepuasbHoMy yLepby.

B He ncnonb3osatb 1,1,1-TpUXN0P3TaH, METUNEHXIIOPYA, APpyrie pacTBOPUTENN Ha rasoreHu-

POBaHHbIX YIrNIEBOAOPOAAX UIIN XULAKOCTH, COAepKaLLime yrieBOAOPOAbI.

B MHorue gpyrue XvnaKoCTv MOryT cofepXXaTb XMMUYeckue BeLLecTsa, BCTyrnatoLLue B peakLmio
C alloMUHVEM.

MHCbOpMaLI,I/HO O COBMEeCTUMOCT MOTYyT NpefoCTaBUTb NOCTaBLLVKKN MaTepnasnos.

OnacHOCTb, CBA3aHHaA ¢ ABMXKYLLMMUCSA AeTansamm

[BryLimecs Aetany MOryT 3allemMnTb, NOBpPeAWTb UK Nope3aTb nasblbl U Apyrue Yactu
Tena.
B He npnbnuxarbcs K ABVXKYLLMMCS AeTaNsM.

B He ynpaBnsaTtb obopyaoBaHnemM 6e3 Bcex NpefoxpaHnTenei N 3aLlUTHbIX KpblLLek.

B O6opynoBaHue, PacrofioKeHHOE B repMeTU3MPOBAHHOM KOHTENHEPE, MOXET 3amnycTUTbCs
6e3 npepynpexaerus. lNepen NpoBepkow, NepemeLleHem 1y obcny>KmBaHuem oéopyao-
BaHUS BbIMOJIHUTb NPOLIeAYPY CHUKEHUS N3OLITOYHOrO AABIEHUS U OTKIIOYUTD BCE UCTOY-
HUKW MUTaHWS.

CPEOCTBA UHONBUAYAJIbBHOM 3ALLNTDI

I'Ipm HaxoxXaeHunn no ©1130CTN OT 30HbI pa6OTbI yCTpOI;ICTBa, HEO6XO,EI,I/IMO HadeTb COOTBET-
CTBYyOLLee 3allMTHOE CHapsXXeHre BO n3bexaHne Cepbe3HbIX TPaBM, B TOM 4ucie TpaBMm
a3, noTepu cnyxa, BOobIXaHNA TOKCMYHOTO AbiMa U OXXOTOB.

K 3alLUNTHOMY CHaPAXEHWNIO OTHOCATCA!

u Cpe,ﬂ,CTBa 3allunTbl rnas un aiyxa.

u PECI'II/IpaTOpr, 3alllMTHaa ofeXxaa U nepyaTku, pekoMeHgyemblie nponssoanTe-
JNAMU XKNOKOCTN N pacTBOpUTENA.
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2. KOMMOHEHTbLI 1 ONMNCAHUE

PYKOATKA

KOPMYC OBUTATESTA

TJTABHbIM OBYXMO3MUMOHHbIN BbIKJTIOYATESb
PEMYJIATOP OABJIEHNA
METAJITMHECKAA MOACTABKA
KOPMYC HACOCA
MEPEMYCKHOW LLUNAHT
BCACbIBAIOLLIAA TPYBA

9. BAKYYMHbIN ®UNETP

10. CJZINBHOW KJIATAH

11. WIAHT OJ14 KPACKW

12. KPbILLKA 1 COMJ10

13. PACMbUUINTESTb

PNV AWN =

KOMIMOHEHTbI

KapTOHHBIN AWK, B KOTOPOM HaxoAMUTCst HAbop AJ1s MOKPLITUS, COCTOUT U3 C1efyoLLyX KOMMOHEHTOB!
B BcacslBatowas Tpy6a, hUALTP 1 NepenyckHOM LnaHr

PacnbinuTens ¢ punsTpom

DKpaH conna 1 pacnbiinTenbHoe Conno

HanopHbIn WwnaHr gnsg kpacku 7,5 m

LleHTpanbHbI 610K

Pama

MOHTaXHble BUHTbI

TopueBom KoY
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YnpaBneHue U pyHKUUU

MepekntoyaTenb BkJtoyaeT u oTksItoHaeT yctporncTBo (0) - Bbika/( 1) — BKA

Ha6op ANnda BCaCblBaHMA KnakocTb BcacbliBaeTcs yepes BcacblBaloLLyto pr6y

HacocHas cekums MopLueHb ABMXETCA BNepea 1 Ha3af, Bbi3blBas BCACbIBaHME XNOKOCTN
Pacnbinutens Pacnbinutens ynpasaseT nocTynatLen XnaKoCTbio.

MonnsHOM WwWnaHr LLinaHr 4ns Kpacku NCnosb3yeTcst Afd coefuHeHns 610Ka ¢ pacnbliuTenem
MepenyckHOW WnaHr KnakocTb NocTynaeT Ha3ag B OPUrMHaNbHbIN KOHTeNHep

[OBOPOTHBIN KNanaH MMeeT fABa NONOXeHUs. HUXHee nofioxkeHne oTBeyaeT
CnnBHOM KnanaH 3a BEHTUNALMIO HACOCHOW CUCTEMBI, H6OKOBOE MONIOXeHWe OTBEYaeT 3a
nofavy XuaKocTn K WiaHry ¢ NOMOLLbIO pacnblnnTens

PerynﬂTop AasneHnsa PyuKa ONA perynnpoBkn gaBneHns, KOTOpoMy noasepraetca XnoKocTtb

3. MOHTAXX 1 HACTPOWIKA

WNHcTpyMmeHTbI, Heobxoaumble Ansa coopku {\%

=

B [1Ba pa3BOAHbIX K/toYa
B TOpLeBOn kitoy 3/16"

YCTAHOBKA HA PAMY

1. [locTaBUTb HACOCHYIO YCTAHOBKY Ha paMy Tak, YTobbl OTBEPCTMSA B pame
HaNOXWINCb Ha OTBEPCTUS B Hacoce

2. BCTaBWTb BVHTbI B OTBEPCTUS B Pame C MOMOLLbIO Laib 1 3aTsHYTb Ha-
COCHbIN y3en

NOACOEAUHEHWME LUJTAHIA MOOAYUN KPACKH

1. OTKpbITb BXOOAHOE U BbIXOAHOE OTBEPCTUSA KaHana.
MPUKPYTUTb LWNAHT K BBIXOAHOMY OTBEPCTUIO LWNaHra noga-
4m Kpacku.

3. 3aKkpenuTb, UCNONb3YS Pa3ABUXKHOWM KITHOY.

NOACOEAUNHEHWE PACMBIJTUTENSA

1. le/leyTl/ITb pacnbinnTenb K ApYyromMy KOHUY LWnaHra.
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NOACOEANHEHUE Y3N1A BCACbIBAHUA
M NEPENYCKHOIO LWJIAHTA

1. CoeguHUTb BcacbiBaloLWyO TPyOy C BMYCKHbIM KjanaHoM W
NIOTHO 3aTAHYTb BPYYHYI0. Y6eamThCsi, 4TO LWAAHT He Nepekpy-
YeH 1 BCe YacTu MOTyT BPaLLaTbCs CBOOOLHO.

2. BbITONIKHYTb NePEnyCKHON LUMAHT B BbIXOAHOE OTBEpCTME.

3. 3aTaHyTb dukcaTop Ha MydTe nepenyckHOro LWaHra, Ytoosl
3aKpenunTb ero.

NPEAYNPEXOEHUE

Bcerpa dukcmposaTb pacnblavTeNb B MONOXEHNN “BbIK/IIO4EHO" NPU YCTaHOB-
Ke NpefoXpaHUTeNns v PacnbiIUTENIbHOro COMJa, WM KOrha pacnbiutesb He
NCNonb3yeTcs.

YT106bI 336710KMPOBaTL PACMbLINTENb, NOTAHYTbL GJI0KMPOBKY TpUrrepa Briepes
M HEMHOTO BHW3, MOKa He OCTaHOBUTCS. 3aBGIOKMPOBaHHbIN PacnblITeSb He
Oynet paboTaTb.

HE nopcoeamHATh KPbILLKY COMa, MOKa LWAaHT pacnblIMTeNs 1 Kpacka He ByayT npoaspupoBaHbl 1
HamnoIHEHbI XMUAKOCTHIO.

4. NEPEAQ HAYAJIOM PABOTbDI

NOAKNMIOYEHME OBOPYAOBAHNA AJ11 PACNBIJTIEHUA

1. 1.Y6ennTbes, YTo NepekstoyvaTeslb HAXOANTCS B NONOXEHUM “Bbikn.”.
2. 2.TlopcoeanHUTb pacnblnTesb K MPOYHOMY, 3a3eMAEHHOMY YOJNHUTENO.

NMPOLEEAYPA AEKOMIMPECCUN.

[ J} R\ / Mpu octaHoBke arperata MO JIOBON MPUYUHE cnefosaTh npoLeaype fe-
| LA KOMMpeccun. 3Ta npolenypa WUCNonb3yeTcs, YToObl YMeHbLWNTb AaBNeHME
R 7 Kpacku BO BCel CcrcTeMe.

& BHUMAHMUE!

1. YbenouTbcs, YTO NepekstoyaTeNb HaxoamMTCs @ TQ[ N
(

B nonoxeHun “BbIKJ1.". ) l/\ > >
2. [lomectuTb  nepenyckHom lwnaHr B -
€MKOCTb 419 OTXOL0B.
3. [lepekntounTb KNanaH B NONOXeHNe CNBaA.
4. TloBepHYTb KpaH, KOHTPOMVPYKOLLUA OaBneHue,
BN1eBO (MUHMManbHOe AaBfieHune). e T
5. 3anyctuTb pacnblnnTenb, HanpasKB ero B eMKOCTb 4 z:{f} ~

ONs CNVBa, ANS CHATUS U3NIULWHEro OaBfeHns co
wnaHra. J
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DUNBTPOBAHUE KPACOK

YT06bI NPEaoTBPaTUTL BO3MOXHOCTb NPEXAeBPEMEHHOro 6110KMPOBaHWS B COMJIe UKW pacnblinTene,
pekomeHIyeTcs NPohULTPOBaTb KPAcKy A0 pacnblieHuns. CnefosaTh MHCTPYKLMSIM N3rOTOBUTENS.

BblBOP NMPABUJIbHOIO ®UJIbTPA PACMBINTUATENA AJ19 PACMIJTIEHUSA

Vicnonb3osatb hUNLTP ANS PACnbINUTENS B 3aBUCMMOCTU OT pa3Mepa MCMosb3yeMoro HakoHeuHvKa
1 pasmepa cona.

Ne petanu Wcnonb3yembii pasmep conna Tun uneTpa Konmuecreo
oTBepcTUnn
2563-240060 0.015"-0.017" CpenHen CeTka 60
2563-240100 0.011"-0.015" Menko3epHUCTbIN CeTka 100

ECJIN YCTPOWCTBO HOBOE.

Bce ycTporicTBa 6b1n npoBepeHbl Ha 3(hPeKTUBHOCTb HA 3aBOE M OTMNPAaBIEHbI BMECTE C UCMbITaTe b
HOW XUOKOCTBIO BHYTPY /151 NPeAoTBPaLLEHUS KOPPO3MM BO BPEMSI TPAHCTIOPTUPOBKI U XPaHEHUS.
®  [lpy MCNONb30BaHUM AN PACMLUIEHNUS NATEKCHON WAX MACISHON KPacKy MCnbiTaTensbHas
XMOKOCTb JO/IKHA BbITh MNOMHOCTBLIO YAaNeHa U3 ycTponcTBa (C1efioBaTth yka3aHUAM Mo YnUCT-
Ke 1 3a5mBKe).

ECJIN YCTPOWCTBO UCMOJIb3OBANIOCh PAHEE.

Ecnu Hacoc yXe ncnosib3oBancs, HEO6XO,EI,I/IMO 1n36aBUTbLCS OT BOLAbI NN XNOKOCTHOIO KOHCepBaHTa,
MncnoNb3yemMoro asasa YnCcTkn nnm Bo BpeMs XpaHeHus.

5. YNCTKA N 3ANTNBKA

YNCTKA U 3BANIUBKA HACOCA

MoMeCTUTb KOHTEeMHEP, MOMHbBIN KPAckK, K BIXOLHOMY OTBEPCTUIO BCACbIBalOLLLE TPYOKM.
MomecTnTb TPYOKY NAOTHO B KOHTEMHEP O/15 OTXOLOB.

MoBepHyTb kJlanaH perysiMpoBKy LaBAEeHUst 4O MaKCMManbHOro AaBneHust (+).

MoBepHYTbL CIMBHOM KNanaH B nonoxerue “3AJINBKA".

MNMopcoeonHUTb HAKOHEYHWK 1 MOCTaBUTb MepektoyaTesnb B no3uunio BKJT. YcTponcTBo Ha-
YymHaeT 3ab0op Kpackm Yepes BcachbiBaloLLMii NaTpybOK K HACOCy 1 NPOTaSIKMBAET €€ Yepes Bbl-
XOLHYI0 Tpyby. YCTPOMCTBO [OMKHO NpopaboTaTh LOCTAaTOYHOE BPEMs, MOKa UCMbITaTesbHast
XMOKOCTb HE YAANNTCS U3 HAacoca, MM Noka Kpacka He ByaeT NNTbCA 13 BbIXOAHOW TPyObl ANs
Kpacku.

BbiktounTtb Hacoc (O).

7. CHSATb BbINyCcKHYtO TPyOy € KOHTeHepa Ans cbopa OTXOA0B M MOMECTUTL eé B pabouyio nosu-
LMI0 HaZL KOHTEMHEPOM C Kpackoi. Micnonb3oBaTh 3alLénky, CoeAMHsIoLLYI0 ABa WnaHra. bnok
pacnbianTens 6bia ounuieH U NpoBeHTUAMpPoBaH. CM. pasgen Ynctka n 3anmeka pacnbiin-
TeNbHOrO LWaHra.

mnhwN=

o
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A BHUMAHMUE!

HYNCTKA U 3ANTNBKA PACIMbITUTEJSTbBHOIO LLJTAHTA

1. Pa3bnokmpoBaTb pacnblInTeb U NOBEPHYTh PyyKy KNanaHa B nonoxerue “3AJINBKA".
PacnbinutensHoe conno HE JOJIXXKHO npucoegnHATbCS K pacnblIUTENO NPU YUCTKe
WwnaHra pacnoinutens. PacneinmntensHoe conno HE JOJIKHO npucoegmHATbCs K pac-
MbINTENIO NPW YNCTKE LWaHra pacnbiinTens.
2. HanpaBuTb pacnbianTeNb Ha eMKOCTb A1 OTXOAO0B M HaxaTb Ha Tpurrep.
YoepxuBas Tpurrep, nepekiounTs Hacoc Ha (1).
4. YpepxwuBas TpUrrep, NepeknodnTb pacnbiintens B nonoxerue "PACTbIJIEHNE". YoepxnsaTb
TpWrrep pacnbinTens fo Tex nop, moka BeCb BO34yX He BbIMAET U3 LNaHra, 1 BOAa, Kpacka
WM PacTBOPUTENb He HaYHYT CBOOOOHO BLIXOAUTL U3 HEro.

w

C NOMOLLbIO METaINIMYeCKOro KOHTeMHepa 3a3eMnTb pacnbliMTenb NPy NPOMbIBKE OT XWAKOCTY,
MPWIOXMB €ro K Kpato KOHTelHepa. B npoT1BHOM cilydae MOryT BO3HUKHYTb 3/1eKTpocTaTnyeckmne pas-
psdbl, 4TO B CBOIO O4epefb MOXET NPUBECTM K BO3ropaHuio Man B3pbiBY Npu paboTe co cnmpTocomep-
XalnuMun BelecTBamu. Ecnm civBHOM knanaH HaxoauTca B nosioxeHuu “PACMbIJIEHUE", paBneHve B
npubope ByaeT ocTaBaTbCs BbICOKMM, MOKa pyyka He byaeT nepesefeHa B nonoxenune "CJ1/B"

Ona yCTpaHeHusa oaBieHnd B cMcTeMe a1eloBaTh npouenype nekoMmnpeccnn

6. PACIMbIJTIEHUE

BHUMAHUWE!!!

sary

Y6eanTbCst, 4TO LWNAHT 415 NOKPACKM He 3amyTaH U pacnonoXeH BAanun ot ocTpbIX pe- A S
KYLLIMX MOBEPXHOCTEN.
1. BxJioumnTb Hacoc (1) ¥ noBepHyTb CIMBHOW KnanaH B nonoxeHue "PACTIbITEHUE".
2. T[loBepHYTb PyYKy PerynvpoBKM AABIEHUS HA MaKCMMasbHOE 3HauyeHuve (+).
PacnbinsoWwmnin LWnaHr 4OMXKEH CTaHOBUTBLCSA TYrMM, KOrAa Kpacka HayvHaeT
Teyb Yepes Hero.
3. Korga gBuratesnib OTKIOUUTCS, Pa3bOKMPOBaTh PacnblINTeNb 1 pacnblinTe
Kpacky Ha NpobHOWM MOBEPXHOCTM, YTOObI NPOBEPUTL, Kak pacnpepensercs
Kpacka.

Korpa B WWinaHre AoCcTaTovHO AaBJieHUs, ABUraTeslb OTKJIIOMaeTcs aBToMaTuyecku. [iBuraresnb 6y-
AeT BKJ1I04YaTbCs U BbIKJTIOYAaTbCAd aBTOMaTU4eCKH, 4TOGbI nopaep>xunBatb HEOGXOHVIMOE AaBlieHue.

TEXHUKA PACMNbIJIEHNA
[naBHOe yC/IoBMe KauyeCcTBEHHOM MOKPACKM - 3TO POBHOE HaHeceHue Cros Kpacku Ha BCto obpabaThbi-

BaeMyto MOBEPXHOCTb. 3TOro MOXHO AOCTUTHYTb C NTOMOLLBLIO Pa3NINYHbIX LUTPUXOB. CneposaTb yKa3za-
HUAM HIXe.

COBE:I'. Pyka posbkHa ABuraTbcsi ¢ nocro- Pyuky perynmpoBKku AaBnenust e PUCYHOK
SAHHOU CKOPOCTbIO, pacnbliUTeNb A[OJKEH MOXHO NOAHMMATb 1K PACMbUTEHNA
6bITb pacnosioXXeH Ha onpeaesieHHOM pac- onyckaTb, 4To6bl AOGUTECH
CTOSIHUM OT OKpallVBaeMOli NOBEPXHOCTMU. >kenaemoro pricyHia

|

acnblneHnsa HEMPABUJIbHOE PACMbIIEHUE
OonTumanbHas AUCTaHuusa pacnbuieHus P

Kpacku — oT 25 go 30 cM MeXAy pacnbUIUTENIbHbIM COMNJIOM U MOBEPXHOCTHIO.
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FNAOKOE MNOKPbITWE BCEV NOBEPXHOCTYU

1

OKOJ10 25-30 CM

v Vi RV
= = =
A i) a
% 1:"- % “I \ 'I:rr

LUTPNXU AOJKHbI BbINOAHATLCA NOCTOSAHHBIMW
NAABHbIMU ABUXXEHUSMU OKOJO 25-30cm
-

|
|
COBET: Pacnblnutenb AOMKEH pacrnosnaratbes neprneHAnKYnsipHo no- e %@j\

BE€PXHOCTU, UHaYe OAHA CTOPOHAa WTPUXOB GyﬂeT TosLWe, Yem apyras. {2
HEMPABWJIbHO

TOHKUM  TONCTHIA  TOHKWN
cnon cnon cnon

COBET: Yaep>xuBaTtb pacrnbiiutesib Nof NpsiMbiM Yrjiom K NOBepXHO-

CTU. DTO O3HA4aEeT, YTO Nyylle ABUraTb BCEW PYKOW Bnepén u Hasaa,

YyeMm crnbaTb TOJIbKO 3anscTbe. ﬁ
§

M
fé\ { K f"“‘

\ |

Kak npaBunbHoO gepxatb
pacnbinnuTenb

! !

HaHocuTb poBHO Oxono 10-12 pwoitmos

-3 ,,,v,,l,,&,,ﬁ,,y,,,,
COBET: BkitouaTb 1 BbIKJIlO4aTb MOC/1e KaXXAoro wrpuxa. He cnepy- @L, <E§ SL,
eT NpUBOAUTL B AENCTBUE PacnbiiMTeslb B OQHOM MOJIOXKEHUK. ITo ‘
MOMXXET MPUBECTU K HEPOBHOMY MOKPLITUIO C NATHAMM U pa3BogamMu. Hanpasurs 1% ynepars OTYTA Hanpasurs

OOMNOJIHUTENIbHBIE COBETbI

Kaxkabiv WTPUX AOJHKEH NepeKpbiBaThCs NpeAbiayLWMM npuénmnsutenbHo Ha 30%. 3To obecne-
YUT HaHeceHne PoBHOro NokpbiTUs. Mocne 3aBepLIeHUs oKpalunBaHus BbinonHUTb MPOLIEAYPY
AEKOMMPECCUN. ECJ/IN PACMBINTUTES I HEOBXOANMO OCTABUTbL BE3 MPUCMOTPA BOJIEE HEM
HA HYAC, BbIMOJTHATb COKPALLIEHHYHO MPOLELYPY OHYNCTKWN, ONMNCAHHYIO B JAHHOM PA3LENE
XPAHEHWE MPNBOPOB.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 69 2016-10-26 13:25:43



7. YCTPAHEHUE NPOBJIEM, CBA3AHHbIX C PACMbIIEHUEM

Huxe npefcraBneH KpaTkMi NepeveHb He3HaYUTENbHbIX TPYLHOCTEN, C KOTOPLIMU MOXHO CTONKHYTb-
cs Npw pacnblieHnn. Eciv Takoe Npou3onaeT, NoTOoK Kpacku oc/iabHeT, byaeT OTKIOHSTLCS OT HOPMbI
WSV MOJTHOCTBIO 3a6510KMpYyeTCs.

B HaKOHeYHWK pacrbianTesns 3acopeH

B PacnbinuTenb 3acopeH

B 33copeHue BCacbIBalOLLEro NPefoXpaHuTens

CneposaTb YKasaHnam Ha 3TN CTpaHuue, 4TOObI NcnpasnTb J'IIO6y}O N3 3TNX r|p06r|eM.

A YCTPAHEHUE 3ACOPEHNA PACNBIJINTEJIBHOIO COMJIA

He nbiTatbes NPOYUCTUTb HAKOHEYHUK pacnblyINTeNs C MTOMOLLbIO nanbua!

BHUMAHME!

YT06bI MPOUNCTUTL HAKOHEYHVIK, He CllelyeT MCMOIb30BaTh UMbl UM OCTPbIE UHCTPYMEHTbI. TBEPAbIV
Kapbug Bonbdpama MOXET packpoLwmnTbcs. ECiv npu HaxkaTuu Ha Tpurrep hopma pacnblieHus byoet
MNCKaXeHa nav pacnbineHne NoMHOCTbIO MPEKPaTUTCS, BbINOAHUTL CleaytoLee:
1. OTnycTWTb TpUITEp 1 3abNOKMPOBaTL PaCMbIIUTESb.
2. 2.lloBepHyTb BpaLLatoLLytocs cTpesiky Ha 180 °, 4ToObl CTpesiki BO3BpaTa yKasanm Ha 3a4HIot0
yacTb pacnbinuTens (nonoxexve "OYNLLEHNE").

MOJIOXKEHUE COMJIA NPU

OKPACKE COonnNo B NOJIOXKEHUU YANCTKU CONNo BCTABJIEHO HEMNPABWUJIbHO

Ecnun cuctema HaxogmTcst Mo AaBfieHNeM, MOXET OblTb O4eHb TPYAHO MOBEPHYTb HAKOHEUYHWK Pachbl-
nutens. NepeBecTn nepenyckHom knanaH B nonoxenune “3AJIMBKA” n noTanyTs Tpurrep. 310 NpriBe-
LEeT K CHUXEHWNIO AaBNEeHNs, U HAKOHEYHVK ByAeT MoBOpaynBaThCs Jierye.
3. TloBepHyTb CIMBHOWM KNanaH B nonoxeHune “"3AJIMBKA".
4. Pa3brokMpoBaTh PacnbINTeNb U NMOTAHYTb TPUITEP, HAaNPaBIsA PACMbIIUTESNb Ha HEHYXKHBbI
KyCOK iepeBa Unv KapToHa. B pesynbtate 3T0oro, JaBnieHune B Tpy6e pacnblivTesis MOXeT CABU-

wary 7,

®

HYTb 6J'IOKl/IpOBKy. Korga conno 6y,u,eT YNCTbIM, Kpacka 6yneT BbIXOO4WTb MOTOKOM MO BblCO-
KM OaBNneHnem.

5. OTnycTWTb TpUITep 1 3abNOKMPOBaTb PacMbIIUTESb.
6. [loBepHyTb COMO Tak, YTOObI CTPeSIKM yKa3biBanu Brepep (nonoxexune “PACTMbISTEHNE").
7. Pa36n0KMpoBaTh PaCcbIINTENb 1 NPOLOIKNTE pacnblieHue.
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YpesmepHoe 3acopeHue conna

OUnbTP A5 KPackn YCTaHOBIIEH Ha Pyyky pacnblavTens
ceTka
ITOT PUNLTP HEOBXOAUMO YMUCTUTL NPU KAXKAOM UCMONb30BaHWIN PacmblIn-
TENbHOro ycTponcTaa. Mpu MCNoNb30BaHMM TYCTbIX KPacok MOXET MOHafo-
B6UTbCS YacTast ouncTKa hunsTpa.
1. BbinonHUTL Npouenypy AekomMnpeccnum
2. Ecm mopenb Balwero pacnblnutens 24gX, BblTallmte npefoxpaHun-
TesbHyto ckoby 13 kopnyca hunsTpa. OTKPYTUTb KPbILLKY.
3. BblTawuTb hUALTP M3 KOpryca PacnblaUTENsS N OTYUCTUTE ero NOAXO- ;
OSLLMM YACTALLMM PacTBOPOM (TEMOM MblSIbHOM BOLOW NPU O4NCTKE
OT NIaTEeKCHbIX KPACoK, PacTBOPUTENIEM MPU OUYMCTKE OT BELLECTB Ha \
MacC/ISHOM OCHOBE).
4. OcMmoTpeTb GUNbLTP Ha Hanmuue aplp. Ecnn Gbina 3amedeHa abipa, %
hUNLTP OoNXKEH ObITh 3aMEHEH.

3arnyuwKa

Gx-08/10

HE UCNOJIb3OBATb OCTPbIE UHCTPYMEHTbI MPU OYUCTKE!
5. CHOBa yCTaHOBUTb OYMLLEHHBIV (DUNBTP B YCTPONCTBO Tak, YTOObI Cy>KeHHbIN KOHeL, Obla1 Ha-
npas/ieH B KOPMNYC pacnblanTens.

Cy)KeHHbIﬁ KOHeL, A0JKEH GbITb NpaBuJIbHO BCTaBJieH B pacnbliutenb. Ecnn oH 6y1:|,e1' BCTaB-
J1IeH HenpaBWJIbHO, 3TO MOXXET NPUBECTU K 3aCOPeHN0 HaKOHeYHUKa NN OCTaHOBKE NMOTOKa B
pacnblinTene.

3ACOPEHUE ®UJTbTPA B OBOPYAOBAHUW OJ151 BCACBIBAHUSA

DUNLTP pacnonoXeH B HUXHEN YacTu 060pyAoBaHUA ANA BcacbiBaHMsA. EMy Takke MOXeT no-
Tpe6oBaTbca uncTka. MpoBepaTb ero Npu KaXxkaomn 3aMeHe eMKOCTU € KPacKow.
1. CHATb KPbILWKY C MOMOLLbIO NJ0CKOry6ues.
2. OuYUCTUTb NpefoXpaHUTeNb NOAXOAALMM YMCTSALLUM PAacTBOPOM (Tennon MblibHOW BO-
OOV NPU OYNUCTKE OT NaTeKCHbIX KPacoK, pacTBOpUTENEM MpPU OYUCTKE OT BellecTsB Ha
MacnsiHon ocHoBe).

8. OYUCTKA

BAXXHbIE MPUMEYAHUSA MO OTYUCTKE! NIPOYUTATL 3TU MPUMEYAHUA U NPEAY NPEXXAEHNSA
NEPEA TEM, KAK MPUCTYNMUTb K OTYUCTKE!

[Mpn ncnonb3oBaHMM NAaTEKCHOWM KPAaCKM OYMLLATL PACMbIINTENb TEMSION BOAOW U MbIIOM. [1py ncnosb-
30BaHWM KPACoK Ha MacIsiHOM OCHOBE A1t OYMCTKM UCMONb30BaTh PacTBOpUTeNb. He ncnonb3osath
YauT-CNMPUT 4151 O4MCTKM OT JIaTeKCHbIX KPacoK, MOTOMY 4TO 06pa30BaBLLAscsi CMeCb MOXET NpeBpa-
TUTbCS B XeNeobpasHoe BelLecTBO, KOTOPOe BNOCIeACTBUY OyAeT CNOXHO yaanuTb. He3aBnucmo ot
TOro, Kakow MOOLLMIA PacTBOP UCMOJb3YeTCs, YTUM3MPOBATb ero LOSKHbLIM 06pa3oM Nnocsie O4NCTKM
pacnbivTens. TwaTeibHasa YNCTKa 1 yXO[ 3a pacnblinTeneM SBASIOTCS BaXKHeLWwen npoueaypon 4ns
obecneyeHns NPaBUIbLHON PaboTbl MOC/E XPaHEHNS.
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A BHUMAHMUE!

Ocobble  yKkasaHWsi MO OYWUCTKE C  WCMOMb30BAHMEM  JIErKOBOCTIaMEHS IOLLMXCS
s,, pacTBopuTenen:

B noMeLLeHnm He AOSIHKHO BbITb UCNapeHu.
BbINONHATb BCE UHCTPYKLIMM MO OYUCTKE.

Mepep Tem, KaK BbIMbITb yCTpOFICTBO nocne paGOTbI, BbIMOJIHUTb Npoueaypy AeKkoMmnpeccnu

OYNCTKA HABOPA AJ151 BCACbIBAHUA

3ab610KMpPOBaTh PACbIINTENb U OTKOUYNTL Hacoc (0).

CHSITb BCACbIBAIOLLMIA LWMNAHT U TPyOy, BbiCacbiBalolLylo MaTepuan, u
OUYMCTUTb C MOMOLLbIO MOAXOASLLErO oYuMLLatoLLero pacreopa. Ans ad-
eKTUBHOM OUYMUCTKN CHATb Pe3bboBYIO BCachbiBaloLWylo TPyOy 1 nepe-
NYCKHOW LWNAHT. YAanuTb 1 TWaTeNbHO NPOMbITb BCaCbIBAOLLYIO CETKY.
YCTaHOBUTb XOPOLLO MPOMbITble BCAaChbIBalOLLMe yCTPONCTBa 0bpaTHO B
HaCOCHYIO cucTemy.

3. [lorpy3uTb BCacbiBatoLLme yCTPOMCTBa B eMKOCTb co CBEXKVIM ynctawmm

N =

pacTBOPOM. o
4. T[lepeBecTu pyyky CIMBHOrO KnanaHa B nonoxeHue «3AJIVIBKA» 1 Bknto- S/
ynTb Hacoc (1). MepekaumBaTh YNCTALWMIA PACTBOP Yepes BcackiBatoLlee
obopynoBaHue B TedeHne 30 cekyHS, Y
5. [epekaymBaTb YNCTALLMIA PACcTBOP Yepes BcackbiBatolee obopynoBaHme X
B TeYeHne 1 MUHYTbI. @

OYNCTKA LLJTAHTA MOAAYUN KPACKU

[laHHble onepaumm NOMOryT O4NCTUTL BNYCKHOW LWAAHT 4151 KPACKW OT OCTaTKOB KPACKW.

1. 3abnokmpoBaTh pacnbIMTENb U CHATb CUCTEMY PACMbIIUTENILHOMO COMJa.

2. [orpy3uTb BcacbiBatolLlee 0OOpyAOBaHNE B eMKOCTb C MOAXOAALMM YNCTALLMM PacTBOPOM.
3. HanpaBuTb pacnbinuTenb B 6aHKy C KPackol HanpoTMB CTEHbI U HaXaTb Ha TpUrrep.
4.

YnepxuBas Tpurrep, noBepHyTb Hacoc (I) M MocTaBUTb CIMBHOW KnanaH B MOJSIOXKeHWe
“PACIMbINEHNE".

OCTaBWTb HACOC BKJTIOYEHHbIM, MOKa HACOC He ByeT NOIHOCTBIO OYMLLLEH OT KPACKM 1 U3 pacnbiinTens
He NOMAET YNCTSILLMI pacTBOp. Ha 310 NoTpebyeTcst OKOSO 3 MUHYT.

e

5. YoepxuBaTb TpUrrep pacnblIUTeNs, MOKa XUOKOCTb He CTaHET MPO3payHomn

6. [loBepHyTb pPyyKy CIMBHOrO KNanaHa B nonoxeHue “3AJIMBKA” n nosTopute onepaunio, nc-
nonb3ys cneumanbHbl XMOKOCTHBIN KOHCEPBaHT.

7. Bbikmountb Hacoc (O).
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OYNCTKA ®UJTIbTPA U HAKOHEYHUKA PACTIbUJTUTENA

1. Y6eauTbcs, 4To Hacoc oTkAtoueH (O), CIMBHOM KnanaH HacTpoeH Ha “3AJTIMBKY", n oTkNo4nTb
pacnbiUTesb OT S1eKTPUYECKON PO3ETKMN.
2. CHATb PUNLTP C PACTbIUTENS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMY MO OYUCTKE punsTpa (cTp. 17)

4. OunCTUTb PaCMbIINTENBHOE COMJIO U PUNLTP C MOMOLLbIO LETKM C MATKOW WETUHOM 1 MOAXO-
[OALLEro YACTSILLEro pacTBopa. He ncnonb3oBaTh OCTPbIE MHCTPYMEHTbI MPU OYNCTKE Comna.

5. CobpaTb pacnbliMTent 3aHOBO: YCTaHOBUTL (DUILTP N 3aTSHYTb KPbILLIKY PACMblIUTENbHOrO
conna.

BAXKHO!
ECIM Ucnosib3yeTcsl Kpacka Ha MacnsiHOW OCHOBE, MPW MOAroTOBKe Hacoca ANsi XpaHeHus no-

BTOPHO MPOMbITb €ro Tennaou MbiJIbHOM BOAOMW. MOBTOPHO BbIMNOJIHUTL YKa3aHUSA MO OYMUCTKE
BcacbiBaloLlero O60pyAOBaHVI$I.
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9. XPAHEHUE

Mepepn xpaHeHVeM yCTPONCTBa TpebyeTcsl BbIMbITb BECb HaCOCHbIY arperar, BCacbiBaloLLylo cekLnio,
BCaCbIBAOLMI LLIMAHT M COMJIO pacnbiinTens. Ecam ycTponcTso He bypeT paboTtats 6onee 2-3 gHei, 3a-
NMOHWTE CUCTEMY Hacoca CneLmanbHOM XUAKOCTbIO AJ1s 0BCyXMNBaHWS pacnblMTens. 3To NnpuBegeT
K MPOCTOMY Nepe3anycKy yCTPOMCTBa U NPefoTBPaTUT NPeXAeBPeMEHHbIN N3HOC AeTanen.

XpaHUTb YyCTPOMCTBO B MeCTe C HU3KOW BNAXHOCTbIO.

10. TEXHUYECKOE OBCNY>KUBAHUE

EXXEOQHEBHbIN YXO[

EAMHCTBEHHBIM BULOM HEOOXOAMMOro eXeHEBHOro 06CIYXXKMBaHNS SABASETCS O4MCTKA. BbINONHATD
npoueaypbl No 04MCTKe, COpepXKallmecs B JaHHOM PyKOBOLCTBE.

PACLLNPEHHbIN YXOA

HekoTopble feTann Hacoca ecTecTBEHHbIM 06PA30M M3HALIMBAIOTCA B pe3ynbTaTe paboThbl U [LOMXKHbI
ObITb 3aMeHeHbI. Hixe B cnncke npuseaeHbl LOCTYMHbIE PEMOHTHbIE KOMMIEKTbI CMEHHbIX AeTanew.
OfHaKo efIMHCTBEHHbIM HAAEXHbIM UHAMKATOPOM HEOBXOAMMOCTY 3aMeHbl U3HOLLEHHbIX AeTanein
aBnsetcst 3pPeKTUBHOCTL Hacoca. CM. pasfen o6 ycTpaHeHUy nNpobnem Ans NoaydYeHust LONONHM-
TeNbHON MHMOPMaLMK O TOM, Korfa HeobXoaMMO NCMOb30BaTh 3TN KOMIMIEKTbI.

OTYUCTKA BbINYCKHOIO KNANMAHA

Ecnun y ycTpoicTBa BO3HMKAIOT NPOBEMbl CO CKOMMEHMEM XMIKOCTM, MOTYT NOTpeboBaThCs YMCTKa
nnu obcnyxmBaHune. Takne npobnemMbl MOryT ObiTb BbI3BaHbl HEMPABUIIbHOM YNCTKOMN NN XPaHEHWEM.
OHM NPoSABNSIOTCA B OTCYTCTBUM NOTOKA XNAKOCTU MW BO3AyXa NP BEHTUAMPOBAHWM CUCTEMbI HACo-
€a, 3To cocTostHNe anuTcs 6bonee 10-15 cekyHA.

MocTyyaTb MO HUXHEN YacTV HAcoCa MOJIOTKOM, YTO MOXET MPUBECTM K pa3brioknpoBke obGpaTHbIX
KnanaHoB Hacoca. Eciv 3To He NpuHeceT pesy/bTaTa, MOTPSICTY HACOC - 3TO JOMIXHO pa3bioknpoBaTb
KnanaH Hacoca.

= OO ——— HANPABAAILLIAA

KOPMYC HACOCA , UAPUK HIKHETO KNAMAHA
BLIYCKHOR | ATIBA KTTANIAHA

KNANAH

BNYCKHOM ; KOPMYC KNATIAHA

KNANAH

HXHWI BNYCKHOW KNANAH

b0
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N =

OTprTl/ITb onok BbIMYCKHOIO KianaHa o1 yCTpOI;ICTBa CMNOMOLLbIO Pa3BOOHOIO KJKO4a.
YOanuTb NULLHIO Kpacky nnu p>xaB4unHy C Wapa 1 NpokiafoK Uin 3aMeHUTb MX HOBbIMW ie-

Tanamu n3 Habopa 2561-880101. Takxke MOXET BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb YAAINTb JINL-
HIOI0 KpacKy C BHyTPEHHEeN 4acTu Kopnyca.

JocTynHble peMOHTHble KOMMNAEKTbl AN yCTpOﬁCTBa:

Ne no katanory HaumeHoBaHue N‘.’H:acf‘:cg:)x €
3560-880101 KomnnekT H1xHero knanaHa 1
3560-880102 KomMnnekT BepxHero knanaHa 2
3560-880103 Habop perynsitopa faeneHus 3
3560-880104 KomnnekT canBHOro knanaHa 4
3560-880105 Pyyka knanaHa 5
3560-880106 PeMOHTHbI KOMNEKT NOPLUIHEBOro Hacoca 6
3560-880107 Kopnyc Hacoca 7

0 0
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11. BbIBOP PACNBUJTATENIBHOIO COMJIA

MoBepxHOCTb
Pasmep MacnsiHble
conna JlaTekcHble BbicOTHbIE
Naku 3manb Kpacku, dMynbcun
Kpacku OTMEeTKM

repmeTuKun
0,011" X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X X

Homep chnTtuHra

MocnenHue Tpu Undpsl Ha conne (Hanpumep, 2563-880313) comepxaT MHMOPMaLMO O pasmepe 1
LINPVHe OTBePCTUS

MepBas undpa obosHavaeT yron pacnbiieHus (5 = 50 °). OHa ycTaHaBAMBaET WMPKHY NMOMOChI pac-

nblneHns, Byayym YMHOXEHHON Ha MMKCMPOBaHHbIN NapameTp “5”. LLinpuHa pacnbineHuns coctaBnseT
25 cm gnsa conna 517 npwu pacnbineHnn ¢ pacctosHmnst 30 cM OT MOBEPXHOCTU.

cTue, Tem Bonee NAOTHbIN U BA3KUIA MaTepuran MoxXeT ObITb pacnblneH 4yepes conno.
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12. YCTPAHEHVE HEUCMPABHOCTEN

YCTPAHEHWE HENCMPABHOCTEN

HEMOJIAOKN

NMPUYUHbBI

METOAbI YCTPAHEHUA

Pacnbinntens He
BKJItOHaeTCA

1. Pacnbinntenb He MOAKMOYEH K
cetn

2. MepekntoyaTenb HaXOAMTCS B
nonoxeHunn «BblKJ1.».

3. PacnbinmTenb Obin OTKOYEH Npyn
HanM4YMM BbICOKOTO faBfeHus

4. B po3eTke HeT aiekTpmyecTsa

5. Kabenb nutaHns noBpexaéx

6. B 61oke pacnbinvTens neperopen
npenoxpaHuTenb

7. Henonapgka B ouratene

1. Mopknto4unTb 610K pacnblieHus
2. [MocTaBUTb NepekstoYaTenb B
nonoxeHue «BKJ1.».

3. MocTaBUTb PyyKy ynpaBraeHus Ha
MakcMManbHoe gasneHuve (+) nnm
CHW3bTe aBeHNe nepemMeLleHnem
KnanaHa B nosioxenune «3AJINBKA»
4. MpaBWbHbIA CNOCOb NPOBEPUTH
HanpsikeHne ceTu NUTaHns

5. 3aMeHnTb yonHuTenb

6. CBA3aTbCA CO CBOUM AMNEPOM

Ecnu pacnbinutens
BKJIOYAETCS, HO He
nopaet Kpacky, korga
pyyKa CIMBHOrO Kna-
naHa HacTpoeHa Ha
«3ATTNBKY»

1. YcTaHOBKa He Npov3BOAUT 3a/1B-
Ky COOTBETCTBYIOLLMM 0Bpa3om nnu
TepsieT AaBneHne

2. EMKOCTb € KpackoWn nycra, 1nm sca-
cbiBatoLwancs Tpybka He NOHOCTbIO
norpy>xxeHa

3. ObopynoBaHMe 415 BCacbiBaHMA
3acopeHo

4. BcacblBatoLLas Tpybka naoxo
nprcoeanHeHa K BNyckHOMy
KnanaHy

5. BNyckHOW 1Nn BbIMYCKHOW KlanaH
3a610KMpOBaH

6. BnyckHOWM KnanaH n3HoLueH nnm
NoBpPexXaAEH

7. CAnBHOM KNnanaH 3acopéH

1. MonpoboBaTb NPON3BECTM 3aNMB-
Ky YCTPOWMCTBa NOBTOPHO, HaMBas
BOAY NPSIMO K BcacblBatoLLeln Tpybe
2. CHOBa HaMNoHUTbL EMKOCTb UK
Morpy3nTb BcacblBaloLLyto TPyOKy B
Kpacky

3. O4nCTUTL BCacbiBatoLLLyto TPYOKyY 1
NIOTHO NPUKPENUTL €€ K BCacblBato-
Lemy KnanaHy

4. O4YNCTUTb BXOOHOM U BbIXOQHOM
KnanaHbl N 3aMEeHUTb BCE U3HOLLIEH-
Hble geTanu

Pacnbinutens nogaet
Kpacky, HO flaBneHve
najaeT, Koraa Bbl Ha-
XMMaeTe Ha Tpurrep

1. HakoHeuHuK pacnbinuTens
N3HOLLEH

2. Kpbillka conna co3gana
6110KMPOBKY

3. Pacnbinutens vnm hunstp
3aCopeHbl

4. Kpacka cMLWwKOM Taxénas un
nunkas

5. BbinyckHOM KNanaH rpsasHbiv nnm
N3HOLLEH

6. BnyckHoWM knanaH rpsisHblii nan
N3HOLLEH

1. 3aMeHNTb HaKOHeYHNK
pacnbinuTens

2. OYNCTUTDL KPBbILIKY 1 CONO

3. MpoYnCcTNTL NN 3aMeHUTb
GuneTp B pacneinvTene

4. Pa36aBuTb UV NPOGUIETPOBaTh
Kpacky

5. MpoyYncTuTL rps3HbIe nn 3ame-
HWUTb M3HOLLIEHHbIE AeTann Hacoca

CnvBHOWM KNanaH
nocTaBfieH B NMOMO-
KeHue pacrnblieHns;
mMaTepwuan
NOSIB/SIETCS B LUSaHre
cmBa

1. CMBHOWM KNanaH rpsasHbIn nam
M3HOLLIEH

1.1.041CTUTb MOV 3aMEHUTb CNINB-
HOWM KNnanaH

Pacnbinntens
npotekaeT

1. BHyTpeHHWe geTanu N3HoLeHbl
NN 3arpsi3HEeHbI

1. CBA3aTbCA CO CBOUM ANNEpOm
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HEMOJIAOKU

MPUYUHDI

METOAbI YCTPAHEHUA

Conno npoTekaeTt

1. MpepoxpaHuTens conna un pac-
MblINTENBHOE COMI0 YCTaHOBEHDI
HenpaBWIbHO

2. YNNOTHUTENb COMMa U3HOLLEH UK
oTCyTCTBYET

1.MpoBepuTb CUCTEMY pacrblInTeNb-
HOrO COMMa v yCTaHOBUTb ee COOT-
BETCTBYIOLLMM 0Bpa3om

2. 3aMeHUTb UK YCTaHOBUTbL YMIOT-
HWTenb conna

Pacnbinutens He pac-
nblngeT Kpacky

1. PacnbinntenbHoe conio nam
uUnbTP 3aCOPEH

2. Conno HaxoamTcsa B NpOTUBOMO-
NOXHOW No3unumn — YucTka

1. OYNCTUTL pacrbINTENbHOE COMIo
nnn uUneTp pacneInTens

2. HactpouTb conno Ha pexunm
paboThl

PI/ICyHOK pacneineHnsa
nmMmeeT OCTpble Kpas

1. CMWKOM HU3KOe AaBneHne

2. Conno pa3bpbi3rnsatens unm
BCACbIBAOLLMI (PUNBTP 3aCOPEHbI
NN TPsi3HblE

3. BcacbiBatoLast Tpybka HeMIoTHO
npucoeanHeHa

4. Conno N3HoLWeHo

5. Kpacka cnvwkom nunkas

1. YBenuuuTb gaBnexHune

2. O4ncTnTb UNLTPLI

3. 3aTaHyTb BcacbiBatoLLme
3/IEMEHTBI

4. 3aMeHUTb COMI0 HOBbLIM UK
COMJIOM MeHbLLEro pasmepa

5. Pas36aBuTb kpacky

OunctpubbloTop

Komnanusa KAEM Sp. z o.0. Sp. k.
yn. PxxembicnHuua 14, 62-081 bapaHoso

Mo3HaHb
serwis@kaem.pl

Ten.: +48 61 816 30 00
cakc: +48 61 816 30 50

NOOO0 «XAPAbI TYNC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4

+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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CONTINUT

SPECIFICATIE:

. SIGURANTA

. COMPONENTE SI DESCRIERE

. INSTALARE SI SETARE

_INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

. CURATAREA S| AMORSAREA

. REZOLVAREA PROBLEMELOR DE PULVERIZARE

. CURATAREA

2
3
4
5
6. PULVERIZAREA
7
8
9

. DEPOZITAREA

10. MENTENANTA

11. SELECTAREA DUZEI DE PULVERIZARE

12. DETECTAREA S| DEPANAREA PROBLEMELOR TEHNICE

SPECIFICATIE

Greutate 8,3Kg

CAPACITATE 1,1 1/min

CONSUM ELECTRIC 220-240 Vc.a., 50 Hz, 700 W
PRESIUNE DE PULVERIZARE Maxim 20MPa
DIMENSIUNEA MAXIMA A DUZEI 0,017"

LUNGIME FURTUN 75m

CARACTERISTICI DE SIGURANTA

Dispozitiv de blocare si garda a pistolului de pulverizare; garda de siguranta incorporata pentru duzg;

supapa de deversare utilizata pentru reducerea presiunii in conditii de siguranta.

[O] cLAsA 1

APLICATII

Pulverizarea diferitelor vopsele, inclusiv ulei, latex, acril, emulsii, grund, substante de protectie sau alte
substante care nu contin agenti de intarire. Nu utilizati materiale cu punct de aprindere sub 21°C.
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1. SIGURANTA

Cititi cu atentie toate avertismentele si instructiunile din prezentul manual.

Pastrati prezentele instructiuni.

A AVERTISMENT

Risc de Incendiu si Explozie

Vaporii inflamabili ai solventilor si vopselelor din spatiul de lucru se pot aprinde sau exploda

‘) deci pentru a preveni aceste situatii:

2 B Evitati pulverizarea materialelor inflamabile si combustibile in apropierea flacarilor des-

chise sau surselor de aprindere, de ex. tigdri, motoare expuse si echipamente electrice.

B \opseaua sau substanta care se scurg din echipament poate cauza aparitia electricitatii

statice. Electricitatea statica genereaza riscul de incendiu sau explozie in prezenta vapo-
rilor de vopsea sau solventi.

B Toate containerele si sistemele de colectare trebuie sa fie proiectate cu impamantare pentru a

preveni descarcarea sarcinilor electrostatice. Nu utilizati recipiente fara proprietati antistatice

sau conductive.

®  Nu utilizati vopsele si solventi care contin hidrocarburi halogenate.

B Asigurati o buna aerisire a spatiului unde efectuati vopsirea. Pastrati o circulatie adecvata a

aerului curat in spatiul de lucru. Montati unitatea pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulve-

rizati pe unitatea pompei.

m  [nspatiul de lucru, fumatul este interzis.

m  [n spatiul de lucru nu se utilizeazi brichete, motoare sau echipamente similare care produc
scantei.

®m  Spatiul trebuie pastrat curat. Liber de orice recipiente cu vopsea sau solventi, carpe imbibate
sau alte materiale inflamabile.

m  Verificati vopseaua si solventii destinati pulverizarii. Cititi toate fisele cu date de siguranta ale
materialelor (MSDS) si etichetele recipientelor cu vopsea si solventi. Respectati instructiunile de
siguranta furnizate de producatorul vopselelor si solventilor.

B Trebuie sd existe disponibil echipament anti-incendiu.

m  Uneltele de pulverizare genereaza scantei. Dacad s-a utilizat lichid inflamabil in dispozitivul de

pulverizare sau in apropierea sa sau la curatenie, echipamentul de pulverizare trebuie tinut la
minim 6 m distanta de vaporii inflamabili.

A AVERTISMENT

Risc de penetrare subcutanata

Prin pulverizare la presiune Tnaltd, debitul poate cauza pdtrunderea toxinelor in organism si vatamari
grave. In acest caz trebuie s& solicitati imediat asistents medical3 de la un chirurg.
B Pistolul nu trebuie Indreptat spre oameni sau animale; de asemenea, nu pulverizati in-
A spre acestia. De asemenea, nu incercati sa opriti scurgerile cu orice parte a corpului.
m  Utilizati intotdeauna un capac pentru varful duzei. Nu pulverizati daca nu ati instalat
varful duzei.
m  Utilizati varfuri de duza Graco.
B |a curtarea si schimbarea varfului de duzd trebuie acordatd atentie. in cazul In care varful
duzei se Infundd n timpul pulverizarii, aplicati procedura pentru evacuarea excesului de
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presiune pentru a opri echipamentul si a reduce presiunea inainte de a scoate varful duzei
spre a fi curatat.

B Nu l3sati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand nu utilizati dispozitivul, opriti-I si aplicati procedura pentru evacuarea presi-
unii fn exces.

m Verificati furtunurile si piesele sa nu fie avariate. Furtunurile si piesele avariate trebuie inlocuite.

®  Sistemul poate genera presiuni de 20 MPa (200 bari).

m Utilizati piese de schimb si accesorii produse de PRULDE si clasificate la minim 20 MPa (200
bari).

B Cand nu utilizati dispozitivul, activati piedica declansatorului. Asigurati-va ca piedica
declansatorului

®  functioneaza adecvat.

Anterior pornirii dispozitivului, verificati dacd toate componentele sunt bine fixate.

®  Aplicati procedura pentru oprirea rapida a dispozitivului si eliminati excesul de presiune.

Trebuie sa fiti familiarizat bine cu comenzile.

Riscuri aferente utilizarii inadecvate

Utilizarea inadecvata a echipamentului poate duce la deces sau dizabilitate.

m [n timpul vopsirii, purtati intotdeauna m&nusi adecvate, ochelari de protectie si aparat
respirator sau masca.

®  Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Nu permiteti accesul
copiilor la echipament.

B Nudepasiti raza normald de actiune a acestuia si nu ldsati echipamentul pe suprafete instabile.
Mentineti-va un echilibru si o posturd bune.

B P3strati-va concentratia si atentia asupra activitatii desfasurate.

B Nu l3sati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand nu este utilizatd unealta, opriti-o si aplicati procedura pentru eliminarea ex-
cesului de presiune.

B Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit, sub influenta bauturilor alcoolice sau a
medicamentelor.

B Nu loviti sau trageti excesiv de furtun.

B Nu expuneti furtunul la temperaturi sau presiuni care depasesc valorile recomandate de
PRULDE.

®  Nu utilizati furtunul pentru miscarea sau ridicarea echipamentului.

B Nu pulverizati daca furtunul are sub 7,5 metri.

B Nu transformati sau modificati echipamentul. Modificarile sau transformarile pot anula certifi-
catele de conformitate, cauzand riscuri de siguranta.

B Asigurati-va cd echipamentul este conform cu parametrii specificatiilor tehnice si ca este apro-
bat pentru utilizarea in mediul unde este operat.

& AVERTISMENT

Risc de electrocutare

B Opritiechipamentul si deconectati cablurile de alimentare fnainte de depanarea unitdtii.
B Nu expuneti echipamentul la ploaie. Depozitati echipamentul intr-o camerd inchisa.
2 B Anterior depandrii condensatoarelor mari, asteptati cinci minute Thainte de a deconecta

cablu de alimentare.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 82 2016-10-26 13:25:45



Riscul aferent pieselor de aluminiu aflate sub presiune

Utilizarea dispozitivelor cu lichide sub presiune, care nu intra in contat cu piesele de alumi-

niu, poate conduce la reactii chimice puternice si defectarea dispozitivelor. Nerespectarea

acestui avertisment poate conduce la deces, vatamari grave sau prejudicierea proprietatii.

®  Nu utilizati 1,1,1- tricloretan, clorura de metilen, alti solventi halogenati Sau lichide are contin
hidrocarbon.

B Multe alte lichide pot contine substante chimie care intra in reactie cu aluminiul.

Informatiile privind compatibilitatea sunt disponibile la furnizorii materialelor.

Riscul asociat componentelor mobile

B Nuva apropiati de piesele mobile.
B Nuutilizati echipamentul care nu are montate toate apdratorile si carcasele de protectie.
B Echipamentul sub presiune poate porni accidental. Anterior verificarii, mutdrii sau depanarii
echipamentului, aplicati procedura de eliminare a excesului de presiune si deconectati toa-
te sursele de alimentare.

@ Componentele mobile pot strivi, rani sau tdia degetele sau alte parti ale corpului.

Echipament individual de protectie

Cand va aflati in apropierea spatiului de lucru purtati echipamentul de protectie pentru a
ajuta la prevenirea vatamadrilor grave, inclusiv afectarea vederii, a auzului, inhalarea vapori-
lor toxici si arsuri.

Printre acestea se numara:

B Ochelari de protectie si casti pentru urechi.

B Mastile de oxigen, imbracamintea de protectie si manusile, asa cum sunt recomandate
de producatorul lichidelor si solventilor utilizati.
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2. COMPONENTE SI DESCRIERE

1. MANER

2. CARCASA MOTORULUI

3. BUTON DE PORNIRE/OPRIRE

4. REGULATOR DE PRESIUNE

5. CONSOLA DE METAL

6. CARCASA POMPEI

7. FURTUN DE DESCARCARE

8. FURTUN DE ASPIRATIE

9. FILTRU DE ASPIRATIE

10. SUPAPA DE DESCARCARE

11. FURTUN DE VOPSIRE

12. CAPAC I DUZA

13. PISTOL DE PULVERIZARE
COMPONENTE

Cutia de carton in care este livrat setul destinat pulverizarii contine urmatoarele elemente:
Tub de aspiratie, filtru si furtun de descdrcare

Pistol de pulverizare pentru pulverizarea cu filtru

Apdratoarea duzei si duza de pulverizare

Furtun de 7,5 m pentru vopsea sub presiune

Unitatea centrald

Cadru

Suruburi de montare
Cheie hexagonald(imbus)
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Comenazi si functii

Comutator Opreste (0) - si porneste / (1) — unitatea
Set de aspiratie Lichidul este aspirat prin tubul de aspiratie
Sectiunea pompei Pistonul care se deplaseaza fnainte si inapoi determina aspirarea lichidului

Pistol de pulverizare

- Pistolul de pulverizare controleaza debitul de lichid
pentru pulverizare

Furtun de pulverizare Furtunul pentru vopsea conecteaza unitatea de pistol

Furtun de descarcare Lichidul este returnat in containerul sau.

Supapa rotativa are doud pozitii. Pozitia inferioara indicd aerisirea circuitului

SUIgEI9E) 86 GBI s pompei, pozitia laterala indicd alimentarea cu lichid a pistolului, prin furtun.

REGULATOR DE

PRESIUNE Butonul de reglare a presiunii la care este supus lichidul.

3. INSTALARE SI SETARE

Uneltele necesare asamblarii {\%

B douad cheireglabile C
®m  cheie Hexagonala(imbus) 3/16 \

MONTAREA CADRULUI

1. Asezati unitatea pompei in cadru astfel incat orificiile din cadru sa se
suprapuna orificiilor pompei.

2. Introduceti suruburile prin orificiile cadrului, utilizdnd saibele si stran-
geti ansamblul pompei.

CONECTAREA FURTUNULUI DE
ALIMENTARE CU VOPSEA

1. Scoateti capacul admisiei si evacudrii canalului.
2. nfiletati furtunul la evacuarea sa de pe unitate
3. Strangeti cu o cheie reglabila.

CONECTAREA PISTOLULUI DE PULVERIZARE

1. Tnsurubati pistolul de pulverizare la cel3lalt capat al furtunului.
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CONECTAREA ANSAMBLULUI DE ASPIRATIE
SI A FURTUNULUI DE DESCARCARE

1. Conectati tubul de aspiratie la supapa de admisie si strangeti
ferm cu mana. Asigurati-va ca filetele sunt drepte si piesele se
pot roti liber.

2. Tmpingeti furtunul de descircare in orificiul de evacuare.

3. Strangeti opritorul pe furtunul de descarcare pentru a-l fixa.

AVERTISMENT

intotdeauna blocati pistolul de pulverizare in pozitia oprit(OFF) atunci cand mon-
tati apdratoarea si duza de pulverizare sau cand pistolul de pulverizare nu este
utilizat.

Pentru a bloca pistolul, trageti piedica declansatorului in fatd si usor in jos pana
cand acesta se opreste. Pistolul blocat nu se va declansa.

Protectia duzei si duza NU TREBUIE conectate decat cand furtunul de pulverizare
si cel pentru vopsea au fost aerisite si umplute cu lichid.

4. INAINTE DE iINCEPEREA LUCRULUI

CONECTAREA ECHIPAMENTULUI DE PULVERIZARE

1. Asigurati-vd cd butonul este in pozitia de oprire (OFF)
2. Conectati pulverizatorul la un prelungitor rezistent si cu fmpamantare.

PROCEDURA DE DECOMPRESIE.

Cand opriti unitatea DIN ORICE MOTIV, respectati procedura de decompre-
sie. Aceastd procedura este utilizatd pentru reducerea presiunii vopselei din
intregul circuit.

AVERTISMENT!

1. Treceti butonul de pornire/oprire motor in R P 7
pozitia ,oprit”. (OFF). \é ‘/q‘ N g ER

2. Asezatifurtunul de descarcare intr-o galeats l/\ > jy_;é > >
pentru deseuri. - JQ_J/

3. Treceti supapa n pozitia de descarcare ,EVACUARE"

4. Rotiti la stanga robinetul de controlare a presiunii T,
(presiune minima). . t:{,\ N

5. Apasati declansatorul pistolului pentru a evacua
excesul din furtunul de presiune. /
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PIESELE DE FILTRARE

Se recomanda evitarea posibilitatii de blocare prematura a duzei sau pistolului, ceea ce se poate realiza
prin filtrarea vopselei anterior pulverizarii. Respectati intotdeauna instructiunile producatorului.

SELECTAREA FILTRULUI ADECVAT PENTRU PISTOLUL DE PULVERIZARE

Filtrul pistolului de pulverizare trebuie selectat in functie de dimensiunea varfului si a duzei utilizate.

Nr. piesa Dimensiunea duzei utilizate Tipul filtrului Numarul ochiurilor
2563-240060 0,015"-0,017" medie Plasd 60
2563-240100 0,011"-0,015" Fin Plasa 100

CAND APARATUL ESTE NOU
Eficienta tuturor dispozitivelor este verificata in fabrica, apoi sunt distribuite cu lichidul testat in ele
pentru a preveni coroziunea in timpul transportului si depozitarii.

®  (Candseintentioneaza pulverizarea vopselelor pe bazd de latex sau ulei, lichidele testate trebu-
ie scurse complet din dispozitiv (aplicand instructiunile privind curatarea si amorsarea).

CAND DISPOZITIVUL A FOST UTILIZAT ANTERIOR.

Dacd pompa a fost deja utilizata ar trebui sa eliminati apa sau substanta conservanta utilizatd pentru
curatare sau in timpul depozitarii.

5. CURATAREA S| AMORSAREA

CURATAREA S| AMORSAREA POMPEI

Asezati recipientul plin cu vopsea la orificiul de evacuare al tubului de aspiratie.

Asezati tubul bine Tn containerul pentru recuperarea deseurilor.

Rotiti supapa de control al presiunii la presiune maxima (+).

Rotiti supapa de descarcare in pozitia AMORSARE.

Conectati varful si treceti butonul de pornire/oprire in pozitia ON. Dispozitivul incepe sa aspire
vopseaua prin tubul de aspiratie catre pompa si sa 1l impinga prin tubul de retur. Lasati dispo-
zitivul sa opereze destul timp pentru a verifica lichidul care urmeaza sa fie scos din pompa sau
pana cand vopseaua incepe sa curga prin tubul de retur.

6. Opriti pompa (OFF).

7. Scoateti conducta de retur din containerul de deseuri si asezati-o in pozitia de functionare a
acesteia deasupra containerului de vopsea. Utilizati racordul dintre cele doua furtunuri. Unita-
tea de pulverizare a fost curdtata si aerisita. Treceti la sectiunea Curdtarea si amorsarea furtu-
nului de pulverizare.

mnhwN=
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A AVERTISMENT!

CURATAREA S| AMORSAREA FURTUNULUI DE PULVERIZARE

1. Deblocati pistolul de pulverizare si rotiti regulatorul supapei de descarcare in pozitia
AMORSARE. Duza de pulverizare NU TREBUIE atasata pistolului cand se curata furtunul

de pulverizare .
2. Indreptati pistolul spre containerul de deseuri si apasati declansatorul.
In timp ce tineti declansatorul ap3sat, pozitionati pompa pe (I).
4. Tot cu declansatorul apasat, setati supapa de descarcare in pozitia PULVERIZARE. Tineti declan-
satorul apdsat pana cand tot aerul din furtun este evacuat, apa sau solventii incep sa curga
din acesta.

w

In timpul evacuérii lichidului, utilizdnd un container de metal, legati pistolul la padmant prin atingerea
marginii acestui container. Nerespectarea acestei prevederi poate conduce la generarea descarcarilor
electrostatice are pot cauza incendiu sau explozie in cazul produselor si solventilor pe baza de alcool.
Daca supapa de descarcare se afla in pozitia PULVERIZARE, presiunea din unitate va fi ridicatd pana
cand regulatorul este rotit in pozitia EVACUARE.

Pentru evacuarea presiunii din sistem, aplicati procedura de decompresie.

6. PULVERIZAREA

SR

AVERTISMENT!!!!

Asigurati-va ca furtunul de vopsea nu este incurcat si se afla la distanta de marginile
ascutite.
1. Porniti pompa (1) si rotiti supapa de descarcare in pozitia PULVERIZARE.
2. Rotiti butonul de control al presiunii la maxim (+). Furtunul de vopsea trebuie
sd se Intdreasca pe masura ce vopseaua incepe sa curgd prin acesta.
3. Cand motorul este oprit, deblocati pistolul de pulverizare si pulverizati pe o
zona de ncercare pentru a verifica modelul pulverizarii.

Cand furtunul atinge presiunea suficienta, motorul porneste automat. Motorul va porni si se va
opri automat pentru a mentine presiunea necesara.

TEHNICA DE PULVERIZARE

Secretul pentru o vopsire corecta consta in aplicarea unui strat egal pe intreaga suprafata care trebuie
vopsitd. Aceasta se realizeaza utilizand tuse diferite. Respectati instructiunile de mai jos.

SFAT: Miscati-va bratul cu o viteza constan-

ta ai tineti pistolul la o distantd egala fata Butonul de control al presiunii "
de suprafata care trebuie vopsita. Cea mai poate fi repozitionat sus si jos VOPSIREA CORECTA
7 1 ——————
buna distanta de pulverizare este intre 25 si pentru a obpne_ modelul de
A g R N M pulverizare dorit.
30 cm intre duza de pulverizare si suprafata. —

VOPSIREA INCORECTA
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APLICAREA UNUI STRAT NETED PE INTREAGA SUPRAFATA

1

CIRCA 25-30 CM

v Vi RV
= = =
A i) a
% 1:"- % “I \ 'I:rr

TUSELE TREBUIE EXECUTATE CU MISCARI LINE S| CONSTANTE Circa 25-30 cm
-

|

|
SFAT: Tineti pistolul de pulverizare perpendicular pe suprafatd, in corect %@j\
caz contrar un capat al tuselor va fi mai gros decat cellalt. Bl
incorect

Strat Strat Strat
subtire gros subtire

SFAT: Tineti pistolul de pulverizare la unghiuri drepte pe suprafata.
Aceasta inseamna ca mai degraba trebuie sa va miscati intregul brat
inainte si inapoi si nu sa indoiti mana de la incheietura.

Modul corect de tinere

a pistolului
Aseaplicalaodistant de 25-30 cm
. e . < . . e Ve M-
SFAT: Opriti si porniti pistolul la fiecare tusa. Nu declansati functio- ! il y
narea pistolului intr-o singura pozitie. Aceasta poate cauza aparitia ia ® é,

unor suprapuneri inegale si patate ale stratului aplicat.

Apasati - Eliberati

distanta ge ansatorul 1Y eclansatorul distants

SFATURI SUPLIMENTARE

Fiecare tusa trebuie sa se suprapuna peste cea anterioara cu circa 30%. Astfel se asigura aplicarea
unui strat egal. La finalul operatiunii de vopsire, aplicati PROCEDURA DE DECOMPRESIE DACA PIS-
TOLUL DE PULVERIZARE URMEAZA SA FIE LASAT NESUPRAVEGHEAT PESTE O ORA, EFECTUATI PROCE-
DURA SCURTA DE CURATARE DESCRISA IN ACEASTA SECTIUNE PENTRU DEPOZITAREA DISPOZITIVULUI.
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7. REZOLVAREA PROBLEMELOR DE PULVERIZARE

In continuare este oferitd o scurta listd a dificult&tilor minore care pot fi intalnite in timpul pulverizarii.
Dacad apare una din aceste dificultati, debitul vopselei va fi redus cauzand un flux anormal de pulveriza-
re si posibil blocand complet debitul de vopsea din pistol.

B Duza de pulverizare este blocatd

m  Pistolul de pulverizare se blocheaza

B Ansamblul garzii aspiratiei este infundat

Aplicati instructiunile de la aceasta pagina pentru a corecta oricare din aceste probleme.
A ELIMINAREA BLOCAJELOR DUZEI DE PULVERIZARE

A Nu fncercati sa desfundati sau sa curatati duza cu degetul!

AVERTISMENT!

Pentru a curdta duza nu utilizati ace sau obiecte ascutite. Carbura de tungsten durd se poate farama.
Dacd modelul de pulverizare se distorsioneaza sau se opreste complet in timp ce pistolul este declansat,
urmati aceste etape:
1. Eliberati declansatorul si blocati pistolul.
2. Rotiti sdgeata de la varf cu circa 180 ° astfel incat sageata de retur sa indice spre spatele pisto-
lului (pozitia CURATARE).

POZITIA DUZEI iN TIMPUL VOPSIRII DUZA iN POZITIA DE CURATARE DUZA ESTE MONTATA INCORECT

Daca sistemul este presurizat poate deveni dificild rotirea duzei de pulverizare. Rotiti supapa de deri-
vatie Tn pozitia AMORSARE si apasati declansatorul pistolului. Astfel presiunea se reduce si varful se va
roti mai usor.

3. Rotiti supapa de descarcare In pozitia AMORSARE.

4. Deblocati pistolul si apasati declansatorul, indreptand pistolul cdtre un rest de lemn sau carton.
Drept urmare, presiunea din furtunul de pulverizare poate impinge in afard materialul care
blocheaza pulverizarea. Cand duza este curatd, vopseaua curge in jet de Tnalta presiune.

5. Eliberati declansatorul si blocati pistolul.

Rotiti duza astfel Incat sagetile sa fie indreptate din nou spre inainte (pozitia PULVERIZARE).

7. Deblocati pistolul si reluati pulverizarea.

o
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infundare excesiva a duzei

Filtrul de vopsea este montat pe manerul pistolului

Sita filtrului
Acest filtru trebuie curdtat oricand utilizati unitatea de pulverizare. Cand utili-
zati vopsele mai vascoase, filtrul trebuie curdtat mai des.

1. Aplicati procedura de decompresie

2. Daca pistolul dumneavoastra de pulverizare este modelul 24GX, de-
montati scutul declansatorului de pe carcasa filtrului, tragandu-l afara
din carcasa filtrului. Desurubati carcasa.

3. Scoateti filtrul din pistol si curatati-l cu o solutie de curdtare adecvata
(apa caldd cu sdpun cand utilizati vopsele cu latex sau solvent daca
substantele sunt pe baza de ulei).

4. Verificati filtrul s& nu prezinte gauri. Daca observati gauri, filtrul tre-

buie Tnlocuit. %

NU UTILIZATI OBIECTE ASCUTITE PENTRU CURA',I'ARE!
5. Montatila loc filtrul curat cu aparatul conic indreptat spre carcasa pistolului.

Piulita evacuarii

Gx-08/10

Capatul conic al filtrului trebuie sa fie introdus corect in pistol. Instalarea incorecta cauzeaza
infundarea duzei sau oprirea debitului in pistol.

SETUL DE ASPIRATIE PENTRU FILTRE INFUNDATE

Filtrul se gaseste in partea de jos a unitatii de aspiratie si poate necesita curatare. Verificati-l de
fiecare data cand schimbati recipientele de vopsea.
1. Scoateti carcasa tragand-o cu un cleste.
2. Curatati aparatoarea utilizand o solutie adecvata de curatare (apa calda cu sapun cand
utilizati vopsele cu latex sau solvent cand substantele utilizate sunt pe baza de ulei).

8. CURATAREA

NOTE IMPORTANTE PRIVIND CURATAREA! CITITI PREZENTELE NOTE SI AVERTISMENTE iNAINTE
DE A INCEPE CURATAREA UNITATII DE PULVERIZARE!

Cand utilizati vopsele cu latex, curdtati pulverizatorul cu apa calda cu sapun. Cand folositi vopsele pe
baza de ulei, folositi un solvent. Nu utilizati solutii alcoolice minerale la curadtarea vopselelor cu latex
pentru ca mixtura se poate transforma ntr-o substantd gelatinoasa care va fi dificil de Indepartat. In-
diferent de solutia de curdtare folosita, asigurati eliminarea acesteia intr-un mod adecvat dupa ce ter-
minati de curdtat unitatea de pulverizare. Curdtarea atenta si conservarea pulverizatorului reprezinta
procedura cea mai importantd care poate fi executata pentru a asigura o functionare eficienta dupa
perioada de depozitare.

/\ AVERTISMENT!
Instructiuni speciale de curatare la utilizarea solventilor inflamabili:
é@
— Zona nu trebuie sa prezinte vapori.
Respectati toate instructiunile de curatare.

Tnainte de spalarea unitatii dupa folosire trebuie sa aplicati procedura de decompresie.
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CURATAREA SETULUI DE ASPIRATIE

1. Blocati pistolul si opriti pompa (O).
Scoateti furtunul de aspiratie si conducta de retur si curatati-o folosind
solutia de curatare adecvata. Pentru o curatare eficientd, scoateti furtu-
nul de aspiratie infiletat si furtunul de descarcare. Scoateti si spalati bine
sita de aspiratie. Reinstalati la circuitul pompei setul de aspiratie bine
curdtat.

3. Cufundati setul de aspiratie intr-un vas cu solutie de curitare NOUA.

4. Porniti pompa (1) si rotiti supapa de descércare in pozitia PULVERIZARE.
Ldsati pompa sa propage solutia de curatare prin setul de aspiratie timp
de 30 secunde.

5. Lasati pompa sa propage solutia de curatare prin setul de aspiratie timp
de 1 minut.

CURATAREA FURTUNULUI DE ALIMENTARE CU VOPSEA

Aceste etape ajutd la recuperarea excesului de vopsea ramas in furtunul admisiei pentru vopsea.
1. Blocati pistolul si scoateti ansamblul duzei de pulverizare.
2. Cufundatisetul de aspiratie intr-un vas cu solvent de curdtare adecvat.
3. Tineti furtunul de pulverizare indreptat spre un recipient cu vopsea asezat sprijinit de un perete
si apasati declansatorul.
4. Tinand apasat declansatorul, porniti pompa (I) si rotiti supapa de descdrcare in pozitia
PULVERIZARE.

Lasati pompa sa functioneze pana cand furtunul se goleste complet si incepe sa curga solutia de cura-
tare a pistolului. Dureazd circa 3 minute.

e

5. Tineti declansatorul apasat si asteptati ca lichidul care curge sa devina curat

6. Rotiti butonul supapei de descdrcare in pozitia AMORSARE si repetati procedura utilizand o
solutie conservantd speciala.

7. Opriti pompa (O).
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CURA'[AREA FILTRULUI SI A SETULUI DUZEI PISTOLULUI
1. Asigurati-vd ca@ pompa este oprita (O), regulatorul supapei de descarcare este pozitionat pe

AMORSARE si deconectati pistolul de la sursa de alimentare cu curent.
2. Scoateti filtrul din pistolul de pulverizare in conformitate cu instructiunile de curdtare a filtrului (p. 91)

3.

4. Curatati duza de pulverizare si filtrul cu o perie moale si o solutie de curatat adecvata. Nu utili-
zati obiecte ascutite pentru curdtarea duzei.

"‘

5. Reasamblati pistolul de pulverizare: Instalati filtrul si fixati carcasa duzei de pulverizare.

IMPORTANT!

Daca utilizati vopsele pe baza de ulei, clatiti din nou pompa cu apa calda cu sdapun la pregatirea
acesteia pentru depozitare. Repetati instructiunile si pentru setul de aspiratie.

9. DEPOZITAREA

Depozitarea unitatii implica spalarea anterioara a intregului ansamblu al pompei, setului de aspiratie,
furtunului de aspiratie si duzei pistolului. Daca unitatea nu este utilizatd mai mult de 2-3 zile, atunci tre-
buie sa umpletiintregul circuit al pompei cu un lichid special pentru mentenanta unitatii de pulverizare.

Depozitati unitatea intr-un loc cu umiditate scazuta.
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10. MENTENANTA

MENTENANTA ZILNICA

Singura operatiune de mentenantd zilnicd necesara este curdtarea completd. Respectati procedurile de
curatare din acest manual.

MENTENANTA EXTINSA

Unele componente ale pompei se uzeaza natural din cauza utilizarii si astfel trebuie nlocuite. Urmatoa-
rea lista indica trusele de reparatii disponibile pentru piesele de schimb. Eficienta pompei este singurul
indicator sigur al necesitatii inlocuirii pieselor uzate. Consultati sectiunea privind detectarea si depana-
rea defectiunilor pentru mai multe informatii despre modul de utilizare a acestor truse.

CURATAREA IESIRII SUPAPEI

Curdtarea sau depanarea supapei de admisie poate fi necesara daca unitatea prezintd probleme de
alimentare Tn exces. Acest lucru poate fi cauzat de o curdtare sau depozitare neadecvata. Se manifesta
prin lipsa lichidului sau prezenta aerului la aerisirea circuitului pompei, aceasta situatie putand dura
peste 10-15 secunde.

Incercati sa bateti cu un ciocan Tn partea inferioard a pompei, fapt care poate determina deblocarea
supapei de retur din pompa. Daca nu are efect, agitati pompa si apoi demontati supapele pompei.

= OO ——— GHIDAJCUBILE

CARCASA POMPEI ROBINET CU BILA INFERIOARA

SUPAPADE . TALPA SUPAPEI
EVACUARE

SUPAPA DE CARCASA SUPAPEI
ADMISIE

SUPAPA INFERIOARA CU BILA

b 0Mo

1. Desurubati ansamblul supapei de evacuare din unitate, utilizand o cheie reglabila.

2. Eliminati excesul de vopsea sau rugind de pe bild si garnituri sau Tnlocuiti-le cu piese noi din
setul 2561-880101. De asemenea, ar putea fi necesar sa indepartati excesul de vopsea din
interiorul carcasei.
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Truse de reparatie disponibile pentru echipament:

Nr. catalog Denumire Nr. din diagrama (p. 84)
3560-880101 Trusa pentru supapa inferioard 1
3560-880102 Trusa pentru supapa superioara 2
3560-880103 Trusg pentru regulatorul de 3

presiune
3560-880104 Trusa pentru supapa de descarcare 4
3560-880105 Robinetul supapei 5
3560-880106 ‘Fl;rour;apzientru repararea pistonului 6
3560-880107 Corpul pompei 7
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11. SELECTAREA DUZEI DE PULVERIZARE

Suprafata
Dimensiu- »
nea duzei lacuri ] | EEE R R Emulsii Latex cotatii
ulei, grunduri 4
0,011 X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X X

Numar de compatibilitate

Ultimele trei cifre ale duzei (de ex. 2563-880313) contin informatii despre dimensiunea si diametrul

gaurii

Prima cifrd indica unghiul de pulverizare (5 = 50 °). Indica Idtimea benzii de pulverizare prin inmultire

cu parametrul fix ,5" Duza 517- cu latimea de pulverizare de 25 cm cand se aplica de la o distanta de

30 cm fata de suprafata.

terialul pulverizat poate fi mai dens si mai vascos.
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12. DETECTAREA S| DEPANAREA PROBLEMELOR TEHNICE

DETECTAREA S| DEPANAREA PROBLEMELOR TEHNICE

PROBLEMA

CAUZA

SOLUTIA

Pulverizatorul nu
porneste

1. Pulverizatorul nu este conectat

2. Butonul de pornire/oprire este in
pozitia OFF.

3. Pulverizatorul a fost oprit in timp
ce inca se afla sub presiune Tnhalta

4. Sursa de alimentare nu are curent

5. Cablul de alimentare este avariat

6. Unitatea de pulverizare are o
sigurantd arsd

7. Exista o problema la motor

. Conectati unitatea de pulverizare

. Treceti butonul de pornire/oprire
motor in pozitia ,ON".

. Rotiti butonul de control la seta-
rea de presiune maxima (+) sau
scadeti presiunea rotind supapa in
pozitia AMORSARE

4. Modul adecvat de verificare a
tensiunii retelei de alimentare cu
curent

. Tnlocuiti prelungitorul

. Contactati furnizorul

N

w

o u

Pulverizatorul porneste
dar nu trage vopseaua
cand supapa de descar-
care este in pozitia de
amorsare

N

. Unitatea nu se amorseazd adecvat
sau pierde presiune

2. Containerul de vopsea este gol
sau tubul de aspiratie nu este
complet submers

. Setul de aspiratie este infundat

. Tubul de aspiratie nu este bine

. fixat la supapa de admisie

. Supapa de admisie sau de evacua-
re este blocata.

7. Supapa de admisie este uzata sau

deteriorata.
8. Supapa de descarcare este
nfundata

o Ul b w

. Incercati s& amorsati din nou uni-
tatea turnand apa direct in tubul
de aspiratie

2. Reumpleti vasul sau cufundati

tubul de aspiratie in vopsea

Curatati tubul de aspiratie

si fixati-l la supapa de aspiratie

Curatati supapa de admisie si

supapa de evacuare si inlocuiti

piesele uzate

oA W

Pulverizatorul trage
vopsea dar presiunea
scade atunci cand pis-
tolul este declansat

1. Duza de pulverizare este uzata

2. Carcasa duzei a creat un blocaj

3. Pistolul sau filtrul pistolului este
infundat

4. Vopseaua este prea densd sau
prea lipicioasa

5. Supapa de evacuare este murdara
sau uzata

6. Supapa de admisie este murdara
sau uzata

. Inlocuiti duza de pulverizare

2. Curédtati carcasa si duza

. Curatati sau inlocuiti filtrul din
pistol

. Diluati sau filtrati vopseaua

. Curatati piesele murdare ale
pompei sau nlocuiti piesele uzate
ale pompei

w

[S20FN

Supapa de descarcare
este setata In pozitia de
pulverizare; un material
apare

in furtunul de
descarcare

1. Supapa de descarcare este murda-
rd sau uzatd

. Curatati-o sau nlocuiti-o

Pistolul de pulverizare
are scurgeri

1. Partile interne sunt uzate sau
murdare

. Contactati furnizorul

Ansamblul duzei are
scurgeri

1. Garda duzei si duza de pulverizare
sunt instalate incorect

2. Garnitura duzei este uzata sau
lipseste

. Verificati circuitul de pulverizare al
duzei si montati-l corect
. Inlocuiti sau montati garnitura

N
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PROBLEMA

CAUZA

SOLUTIA

Pistolul nu pulverizeaza
vopseaua

1.

2.

Duza de pulverizare sau filtrul sunt
infundate

Duza este setatd In pozitia opusd

- Curatare

1. Curatati filtrul pistolului sau duza
de pulverizare
2. Setati duza in pozitia de operare

Modelul de pulverizare
prezinta margini in relief

w1

. Presiunea este setatd prea jos
. Duza pistolului sau filtrul de aspira-

tie sunt infundate sau murdare

. Tubul de aspiratie nu este bine

conectat

. Duza este uzata
. Vopseaua este prea groasa

. Madriti presiunea

. Curatati filtrele

. Fixati elementele aspiratie

. Inlocuiti duza cu una mai micé sau
noua

. Diluati vopseaua

SwWN =

ul

Pentru toate cazurile legate de reparatia uneltei electrice, contactati:

Sc Hardex Products Srl
Bucuresti, Romania

email: service@hardex.ro
mobil.:+4(0)765.50.08.95
tel/fax:+4(0)21-255.55.58
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CbAbP>KAHUE

CMELVIDUKALIAS

. BE3OMACHOCT

. KOMMOHEHTN N ONNCAHWE

. IHCTAJIMPAHE U HACTPOWVKA

. MPEOV 3ANOYBAHE HA PABOTA

. MOYNCTBAHE V1 3APEXXAHE

. PELLEHWA HA MTPOBJIEMI MO BPEME HA MPBCKAHE

. MOYNCTBAHE

2
3
4
5
6. MPBbCKAHE
7
8
9

. CbXPAHSBAHE

10. NOLAPBXKA

11. M3bOP HA PA3TPBbCKBATE/THA JIO3A

12. OTCTPAHABAHE HA MPOBJIEMU

CNEUMDOUNKALNA
TEFIO 8.3Kg
KAMALMTET 1.1 1/min
ENEKTPUYECKN MAPAMETPU 220-240 VAC, 50 Hz, 700 W
HANATAHE HA MPbCKAHE Jlo 20MPa
MAKCUMAJTEH PASMEP HA [IJO3ATA | 0.017"
IBIDKUHA HA MAPKYYA 7.5m.
OYHKLUWN 3A BE3SONACHOCT

BnokunpoBka 1 NPOTEKTOP Ha MUCTONETA; BrPafeH NpoTekTop Ha Al03aTa; KaHeslka Ha npenvBHaTa Kna-

na 3a 6e30mnacHo cBasnsiHe Ha HaNsraHeTo.

@ I1-n Knac

Bb3MOXXHOCTU

MpbckaHe ¢ pa3HoobpasHM Bou, BKIOYNTENHO Mac/IeHW, N1aTeKCOBU, aKPUITHK, eMyNCKK, 3aneyaTsa-
LU, NPOTEKTOPHM M APYTW, HeCbAbPXALLM MbAHUTENN. He n3non3BaiiTe MaTepuany ¢ Temnepatypa Ha

3ananBaHe no- Hucka ot 21°C.
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1. BE3BONACHOCT

YBepeTe ce, 4e CTe npoYesin BCUYKK npencraBeHn Tyk npegynpexneHnsa n MHCTpyKLnn.

Mons 3anasete Ta3n NHCTPYKUUA 3a 6bﬂ,eU.LIA CcnpaBkKWn.

A NMPEQYNPEXXAEHUE

Puck oT noxkap u B3puB

Hamupalinte ce B paboTHOTO NoMelLeHme 3ananrmMm nsnapeHunst ot pasTeoputenu 1 6os

morat ga ce CAMO3ATANAT nnn B3PUBAT. 3a npegoTtepataBaHe Ha NoXxap Wav B3pUB:

B |136srBaiiTe NpbCKaHETO CbC 3anaavMu U ropuMK MaTepuanu B 6AM30CT 4O OTKPUT
naaMbK UK M3TOYHULM Ha 3ananBaHe, HanpuMep, 3anasnku 3a Luurapu, oTKPUTY enek-

TPOMOTOPW UMK enekTpuyecko obopyasaHe.

bost nnn pastBopwu, n3THYaLLM oT obopyaBaHeTo MoraT fa Npean3BmMKaT onacHoCT oT

CTaTU4YHO enekTpuyecTBo. CTaTUYHOTO eneKTPUYeCcTBO Cb3fdaBa PUCK OT MOXap Wau

B3PVB NPW HaflM4Me Ha M3NapeHuns oT 60 1 TeYHU Pa3TBOPUTENN.

B [IpoBepeTe fann BCUYKM KOHTEMHEPU U c1MCTeMM 3a CbBUpaHe Ha MaTepuan ca 3a3eMeHH, 3a
[a npefoTBpaTuTe enekTpoCTaTMYHO M3npa3BaHe. He nsnonssaite Kobu ¢ ryMeHU NoANox-
KW, ako HAMAaT aHTUCTaTUYHM MY MPOBOAMMU CBOMCTBA.

B He n3non3sBaiTe 60u 1 pa3TBOPYK, CbAbPXKAaLUM XanoreHMpaHn BbI1eBOLOPOAMN.

B Ocurypete obpo npoBeTpsiBaHe Ha NOMeLLeHMsTa, B KOUTO paboTu npbckaykata. Moaabp-
XaWTe NoAXoAsLL NOTOK OT MpeceH Bb3AyX B Te3M NPOCTPaHCTBa. JpbXTe NOMMIeHWs MOayn B
nobpe npoBeTpeHn MecTa. He npbckaiiTe no Hero.

B He nywerte B paboTHaTa obnact.

B B obnacTTa Ha NpbckaHe He M3Mo3BaTe K/loYOBE 3a OCBET/IEHME, €1IeKTPOMOTOPU UK APY-
M NOJ0OHM yCTPONCTBA, KOUTO Cb3AaBaT UCKPU.

B ObnactTa TpsbBa Aa ce nogabpxa Yncta. He TpsibBa fa vMa HUKakBUW KOHTeHepu ¢ 608, pas-
TBOPUTENM, MapLanv Uan gpyru 3anaavMm Matepuanu.

B Heobxogumo e fga npoBepsiBaTe 60siTa 3a NpbCKaHe W pa3TBOpUTENMTE. YBepeTe ce, Yye cTe
MpoYenn BCUYKM IMCTOBKM 3a Be3onacHocTTa Ha MaTepuanute (MSDS) v eTukeTuTe Ha KOH-
TelHepwTe 3a 605 1 pa3TBopMTenu. CneasanTe NHCTPYKLMUTE 3a 6@30MacHOCT, OCUTYPeHU OT
npoussoguTenute Ha 60s 1 pa3TBOPUTENN.

B Tpsbsa da pasnonarate ¢ paboTeLlo NpoT1BONOXapHO obopyaBaHe.

B [IpbckaykaTa reHepupa nckpu. AKo Mo BpeMe Ha YMCTeHe UKW U3MniakBaHe Ha Npbckaykata

ce 13Mon3BaT 3anaaumMmn TeYHOCTU, APbXTe 060pPyABaHETO Ha MOHe 6 M OT B3pMBOONacHUTe

n3napeHus.

A NPEOYMNPEXXOEHUE

Puck ot nogko>XxHo UHXXeKTUpaHe

CTpysATa, NpbckaHa NOA BUCOKO HansraHe, MOXe Aa NPUUYNUHW UHXEKTUPaHe Ha TOKCUHWN B TSIOTO U
TOBa [a [oBefle O CEPUO3HM HapaHsiBaHWsi. B TakbB cilyyait He3abaBHO NMOTbpPCceTe MeAULIMHCKA
nomoty.
B [lucToneTsT He TpsibBa Aa 6bae HACOUYBAH KbM XOpa N XMBOTHU. He npbckanTe no Tax.
Hanpumep, He ce onuTBanTe Aa cnpeTe Te4oBe, C KOSTO U a € 4acT OT TA0TO CU.
B BuHaru v3nonssante NpoTekTop Ha Ato3aTa. He npbckanTe, KOrato HakpPamHUKBLT Ha
Aro3aTta He e Ha MACTOTO CU.
B [I3non3BanTe HakparHmum 3a Ao3n Graco.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 101 2016-10-26 13:25:47



B [Ipy NOYUCTBaHE U CMSHa Ha HakpamHULMTE Ha Oto3UTe ce M3MCKBa NpeanasnmBocT. AKO
[to3aTa e 3afpbCTeHa No Bpeme Ha paboTa, cnefdBanTe npoledypata 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 13-
NIVWHOTO Hansraxe, 3a fa cnpete 060pyaBaHETO N HaMaflUTe HansiraHeTo, NPean Aa ceanuTe
HakparHuKa Ha Alo3aTa 3a NoYncTBaHe.

B He ocTaBsiiiTe npbckaykaTa 6e3 Hafi30p, KoraTo e CBbp3aHa KbM eflekTpryeckaTa Mpexa uim
nop HansraHe. Korato npbckaykata He ce 13Mon3Ba, U3K/oYeTe S 1 NPUIoXeTe npoueaypa-
Ta 3a OTCTPaHsIBaHE Ha U3JIMLLHOTO HansiraHe.

B [IpoBepeTe fanu MapkyyuTe 1 OpyruTe 4acTu He ca nospefenun. [ledekTrpanmTe MapKyim u
YacTv TpsibBa Aa ce NogMeHsT.

m CuctemaTa Moxe Aa reHepupa HansiraHe oT 20 MPa (200 bar). M3non3eaiTe pe3epBHU Yac-
M 1 akcecoapw, n3paboteHn oT PRULDE n npepHasHayeHu 3a MuHuMymM 20 MPa (200 bar)
HansiraHe.

® KoraTo He M3non3BaTe MalluHaTa, BKIIOYETE 3aK/T0YBaLLMS MeXaHN3bM Ha Crnycbka. YBepeTe
ce, Ye 3aK/TI0YBATeNAT Ha CycbKa paboTu NPaBUITHO.

B [lpenu nyckaHe Ha MallMHaTa Ce yBepeTe, Ye BCUUYKM KOMIMOHEHTU ca 6e30MacHO CBbp3aHu.

B OTHeceTe ce KbM npoLegypaTa 3a 6bpP30 cNMpaHe Ha MallnHaTa U OTCTPaHsABaHe Ha U3NULW-
HOTO HansiraHe.

HGOGXO,D,VIMO € OTJINYHO [a NOo3HaBaTe yrnpaBieHNeTo Ha MalllHaTa.

PuckoBe, cBbp3aHM ¢ HENpaBuUJIHa eKcnnoartauums

HenpaBunHoTo n3non3eaHe Ha 0b6opyaBaHETO MOXe Aa floBefe A0 CMbPT U CEPUO3HN HapaHsABaHWS.

B [lpu 6osiAMCBaHe BUHATM M3Mo3BanTe NOAXOASALWM PbKaBULM, 3aLLMTHN OYMa, acnu-
paTop 1Unn macka.

B He ekcnjoatmpanTe MallMHaTa U He NpbckanTe B 6aM30CT Ao Aeua. [ApbXTe geuata
[aney ot MaluHara.

B He HaoxBbpAanTe HOpManHWsA 06XBaT Ha NPbCKaHE 1 He NOCTaBsANTe MallMHaTa BbPXy HecTa-
6unHa NoBbpPXHOCT. TpabBa Aa NnoaabpxaTte nobpa cTorika 1 banaHc.

B CbcpepoToyeTe Ce 1 He OTK/IOHABaNTe BHUMaHMe OT M3BbpLUBaHaTa AeNHOCT.

B He ocTaBanTe MalvHaTa 6e3 Haf30p, KOraTo e BKJIloYeHa KbM eflekTpuyeckata Mpexa uam e
nof Hansarane. Korato He 13non3gate MallnHaTa, U3KJoYeTe 9 1 NpuaoxeTe npoueaypaTa
3a OTCTPaHsABaHe Ha U3JILLIHOTO HansraHe.

B He m3non3sanTe obopyaBaHETO, KOrato cTe yMOPEHU WAM MNOA BAUSHUETO Ha yrnomBallm
BelllecTsa..

B He ycykBarTe 1 He obpranTe npekaneHo Mapkyya.

B He gpbxXTe Mapkyya npu TemnepaTtypy unv Nof HansraHe, no-BUCOKW OT NpenopbyBaHnTe
oT PRULDE.

B He 13non3BaniTe Mapky4a 3a NpemecTBaHe Wan noBamMraHe Ha obopyaBaHeTo.

B He 3anoysaunTe fa npbckaTe, ako MapKyysT e No-Kbe oT 7,5 meTpa.

B He npomeHsTe Unn BUOOU3MeHsNTe obopyaBaHeTo. [apaHumMsTa Ha MallHaTa Moxe fa oT-
nagHe nNpu NpomMsiHa 1 BUAOM3MEHEHUS, 1 Aa e Cb3OafAe PUCK 3a be3onacHocTTa.

B YBepeTe ce, Ye 0O0PyABaHETO OTrOBapPS Ha HOMWHAaNHWTE NapaMeTpu Ha cneumdukaumsaTa u
Yye e ogobpeHo 3a M3MNos3BaHe 3a cpefaTa, B KOSITO ce U3Mon3Ba.
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A NPEOYMNPEXXAEHUE

Puck oT enekTpoLuok

B /I3kn04eTe 1 n3BajeTe wWwencena Ha 3axpaHBallna kaben oT KoOHTaKTa npegn cepBnsn-
paHe Ha MallnHaTa.

B [lazeTe OT AbXA. C'bXpaHFIBaI?ITe B 3aTBOPEHO NoMelleHune.

u I'Ipe,:l,m 0a PeMOHTUpaTe ronemMmuy KoHgeH3aTopu, n34akamnTe 5 MUWHYTW cnef U3K4Ba-
He Ha Lerncesia oT MpeXaTa.

OMACHOCTH, CBbP3AHU C ATYMUHUEBUTE YACTU NOoA HANATAHE

M3non3BaHeTo B NpbckaykaTa Ha TEYHOCTU MOA HassiraHe, KOUTO He TpsibBa Aa BAM3aT B
/ KOHTaKT C a/lyMUHWI, MOXe fa AoBefe A0 CUITHAa XMMUYecka peakums 1 OO HapyllaBaHe
— LieslocTTa Ha kopnyca. HecbobpassiBaHeTo ¢ ToBa npefdynpexpaeHne Moxe fa fosefe [0
CMbBPT, CEPUO3HO HapaHsiBaHe UV NoBpeAa Ha VMYLLECTBO.
B He usnonseanTte 1,1,1-TpuxnopeTtaH, MeTUIEHOB XJI0PWA, 1 APYrM OCHOBaHM Ha XaJloreHupa-
HW BbI1eBOAOPOAY Pa3TBOPUTENN, HUTO TEYHOCTY, CbAbPXKALLM TaKvBa PasTBOPUTENN.
B MHoro Apyru TeYHOCTM MOXe Aa CbObpXaT XMMWUKanW, KOUTO fda BAs3aT B peakuus
anyMuHusi.

MHCbOpMaLI,I/IFI 3a CbBMeCTUMOCT MOXe fa 61:;|,e nonyyeHa OT OCTaB4YMKa Ha MaTepunanumTe.

PUCKOBE, CBbP3AHW C ABV>KELLIUTE CE YACTU

[BvxeLnTe ce YacTn MoXe Ja MPUTUCHAT, HAPaHAT UK Aa cpexaTt NpPbCTU U APYri YacTu
Ha TSNoTO.
m CTovTe maney oT ABUXKeLLMTe Ce YacTu.
B He n3non3BainTte 060pyaBaHETO, ako BCUYKM KamaLm U MPOTEKTOPU He ca Ha MSICTOTO CH.
m  ObGopynBaHe MoJ HansiraHe MoOxe Aa ce 3afeincTBa 6e3 npepynpexgeruve. MNpean MHCNek-
TUpaHe, MpeMecTBaHe UK CepBU3MpPaHe Ha 0BOPYABaHETO, M3MbJIHETE NpoleaypaTa no oT-
CTpaHsiBaHe Ha U3NTULLHOTO HassiraHe 1 U3KJIlYeTe BCUYKN U3TOUHULIM Ha 3aXpaHBaHe.

MEPKW 3A JINYHA 3ALLNTA

KoraTo ce HamupaTte B pa60THaTa 30Ha, B3eMeTe noaxoasaLmn Mmepku 3a 6e3onacHoCT U npe-
0OTBPaTABaHe Ha CePUO3HN HapaHABaHUA, BKITIOYUTETHO YBPeXOaHe Ha 3PpeHNETO, 3ary6a
Ha cnyXa, BaulBaHe Ha OTPOBHU N3MapPeHNA N N3rapaHns.

Te3n MepKu BKJIKOYBAT, OCBEH BCMYKO OCTaHasno:

B 33WMTHKX o4Ymnna

B JlyxaTeNHu anapaTtu, 3alWTHU OPEXM U PbKaBULM B CbOTBETCTBME C NPENOPBLKUTE Ha
Npou3BOANTENS Ha TEYHOCTUTE 1 pa3TBOpUTE.
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2. KOMMOHEHTU N ONNCAHUE

1. OPBXKA

2. KOPMYCHA EJTIEKTPOMOTOPA

3. [JIABEH KJTHOY ON / OFF 3A BKJTKOYBAHE V1 M3KJTKOYBAHE

4. PETYJIATOP HA HAJTATAHETO

5. METAJIHA TIOCTABKA

6. KOPMYCHA MOMMATA

7. JOPEHAXEH MAPKYY

8. BCMYKATEJIHA TPBBA

9. CMYKATEJIEH ®UJTTHP

10. MPEJIMBHA KNTAMA

11. MAPKYY 3A BOAONCBAHE

12. HO3A M MPOTEKTOP

13. MNCTOJIET 3A MPbCKAHE
YACTWH,

KomnnekTsT BKIKOYBA 1 CnegHuTe Yactu

BcmykaTenHa Tpbba, huaThp 1 ApeHaxkeH Mapkyy

MucToneT 3a npbckaHe ¢ GUNTLP

[io3a 1 NpoTeKTop Ha Ato3aTa

Mapkyu 3a 6osamMcBaHe (3a paboTa Nof HansiraHe) ¢ AbJXKHa 7,5 m
MnaBeH MoZyn (TS0 Ha NpbckaykaTta)

MNMocTaBka

MOHTaXHM BUHTOBE

LLlecTtorpameH ko4
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YnpaBneHue U pyHKUUU

Koy BktoyBa 1 u3ksoysa mawwmHata (0) - usknoveHo / (1) — BkatoveHo
Habop 3a BcmykBaHe TeyHOCTTa ce BCMyKBa npe3 BcMykaTeniHaTa Tpbba
MomneH Moy ByTano, ABvXeLLO ce Hampes 1 Ha3af, BCMyKBa TeYHOCTTa

MucTonet 3a NpbckaHe MUCTONETHT 3@ NPbCKaHe KOHTPOIUPa AOCTaBeHaTa TeUHOCT

I\/IapqubT 3a NpbCKaHe ce n3MnoJi3Ba 3a CbelHABaHe Ha yCTpOVICTBOTO C

Mapkyy 3a npbckaHe
Py P nucroneta

[peHaxeH Mapky4 TeyHOCTTa Ce BpbLLa 06PaTHO B OPUTMHANHNUS KOHTENHEP

BbpTalla ca knana ¢ Age no3numnuy. [lonHata no3unums ykassa BEHTUAMPaHE Ha
MpenvsHa knana nommneHaTa cMcTema, CTpaHMYHaTa No3uLys 03Ha4yaBa AOCTaBsSHE Ha TeYHOCT
KbM MapKy4a c nvicroneta

PETYJTIATOP HA

ByTOH 3a HacTpolika Ha HaNAraHeTo, Ha KOETO e NoaJiIoKeHa TeEYHOCTTa
HANSATAHE Y P A

3. UHCTAJIUPAHE N HACTPOMKA

WHcTpyMeHTH 3a crno6siBaHe .
B Ba PpeHcKkn ktoYa
B 3/16" WwecTorpamHu kno4a

MOHTUPAHE BbPXY NMOCTABKATA

1. [loctaBeTe NomneHus MOAyN BbpXy NOCTaBKaTta, Taka 4e OTBOpPUTE Ha

NnocCTaBKaTa Aa CbBMadaT C Te3n Ha noMnaTa
Se=—=4
2. BMbKHETe BMHTOBETE npe3 OTBOpUTE Ha NOCTaBKaTa, KaTo n3nonseate -
Wwanbute 1 3aterHete

CBbP3BAHE HA BCMYKATEJIHUS MAPKYY 3A BOA

1. CBanete TanuTe OT ABaTa kpasi Ha Mapkyya.
2. 3aBWHTeTe Mapkyya 3a BCMyKaTe/IHMs MapKyy 3a 6os.
3. 3aTerHeTe ¢ (hpEHCKMS KIOM.

CBbP3BAHE HAMUCTOJIETA 3A NMPbCKAHE

1. 3aBunTe NUCTONETa 3a NPbCKaHe 3a APYrna Kpar Ha MapKy4a.
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CBbP3BAHE HA BCMYKATEJTHATA
CUCTEMA C OPEHAXKHNA MAPKYY

1. CBbpxeTe BCMyKaTeNHWs MapKyy KbM BxoAsulaTa kiana u 3a-
TerHeTe CUIHO Ha pbka. YBepeTe ce, Ye pe3baTa CbBnaga v ye
4acTUTe MOTaT [a Ce BbPTAT CBOBOOHO.

2. byTHeTe ApeHaxHMs MapKyy Ha MSICTO B M3Xoda.

3. 3aterHeTe ckobaTa Ha Kpasi Ha Mapkyua, 3a 4a ro obesonacure.

NPEAYNPEXOEHUE

BuHarm 3akntouyBaTe nucToneTa 3a NpbckaHe B nosuuyms Off (u3kntoyeHo) npum
cflaraHe Ha NpPOTEKTOPa Ha Ato3aTa Uin KoraTo npbckaykaTta He ce 13nosi3ea. 3a-
KJIIOYEHUAT MUCTOSET NPeLnassa oT HeNpeaBuaAeHO NPbCKaHe.

KanaykaTta Ha Alo3aTa u aro3ata HE TPABBA na ce cBbp3Bar, .4OKATO MapKyysT 3a
NpPbCKaHe He e 3aMbJIHEH C TEYHOCT 1 6osiTa He ce aepupa.

4. NPEON 3ANOYBAHE HA PABOTA

CBbP3BAHE HA OBOPYABAHETO 3A NMPbCKAHE

1. YBeperTe ce, Ye kmoysT ON/OFF e B no3uums OFF (M3kntoueHo).
2. CbeduHeTe npbckaykaTta, KaTo M3non3BaTe 34paB, 3a3eMeH yOb/KUTENEH
kaben.

NMPOLEAYPA 3A OEKOMMPECUSA.

[ J} . '. / KoraTo mnskntoysate mawwmHata MO KAKBATO U OA E NPUMUHA, v3nbaHs-
| ) Vot BalTe npoueaypata 3a Aekomnpecus. Ta3u npoueaypa CyXun 3a HamansiBaHe
_il._‘ 7 Ha HansiraHeTo B cMcTEMaTa.

& MPEAYNPEXXOEHUE!

1. Cnoxete Kfto4a B nosoxe- B 7 7
Hue OFF (n3kntoyeHo). @,W ™~ E A ER XY
N - ||
2. Cnoxere ApeHaxHus MapKy4 4 \ > ?) > >

B koha 3a oTnagbk.

3. BkntoueTe npesnvBHaTa knana B Mo3MUMS 3a
LpeHvpaHe.

4. 3aBbpTeTe KpaHa 3a KOHTPOJI Ha HassiraHeTo Ha-
N8O (MUHUMAJIHO HandraHe).

5. HatucHeTte cnycbka Ha nUCTOSETa, KaTO Haco4um-
Te KbM Ko(aTa 3a da M3npasHUTE APeHaxHus
Mapkyu.
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OUNTPUPAHE HA BOSTA
3a fa nsberHete Bb3MOXHOCTTA OT NpeXAeBpeMeHHO bioknpaHe Ha A3aTa v NMcToneTa, npenopby-

Ba ce npeau npbckaHe fa huntpupate 6osata. CnegBante MHCTPYKLMUTE Ha NPOV3BOAUTENS.

M3B60P HA MNoAXoAsLL ®UNTHP 3A MNCTONET 3A NPbCKAHE

/13non3eanTe puUNTbP 3a NUCTONETA 3@ NPbCKaHe, KaTo ro u3bepete B 3aBUCKMOCT OT M3MO3BaHUS
HaKpanHWK 1 pa3Mep Ha ato3aTa.

No Ha yacTTa Pasmep Hanv::aonssaua'ra Bup untup Bpo# Ha gynkute
2563-240060 0.015"-0.017" CpepeH Mpexa 60
2563-240100 0.011"-0.015" OuH Mpexa 100

KOTATO MALUNHATA E HOBA.

Bcnukn yCTpOI;ICTBa Ca TeCTBaHW 3a e(beKTI/IBHOCT B 3aBO[a W/ Ce [OCTaBAT 3apefeHn C TeCcToBa TeYHOCT
3a npenoTBpaTdaBaHe Ha KOPO3UA MO BpeMe Ha TpaHCNopTa U CKNagnpaHeTo.
m  Korato Bb3HaMepsaBaTe Oa npbckaTte C 0os Ha OcHOBaTa Ha JlaTekC UM MacseHa, TecToBaTa
Te4YHOCT Tpﬂ6Ba HanNb/IHO Oa Cceé OTCTPaHn OT yCTpOI;ICTBOTO (CJ'IE,D,BaI;ITe NHCTPYKLMNTE 3a NO-
YncTBaHe 1 NbpBOHa4YaIHO Bal'le'IBaHe).

KOTATO MALUNHATA E U3MOJI3BAHA.

Ako nomnata e 6una mn3nonsBaHa, TpH6Ba Aa OTCTpaHWTe BOAATa UM TEYHOCTTA 3a CbXpaHeHune, 13-
noNi3BaHa 3a No4YnNCTBaHe Uin No BpeMe Ha CbXpaHeHune.

5. MOYNCTBAHE U 3APEXXKOAHE

MOYNCTBAHE N MbPBOHAYAJIHO 3APEXXOAHE HA MOMMNATA

CnoxeTe KOHTeNHep, MbeH ¢ 605 Ha BXOLa Ha BCMykaTenHaTa Tpbba.

MocTtaBeTe TpbbaTa 34paBO B KOHTEHEpPa 3a OTnagbK.

3aBbpTeTe Knanata 3a perynimpaHe Ha HafiiraHeTo Ha MakCMMaJsiHO HansraHe (+).

3aBbpTeTe NpenvBHaTa knana B nosuumsa PRIMING (3apexnaHe).

CBbpXeTe HakpanHuka u noctasete ktoda ON/OFF B no3numa ON (BkntoyBaHe). MatwwnHaTta
3anouysa Aa ce 3apexpa ¢ 605 npes BcMykaTenHaTa Tpbba KbM nomnata n fa s n3bytea npes
OpeHaxHaTa Tpbba. OcTaBeTe MallMHaTa Aa paboTn AOCTaTbYHO AbTO, 3a Aa MOXe TeCcToBaTa
TEYHOCT Ja M3ne3e OT noMnaTa Win OT ApeHaxHaTta Tpbba Aa 3anoyHe aa Teye 6os.

6. Vsknouere nomnarta (O).

7. W3Bapete kpas Ha ApeHaxHaTa Tpbba OT KOHTelHepa 3a OTNagbk 1 s nocTtaBeTe B paboTHa
no3nums Hag KoHTenHepa 3a 6os. M3non3sanTe ckobuTe 3a CBbp3BaHe Ha ABaTa Mapkyya
euH 3a apyr. lNpbckaykaTa e noyncTeHa v BeHTunMpaHa. Otuaete Ha pasgen ,loyncreaHe u
NMbPBOHAYaIHO 3apexJaHe Ha Mapkyya 3a npbckaHe”.

unhwN=
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A NMPEQYMPEXXAEHUE!

MNOYNCTBAHE N MbPBOHAYAJTHO 3APEXKOAHE HA MAPKYYA 3A NMPbCKAHE

1. OtksloyeTe nNMcToneTa 3a NPbCKaHe U 3aBbpTeTe KOMYETO Ha MpefiMBHaTa Kjana Ha
PRIMING (3apexgzaHe). [lto3aTa 3a npbckaHe HE TPABBA A BbE cBbp3aHa KbM NUCTO-
neTa Npu NOYNCTBaHE Ha MapKy4a 3a NpbckaHe.

2. HacoyeTe nucToneTa KbM KOHTeNHepa 3a OTNaAbK M HaTUCHETe Cnycbka Ha NUcToneTa.

[lokaTo HaTuckaTe cnycbka, BKIOUETE nomMnarta (kova Ha nosmuus |).

4. [JpbXTe cnycbka, AOKATO 3aBbpTaTe KOMYeTO Ha npenuBHaTa knana Ha no3uumsa SPRAYING
(npbckaHe). HaTuckanTe cnycbka, [OKATO Bb3AyXbT M3/1e3e OT Mapkyda U 3anoyHe fa Teye
BOJa 1 pasTBOP.

w

M3non3Bankmn MeTaneH KOHTeHep, 3a3eMeTe NUCToeTa Mo BPeEME Ha M3Mpa3BaHEeTO OT TeYHOCT KaTo
ro fonpeTe [0 CTeHaTa Ha KOHTelMHepa. AKO He ro HanpasuTe, TOBa MOXe a AoBefe [0 13npa3BaHe
Ha enekTpoCTaTUyeH 3apsfd, KOETO OT CBOSi CTPaHa MOXe fa Nnpefu3Buka noxap WUan B3puB, ako B
61130CT Ma NPOAYKTU MK Pa3TBOPM Ha ankoxosiHa OCHOBa. AKO NO3MLMsATa Ha NpenvMBHaTa knana e
HacTpoeHa Ha SPRAYING (npbckaHe), HansiraHeTo B MallMHaTa e 6bae JOCTaTbyHO BUCOKO, JOKATO
KonyeTo He 6blie 06paTHO 3aBbPTAHO B No3uumns BLEEDING (gpeHupaHe).

3afa OTCTPaHUTE HaNAraHeTo B cncTtemMaTa, aiefBa nTe npouenyparta 3a gekomMnpecus.

6. MPbCKAHE

NPEAYNPEXXAEHUE!!!

sary

X et

YBepeTe ce, e MapKyybT 3a NPbCKaHe He e yCyKaH 1 He e BNn30CT 40 OCTPY U pexeLn
npeamMeTy.
1. BkntoueTe nomnarta (I) 1 3aBbpTETE NpennBHaTa knana B no3mums SPRAYING
(npbckaHe).
2. 3aBbpTeTe KOMYeTO 3@ KOHTPOJ Ha HaJIraHeTo 40 MakCUMasHa creneH (+).
MapkyybT 3a npbckaHe TpsibBa [ia ce BTBbPAM 3apafy 3anmbiBaHeTo My ¢ 60s.
3. KoraTo enekTpomMoTopbT e u3kstoueH (off), oTkntoyeTe nuctoneTta 3a npbckaHe
1 NPbCHETE Ha OMUTHA NMOBBLPXHOCT 3a a NPOoBepuTe hopMmaTa Ha NnpbckaHe.

Korato MapKy4bT AOCTUrHE A0CTaTb4HO BUCOKO HajNfAraHe, €JIeKTPOMOTOPHT Ce WU3KJIloYBa
aBTOMaTU4YHO. EnekTpomMoOTOpbT ce BKJIIOYMBAa M M3KJIlOMBa aBTOMATU4YHO, 3a Aa noaAbpXka
)KeJsIaHOTO HansiraHe.

TEXHUKA HA MPbCKAHETO
OcHOBOMOIAraLo 3a NpasuIHOTO BOsAMCBAHE € PaBHOMEPHOTO MosaraHe Ha Miacta BbpXy Lsna-

Ta 06paboTBaHa NOBBLPXHOCT. ToBa ce NMOCTUra Ypes nosiaraHe Ha otkocu. CnefBanTe MHCTPYKLIMKUTE
no-Zony.

EyTOH'bT 3a KOHTPOJT Ha TPABUITHO
CbBET: .PbkaTta TpsbBa pa ce ABUXM C HanAraHeTo Moxe fa ce BOSIANCBAHE
NOCTOSIHHA CKOPOCT U MUCTONETHLT TPsiGBa pery/inpa Harope u Hanony
3a NOCTUraHe Ha XeaHaTa

Aa ce HaMMpa Ha e[4HO U1 CbLLUO pasCcTosHUE

o thopma. HEMPABUTHO BOSIANCBAHE
OT npbckaHaTa noBbpxHocT. Halt-go6poTo
pa3cTosiHue 3a NpbckaHe e 25 no 30 cvm, MepeHu oT Alo3aTa 3a NpbckaHe A0 NOBbPXHOCTTA

|
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PABHOMEPEH CJTO/ MO LISNIATA MOBbPXHOCT

1

OKOJ10 25-30 CM

v Vi RV
= = =
A i) a
% 1:"- % “I \ 'I:rr

OTKOCWUTE TPSIBBA A CE NPABSAT C NJIABHU PABHOMEPHU

ABVDKEHUS Okono 25-30 cm
~ -
|
CbBET: TMuctonetbT 3a npbckaHe TpsiGBa f[a ce  AbPXM AR %@j\:
nepneHAUKYNSPHO Ha MOBbPXHOCTTA, MHauye efHata CTpaHa Ha R A
OTKOCHUTE Llie CTaHe NOo-MJIbTHA OT AgpyraTta. rpeluHo

TbHBK nNNbTeH TbHBK
cnoit cnoit cnoit
CbBET: HacouyeTe nucrtonerta nof npas brbjl CNPSIMO NOBbPXHOCTTA.
ToBa o3HauaBa, Yye TpPsAOBa ga mecTUTe LsNaTa cuM pbka Hanpea u
Ha3af, a He fa A orbBaTe B KMTKaTa. g %g
§

MpaBuneH HaunH fla AbpxNTe
nucroneta

Pociagnigcia pmwadz.u'm'wnu Okono 25-30cm
o . —rm -1 e
CbBET: Hatuckante M oTnycKkanWTe crnycbka 3a BceKu oTkoc. He A it i
{ { 1)
TpsiGBa Aa HaTUCKaTe U OTNycKaTe, ako He ABUXXUTE pbKaTa. ToBa 61 Y @ Y

[oBeno Ao HepaBHU U NETHUCTU NPUNOKPUBaHUSA.

Takonayé

Reuxere Hatuciete 3appbxre [lsixere pociagniecie

AOMbJIHUTEJTHN CbBETU

Bceku oTkoc Tpsi6Ba Aa NpunokpuBa npepguluHus ¢ okono 30%. ToBa ocurypsiBa paBHOMEPHO
HaHacsiHe. KoraTto npukntouunTe c 6osauceaHeto, nsebpiete MPOLLEQYPATA 3A AEKOMMNPECUS.
AKO MPBCKAYKATA TPABEBA OA CE OCTABW BE3 HAL3OP 3A MOBEYE OT YAC, MPUJTOXETE CKbCE-
HATA MPOLIEOYPA 3A MOYNCTBAHE, OMNCAHA B YACTTA HA TO3M PA3LEJT, KOATO OMUCBA CbX-
PAHABAHETO HA MALLIMHATA
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7. PELLEHSA HA NPOBJIEMWU NO BPEME HA NPbCKAHE

Mo-mony cnefiBa KPaTbK CMNCHK C HAKOW 3aTPYAHEHWS], KOUTO MOraT Aa ce NMosiBAT Npu npbckaHe. AKO
Bb3HWKHE HSKOE OT TsIX, MPUTOKLT Ha 60s LLie Hamaree, KOeTo Le foBefe 40 HEHOPMasieH MOTOK Npu
npbckaHe UK Jaxe MbiHO 6I0KMpPaHe Ha NoToka Ha 60s, M3/1M3aLl, OT NMCToneTa.

B HakpalHWKET 3a NpbckaHe e 6nokupaH

B [lMcTONeTHT 3a NpbckaHe 6rioknpa

B 33[4pbCTeH NPOTEKTOPEH MOAYI

CnepnBanTe HacokuTe TYK, 3@ [ja pewnTe BCeKn enH OT Te3n I'IpO6J'IeMI/L

A OTCTPAHABAHE HA BJIOKAPOBKA HA AIO3ATA 3A NPbCKAHE

He ce onuTBaiiTe ga oTNywMTe UK Aa NOYUCTUTE HAKPaWHUKa C NPbCT!

NPEAYNPEXXOAEHUE!

He v3non3sanTe Urnm nam ocTpy MHCTPYMEHTM 3@ MOYNCTBAHE Ha HakpalHuka. TBbpAnsaT BoNdpamoB
Kapbug Moxe fa ce cuynu. Ako popmaTa Ha NpbcKaHe ce Pa3KPUBU UIIN NMPBCKAHETO HaMbJIHO, KOraTo
HaTWCHeTe CnycbKa, cneaBanTe Te3u CTbMKU:
1. OTnycHeTe cnycbka v 3ak/lo4eTe NUCToNeTa.
2. 3aBbpTeTe BbpTALLATa Ce CTpesika Ha HakpanHuka Ha okosio 180 °, Taka Ye 3afHaTa 4acT Ha
cTpenkata Aa 6bae KbM 3afHaTa 4acT Ha nucToneta — no3nuns CLEAN (moyncTeare).

no3numa HA AKO3ATA NPU

NO3ULVS HA [IIO3ATA PV NOYMCTBAHE HEMPABM/THO NMOCTABEHA [1103A
BOSIVCBAHE o3uy| Ato3, oymnc IHO NOC n1o3,

AKO cucTemaTa e nof HafsraHe, MOXe [a ce OKaxe M3BbHPeOHO TPYAHO [ia ce 3aBbpTW HakpanHuKa 3a
npbckaHe. 3aBbpTeTe NpenvBHaTa knana B nosoxervie PRIMING (3apexzaHe) 1 M3nosn3BaiTe crycbka
Ha nucToneTa. ToBa Lie Npeam3BMKa HamansiBaHe Ha HaNAraHeTo M HakparHWKBLT LWe MoXe fda ce
3aBbPTM NO- IECHO.

3. 3aBbpTeTe npenueHaTa knana B nosioxexve PRIMING (3apexgaHe).

AL 7

4. OrtkoyeTe NUCTONETa M HaTUCHETe CMNycbka, Haco4BaMKM MUCTONETA KbM HEHYXHO mnapue
ObPBO UM KapTOH. B pe3ynTaT, HansiraHeTo B MapKy4a 3a NpbckaHe MOXe [ia U3XBbpsn 610-
KnpawmTe Yactuum. Korato Ao3aTa e uncra, 60sTa Lie 3anoyHe fa Teye Nnoj BUCOKO HassiraHe.

5. OtnycHeTe cnycbka v 3aKk/lo4eTe NUCToNeTa.

6. 3aBbpTeTe At03aTa, Taka ye CTpefikata OTHOBO Aa COYM Hampend kbM nonoxeHue SPRAYING
(npbckaHe).

7. OTtkntoyeTe NMUCTONETa Y NPOABIIXKETE C NPbCKAHETO.
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I'IpeKomepHo 3aApbCTBaHe Ha Alo3aTa

OunTbp 3a 605, MOHTUPAH B ApbXKaTa Ha NMUcToneTa Mpexa Ha
duntbpa

To3un punTbp TPsIOBa fa 6bae NOYNCTBAH NPU BCsika ynoTpeba Ha npbckaykaTa.

KoraTo n3nonseate no-rbcta 605, MOXe Aa MMa HyXXAa OT YeCTo NoYncTBaHe

Ha unTbpa

1. WM3BbplueTe npoueayparta no gekomnpecuns W3xopHa raitka

2. Ako nputexasaTe NUCTONET 3a NpbckaHe mofen 24gX, ceaneTe npo-
TeKTopa Ha Crnycbka oT Kopnyca Ha uNTbpa, KaTo ro n3gbpnate ot
Kopnyca Ha dpunTbpa. Pa3BuinTte kanaka.

3. CarneTe hmNTbpPa OT KOPMyca Ha MUCTONETA N MOYNCTETE C NOAXOLASILL
pa3TBoOp 3a noumcTBaHe (Tonia canyHeHa BOLA 3a N1aTekCoBM Oou n
pa3TBopuTen 3a 6om Ha MacsieHa OCHOBaA).

4. TlposepeTe dunTbpa 3a Aynku. AKo 3abenexmTe oynka, GUATbPLT |
TpsibBa Aa ce nogMeHU.

Gx-08/10

HE MOYUCTBAWNTE C OCTPU UHCTPYMEHTH
5. [ocTaBeTe NoyncTeHNs GUATbP 06PATHO B YCTPOMCTBOTO C NOTanNsILLMs Kpai KbM KOpryca Ha
nucroneta.

MoTonsawanT ce Kpait Ha c¢unTbpa Tps6Ba Aa 6bAe NPaBUAHO MOCTaBeH B MUCTOJETa.
HenpaBunHOTO MHCTanMpaHe wWe nNpeavs3BUKa 3aApbCTBaHE Ha HAaKPaHMKA WU cNUpaHe Ha
noTtoka 60si B nucronera.

3AOPBCTEH ®UNTHLPEH HABOP 3A BCMYKBAHE

DUATLPBT Ce HAMUPa B ABHOTO Ha YCTPOWUCTBOTO 3@ BCMYKBaHE M MOXKE CbLLO Aa Ce Hy)Xaae oT
nouncreane. MposepsiBaiiTe ro Npm Bcsika HoBa Koda 6os.
1. Ceanete Kanaka, KaTo ro usgbpnare ¢ Knewym.
2. TMMoumcTeTe NpOTEKTOPA C NOAXOAsLY Pa3TBOP 3a NoYncTBaHe (Tonna canyHeHa BoAa 3a
nartekcoBu 6ou 1 pasTBopuTten 3a 601 Ha MacseHa OCHOBA)..

8. MOYNCTBAHE

BAXXHO NPU MOYUCTBAHE! MPEAU OA 3AMNOYHETE AA MOYUCTBATE NMPBbCKAYKATA, NMPOYE-
TETE TE3U 3ABEJIEXXKKW U NPEAYNPEXXAEHUA,!

Korato m3nonssate nartekcoBu 60w, nouwcTBanTe mpbckaykata ¢ Tormna Boda M canyH. Korato
n3nosn3eate 6oM Ha MacsieHa OCHOBA, M3Mos3BaTe Pa3TBOpPUTEN. He 13Mnon3BanTe MUHepasneH cnmpT
3a NOYMCTBaHE Ha naTekcoBn 6o, 3aLLOTO CMeCTa MOXe [a Ce NMpeBbpHE B TPYAEH 3a OTCTpaHsBaHe
res. He3aBMcMO OT TOBa KakbB Pa3TBOP 3@ MOYMUCTBAHE N3MO3BATE, MOTPUXETE Cflef NOYNCTBAHETO
[la O M3XBbPJIATE MO NOAXOASLL HAUYMH. BHUMATENHOTO NMOYNCTBAHE 1 CbXpaHeHMWe Ha NpbcKkaykaTa e
Hali- BaxkHaTa NpoLeaypa, KOSITO OCMTypsiBa NpPaBUIHOTO 1 hyHKLMOHMPaHE.
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A NMPEQYMPEXXAEHUE!

CnewumnanHm MHCTPYKLMK 3a NoYucTBaHe npu ynotpeba Ha 3anaanmMm pasTBopuTenu:
A2\
— PaGoTHaTa o6nacT He TpsAGBa Aa cCbAbpXKa U3NapeHus.
CnepBaiiTe BCMYKU MHCTPYKLMU 3@ NOYMCTBAHE.

Mpean nsmuBaHe Ha MaluMHaTa cnefn pa60Ta, nbpBO TpﬂGBa Aa ce U3BbpLuKU npoueaypata 3a
AekomMnpecus

NOYNCTBAHE HA HABOPA 3A BCMYKBAHE

3akJto4eTe nuctoneTta 1 nskmo4dete nomnata (0).

CBasieTe BCMyKaTesIHWsl MapKyy 1 apeHaxHaTa Tpbba, oTcTpaHeTe maTe-

puana n noymcreTe ¢ NOAXOAALL Pa3TBOP 3a NoyncTeaHe. 3a eekTVBHO

noyncTBaHe ceaneTe rodpupaHuTe Mapkyyv — BCMyKaTeNleH 1 ApeHa-

>keH. CBasieTe 1 BHMMATETHO M3MUITE MpexaTa 3a BCMyKaTeTH1s un-

Tbp. MOHTMpaTe OTHOBO MNOYMCTEHUTE YACTW B MOMIMEHaTa cuctema.

3. Hatonete Habopa 3a BcMykBaHe B koda ¢ HOB pa3TBop 3a nouncreaHe.

4. 3aBbpTeTe KOMYETO Ha NpenuBHaTa knana B nonoxeHune PRIMING (3a-
pexnaaHe) n BkatoyeTe nomnarta (I). OctaBeTe nomnaTta fia 3aCMykBa pas- -
TBOP 3a MOYMCTBaHe Npe3 BCMyKaTenHus Habop 3a 30 cekyHau.

5. OcraBeTe nomnaTta fa 3acMykBa pPa3TBOpP 3a MNOYUCTBaHE Npe3 BCMyKa- S

TenHWst Habop 3a 1 MUHyTa. C

MNOYNCTBAHE HA MAPKYYA 3A BOA

N =

Tes3u CTbMKM e MOMOTrHaT 3a U3BaxJaHe Ha u3nuiiHaTa 605, ocTaHana B MapKyua.
1. 3aknoyeTe NUCTOSETA U CBAJIETE [il03HATa CUCTEMA.
2. [loTonete Habopa 3a BCMykBaHe B Koha C MOAXOASALL, MOYNCTBALL, Pa3TBOP.
3. Hacoyete nucTosieTa 3a NpbckaHe KbM KOHTenHep ¢ 605, NOCTaBeH 40 CTeHaTa U HaTUCHeTe
cnycbKka.
4. [lokaTo gbpXuWTe CNycbka HAaTWUCHAT, BK/toYeTe nomnara () n 3aBbpTeTe npenveHaTa knana s
no3uumns SPRAYING (npbckaHe).

OcTtaBeTe nomnata fia paboTu, 4OKATO MapKyybT Ce U3MPa3Hu HambIHO OT 60S 1 OT NUCTOMETa 3anoyHe
[a Teye NoYMCTBaLL, pa3TBop. ToBa OTHEMA OKOJO 3 MUHYTU.

5. [pbxTe cnycbka Ha NUCTONETa HATUCHAT U ro OTMNYCHETE, KOraTo TeYHOCTTa Ce U3BUCTPU.

6. 3aBbpTeTe KOMYETO Ha NPeNMBHaTa Kana Ha nonoxexue PRIMING (3apexaaHe) 1 HanpaseTe
3apexaHe CbC cneumanHa TeYHOCT 3a CbXpaHeHue.

7. Wskniouete nomnarta (O).
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MNOYNCTBAHE HA ®UJTTBPA U MUCTOJIETHUA HABOP

1. VYBepeTe ce, Ye nomnata e wm3koyeHa (O), 3aBbpTeTe NpenvBHaTa kjiana B MosioXeHne
PRIMING (3apexpmaHe) 1 n3ktoyeTe npbckaykaTa OT eleKTpuyeckaTa Mpexa.

2. Cganete hunTbpa OT NMCTONETA 3@ NPBCKaHe CbIAaCHO MHCTPYKUMUTE U noyncTeTe huntbpa
(ctp. 15).

4. ToywncTeTe Alo3aTa 3a NpbckaHe n UATbPA, KaTo M3NoN3BaTe MeKa YeTka 1 Noaxodsiy no-
YMCTBALL Pa3TBOpP. He M3non3BanTe OCTPU MHCTPYMEHTM 3a NMOYMCTBAHE Ha [lo3aTa.

"‘

5. Crnobete nuctoneta. MoctaBeTe hunTbpa 1 3aTEMHETE Kanaka Ha npbckallaTa Agio3a.

BAXKHO!
AKO U3nos3BaTe Mac/eHOPasTBOPUMMU 6ou, U3nakHeTe MOMNaTa olle BEAHBX € TOMa cany-

HeHa BOAa Mpu NnoAaroToBKaTta 3a cbXpaHeHue. MoBTopeTe U3MbJIHEHMETO Ha UHCTPYKLUUUTE 3a
no4yucTBaHe Ha Ha60pa 3a BCMYKBaHe.

9. CbXPAHABAHE

CkaAMpaHeTo Ha MallMHaTa M3MCKBa NPeaxoAHO M3MMBaHe Ha LsnaTa nomneHa cuctema, Habopa
3a BCMyKBaHe, MapKyya 3a BCMyKBaHe ¥ Af03aTa Ha nucrtoneTa. AKO MallmMHaTa HsiMa [a ce M3Mnon3Ba
3a noBeuye oT 2-3 OHKW, TpsbBa da Hanb/HMTE LAnaTa NOMMeHa cMcTeMa CbC CneumasnHa TeYHOCT 3a
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nogaopbXka. ToBa e no3sonun 6e3I'IpO6J'IGMHO 33[eNcTBaHe Ha MallnHaTa clefBallinsg MuT v LWe npe-
AOTBPaTh NpexneBpeMeHHOTO M3HOCBaHe Ha YaCcTUTe Ha MallHaTa.

C'bXpaHFIBaI;ITe 060py,:|,BaHeTo Ha MACTO C HMUCKa B1a>XHOCT.

10. NOAAPBXXKA

E>XEAHEBHA NMOAAPDBXXKA

EQMHCTBEHATa exXedHEBHA NOAAPBXKA, KOSTO € HeobxoaMMa, € BHMMaTeNHOTO noyncTeaHe. Cnasgam-
Te onvcaHuTe TyK NpoLedypu 3a MoYnCTBaHe.

PA3LLWUPEHA MNOAAPBXXKA

B pe3yntaT oT HOPManHOTO M3HOCBaHe Mo BpeMe Ha paboTa Ha MallMHaTa, HSKOW YacTh Ha nomMnaTa
TpsibBa fa ce noameHaT. MpeacTaBeHUsT NO-A0Y CMUCHK ChAbpPXa HANIMYHUTE KOMMIEKTU Pe3epPBHU
4acTW 3a PEMOHT. EANHCTBEHNAT HadeXxaeH NokasaTes 3a ToBa Kora fa ce NOAMEHM M3HOCeHaTa YacT e
eheKkTMBHOCTTa Ha MomMnaTa. 3a noBeye MHpopPMaLMs, Kora Aa M3N0N3BaTe Te3n KOMMIEKTH, NpoYeTe-
Te rnaeaTa 3a NpobaemMunTe N PELaBaHETO UM.

MNOYNCTBAHE HA U3XOOHATA KNAMNA

AKO MaWwwuHaTa MMa Npobiemn ¢ Te4oBe, BEPOSITHO € HEOBXOAMMO NOYNCTBAHE UMW CEPBU3MPAHE Ha
BXofHaTa knana. TeyoBeTe MOXe a ca NPUYMHEHU OT HEMpPaBUIHO NMOYNCTBAHE U CbxpaHeHue. Te ce
nposBsABaT B IMNcaTa Ha NPeMyHaBallla TEYHOCT UM Ha Bb3OyX Npu NpOBeTpPsABaHe Ha NomneHaTa
cMcTema, KaTo ToBa CbCTOsAAHME NPOAb/IKaBa noseye oT 10-15 cekyHAu.

OnuTanTe ce Aa nouykaTte C Yyk B [OJIHaTa YacT Ha NMomnata, KOeTo Aa pasbriokmpa Bb3BpaTHWTE
Knanu. AKO ToBa HAMa edekT, pa3kiaTeTe nomMmnara.
1. Pa3BuiTe crnobkata Ha M3XoAHaTa kana Ha MallyHaTa C NOMOLTa Ha (hPEHCKM KITHoY.
2. OTcTpaHeTe n3nunwHaTa 605 UAK pbXaaTa oT caymaTa WU NOASIOXKKMTE AN T NOAMEHEeTe C
HOBW YacTu oT koMnnekT 2561-880101. Moxe CbLLO Aa Ce HAaNOXM OTCTPAHSIBAHE Ha U3NNLL-
HaTa 605 OT BbTPELLHaTa YacT Ha Kopnyca.

- OFO —— C(AYMAHAZIONHATAKNANA

=
S
KOPMYC HA MOMTATA = WWAVBM HA MONEH COEPUYEH KPAH
UBKOTHA = PODKEADKA ZAWORU USZCZELK
KNANA s
=
BXOAHA = KOPTYC HA KNATIATA
KNATIA S

b0
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HannyHu komnnekTn 3a PE€MOHT Ha MallUHaTa:

KaTanoxxeH Homep Nme Homep ot aunarpamara (ctp. 104)
3560-880101 Habop 3a fonHa knana 1
3560-880102 Habop 3a ropHa knana 2
3560-880103 Habop 3a perynnpaHe Ha HansaraHeTo 3
3560-880104 Habop 3a npenuneHa knana 4
3560-880105 ByToH 3a knanata 5
3560-880106 Habop 3a peMoHT Ha ByTanoTo Ha 6
nomMnara

3560-880107 Tano Ha nomnata 7

0 0
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11. U3BOP HA PA3MPBLCKBATEJIHA OO3A

MoBbpXHOCT
Paswvep
Alo3a Nak Emaiin MacneHa Gos, Emyncus Natekc | ®acagHa
3anevarka
0.011" X
0.013" X X
0.015" X X
0.017" X X

Homep Ha muTUHra

MocnenHuTe Tpy LMdpKM OT 03HaYEHNeTO Ha Ato3aTa (Hanpumep 2563-880313) cbabpkaT HbopMa-
Lms 3a pa3mepa Ha OTBOPa U LLIMPOYMHaTa.

s

MbpBaTa uMdpa nokassa brbia Ha npbekaHe (5 = 50 °). Ts obo3HavaBa 1 WKpPOYMHaTa Ha MBMLaTa Ha
npbckaHe cyief; YMHOXEHME C KOHCTaHTHUSA koeduumneHT “5”. LLInpoynHaTta Ha npbckaHe Ha Aio3a 517

e 25cm, koraTo ce npbcka oT pa3cTosHue 30 cm OT MOBbPXHOCTTA.

MocnegHute aBe LI,I/Iq)pI/I npencraBnaBat ,D.e6en|/|HaTa Ha At3aTa B MH4YoBe. KoskoTo no-lwnpokK e

OTBOP®BT, TOJIKOBa MO-IbCT M MO-HNCKO BUCKO3E€H MaTepran MOXe fa Cceé NpbcKa C Ato3aTa.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 116

2016-10-26 13:25:49



12. OTCTPAHABAHE HA MNMPOBJIEMUA

MPOBJIEMU N OTCTPAHSAABAHE

MPOBJIEM

NMPUYUHA

PELLEHUE

M pbCKayKaTa He ce

. ﬂp‘bCKa‘lKaTa He e CBbp3aHa

1.

CBb p>XeTe NpbCckaykaTa KbM

N3HOCEeHa

3apencrea 2. Kntoust ON/OFF e B nonoxeHue MpexaTta
OFF (13kt04eH0) 2. Cnoxere koya ON/OFF B nono-
3. MpbckaykaTa e 6una nskveHa un xeHne ON (BkJ1l0YeHO).
BCe OLLe € NOA, BUCOKO HanAraHe 3. 3aBbpTeTe KONYeTOo 3a HansAraHe
4. B KOHTaKTa Ha enekTpo3axpaHBaHe Ha MakcMManHo HansraHe (+) am
5. 3axpaHBalLyusT kaben e noBpefeH HamaneTe HanAraHeTo Ypes Npe.-
6. MpbckaykaTa Ma nU3ropan KJIt04YBaHe Ha NpennBHaTa Kiana
npegnasuTen Ha PRIMING (3apexgaHe)
7. Wma npobnem c eneKTpomMoTopa 4. MNpoBepeTe HanpeXeHNeTo Ha
MpexaTa
5. MopmeHeTe 3axpaHBalLms Kaben
6. ObObpHeTe ce KbM Npofasaya
7. ObbpHeTe ce KbM Npofasaya
MpbckaykaTa cTapTu- 1. MawwHaTa He ce 3apexpa npasui- 1. OnuTanTe Aa 3apeduTe MaluHata
pa, HO He 3acMyKBa HO MW rybun HansraHe OTHOBO KaTO HaneeTe BoAa An-
604, KoraTo npe- 2. KodhaTa ¢ 604 e npasHa nam Bcmy- peKkTHO BbB BCMyKaTesiHaTa Tpbba
NvBHaTa knana e B KaTENHUAT MapKyy He e HaMb/IHO 2. JonbnHeTe kodaTa um notonete
nonoxeHvie PRIMING notoneH B 6oATa nobpe BcmykaTenHaTa Tpbba B
(3apexpaHe) 3. BcmykaTenHust Habop e bosTa
3aApbCTEH 3. MoyncTeTe BCMyKaTenHaTa TpbOa u
4. BcMykaTenHaTta Tpbba e 3akpeneHa s13aTerHeTe Jobpe KbM BCMyKaTes-
xnabaBo KbM BXOAHATa knana HaTa knana
5. BxofgHaTa nnu n3xogHata knana e 4. MouncTeTe BxoAsALaTa U 13X0as-
6nokmpaHa LaTa knana v NogMeHeTe BCUYKM
6. BxogHaTa knana e n3HoceHa unmn N3HOCEHW YacTu
nedekTmpana
7. MpenueHata Knana e 3agpbCreHa
MpbckaykaTa 1. HakpamHWK®BT 3a NpbCKaHe e 1. NopaMeHeTe HakpanHWKa 3a
3acmykBa 605, obaye N3HOCeH npbckaHe
HansraHeTo cnafa 2. KanakwsT Ha Ato3aTa NpuynHsBa 2. MNouncreTe Kanaka v gro3ata
cnef HaTMCKaHe Ha 6nokvpaHe 3. Mouncrete v nogmMeHete UNTHL-
cnycbka 3. MncToNeTsT UNKN UATLPBT Ha pa B nucToneTa
nucToneTa e 3aApbCTeH 4. PaspepeTe unu untpupaiTe
4. bodATa e npekasieHo rocra u bosTa
nenkasa 5. MoyuncreTe 3aMbpceHNTE UK
5. M3xonHaTa knana e 3aMbpceHa NoAMeHeTe N3HOCEHUTE YacTu Ha
WY U3HOCEeHa nomnata
6. BxogHata knana e 3aMbpceHa nnn

MpennsHaTa knana
e B MoJsIoXeHwue 3a
npbckaHe; NosBsBa
ce maTepwuan B gpe-
HaXHWst MapKyY

. MNpenuneHata Knana e 3ambpceHa

M N3HoCeHa

. Moyncrete nnn nogmeHete npe-

JInBHAaTa Knana

MuctonetsT 3a N pbC-
KaHe Teye

. B'preLLIHI/ITe YacTn Ca N3HOCEHN

NN 3aMbpceHn

. O6bpHeTe ce KbM NpofaBaYa
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NPOBJIEM

NPUHNHA

PELLEHUE

Ha6opbT Ha ato3aTa
Teve

1. MpoTeKTOpP®BT Ha Ato3aTta U Ar3a-
Ta 3a NpbCKaHe ca UHCTaNnpaHu
HenpasWIHO

2. YNNbTHEHWETO Ha Alo3aTa e
WN3HOCEHO

3. uan nmncea

1. MNMpoBepeTe Ao3aTa 3a NPbCKaHe n
A crnobeTe KakTo TpsibBa

. NogmMeHeTe nan NoctaBeTe ynnbT-
HeHMeTo Ha Ato3aTa

N

MNCTONETHT He NpPbC-
Ka 6ost

1. [io3aTa 3a npbckaHe nnmn GunTb-
pBT Ca 3a4pbCTeHn

2. [to3aTa e 3aBbpTSHA B NPOTMBO-
noJsiIoXHa nocoka — Tpsbea fda ce
noyncTu

. MouncreTe fjo3ata 3a NpbckaHe
UAN MUCTONETHNS PUATBP

. MocTaseTe fAto3aTa B No3nuys 3a
npbckaHe

N

MosiBsiBaT ce peskn
pbboBe BbB hopmaTa
Ha NPbCKaHOTO

1. HangraHeTo e npekaneHo HUCKO

2. [llo3aTa Ha nucToneTa Uan BCMy-
KaTenHuTe GUNTPU ca 3a4pbCTeHn
VNN MPBCHN

3. BcmykaTenHata Tpbba e 3akpeneHa
xnabaBo

4. [lto3aTta e n3HoceHa

5. bosiTa e npekaneHo nenkasa

1. YBenu4yete HansraHeTo

. Mouucrete puntpute

3. 3aTerHeTe BCMyKaTeHUTE
eneMeHTH

4. 3ameHeTe ffo3aTta C HOBa UK
TakaBa C No-Manbk pasmep

5. Paspepete 6osaTa

N

OuctpubyTtop

XAPOEKC EOOL

Byn. boteBrpagcko woce Ne247
Cocust 1517, bbnrapus
Ten.:+359 2 94 24 641

Email: office@hardex.bg

XAPOEKC EOOL

Byn. boteBrpagcko woce Ne247
Cocus 1517
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SATURS

SPECIFIKACIIA

1. DROSIBA

2. KOMPONENTI UN APRAKSTS

3. UZSTADISANAS UN IESTATISANA

4. PIRMS DARBA SAKSANAS

5. TIRISANA UN UZPILDISANA

6. SMIDZINASANA

7. SMIDZINATAJA DARBIBAS TRAUCEJUMU RISINASANA

8. TIRISANA

9. UZGLABASANA

10. APKOPE

11. SMIDZINASANAS SPRAUSLAS IZVELE

12. DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

SPECIFIKACIJA

SVARS 83 kg

JAUDA 1,1 1/min.
ELEKTROENERGUA 220-240 VAC, 50 Hz, 700 W
SMIDZINASANA AR SPIEDIENU Lidz 20 MPa

MAKSIMALAIS SPRAUSLAS IZMERS 0,017"

3LUTENES GARUMS 7,5m

DROSIBAS ELEMENTI

Smidzinasanas pistoles blok&jums un aizsargs; iebtvéts sprauslas drosibas aizsargs; parpludes varsta

krans drosai spiediena mazinasanai.

[O] n KLASE

IESPEJAS

Dazadu krasu, tostarp ellu, lateksa, akrila, emulsiju, blivétaju, aizsargvielu un citu vielu, kas nesatur pild-
vielas, smidzinasana. Neizmantojiet materiali ar aizdegsanas temperattru, kas ir zemaka par 21° C.
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1. DROSIBA

Ladzu, izlasiet visus $aja rokasgramata minétos bridinajumus un noradijumus.

Ladzu, saglabajiet Sos noradijumus.

A BRIDINAJUMS

Ugunsbistamiba un spradzienbistamiba

Viegli uzliesmojosie skidinataju un krasu tvaiki var AIZDEGTIES VAI EKSPLODET. Veiciet turp-
i/ makas darbibas, lai nepielautu ugunsgréka vai eksplozijas riskus.
2 B Neglabajiet spradzienbistamus un viegli uzliesmojosus materialus atklatas liesmas vai
aizdegsanas avotu, pieméram, cigaresu, atklatu motoru un elektroiekartu, tuvuma.
B Krasas vai skidumi, kas plast caur iekartu, var izraisit statisko elektribu. Statiska elektriba
krasu vai skidinataju tuvuma rada ugunsgréka vai spradziena risku.
B Parbaudiet, vai konteineri un savaksanas sistémas ir zemétas, lai nepielautu elektros-
tatiska ladina noplades. Neizmantojiet kausa uzliku, ja tai nav antistatisku vai vadosu
Tpasibu.

®  Neizmantojiet krasas un skidinatajus, kas satur halogénog|tudenrazus.

®  Nodrosiniet labu ventilaciju telpa, kura tiek smidzinata krasa. Nodrosiniet telpa atbilstosu
svaiga gaisa plismu. Glabajiet stikna moduli labi védinata vieta. Nevérsiet smidzinajumu pret
stkna moduli.

m  Nesmékéjiet $aja telpa.

B Smidzinasanas telpa neizmantojiet gaismas slédzus, motorus vai lidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.

B Vietai jab0t tirai. Taja nedrikst bt krasu vai skidinataju tvertnes, drébes vai citi viegli uzliesmo-
josi materiali.

B Parbaudiet smidzinasanas krasu un skidinatajus. Pirms lietosanas izlasiet visas materialu dro-
Sibas datu lapas (MDDL) un norades uz krasu un skidinataju tvertném. Nemiet véra krasu un
skidinataju razotaju sniegtas drosibas instrukcijas.

B JUsu riciba jabat darba gataviba esosam ugunsdzésanas aprikojumam.

B Smidzinasanas riks rada dzirksteles. Ja smidzinasanas ierices vai tas tuvuma vai skalosanas vai
tirisanas laika izmanto viegli uzliesmojosu skidrumu, smidzinasanai iekartai jabat vismaz 6 m
attaluma no spradzienbistamajiem tvaikiem.

A BRIDINAJUMS

Zemadas inzekcijas risks

Augstspiediena smidzinasana rada toksinu zemadas inZekciju un smagu traumu risku. $3da gadijuma
nekaveéjoties javérsas péc kirurgiskas mediciniskas palidzibas.
B Pistoli nedrikst vérst pret cilvékiem vai dzivniekiem; tos nedrikst ari apsmidzinat. Piemé-
A ram, neméginiet apturét nopltdes ar kermena dalam.
B Vienmér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinasanu, ja nav uzstadits
sprauslas uzgalis.

B [zmantojiet Graco sprauslas uzgalus.

B Pirms sprauslas uzgalu tirisanas un mazgasanas veiciet turpmak minétas parbaudes. Ja smidzi-
nasanas laika sprauslas uzgalis ir aizsprostots, pirms sprauslas uzgala nonemsanas un tirisanas
darbu veikSanas, rikojieties saskana ar parmériga spiediena mazinasanas proceddru, lai iz-
slégtu ierici un samazinatu spiedienu.
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B Neatstajiet ierici bez uzraudzibas pieslégtu barosanas avotam vai zem spiediena. Ja ierici neiz-
mantojat, izslédziet un veiciet parmériga spiediena mazinasanas procediru.

B Parbaudiet, vai $|Gtenes un ierices dajas nav bojatas. Bojatas s|Utenes vai dalas ir janomaina.

B Sistéma var generét spiedienu lidz 20 MPa (200 baru). Lietojiet turpmak minétas rezerves dalas
un piederumus:

®  PRULDE ar minimalo spiedienu 20 MPa (200 baru).

B Ja ierici nelietojat, ieslédziet mélites blokétaju. Parliecinieties, ka mélites blokétajs darbojas
pareizi.

B Pirms ierices ieslegsanas parbaudiet, vai visi komponenti ir drosi saslégti.

B | {dzu, skatiet procediru par atru iekartas izslégsanu un parmériga spiediena likvidésanu.

RUpigi iepazistieties ar vadibas iericém.

Nepareizas lietosanas riski

Nepareiza iekartas lietosana rada navéjosu traumu vai lidzsvara zaudésanas risku.

B Krasosanas laika izmantojiet atbilstosus cimdus, aizsargbrilles un elposanas masku.

B Nedarbiniet iekartu un nesmidziniet bérnu tuvuma. Bérniem jaatrodas drosa attaluma
no iekartas.

B Neparsniedziet normalo darba diapazonu un nenovietojiet ierici uz nestabilas virsmas. Darba
laika ienemiet labu darba poziciju un lidzsvaru.

B Esiet modri un sekojiet lidzi veiktajiem darbiem.

B Neatstajiet ierici bez uzraudzibas pieslégtu barosanas avotam vai zem spiediena. Ja ierici nelie-
tojat, izslédziet un veiciet parmeériga spiediena samazinasanas procediiru.

®  Nelietojiet iekartu, ja esat nogurusi vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekmé.

m  S|Gteni nedrikst spert vai spécigi raut.

m  S|Gteni nedrikst paklaut temperatQram vai spiedieniem, kas parsniedz PRULDE ieteikumus.

B Neizmantojiet §|Utenes iekartas parvietosanai vai celsanai.

B Jas|Utene irisaka par 7,5 metriem, smidzinasanu nedrikst veikt.

B |ekartu nedrikst mainit vai modificét. Mainas vai modifikacijas atce| parstavniecibas sertifikatus
un

B rada drosibas riskus.

B Parliecinieties, ka aprikojums atbilst nominalajiem specifikacijas parametriem un ir apstiprinats

izmantosanai attiecigaja darba vidé.

& BRIDINAJUMS

Elektrosoka risks

B |zs|édziet un atvienojiet elektribas vadus pirms iekartas tehniskas apkopes.

A B Instrumentu nedrikst paklaut lietus iedarbibai. Uzglabajiet slégta telpa.

B Pirms liela montazas kondensatora tehniskas apkopes gaidiet piecas mindtes péc elek-
tribas vada atvieno3anas.
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Zem spiediena esosu aluminija dalu raditais drosibas risks

veidoties spéciga kimiska reakcija, kas var sabojat ierici. So bridinajumu neievéro$ana var
radit navéjosas traumas vai ipasuma bojajumus.
®  Neizmantojiet 1,1,1-trihloretanu, metilénhloridu, citus halogenétus skidinatajus vai skidrumus,
kas satur ogludenrazus.
B Daudzi citi Skidrumi var saturét kimikalijas, kas var reagét ar aluminiju.

Jaizmanto augstspiediena ierices ar Skidrumiem, kas nav paredzéti saskarei ar aluminiju, var
A2

Informaciju par saderibu var iegit no materialu piegadatajiem.
Ar kustigam dalam saistitie riski

B Stradajiet dro3a attaluma no kustigajam dalam.

B |ekartu nedrikst darbinat bez visiem aizsargiem un aizsargparsegiem.

B Aprikojums, kas ir pieslégts spiediena tvertnei, var sakt darboties bez iepriekséja bridi-
najuma. Pirms iekartas parbaudisanas, parvietosanas vai apkopsanas veiciet procediru
parmeériga spiediena mazinasanai un atvienojiet iekartu no visiem barosanas avotiem.

@ Kustigas dalas var saspiest, savainot vai nogriezt pirkstus un citas kermena dalas.

Individualie aizsarglidzekli

Atrodoties darbavietas tuvuma, lietojiet atbilsto3us aizsarglidzeklus, lai novérstu smagas
traumas, tostarp acu traumas, dzirdes zaudésanu, indigu garainu ieelpoSanu un apdegumus.

Sadi aizsarglidzekliir:

B ajzsargbrilles un ausu aizsargi;

B elposanas aparats, aizsargtérps un cimdi atbilstosi skidruma un Skidinataja razotaja
ieteikumiem.
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2. KOMPONENTI UN APRAKSTS

1. ROKTURIS
2. MOTORA KORPUSS
3. GALVENAIS IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS SLEDZIS
4. SPIEDIENA REGULATORS
5. METALA STATNIS
6. SUKN/—\ KORPUSS
7. PARPLUDES §LUTENE
8. SUKSANAS CAURULE
9. IESUKSANAS FILTRS
10. PARPLUDES VARSTS
11. KRASAS SLUTENE
12. PARSEGS UN SPRAUSLA
13. SMIDZINASANAS PISTOLE
KOMPONENTI
lepakojuma kartons, kura ir piegadats produkts, ieklauj turpmak minétos komponentus:
B sgksanas caurule, filtrs un parplades s|atene;
B smidzinasanas pistole smidzinasanai ar filtru;
B sprauslas aizsargs un smidzinasanas sprausla;
B 7,5m krasas spiediena $|utene;
m  centralais bloks;
B ramis;
B stiprinajuma skraves;
B uzgrieznatsléga.
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Vadibas ierices un funkcijas

Slédzis lesledz un izslédz iekartu (0) —izslégts /(1) — ieslegts
Stksanas jauda Skidrums tiek saknéts caur stikdanas cauruli.
Stkna dala Virzulis parvietojas atpakal un uz prieksu, suknéjot skidrumu.

Smidzinasanas pistole

R Smidzinasanas pistole vada Skidruma padevi.
smidzinasanai ’

Smidzinasanas $|utene Krasas slGteni izmanto iekartas savieno3anai ar pistoli.

Parpltdes s|atene Skidrumu novirza atpakal uz originalo tvertni.

Rot&josam varstam ir divas pozicijas. Apakséja pozicija norada stkna sistemas

Parpludes varsts ST - B S oy P I A
védinasanu, sanu pozicija nozimé skidruma padevi uz 3|ateni ar pistoli.

SPIEDIENA REGULATORS | Poga skidruma spiediena regulésanai

3. UZSTADISANAS UN IESTATISANA
Darbariki, kas ir nepiecieSami montazai:
m  divas reguléjamas uzgrieznatslégas; {\%

®  3/16'uzgrieznatsléga. "\

4

RAMJA MONTAZA

1. levietojiet sikna iekartu rami, lai ramja atveres bUtu iestatitas pret
stkna atverem.

2. levietojiet skrlves caur atverem rami, uzstadiet paplaksnes un pievel-
ciet sikna montazu

KRASAS PADEVES SLUTENES PIESLEGSANA

1. Iznemiet spraudni no kanala iepludes un izpltdes atveres.
2. leskravejiet SlGteni krasas padeves $lutenes izplUdes atveré..
3. Pievelciet ar reguléjamo uzgrieZnatslégu.

SMIDZINASANAS PISTOLES PIESLEGSANA

1. Pieskravéjiet smidzinasanas pistoli pie SlUtenes otra gala.
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SUKNESANAS BLOKA UN PARPLUDES
SLUTENES SAVIENOSANA

1. Pieslédziet suk3anas cauruli pie ieplGdes varsta un stingri pievel-
ciet ar roku. Parliecinieties, ka vitnes ir taisnas un dalas var brivi
griezties.

2. lebidiet parplldes §|Gteni izvades atveré.

3. Pievelciet aizturi uz parplades $|Gtenes ligzdas, lai nostiprinatu.

BRIDINAJUMS

Vienmér noblokéjiet smidzinasanas pistoli izslégta stavokli, kad uzstadat aizsar-
gu un smidzinasanas sprauslu vai nelietojat smidzinasanas pistoli.

Lai blokétu pistoli, pavelciet mélites blokétaju uz priekSu un nedaudz lejup, lidz
tas apstajas. Blokéta pistole nesmidzinas.

Sprauslas vacinu un sprauslu NEDRIKST savienot, kamér sprauslas un krasas $ate-
ne ir uzpildita ar gaisu un skidrumu.

4. PIRMS DARBA SAKSANAS

SMIDZINASANAS IEKARTAS PIESLEGSANA

1. Parliecinieties, ka slédzis ir izslégta pozicija.
2. Pieslédziet smidzinataju kvalitativam un zemétam pagarinatajam.

DEKOMPRESIJAS PROCEDURA
i\ 7 I/

-Ay

Ja KAUT KADU IEMESLU DEL iekarta ir jaizslédz, veiciet dekompresijas proce-
daru. Procedlru izmanto, lai mazinatu krasas spiedienu visa sistéma.

A BRIDINAJUMS!

1. Parslédziet sledzi pozicija “lzslegts” (OFF /~\
(Izslegts)). FS1
l/\ > >
2. levietojiet parplades SlGteni atkritumu
tvertné.
3. Parslédziet varstu parplides ATGAISOSANAS T,
pozicija. = g'/;
4. Parsledziet spiediena kranu pa kreisi (mini- 4
mals spiediens). /

5. Saspiediet pistoles méliti, aizvadot Skidrumu no spiediena 3|utenes tvertne.
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KRASU FILTRESANA

Lai nepielautu sprauslas vai pistoles priekslaicigu blokésu, pirms smidzinasanas krasu ieteicams filtrét.
Nemiet véra razotaja noradijumus.

PAREIZA SMIDZINASANAS PISTOLES FILTRA IZVELE

Izvélieties smidzinasanas pistoles filtru atkariba no izmantota uzgala un sprauslas izméra.

Dalas Nr. Izmantotas sprauslas izmérs Filtra tips Acu skaits
2563-240060 0,015-0,017" vidéjs 60 sieta acis
2563-240100 0,011-0,015" smalks 100 sieta acis

JA IEKARTA IR JAUNA

Visas ierices ir parbauditas razotné un piegadatas uzpilditas ar testa skidrumu, lai nepielautu koroziju
transportésanas un glabasanas laika.
B Ja planojat smidzinat krasu, kas ir razota uz lateksa vai ellas bazes, no ierices pilniba ir jaizvada
testa Skidrumi (skatiet tiriSanas un uzpildisanas norades).

JA IEKARTA IR IEPRIEKS IZMANTOTA

Ja sknis jau ir izmantots, aizvadiet no ierices Gdeni vai skidrumu, kas ir izmantots ierices tirisanas vai
glabasanas laika.

5. TIRISANA UN UZPILDISANA

TIRISANA UN SUKNA UZPILDISANA

Novietojiet tvertni ar Gdeni pie stiknésanas caurules izvades atveres.

levietojiet cauruli stingri atkritumu tvertné.

Pagrieziet spiediena regulétajvarstu uz maksimalo spiedienu (+).

Pagrieziet parplldes varstu pozicija PRIMING (Uzpildisana).

Piesledziet galu un parslédziet slédzi pozicija ON (leslégts). lerice sanem krasu no stiksanas cau-
rules uz sikni un skné pa atgriezes cauruli. Laujiet iekartai darboties pietiekami ilgi, lai testa
skidrums tiktu izvadits no stkna vai krasa saktu tecét no krasas atgriezes caurules.

Izsledziet stkni (O).

7. lIznemiet izplides atgriezes cauruli no atkritumu tvertnes un novietojiet darba pozicija virs
krasas tvertnes. Atvienojiet abas savienotas $|Utenes. Smidzinataja tirisana un védinasana ir
pabeigta. Skatiet sadaju “Smidzinasanas s|Utenes tirisana un uzpildisana”.

mnhwN=

o
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A BRIDINAJUMS!

SMIDZINASANAS CAURULES TIRISANA UN UZPILDISANA

pildisanu. Smidzinasanas sprauslas NEDRIKST pieslégt pistolei smidzinasanas 3|Gtenes
tirisanas laika. Smidzinasanas sprauslas NEDRIKST pieslégt pistolei smidzinasanas 3)a-
tenes tirisanas laika.
2. Pavérsiet pret atkritumu tvertni un nospiediet pistoles méliti.
Turot nospiestu méliti, iesledziet sikna slédzi pozicija (I).
4. Turiet nospiestu pistoles méliti un iestatiet uzpildisanas parpludes poziciju SPRAYING (Smidzi-
nasana). Turiet pistoles méliti nospiestu, kamér gaiss ir izplidis no s|atenes un turpina plast

@ 1. Atblokéjiet smidzinasanas pistoli un pagrieziet slédzi pozicija PRIMING, lai veiktu uz-

w

Ja izmantojat metala tvertni, skalosanas laika iezeméjiet pistoli, pieskaroties pie konteinera malas. Pre-
téja gadijuma var notikt elektrostatiska izlade, kas var izraisit ugunsgréku vai spradzienu, ja stradajat
ar spirta bazes produktiem un skidinatajiem. Ja parpltdes varsta pozicija ir SPRAYING (Smidzinasana),
iekarta ir paklauta augstam spiedienam, kamér slédzis nav parslégts pozicija BLEEDING (Atgaisosana).

Lai mazinatu spiedienu sistéema, veiciet dekompresijas procediru.

6. SMIDZINASANA

BRIDINAJUMS!

Parliecinieties, ka krasas $|Gtene nav savijusies vai novietota pie asam malam.
1. leslédziet stkni (I) un parpltdes varstu pozicija SPRAYING (Smidzinasana).
2. lestatiet spiediena vadibu uz maksimalo iestatijumu (+). Krasai sakot plist caur
smidzinasanas s|tteni, §|Gtenei jak|ast stingrai.
3. Kad motors ir izslégts, atblokéjiet smidzinasanas pistoli un izméginiet, ka tiek
izsmidzinata krasa.

Kad s|utené ir pietiekami augsts spiediens, motors automatiski izsledzas. Motors iesledzas un
izsledzas automatiski, uzturot nepiecieSamo spiedienu.

SMIDZINASANAS TEHNIKA

Lai krasotu pareizi, ir svarigi uz krasojamajam virsmam uzklat vienmérigu krasas kartu. To panak ar da-
zadiem krasas klasanas veidiem. levérojiet turpmak sniegtos noradijumus.

PADOMS! Parvietojiet roku vienmérigi un
turiet pistoli vienada attaluma no kraso-
jamas virsmas. Labakais smidzinasanas IR v

_ . pozicija, lai nodrosinatu véla-
att?lurns star!) smllezmataja sprauslu un mo krasoanas rakstu.
smidzinamo virsmu ir 25-30 cm. NEPAREIZA KRASOZANA

Spiediena vadibas slédzi var
iestatit augséja un apakséja PAREIZA KRASOSANA

|
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VIENMERIGS KRASAS SLANIS UZ VISAS VIRSMAS

1

APMERAM 25-30 CM

\4 VAL R Y.
= | =] | =]
- = =)
A B )
Ll k l‘*:' ] P‘I‘:r ]
Y= \
| | !
KRASA JAKLAJ VIENMERIGAM UN VIENVEIDIGAM KUSTIBAM. Par25-30 cm
ot I \
PADOMS! Turiet smidzinasanas pistoli perpendikulari virsmai, pretée- EICE] 3@7 -
ja gadijuma klajuma viena gala krasas slanis bus biezaks neka otra. B N
nepareizi C
Plans Biezs Plans
slanis slanis slanis

PADOMS! Turiet smidzinasanas pistoli pareiza lenki attieciba pret

virsmu. Tas nozimég, ka ieteicams parvietot uz priekSu un atpakal

visu plaukstu, nevis tikai saliekt plaukstas locitavu. \ﬁ ﬁl
L]

f\é\ q K f‘ )

Pareizais pistoles turésanas

veids
Uzlune{v\enméﬂgu;(ustibu Par 101idz 12 collam
PADOMS! leslédziet un izslédziet pistoli péc katra gajiena. Pistoli TR R
nav ieteicams darbinat viena pozicija. Sadi kraso$anas rezultats var @La '@ko é,
bt nevienmeérigaks. ‘
Kustba NPt ey Mty

PAPILDU IETEIKUMI

Katram gajienam japarklajas ar iepriek3éjo par apméram 30%. Tas nodros$ina vienadu parklaju-
mu. Péc kraso$anas beigsanas veiciet DEKOMPRESIJAS PROCEDURU. JA SMIDZINATAJU PLANOJAT
ATSTAT BEZ UZRAUDZIBAS ILGAK PAR STUNDU, VEICIET TSO TIRISANAS PROCEDURU, KAS IR APRAKSTI-
TA SADALA PAR IERICES GLABASANU.
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7. SMIDZINATAJA DARBIBAS TRAUCEJUMU RISINASANA

Turpmak ir sniegts Tss saraksts ar nelieliem trauc&jumiem, kas var rasties smidzinasanas laika. Ja rodas
kads no Siem traucéjumiem, krasas plisma mazinasies, radot plismas problémas smidzinasanas laika.
Krasas plasma var ari pilniba tikt blokéta.

B Smidzinataja uzgalis ir blokéts

B Smidzinasana pistole ir blokéta

B Aizséréjusi suksanas aizsarga montazas vieniba

Lai novérstu 3os traucéjumus, izpildiet turpmakas norades.

/\\ SMIDZINASANAS SPRAUSLAS BLOKEJUMA LIKVIDESANA

A Nemeéginiet iztirit uzgali ar pirkstu!

BRIDINAJUMS!

Uzgali nedrikst tirit ar adatam vai asiem darbarikiem. Cietais volframa karbida materials var sadrupt. Ja,
nospiezot méliti, smidzinasanas kdlis ir nepareizs vai neizsmidzinas, veiciet turpmakas darbibas:
1. atlaidiet méliti un noblokéjiet pistoli;
2. pagrieziet uzgala bultinu par 180 °, lai bultinas raditu uz pistoles aizmugures dalu (pozicija
CLEAN (Tirit)).

Ja sistéma ir paklauta spiedienam, pistoles uzgali var bat grti pagriezt. Pagrieziet apvada varstu po-
zicija PRIMING (Uzpildisana) un nospiediet pistoles méliti. Spiediens mazinasies un uzgalis bus vieglak
pagriezams.

SPRAUSLA KRASOSANAS POZICUJA SPRAUSLA TIRISANAS POZICUA SPRAUSLA IR UZSTADITA NEPAREIZI

w

3. Pagrieziet parpludes varstu pozicija PRIMING (Uzpildisana).

4. 4. Atblokéjiet pistoli un nospiediet méliti, pavérsot pistoli pret testa koka vai kartona gabalu.
Spiediens pistolé likvidés blokéjumu. Ja sprausla ir tira, krasa pladis ar liela spiediena strdklu.

5. 5. Atlaidiet méliti un noblokéjiet pistoli.

6. 6.Pavérsiet sprauslu ta, lai bultas atkal batu vérstas uz priekSu (pozicija SPRAYING

(Smidzinasana)).
7. 7.Atblokéjiet pistoli un atsaciet smidzinasanu.
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Sprausla ir parmeérigi aizsérejusi
Pistoles rokturi uzstadits krasas filtrs

Filtrs jatira ikreiz, kad lieto smidzinasanas iekartu. Ja smidzinat biezakas krasas, filtrs, iespéjams, ir jatira
biezak.

1. Veiciet dekompresijas proceddru.

2. Jalietojat smidzinasanas pistoles modeli 24GX, nonemiet mélites aiz-
sargu no filtra korpusa, iznemot no korpusa. Noskrdvéjiet vacinu.

3. 3. Nonemiet filtru no pistoles korpusa un tiriet ar piemérotu tirisanas
Skidumu (siltu, ziepjainu Gdeni, ja stradajat ar lateksa krasam; ellas ba-
zes vielam izmantojiet $kidinataju). 1zpludes uzgrieznis

4. 4. Parbaudiet, vai filtra nav caurumu. Ja pamanat caurumu, filtrs ir
janomaina.

Filtra siets

Gx-08/10

NEIZMANTOJIET TIRISANAI ASUS DARBARIKUS!
5. Uzstadiet tiro filtru atpakal iericé ar konisko galu vérstu pret pistoles

korpusu. %

Filtra koniskais gals ir pareizi jaievieto pistolé. Nepareiza uzstadisana rada
uzgala aizsérésanu vai pistoles pliismas blokésanu.

AIZSEREJUSA FILTRA TIRISANAS KOMPLEKTS

Filtrs atrodas siknésanas ierices apaksa un tam var bat nepiecieSsama tirisana. Parbaudiet to
ikreiz, kad mainat krasas spaini.

1. Nonemiet vaku, izvelkot to ar knaiblem.

2. Tiriet ar piemérotu tirsanas skidumu (siltu, ziepjainu adeni, ja stradajat ar lateksa kra-

8. TIRISANA

SVARIGAS PIEZIMES PAR TIRISANU PIRMS SMIDZINASANAS IERICES TIRISANAS IZLASIET SIS PIE-
ZIMES UN BRIDINAJUMUS!

Ja lietojat lateksa krasu, tiriet smidzinataju ar siltu Gdeni un ziepém. Ja lietojat krasas uz ellas bazes,

radit sabiezéjumus, kurus ir grati likvidét. Nenemot véra izmantoto tirisanas skidumu, ltdzu, péc smi-
dzinasanas ierices tirisanas pabeigsanas likvidéjiet to atbilstosa veida. Ripiga smidzinataja tirisana un
sagatavo3ana glabasanai ir labakais veids, ka nodrosinat smidzinataja darbibu pécilgakas glabasanas.

A BRIDINAJUMS!

Tpasi tirisanas noradijumi, stradajot ar viegli uzliesmojosiem $kidinatajiem Darbavieta ne-
/A, drikst but garaini.

Nemiet véra visus tiriSanas noradijumus.

Pirms iekartas mazgasanas péc darbu beigsanas veiciet dekompresijas proceduru.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 131 2016-10-26 13:25:51



SUKSANAS BLOKA TIRISANA

Blokéjiet pistoli un izslédziet stkni (0).

Atvienojiet sikSanas $]Gteni un atgriezes cauruli un iztiriet tas ar piemé-
rotu tirisanas skidumu. Lai tiriSana batu efektivaka, nonemiet vitnoto
stkSanas cauruli un parplldes §Jateni. Nonemiet un rlpigi nomazga-
jiet siksanas sietu. Uzstadiet ripigi nomazgato stksanas bloku atpakal
stkna sistéma.

N =

3. lemérciet stk3anas bloku tvertné ar svaigu tirisanas skidumu.

4. Parslédziet parplades varstu pozicija PRIMING (Uzpildisana) un ieslédziet J
stkni (1). Laujiet saknim 30 sekundes stknét tirisanas Skidumu cauri stk-
sanas blokam.

5. Laujiet sdknim vienu minadti siknét tirisanas skidumu cauri stksanas

blokam.

KRASAS PADEVES SLUTENES TIRISANA

Sis darbibas Jaus atgat lieko krasu, kas ir palikusi krasas ieplades §ltené.
1. Blokéjiet pistoli un nonemiet smidzinasanas sprauslas sistému.
2. lemeérciet stiksanas bloku tvertné ar piemérotu skidinataju.
3. Turiet smidzinasanas pistoli vérstu pret tvertni, kas ir novietota pie sienas, un nospiediet méliti.
4. Turotmélitinospiestu, ieslédziet stkni(l) un parpltadesvarstu pozicija SPRAYING (Smidzinasana).

Laujiet siknim darboties, kamér s|Gtene ir pilniba tuksa un turpina plUst tirisanas skidums. Tam nepie-
cieSamais laiks ir apméram tris mindtes.
5. Turiet pistoles méliti nospiestu, kamér skidrums ir kluvis dzidrs.
6. Parslédziet parplades varstu pozicija PRIMING (Uzpildisana) un atkartojiet procedaru, izman-
tojot ipasu kopsanas skidumu.
7. lzslédziet sakni (0).

FILTRA UN PISTOLES UZGALA TIRISANA

1. Parliecinieties, ka stknis ir izsleégts (0), parplides varsts ir iestatits pozicija PRIMING (Uzpildisa-
na). Atvienojiet smidzinataju no elektrotikla.

2. Nonemiet filtru no smidzinasanas pistoles saskana ar filtra tirisanas noradém (17. lapa).

3. Nonemiet smidzinasanas sprauslu no korpusa.

4. Tiriet smidzinasanas sprauslu un filtru ar mikstu saru suku un piemérotu tirisanas skidumu.

Sprauslu nedrikst tirit ar asiem priekSmetiem.
5. Samontégjiet smidzinasanas pistoli: uzstadiet filtru un nostipriniet smidzinasanas sprauslas
vacinu.
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SVARIGI!

Ja izmantojat ellas bazes krasas, pirms novietosanas glabasana atkartoti skalojiet stkni ar siltu
ziepjudeni. Rikojieties saskana ar suknésanas bloka tiriSanas noradijumiem.

9. UZGLABASANA

Pirms iekartas novieto3anas glabasana sdkna iekarta, stkSanas dala, siksanas §|Gtene un pistoles
sprausla ir janomazga. Ja iekartu nav paredzéts lietot ilgak neka 2-3 dienas, sikna sistéma ir jauzpilda

priekslaiciga nodiluma.

Glabajiet ierici vieta ar zemu mitruma limeni.

10. APKOPE

IKDIENAS APKOPE

Vieniga nepieciesama ikdienas kopsana ir ripiga tirisana. Izpildiet Saja rokasgramata aprakstitas tirisa-
nas proceduras.
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PAPLASINATA APKOPE

Dazas stkna dalas normalas lietosanas laika nodilst un tas ir janomaina. Turpmak ir sniegts pieejamo
remonta komplektu un mainamo dalu saraksts. Vienigais uzticamais indikators, kas liecina par rezerves
dalu mainu, ir sikna efektivitate. Papildu informaciju par komplektu lietosanu skatiet sadala par darbi-
bas traucé&jumu noveérsanu.

IZPLUDES VARSTA TIRISANA

lepldes varsta tirisana un apkope, iespéjams, ir javeic, ja ierice parplust. Célonis var but nepareizi veikta
tirsana un uzglabasana. Par problému liecina Skidruma vai gaisa plismas trauc&jumi sikna sistémas
védinasanas laika. Sada veida problémas turpinas ilgak par 10-15 sekundém.

Pasitiet ar amuru pa sukna apaksdalu, tas laus atblokét sikna atpltdes varstus. Ja tas nelidz, sakratiet
stkni, atbrivojot sukna varstus.
1. Atskravéjiet iekartas izplades varstu ar uzgrieznatslégu.
2. Notiriet lieko krasu vai rasu no loditém un ieliktniem vai nomainiet tas ar detalam (2561-
880101). lespé&jams, bis arf janotira lieka krasa no korpusa iekspuses.

- 0 —— APAKSEJAVARSTA LODITE
o |
——
SUKNA KORPUSS z = VARSTA PAPLAKSNE
1ZPLODES % il ] GREDZENBLIVE
VARSTS Pt
IEPLUDES & % VARSTAKORPUSS
VARSTS —
—
Pieejamie iekartas remonta komplekti
Kataloga Nr. Nosaukums Nr. shéema
3560-880101 Apakséja varsta komplekts 1
3560-880102 Augséja varsta komplekts 2
3560-880103 Spiediena regulatora komplekts 3
3560-880104 Parplldes varsta komplekts 4
3560-880105 Varsta slédzis 5
3560-880106 Virzusukna remonta komplekts 6
3560-880107 Stkna korpuss 7
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11. SMIDZINASANAS SPRAUSLAS IZVELE

I Virsma
Sprauslas
izmeérs Laka Emalja E!Lal?vlgf;i?s’ Emulsijas Latekss N‘elli:::::a
0,011" X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X
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Detalas numurs

Sprauslas pedgjie tris cipari (piem., 2563-880313) iek|auj informaciju par cauruma dzilumu un platumu.

Pirmais cipars norada smidzinasanas lenki (5 = 50 °). Tas iestata struklas platumu, nodrosinot palielina-
jumu par fiksétu parametru “5". Sprauslas 517- 25 cm smidzinasanas platums, ja attalums no virmas ir

30cm.

Pédéjie divi cipari norada sprauslas biezumu collas. Jo biezaka ir sprausla, jo blivakus un cietakus mate-

rialus var smidzinat.

12. DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

PROBLEMA

CELONIS

RISINAJUMS

Smidzinataju nevar
iedarbinat

1. Smidzinatajs nav pieslégts

2. Sledzis ir pozicija OFF (lzslégts).

3. Smidzinatajs ir izslégts, lai gan
joprojam ir paklauts augstam
spiedienam

4. Nav elektribas no elektribas
kontaktligzdas

5. Elektribas vads ir bojats

6. Smidzinasanas ierices drosinatajs
ir izdedzis

7. Probléma ar motoru

1. Piesledziet smidzinasanas bloku

2. Parslédziet slédzi pozicija ON
(leslégts)

3. lestatiet vadibas slédzi uz mak-
simalo spiediena iestatijumu
(+) vai samaziniet spiedienu,
parslédzot pozicija PRIMING
(Uzpildisana).

4. Pareizs veids, ka parbaudit elek-
trotikla spriegumu

5. Nomainiet pagarinataju

6. Sazinieties ar izplatitaju

Ja smidzinatajs sak
darboties, bet neiestic
krasu, kad parpltdes
parslégs ir parslégts
uzpildisanas stavoklt

1. lekarta netiek uzpildita pareizi vai
zaudé spiedienu

2. Krasas spainis ir tukss vai
suknésanas caurule nav pilniba
iegremdéta

. Stknésanas komplekts ir aizséréjis

. Stksanas caurule nav pieslégta
iepltdes varstam pietiekami
stingri

5. lepltdes vai izplGdes varsts ir

blokéts

Nodilis vai bojats iepltdes varsts

. Parpldes varsts ir aizséréjis

A w

~No

1. Uzpildiet ierici vélreiz, lejot Gdeni
tiesi stiksanas caurule

2. Piepildiet spaini vai iemérciet
stksanas cauruli krasa

3. lIztiriet sGkSanas cauruli un stingri
uzstadiet uz stksanas varsta

4. Iztiriet ieplades un izplades var-
stus un nomainiet nodilusas dalas
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jestatits smidzinasanas
pozicija; materials ir
redzams parpltdes
slatené

PROBLEMA CELONIS RISINAJUMS
Smidzinatajs iestikné 1. Nodilis smidzinataja uzgalis 1. Nomainiet smidzinasanas uzgali
krasu, bet, nospiezot 2. Sprauslas vacins rada blok&jumu 2. Notiriet vacinu un sprauslu
meliti, kritas spiediens 3. Pistole vai pistoles filtrs ir 3. Iztiriet vai nomainiet pistoles filtru
aizsérgjis 4. Atskaidiet vai filtréjiet krasu
4. Parak smaga vai bieza krasa 5. Notiriet netiras vai nodilusas
5. lIzplades varsts ir netirs vai nodilis sukna dalas
6. lepludes varsts ir netirs vai nodilis
Parplldes varsts ir 1. Parplides varsts ir netirs vai nodilis 1. Tiriet vai nomainiet parpltdes

varstu

G

nostiprinata
. Sprausla ir nodilusi
Krasa ir parak bieza

Smidzinasanas pistolei 1. Pistoles ieks&jie komponenti ir 1. Sazinieties ar izplatitaju
ir noplade nodilusi vai netiri
Sprauslai ir nopludes 1. Sprauslas aizsargs un smidzinasa- 1. Parbaudiet sprauslas smidzinataja
nas sprausla ir uzstadita nepareizi sistému un iestatiet atbilstosi
2. Sprauslas blive ir nodilusi vai 2. Nomainiet vai uzstadiet sprauslas
pazudusi blivi
Pistole nesmidzina 1. Smidzinasanas sprausla vai filtrs ir 1. Iztiriet smidzinasanas sprauslu vai
krasu aizséréjis pistoles filtru
2. Sprausla ir pretéja pozicija 2. lestatiet sprauslu darba pozicija
—tirisana
Smidzinasanas kali ir 1. Parak zems spiediens 1. Palieliniet spiedienu
redzamas asas malas 2. Pistoles sprausla vai siknésanas 2. Tiriet filtrus
filtrs ir aizseréjis vai netirs 3. Pievelciet siksanas elementus
3. Stksanas caurule ir nepietiekami 4. Nomainiet sprauslu ar jaunu vai

mazaka izméra sprauslu
. Atskaidiet krasu

ul

Izplatitajs

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija

serviss@hardex.lv
tel. +3716 73193 30
faks +371 6 731 93 31
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SADRZAJ

SPECIFIKACIA:

1. BEZBEDNOST

2. OPIS DELOVA UREDAJA

3. INSTALACIJA | PODESAVANJE

. PRE OTPOCINJANJA SA RADOM

. CISCENJE | ODZRACENJE

. PRSKANJE

. CISCENJE

. SKLADISTENJE

4
5
6
7. RESAVANJE PROBLEMA VEZANIH ZA PRSKANJE
8
9

10. ODRZAVANJE

11. ODABIR MLAZNICE

12. RESAVANJE PROBLEMA

SPECIFIKACJA

TEZINA 8.3KG

PROTOK 1.1 1/min

ELEKTRICNA UPOTREBA 220-240 VAC, 50 Hz, 700 W
PRITISAK PRSKANJA Do 20MPa

MAKSIMALNA VELICINA MLAZNICE 0.017"

DUZINA CREVA 7.5m.

SIGURNOSNE KARAKTERISTIKE

Blokiranje i zastita pistolja; ugradeni stitnik mlaznice; slavina prelivnog ventila za snizavanje pritiska.

[O] n KLASA

UPOTREBA

Koristi se za prskanje raznih boja: uljanih, lateks, akrilnih, emulzionih, i drugih supstanci koje ne sadrze

filtere. Ne koristiti materijale koji imaju temperaturu paljenja nizu od 21°C.
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1. BEZBEDNOST

Procitajte sva upozorenja i instrukcije u ovom uputstvu za upotrebu.

Sacuvajte ovo uputstvo.

A UPOZORENJE

RIZIK OD POZARA | EKSPLOZIJE

ju. Da biste spreili izbijanje pozara ili eksplozije:
x B |zbegavajte prskanje lako zapaljivim materijama u blizini otvorenog plamena ili izvora
paljenja, cigareta, motora i elektri¢ne opreme.

B Boja ili rastvor koji teku kroz alat mogu izazvati pojavu statickog elektriciteta Staticki
elektricitet predstavlja opasnost za pojavu pozara ili eksplozije u prisustvu isparenja
boja i rastvaraca.

Proverite da li sve posude i sistem za prikupljanje imaju uzemljenje kako kako bi sprecili pra-
Znjenje elektrostatickog naelektrisanja. Ne koristite kofe ako nemaju anti-staticka i provodljiva
svojstva.

Nemojte koristiti boje i rastvarace koji sadrze halogene ugljovodonike.

Obezdedite dobru ventilaciju prostora u kome se obavlja prskanje. Obezbedite dovoljan pro-
tok svezeg vazduha u pomenutom prostoru. Cuvajte modul pumpe u dobro provetrenom
prostoru.

Ne prskajte po modulu pumpe.

Nemojte pusiti u radnom prostoru.

Ne koristite prekidace, motore i slicne proizvode koji izazivaju varnice u podrudju prskanja.
Prostor se mora odrzavati ¢istim. Ne sme biti posuda sa bojom i rastvaracima, krpama i drugim
zapaljivim materijalima.

Proverite sastav boja i rastvaraca koji se koriste za prskanje. Obavezno proucite sve bezbedno-
sne informacije o opasnim materijama i etikete na posudama sa bojom i rastvara¢ima. Pridrza-
vajte se uputstava proizvodaca boja i rastvaraca.

Obezbedite ispravnu protivpozarnu opremu.

Uredaj za prskanje moze da stvori varnice. Ako se u uredaju za prskanje ili njegovoj okolini
koriste zapaljive te¢nosti za pranje i ispiranje neka uredaj bude udaljen najmanje 6 m od ek-
splozivnih isparenja.

Zapaljiva isparenja od rastvaraca i boje u radnom okruzenju mogu izazvati pozar ili eksplozi-
GZ

A UPOZORENJE

Rizik od ubrizgavanja

Mlaz prskalice koji koji je pod visokim pritiskom moZe da dovede do ubrizgavanja otrovnih materija u
telo i izazove ozbiljne povrede. U tom slucaju odmah potraziti pomo¢ lekara.
B Prskalica se ne sme usmeravati prema ljudima i Zivotinjama. Ne prskajte ih.
A B Ne pokusavajte da zaustavite curenje koristeci bilo koji deo tela.
m Uvek koristite sStitnik mlaznice. Ne koristite pistolj kada stitnik mlaznice nije na mestu.
m Koristite Graco mlaznice.
B Tokom ciscenja i zamene mlaznica savetuje se oprez. U slucaju zacepljenja vrha mlaznice to-
kom prskanja, sledite postupak za smanjenje pritiska kako bi se uredaj zaustavio i pritisak sma-
njio pre skidanja i ¢is¢enja vrha mlaznice.
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B Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada se uredaj ne
koristi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.

®  Proverite da li su creva i ostali delovi oSteceni. OStecena creva i delovi moraju se zameniti.

m  Sistem moze da stvori pritisak od 20 MPa (200 bari). Koristite PRULDE rezervne delove i dodat-
ke koji mogu da izdrze pritisak od 20 MPa (200 bari).

®  Kada nije u upotrebi, zakljucajte okidac. Uverite se da je brava okidaca ispravna.

Pre uklju¢ivanja masine, proverite da li su svi delovi propisno povezani.

B Molimo da obratite paznju na postupak brzog zaustavljanja aparata i smanjenja pritiska.

Detaljno upoznajte elemente kontrole.

@ Opasnost od nepravilne upotrebe

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do invaliditeta pa ¢ak i smrti.

® Dok farbate uvek koristite odgovarajuce zastitne rukavice, zastitu za odi i respirator ili
masku.

®  Ne koristite uredaj za prskanje u blizini dece. Udaljite decu od uredaja.

m  Koristite uredaj u predvidenom opsegu i ne postavljajte ga na nestabilnu podlogu. Odrzavajte
optimalan polozaj i balans.

®m  Budite skoncentrisani i fokusirani na ono sto radite.

B Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za snizavanje pritiska.

®  Ne koristite opremu kada ste umorni ili pod dejstvom droga ili alkohola.

®  Ne uvijajte i ne vucite crevo.

®  Ne izlazite crevo temperaturama ili pritisku visim od onih koje preporucuje PRULDE.

®  Ne koristite crevo za pomeranje ili dizanje opreme.

®  Ne koristite uredaj za prskanje ako je crevo krace od 7,5 m.

B Nemojte menjati ni modifikovati opremu. Promene ili modifikacije mogu da poniste garanciju
zastupnika i da predstavljaju pretnju za bezbednost.

®  Uverite se da je oprema u skladu sa parametrima tehnicke specifikacije i da li je odobrena za

upotrebu u okruzenju gde se koristi.

& UPOZORENJE

Rizik od elektri¢nog udara

A B Pre servisiranja iskljucite uredaj iz izvora napajanja.
B Ne drzati na kisi. Skladistiti u zatvorenoj prostoriji.
B Pre servisiranja kondenzatora, salekajte pet minuta nakon iskljucivanja kabla iz
& napajanja.

Rizik od aluminijumskih delova izlozenih pritisku

moze izazvati snaznu hemijsku reakciju i pucanje uredaja. NepoStovanje ovog upozorenja
moze dovesti do teskih telesnih povreda sa smrtnim ishodom ili o3tecenja imovine.
®  Ne koristite 1,1,1-trihloretane, metilen hlorid i druge halogenovane ugljovodonicne rastvara-
Ce, ili te¢nosti koje sadrze takve rastvarace.
B Mnoge druge tecnosti takode sadrze hemikalije koje izazvaju reakciju u dodiru sa
aluminijumom.

Upotreba te¢nosti pod pritiskom, koja ne bi smela da dode u kontaktu sa aluminijumom,
éZE

Informacije o kompatibilnosti mogu se dobiti od dobavljaca materijala

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 140 2016-10-26 13:25:52



Rizici od pokretnih delova

Pokretni delovi mogu da prikljeste, povrede ili iseku prste i druge delove tela.
® Udaljite se od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu bez zastite.
B Oprema pod pritiskom moze da izazove problem bez upozorenja. Pre kontrole, pomeranja ili
servisiranja opreme, sledite postupak za smanjenje pritiska i prekinite sve izvore napajanja.

Li¢na zastitna oprema

Kada ste u radnom prostoru, primenite odgovarajuce zastitne mere kako bi sprecili ozbiljne
povrede, ukljucujuci povrede oka, gubitak sluha, udisanje toksicnih isparenja i opekotine.

U njih spadaju:

B Zastitne naocare

B Aparat za disanje, zastitna odeca i rukavice kao $to je preporuceno od strane proizvo-
daca tecnosti i rastvaraca.

2. OPIS DELOVA UREDAJA

RUCKA
KUCISTE MOTORA
GLAVNI PREKIDAC ON / OFF

. REGULATOR PRITISKA
. METALNI NOGAR

. KUCISTE PUMPE

. PRELIVNO CREVO

. USISNA CEV

. USISNI FILTER

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10. PRELIVNI VENTIL
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11. CREVO ZA PRSKANJE
12. POKLOPAC | MLAZNICA
13. PISTOLJ

DELOVI

Set koji se koristi za premazivanje sastoji se iz sledecih delova:
m  Usisna cey, filter i prelivno crevo

Sprej pistolj za prskanje sa filterom

Stit mlaznice i mlaznica

Crevo za farbanje od 7,5 m duzine

Centralni deo

Okvir

Zavrtanj za montiranje

Inbus klju¢

Regulatori i korisc¢enje

Prekidac Ukljucije i iskljucuje uredaj, on / off (0) - off / (1) - on
Komplet za usisavanje Usisava te¢nost kroz cev za usisavanje
Pogon pumpe Klip se krece napred/nazad i dovodi do usisavanja te¢nosti
‘ Sprej pistolj za prskanje Sprej pistolj kontrolise otpustanje tec¢nosti
‘ Crevo za prskanje Crevo za prskanje spaja uredaj sa pistoljem
Crevo za prelivanje Tec¢nost se preusmerava nazad u originalnu posudu
Prelivni ventil Rotacioni ventil imal dya polozaja. anji Qoloifaj ukazuje na'vodz'raéivanje
stema pumpe, a bo¢ni na dopremanje tecnosti u crevo sa pistoljem
REGULATOR PRITISKA Dugme za podesavanje pritiska te¢nosti

3. INSTALACIJA | PODESAVANJE

Alat za montazu {\%
B dva podesiva kljuca '

® inbus kljué 3/16° \

4

MONTIRANJE POSTOLJA

1. Postavite pumpu u okvir tako da pumpa nalegne u okvir rama.
2. Ubacite zavrtnje kroz rupe u okviru koristeci podloske, zategnite i sklo-
pite pumpu. P
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POVEZIVANJE CREVA ZA DOVOD BOJE

1. Izvadite utikac iz ulazno-izlaznog kanala.
2. Pricvrstite crevo na izlaznom karaju creva za dovod boje.
3. Pricvrstite pomocu odgovarajuceg kljuca.

POVEZIVANJE PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Pridvrstite pistolj na drugi kraj creva.

POVEZIVANIJE USISNIKA | PRELIVNOG CREVA

1. Spojite usisno crevo sa ulaznim ventilom i ¢vrsto zategnite ru-
kom. Uverite se da su navoji pravi i da delovi mogu slobodno
da se rotiraju.

2. Gurnite prelivno crevo u uti¢nicu.

3. Da biste obezbedili prelivno crevo pricvrstite rezu na uti¢nicu.

UPOZORENJE

Uvek zakljucajte pistolj u polozaj Off, kada podesavate Stitnik i mlaznicu ili kada
ne koristite pistolj.

Da biste zakljucali pistolj, gurnite bravu okidaca u napred i lagano na nize dok se
ne zaustavi. Kada je zakljucan, pistolj ne moZe da prska.

Ne treba spajati poklopac mlaznice i mlaznicu dok je crevo za rasprsivanje boje
ozraceno i i napunjeno te¢noscu.

4. PRE OTPOCINJANJA SA RADOM

SPAJANJE OPREME ZA PRSKANIJE

1. Uverite se da je prekidac u polozaju OFF
2. Ukljudite rasprsivac u jak, uzemljen produzni kabal.

DEKOMPRESIJA
- L7 I/

G

Kada iz bilo kog razloga iskljucite uredaj, obavite proces dekompresije. Ova
procedura se koristi u cilju snizavanja pritiska iz sistema za protok boje.
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A UPOZORENJE!

1. Postavite prekidac u OFF poloZaj. (OFF). L\ > & > >
2. Stavite prelivno crevo u kofu za otpad. ne
3. Odvijte prelivni ventil.
4

Okrenite regulator pritiska u levu stranu (mi-
nimalni pritisak)

5. Pritisnite obarac pistolja da biste izbacili suvi-
san pritisak iz creva.

FILTRIRANJE BOJE

Da bi se izbeglo zapusavanje mlaznice ili pistolja preporucuje se filtriranje boje pre upotrebe. Sledite
uputstva proizvodaca.

ODABIR ODGOVARAJUCEG FILTERA SPREJ PISTOLJA

Upotreba filtera za pistolj zavisi od veli¢ine slavine i mlaznice koja se koristi

Oznaka dela Veli¢ina mlaznice Tip filtera Broj otvora
2563-240060 0.015"-0.017" prosecan MreZica sa 60 otvora
2563-240100 0.011"-0.015" gladak MreZica sa 100 otvora

AKO JE UREDAJ NOV

Svi uredaji su u fabrici testirani na efikasnost i distribuiraju se sa te¢noscu za zastitu od korozije tokom
transporta i skladistenja.
B Kada zelite da koristite lateks ili uljane boje za prskanje, morate ukloniti zastitnu tecnost iz
uredaja (sledite uputstva za ciscenje).

AKO JE UREDAJ UPOTREBLJVAN

Ako je pumpa vec upotrebljavana, treba izbaciti vodu ili zastitnu te¢nost koja se koristi pri ¢iS¢enju i
skladistenju.

5. CISCENJE | ODZRACENIJE

CISCENJE | ODZRACENJE

Postavite posudu punu boje na izlaz usisne cevi.

Pricvrstiti cev u posudu za odlaganje otpadne tecnosti.
Podesite ventil za kontrolu pritiska na maksimalan pritisak (+).
Podesite prelivni ventil na ODZRACENJE.

PWN=
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5. Povezite vrh i postavite prekida¢ u polozaj ON. Uredaj pocinje da vraca boju kroz usisnu cev

na pumpi i da je prenosi kroz sistem. Pobrinite se da probna te¢nost dovoljno dugo tece kroz

pumpu, sve dok boja ne potece iz cevi.

Iskljuc¢ite pumpu (O).

7. Ukloniteizlaz ceviiz posude za otpad i postavite u radni polozaj iznad posude za boju. Koristite
spojnicu koja povezuje dva creva. Prskalica je ociscena i provetrena. Predite na deo ciscenje i
odzracenje creva za prskanje.

o

A UPOZORENJE!

CISCENJE | ODZRACENJE CREVA ZA PRSKANJE

1. Otkotite pidtolj i postavite dugme prelivnog ventila na ODZRACENJE. Sprej mlaznica NE
TREBA da bude priklju¢ena na pistolj prilikom ¢iscenja creva za prskanje.
2. Pritisnite okidac pistolja i usmerite ga u posudu za otpad.
Dok drzite okida¢, ukljucite pimpu (I).
4. Drzite okida¢ na piStolju i podesite prelivni ventil u poziciju PRSKANJE. Drzite okida¢ pistolja
dok sav vazduh ne izade iz creva i voda ili rastvarac ne isteku.

w

Koristeci metalnu posudu, uzemljite pistolj tokom ispiranja dodirujudi ivicu posude. Ako to ne uradite
moze doci do elektrostatickog praznjenja i dovesti do pozara ili eksplozije kod proizvoda i rastvaraca na
bazi alkohola. Ako je prelivni ventil u poloZaju PRSKANIJE, pritisak u uredaju e biti visok dok se dugme
ne postavi u poziciju ISTAKANJE (ISTICANJE)

Da biste snizili pritisak u sistemu, sledite proceduru za dekompresiju.

6. PRSKANJE

UPOZORENJE!!

Uverite se da crevo za boju nije zamrseno i da nije u blizini ostrih ivica.
1. Ukljucite pumpu (l) i postavite ventil u polozaj PRSKANJE.
2. Podesite regulator pritiska na maksimalan (+). Crevo za prskanje ce se ukrutiti
kada boja p&¢ne da tece kroz njega.
3. Kada je motor iskljucen, otkodite pistolj i prskajte na probnoj povrsini da prove-
rite kvalitet rasprsivanja.

Kada crevo ima dovoljno pritiska, motor se automatski iskljuci. Motor ¢e se automatski ukljuci-
vati i iskljucivati kako bi odrzao Zeljeni pritisak.
TEHNIKA PRSKANJA

Klju¢ pravilnog prskanja je u ravnomernom nanosenju premaza na celu povrsinu koja se prska. Sledite
navedena uputstva.

SAVET: Ruku treba pomerati ravnomerno, a Regulator pritiska treba po- ODGOVARAIUCE
pistolj drzati na fiksnoj razdaljini od povrsi- merati gore ~dole kako bi se PRSKANJE
ne za prskanje. Optimalna razdaljina izme- dobio Zeljeni kvalitet prskanja

|

du mlaznice i povrsine je od 25 do 30 cm.
NEPRIHVATLJIVO PRSKANJE

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 145 2016-10-26 13:25:53



GLATKO NANOSENJE PREKO CELE POVRSINE

1

OKO 25-30 CM
v/ VI Y
| = b= | =]
= - =)
/ . .-'.-}
A %
% e W e % B
| | |
POTEZI TREBA DA BUDU UJEDNACENI | KONSTANTNI Oko 25-30 cm
SAVET: Pistolj treba drZati pod pravim uglom u odnosu na povrsinu, dobro
inace ce debljina premaza biti razlicita.
pogreino
tanak debeo tanak
sloj sloj sloj

SAVET: Drzite pistolj pod pravim uglom na povrsinu. To znaci da celu
ruku treba pomerati napred-nazad bez savijanja zgloba.

Ispravno drzanje pistolja

SAVET: Pri svakom potezu ukljucujte i iskljucujte prekidac. Ne treba

pokretati pistolj u istom polozaju. To moze dovesti do neravhomer- A A
no obojenih povrsina na mestu preklapanja. % N ¥
4 4 4
Pocetna powute o, oslobodite |
DODATNl SAVET' pozicja  okidaé Trigger

Svaki novi potez treba da se oko 30 % preklapa sa prethodnim. To omogucava ravnhomerno na-
nosenje. Kada zavrsite prskanje, obavite proces DEKOMPRESIJE. Ako prskalicu ne koristite duze
od sat vremena, obavite skracenu proceduru ¢iS¢enja opisanu u delu o skladistenju.

7. RESAVANJE PROBLEMA VEZANIH ZA PRSKANJE

Naveden je spisak problema koji se mogu javiti tokom prskanja. Ako se neki javi, moze do¢i do smanje-
nja pa i do potpunog prestanka protoka boje iz pistolja.

B Vrh prskalice je zapusen.

B Pistolj za prskanje je blokiran.

B Zapusen usisni uredaj.

Pratite uputstva na ovoj strani kako bi resili probleme.
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A OTKLANJANJE BLOKADE 1Z PRSKALICE

A Ne pokusavajte da ocistite vrh prstima!

UPOZORENJE!

Ne koristite igle i druge $iljate predmete da biste otpusili vrh. Volfram karbid je lako lomljiv. Ako je povr-
ina nepravilno isprskana ili ne dolazi do prskanja kada pritisnete okida¢, primenite sledece:
1. Oslobodite okidac i zakljucajte pistolj
2. Okrenite regulator na vrhu za 180° tako da strelica pokazuje na zadnji deo pistolja (na poziciju
CISCENJE)

e F i

MLAZNICA U POLOZAJU ZA
PRSKANJE

MLAZNICA U POLOZAJU ZA CISCENJE NEPRAVILNO MONTIRANA MLAZNICA

Ako je sistem pod pritiskom tesko cete okrenuti vrh prskalice. Okrenite ventil na poziciju ODZRACENJE i
koristite okidac pistolja. To ¢e dovesti do sniZenja pritiska i vrh Ce se lakSe okretati.
3. Podesite prelivni ventil na ODZRACENJE.

) o [

4. Otkljucajte pistolj i povucite okida¢, usmerite pistolj na probni komad drveta ili kartona. Pritisak
u cevi Ce izbaciti predmet koji je bio uzrok zapusenja. Kada je mlaznica cista, boja e istedi u
jakom mlazu.

5. Oslobodite okidac i zakljucajte pistolj.
6. Okrenite mlaznicu ponovo napred u polozaj PRSKANJE.
7. Otkljucajte pistolj i nastavite prskanje.

Mrezica filtera

Cesta zapusavanja mlaznice

Filter boje postavljen u drici pistolja

Ovaj filter treba Cistiti pri svakoj upotrebi prskalice. Kada koristite gus¢u boju Ispusni navrtanj
potrebno je ¢esce Ciscenje filtera.
1. Obavite dekompresiju.
2. Ako imate sprej pistolj model 24GX, izvucite stitnik okidaca sa kudista
filtera. Odsrafite poklopac.
3. Skinite filter sa kucista pistolja i ocistite ga odgovarajucim rastvorom
(toplom sapunicom za lateks boje, rastvara¢em ako su u pitanju uljane

Gx-08/10

boje). %
4, Pregledajte da li je filter probusen Ako jeste treba ga zameniti.
NE KORISTITE OSTRE PREDMETE ZA CISCENJE!
5. Vratite ocisceni filter u uredaj Siljatim krajem okrenutim u kuciste pistolja.

Siljati kraj filtera treba pravilno ubacen u pistolj. Nepravilna ugradnja delova dovodi do zapusa-
vanja vrha i prestanka protoka boje u pistolju
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ZACEPLJENJE USISNOG FILTERA

Filter se nalazi na dnu usisnog sistema i takode zahteva ¢iS¢enje. Proverite ga svaki put kada
menjate kofu sa bojom.
1. Uklonite poklopac kljestima.
2. Ocdistite sito pomocu odgovarajuceg rastvoja (toplom sapunicom za lateks boje, rastva-
ra¢em ako su u pitanju uljane boje).

8. CISCENJE

VAZNA OBAVESTENJA ZA CISCENJE! PROCITAJTE OVA UPOZORENJA PRE POCETKA CISCENJA
PRSKALICE!

Kada koristite lateks boje prskalicu cistite toplom vodom i sapunom. Kod uljanih boja koristite rastvarac.
Ne koristite mineralne primese kada Cistite lateks boju, jer se ta mesavina pretvara u zelatin i tesko se
uklanja. Bez obzira koje sredstvo za ¢iSc¢enje upotrebljavate, proverite nakon ¢is¢enja da li ste ga isprav-
no primenili. Temeljno ¢iS¢enje i sprej za odrzavanje su neophodni kako biste obezbedili siguran rad
uredaja nakon skladistenja.

/I\ UPOZORENJE!
Posebna uputstva ¢iscenje zapaljivim rastvorima:
A2\
U prostoru ne sme da bude isparenja.
Sledite sva uputstva za cisc¢enje.

Pre ¢is¢enja masine nakon rada, mora se sprovesti postupak dekompresije.

CISCENJE USISNOG SETA

1. Zakljucajte pistolj i iskljucite pumpu. (0).

2. Uklonite crevo i cev za usisavanje i ocistite ih koriste¢i odgovarajuci ra-
stvor. Zbog efikasnijeg Ciscenja uklonite usisnu cev sa navojem i prelivno /
crevo. Uklonite i operite usisne mrezZice. Dobro ocisc¢en set za usisavanje
ponovo postavite u sistem pumpe.

3. Potopite set za usisavanje u kantu sa cistim rastvorom.

4. Podesite dugme prelivnog ventila u polozaj ODZRACENJE i ukljudite \
pumpu (I). Pustite da se rastvor za Ciscenje zadrZi u usisnom setu pumpe
30 sekundi.

5. Zadrzite rastvor za ¢iS¢enje u usisnom setu pumpe 1 minut.

CISCENJE CREVA ZA DOVOD BOJE

Ovo ¢e pomodi da se vrati visak boje koja se zadrzala u ulaznom crevu boje.
1. Zakljucajte pistolj i uklonite sistem mlaznice.
2. Potopite usisni set u kofu sa odgovarajucim rastvorom.
3. Drzite pistolj za prskanje okrenut prema kanti za boju ispred zida i povucite okidac.
4. Dok drzite okidag, ukljucite pumpu (1) i podesite prelivni ventil u poloZaj PRSKANJE.
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Neka pumpa radi dok se crevo ne isprazni od boje i iz pistolja ne potece rastvor za ciscenje. Taj proces
traje oko 3 minuta.

5. Drzite okidac pistolja dok ne potece Cista te¢nost.

6. Podesite dugme prelivnog ventila u poloZaj ODZRACENJE i ponovite postupak koristec¢i poseb-
nu zastitnu te¢nost.

7. Iskljucite pumpu (O).

CISCENJE FILTERA | VRHA PISTOLJIA
1. Iskljucite pumpu(O), podesite prelivni ventil u polozaj ODZRACENJE i izvucite utikaé prskalice

iz uticnice.
2. Uklonite filter iz piStolja prema uputstvima za ¢iscenje filtera (str.17).

4. Ocistite mlaznicu i filter ¢etkom sa mekim vlaknima i odgovarajuc¢im rastvorom za ciscenje.
Nemojte koristiti ostre predmete za ¢iscenje mlaznice.
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VAZNO!

Ako koristite boje na bazi ulja, jos jednom isperite pumpu toplom sapunicom kada je spremate
za skladistenje. Ponovite instrukcije za ciS¢enje usisnog seta.

9. SKLADISTENJE

Pre skladistenje masine podrazumeva se Cicenje cele pumpe, usisnog dela, usisnog creva i mlaznice
pistolja. Ako uredaj necete koristiti duze od 2-3 dana, morate ceo pumpni sistem ispuniti posebnom
te¢noscu za odrzavanje. Tako cete bez problema ponovo pokrenuti uredaj i spreciti prevremeno haba-
nje delova.

Cuvajte uredaj u suvom prostoru.

10. ODRZAVANIJE

DNEVNO ODRZAVANJE

Dnevno odrazavanje podrazumeva temeljno cis¢enje. Sledite proceduru ciscenja opisanu u ovom
uputstvu.

GENERALNO ODRZAVANJE

Zbog obima njihovog koriscenja, normalno je da se neki delovi pumpe habaju i moraju se menjati. Sle-
dedi spisak pokazuje dostupne setove za zamenu delova. Najpouzdaniji pokazatelj kada treba zameniti
istroseni deo je sam rad pumpe. U delu koji se odnosi na reSavanje problema dobicete vise informacija
o tome kada treba koristiti ove setove.

CISCENJE ISPUSNOG VENTILA

Ako vas uredaj ima problem sa protokom, potrebno je ciscenje ili servisiranje ulaznog ventila. To moze
biti uzrokovano nepravilnim cisc¢enjem ili skladistenjem. Manifestuje se nedostatkom tecnosti ili slabim
protokom vazduha pri njegovom ispustanju iz sistema pumpe i to stanje traje duze od 10-15 sekundi.

Pokusajte kuckanjem cekic¢a o donji deo pumpe $to moZe odblokirati povratne ventile. Ako to nema
efekta protresite pumpu.

- OFO —— TOCAKDONJEG VENTILA

KUCISTE PUMPE KUGLA DONJEG VENZILA

s

z
OTPUSNI S 4 GUMICA VENTILA
VENTIL =

3

=2 Zox.
ULAZNIVENTIL = KUCISTEVENTILA

E]

b0
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1. Odvijte izlazni ventil uredaja koriste¢i odgovarajudi kljuc.

2. Uklonite visak boje ili rde sa tocka ventila i zamenite ga novim 2561-880101. Neophodno je
ukloniti visak boje i iz kudista.

Dostupni su sledeci setovi za popravku uredaja

Kataloski broj Naziv Broj sa Seme (s. 151)
3560-880101 Set za popravku donjeg ventila 1
3560-880102 Set za popravku gornjeg ventila 2
3560-880103 Set za regulaciju pritiska 3
3560-880104 Set za popravku prelivnog ventila 4
3560-880105 Tocak ventila 5
3560-880106 Set za popravku klipa pumpe 6
3560-880107 Telo pumpe 7
0 0
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11. ODABIR MLAZNICE

Povrsina
Promer otvora : :
mlaznice lakovi email UEme [oef, S emulzije | lateks projekat
za zaptivanje

0.011" X

0.013" X X

0.015" X X

0.017" X X

Odgovarajudi broj

Zadnje tri cifre (npr. 2563-880313)sadrze informaciju o promeru otvora i Sirini.

Prva cifra pokazuje radijus ugla pod kojim se prska (5 =50 °). Vrednost Sirine mlaza se pomnozi konstan-
tnom vrednoséu “5". Mlaznica 517- ima Sirinu prskanja 25 cm, kada se prska sa udaljenosti od 30 cm u

odnosu na povrsinu prskanja

Zadnje dve cifre pokazuju debljinu mlaznice izrazenu u in¢ima. Sto je mlaznica deblja koristi se gui¢i

materijali za prskanje.

12. RESAVANJE PROBLEMA

RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM UZROK

RESENJE

Pistolj ne prska 1. Prskalica nije priklju¢ena

2. Prekidac je u poloZaju OFF.

3. Prskalica je iskljucena dok je bila
pod visokim pritiskom

4. Nema struje u uti¢nici

5. Kabal za napajanje je ostecen

6. Pregoreo je osigurac dela za
rasprskavanje

7. Problem u motoru

. Prikljucite prskalicu
. Postavite prekidac u polozaj ON

3. Podesite regulator pritiska na

~N o v b

maksimalan pritisak (+), ili snizi-
te pritisak podesavajudi osigu-
ra u polozaj ODZRACIVANJE

. Proverite mrezni napon

. Zamenite produzni kabal
. Zamenite osigurac

. Obratite se distributeru
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PROBLEM

UZROK

RESENJE

Prskalica je ukljucena,

ali ne prska boju kada je
prelivni ventil podesen na
odzracivanje

1.

2.

ul

~N o

Uredaj se ne odzracuje pravilno Ili
gubi pritisak

Kofa sa bojom je prazna, ili usisna
cev nije dovoljno potopljena

. Zapusen je set za usisavanje
. Usisna cev je labavo spojena na

ulazni vrntil

. Ulazni ili ispusni ventil su

blokirani

. Ulazni ventil je istro3en ili ostecen
. Ispusni ventil je zapusen

1. Pokusajte da ponovo odzracite
uredaj dolivaju¢i vodu direktno
u usisnu cev

2. Napunite kofu ili potopite
usisnu cev u boju

3. Odistite usisnu cev i pricvrstite
na usisni ventil

4. Odistite ulazni i ispusni ventil i
zamenite sve istrosene delove

pravilno instalirani

. Podloska mlaznice je istrosenaili

nije postavljena

Prskalica radi, ali pritisak 1. Vrh prskalice je zapusen 1. Zamenite vrh prskalice
pada kada pritisnete 2. Poklopac je blokirao mlaznicu 2. Odistite poklopac i mlaznicu
okidac 3. Pistolj ili filter pistolja je zapusen 3. Odistite ili zamenite filter
4. Boja je suvise gusta i lepljiva pistolja
5. Ispusni ventil je prljav ili istroSen 4. Razblazite ili filtrirajte boju
6. Ulazni ventil je prljav ili istroSen 5. Ocistite prljavstinu ili zamenite
istrosene delove pumpe
Prelivni ventil je podesen 1. Prelivni ventil je prljav ili dotrajao 1. Odistite ili zamenite ventil
na prskanje; materijal se
pojavljuje u prelivnom
crevu
Pistolj curi 1. Unutrasnji delovi su prljavi ili 1. Obratite se distributeru
istroseni
Komplet mlaznice curi 1. Stitnik i prskalica mlaznice nisu 1. Proverite sistem mlaznice za

prskanje i podesite ga
2. Zamenite ili postavite podlosku
mlaznice

Pistolj ne prska boju

—

. Mlaznica ili filter su zapuseni
. Mlaznica je podesena u poloZaj

- Ciscenje

—

. Odistite mlaznicu prskalice ili
filter pistolja

2. Postavite mlaznicu u poloZzaj za

rad-prskanje

Uocljive su ostre ivice na
Isprskanoj povrsini

N

[S R -NY)

. Pritisak je suvise nizak
. Mlaznica pistolja ili usisni filter su

zapuseni ili prljavi

. Usisna cev je olabavljena
. Mlaznica je ishabana
. Boja je previse gusta

. Povecajte pritisak

. Odistite filtere

. Pricvrstite usisne elemente

. Zamenite mlaznicu novom ili
manjom

5. Razblazite boju

ArwWN -

Distributer

HARDEX d.o.o.

ul. Viline vode broj 6, 11.000 Beograd, Srbija

office@hardex.rs
tel.: +381 11 339 23 09
fax: +381 1133923 71

HARDEX d.o.0.,

ul. Viline vode br. 6, 11.000 Beograd, Srbija
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SISUKORD

TEHNILISED ANDMED

1. OHUTUS

2. OSADE KIRJELDUS

3. PAIGALDAMINE JA SEADISTAMINE

.ENNE TOO ALUSTAMIST

. PUHASTAMINE JA EELTAITMINE

. PIHUSTAMINE

. PUHASTAMINE

. HOIUSTAMINE

4
5
6
7. PIHUSTAMISEGA SEOTUD PROBLEEMIDE LAHENDAMINE
8
9

10. HOOLDUS

11. PIHUSTUSOTSAKU VALIMINE

12. VEAOTSING

TEHNILISED ANDMED
KAAL 83KG
JOUDLUS 1,1 1/min

ELEKTRITOIDE

220-240 V AC, 50 Hz, 700 W

PIHUSTUSSURVE

Kuni 20 MPa

MAKSIMAALNE OTSAKU SUURUS

0,017"

VOOLIKU PIKKUS

75m

OHUTUST TAGAVAD OMADUSED

Pihustuspustoli lukustamine ja kaitse; sisseehitatud otsaku kaitsekate; Glevooluklapi kraan surve ohu-

tuks alandamiseks.

@ Il klass

KASUTUSOTSTARVE

Oli-, lateks-, akriiiil- ja emulsioonvarvide, hermeetikute, kaitsevahendite ning teiste taiteaineid mitte-
sisaldavate ainete pihustamiseks. Arge kasutage materjale, mille siittimistemperatuur on alla 21 °C.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 154

2016-10-26 13:25:54



1. OHUTUS

Lugege labi koik selles juhendis sisalduvad hoiatused ja juhised.

Hoidke juhend alles.

A HOIATUS

Tule- ja plahvatusoht

Téokohal olevad kergstittivad lahustite ja vérvide aurud véivad SUTTIDA véi PLAHVATADA.
4) B Valtige kergsuttivate ja plahvatusohtlike toodete pihustamist lahtiste leekide voi sutti-
— misallikate, nt sigarettide, mootorite ja elektriseadmete ldhedal.

B Seadmest labi voolav vérv voi lahus voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter
p&hjustab varvi- voi lahustiaurude juuresolekul tule- voi plahvatusohtu.

B Elektrilaengu vabanemise valtimiseks veenduge, et kdik mahutid ja kogumisststeemid
on maandatud. Arge kasutage mahutite voodreid, millel puuduvad antistaatilised voi
juhtivad omadused.

m  Arge kasutage varve ja lahusteid, mis sisaldavad halogeneeritud susivesinikke.
®  Veenduge, et varvimisruumis on hea ventilatsioon. Ruumis peab olema tagatud piisav
varske 6hu sissevool. Hoidke pumbamoodulit hea ventilatsiooniga kohas. Arge pihustage
pumbamoodulile.
m  Arge suitsetage sellel alal.
m  Arge kasutage pihustamise alal valgumihkleid, mootoreid ega sarnaseid tooteid, mis tekitavad
sademeid.
m  Ala tuleb hoida puhas. Arge hoidke tédalal mahuteid, mis sisaldavad varvi, lahustit, kaltse véi
muid kergsUttivaid materjale.
m  Kontrollige pihustatavat varvi voi lahusteid. Lugege labi kemikaali ohutuskaardid ning varvi- ja
lahustimahutitel olevad etiketid. Jargige varvi- ja lahustitootjate ohutusjuhiseid.
B Tooalal peavad olema tookorras tulekustutusvahendid.
®m  Pihustusseadmes tekivad sademed. Kui pihustusseadmes voi selle lahedal kasutatakse lopu-
tamiseks voi puhastamiseks kergstttivat vedelikku, hoidke pihustusseade plahvatusohtlikest
aurudest vahemalt 6 m kaugusel.

A HOIATUS

Naha alla sattumise oht

K&rge surve all pihustatud aur voib pdhjustada mirgiste ainete sattumise kehasse, pdhjustades seeldbi
raske vigastuse. Sel juhul tuleb pd6rduda viivitamatult arsti poole.

B VarvipUstolit ei tohi suunata inimeste voi loomade poole. Loomi ei tohi pihustada. Nai-
A teks arge plldke peatada leket mone oma kehaosa abil.

m  Kasutage alati otsaku katet. Arge kasutage varvipistolit, mille otsak ei ole oma kohal.

B Kasutage Graco otsakuid.

B Otsakute puhastamisel ja vahetamisel tuleb olla téhelepanelik. Kui otsak peaks pihustamise
ajal ummistuma, siis enne otsaku eemaldamist selle puhastamiseks tuleb tooriist vastavalt
jaaksurvest vabastamise juhistele vélja lUlitada ja jadksurvest vabastada.

B Kui jatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see lahutada vooluallikast ja vabastada survest. Kui
te seadet ei kasuta, siis lUlitage see vélja ja jargige seadme jaaksurvest vabastamise juhiseid.

B Veenduge, et voolikud ja teised osad ei ole kahjustunud. Kahjustunud voolikud ja osad tuleb
vélja vahetada.
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m  Sisteemis voib tekkida surve 20 MPa (200 baari). Kasutage osi ja tarvikuid, mille tootja on
PRULDE ja mille minimaalne nimiréhk on 20 MPa (200 baari).

B Kui te seadet ei kasuta, rakendage paastiku lukk. Veenduge, et paastiku lukk toimib
néuetekohaselt.

B Enne seadme kaivitamist veenduge, et kdik osad on tugevalt kinni.

B Jargige juhiseid seadme kiireks valja lUlitamiseks ja jadksurvest vabastamiseks.

Kasutaja peab teadma koikide nuppude funktsioone.

@ Vaara kasutamisega seonduvad ohud

Seadme ebadige kasutamine voib pdhjustada surma voi vigastusega |6ppeva dnnetuse.

B Varvimistoode ajal kandke alati asjakohaseid kindaid, silmakaitsevahendeid ja respiraa-
torit voi ndomaski.

m  Arge kasutage seadet ega pihustage laste lahedal. Hoidke lapsed seadmest eemal.

m  Arge lletage seadme nimivdimsust ja drge pange seadet ebastabiilsele pinnale. Tédtamise ajal
peab olema tagatud hea kehahoid ja tasakaal.

m  Keskenduge tehtavale todle.

B Kui jatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see lahutada vooluallikast ja vabastada survest. Kui
te seadet ei kasuta, siis lUlitage see vélja ja jargige seadme jadksurvest vabastamise juhiseid.

m  Arge kasutage elektrilist téoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi v&i ravimite
moju all.

B Jilgige, et toitekaabel ei lahe keerdu ja darge tdmmake toitekaablist.

m  Arge jatke toitekaablit temperatuuride katte ja réhu alla, mis Gletavad PRULDE soovitatud
vaartused.

m  Arge kasutage toitekaablit seadme teisaldamiseks ja tdstmiseks.

m  Arge pihustage seadmega, mille toitekaabli pikkus on alla 7,5 m.

m  Arge muutke ega modifitseerige seadet. Seadme muutmisel véi modifitseerimisel muutub ga-
rantii tUhiseks ja seade voib muutuda ohtlikuks.

B Veenduge, et seadme parameetrid vastavad nimivaartustele ja on heaks kiidetud kasutamiseks
plaanitud tookeskkonnas.

A HOIATUS

Elektril66gioht

B Enne seadme hooldamist lllitage see vélja ja tdmmake pistik seinakontaktist valja.

m  Arge jitke seadet vihma kitte. Hoiustage seadet suletud ruumis.

B Enne suure kondensaatori hooldamist lahutage toitekaabel toitevorgust ja oodake viis
{\} minutit.

Survestatud alumiiniumosadest tulenev oht

da tugevad keemilised reaktsioonid ja seade voib seeldbi puruneda. Selle hoiatuse eiramine
— voib pdhjustada surma vai vigastusega |dppeva dnnetuse voi vara kahjustumise.
u Arge kasutage 1,1,1-triklooretaani, mettleenkloriidi, teisi halogeenitud lahuseid vai susivesi-
nikku sisaldavaid vedelikke.
B Paljud teised vedelikud voivad sisaldada kemikaale, mis reageerivad alumiiniumiga.

Kui kasutate alumiiniumiga mitte kokku puutuvate survevedelike seadmeid, véivad tekki-
ﬁé:

Teavet Uhilduvuse kohta saate materjalide tarnijatelt.
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Liikuvate osadega seonduv oht

|diketraumasid.
®  Hoidke liikuvatest osadest eemal.
m  Arge kasutage seadet, millel puuduvad kaitsepiirded ja -katted.
B Survestatud seade voib ootamatult kaivituda. Enne seadme kontrollimist, teisaldamist ja hool-
damist jargige liigrohust vabastamise juhiseid ja lahutage seade koikidest toiteallikatest.

@ Lilkuvad osad voivad I6mastada vdi vigastada sdrmi ja teisi kehaosi ning pdhjustada

Isikukaitsevahendid

Tooalal viibides tuleb kanda asjakohaseid isikukaitsevahendeid, et valtida raskeid vigastusi,
sh silmavigastusi, kuulmiskahjustusi, murgiste aurude sissehingamist ja pdletustraumasid.

Isikukaitsevahendite alla kuuluvad
@ m kaitseprillid ja kuulmiskaitsevahendid;

B hingamisaparaadid, kaitserdivad ja -kindaid, mida soovitab vedeliku ja lahusti tootja.

2. OSADE KIRJELDUS

KAEPIDE

MOOTORI KORPUS
SISSE/VALJA PEALULITI
SURVEREGULAATOR
METALLIALG

PUMBA KORPUS
ULEVOOLUVOOLIK
IMITORU

. IMIFILTER

0. ULEVOOLUKLAPP

2VENOUAWN S
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11. VARVIVOOLIK
12. KATE JA OTSAK
13. PIHUSTUSPUSTOL

OSAD

Komplekt tarnitakse pappkastis, mis sisaldab jargmisi osi:
B imitoru, filter ja Glevooluvoolik;

pihustuspustol koos filtriga;

otsaku kaitse ja pihustusotsak;

7,5 m pikkune varvi survevoolik;

kesksolm:;

raam;

paigalduskruvid;

kuuskantvoti.

Juhtseadised ja funktsioonid

Laliti Lulitab seadme sisse ja vélja, (0) —valjas / (1) - sees
Imikomplekt Vedelikku imetakse labi imitoru
Pump Kolb liigub edasi-tagasi, aktiveerides vedeliku imemise

Pihustuspustol

pihustamiseks Pihustuspustoliga kontrollitakse vedeliku etteannet.

Pihustusvoolik Pihustusvoolikut kasutatakse seadme ja pustoli thendamiseks

Ulevooluvoolik Vedelik suunatakse tagasi algsesse mahutisse

Poordklapil on kaks asendit. Alumises asendis toimub pumbaststeemi 6huta-

el mine, kiilgmises asendis vedeliku etteanne pustoliga voolikule.

SURVEREGULAATOR Nupp vedelikule rakendatava surve reguleerimiseks

3. PAIGALDAMINE JA SEADISTAMINE

Kokku panemiseks vajalikud tooriistad {\%

m kaks tellitavat votit; C
®  3/16" kuuskantvéti. \
RAAMILE PAIGALDAMINE
1. Pange pump raami nii, et raamis olevad augud on kohakuti pumbas

olevate aukudega.
2. Paigaldage kruvid koos seibidega labi aukude ja pingutage pump kinni.  —.. =
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VARVIVOOLIKU UHENDAMINE

1. Eemaldage toru sisse- ja valjalaskeavalt kork.
2. Keerake voolik varvivooliku véljalaskeavale.
3. Pingutage tellitava vétmega.

PIHUSTUSPUSTOLI UHENDAMINE

1. Keerake pihustuspustol vooliku teise otsa.

IMISOLME JA ULEVOOLUVOOLIKU UHENDAMINE

1. Kinnitage imitoru sisselaskeklapi kilge ja pingutage tugevalt
kdega. Veenduge, et keermed on otse ja osad pddrlevad vabalt.

2. Lukake Ulevooluvoolik valjalaskeavale.

3. Ulevooluvooliku kinnitamiseks pingutage pesal olevat riivi.

HOIATUS

Kaitse voi pihustusotsaku paigaldamisel voi kui pUstol ei ole kasutusel, lukustage
pihustuspustol alati asendisse OFF.

Pustoli lukustamiseks keerake paastikulukku edasi ja veidi allapoole, kuni see
peatub. Lukustatud pustoliga ei saa pihustada.

Otsaku katet ja otsakut EI TOHI Ghendada enne, kui pihustusvoolik ja véarv on
dhutatud ning taidetud vedelikuga.

4. ENNE TOO ALUSTAMIST

PIHUSTUSTARVIKUTE UHENDAMINE

1. Veenduge, et toitellliti on valjalulitatud asendis OFF.
2. Uhendage pihusti tugeva, maandatud pikendusjuhtmega.

SURVEST VABASTAMINE

Seadme seiskamisel MISTAHES POHJUSEL jérgige jadksurvest vabastamise ju-
hiseid. Seda toimingut kasutatakse varvi surve alandamiseks kogu siisteemis.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 159 2016-10-26 13:25:55



A HOIATUS!

\ P A S
1. Seadke toitellliti valjalUlitatud asendisse =
OFF (vljas) tﬁ
2. Pange Ulevooluvoolik jaatmete ambrisse. —

w

Seadke Ulevooluklapp asendisse VALJALASKMINE.

4. Keerake surve reguleerimiskraan vasakule (mini-
maalne surve).

5. Vooliku vabastamiseks jadksurvest vajutage pustoli

paastikule.

VARVIDE FILTREERIMINE

Varvi liiga kiire ummistumise valtimiseks otsakus voi plstolis on soovitav varvi enne pihustamist filtree-
rida. Jargige tootja juhiseid.

OIGE PIHUSTUSPUSTOLI FILTRI VALIMINE PIHUSTAMISEKS

Filtri valimisel pihustuspustoli jaoks ldhtuge kasutatava otsa ja otsaku suurusest.

Osa nr Kasutatava otsaku suurus Filtri thap Vorgusilmade arv
2563-240060 0,015"-0,017" Keskmine Vork 60
2563-240100 0,011"-0,01 5" Tihe Vork 100

KUI SEADE ON UUS.

Koikide seadmete tdhusust on tehases katsetatud ning roostetamise valtimiseks transportimisel ja la-
dustamisel on seadmed tarnimise ajal testvedelikuga taidetud.
m Kui kavatsete pihustada lateks- voi dlivarvi, tuleb testvedelik seadmest taielikult eemaldada
(jargige puhastamise ja eeltaitmise juhiseid).

KUI SEADET ON VAREM KASUTATUD.

Kui pumpa on juba kasutatud, tuleb see tihjendada puhastamiseks voi ladustamiseks kasutatud veest
vOi vedelast sailitusvahendist.

5. PUHASTAMINE JA EELTAITMINE

PUHASTAMINE JA PUMBA EELTAITMINE

Pange varvi tais mahuti imitoru véljalaskeava juurde.

Pange toru kindlalt jadtmemahutisse.

Keerake surveregulaator maksimaalsele survele (+)

Keerake ilevooluklapp asendisse EELTAITMINE.

Uhendage pihusti vooluvérku ja seadke Iiliti asendisse ON. Seade hakkab v&tma vérvi labi imi-
toru pumba ja suruma seda labi tagastustoru. Laske seadmel piisavalt pikalt tootada, et testve-
delik pumbast eemaldada voi kuni varvi tagastustorust hakkab varvi valja tulema.

uhwnN=
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o

Lulitage pump vélja (O).

7. Eemaldage tagastustoru jadtmemahuti kiljest ja asetage see selle todasendisse varvimahuti
kohal. Kasutage kahte voolikut ihendavat riivi. Pihusti on puhastatud ja 6hutatud. Lisateavet
vt osast ,Pihustusvooliku puhastamine ja eeltditmine”.

A HOIATUS!

PIHUSTUSVOOLIKU PUHASTAMINE JA EELTAITMINE

1. Vabastage pihustuspiistol lukustusest ja keerake tilevooluklapi nupp asendisse EELTAIT-
MINE. Pihustusvooliku puhastamise ajal EI TOHI pihustusotsak olla pihustuspustoli kil-
ge kinnitatud.

2. Sihtige jadtmemahutisse ja vajutage pustoli paastikule.

3. Paastikut hoides lulitage pump sisse (1).

4. Hoidke pustoli paastikut all ja seadke Ulevool asendisse PIHUSTAMINE. Hoidke
pustoli paastikut all, kuni voolikus ei ole enam 6hku ja vesi voi lahus voolab vabalt.

Kui kasutate metallist mahutit, maandage pustol vedeliku valjaloputamise ajal mahuti serva puuduta-
misega. Selle ndude eiramine voib pdhjustada elektrostaatilise lahenduse, mis omakorda v&ib pdhjus-
tada tulekahju voi plahvatuse, kui kasutatakse alkoholipdhiseid tooteid ja lahuseid. Kui tlevooluklapp
on asendis PIHUSTAMINE, on seadmes kérge surve, kuni nupp seatakse asendisse VALJALASKMINE.

Seadme vabastamiseks survest jargige jadksurvest vabastamise juhiseid.

6. PIHUSTAMINE

HOIATUS!

B
Veenduge, et varvivoolik ei ole keerdus ega puutu vastu teravaid |6ikeservi. @
1. Lulitage pump sisse (1) ja keerake Ulevooluklapp asendisse PIHUSTAMINE.
2. Keerake surveregulaator maksimaalsele survele (+). Pihustusvoolik peaks muu-
tuma jaigaks, kui véarv hakkab labi selle voolama.
3. Kuimootor vilja lulitub, avage pihustuspustoli lukk ja pihustage pihustusmust-
ri kontrollimiseks proovialale.

Kui voolikus on piisav surve, lulitub mootor automaatselt vilja. Mootor liilitub automaatselt
sisse ja valjat, olenevalt survevajadusest.
PIHUSTUSTEHNIKA

Korraliku varvimistulemuse saavutamiseks tuleb kogu pihustatav pind katta thtlase kihiga. See saavu-
tatakse mitme kolvikdiguga. Jargige allolevaid juhiseid.

NOUANNE: kisi peab liikuma iihtlasel kii-

rusel ja piistol peab asuma pihustatavast Surveregulaatorit saab -

pinnast kindlal kaugusel. Parim pihustus- seadistada Ules- ja allapo- OIGE VARVIMINE

kaugus pihustusotsaku ja pinna vahel on ole, et saavutada soovitud —

umbes 25-30 cm. pihustusmuster. —
T VALE VARVIMINE
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UHTLANE KATTEKIHT KOGU PINNA ULATUSES

1

UMBES 25-30 CM

v Vi RV
= b= =
/A 1 i)
) ) )

KOLVIKAIK PEAB OLEMA SUJUV JA KATKEMATU Umbes 25-30 cm

NOUANNE: hoidke pihustuspiistol pinna suhtes risti, muidu jaib hea
kolvikdigu esimene pool paksem kui teine.

NOUANNE: hoidke piistolit pinna suhtes dige nurga all. See tahen-
dab, et tuleb liigutada tervet kasivart edasi ja tagasi, mitte painuta-

da rannet. ‘ﬁ ﬁ'
f\é\ Q K f‘ )

Qige viis pistoli kandmiseks

NOUANNE: sisse ja vilja igal témbel. Arge kiivitage piistolit ala-

ti lihes asendis. Muidu on tulemuseks ebaihtlased ja laigulised Hmdkm,,,be,,um'm umbes 29000

ulekatted. - ,,,v,,L,\j,Jﬁ?ﬁ,,
@ & 48
LISANOUANDED T ———e—

paastikut paastik

Iga tdmme peaks eelmist katma umbes 30%. Nii on tagatud varvi lihtlane pealekandmine. Pa-
rast varvimise I6petamist tuleb seade jadksurvest vabastada. KUl JATATE PIHUSTI JARELEVALVETA
KAUEMAKS KUI UHEKS TUNNIKS, TEHKE LUHENDATUD PUHASTUSPROTSEDUUR, MIDA ON KIRJELDA-
TUD SEADMETE HOIUSTAMISE OSAS.

7. PIHUSTAMISEGA SEOTUD PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

Alljargnevalt kirjeldame méningaid vaiksemaid probleeme, mis vdivad pihustamisel ette tulla. Nende
ilmnemisel vbib varvivool vaheneda, pohjustades pihustamisel ebanormaalse voolu ja blokeerides varvi
valjumise pustolist.

B Pihustusotsak on ummistunud

® Pihustuspustol hakkab ummistuma

B Ummistunud imikaitse

Nende probleemide lahendamiseks jargige sellel lehekdljel olevaid juhiseid.
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A UMMISTUSE KORVALDAMINE PIHUSTUSOTSAKUST

g @ Arge iiritage otsakut ummistusest vabastada véi puhastada sérme kasutades!

HOIATUS!

Arge kasutage otsaku puhastamiseks ndelu voi teravaid esemeid! Kéva volframkarbiid vib killuneda.
Kui paastiku kasutamisel on pihustusjalg moonutatud voi katkeb taielikult, jargige neid samme:
1. vabastage paastik ja lukustage pustol;
2. keerake otsas olevat podrlevat noolt umbes 180° nii, et nool osutab pustoli tagaosale (PUHAS-
TAMISE asend).

DYSZA W POZYCJI MALOWANIE DYSZA W POZYCJI CZYSZCZENIE DYSZA UMIESZCZONA NIEPRAWIDLOWO

Kui stisteem on survestatud, vdib pihustusotsaku pédramine olla raskendatud. Keerake méddaviigu
klapp asendisse EELTAITMINE ja kasutage pustoli paastikut. Surve vaheneb ja otsak pdérdub kergemini.
3. Keerake lilevooluklapp asendisse EELTAITMINE.

S 7

4. Avage pustoli lukk ja vajutage paastikule, suunates pustoli puu- vdi papitukile. Selle tulemusel
voib pihustustorus olev surve ummistuse valja likata. Kui otsak on puhas, véljub varv kdrgsurve
all oleva joana.

5. Vabastage paastik ja lukustage pustol.

Keerake otsakut nii, et nooled osutavad jalle ette (asend PIHUSTAMINE).

7. Avage pustoli lukk ja jatkake pihustamist.

o

Otsaku liigne ummistumine Filtrivork

Pustoli kdepidemesse paigaldatud varvifilter

Filtrit tuleb puhastada iga kord, kui kasutate pihustit. Kui kasutate paksemaid Viljalaskeava
varve, tuleb filtrit sagedamini puhastada. mutter

1. Vabastage slisteem jadksurvest.

2. Kui teil on pihustuspustoli mudel 24GX, siis paastikukaitsme eemal-
damiseks filtri korpusest tdmmake see filtri korpusest valja. Keerake
kate lahti.

3. Eemaldage filter pustoli korpusest ja puhastage sobiva puhastusva-
hendiga (soe seebivesi, lateksvarvid, dlipdhiste ainete korral lahusti). %

Gx-08/10

4. Veenduge, et filtris ei ole auke. Augu tuvastamisel tuleb filter vélja
vahetada.
ARGE KASUTAGE PUHASTAMISEKS TERAVAID TOORIISTU!
5. Pange puhastatud filter seadmesse tagasi nii, et kooniline ots jaab pustoli korpuse poole.
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Filtri kooniline ots tuleb korralikult pustolisse sisestada. Vale paigaldamise tagajarel voib ots
ummistuda voi vool voib pustolis seiskuda.

UMMISTUNUD FILTRI IMIKOMPLEKT

Filter asub imiseadme all ja voib samuti vajada puhastamist. Kontrollige seda iga kord, kui va-
hetate varviambreid.
1. Katte eemaldamiseks tdmmake see napitsate abil vilja.
2. Puhastage kaitse sobiva puhastusvahendiga (soe seebivesi, lateksvarvid, 6lipShiste ai-
nete korral lahusti).

8. PUHASTAMINE

OLULISED MARKUSED PUHASTAMISE KOHTA! ENNE PIHUSTUSSEADME PUHASTAMIST LUGEGE
NEED MARKUSED JA HOIATUSED LABI!

Kui kasutate lateksvérvi, puhastage pihustit sooja vee ja seebiga. Oli baasil varvide korral kasutage la-
hustit. Arge kasutage lakibensiini, kui olete varvinud lateksvarviga, sest sel juhul muutub segu siltjaks
aineks, mida on raske eemaldada. Olenemata kasutatavast puhastusvahendist tuleb see parast pihus-
tusseadme puhastamist nduetekohaselt kdrvaldada. Pritsi pdhjalik puhastamine ja maarimine on kdige
tdhtsam toiming, mida saate teha, et tagada nduetekohane tédtamine parast ladustamist.

/\ HOIATUS!
Spetsiaalsed puhastusjuhised tuleohtlike lahustite kasutamisel:
A2\
= Ala peab olema auruvaba.
Jargige koiki puhastusjuhiseid.

Enne seadme pesemist t66 Iopetamisel tuleb see kdigepealt survest vabastada.

IMIKOMPLEKTI PUHASTAMINE

1. Lukustage puUstol ja lUlitage pump valja asendisse OFF (O).

2. Eemaldage imivoolik ja materjali tagastamistoru ning puhastage need
sobiva puhastusvahendiga. Tohusaks puhastamiseks eemaldage keer-
mestatud imitoru ja Ulevooluvoolik. Eemaldage imivork ja puhastage
see hoolikalt. Paigaldage korralikult pestud imikomplekt pumbaststeemi
tagasi.

3. Sukeldage imiseade VARSKE puhastuslahusega taidetud &mbrisse.

4. Keerake (levooluklapi nupp asendisse EELTAITMINE ja lilitage pump
sisse (1). Laske pumbal puhastuslahust imiseadmes 30 sekundit ringi
liigutada.

5. Laske pumbal puhastuslahust imiseadmes 1 minut ringi liigutada.
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VARVIVOOLIKU PUHASTAMINE

Nenede toimingute abil saate varvivoolikusse jaanud varvi dra kasutada.
1. Lukustage pustol ja eemaldage pihustusotsak.
2. Sukeldage imiseade sobiva puhastuslahusega taidetud ambrisse.
3. Hoidke pihustuspustolit suunaga seina darde asetatud varvipurgi poole ja vajutage paastikule.
4. Paastikut hoides lUlitage pump sisse (1) ja keerake Ulevooluklapp asendisse PIHUSTAMINE.

Laske pumbal to6tada, kuni voolik on varvist téiesti tihi ja pustolist hakkab puhastuslahust vélja voola-
ma. See votab aega umbes 3 minutit.

7

5. Hoidke pustoli paastikut all, kuni vedelik muutub selgeks.

6. Keerake (Ulevooluklapi nupp asendisse EELTAITMINE ja korrake toimingut spetsiaalse
sailitusvedelikuga.

7. Lulitage pump valja (0).

FILTRI JA PUSTOLI OTSAKOMPLEKTI PUHASTAMINE
1. Veenduge, et pump on vélja lulitatud (0) ja tlevooluklapp on seatud asendisse EELTAITMINE.

Lahutage pihusti vooluallikast.
2. Eemaldage filter pihustuspuUstolist vastavalt filtri puhastusjuhistele (Ik 17).

4. Puhastage pihustusotsak ja filter pehme harja ning sobiva puhastuslahusega. Arge kasutage
otsaku puhastamiseks teravaid tooriistu.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 165 2016-10-26 13:25:56



5. Pange pihustuspustol uuesti kokku: paigaldage filter ja pingutage pihustusotsaku kate.

TAHTIS!

Kui kasutasite 6li baasil virve, peate pumpa uuesti loputama, kasutades sooja seebivett, et
pump ladustamiseks ette valmistada. Korrake toimingut puhastamise imikomplektiga.

9. HOIUSTAMINE

Enne seadme hoiustamist puhastage kogu pump, imiosa, imivoolik ja pUstoliotsak. Kui te ei kasutada
seadet Ule 2-3 paeva, taitke kogu stisteem spetsiaalse pihustihooldusvedelikuga. Nii saab seadme hil-
jem probleemivabalt kivitada ja osad ei kulu enneaegselt.

Hoidke seadet kohas, kus on madal suhteline 6huniiskus.

10. HOOLDUS

IGAPAEVANE HOOLDUS

Ainus iga pdev vajalik hooldus on pohjalik puhastamine. Tehke kdesolevas juhendis kirjeldatud
puhastusprotseduur.

POHJALIKUM HOOLDUS

Mdned pumba osad kuluvad t66 kaigus loomulikul teel ja need tuleb valja vahetada. Jargmine nimekiri
osutab iga komplektiga asendatud osade olemasolevatele remondikomplektidele. Ainus usaldusvaar-
ne indikaator kulunud osade vélja vahetamiseks on siiski pumba efektiivsus. Lisateavet komplektide
kasutamise kohta vt veaotsingu juhistest.

VALJLASKEKLAPI PUHASTAMINE

Kui seadme eeltaitmisega tekib probleeme, v6ib olla vaja puhastada vdi hooldada sisselaskeklappi.
Probleemi pohjuseks voib olla ebadige puhastamine ja/voi ladustamine. Selle tundemargiks on puudu-
lik vedeliku- voi 6huvool pumbasiisteemi Shutamisel, mis kestab Gle 10-15 sekundi.

Proovige koputada haamriga pumba alumisele osale - nii véivad pumba tagastusklapid ummistusest
vabaneda. Kui sellest ei ole kasu, raputage pumpa, et mdjutada pumba klappi.
1. Kasutage tellitavat votit ja keerake seadme valjalaskeklapp lahti.
2. Puhastage kuul ja pesad liigsest varvist voi roostest vdi asendage need uute osadega koostest
2561-880101. Samuti vdib osutuda vajalikuks puhastada korpuse sisepind liigsest varvist.
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PUMBA KORPUS e 0-RONGAS
VALIALASKE- z VALVEWASHER
KLAPP £
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SISSELASKE- = KLAPI KORPUS
KLAPP 2

b 0Mo

Saadaolevad komplektid seadme remontimiseks

Kataloogi nr Nimetus Nr joonisel
3560-880101 Alumise klapi komplekt 1
3560-880102 Ulemise klapi komplekt 2
3560-880103 Surveregulaatori komplekt 3
3560-880104 Ulevooluklapi komplekt 4
3560-880105 Klapi nupp 5
3560-880106 Kolbpumba remondikomplekt 6
3560-880107 Pumba korpus 7
0 0

-
O
-
=
=
1 @
£=1
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11. PIHUSTUSOTSAKU VALIMINE

Otsaku

Pind

suurus Lakid

Olivarvid,

e hermeetikud

Emulsio-
onid

Parendu-

Lateks sed

0,011" X

0,013"

0,015"

0,017"

Liitmiku number

Otsaku kolm viimast numbrit (nt 2563-880313) annavad teavet ava suuruse ja laiuse kohta.

Esimene number tahistab pihustusnurka (5 = 50°). See naitab pihustusriba laiust korrutatult fikseeritud
parameetriga ,5". Otsak 517 — pihustuslaius 25 cm, kui pihustatakse 30 cm kauguselt pinnast.

Viimased kaks numbrit naitavad otsaku paksust tollides. Mida paksem on ava, seda tihedamat ja vis-
koossemat materjali saab pihustada.

12. VEAOTSING

VEAOTSING

PROBLEEM

POHJUS

LAHENDUS

Pihusti ei kaivitu

. Pihusti ei ole thendatud

2. Luliti on valjalllitatud asendis
OFF.

3. Pihusti lUlitati valja, kui sisteem
oli veel survestatud

4. Toitepesas puudub elektrivool

5. Toitejuhe on kahjustunud

6. Pihustusseadme kaitse on labi
pdlenud

7. Probleem mootoriga

—

. Uhendage pihustusseade
. Seadke toitelUliti sisseltlitatud

asendisse ON.

. Seadke juhtnupp maksimaalsele

surveseadistusele (+) voi vahenda-
ge survet, keerates klapi asendisse
EELTAITMINE

. Oige on kontrollida toitevérgu

pinget

. Vahetage pikendusjuhe valja
. Po6rduge edasimuija poole

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 168

2016-10-26 13:25:56




PROBLEEM

POHJUS

LAHENDUS

Pihusti kaivitub, kuid
ei vdta varvi sisse, kui
Ulevooluklapp on
seatud eeltaitmise
asendisse

1.

2.

w

Ul

~

Seadme eeltditmine ei toimu nou-
etekohaselt voi surve véaheneb
Varvidmber on tihi voi imitoru ei
ulatu Uleni sisse

. Imikomplekt on ummistunud
. Imitoru on sisselaskeklapi juures

lahti
Vélja- voi sisselaskeklapp on
ummistunud

. Sisselaskeklapp on kulunud voi

vigastatud

. Ulevooluklapp on ummistunud

1. Puudke seadet uuesti eeltéita,
valades vett otse imitorusse

2.
Taitke amber uuesti voi pange
imitoru Uleni varvi sisse

3. Pingutage imitoru

ja kinnitage see tugevalt imiklapi
kulge

4. Puhastage sisse- ja valjalaskekla-
pid ning asendage kdik kulunud
osad

Pihusti tdmbab varvi,
kuid pustoli paastiku
avamisel surve langeb

U wN =

[}

. Pihustusotsak on kulunud

. Otsaku kate tekitas ummistuse

. Pustol voi pustoli filter on umbes
. Varv on liiga raske voi kleepuv

. Véljalaskeklapp on maardunud

voi kulunud

. Sisselaskeklapp on must voi

kulunud

. Vahetage pihustusotsak valja
. Puhastage kate ja otsak
3. Puhastage pustoli filter voi va-
hetage see vélja
4. Lahjendage voi filtreerige varv
. Puhastage pumba méaardunud
osad voi asendage kulunud osad

N

w1

Ulevooluklapp on se-
atud pihustamise asen-
disse; materjali satub
tlevooluvoolikusse

—

. Ulevooluklapp on maardunud vai

kulunud

. Puhastage voi asendage
valjalaskeklapp

Pihustuspustol lekib

—_

. Sisemised osad on kulunud voi

maardunud

. P6orduge edasimitja poole

Otsaku komplekt lekib

N

N

. Otsaku kaitse ja pihustusotsak on

valesti paigaldatud
Otsaku tihend on kulunud voi
puudub

. Kontrollige pihusti otsaku-
sUisteemi ja paigaldage see
nouetekohaselt

2. Asendage voi paigaldage otsaku

tihend

Pustol ei pihusta varvi

—

N

. Pihustusotsak voi filter on

ummistunud

. Otsak on vastupidises asendis

- Puhastamine

. Puhastage pihustusotsak voi
pustoli filter
2. Seadke otsak todasendisse

Pihustusmustrisse teki-
vad teravad servad

N —

o w

. Surve on liilga madal
. Pustoli otsak voi imifilter on

ummistunud véi maardunud
Imitoru on lahti
Otsak on kulunud

. Varv on liiga kleepuv

. Suurendage survet

. Puhastage filtrid

. Pingutage imiosad

. Asendage otsak uue voi
vaiksemaga

. Lahjendage varvi

A WN =

ul

Edasimiiija

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija

serviss@hardex.lv
tel. +3716 73193 30
faks +371 6 731 93 31
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TURINYS

SPECIFIKACIIA

1. SAUGA

2. SUDEDAMOSIOS DALYS IR APRASYMAS

3. SURINKIMAS IR NUSTATYMAS

4. PRIES PRADEDANT DARBA

5. VALYMAS IR PRIPILDYMAS

6. PURSKIMAS

7. PURSKIMO PROBLEMY SPRENDIMAS

8. VALYMAS

9. LAIKYMAS

10. PRIEZIURA

11. PURKSTUKO PARINKIMAS

12. GEDIMUY NUSTATYMAS

SPECIFIKACIJA

SVORIS

83 kg

NASUMAS

1,1 1/min.

MAITINIMO PARAMETRAI

220-240 VAC, 50 Hz, 700 W

PURSKIMO SLEGIS

Iki 20 MPa

MAKSIMALUS PURKSTUKO DYDIS

0,017"

ZARNOS ILGIS

75m

SAUGOS PRIEMONES

Purskimo pistoleto blokatorius ir apsauga; integruota purkstuko apsauga; perpildymo voztuvas sau-

giam slégio sumazinimui.

[O] n KLASE

GALIMYBES

Jvairiy dazy, jskaitant aliejinius, lateksinius, emulsinius, purskimas, sandarikliy, apsauginiy preparaty ir
kity medziagy, kuriy sudétyje néra uzpildy, purskimas. Nenaudokite medziagy, kuriy uzsiliepsnojimo

temperatdra yra Zemesné kaip 21°C
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1. SAUGA

BUtinai perskaitykite visus Sioje instrukcijoje iSdéstytus jspéjimus ir nurodymus.

I$saugokite Sig instrukcija.

A DEMESIO

Gaisro ir sprogimo pavojus

Darbo zonoje esantys degs tirpikliy ir dazy garai gali UZSILIEPSNOTI arba SPROGTI. Noréda-
mi iSvengti gaisro ir sprogimo, laikykités Zemiau isdéstyty nurodymy.
B Venkite purksti degias medziagas arti atviros liepsnos ar kibirks¢iy Saltiniy, tokiy kaip

s
cigaretés, atviri varikliai ir elektros jranga.
& ®  Déljrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Sta-
]
]
]
]
]
]
]
]
]

tinis elektros krivis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio

gary.
Uztikrinkite, kad visi konteineriai ir surinkimo sistemos bty jzeminti, taip bus iSvengta elek-
trostatinio krdvio iSkrovy. Nenaudokite kibiro jkloto, jeigu jis nepasizymi antistatinémis arba
laidumo savybémis.
Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.
Pasirlipinkite gera ventiliacija toje vietoje, kur bus atliekami purskimo darbai. Uztikrinkite tin-
kamo kiekio SvieZio oro srauto patekima j darbo zona. Siurblio modul;j laikykite gerai védina-
moje vietoje. Nepurkskite ant siurblio modulio.
Dazymo aplinkoje nerlkykite.
Purskimo zonoje nenaudokite sviesos jungikliy, varikliy ar panasiy jrenginiy, generuojanciy
kibirkstis.
Darbo zonoje turi bati palaikoma $vara. Joje neturi bati jokiy dazy ar tirpikliy indy, skudury ar
kitokiy degiy medziagy.
Patikrinkite purskimui skirtus dazus ir tirpiklius. Batinai perskaitykite visy medziagy saugos
duomeny lapus bei etiketes ant dazy ir tirpikliy pakuodiy. Laikykités dazy ir tirpikliy gamintojy
pateikty saugos instrukcijy.
Po ranka privalote turéti veikiancias gaisro gerinimo priemones.
Purskimo jrenginys generuoja kibirkstis. Jeigu purskimo jrenginys naudoja degius skyscius arba
tokie skysciai yra naudojami plovimui, valymui arba apskritai jrenginio artimoje aplinkoje, jran-
g3 laikykite ne mazesniu kaip 6 m atstumu nuo sprogiyjy gary.

A DEMESIO

Poodinio susvirkstimo pavojus.

Veikiama auksto slégio, srove gali jSvirksti toksinus j king arba sukelti kitokius suzalojimus. Jeigu taip
atsitikty, nedelsdami kreipkités j gydytoja dél medicininés pagalbos.
B Pistoleto negalima nukreipti j Zmones ar gyvlnus; ant jy taip pat negali bati purskiama.
A Pavyzdziui, neméginkite sustabdyti nuotékio kokiomis nors kiino dalimis.
B Visada naudokite purkstuko antgalio apsauga. Nepurkskite, kol neuzdéta purkstuko
antgalio apsauga.
®  Naudokite ,Graco” purkstuko antgalius.
B Valantir keic¢iant purkstuko antgalius batina laikytis atsargumo. Jeigu purskimo metu antgalis
uzsikemsa, vadovaukités perteklinio slégio pasalinimo procediira, kad sustabdytuméte jran-
ga ir sumazintuméte slégj, pries nuimant purkstuko antgalj valymui.
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®  Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-
gis. Kai nenaudojate jrenginio, iSjunkite jj ir atlikite perteklinio slégio pasalinimo procedura.
Patikrinkite, ar nepazeistos zarnelés ir kitos detalés. PaZeistas Zarnas ir kitas dalis reikia pakeisti.
Sistema gali sukurti slégius iki 20 MPa (200 bar). Naudokite PRULDE gamybos atsargines de-
tales ir priedus,

skirtus ne mazesniam kaip 20 MPa (200 bar) slégiui.

Kai nedirbate, jjunkite gaiduko uzrakta. Uztikrinkite, kad gaiduko uzraktas

veikty tvarkingai.

Pries jjungdami jrenginj patikrinkite, ar visi komponentai patikimai sujungti.

Vadovaukités jrenginio greito sustabdymo procedra ir pasalinkite slégio pertekliy.

Susipazinkite su valdymo elementais.

‘ Netinkamo naudojimo keliami pavojai

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba tapti nejgals.

B Dazydami, visada déveékite tinkamas pirstines, akiy apsauga bei respiratoriy arba kauke.

m  Neleiskite jrenginiui veikti ir nevykdykite purskimo darby arti vaiky. Neleiskite vaiky prie
jrenginio.

® NevirSykite normos riby ir nestatykite jrenginio ant nestabilaus pavirsiaus. ISlaikykite gera lai-
kysena ir pusiausvyra.

®  Dirbkite susikaupe ir sutelke démesj j atliekamus veiksmus.

®  Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-
gis. Kai nenaudojate jrenginio, iSjunkite jj ir atlikite perteklinio slégio pasalinimo procedura.

®  Nedirbkite su jrenginiu, kai esate pavarge arba veikiami vaisty ar alkoholio.

B Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite zarnos.

B Saugokite Zarng nuo temperatdry ir slégiy, virsijanciy tuos, kuriuos rekomenduoja PRULDE.

B Nenaudokite Zarnos jrenginio transportavimui ar kélimui.

®  Nevykdykite purskimo, jei zarnos ilgis nesiekia 7,5 metro.

B Netobulinkite ir nemodifikuokite jrenginio. Dél pakeitimy ar modifikacijy gali bati

B panaikinti sertifikatai ir sukeltas pavojus saugumui.

m  sitikinkite, kad jranga atitinka vardiniy specifikacijy parametrus, o jos eksploatavimas yra leis-
tinas toje aplinkoje, kurioje jis yra naudojamas.

/\ DEMESIO

Elektros smugio pavojus

B Prie$ atlikdami jrenginio aptarnavimo darbus, iSjunkite maitinimo laidg i$ energijos
saltinio.

B Saugokite nuo lietaus. Laikykite uzdarytoje patalpoje.
& B Prie$ atlikdami didelés kondensatoriy baterijos aptarnavimo darbus, palaukite penkias
minutes po maitinimo laido iSjungimo.

Slégio veikiamy aliumininiy daliy keliamas pavojus

kilti stipri cheminé reakcija, dél kurios jrenginys gali sprogti. Nesilaikant 3io reikalavimo, Zmo-

Naudojant jrenginius su suslégtais skysciais, kuriems draudziama sgveikauti su aliuminiu, gali
4&
— nés gali buti suzaloti, Zati, gali bati sugadintas turtas.
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®  Nenaudokite 1,1,1-trichloroetano, metileno chlorido, kity halogeninty tirpikliy ar skysciy, ku-
riy sudétyje yra angliavandeniliy.
®  Daugelio kity skysciy sudétyje gali bati chemikaly, galinciy reaguoti su aliuminiu.

Informacijos apie suderinamuma galima gauti i$ medziagy tiekéjy.

Judanciy daliy keliamas pavojus

B |aikykités atokiau nuo judanciy daliy.
®  Nedirbkite su jrenginiu, jeigu néra uzdétos visos apsaugos ir uzdangos.
B |ranga, esanti slégio veikiamoje aplinkoje, gali pradéti veikti be jspéjimo. Pries apzitrédami,
perkeldami ar aptarnaudami jranga atlikite perteklinio slégio pasalinimo procediira bei
atjunkite visus energijos 3altinius.

@ Judancios dalys gali suspausti, suzaloti ar nupjauti pirstus arba kitas kiino dalis.

Asmens apsaugos priemonés

Budami artimoje darbo zonos aplinkoje, turite dévéti tinkamas apsaugos priemones, apsau-
gosiancias nuo rimty suzeidimy, jskaitant akiy suzalojimus, klausos pazeidimus, nuodingy
gary jkvépima ir nudegimus.

Apsaugos priemoneés.

®  Akiy apsaugos ir klausos apsaugos priemoneés.

®  Kvépavimo aparatas, apsauginiai drabuziai ir pirstinés pagal skyscio ir tirpiklio gamin-
tojo rekomendacijas.
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2. SUDEDAMOSIOS DALYS IR APRASYMAS

PNV AWN =

RANKENA

VARIKLIO APTAISAS

PAGRINDINIS ON/OFF MYGTUKAS
SLEGIO REGULIATORIUS
METALINIS STOVAS

SIURBLIO APTAISAS

PERPILDYMO ZARNA

SIURBIMO VAMZDELIS

SIURBIMO FILTRAS

. PERPILDYMO VOZTUVAS
. DAZU ZARNA

. DANGTELIS IR PURSKIKLIS
. PURSKIMO PISTOLETAS

SUDEDAMOSIOS DALYS

Kartoninés pakuotés, kurioje yra pristatomas komplektas, turinj sudaro Sios sudedamosios dalys:

Siurbimo vamzdelis, filtras ir perpildymo zarna
Purskimo pistoletas su filtru

Purkstukas ir jo dangtelis

7,5 m sléginé dazy zarna

Centrinis blokas

Rémas

Tvirtinimo varztai

Sesiakampis raktas
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Valdymo jtaisai ir funkcijos

Jungiklis Jjungia ir i$jungia jrenginj: (0) - isjung., /(1) - jjung.

Siurbimo mazgas Skystis yra siurbiamas per siurbimo vamzdj

Siurblio sekcija Pirmyn ir atgal judantis stdmoklis sukelia skyscio siurbima

Purskimo pistoletas Purskimo pistoletas kontroliuoja tiekiama skystj.

Purskimo Zarna Dazy zarna yra skirta sujungti jrenginj ir purskimo pistoletg

Perpildymo Zarna Grazina skystj atgal j konteinerj

Perpildymo vostuvas R_otac_inis_voituvas tvuri dV| padéti_s. Apatirvw_é p_ad_étis r_eviékia oro i§_|eidimq i
siurblio sistemos, o Soniné padétis — skyscio tiekima j Zarng su pistoletu

SLEGIO REGULIATORIUS Rankenélé, skirta reguliuoti slégj, kuriuo slegiamas skystis

3. SURINKIMAS IR NUSTATYMAS
Surinkimui reikiami jrankiai {\%

®  du reguliuojami raktai N
B 3/16'SeSiakampis raktas

o

REMO PRITVIRTINIMAS

1. Jkelkite siurbimo agregata j réma taip, kad rémo skylutés sutapty su si-
urblyje esanciomis skylutémis.

2. Varztus, naudodami poverzles, jkiskite j rémo skyles ir priverzkite siur-
blio agregata.

DAZY TIEKIMO ZARNOS PRIJUNGIMAS

1. Istraukite kaistj i$ kanalo jeigos ir iSeigos.
2. Prisukite Zarng prie dazy tiekimo zarnos iSeigos.
3. Priverzkite naudodami reguliuojama rakta.

PURSKIMO PISTOLETO PRIJUNGIMAS

1. Prisukite pistoleta prie kito zarnos galo.
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SIURBIMO MAZGO IR PERPILDYMO
ZARNOS PRIJUNGIMAS

1. Siurbimo vamzdelj prijunkite prie jsiurbimo voZztuvo ir tvirtai
priverzkite ranka. [sitikinkite, kad sriegiai yra tiesus ir dalys gali
laisvai suktis.

2. |stumkite perpildymo Zarna j iseigos vieta.

3. Priverzkite fiksatoriy ant perpildymo Zarnos lizdo, kad ji tvirtai
laikytysi.

DEMESIO

Visada uzblokuokite purskimo pistoletg OFF padétyje, kai bandote uzdéti purks-
tuka ir jo apsauga arba kai pistoletas néra naudojamas.

Norédami uzblokuoti pistoleta, patraukite gaiduko uzrakta pirmyn ir Siek tiek Ze-
myn, kol jis sustos. Uzblokuotas pistoletas negalés purksti.

Purkstuko gaubtelis ir purkstukas NETURI bati prijungti, kol i$ purskimo Zzarnos
nebus iSleistas oras ir ji pripildyta skysciu.

4. PRIES PRADEDANT DARBA

PURSKIMO JRANGOS PRIJUNGIMAS

1. sitikinkite, kad jungiklis yra OFF padétyje.
2. Prijunkite purkstuva prie atsparaus, jZeminto ilgiklio laido.

DEKOMPRESIJOS PROCEDURA
- L7 I/

G

I§jungdami jrenginj DEL BET KOKIOS PRIEZASTIES, atlikite dekompresijos
procedira. Si procediira yra skirta sumazinti dazy slégj visoje sistemoje.

A DEMESIO!

1. Nustatykite jungiklj j OFF (i§jungimo) padetj. (OFF). -
7
2. |leiskite perpildymo Zarng j atliekoms skirta @/W ™~ !% e
kibira. l/\ > rﬁé > >
3. Nustatykite voztuva j perpildymo BLEEDING ) ==
padétj.

4. Nustatykite slégio reguliatoriy j kaire puse (mini-

malus slégis) T
S
5. Paspauskite pistoleto gaiduka nukreipe jj j kibira, 1 ~% 2
kad nelikty slégio pertekliaus zarnoje. - )
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DAZY FILTRAVIMAS

Siekiant iSvengti pernelyg greito purkstuko ar pistoleto uzsikimsimo, rekomenduojama pries purskiant
perfiltruoti dazus. Vadovaukités gamintojo nurodymais.

PURSKIMO PISTOLETUI TINKAMO FILTRO PARINKIMAS

Purskimo pistoletui filtra naudokite tokj, kuris atitinka naudojamo antgalio dydj ir purkstuko dydj.

Detalés Nr. Naudojamo purkstuko dydis Filtro tipas Akuciy skaicius
2 563-240 060 0,015"-0,017" vidutinis Tinklelis 60
2563-240 100 0,011"-0,01 5" Smulkus Tinklelis 100

KAI JRENGINYS YRA NAUJAS.
Visy jrenginiy efektyvumas bina patikrintas gamykloje, o prekybai jie yra pateikiami kartu su bando-
muoju skysciu viduje, kuris skirtas apsaugoti nuo korozijos transportavimo ir sandéliavimo metu.

B Ketinant purksti latekso ar aliejaus pagrindu pagamintus dazus, nuo bandymo likes skystis turi
bati visiskai pasalintas is jrenginio (laikykités valymo ir pripildymo instrukcijy).

KAI RENGINYS JAU BUVO NAUDOTAS.

Jei siurblys jau buvo naudotas anksciau, turite pasalinti i$ jo vandenj ar konservavimo priemone, kuri
buvo naudojama jrenginio valymui ar sandéliavimui.

5. VALYMAS IR PRIPILDYMAS

VALYMAS IR SIURBLIO PRIPILDYMAS

Pastatykite dazy pilng konteinerj prie siurbimo vamzdelio iSeigos.

Tvirtai jstatykite vamzdelj j atlieky surinkimo inda.

Slégio valdymo voztuva nustatykite j maksimalaus slégio padeétj (+).

Perpildymo voztuva nustatykite j PRIMING padét;.

Prijunkite antgalj ir perjunkite jungiklj j ON padétj. Jrenginys pradeda siurbti dazus per siurbi-
mo vamzdelj ir stumti juos per atgavimo vamzdj. Leiskite jrenginiui veikti pakankamai ilgai, kad
bandomasis skystis pasisalinty i$ siurblio, arba kol dazai pradés tekeéti i$ atgavimo vamzdzio.
ISjunkite siurblj (O).

7. Simkite atgavimo vamzdelj i$ atlieky surinkimo indo ir perkelkite jj j darbine padétj vir$ dazy
konteinerio. Abiejy zarny sujungimui naudokite fiksuojamaja jungtj. Dabar purkstuvas yra is-
valytas ir prapUstas. Toliau skaitykite skyrelj ,Purskimo zarnos plovimas ir pripildymas”.

mnhwN=

o
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A DEMESIO!

PURSKIMO ZARNOS PLOVIMAS IR PRIPILDYMAS

MING padétj. Purkstukas NEGALI bati prijungtas prie pistoleto tuo metu, kai yra plauna-
ma purskimo Zarna. Purkstukas NEGALI bati prijungtas prie pistoleto tuo metu, kai yra
plaunama purskimo zarna.
2. Nukreipkite pistoleta j atliekoms skirtg inda ir paspauskite gaiduka.
Laikydami gaiduka, siurblio jungiklj nustatykite ties (I).
4. Llaikykite nuspausta gaiduka ir pakeiskite padétj i$ pripildymo j SPRAYING. Laikykite gaiduka
nuspausta, kol visas oras iSeis i$ zarnos, o vanduo ar tirpiklis pradés laisvai tekeéti.

@ 1. Atblokuokite purskimo pistoleta ir perpildymo voztuvo reguliatoriy nustatykite j PRI-

w

Naudodami metalinj konteinerj, skyscio isleidimo metu jZeminkite pistoleta paliesdami konteinerio
krasta. To nepadarius, gali jvykti elektrostatiné iSkrova, kuri savo ruoztu gali sukelti gaisra ar sprogima,
jeigu naudojamos medziagos ir tirpikliai yra pagaminti alkoholio pagrindu. Jei perpildymo voztuvas
yra nustatytas ties padétimi SPRAYING, slégis jrenginyje bus aukstas, kol reguliatorius nebus perkeltas
i BLEEDING padetj.

Norédami pasalinti slégj i$ sistemos, vadovaukités dekompresijos procedura.

6. PURSKIMAS

DEMESIO!!

PasirGipinkite, kad dazy zarna nebdty susipainiojusi, ir saugokite jg nuo astriy briauny. @
1. Jjunkite siurblj (1) ir perpildymo voztuva nustatykite j SPRAYING padét;.
2. Slégio reguliatoriumi pasirinkite maksimaly nustatyma (+). PurSkimo Zarna su-
standés, kai ja pradés tekéti dazai.
3. Varikliui iSsijungus, atblokuokite purskimo pistoleta ir papurkskite ant bando-
mojo ploto, kad galétuméte pamatyti purskimo pavyzdi.

Kai Zarnoje susidaro pakankamas slégis, variklis automatiskai issijungia. Variklis automatiskai
iSsijunginés ir jsijunginés, kad palaikyty reikiama slégj.
PURSKIMO METODAS

Pagrindinis teisingo dazymo principas yra tolygus viso dazomo pavirSiaus padengimas. Tai pasiekiama
dirbant skirtingais potépiais. Vadovaukités Zemiau pateiktais nurodymais.

PATARIMAS: Ranka turi judéti pastoviu grei- o o o
&iu, o pistoletas visada turi bati laikomas Slégio reguliatorius gali bati N
vienodu atstumu nuo dazomo pavirdiaus perkeltas aukStyn arba Zemyn,  TEISINGAS DAZVMAS

. L Ve : kad buty pasiektas norimas
Tinkamiausias purskimui atstumas yra nuo

purskimo rezultatas.

25 iki 30 cm tarp purskiklio ir pavirsiaus. NETEISINGAS DASVITAS

Il
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TOLYGUS VISO PAVIRSIAUS PADENGIMAS

1

APIE 25-30 CM
v Vi RV
o | ) | o |
= - -
i) i) A
= i- % “I e r

POTEPIAI TURI BUTI ATLIEKAMI TOLYGIAIS JUDESIAIS IR

PASTOVIU GREICIU Apie 25-30 cm
|~ -
PATARIMAS: Purskimo pistoletg reikia laikyti statmenai pavirsiui, geral
nes prieSingu atveju vienoje potépiy puséje dazy sluoksnis bus sto-
resnis nei kitoje. blogai
Plonas Storas Plonas

sluoksnis  sluoksnis  sluoksnis

PATARIMAS: Pistoleta vir$ pavirsiaus laikykite staciu kampu. Tai reis-
kia, kad turétuméte veikiau judinti visa ranka pirmyn ir atgal nei

lankstyti patj riesa. \ﬁ %g! y
& @ @

Kaip teisingai dirbti pistoletu

PATARIMAS: Jjunkite ir iSjunkite sulig kiekvienu potépiu. Neturétu-
méte jjungti pistoleto veikimo vienoje padétyje. Tai gali lemti nely-

gius ir démétus dazy dangos persidengimus. ) 7@( 77777 ) Zék WWY;L”W
3 | § Nl

I8laikytislandy pésciomis  Apie 10-12 coliy
i

Vesti  Spausti  Laikyti  Atlesti Vesti

PAPILDOMI PATARIMAI s s

Kiekvienas potépis su ankstesniu turi persidengti apie 30 %. Tai uztikrina vienoda pavirsiaus
padengima. Baige dazyti, atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA. JEIGU PURKSTUVAS TURES BUTI
PALIKTAS BE PRIEZIUROS DAUGIAU KAIP VIENAI VALANDAI, ATLIKITE TRUMPESNE VALYMO PROCEDU-
RA, KURI APRASYTA SIAME SKYRIUJE IR NUMATYTA JRENGINIY LAIKYMUI.

7. PURSKIMO PROBLEMY SPRENDIMAS

Zemiau yra pateikiamas trumpas sarasas nedideliy problemy, su kuriomis galima susidurti dirbant
purkstuvu. Atsitikus vienai is jy, dazy srové susilpnés, sutrikdydama normalig dazymo eiga, taip pat gali
bati netgi visiskai uzblokuotas dazy srautas i$ pistoleto.

®  Purskimo antgalis yra uzkimstas

®  Purskimo pistoletas kemsasi

m  Uzkimstas siurbimo apsaugos mazgas

Sioms problemoms i¥spresti laikykités toliau igdéstyty nurodymuy.
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A KAMSALO PASALINIMAS IS PURKSTUKO

A Nebandykite atkimsti ar valyti purkstuko pirstu!

DEMESIO!

Antgaliui valyti nenaudokite adaty ar kity smailiy jrankiy. Kietas volframo karbidas gali pradéti trupéti.
Jeigu purskimo rezultatas tampa iskraipytas arba purskimas visiskai sustoja, nors ir spaudziate gaiduka,
atlikite Siuos veiksmus:
1. Atleiskite gaiduka ir uzblokuokite pistoleta.
2. Pasukite prie antgalio esancig rodykle apie 180 °, kad grazinimo rodyklé rodyty j pistoleto galag
(CLEAN padeétis).

PURKSTUKAS DAZYMO PURKSTUKAS VALYMO

(PAINTING) PADETYJE (CLEANING) PADETYJE NETEISINGAI ISTATYTAS PURKSTUKAS

Jeigu sistemoje yra slégis, gali bati labai sunku pasukti purskimo antgalj. Nustatykite apéjimo voztuva
ties PRIMING ir paspauskite pistoleto gaiduka. Tai sumazins slégj ir bus lengviau pasukti antgal;.
3. Perpildymo voZtuva nustatykite j PRIMING padét;.

4. Atblokuokite pistoleta ir paspauskite gaiduka, nukreipe pistoleta j nereikalingo medienos ar
kartono gabala. Taip purskimo vamzdyje esantis slégis gali pastumti kams3ala. Purkstukui issiva-
lius, dazai ims verztis didelio slégio srove.

5. Atleiskite gaiduka ir uzblokuokite pistoleta.

Pasukite antgalj taip, kad rodyklés vel blty nukreiptos pirmyn (SPRAYING padeétis).

7. Atblokuokite pistoleta ir teskite purskima.

o

Gausus purkstuko uzsikimsimas
Dazy filtras, jrengtas ant pistoleto rankenos Filtro tinklelis

Sis filtras turi bati valomas kaskart, kai naudojate purkstuva. Jei dirbate su tir3-
tesniais dazais, filtra gali reikéti valyti dazniau.
1. Atlikite dekompresijos procedira
2. Jeigu jusy purskimo pistoletas yra 24GX modelio, nuimkite gaiduko ISeigos verzle
apsauga nuo filtro aptaiso, istraukdami ja i$ filtro aptaiso. Atsukite
dangtelj.
3. ISimkite filtra i3 pistoleto aptaiso ir iSplaukite jj, naudodami tinkama
plaunamajj tirpala (Silta muiling vandenj — lateksiniams dazams, tirpiklj K
— aliejaus pagrindu pagaminty medziagy atveju).
4. ApziGrékite, ar tinklelyje néra skyliy. Jei pastebéjote skyle, filtras turi
bati pakeistas.

Gx-08/10
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VALYMUI NENAUDOKITE A§TRIU JRANKIY!
5. [I3valyta filtra jstatykite atgal j jrenginj, klgiskajj gala nukreipe j pistoleto aptaiso puse.

Kugiskasis filtro galas turi bati teisingai jstatytas j pistoleta. Netinkamai jstacius filtra, gali pradé-
ti kimstis antgalis arba sustoti srové pistolete.

UZKIMSTAS SIURBIMO MAZGO FILTRAS

Sis filtras yra jrengtas siurbimo mazgo apacioje, ir jis taip pat turi biti valomas. Apziarékite jj
kiekviena karta, kai pradedate nauja dazy konteiner;j.
1. Nuimkite dangtelj iStraukdami jj replémis.
2. ISplaukite naudodami tinkama plaunamajj tirpala (3ilta muiling vandenj - lateksiniams
dazames, tirpiklj - aliejaus pagrindu pagaminty medziagy atveju).

8. VALYMAS

SVARBIOS PASTABOS DEL VALYMO! PERSKAITYKITE SIAS PASTABAS IR |SPEJIMUS PRIES PRADE-
DAMI VALYTI PURKSTUVA!

Kai naudojate lateksinius dazus, purkstuva plaukite Siltu vandeniu su muilu. Kai purskiate aliejinius dazus,
naudokite tirpiklj. Lateksiniy dazy valymui nenaudokite mineralinio spirito, nes abiejy medziagy misinys
gali virsti Zelés pavidalo substancija, kurig véliau bus sunku pasalinti. Nesvarbu, kokj plaunamajj tirpala
naudojate, baige plauti pasiripinkite jo likucius pasalinti tinkamu badu. Kruopstus purkstuvo iSvalymas ir
konservavimas yra svarbiausia proceddira, galinti uztikrinti, jog kita karta jjungtas jrenginys veiks tinkamai.

/\ DEMESIO!
Specialieji nurodymai dél valymo degiaisiais tirpikliais: Darbo zonoje neturi buti gary.
A2
— Laikykités visy valymo instrukcijy.

Baige darba, prie$ plaudami jrenginj pirmiausia privalote atlikti dekompresijos procediira.

SIURBIMO MAZGO VALYMAS

1. Uzblokuokite pistoleta ir isjunkite siurblj (0).

ISimkite siurbimo Zarna ir purskiamos medziagos atgavimo vamzdelj
bei iSplaukite juos naudodami tinkama plaunamajj tirpala. Kad geriau
iSvalytuméte, iSimkite siurbimo vamzdelj ir perpildymo Zarna. ISimkite ir
kruopsciai iSplaukite siurbimo tinklelj. Sumontuokite gerai iSplauta siur-
bimo mazga atgal j siurblio sistema.

3. |merkite siurbimo mazga j kibirg su SVIEZIU plaunamuoju tirpalu.

4. Nustatykite perpildymo voztuvo reguliatoriy j PRIMING padét; ir jjunkite
siurblj (1). Leiskite siurbliui 30 sekundziy traukti plaunamajj tirpala per -
siurbimo mazga. 7

5. Leiskite siurbliui 1 minute traukti plaunamajj tirpalg per siurbimo mazga.
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DAZY TIEKIMO ZARNOS PLOVIMAS

Sie veiksmai padés atgauti dazy liku¢ius i§ daZy jsiurbimo zarnos.
1. Uzblokuokite pistoleta ir iSimkite purkstuko sistema.
2. |merkite siurbimo mazga j kibirg su tinkamu plaunamuoju tirpalu.
3. Laikykite purskimo pistoleta nukreipta j dazy konteinerj, pastatyta prie sienos, ir paspauskite
gaiduka.
4, Laikydami nuspausta gaiduka jjunkite siurblj (1), o perpildymo voztuva nustatykite j SPRAYING
padétj.

Leiskite siurbliui veikti, kol Zarnoje visiskai neliks dazy ir pradeés tekéti pistoleto plovimo tirpalas. Tai
uztrunka apie 3 minutes.

7

5. Toliau laikykite nuspausta pistoleto gaiduka, kol iStekantis skystis taps skaidrus.

6. Nustatykite perpildymo voztuvo reguliatoriy j PRIMING padét;j ir atlikite tai vél naudodami spe-
cialiag skysta konservavimo priemone.

7. I8junkite siurblj (0).

FILTRO IR PISTOLETO ANTGALIO MAZGO PLOVIMAS
1. sitikinkite, kad siurblys yra iSjungtas (0), perpildymo voZtuva nustatykite j PRIMING padét;j ir

iSjunkite purkstuva i elektros lizdo.
2. I8imkite filtra i$ purskimo pistoleto laikydamiesi instrukcijy, numatyty filtro valymui.

3. ISimkite purkstuka i$ aptaiso.
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4. ISplaukite purkstuka ir filtrg naudodami Sepetélj minkstais Seriais ir tinkama plaunamajj tirpala.
Purkstuko valymui nenaudokite astriy jrankiy.

SVARBU!

Jei dirbate su aliejiniais dazais, pries atidédami jrenginj iki kito naudojimo, perplaukite siurblj
Siltu muilinu vandeniu. Pakartokite veiksmus pagal siurbimo mazgo plovimo instrukcijas.

9. LAIKYMAS

Prie$ padedant jrenginj laikymui, bdtina iSplauti visa siurblio sistema, siurbimo mazga, siurbimo zarna
ir pistoleto purkstuka. Jei jrenginiu nebus dirbama daugiau kaip 2-3 dienas, visa siurblio sistema turite
pripildyti specialaus skyscio, skirto apsaugoti jrenginj. Tai leis véliau be jokiy trukdziy pradéti darba
irenginiu bei apsaugos nuo prieslaikinio komponenty susidévéjimo.

Irenginj laikykite patalpoje, kur kuo maziau drégmeés.

10. PRIEZIURA

KASDIENE PRIEZIURA

Vienintelé reikiama kasdiené prieziGra yra kruopstus valymas. Laikykités valymo procediry, isdéstyty
sioje naudojimo instrukcijoje.

ISPLESTINE PRIEZIURA

Kai kurios siurblio detalés dél darbo nataraliai susidévi ir turi bati pakeistos. Toliau bus pateiktas sgrasas
galimy jsigyti remonto komplekty su atsarginémis detalémis. Taciau vienintelis patikimas Zenklas, ro-
dantis, jog atéjo laikas pakeisti susidévéjusias detales, yra siurblio veikimo efektyvumas. Dél informaci-
jos, kada reikéty naudoti Siuos remonto komplektus, vadovaukités skyriumi, kuriame iSdéstyti problemy
sprendimo badai.
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VOZTUVO VALYMAS

Isiurbimo voZztuvo valymo ir priezilros gali prireikti, jei yra problemy dél siurblio pripildymo. Jy priezas-
tis gali bati neteisingas jrenginio valymas ar laikymas. Tai pasireiskia skyscio ar oro srovés nebuvimu, kai
yra i$ siurblio sistemos isleidziamas oras ir kai tokia blsena tesiasi ilgiau kaip 10-15 sekundziy.

Pabandykite plaktuku pastuksenti apatine siurblio dalj — tai gali padéti atkimsti atbulinius voztuvus
siurblyje. Jeigu stuksenimas neduos rezultaty, reikés ardyti, kad prieituméte prie siurblio voztuvo.

= OF0 ——— APATINIOVOZTUVO RUTULIUKAS

-
= =
SIURBLIO APTAISAS = VOZTUVO TARPIKLIS
BLEDIMO 5 VOZTUVO TARPIKLIS
VOZTUVAS E
2z
ISIURBIMO S VOZTUVO KORPUSAS
VOZTUVAS a

b0

1.

Atsukite iSleidimo voZtuvo mazga naudodami reguliuojama rakta.

2. Pasalinkite dazy ar ridziy sankaupas nuo rutuliuko ir kity elementy arba pakeiskite juos nau-
jomis detalémis i$ komplekto 2561-880101. Taip pat gali prireikti pasalinti dazy sankaupas i$
voZztuvo korpuso vidaus.

Galimi jrenginio remonto komplektai:

Katalogo Nr. Pavadinimas Nr. schemoje
3560-880101 Apatinio voztuvo komplektas 1
3560-880102 Virsutinio voztuvo komplektas 2
3560-880103 Slégio reguliatoriaus komplektas 3
3560-880104 Perpildymo voZztuvo komplektas 4
3560-880105 VoZtuvo rankena 5
3560-880106 Stumoklinio siurblio remonto komplektas 6
3560-880107 Siurblio korpusas 7

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 184 2016-10-26 13:25:59



L. ]
o
-
-
=
1 @
£

11. PURKSTUKO PARINKIMAS

Pavirsiy dangos
Purkstuko T
dydis lakai emaliai ellafiitlich i, emulsijos | lateksiniai | fasadams
sandarikliai
0,011" X
0,013" X X
0,015" X
0,017" X
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Detalés numeris

Paskutiniuose trijuose skaitmenyse ant purkstuko (pvz., 2563-880313) uzkoduota informacija apie sky-

lutés dydj ir plotj.

e

Pirmasis skaitmuo nurodo purskimo kampa (5 = 50 °). Padaugintas i$ pastovaus dydzio ,5" jis nurodo
iSpurkstos dazy juostos plotj. Purkstuko 517 nupurskiamos juostos plotis, kai purskiama 30 cm atstumu
nuo dazomo pavirsiaus, yra 25 cm.

Paskutiniai du skaitmenys nurodo purkstuko plotj, iSreiksta coliais. Kuo platesné anga, tuo tirStesné ir
klampesné medziaga gali bati purskiama.

12. GEDIMY NUSTATYMAS

GEDIMUY NUSTATYMAS

PROBLEMA

PRIEZASTIS

SPRENDIMAS

Purkstuvas nepradeda
veikti

1. Purkstuvas neprijungtas

2. Jungiklis yra OFF padétyje.

3. Nors purkstuvas iSjungtas, jame
dar gali bati aukstas slégis

4. Elektros lizdas netiekia energijos

. PaZeistas maitinimo laidas

6. Perdegé purkstuve esantis
saugiklis

7. Variklio gedimas

Ul

—

. Prijunkite purkstuva

2. Nustatykite jungiklj j ON padétj

. Reguliatoriumi nustatykite mak-
simaly slégj (+) arba sumazinkite
slégj voztuva nustatydami j
PRIMING padétj

. Patikrinkite elektros tinklo jtampa

. Pakeiskite maitinimo laida

. Kreipkités j gamintojo atstova

w

[N

Purkstuvas pradeda
veikti, bet nesiurbia
dazy, perpildymo
voZtuvui esant nustaty-
tam ties pripildymu

1. Jrenginys neprisipildo taip, kaip
reikia, arba netenka slégio

2. Dazy kibiras yra tuscias arba
siurbimo vamzdelis jmerktas
nepakankamai giliai

Uzsikimses siurbimo mazgas
4. Siurbimo vamzdelis per laisvai
sujungtas su jsiurbimo voztuvu
5. Uzsikims3es jsiurbimo arba isleidi-
mo voztuvas
. Susidévéjes jsiurbimo voztuvas
7. Uzsikimses perpildymo voztuvas

[}

1. Pabandykite dar karta pripildyti
jrenginj pildami vandenj tiesiai j
jsiurbimo vamzdelj

2. Papildykite kibiro turinj arba
giliau jmerkite siurbimo vamzdelj
jdazus

3. ISvalykite siurbimo vamzdelj ir
gerai pritvirtinkite prie siurbimo
VOZtuvo

4. 13valykite jsiurbimo ir isleidimo
voztuvus bei pakeiskite visas
susidévéjusias detales
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PROBLEMA

PRIEZASTIS

SPRENDIMAS

Purkstuvas siurbia
dazus, bet paspaudus
gaiduka, slégis krinta

—

Ul

. Susidévéjes purkstuko antgalis
. Purkstuko gaubtelyje susidaré

kamstis

. UZsikimses pistoletas arba pistole-

to filtras

. Per tirsti arba per lipnas dazai
. Nesvarus arba susidéveéjes isleidi-

mo voztuvas

. Nesvarus arba susidéveéjes jsiurbi-

mo voztuvas

. Pakeiskite purskimo antgalj

2. I3valykite purkstuka ir jo gaubtelj

3. I3valykite arba pakeiskite pistoleto
filtrg

4. Atskieskite arba perfiltruokite
dazus

5. I3valykite nesvarias arba pakeiski-

te susidéveéjusias siurblio detales

Perpildymo voZtuvas
nustatytas j purski-
mo padétj; darbiné
medziaga pasirodo is
perpildymo Zarnos

N

. Nesvarus arba susidévéjes perpil-

dymo voztuvas

. I3valykite arba pakeiskite perpildy-
mo voztuva

Prateka purskimo
pistoletas

—

. Susidévéjusios arba nesdvarios

vidinés detalés

. Kreipkités j gamintojo atstova

Prateka purkstuko
mazgas

—_

N

. Neteisingai jtaisytas purkstukas

arba jo apsauga
Susidévéjes purkstuko tarpiklis
arba jo néra

. Apzitrékite ir teisingai pritvirtinki-
te purkstuko sistema

2. |dékite arba pakeiskite purkstuko

tarpiklj

Pistoletas nepurskia
dazy

N —

. Uzsikimses purkstukas arba filtras
. Purkstukas yra priesingoje

padétyje — CLEANING (valymas)

. I8valykite purkstuka arba pistoleto
filtra

2. Nustatykite purkstuka j darbine

padétj

I$purkstos dazy juostos
krastai tapo ryskas

N —

v AW

. Per Zemas slégis
. UZsikimses arba nesvarus pistole-

to purkstukas ar siurbimo filtras
Atsilaisvines siurbimo vamzdelis
Susidévéjes purkstukas

Per lipnus dazai

. Padidinkite slégj

. 13valykite filtrus

. Priverzkite siurbimo elementus

. Pakeiskite purkstuka nauju arba
mazesnio dydzio

. Atskieskite dazus

AwWN =

ul

Platintojas

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija

serviss@hardex.lv
tel. +3716 73193 30
faks +371 6 731 93 31
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COOEP>XAHUE

TEXHNYECKWE XAPAKTEPUCTIKMN

. BE3OMACHOCTb

. KOMMOHEHTbI 1 ONMNCAHUE

. MOHTAX 1 HACTPOVIKA

. MEPEA HAYATOM PABOTbI

. PACMbIJTEHNE

2
3
4
5. YACTKA N 3AJINBKA
6
7

. YCTPAHEHWE NMPOBJEM, CBA3AHHbIX C PACMbIJTEHNEM

8. O4YNCTKA

9. XPAHEHWE

10. TEXHNYECKOE OBCJTYXVIBAHUE

11. BbIBOP PACMbITNTESIBHOIO COMMA

12. YCTPAHEHUE HEUMCMPABHOCTEW

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

MACCA 8,3 kr

MPOU3BOAUTENTIbHOCTb 1,1 n/MuH.

MOTPEBJIEHWNE SJIEKTPOSHEPT I 220-240 B nep.Toka, 50 I, 700 BT
PACMbIIEHWE NOM, OABNTEHVEM [o 20 MMMa

MAKCUMAJbHBIV PASMEP COMJIA 0,017 nronma

OJTMHA LWAHTA 7,5m.

XAPAKTEPUCTUKWN BESONACHOCTU

BrnokunpoBka 1 NnpefoxpaHnTenb pacnbiNUTenNs; NPefoXpaHnTeNb BCTPOEH B COMIO; pe3bba CIMBHOMO

KnanaHa ncnonb3yeTca anga 6€30MacHOrO CHUXEHUS AaBNEHUS.

[O] knacc

BO3MOXXHOCTU

Pacnbinenuve Pa3nnyHbIX KPacok, BKIOYaA MacigHble, laTeKCHble, aKpunoBble, SMY/IbCMOHHbIE, rep-
METUKN, 3alLiNTHbIE MOKPbLITUA N ApYyrne BellecTBa, He coaepXalimne HanosHuTenen. He ncnonb3osaTb

MaTepuasnbl C TeMNepaTypon BocnnaMeHeHns Huxe 21°C.
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1. BE3ONACHOCTb

Ob6s3aTenbHO npoYnTaTh BCE NpenynpexaeHns n MHCTPYKUMM B LaHHOM PyKOBOLCTBE.

Moxanyncra, cobnofanTe 3T MHCTPYKLMN.

A NMPEQYNPEXXAEHUE

nO)KapOOﬂaCHOCTb 1 B3pbIBOOMNACHOCTb

OrHeonacHble Napbl OT pacTBopUTENeN 1 Kpacok Ha paboyem Mecte MOTyT npusecT kK BO3-

TOPAHWIO NI/ B3PbIBY. Bo n3bexaHune BO3ropaHus nnu B3pbiBa:

B He pacnbiifTb OrHeonacHble 1 ropioyre mMatepuanbl No6AN30CTM OT OTKPLITOrO OrHA
WV UCTOYHMKOB BOCMaMEHEHNS, HanpumMep, curapeT, OTKPbITbIX ABUraTeNen 1 nek-
Tpryeckoro obopynoBaHms.

B Kpacka nnm pactBopuTesib Ha MOBEPXHOCT 0OOPYAOBaHWS MOTYT NPUBECTU K BO3HUK-
HOBEHMIO CTaTU4Yeckoro snekTpuyectsa. CTaTuyeckoe 3MeKTPUYECTBO CO3[aeT PUCK
BO3ropaHuVs K B3pbiBa MPU HaNMYMM NapoB KPackun Uan pacTBopUTENs.

B Bo m3bexaHune 31eKTpocTaTuyeckmx paspsaos, yoeauTbes, YTO BCe KOHTEMHEpPb! U CUCTeMb
cbopa 3a3emMsieHbl. He MCNonb30BaTh KOXYXM, €CN Y HUX HET aHTUCTaTUYECKUX AN 31eKTPo-
NPOBOAHbIX XapaKTepUCTUK.

B He 1ncnonb3oBaTh KPacku 1 pacTBOPUTENN, COAepXKallye ranoreHHble yrneBogopoabl.

B Yb6enuTbcs, YTO MECTO, rae OCYLLeCTBASETCs pacnblieHre, XOpoLLo BeHTunmpyeTcs. Mogaep-
XXMBaTb HEOOXOAMMBIVI MPUTOK CBEXEro Bo3Adyxa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbI MOAYb B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. H1yero He pacnbinsiTb Ha HACOCHbBIN y3en.

B He KypWTb B MecTe pacnblieHus.

B He ncnonb3oBaTh 3aXuranku, ABUraTeIn UM CXO4HbIe YCTPOMCTBa, obpasytoLme UCKpbl, B
MecTe pacnblieHus.

B B MecTe pacnblieHnst HeobXoAMMO NoJAePXKMBaTb YNCTOTY. B HeM He AOMKHO BbITb KOHTEeN-
HepOoB C KPackon UM pacTBOPUTENSMU, TPSMOK UK APYrvx BOCM1aMeHsieMblX MaTepuasos.

B Bcerga npoBepsiTb pacnblisieMyto Kpacky 1 pactBoputenu. ObssatensHo npoyntats Macnop-
Ta 6e30MacHOCTV MaTepuanoB U SIPMbIKKM Ha KOHTeMHepax C Kpackow W pacTBOPUTENSAMU.
CnepfoBaTb MHCTPYKLUMSAM MO TexHuke 6e30MacHOCTY, NpefocTaBeHHbIM MPOU3BOANTENSMU
Kpacku 1 pactBoputenen.

B Pabouyne cpeAcTBa NOXAPOTYLLEHUS LOSKHbBI ObITb JOCTYMHBI.

B VIHCTpyMEHT pacnblieHnst NPOU3BOAUT UCKPbl. Ecn roptodast XuaKoCTb UCMOb3yeTcst €

YCTPOMCTBOM A/151 pacnbliieHns, TOB6AN30CTY OT HEro, BO BPEMS MPOMbIBaHWSA UAN OYUCTKM,

HeobXxoAMMO AepxaTb YCTPONCTBO AN PachbiIeHNs Ha PAacCTOAHUM MUHMMYM 6 M OT B3Pbl-

BOOMaCHbIX NapoB.

A NPEAYMNPEXXOEHUE

OMACHOCTb MONAAAHNA NOA KOXY

Mpu pacnbiNeHNN NOL BbICOKMM AABMEHWEM BO3MOXHO MomnafaHne TOKCUHOB B OpraHvusMm u 4py-
rme cepbesHble TpaBMbl. B 3ToM cnyyae HeobxoAMMO HeMeaNIeEHHO 0BpPaTUTLCA 3a MeAULIMHCKOW
NoMoLLbIO.
B He HanpaBnaTb pacnbiIMTENb Ha JIOAEN UMW XMBOTHBIX U HE PachblifTb Ha HUX ero
cofepxunmMoe. Hanpumep, He NbITaTbCs 3aKpbiBaTh NPOTEUKY YacTAMM Tena.
B Bcerga ncnonb3oBaTh NPeAoXpaHuTeNlb HAKOHEYHMKA Coma. He ocyLLecTBAATL pacrbl-
NeHVe, KOrfa KpbILKa HaKOHeYHMKa Cona He HaXoaMTCs Ha MecTe.
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B /lcnonb3oBaTbh HAaKOHEYHMKM comnla A1 PacnblIeHNs Mo BbICOKMM AaBNEHUNEM.

B [Ipy 04YUCTKE N 3aMeHe HaKOHEYHMKOB COMa HeobXoAMMO NMPOSABASTL OCTOPOXHOCTb. Ecnin
HaKOHEYHMK COMJia 3aCOPUTCS NP PaCrbliieHn I, BbINOJHUTL NPOLUeAYypPY CHUXXEHUS U36bl-
TOYHOIO AABMEHUS, YTOGbI OTKITIOUNTE NPUOOP M CHU3UTL JaBrieHne nepef TeMm, Kak CHSTb U
OYUCTUTb HaKOHEYHMK conna.

B He octaBnaTb 6€3 NpUCcMOTpa YCTPOWCTBO, NOAKIOYEHHOE K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAW NOA,
nasneHnem. Korga npnbop He ncnonb3yeTtcs, OTKIOYMTL €ro U OCyLLecTBUTb Npoueaypy
CHUXKEHUS N3ObITOYHOrO AaBNEHUS.

B YBeauTbCs, YTO LUMAHTN U AeTanu He NnoBpexXaeHbl. [oBpexaeHHbIe WAaHM Uan getanu
LOMXHbI ObITb 3aMeHeHbI.

® Cuctema MOXET reHepupoBaTb Aasnerne 20 Mra (200 6ap). Micnonb3oBaTh 3anacHble YacTu 1
KoMMnekTyLme, nponssegeHHble PRULDE 1 paccunTtaHHble MUHUMYM Ha 20 MMa (200 6ap).

®  Korpa npmbop He Ucnonb3yeTcst, 3a610KMpoBaTh Tpurrep. Yo6eomTbcs, YTo 61oKMpoBKa TpUr-
repa yHKUMOHUPYET OOMKHBIM 06Pa3oM.

B [lepep BktoveHrem npubopa ybeanTbes, YTO BCE ero KOMMOHEHTbI HAAEXHO COeANHEHbI.

B [IpoBecTu npouenypy ObICTPO OCTAaHOBKM MaLLMHbI 1 CHSATb M3ObITOYHOE AaBneHue.

HGOGXO,D,VIMO OGJ’Iaﬂ,aTb BCeMU HEO6XOJ:I,I/IMbIMl/I 3HaHUSMK 06 ynpaBneHnm NHCTPYMEHTOM.

OnacHOCTb, CBAI3aHHasA ¢ HEHaAeXXaLWMUM NUCMNOoNIb3OBaHNEM

Henannexatyee ncnonb3osaHve 060pyaOBaHNS MOXET NMPUBECTU K MHBANMOHOCTU MW CMEPTU.

B [Ipuy oKpacke Bcerga 1Ucnonb3oBaTb NOAXOAsLLME NepyaTki, obopynoBaHme ANs 3awm-
Tbl OPraHOB 3PEHUS 1 PECNUPaTOP UM MaCKYy.

B He ynpaBnsiTb YCTPOWMCTBOM W HE BbIMOJIHSATL pacnblieHne nobamnsoct ot getein. Jep-
aTb YCTPOWMCTBO Nofasblue OT AeTen.

B He npeBblllaTb HOPMasbHbI AMana3oH nokasaTene 1 He pacrnonaratb YCTPONCTBO Ha He-
YCTONYMBOW NOBEPXHOCTU. YCTPOMCTBO AO/MKHO HAXOAUTLCS B MPaBUIbHOM MOMOXEHUN U B
paBHOBECUN.

B [Ipy paboTe onepaTop JOIKEH COCPEOOTOUYNTHLCS Ha BbIMOIHSEMOWN AesTeNbHOCTY.

B He octaBnaTb 6€3 NpucMoTpa YCTPOWCTBO, NOAKIOYEHHOE K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAW NOA,
nasneHnem. Korga npnbop He MCnonb3yeTcs, OTKYUTD €r0 U OCYLLLeCTBUTbL Npoueaypy
CHWKEHUS 136bITOYHOTO JaBeHus.

B He ynpasnsTb yCTPONCTBOM, €C/IN ONepaTop ycTan Uan HaxoamuTcs Nof BO3OEeNCTBUEM HapKO-
TUKOB WUV aniKOrossi.

B He gonyckaTb CKPyYMBaHUS UM YPE3MEPHOTO BbITAMMBAHUS LUIAHTa.

B He nopggepraTb LUAAHr OENCTBUIO TeMnepaTyp WaK OaBeHnn, NPeBbilLaloLMX PpeKoOMeHL0-
BaHHble PRULDE.

B He 1CNonb30BaTh WJAHT ANs NepeMeLLeHns unm nogbema npuodopa.

B He ocyLlecTBASTb pacnblneHne, e AIvHa WiaHra MeHblue 7,5 MeTpos.

B He BHOCUTb M3MeHeHWs B 0bopyaoBaHue. Vi3meHeHus nnm mogudukaumm MoryT aHHyImpo-
BaTb cepTudmKaTbl NpeacTaBUTeNeln U NPeacTaBsioT yrpo3y 6e30nacHoCTL.

B Y6enuTbcs, YTO 06OPYLOBaHNE COOTBETCTBYET NapaMeTpaM pacCUMTaHHbIX TEXHUYECKMX Xa-
pakTepncTnK n ogobpeHo ans NCnosib3oBaHWs B AaHHOM cpeqe.
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A NPEOYMNPEXXAEHUE

OnacHoCTb nopa>xeHus 371IeKTpn4eCckKnMmMm TOKoOm

u I'IepeJ:L OGCJ’Iy)Kl/IBaHl/IeM npm6opa OTKJIOYUTb N OTCOeANHUTL OT CETU LLHYPbI NNTaHNA.

B He noasepratb BO34EVCTBUIO AOXAS. xpaHI/ITb B 3aKPbITOM NOMeLLeHNN.

u I'Iepe;l, OGCJ’Iy)Kl/IBaHl/IeM KOHOEHCATOPa KPYMHOro y3sa NoA0XAaTh NATb MUHYT nocdie
OTKTIIOYEHUA LWHYPa 3N1eKTPONMUTaHUA.

OnacHOCTb, CBAA3aHHasA € aJIlOMUHUEBbLIMUY feTansiMn Nop AaBsieHNnem

Mcnosnb3oBaHve yCTPOMCTB € pabouvMm XMAKOCTAMU, He KOHTaKTUPYIOLWVMM C alloMUHN-
€M, MOXET MPUBECTU K CUIIbHON XUMMUYECKON peakLmmn 1 NoBpexXAeHuio ycTponcTaa. Ecan
37O NpefynpexpaeHne byneT NPOUrHOPMPOBAHO, STO MOXET NPUBECTY K CMepPTU OT Cepbes-
HbIX TPABM W MaTepuasbHoMy yLepby.

B He ncnonb3osatb 1,1,1-TpUXN0P3TaH, METUNEHXIIOPYA, APpyrie pacTBOPUTENN Ha rasoreHu-

POBaHHbIX YIrNIEBOAOPOAAX UIIN XULAKOCTH, COAepKaLLime yrieBOAOPOAbI.

B MHorue gpyrue XvnaKoCTv MOryT cofepXXaTb XMMUYeckue BeLLecTsa, BCTyrnatoLLue B peakLmio
C alloMUHVEM.

MHCbOpMaLI,I/HO O COBMEeCTUMOCT MOTYyT NpefoCTaBUTb NOCTaBLLVKKN MaTepnasnos.

OnacHOCTb, CBA3aHHaA ¢ ABMXKYLLMMUCSA AeTansamm

[BryLimecs Aetany MOryT 3allemMnTb, NOBpPeAWTb UK Nope3aTb nasblbl U Apyrue Yactu
Tena.
B He npnbnuxarbcs K ABVXKYLLMMCS AeTaNsM.

B He ynpaBnsaTtb obopyaoBaHnemM 6e3 Bcex NpefoxpaHnTenei N 3aLlUTHbIX KpblLLek.

B O6opynoBaHue, PacrofioKeHHOE B repMeTU3MPOBAHHOM KOHTENHEPE, MOXET 3amnycTUTbCs
6e3 npepynpexaerus. lNepen NpoBepkow, NepemeLleHem 1y obcny>KmBaHuem oéopyao-
BaHUS BbIMOJIHUTb NPOLIeAYPY CHUKEHUS N3OLITOYHOrO AABIEHUS U OTKIIOYUTD BCE UCTOY-
HUKW MUTaHWS.

CPEOCTBA UHONBUAYAJIbBHOM 3ALLNTDI

I'Ipm HaxoxXaeHunn no ©1130CTN OT 30HbI pa6OTbI yCTpOI;ICTBa, HEO6XO,EI,I/IMO HadeTb COOTBET-
CTBYyOLLee 3allMTHOE CHapsXXeHre BO n3bexaHne Cepbe3HbIX TPaBM, B TOM 4ucie TpaBMm
a3, noTepu cnyxa, BOobIXaHNA TOKCMYHOTO AbiMa U OXXOTOB.

K 3alLUNTHOMY CHaPAXEHWNIO OTHOCATCA!

u Cpe,ﬂ,CTBa 3allunTbl rnas un aiyxa.

u PECI'II/IpaTOpr, 3alllMTHaa ofeXxaa U nepyaTku, pekoMeHgyemblie nponssoanTe-
JNAMU XKNOKOCTN N pacTBOpUTENA.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 191 2016-10-26 13:25:59



2. KOMMOHEHTbLI 1 ONMNCAHUE

PYKOATKA

KOPMYC OBUTATESTA

TJTABHbIM OBYXMO3MUMOHHbIN BbIKJTIOYATESb
PEMYJIATOP OABJIEHNA
METAJITMHECKAA MOACTABKA
KOPMYC HACOCA
MEPEMYCKHOW LLUNAHT
BCACbIBAIOLLIAA TPYBA

9. BAKYYMHbIN ®UNETP

10. CJZINBHOW KJIATAH

11. WIAHT OJ14 KPACKW

12. KPbILLKA 1 COMJ10

13. PACMbUUINTESTb

PNV AWN =

KOMIMOHEHTbI

KapTOHHBIN AWK, B KOTOPOM HaxoAMUTCst HAbop AJ1s MOKPLITUS, COCTOUT U3 C1efyoLLyX KOMMOHEHTOB!
B BcacslBatowas Tpy6a, hUALTP 1 NepenyckHOM LnaHr

PacnbinuTens ¢ punsTpom

DKpaH conna 1 pacnbiinTenbHoe Conno

HanopHbIn WwnaHr gnsg kpacku 7,5 m

LleHTpanbHbI 610K

Pama

MOHTaXHble BUHTbI

TopueBom KoY

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 192 2016-10-26 13:26:00



YnpaBneHue U pyHKUUU

MepekntoyaTenb BkJtoyaeT u oTksItoHaeT yctporncTBo (0) - Bbika/( 1) — BKA

Ha6op ANnda BCaCblBaHMA KnakocTb BcacbliBaeTcs yepes BcacblBaloLLyto pr6y

HacocHas cekums MopLueHb ABMXETCA BNepea 1 Ha3af, Bbi3blBas BCACbIBaHME XNOKOCTN
Pacnbinutens Pacnbinutens ynpasaseT nocTynatLen XnaKoCTbio.

MonnsHOM WwWnaHr LLinaHr 4ns Kpacku NCnosb3yeTcst Afd coefuHeHns 610Ka ¢ pacnbliuTenem
MepenyckHOW WnaHr KnakocTb NocTynaeT Ha3ag B OPUrMHaNbHbIN KOHTeNHep

[OBOPOTHBIN KNanaH MMeeT fABa NONOXeHUs. HUXHee nofioxkeHne oTBeyaeT
CnnBHOM KnanaH 3a BEHTUNALMIO HACOCHOW CUCTEMBI, H6OKOBOE MONIOXeHWe OTBEYaeT 3a
nofavy XuaKocTn K WiaHry ¢ NOMOLLbIO pacnblnnTens

PerynﬂTop AasneHnsa PyuKa ONA perynnpoBkn gaBneHns, KOTOpoMy noasepraetca XnoKocTtb

3. MOHTAXX 1 HACTPOWIKA

WNHcTpyMmeHTbI, Heobxoaumble Ansa coopku {\%

=

B [1Ba pa3BOAHbIX K/toYa
B TOpLeBOn kitoy 3/16"

YCTAHOBKA HA PAMY

1. [locTaBUTb HACOCHYIO YCTAHOBKY Ha paMy Tak, YTobbl OTBEPCTMSA B pame
HaNOXWINCb Ha OTBEPCTUS B Hacoce

2. BCTaBWTb BVHTbI B OTBEPCTUS B Pame C MOMOLLbIO Laib 1 3aTsHYTb Ha-
COCHbIN y3en

NOACOEAUHEHWME LUJTAHIA MOOAYUN KPACKH

1. OTKpbITb BXOOAHOE U BbIXOAHOE OTBEPCTUSA KaHana.
MPUKPYTUTb LWNAHT K BBIXOAHOMY OTBEPCTUIO LWNaHra noga-
4m Kpacku.

3. 3aKkpenuTb, UCNONb3YS Pa3ABUXKHOWM KITHOY.

NOACOEAUNHEHWE PACMBIJTUTENSA

1. le/leyTl/ITb pacnbinnTenb K ApYyromMy KOHUY LWnaHra.
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NOACOEANHEHUE Y3N1A BCACbIBAHUA
M NEPENYCKHOIO LWJIAHTA

1. CoeguHUTb BcacbiBaloLWyO TPyOy C BMYCKHbIM KjanaHoM W
NIOTHO 3aTAHYTb BPYYHYI0. Y6eamThCsi, 4TO LWAAHT He Nepekpy-
YeH 1 BCe YacTu MOTyT BPaLLaTbCs CBOOOLHO.

2. BbITONIKHYTb NePEnyCKHON LUMAHT B BbIXOAHOE OTBEpCTME.

3. 3aTaHyTb dukcaTop Ha MydTe nepenyckHOro LWaHra, Ytoosl
3aKpenunTb ero.

NPEAYNPEXOEHUE

Bcerpa dukcmposaTb pacnblavTeNb B MONOXEHNN “BbIK/IIO4EHO" NPU YCTaHOB-
Ke NpefoXpaHUTeNns v PacnbiIUTENIbHOro COMJa, WM KOrha pacnbiutesb He
NCNonb3yeTcs.

YT106bI 336710KMPOBaTL PACMbLINTENb, NOTAHYTbL GJI0KMPOBKY TpUrrepa Briepes
M HEMHOTO BHW3, MOKa He OCTaHOBUTCS. 3aBGIOKMPOBaHHbIN PacnblITeSb He
Oynet paboTaTb.

HE nopcoeamHATh KPbILLKY COMa, MOKa LWAaHT pacnblIMTeNs 1 Kpacka He ByayT npoaspupoBaHbl 1
HamnoIHEHbI XMUAKOCTHIO.

4. NEPEAQ HAYAJIOM PABOTbDI

NOAKNMIOYEHME OBOPYAOBAHNA AJ11 PACNBIJTIEHUA

1. 1.Y6ennTbes, YTo NepekstoyvaTeslb HAXOANTCS B NONOXEHUM “Bbikn.”.
2. 2.TlopcoeanHUTb pacnblnTesb K MPOYHOMY, 3a3eMAEHHOMY YOJNHUTENO.

NMPOLEEAYPA AEKOMIMPECCUN.

[ J} R\ / Mpu octaHoBke arperata MO JIOBON MPUYUHE cnefosaTh npoLeaype fe-
| LA KOMMpeccun. 3Ta npolenypa WUCNonb3yeTcs, YToObl YMeHbLWNTb AaBNeHME
R 7 Kpacku BO BCel CcrcTeMe.

& BHUMAHMUE!

1. YbenouTbcs, YTO NepekstoyaTeNb HaxoamMTCs @ TQ[ N
(

B nonoxeHun “BbIKJ1.". ) l/\ > >
2. [lomectuTb  nepenyckHom lwnaHr B -
€MKOCTb 419 OTXOL0B.
3. [lepekntounTb KNanaH B NONOXeHNe CNBaA.
4. TloBepHYTb KpaH, KOHTPOMVPYKOLLUA OaBneHue,
BN1eBO (MUHMManbHOe AaBfieHune). e T
5. 3anyctuTb pacnblnnTenb, HanpasKB ero B eMKOCTb 4 z:{f} ~

ONs CNVBa, ANS CHATUS U3NIULWHEro OaBfeHns co
wnaHra. J
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DUNBTPOBAHUE KPACOK

YT06bI NPEaoTBPaTUTL BO3MOXHOCTb NPEXAeBPEMEHHOro 6110KMPOBaHWS B COMJIe UKW pacnblinTene,
pekomeHIyeTcs NPohULTPOBaTb KPAcKy A0 pacnblieHuns. CnefosaTh MHCTPYKLMSIM N3rOTOBUTENS.

BblBOP NMPABUJIbHOIO ®UJIbTPA PACMBINTUATENA AJ19 PACMIJTIEHUSA

Vicnonb3osatb hUNLTP ANS PACnbINUTENS B 3aBUCMMOCTU OT pa3Mepa MCMosb3yeMoro HakoHeuHvKa
1 pasmepa cona.

Ne petanu Wcnonb3yembii pasmep conna Tun uneTpa Konmuecreo
oTBepcTUnn
2563-240060 0.015"-0.017" CpenHen CeTka 60
2563-240100 0.011"-0.015" Menko3epHUCTbIN CeTka 100

ECJIN YCTPOWCTBO HOBOE.

Bce ycTporicTBa 6b1n npoBepeHbl Ha 3(hPeKTUBHOCTb HA 3aBOE M OTMNPAaBIEHbI BMECTE C UCMbITaTe b
HOW XUOKOCTBIO BHYTPY /151 NPeAoTBPaLLEHUS KOPPO3MM BO BPEMSI TPAHCTIOPTUPOBKI U XPaHEHUS.
®  [lpy MCNONb30BaHUM AN PACMLUIEHNUS NATEKCHON WAX MACISHON KPacKy MCnbiTaTensbHas
XMOKOCTb JO/IKHA BbITh MNOMHOCTBLIO YAaNeHa U3 ycTponcTBa (C1efioBaTth yka3aHUAM Mo YnUCT-
Ke 1 3a5mBKe).

ECJIN YCTPOWCTBO UCMOJIb3OBANIOCh PAHEE.

Ecnu Hacoc yXe ncnosib3oBancs, HEO6XO,EI,I/IMO 1n36aBUTbLCS OT BOLAbI NN XNOKOCTHOIO KOHCepBaHTa,
MncnoNb3yemMoro asasa YnCcTkn nnm Bo BpeMs XpaHeHus.

5. YNCTKA N 3ANTNBKA

YNCTKA U 3BANIUBKA HACOCA

MoMeCTUTb KOHTEeMHEP, MOMHbBIN KPAckK, K BIXOLHOMY OTBEPCTUIO BCACbIBalOLLLE TPYOKM.
MomecTnTb TPYOKY NAOTHO B KOHTEMHEP O/15 OTXOLOB.

MoBepHyTb kJlanaH perysiMpoBKy LaBAEeHUst 4O MaKCMManbHOro AaBneHust (+).

MoBepHYTbL CIMBHOM KNanaH B nonoxerue “3AJINBKA".

MNMopcoeonHUTb HAKOHEYHWK 1 MOCTaBUTb MepektoyaTesnb B no3uunio BKJT. YcTponcTBo Ha-
YymHaeT 3ab0op Kpackm Yepes BcachbiBaloLLMii NaTpybOK K HACOCy 1 NPOTaSIKMBAET €€ Yepes Bbl-
XOLHYI0 Tpyby. YCTPOMCTBO [OMKHO NpopaboTaTh LOCTAaTOYHOE BPEMs, MOKa UCMbITaTesbHast
XMOKOCTb HE YAANNTCS U3 HAacoca, MM Noka Kpacka He ByaeT NNTbCA 13 BbIXOAHOW TPyObl ANs
Kpacku.

BbiktounTtb Hacoc (O).

7. CHSATb BbINyCcKHYtO TPyOy € KOHTeHepa Ans cbopa OTXOA0B M MOMECTUTL eé B pabouyio nosu-
LMI0 HaZL KOHTEMHEPOM C Kpackoi. Micnonb3oBaTh 3alLénky, CoeAMHsIoLLYI0 ABa WnaHra. bnok
pacnbianTens 6bia ounuieH U NpoBeHTUAMpPoBaH. CM. pasgen Ynctka n 3anmeka pacnbiin-
TeNbHOrO LWaHra.

mnhwN=

o
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A BHUMAHMUE!

HYNCTKA U 3ANTNBKA PACIMbITUTEJSTbBHOIO LLJTAHTA

1. Pa3bnokmpoBaTb pacnblInTeb U NOBEPHYTh PyyKy KNanaHa B nonoxerue “3AJINBKA".
PacnbinutensHoe conno HE JOJIXXKHO npucoegnHATbCS K pacnblIUTENO NPU YUCTKe
WwnaHra pacnoinutens. PacneinmntensHoe conno HE JOJIKHO npucoegmHATbCs K pac-
MbINTENIO NPW YNCTKE LWaHra pacnbiinTens.
2. HanpaBuTb pacnbianTeNb Ha eMKOCTb A1 OTXOAO0B M HaxaTb Ha Tpurrep.
YoepxuBas Tpurrep, nepekiounTs Hacoc Ha (1).
4. YpepxwuBas TpUrrep, NepeknodnTb pacnbiintens B nonoxerue "PACTbIJIEHNE". YoepxnsaTb
TpWrrep pacnbinTens fo Tex nop, moka BeCb BO34yX He BbIMAET U3 LNaHra, 1 BOAa, Kpacka
WM PacTBOPUTENb He HaYHYT CBOOOOHO BLIXOAUTL U3 HEro.

w

C NOMOLLbIO METaINIMYeCKOro KOHTeMHepa 3a3eMnTb pacnbliMTenb NPy NPOMbIBKE OT XWAKOCTY,
MPWIOXMB €ro K Kpato KOHTelHepa. B npoT1BHOM cilydae MOryT BO3HUKHYTb 3/1eKTpocTaTnyeckmne pas-
psdbl, 4TO B CBOIO O4epefb MOXET NPUBECTM K BO3ropaHuio Man B3pbiBY Npu paboTe co cnmpTocomep-
XalnuMun BelecTBamu. Ecnm civBHOM knanaH HaxoauTca B nosioxeHuu “PACMbIJIEHUE", paBneHve B
npubope ByaeT ocTaBaTbCs BbICOKMM, MOKa pyyka He byaeT nepesefeHa B nonoxenune "CJ1/B"

Ona yCTpaHeHusa oaBieHnd B cMcTeMe a1eloBaTh npouenype nekoMmnpeccnn

6. PACIMbIJTIEHUE

BHUMAHUWE!!!

sary

Y6eanTbCst, 4TO LWNAHT 415 NOKPACKM He 3amyTaH U pacnonoXeH BAanun ot ocTpbIX pe- A S
KYLLIMX MOBEPXHOCTEN.
1. BxJioumnTb Hacoc (1) ¥ noBepHyTb CIMBHOW KnanaH B nonoxeHue "PACTIbITEHUE".
2. T[loBepHYTb PyYKy PerynvpoBKM AABIEHUS HA MaKCMMasbHOE 3HauyeHuve (+).
PacnbinsoWwmnin LWnaHr 4OMXKEH CTaHOBUTBLCSA TYrMM, KOrAa Kpacka HayvHaeT
Teyb Yepes Hero.
3. Korga gBuratesnib OTKIOUUTCS, Pa3bOKMPOBaTh PacnblINTeNb 1 pacnblinTe
Kpacky Ha NpobHOWM MOBEPXHOCTM, YTOObI NPOBEPUTL, Kak pacnpepensercs
Kpacka.

Korpa B WWinaHre AoCcTaTovHO AaBJieHUs, ABUraTeslb OTKJIIOMaeTcs aBToMaTuyecku. [iBuraresnb 6y-
AeT BKJ1I04YaTbCs U BbIKJTIOYAaTbCAd aBTOMaTU4eCKH, 4TOGbI nopaep>xunBatb HEOGXOHVIMOE AaBlieHue.

TEXHUKA PACMNbIJIEHNA
[naBHOe yC/IoBMe KauyeCcTBEHHOM MOKPACKM - 3TO POBHOE HaHeceHue Cros Kpacku Ha BCto obpabaThbi-

BaeMyto MOBEPXHOCTb. 3TOro MOXHO AOCTUTHYTb C NTOMOLLBLIO Pa3NINYHbIX LUTPUXOB. CneposaTb yKa3za-
HUAM HIXe.

COBE:I'. Pyka posbkHa ABuraTbcsi ¢ nocro- Pyuky perynmpoBKku AaBnenust e PUCYHOK
SAHHOU CKOPOCTbIO, pacnbliUTeNb A[OJKEH MOXHO NOAHMMATb 1K PACMbUTEHNA
6bITb pacnosioXXeH Ha onpeaesieHHOM pac- onyckaTb, 4To6bl AOGUTECH
CTOSIHUM OT OKpallVBaeMOli NOBEPXHOCTMU. >kenaemoro pricyHia

|

acnblneHnsa HEMPABUJIbHOE PACMbIIEHUE
OonTumanbHas AUCTaHuusa pacnbuieHus P

Kpacku — oT 25 go 30 cM MeXAy pacnbUIUTENIbHbIM COMNJIOM U MOBEPXHOCTHIO.
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FNAOKOE MNOKPbITWE BCEV NOBEPXHOCTYU

1

OKOJ10 25-30 CM

v Vi RV
= = =
A i) a
% 1:"- % “I \ 'I:rr

LUTPNXU AOJKHbI BbINOAHATLCA NOCTOSAHHBIMW
NAABHbIMU ABUXXEHUSMU OKOJO 25-30cm
-

|
|
COBET: Pacnblnutenb AOMKEH pacrnosnaratbes neprneHAnKYnsipHo no- e %@j\

BE€PXHOCTU, UHaYe OAHA CTOPOHAa WTPUXOB GyﬂeT TosLWe, Yem apyras. {2
HEMPABWJIbHO

TOHKUM  TONCTHIA  TOHKWN
cnon cnon cnon

COBET: Yaep>xuBaTtb pacrnbiiutesib Nof NpsiMbiM Yrjiom K NOBepXHO-

CTU. DTO O3HA4aEeT, YTO Nyylle ABUraTb BCEW PYKOW Bnepén u Hasaa,

YyeMm crnbaTb TOJIbKO 3anscTbe. ﬁ
§

M
fé\ { K f"“‘

\ |

Kak npaBunbHoO gepxatb
pacnbinnuTenb

! !

HaHocuTb poBHO Oxono 10-12 pwoitmos

-3 ,,,v,,l,,&,,ﬁ,,y,,,,
COBET: BkitouaTb 1 BbIKJIlO4aTb MOC/1e KaXXAoro wrpuxa. He cnepy- @L, <E§ SL,
eT NpUBOAUTL B AENCTBUE PacnbiiMTeslb B OQHOM MOJIOXKEHUK. ITo ‘
MOMXXET MPUBECTU K HEPOBHOMY MOKPLITUIO C NATHAMM U pa3BogamMu. Hanpasurs 1% ynepars OTYTA Hanpasurs

OOMNOJIHUTENIbHBIE COBETbI

Kaxkabiv WTPUX AOJHKEH NepeKpbiBaThCs NpeAbiayLWMM npuénmnsutenbHo Ha 30%. 3To obecne-
YUT HaHeceHne PoBHOro NokpbiTUs. Mocne 3aBepLIeHUs oKpalunBaHus BbinonHUTb MPOLIEAYPY
AEKOMMPECCUN. ECJ/IN PACMBINTUTES I HEOBXOANMO OCTABUTbL BE3 MPUCMOTPA BOJIEE HEM
HA HYAC, BbIMOJTHATb COKPALLIEHHYHO MPOLELYPY OHYNCTKWN, ONMNCAHHYIO B JAHHOM PA3LENE
XPAHEHWE MPNBOPOB.
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7. YCTPAHEHUE NPOBJIEM, CBA3AHHbIX C PACMbIIEHUEM

Huxe npefcraBneH KpaTkMi NepeveHb He3HaYUTENbHbIX TPYLHOCTEN, C KOTOPLIMU MOXHO CTONKHYTb-
cs Npw pacnblieHnn. Eciv Takoe Npou3onaeT, NoTOoK Kpacku oc/iabHeT, byaeT OTKIOHSTLCS OT HOPMbI
WSV MOJTHOCTBIO 3a6510KMpYyeTCs.

B HaKOHeYHWK pacrbianTesns 3acopeH

B PacnbinuTenb 3acopeH

B 33copeHue BCacbIBalOLLEro NPefoXpaHuTens

CneposaTb YKasaHnam Ha 3TN CTpaHuue, 4TOObI NcnpasnTb J'IIO6y}O N3 3TNX r|p06r|eM.

A YCTPAHEHUE 3ACOPEHNA PACNBIJINTEJIBHOIO COMJIA

He nbiTatbes NPOYUCTUTb HAKOHEYHUK pacnblyINTeNs C MTOMOLLbIO nanbua!

BHUMAHME!

YT06bI MPOUNCTUTL HAKOHEYHVIK, He CllelyeT MCMOIb30BaTh UMbl UM OCTPbIE UHCTPYMEHTbI. TBEPAbIV
Kapbug Bonbdpama MOXET packpoLwmnTbcs. ECiv npu HaxkaTuu Ha Tpurrep hopma pacnblieHus byoet
MNCKaXeHa nav pacnbineHne NoMHOCTbIO MPEKPaTUTCS, BbINOAHUTL CleaytoLee:
1. OTnycTWTb TpUITEp 1 3abNOKMPOBaTL PaCMbIIUTESb.
2. 2.lloBepHyTb BpaLLatoLLytocs cTpesiky Ha 180 °, 4ToObl CTpesiki BO3BpaTa yKasanm Ha 3a4HIot0
yacTb pacnbinuTens (nonoxexve "OYNLLEHNE").

MOJIOXKEHUE COMJIA NPU

OKPACKE COonnNo B NOJIOXKEHUU YANCTKU CONNo BCTABJIEHO HEMNPABWUJIbHO

Ecnun cuctema HaxogmTcst Mo AaBfieHNeM, MOXET OblTb O4eHb TPYAHO MOBEPHYTb HAKOHEUYHWK Pachbl-
nutens. NepeBecTn nepenyckHom knanaH B nonoxenune “3AJIMBKA” n noTanyTs Tpurrep. 310 NpriBe-
LEeT K CHUXEHWNIO AaBNEeHNs, U HAKOHEYHVK ByAeT MoBOpaynBaThCs Jierye.
3. TloBepHyTb CIMBHOWM KNanaH B nonoxeHune “"3AJIMBKA".
4. Pa3brokMpoBaTh PacnbINTeNb U NMOTAHYTb TPUITEP, HAaNPaBIsA PACMbIIUTESNb Ha HEHYXKHBbI
KyCOK iepeBa Unv KapToHa. B pesynbtate 3T0oro, JaBnieHune B Tpy6e pacnblivTesis MOXeT CABU-

wary 7,

®

HYTb 6J'IOKl/IpOBKy. Korga conno 6y,u,eT YNCTbIM, Kpacka 6yneT BbIXOO4WTb MOTOKOM MO BblCO-
KM OaBNneHnem.

5. OTnycTWTb TpUITep 1 3abNOKMPOBaTb PacMbIIUTESb.
6. [loBepHyTb COMO Tak, YTOObI CTPeSIKM yKa3biBanu Brepep (nonoxexune “PACTMbISTEHNE").
7. Pa36n0KMpoBaTh PaCcbIINTENb 1 NPOLOIKNTE pacnblieHue.

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 198 2016-10-26 13:26:00



YpesmepHoe 3acopeHue conna

OUnbTP A5 KPackn YCTaHOBIIEH Ha Pyyky pacnblavTens
ceTka
ITOT PUNLTP HEOBXOAUMO YMUCTUTL NPU KAXKAOM UCMONb30BaHWIN PacmblIn-
TENbHOro ycTponcTaa. Mpu MCNoNb30BaHMM TYCTbIX KPacok MOXET MOHafo-
B6UTbCS YacTast ouncTKa hunsTpa.
1. BbinonHUTL Npouenypy AekomMnpeccnum
2. Ecm mopenb Balwero pacnblnutens 24gX, BblTallmte npefoxpaHun-
TesbHyto ckoby 13 kopnyca hunsTpa. OTKPYTUTb KPbILLKY.
3. BblTawuTb hUALTP M3 KOpryca PacnblaUTENsS N OTYUCTUTE ero NOAXO- ;
OSLLMM YACTALLMM PacTBOPOM (TEMOM MblSIbHOM BOLOW NPU O4NCTKE
OT NIaTEeKCHbIX KPACoK, PacTBOPUTENIEM MPU OUYMCTKE OT BELLECTB Ha \
MacC/ISHOM OCHOBE).
4. OcMmoTpeTb GUNbLTP Ha Hanmuue aplp. Ecnn Gbina 3amedeHa abipa, %
hUNLTP OoNXKEH ObITh 3aMEHEH.

3arnyuwKa

Gx-08/10

HE UCNOJIb3OBATb OCTPbIE UHCTPYMEHTbI MPU OYUCTKE!
5. CHOBa yCTaHOBUTb OYMLLEHHBIV (DUNBTP B YCTPONCTBO Tak, YTOObI Cy>KeHHbIN KOHeL, Obla1 Ha-
npas/ieH B KOPMNYC pacnblanTens.

Cy)KeHHbIﬁ KOHeL, A0JKEH GbITb NpaBuJIbHO BCTaBJieH B pacnbliutenb. Ecnn oH 6y1:|,e1' BCTaB-
J1IeH HenpaBWJIbHO, 3TO MOXXET NPUBECTU K 3aCOPeHN0 HaKOHeYHUKa NN OCTaHOBKE NMOTOKa B
pacnblinTene.

3ACOPEHUE ®UJTbTPA B OBOPYAOBAHUW OJ151 BCACBIBAHUSA

DUNLTP pacnonoXeH B HUXHEN YacTu 060pyAoBaHUA ANA BcacbiBaHMsA. EMy Takke MOXeT no-
Tpe6oBaTbca uncTka. MpoBepaTb ero Npu KaXxkaomn 3aMeHe eMKOCTU € KPacKow.
1. CHATb KPbILWKY C MOMOLLbIO NJ0CKOry6ues.
2. OuYUCTUTb NpefoXpaHUTeNb NOAXOAALMM YMCTSALLUM PAacTBOPOM (Tennon MblibHOW BO-
OOV NPU OYNUCTKE OT NaTeKCHbIX KPacoK, pacTBOpUTENEM MpPU OYUCTKE OT BellecTsB Ha
MacnsiHon ocHoBe).

8. OYUCTKA

BAXXHbIE MPUMEYAHUSA MO OTYUCTKE! NIPOYUTATL 3TU MPUMEYAHUA U NPEAY NPEXXAEHNSA
NEPEA TEM, KAK MPUCTYNMUTb K OTYUCTKE!

[Mpn ncnonb3oBaHMM NAaTEKCHOWM KPAaCKM OYMLLATL PACMbIINTENb TEMSION BOAOW U MbIIOM. [1py ncnosb-
30BaHWM KPACoK Ha MacIsiHOM OCHOBE A1t OYMCTKM UCMONb30BaTh PacTBOpUTeNb. He ncnonb3osath
YauT-CNMPUT 4151 O4MCTKM OT JIaTeKCHbIX KPacoK, MOTOMY 4TO 06pa30BaBLLAscsi CMeCb MOXET NpeBpa-
TUTbCS B XeNeobpasHoe BelLecTBO, KOTOPOe BNOCIeACTBUY OyAeT CNOXHO yaanuTb. He3aBnucmo ot
TOro, Kakow MOOLLMIA PacTBOP UCMOJb3YeTCs, YTUM3MPOBATb ero LOSKHbLIM 06pa3oM Nnocsie O4NCTKM
pacnbivTens. TwaTeibHasa YNCTKa 1 yXO[ 3a pacnblinTeneM SBASIOTCS BaXKHeLWwen npoueaypon 4ns
obecneyeHns NPaBUIbLHON PaboTbl MOC/E XPaHEHNS.
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A BHUMAHMUE!

Ocobble  yKkasaHWsi MO OYWUCTKE C  WCMOMb30BAHMEM  JIErKOBOCTIaMEHS IOLLMXCS
s,, pacTBopuTenen:

B noMeLLeHnm He AOSIHKHO BbITb UCNapeHu.
BbINONHATb BCE UHCTPYKLIMM MO OYUCTKE.

Mepep Tem, KaK BbIMbITb yCTpOFICTBO nocne paGOTbI, BbIMOJIHUTb Npoueaypy AeKkoMmnpeccnu

OYNCTKA HABOPA AJ151 BCACbIBAHUA

3ab610KMpPOBaTh PACbIINTENb U OTKOUYNTL Hacoc (0).

CHSITb BCACbIBAIOLLMIA LWMNAHT U TPyOy, BbiCacbiBalolLylo MaTepuan, u
OUYMCTUTb C MOMOLLbIO MOAXOASLLErO oYuMLLatoLLero pacreopa. Ans ad-
eKTUBHOM OUYMUCTKN CHATb Pe3bboBYIO BCachbiBaloLWylo TPyOy 1 nepe-
NYCKHOW LWNAHT. YAanuTb 1 TWaTeNbHO NPOMbITb BCaCbIBAOLLYIO CETKY.
YCTaHOBUTb XOPOLLO MPOMbITble BCAaChbIBalOLLMe yCTPONCTBa 0bpaTHO B
HaCOCHYIO cucTemy.

3. [lorpy3uTb BCacbiBatoLLme yCTPOMCTBa B eMKOCTb co CBEXKVIM ynctawmm

N =

pacTBOPOM. o
4. T[lepeBecTu pyyky CIMBHOrO KnanaHa B nonoxeHue «3AJIVIBKA» 1 Bknto- S/
ynTb Hacoc (1). MepekaumBaTh YNCTALWMIA PACTBOP Yepes BcackiBatoLlee
obopynoBaHue B TedeHne 30 cekyHS, Y
5. [epekaymBaTb YNCTALLMIA PACcTBOP Yepes BcackbiBatolee obopynoBaHme X
B TeYeHne 1 MUHYTbI. @

OYNCTKA LLJTAHTA MOAAYUN KPACKU

[laHHble onepaumm NOMOryT O4NCTUTL BNYCKHOW LWAAHT 4151 KPACKW OT OCTaTKOB KPACKW.

1. 3abnokmpoBaTh pacnbIMTENb U CHATb CUCTEMY PACMbIIUTENILHOMO COMJa.

2. [orpy3uTb BcacbiBatolLlee 0OOpyAOBaHNE B eMKOCTb C MOAXOAALMM YNCTALLMM PacTBOPOM.
3. HanpaBuTb pacnbinuTenb B 6aHKy C KPackol HanpoTMB CTEHbI U HaXaTb Ha TpUrrep.
4.

YnepxuBas Tpurrep, noBepHyTb Hacoc (I) M MocTaBUTb CIMBHOW KnanaH B MOJSIOXKeHWe
“PACIMbINEHNE".

OCTaBWTb HACOC BKJTIOYEHHbIM, MOKa HACOC He ByeT NOIHOCTBIO OYMLLLEH OT KPACKM 1 U3 pacnbiinTens
He NOMAET YNCTSILLMI pacTBOp. Ha 310 NoTpebyeTcst OKOSO 3 MUHYT.

e

5. YoepxuBaTb TpUrrep pacnblIUTeNs, MOKa XUOKOCTb He CTaHET MPO3payHomn

6. [loBepHyTb pPyyKy CIMBHOrO KNanaHa B nonoxeHue “3AJIMBKA” n nosTopute onepaunio, nc-
nonb3ys cneumanbHbl XMOKOCTHBIN KOHCEPBaHT.

7. Bbikmountb Hacoc (O).
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OYNCTKA ®UJTIbTPA U HAKOHEYHUKA PACTIbUJTUTENA

1. Y6eauTbcs, 4To Hacoc oTkAtoueH (O), CIMBHOM KnanaH HacTpoeH Ha “3AJTIMBKY", n oTkNo4nTb
pacnbiUTesb OT S1eKTPUYECKON PO3ETKMN.
2. CHATb PUNLTP C PACTbIUTENS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMY MO OYUCTKE punsTpa (cTp. 17)

4. OunCTUTb PaCMbIINTENBHOE COMJIO U PUNLTP C MOMOLLbIO LETKM C MATKOW WETUHOM 1 MOAXO-
[OALLEro YACTSILLEro pacTBopa. He ncnonb3oBaTh OCTPbIE MHCTPYMEHTbI MPU OYNCTKE Comna.

5. CobpaTb pacnbliMTent 3aHOBO: YCTaHOBUTL (DUILTP N 3aTSHYTb KPbILLIKY PACMblIUTENbHOrO
conna.

BAXKHO!
ECIM Ucnosib3yeTcsl Kpacka Ha MacnsiHOW OCHOBE, MPW MOAroTOBKe Hacoca ANsi XpaHeHus no-

BTOPHO MPOMbITb €ro Tennaou MbiJIbHOM BOAOMW. MOBTOPHO BbIMNOJIHUTL YKa3aHUSA MO OYMUCTKE
BcacbiBaloLlero O60pyAOBaHVI$I.
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9. XPAHEHUE

Mepepn xpaHeHVeM yCTPONCTBa TpebyeTcsl BbIMbITb BECb HaCOCHbIY arperar, BCacbiBaloLLylo cekLnio,
BCaCbIBAOLMI LLIMAHT M COMJIO pacnbiinTens. Ecam ycTponcTso He bypeT paboTtats 6onee 2-3 gHei, 3a-
NMOHWTE CUCTEMY Hacoca CneLmanbHOM XUAKOCTbIO AJ1s 0BCyXMNBaHWS pacnblMTens. 3To NnpuBegeT
K MPOCTOMY Nepe3anycKy yCTPOMCTBa U NPefoTBPaTUT NPeXAeBPeMEHHbIN N3HOC AeTanen.

XpaHUTb YyCTPOMCTBO B MeCTe C HU3KOW BNAXHOCTbIO.

10. TEXHUYECKOE OBCNY>KUBAHUE

EXXEOQHEBHbIN YXO[

EAMHCTBEHHBIM BULOM HEOOXOAMMOro eXeHEBHOro 06CIYXXKMBaHNS SABASETCS O4MCTKA. BbINONHATD
npoueaypbl No 04MCTKe, COpepXKallmecs B JaHHOM PyKOBOLCTBE.

PACLLNPEHHbIN YXOA

HekoTopble feTann Hacoca ecTecTBEHHbIM 06PA30M M3HALIMBAIOTCA B pe3ynbTaTe paboThbl U [LOMXKHbI
ObITb 3aMeHeHbI. Hixe B cnncke npuseaeHbl LOCTYMHbIE PEMOHTHbIE KOMMIEKTbI CMEHHbIX AeTanew.
OfHaKo efIMHCTBEHHbIM HAAEXHbIM UHAMKATOPOM HEOBXOAMMOCTY 3aMeHbl U3HOLLEHHbIX AeTanein
aBnsetcst 3pPeKTUBHOCTL Hacoca. CM. pasfen o6 ycTpaHeHUy nNpobnem Ans NoaydYeHust LONONHM-
TeNbHON MHMOPMaLMK O TOM, Korfa HeobXoaMMO NCMOb30BaTh 3TN KOMIMIEKTbI.

OTYUCTKA BbINYCKHOIO KNANMAHA

Ecnun y ycTpoicTBa BO3HMKAIOT NPOBEMbl CO CKOMMEHMEM XMIKOCTM, MOTYT NOTpeboBaThCs YMCTKa
nnu obcnyxmBaHune. Takne npobnemMbl MOryT ObiTb BbI3BaHbl HEMPABUIIbHOM YNCTKOMN NN XPaHEHWEM.
OHM NPoSABNSIOTCA B OTCYTCTBUM NOTOKA XNAKOCTU MW BO3AyXa NP BEHTUAMPOBAHWM CUCTEMbI HACo-
€a, 3To cocTostHNe anuTcs 6bonee 10-15 cekyHA.

MocTyyaTb MO HUXHEN YacTV HAcoCa MOJIOTKOM, YTO MOXET MPUBECTM K pa3brioknpoBke obGpaTHbIX
KnanaHoB Hacoca. Eciv 3To He NpuHeceT pesy/bTaTa, MOTPSICTY HACOC - 3TO JOMIXHO pa3bioknpoBaTb
KnanaH Hacoca.

= OO ——— HANPABAAILLIAA

KOPMYC HACOCA , UAPUK HIKHETO KNAMAHA
BLIYCKHOR | ATIBA KTTANIAHA

KNANAH

BNYCKHOM ; KOPMYC KNATIAHA

KNANAH

HXHWI BNYCKHOW KNANAH

b0
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N =

OTprTl/ITb onok BbIMYCKHOIO KianaHa o1 yCTpOI;ICTBa CMNOMOLLbIO Pa3BOOHOIO KJKO4a.
YOanuTb NULLHIO Kpacky nnu p>xaB4unHy C Wapa 1 NpokiafoK Uin 3aMeHUTb MX HOBbIMW ie-

Tanamu n3 Habopa 2561-880101. Takxke MOXET BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb YAAINTb JINL-
HIOI0 KpacKy C BHyTPEHHEeN 4acTu Kopnyca.

JocTynHble peMOHTHble KOMMNAEKTbl AN yCTpOﬁCTBa:

Ne no katanory HaumeHoBaHue Nf,::-,-‘:l?;;l;e
3560-880101 KomnnekT H1xHero knanaHa 1
3560-880102 KomMnnekT BepxHero knanaHa 2
3560-880103 Habop perynsitopa faeneHus 3
3560-880104 KomnnekT canBHOro knanaHa 4
3560-880105 Pyyka knanaHa 5
3560-880106 PeMOHTHbI KOMNEKT NOPLUIHEBOro Hacoca 6
3560-880107 Kopnyc Hacoca 7

0 0
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11. BbIBOP PACNBUJTATENIBHOIO COMJIA

MoBepxHOCTb
Pasmep MacnsiHble
conna JlaTekcHble BbicOTHbIE
Naku 3manb Kpacku, dMynbcun
Kpacku OTMEeTKM

repmeTuKun
0,011" X
0,013" X X
0,015" X X
0,017" X X

Homep chnTtuHra

MocnenHue Tpu Undpsl Ha conne (Hanpumep, 2563-880313) comepxaT MHMOPMaLMO O pasmepe 1
LINPVHe OTBePCTUS

MepBas undpa obosHavaeT yron pacnbiieHus (5 = 50 °). OHa ycTaHaBAMBaET WMPKHY NMOMOChI pac-

nblneHns, Byayym YMHOXEHHON Ha MMKCMPOBaHHbIN NapameTp “5”. LLinpuHa pacnbineHuns coctaBnseT
25 cm gnsa conna 517 npwu pacnbineHnn ¢ pacctosHmnst 30 cM OT MOBEPXHOCTU.

cTue, Tem Bonee NAOTHbIN U BA3KUIA MaTepuran MoxXeT ObITb pacnblneH 4yepes conno.
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12. YCTPAHEHVE HEUCMPABHOCTEN

YCTPAHEHWE HENCMPABHOCTEN

HEMOJIAOKN

NMPUYUHbBI

METOAbI YCTPAHEHUA

Pacnbinntens He
BKJItOHaeTCA

1. Pacnbinntenb He MOAKMOYEH K
cetn

2. MepekntoyaTenb HaXOAMTCS B
nonoxeHunn «BblKJ1.».

3. PacnbinmTenb Obin OTKOYEH Npyn
HanM4YMM BbICOKOTO faBfeHus

4. B po3eTke HeT aiekTpmyecTsa

5. Kabenb nutaHns noBpexaéx

6. B 61oke pacnbinvTens neperopen
npenoxpaHuTenb

7. Henonapgka B ouratene

1. Mopknto4unTb 610K pacnblieHus
2. [MocTaBUTb NepekstoYaTenb B
nonoxeHue «BKJ1.».

3. MocTaBUTb PyyKy ynpaBraeHus Ha
MakcMManbHoe gasneHuve (+) nnm
CHW3bTe aBeHNe nepemMeLleHnem
KnanaHa B nosioxenune «3AJINBKA»
4. MpaBWbHbIA CNOCOb NPOBEPUTH
HanpsikeHne ceTu NUTaHns

5. 3aMeHnTb yonHuTenb

6. CBA3aTbCA CO CBOUM AMNEPOM

Ecnu pacnbinutens
BKJIOYAETCS, HO He
nopaet Kpacky, korga
pyyKa CIMBHOrO Kna-
naHa HacTpoeHa Ha
«3ATTNBKY»

1. YcTaHOBKa He Npov3BOAUT 3a/1B-
Ky COOTBETCTBYIOLLMM 0Bpa3om nnu
TepsieT AaBneHne

2. EMKOCTb € KpackoWn nycra, 1nm sca-
cbiBatoLwancs Tpybka He NOHOCTbIO
norpy>xxeHa

3. ObopynoBaHMe 415 BCacbiBaHMA
3acopeHo

4. BcacblBatoLLas Tpybka naoxo
nprcoeanHeHa K BNyckHOMy
KnanaHy

5. BNyckHOW 1Nn BbIMYCKHOW KlanaH
3a610KMpOBaH

6. BnyckHOWM KnanaH n3HoLueH nnm
NoBpPexXaAEH

7. CAnBHOM KNnanaH 3acopéH

1. MonpoboBaTb NPON3BECTM 3aNMB-
Ky YCTPOWMCTBa NOBTOPHO, HaMBas
BOAY NPSIMO K BcacblBatoLLeln Tpybe
2. CHOBa HaMNoHUTbL EMKOCTb UK
Morpy3nTb BcacblBaloLLyto TPyOKy B
Kpacky

3. O4nCTUTL BCacbiBatoLLLyto TPYOKyY 1
NIOTHO NPUKPENUTL €€ K BCacblBato-
Lemy KnanaHy

4. O4YNCTUTb BXOOHOM U BbIXOQHOM
KnanaHbl N 3aMEeHUTb BCE U3HOLLIEH-
Hble geTanu

Pacnbinutens nogaet
Kpacky, HO flaBneHve
najaeT, Koraa Bbl Ha-
XMMaeTe Ha Tpurrep

1. HakoHeuHuK pacnbinuTens
N3HOLLEH

2. Kpbillka conna co3gana
6110KMPOBKY

3. Pacnbinutens vnm hunstp
3aCopeHbl

4. Kpacka cMLWwKOM Taxénas un
nunkas

5. BbinyckHOM KNanaH rpsasHbiv nnm
N3HOLLEH

6. BnyckHoWM knanaH rpsisHblii nan
N3HOLLEH

1. 3aMeHNTb HaKOHeYHNK
pacnbinuTens

2. OYNCTUTDL KPBbILIKY 1 CONO

3. MpoYnCcTNTL NN 3aMeHUTb
GuneTp B pacneinvTene

4. Pa36aBuTb UV NPOGUIETPOBaTh
Kpacky

5. MpoyYncTuTL rps3HbIe nn 3ame-
HWUTb M3HOLLIEHHbIE AeTann Hacoca

CnvBHOWM KNanaH
nocTaBfieH B NMOMO-
KeHue pacrnblieHns;
mMaTepwuan
NOSIB/SIETCS B LUSaHre
cmBa

1. CMBHOWM KNanaH rpsasHbIn nam
M3HOLLIEH

1.1.041CTUTb MOV 3aMEHUTb CNINB-
HOWM KNnanaH

Pacnbinntens
npotekaeT

1. BHyTpeHHWe geTanu N3HoLeHbl
NN 3arpsi3HEeHbI

1. CBA3aTbCA CO CBOUM ANNEpOm

PRULDE_3090_Full_v04_HR.indd 205

2016-10-26

13:26:01



HEMOJIAOKU

MPUYUHDI

METOAbI YCTPAHEHUA

Conno npoTekaeTt

1. MpepoxpaHuTens conna un pac-
MblINTENBHOE COMI0 YCTaHOBEHDI
HenpaBWIbHO

2. YNNOTHUTENb COMMa U3HOLLEH UK
oTCyTCTBYET

1.MpoBepuTb CUCTEMY pacrblInTeNb-
HOrO COMMa v yCTaHOBUTb ee COOT-
BETCTBYIOLLMM 0Bpa3om

2. 3aMeHUTb UK YCTaHOBUTbL YMIOT-
HWTenb conna

Pacnbinutens He pac-
nblngeT Kpacky

1. PacnbinntenbHoe conio nam
uUnbTP 3aCOPEH

2. Conno HaxoamTcsa B NpOTUBOMO-
NOXHOW No3unumn — YucTka

1. OYNCTUTL pacrbINTENbHOE COMIo
nnn uUneTp pacneInTens

2. HactpouTb conno Ha pexunm
paboThl

PI/ICyHOK pacneineHnsa
nmMmeeT OCTpble Kpas

1. CMWKOM HU3KOe AaBneHne

2. Conno pa3bpbi3rnsatens unm
BCACbIBAOLLMI (PUNBTP 3aCOPEHbI
NN TPsi3HblE

3. BcacbiBatoLast Tpybka HeMIoTHO
npucoeanHeHa

4. Conno N3HoLWeHo

5. Kpacka cnvwkom nunkas

1. YBenuuuTb gaBnexHune

2. O4ncTnTb UNLTPLI

3. 3aTaHyTb BcacbiBatoLLme
3/IEMEHTBI

4. 3aMeHUTb COMI0 HOBbLIM UK
COMJIOM MeHbLLEro pasmepa

5. Pas36aBuTb kpacky
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Ten.: +48 61 816 30 00
cakc: +48 61 816 30 50

NOOO0 «XAPAbI TYNC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4

+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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