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DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Oswiadczamy z pefng odpowiedzialnoscia, ze produkty opisane w niniejszej instrukcji i oznaczone
numerem katalogowym oraz typem, a ktérych dane techniczne znajduja sie w rozdziale ,Dane tech-
niczne” odpowiadaja wymaganiom nastepujacych dyrektyw: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,
2011/65/UE oraz z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

- Bezpowietrzny ttokowy agregat malarski stuzy do bezpowietrznego malowania powierzchni cian, su-
W fitdw stupow i innych, materiatami wodorozcienczalnymi i rozpuszczalnikowymi tj. lakiery, grunty akry-
le, lateksy, olejnice

DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:

6

®

Koniecznie przeczytaj! Stosowac maski Uzywac srodkdw
przeciwpytowe ochorony oczu
Stosuj rekawice ochronne UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
Stosuj uziemienie pradem elektrycznym

Ostrzezenie zwigzane Ostzrzenie przed wtryskiem Ostrzezenie o zagrezeniu

z ruchomymi elementami podskdrnym wybuchem
Nalezy przestrzegac Sktadowac oddzielnie
wskazéwek oznaczonych i utylizowac wg. wskazan
w tekscie tym symbolem! zgodnych z normami ochrony
srodowiska!
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OPIS KOMPONENTOW MASZYN

POKRETLO REGULACJI UCHWYT DO PRZENOSZENIA
PRZEPLYWU PLYNU

REGULATOR WZORU

RURA WENTYLACYJNA
IGLICA I DYSZA )

KAPTUR DYSZY POWIETRZNE)J

SPUST
POKRETLO REGULACII
PREDKOSCI
ZAMKNIECIE
ZBIORNIKA
PRZELACZNIK WE-WYL

KIELICH NA FARBE

WAZ SPRZEGAJACY
PISTOLET NA
SZYBKOZLACZCE

TURBINA SZYBKIEGO WAZ

KOMORA FILTRA ZWALNIANIA
SPRZEZENIA WEZA

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

0goblne wskazéwki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowacd porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przecho-
wywac wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym
tekscie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energig elektryczna z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkdw.

b. Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. fatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

c. Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdécenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne
a. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikol-
wiek sposéb. Nie wolno uzywac wtykdéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 3 2016-10-25 21:43:57



b. Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

d. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciagac wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przediu-
zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przediu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f. Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo osob

a. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazdw ciata.

b. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c. Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podfaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na
wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczenie do pradu wiaczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyna wypadkdow.

d. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e. Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f.  Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

g. Jezeliistnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy
upewnic sie, ze sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego
pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a. Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wytaczyc jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

c. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wiaczeniu sie elektronarzedzia.

d. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywad w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaly niniejszych prze-
pisow. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.
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e. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci
urzadzenia dziataja bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposdb, ktéry miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowa-
nych jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

f. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzglednic nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis
a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy dla urzadzen HVLP

Ponizsze ostrzezenia dotyczg ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i naprawy tego urzadze-
nia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepo-
wanie ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub
na etykietach, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslo-
nym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

/\ ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz
.) farb, moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji
= nalezy:

1. Unika¢ natryskiwania materiatéw fatwopalnych i palnych w poblizu otwartych ptomieni albo
zrodet zaptonu, np. papieroséw, silnikdw zewnetrznych i urzadzen elektrycznych.

2. Farba lub roztwdr przeptywaijacy przez sprzet moze by¢ przyczyna pojawienia sie elektryczno-
$ci statycznej. Elektrycznosc statyczna stwarza ryzyko pozaru lub wybuchu w obecnosci opa-
réw farby lub rozpuszczalnika.

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie pojemniki i systemy zbiorcze sa uziemione, aby zapobiec roztadowy-
waniu fadunkoéw elektrostatycznych. Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie maja wiasciwosci
antystatycznych lub przewodzacych.

4. Nie stosowac farb ani rozpuszczalnikdw zawierajacych fluorowcowane weglowodory.

5. Zapewnic¢ dobrg wentylacje przestrzeni, w ktdrej odbywa sie natryskiwanie. Utrzymywac od-
powiedni przeptyw Swiezego powietrza w tej przestrzeni. Przechowywad¢ modut pompy w do-
brze wentylowanym miejscu. Nie natryskiwac na modut pompy.

6. W obszarze tym nie wolno pali¢ papieroséw.

7. W obszarze natryskiwania nie korzystac z przefacznikow swiatta, silnikdw lub podobnych pro-
duktow generujacych iskry.

8. Obszar nalezy utrzymywad w czystosci. Nie moga sie w nim znajdowac pojemniki z farbami lub
rozpuszczalnikami, szmaty ani inne fatwopalne materiaty.

9. Nalezy sprawdzic¢ sktad natryskiwanych farb i rozpuszczalnikéw. Nalezy zapoznad sie ze wszyst-
kimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) oraz naklejkami na pojemni-
kach z farbami i rozpuszczalnikami. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
producenta farby i rozpuszczalnikdw.

10. Na miejscu powinien znajdowac sie sprawny sprzet gasniczy.

11. Urzadzenie natryskowe generuje iskry. Jezeli w urzadzeniu natryskowym lub w jego poblizu
albo do ptukania lub czyszczenia jest uzywany fatwopalny ptyn, nalezy utrzymywac urzadzenie
natryskowe w odlegfosci co najmniej 6 m od wybuchowych oparéw.
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A BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

wtyczki w jakikolwiek sposdéb. Nie podiaczac zadnych przejscidéwek (adapteréw) do
uziemionych elektronarzedzi. Stosowanie niezmodyfikowanych wtyczek i dopasowa-
nych gniazdek zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.

9 2. Uziemione narzedzia musza byc¢ podfaczone do i w wiasciwy sposéb zainstalowanego

1. Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Zabronione jest modyfikowanie
ﬁZE

i uziemionego gniazdka, zgodnie ze wszystkimi normami i zarzagdzeniami. Zabronione
jest usuwanie wtyku uziemiajgcego lub modyfikowanie wtyczki w jakikolwiek sposéb.
Nie uzywac jakichkolwiek przejscidwek wtyczki. W razie watpliwosci czy gniazdko jest
nalezycie uziemione, nalezy skonsultowad sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jesli
praca elektronarzedzi zacznie przebiegad niewtasciwie lub zepsuja sie one, uziemienie
zapewnia droge niskooporowego odprowadzenia elektrycznosci od uzytkownika.

3. Unikac kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, chfodziar-
ki. Kiedy ciato uzytkownika jest uziemione, zwieksza sie prawdopodobienstwo porazenia
elektrycznego.

4. Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajaca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

5. Kabli uzywac zgodnie z przeznaczeniem. Nigdy nie uzywac okablowania do przenoszenia,
przeciggania ani do odfaczania elektronarzedzia z gniazdka. Trzymac kabel z dala od goraca,
oleju, ostrych krawedzi i od poruszajacych sie czesci. Wymieni¢ natychmiast uszkodzone prze-
wody. Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

6. Podczas stosowania elektronarzedzia na zewnatrz, uzywac przedtuzaczy dostosowanych do
zastosowania na zewnatrz. Wykorzystanie przewodoéw dostosowanych do pracy na zewnatrz
zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.

/A\ ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM

% Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumiert moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn

do ciata oraz powaznych obrazen. W takim wypadku nalezy natychmiast zwrécic sie o po-
moc medyczng do chirurga.

Pistoletu nie wolno kierowac w strone 0séb czy zwierzat; nie wolno ich réwniez natryskiwac.

2. Nie wolno zbliza¢ dfoni ani innych czesci ciata do dyszy wylotowej. Na przyktad nie nalezy po-
dejmowac préby zatrzymania wycieku zadna czescia ciafa.

3. Podczas czyszczenia i wymiany koncdwek dysz wymagane jest zachowanie ostroznosci. W
przypadku zatkania koncowki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure usuwa-
nia nadmiaru cisnienia w celu wyfaczenia urzadzenia i zmniejszenia cisnienia przed wyjeciem
dyszy w celu oczyszczenia.

4. Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podfgczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytaczy¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

5. Nalezy sprawdzi¢, czy weze i czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czedci nalezy

-

wymienic.

6. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg pewnie
pofaczone.

7. Nalezy zapoznac sie z procedura szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania nadmiaru
cisnienia.

8. Nalezy zapoznac sie doktadnie z elementami sterujacymi.
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ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYTKOWANIEM
URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $Smierci lub kalectwa.

B Podczas malowania nalezy zawsze korzysta¢ z odpowiednich rekawic, ostfony oczu i respiratora
lub maski.

®  Nie wolno uruchamiac urzadzenia lub wykonywac natryskiwania w poblizu dzieci. Utrzymy-
wac dzieci z dala od urzadzenia.

B Nie wolno przekraczac¢ normalnego zasiegu ani stawiac urzadzenia na niestabilnym podtozu.
Nalezy zachowywac dobrag postawe i rbwnowage.

®  Nalezy utrzymywac koncentracje i skupic sie na wykonywanej czynnosci.

B Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podfaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wyfaczyc¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

®  Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

®  Nie wolno zafamywac ani nadmiernie wyginac weza.

B Nie wolno uzywac weza do przesuwania lub podnoszenia wyposazenia.

/\ SRODKI OCHRONY OSOBISTE!

W trakcie przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co
pomoze zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu opa-
row toksycznych oraz oparzeniom.

Obejmuja one miedzy innymi:
®  Okulary ochronne
B Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta
ptynu oraz rozpuszczalnika.

Nalezy zachowac czujnos¢, uwazad na to, co sie robi i postugiwac sie zdrowym rozsadkiem
w czasie operowania elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzi, bedac zmeczonym lub
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila rozproszenia uwagi w czasie postugi-
wania sie elektronarzedziami moze skutkowad powaznymi obrazeniami.
Stosowac wyposazenie bezpieczenstwa. Zawsze uzywad okularédw ochronnych. Urzadzenia
zabezpieczajace takie jak maska przeciwpytowa, nieslizgajace sie buty, kask czy ochraniacze na
uszy, jesli uzyte we wiasciwy sposob ogranicza obrazenia osobiste.
Unikac przypadkowego zataczenia. Przed podfaczeniem urzadzenia upewnic sie, ze wytacznik
jest w potozeniu WYt. Umieszczenie palca na wytgczniku w czasie przenoszenia lub podfacza-
nie do pradu urzadzen przy wyfaczniku w pozycji Wt zwieksza ryzyko wypadkdw.
Nie wychylac sie nadmiernie. Podczas pracy przyjac stabilng pozycje. Dzieki temu zapewniona
jest lepsza kontrola elektronarzedzia w przypadku nieoczekiwanych sytuacji.
Nosi¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych elementéw odziezy lub bizuterii. Wtosy, ubrania i
rekawiczki utrzymywac z dala od poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria czy dtugie
wiosy moga zaczepic o i utkngé w poruszajacych sie czesciach.
Jesli dostarczone zostaty przyrzady do ekstrakgji i zbierania pytéw, nalezy upewnic sie, ze sg
podtaczone i uzywane we wiasciwy sposob. Uzycie tych urzadzen moze zmniejszy¢ ryzyko
zwigzane z pytami.

N - R

ALARM MEDYCZNY - Obrazenia spowodowane natryskiem

W przypadku przenikania ptynu przez skére,
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NALEZY NATYCHMIAST WEZWAC POGOTOWIE. NIE NALEZY TEGO LEKCEWAZYC

Ptyny wysokocisnieniowe z urzadzenia natryskowego lub wycieki maja wystarczajaca site przeniknie-
ciaprzez skore i moga spowodowacd bardzo powazne obrazenia, co moze prowadzi¢ do ewentualnej
amputacji.

/\ Ryzyko zwiazane z toksycznymi ptynami

Ryzykowne ptyny lub toksyczne opary moga powodowad powazne obrazenia czy nawet smierc po za-
chlapaniu nimi oczu lub skéry lub jesli beda wdychane lub potkniete. Nalezy zna¢ niebezpieczenstwa
zwigzane z ptynem, ktérego sie uzywa. Niebezpieczne ptyny nalezy sktadowad i pozbywac sie ich w spo-
s6b zgodny z wytycznymi podanymi przez producenta oraz wyznaczonymi na szczeblu miejscowym,
regionalnym i panstwowym.

ZAWSZE uzywaj okularéw ochronnych, rekawic, ubrania i maski oddechowej, zgodnie z zaleceniami
producenta ptynu.

Podczas natrysku i czyszczenia farbami fatwopalnymi i rozciericzalnikami

1. Podczas natrysku ptynami fatwopalnymi, urzadzenie musi znajdowac sie w odlegtosci mini-
mum 6 metréw od obszaru natrysku w dobrze wentylowanej przestrzeni. Moc wentylacji po-
winna by¢ wtasciwa do zapobiegania zbierania sie opardw.

2. Aby wyeliminowac wytadowania elektrostatyczne, uziemi¢ urzadzenie natryskowe, wiaderko
z farba i obiekt natrysku.

3. Trzymac metalowa czesc pistoletu przy boku metalowego wiaderka i w trakcie ptukania stoso-
wac mozliwie najnizsze cisnienie ptynu.

4. Nigdy nie stosowa¢ wysokiego ciénienia podczas czyszczenia. STOSOWAC MINIMALNE
CISNIENIE

Nie pali¢ w obszarze natrysku/czyszczenia. NIGDY nie uzywac rozpuszczalnikdw czyszczacych o tem-

peraturze zaptonu ponizej 60 stopni C. Niektdre z nich to: aceton, benzen, eter, benzyna, nafta. W celu
upewnienia sie nalezy skontaktowac sie z dostawca.

Obstuga

POKRETLO REGULACI ILOSCI MATERIALU

1. Najpierw nalezy wyregulowac pokretfo regulacji przeptywu ptynu. Przekrecenie go przeciwnie
do ruchu wskazdwek zegara zwieksza strumien ptynu, przekrecenie zgodnie z ruchem wskazoé-
wek zegara - zmniejsza. Dobry punkt startowy do regulacji to ok. 2,5 obrotu od pozycji catkiem
zamknietej.
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POKRETLO REGULACJI WZORU
STRUMIENIA

2. Sprawdzi¢ wzor oprysku i atomizacje na probnym fragmencie powierzchni. Trzymac go w od-
daleniu ok. 20 cm (8 cali). Przekrecad pokretfo regulatora wzoru, az otrzyma sie pozadany wzér.

3. Pokrettem regulagji szybkosci na turbinie dobra¢ odpowiednia objetos¢ powietrza. Ogdlnie,
najlepiej uzywaé minimalnej objetosci powietrza, ktéra daje satysfakcjonujaca atomizacje.
Chodzi o to, by uzyskac wielkosc kropli tak mata, jak to mozliwe, przy jednoczesnym zacho-
waniu pozadanego pokrycia powierzchni. Zbyt wiele powietrza spowoduje tylko powstanie
magietki od nadmiernego rozpylenia i marnotrawstwo farby. Jesli pokretto regulacji szybkosci
jest maksymalnie otwarte, a atomizacja wciaz nie jest wystarczajaca, mozna na nig wptywacd
réwniez przez rozcienczenie farby. Mozna réwniez uzyc innego zestawu do ptynu (igly, dyszy
i kaptura).

OKRETLO REGULACJI ILOSCI POWIETRZA

PRZELACZNIK WE-WYL

Wybieranie zestawu do ptynu:

Zestaw do ptynu zawiera igfe, dysze i kaptur. Te czesci stanowia pasujacy do siebie zestaw. Nie mieszac
czesci odmiennych rozmiaréw. Rozmiar standardowego zestawu do ptynu, ktéry jest dotgczony do pi-
stoletu, wynosi 1.3 mm i powinien wystarczy¢ do wiekszosci zastosowan.

Inne rozmiary zestawu do ptynu beda dawaty inne szybkosci przeptywu. Ptyn bardziej lepki wymaga
zestawu wiekszego rozmiaru. Do ptynu rzadszego potrzebny bedzie rozmiar mniejszy.

By zmieni¢ na inny zestaw do plynu:

1. Poluzowac i zdjac kaptur dyszy powietrznej.

Odkrecic¢i zdjac dysze. Zaréwno podczas przykrecania jak i odkrecania dyszy, maksymalnie od-
ciggnac spust i przytrzymacd go, by zapobiec uszkodzeniu stykowych powierzchniigty lub dyszy.
Maksymalnie odkrecic¢ pokretto regulacji przeptywu ptynu i zdjac je razem ze sprezyna.
Wyciagnac igte przez tyt pistoletu.

Ponowne umieszczanie jest czynnoscia odwrotng do wyjmowania.

vihw
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TECHNIKA OPRYSKIWANIA:

KAPTUR DYSZY
POWIETRZNE)J

q PIERSCIEN
USTALAJACY

POKRETLO REGULACJI PRZEPLYWU MATERIALU

Trzymac pistolet w odlegtosci ok. 150 do 200 mm od opryskiwanej powierzchni. Ramieniem nie za-
taczad fukéw. Zaleca sie raczej trzymywanie pistoletu prostopadle do powierzchni i przesuwanie go
rownolegle. Upewnic sie, ze pistolet jest juz w ruchu przed nacisnieciem spustu. Spust nacisna¢ kiedy
pistolet wciaz jest w ruchu. Kazde rozpylenie powinno w 50% przykrywac sie z juz istniejgcym.

150 do 200 mm

PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO

CZYSZCZENIE:

Pistolet zawsze czysci¢ pod koniec dnia lub przy zmianie koloru farby

1. Uzywajac szmatki nawilzonej odpowiednim rozpuszczalnikiem, wyczyscic kielich i zewnetrzna
strone pistoletu.

2. Zdjac kaptur dyszy powietrznej, przegrode i sama dysze i wyczyscic je, postugujac sie szczotka.
Zadbac o to, by unikna¢ uszkodzenia otwordw kaptura dyszy powietrzne;j.

3. Wyjacigte i wyczysci¢ ja. W pistolecie wyczysci¢ otwory, przez ktére przechodzi farba. Nie do-
pusci¢, by rozpuszczalnik dostat sie do otwordw pistoletu, przez ktdre przechodzi powietrze.
Dlatego lepiej, czyszczac otwory na farbe, skierowac pistolet w dot.
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Nigdy nie zamaczac catego pistoletu w rozpuszczalniku.
Uzywanie opcjonalnych zdalnych naczyn ci$nieniowych:

Standardowa konfiguracja tego pistoletu to konfiguracja pistoletu z kielichowym podawaniem sub-
stancji i turbing HVLP. Jest réwniez mozliwos¢ uzycia tego pistoletu i turbiny ze zdalnym naczyniem
cisnieniowym (konfiguracja z podawaniem cisnieniowym). Niezbedne jest tylko zaadaptowanie pisto-
letu. By go adaptowac:

1. Uzy¢ wiasciwego klucza do poluzowania nakretki przytrzymujacej kielich na farbe.

2. Podfaczy¢ waz prowadzacy od naczynia cisnieniowego.

3. Uzy¢ wiasciwego klucza, by odkreci¢ ztaczke odprowadzenia wentylujacego od korpusu

pistoletu.
4. Uzyc $ruby z odpowiednim gwintem, by zatkac otwor ztgczki.

Procedura uwalniania cisnienia:

W czasie uzywania naczynia cisnieniowego, przed jego otwarciem, zawsze nalezy najpierw zmniejszy¢
cisnienie w nim panujace.

By zmniejszy¢ cisnienie:

1. Odciac dostarczanie powietrza do naczynia.
2. Otworzy¢ zawdr zmniejszania cisnienia na naczyniu.

Konserwacja:

1. Utrzymywac pistolet w czystosci
2. Utrzymywac filtry wpustowe turbiny w czystosci.

Naprawy nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu serwisantowi.

DANE TECHNICZNE

NAPIECIE 220 - 240V 50-60hz

MOC WEJSCIOWA 1400W

TURBINA tréjstopniowa

PRZEPLYW POWIETRZA 2800 I/min

MAKSYMALNE CISNIENIE PRACY 0,041 bar

DtUGOSC WEZA 6m

WYMIARY TURBINY (DxSxW) 325mm x 250mm x 325mm

WAGA 8,5kg

ZASTOSOWANIE Lakier, bejca, emalia, olejnice, tapety natryskowe
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2560-601400

Model: 2560-601400
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Model: 2562-601000
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WYKAZ CZESCI

No Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
1 Sruba kontrujaca M6 1 3560-600001
2 Wiatraczek 1 3560-600002
3 Obudowa silnika 1 3560-600003
4 Uchwyt szczotki 2 3560-600004
5 Szczotka silnika 2 3560-600005
6 Wkret M4-12 4 3560-600006
7 Stojan 1 3560-600007
8 Sruba M5-60 2 3560-600008
9 tozysko 2 3560-600009
10 Wirnik 1 3560-600010
11 Obudowa przednia silnika 1 3560-600011
12 Dystans 1 3560-600012

13A Wirnik turbiny 1 3560-60013A

13B Wirnik turbiny 2 3560-60013B

14 Uchwyt ttumika 2 3560-600014
15 Podkadka dystansowa 2 3560-600015
16 Podkfadka aluminiowa 1 3560-600016
17 Nakretka zabezpieczajaca M8 1 3560-600017
18 Wilot obudowy 1 3560-600018
19 Ttumik dzwieku silnika 1 3560-600019
20 Sruba M4 12 3560-600020
21 Otwor wentylacyjny 1 3560-600021
22 Ttumik dzwieku 1 3560-600022
23 Obudowa 1 3560-600023
24 Sruba M6-200 4 3560-600024
25 Sruba M6-25 4 3560-600025
26 Podktadka M6 4 3560-600026
27 Nézka 4 3560-600027
28 Sruba M4-16 2 3560-600028
29 Sruba M5-8 4 3560-600029
30 Podpdrka uchwytu 2 3560-600030
31 Sruba M4-16 10 3560-600031
32 Uchwyt do przenoszenia 1 3560-600032
33 Sruba M6-20 2 3560-600033
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No Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
34 Korpus 1 3560-600034
35 Ttumienie dzwieku 1 3560-600035
36 Ptyta dolna 1 3560-600036
37 Przewdd napieciowy 1 3560-600037
38 Sruba M4-16 2 3560-600038
39 Zacisk kabla 1 3560-600039
40 Podktadka M5 1 3560-600040
41 Nakretka M4-8 2 3560-600041
42 Pancerz kabla 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Jednostka przecigzeniowa 1 3560-600043
44 Przetacznik 1 3560-600044
45 Ostona przetacznika 1 3560-600045
46 Nie dotyczy - -
47 Nie dotyczy - -
48 Pokretto 1 3560-600048
49 Thumik dzwieku 1 3560-600049
50 Obudowa 1 3560-600050
51 Filtr gtowny powietrza 1 3560-600051
52 Ramka filtra 1 3560-600052
53 Filtr piankowy 1 3560-600053
54 Otwor wentylacyjny 1 3560-600054
55 Nie dotyczy - -
56 Nie dotyczy - -
57 Nie dotyczy - -
58 Nie dotyczy - -
59 Nie dotyczy - -
60 Nie dotyczy - -
61 Nie dotyczy - -
62 Nie dotyczy - -
63 Nie dotyczy - -
64 Rura odpowietrzajaca 1 3560-600064
65 Sruba M4-55 4 3560-600065
66 Sruba ustalajaca M4-4 1 3560-600066
67 Zacisk 2 3560-600067
68 Waz powietrza 1 2561-600006
68-1 Zewnetrzny pierscien Segera S-48 1 3560-600681
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No Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
68-2 Kotnierz szybkoztaczki 1 3560-600682
68-3 Sprezyna 1 3560-600683
68-4 Gniazdo sprezyny 1 3560-600684
68-5 Kulka zamykajaca 4 3560-600685
68-6 Waz 6M 1 3560-600686
68-7 Sprezyna 1 3560-600687
68-8 Kotnierz szybkoztgczki 1 3560-600688
68-9 Zewnetrzny pierscien Segera S-26 1 3560-600689

G1 Nie dotyczy - -

G2 Nie dotyczy - -

G3 Gniazdo dyszy 1 3562-6000G3

G4 Korpus pistoletu 1 3562-6000G4

G5 Sruba 1 3562-6000G5
G6A Regulator powietrza 1 3562-600G6A

G6 Nie dotyczy - -

G7 Nie dotyczy - -

G8 Nie dotyczy - -

G9 Nie dotyczy - -

G10 Nie dotyczy - -

G111 Nie dotyczy - -

G12 Ttoczek iglicy 1 3562-600G12
G13 Sprezyna 1 3562-600G13
G14A Zamkniecie iglicy 1 3562-60G14A
G14 Nie dotyczy - -

G15 Nie dotyczy - -

G16 Nie dotyczy - -

G17 Nie dotyczy - -

G171 Nie dotyczy - -

G18 Nie dotyczy - -

G19 Sprezyna iglicy 1 3562-600G19
G20 Regulator otwarcia iglicy 1 3562-600G20
G21 Raczka 1 3562-600G21
G22 Kanat powietrza 1 3562-600G22
G23 Ztaczka 1 3562-600G23
G24 Nie dotyczy - -
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No Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
G25 Uszczelniacz 1 3562-600G25
G26 Nakretka uszczelniacza 1 3562-600G26
G27 Ztaczka zbiornika 1 3562-600G27
G28 Kotek spustu 1 3562-600G28
G29 Zawleczka 1 3562-600G29
G30 Spust 1 3562-600G30
G31 Nie dotyczy - -

G32 Nie dotyczy - -

G33 Zawor zwrotny 1 3562-600G33
G34 Szczotka do czyszczenia 1 3562-600G34
G35 Klucz 1 3562-600G35
G36 Korpus gniazda dyszy 1 3562-600G36
G37 Podktadka 1 3562-600G37
G38 Uszczelka 1 3562-600G38
G39 Uszczelka 1 3562-600G39
G40 Ztgczka katowa 1 3562-600G40
G41 Iglica 0,5 mm 1 2563-600005
G41 Iglica 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Iglica 1,0 mm 1 2563-600010
G41 Iglica 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Iglica 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Iglica 1,8 mm 1 2563-600018
G41 Iglica 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Iglica 2,5 mm 1 2563-600025
G42 Pojemnik na materiat 1000 ml 1 3562-600G42
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DECLARATION OF CONFORMITY:

We declare our sole responsibility that the products described in this manual and marked with catalog
number and type, and whose specifications is provided in the chapter “Specifications” meet the re-
quirements of the following directives: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE and the
following harmonized standards:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Piston airless painting unit is used for airless painting of walls, ceilings, columns and other water-based
W materials and solvent, i.e. varnishes, sealers, acrylics, latex, oil paints.

DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE INSTRUCTION MANUAL:

6

®

Read the instruction manual Use dust masks Use eye protection measures
Use protective gloves WARNING! Ensure grounding Warning against electric shoc
Warning against movable Warning against subcutaneous Warning against explosion
elements injection

>

)id

Guidelines marked with this Store separately and dispose of

symbol in the text should be in accordance with guidelines

followed! compliant with environmental
protection standards!
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DESCRIPTION OF MACHINE COMPONENTS

FLUID FLOW ADJUSTMENT HANDLE FOR TRANSPORTATION

KNOB
VENTILATION PIPE A}

PATTERN REGULATOR

SPIRE AND NOZZLE s

AIR NOZZLE HOOD
TRIGGER
PACE ADJUSTMENT KNOB

CONTAINER LATCH
ON/OFF SWITCH

PAINT CONTAINER

GUN COMPRESSING
HOSE ON A QUICK
CONNECTOR

HOSE COMPRESSION WAZ
FILTER CHAMBER QUICK RELEASE TURBINE

SAFETY INSTRUCTIONS:

General safety advice for power tools

Read all instructions and regulations. Failure to follow instructions may result in electric shock, fire and
/ or serious injury. You should carefully store all the regulations and safety instructions for further use.
Use of the following term “power tool” refers to your mains electricity powered (corded) power tool
and to power tools powered by rechargeable batteries (without cord).

1. Workplace safety
a. Theworkplace must be kept clean and well-lit. A cluttered workplace or poorly lit working area
may cause accidents.
b. Do not operate power tools in explosive atmospheres, in which there are e.g. Flammable lig-
uids, gases or dust. While operating power tools sparks are produced that can cause ignition.
c¢.  When using equipment, ensure that children and other bystanders are at a safe distance. A
distraction can cause you to lose control.

2. Electrical safety

a. Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not use an
adapter plug for power tools a protective grounding. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce the risk of electrical shock.

b. Avoid contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves and refrigerators. Risk of
electric shock is greater when the user’s body is grounded.

¢. The device should be protected from rain and moisture. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electrical shock.

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 19 2016-10-25 21:44:00



d. Never use the cord for other activities. Never carry power tools, holding them by the cord or
use the cord for hanging the power tool; also do not unplug the power tool by pulling on the
cord. The cable should be protected from high temperatures, it should be kept away from oil,
sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electrical shock.

e. Inthe case of operating power tools in the open, use extension cable, adapted also for outdoor
applications. Using the proper extension cord (adapted for outdoor use) reduces the risk of
electrical shock.

f.  If you cannot avoid the use of a power tool in a moist environment, use a circuit breaker re-
sidual current. The use of residual current circuit breaker reduces the risk of electrical shock.

3. Personal safety

a. When working with power tools be careful, carryout every activity carefully and with caution.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medica-
tion. Momentary lapses while using power tools can cause serious injuries.

b. Wear personal protective equipment and always wear safety glasses. Wearing personal pro-
tective equipment - a dust mask, shoes with anti-slip soles, a helmet or ear protection (depend-
ing on the type and use of power tools) - reduces the risk of injury.

c. Avoid accidental starting of power tools. Before inserting the plug into the socket and / or
connecting to a battery, as well as picking up or carrying power tools, make sure that the tool
is switched off. Keeping your finger on the switch when transferring power tools or connecting
a power tool while it is turned on may cause accidents.

d. Before turning on the power tool, remove any other tools or wrenches. A tool or spanner,
located in the moving parts of the machine can lead to injury.

e. Avoid abnormal positions at work. Keep a stable position at work and maintain balance. In this

way will be possible to better control power tools in unexpected situations.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. Hair, clothing and gloves

should be kept away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in

moving parts.

g. Ifthereisa possibility to install equipment the extract and capture dust, make sure that they are
connected and will be properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

)

4. Proper operation and maintenance of power tools

a. Do not overload the machine. Use the correct power tools, which is appropriate for the task.
Working with an appropriately selected power tool allows the given task to be performed
better and in safer manner.

b. Do not use the power tool if the on / off switch is defective. Any power tool that cannot be
turned on or off is dangerous and must be repaired.

c. Before adjusting, changing accessories, or after ceasing to use the tool, pull the plug out of
the socket and / or remove the battery. This precaution prevents inadvertent switching on the
power tool.

d. Store unused power tools out of the reach of children. Do not share the power tool with peo-
ple who do not know or do not read these instructions. Used by inexperienced people power
tools are dangerous.

e. Maintenance of the power tool is necessary. You should check that moving parts work well
and are not blocked, and parts are not cracked or damaged in such a way that would affect
the proper operation of the tool. Damaged parts should be repaired before using the machine.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f. Power tools, accessories, auxiliary tools etc. should be used in accordance with these instruc-
tions. Conditions and the type of work performed should be taken into account. Improper use
of power tools can lead to dangerous situations.

5. Servicing

a. Repair of the power tools should only be carried out by a qualified person using original spare
parts. This ensures that the safety of the device will be preserved.
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Safe operation instructions for airless spray machines

The following warnings apply to the settings, use, grounding, maintenance, and repair of this device.
An exclamation mark indicates a general warning and the hazard symbol indicates the presence of risk
associated with the procedure. When these symbols appear in the text of the manual or on the label,
you should return to these warnings. In the appropriate places in the text of this manual may appear
danger symbols and warnings related to a specific product, which is not described in this section.

A FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Flammable fumes from solvents and paints located in the workspace, can ignite or explode.
QZE

To prevent the outbreak of fire or explosion you must:

1. Avoid spraying flammable and combustible materials in the vicinity of open flames or sources
of ignition, e.g. cigarettes, engines and electric appliances.

2. Paintorsolution flowing through the equipment may cause the emergence of static electricity.
Static electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes.

3. Verify that all containers and collecting systems are grounded to prevent discharge of Do not
use bucket linings, if they do not have anti-static properties or aren't conductive.

4. Do not use paints and solvents containing halogenated hydrocarbons.

5. Ensure good ventilation of the space in which spraying takes place. Maintain an adequate flow
of fresh air in this space. Keep the pump module in a well ventilated area. Do not spray on the
pump module.

6. In this area, do not smoke.

7. Inthe area of spraying does not use light switches, engines, or similar products that generate
sparks.

8. The area must be kept clean. They cannot be containers with paint or solvents, rags or other
flammable materials in the area.

9. You should check the composition of spray paint and solvents. Material Safety Data Sheets
(MSDS) and the labels on containers for paint and solvents. Follow the safety instructions of
the manufacturer of paint and solvents.

10. On site there should be efficient fire-fighting equipment.

11. The spraying device generates sparks. If in the spray device or near it, or for flushing or cleaning
flammable fluid is used, hold the spray device at least 6 m away from explosive vapors.

A ELECTRICAL SAFETY

1. Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not
EZ

connect any other adapter (adapters) to the grounded power tools. The use of unmod-
ified plugs and matching sockets reduces the likelihood of electric shock.

2. Grounded tools must be plugged into and properly installed and grounded outlet in
accordance with all standards and regulations. You must not remove the grounding pin
or modify the plug in any way. Do not use any adapter plugs. In the event of doubt as
to whether the outlet is properly grounded, consult a qualified electrician. If the power
tools begin to operate in a faulty manner or deteriorates, grounding provides a path of
low resistance to discharge electricity from the user.

3. Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, refrigerators. When the
user’s body is grounded, the likelihood of electric shock increases.

4. Do not expose power tools to rain or moisture. Water entering the power tool will increase the
risk of electric shock.

5. Use cables for their intended purpose. Never use the cable for carrying, pulling or unplugging
the power tool from the socket. Keep the cable away from heat, oil and sharp edges of moving
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parts. Replace damaged cords immediately. Damaged or entangled cords increase the risk of
electrical shock.

6. When using the power tool outdoors, use an extension cord adapted intended for outdoor
use. The use of cables intended for outdoor reduces the likelihood of electrical shock.

A RISK OF SUBCUTANEOUS INJECTION

g A stream sprayed under high pressure can lead to injection of toxins into the body and seri-

ous injuries. In such a case you should immediately seek medical help of a surgeon.

The gun must not be directed at persons or animals; they must not be sprayed.

Do not keep hands or other parts of the body to the nozzle. For example, do not attempt to

stop leakage with any part of the body.

3. During the cleaning and replacement of nozzle tips caution is required. In case of blockage
of the nozzle tip while spraying the procedure to remove excess pressure should be followed,
with the intention of stopping the equipment and reducing the pressure, before removing the
tip of the nozzle for cleaning.

4. Do not leave unattended appliance connected to the power supply or under pressure. When
the machine is not used, turn it off and follow the procedure to remove excess pressure.

5. Make sure that the hoses and other parts are not damaged. Damaged hoses and parts must
be replaced.

6. Before starting the machine, check that all components are securely connected.

Please refer to the procedure for quickly stopping the machine and removing excess pressure.

8. You should be thoroughly familiar with the controls.

N =

N

A RISK RELATED TO THE IMPROPOER USE OF THE DEVICE

Improper use of the equipment may lead to death or disability.
B When painting, always use the appropriate gloves, eye protection and a respirator or mask.
B Do not operate the machine and perform spraying near children. Keep children away from
the machine.
B Do not exceed the normal range, or place the device on an unstable surface. You should main-
tain good posture and balance.
m Keep your concentration and focus on the activity performed.
B Do not leave an unattended appliance connected to the power supply or under pressure.
When the machine is not used, turn it off and follow the procedure to remove excess pressure.
B Do not operate the equipment when you are tired and under the influence of drugs or alcohol.
Do not kink or excessively pull the hose.
B Do not use the hose to move and lift equipment.

A PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

While in the vicinity of the work area you should wear appropriate protective equipment to
help prevent serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes and
burns.

These include:
®  Goggles
B Breathing apparatus, protective clothing and gloves as recommended by the manu-
facturers of liquid and solvent.
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Be alert, watch what you are doing and use common sense when operating the power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of distraction during the use of the power tool may result in serious injury.

1. Use safety equipment. Always wear protective goggles. Safety devices such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat and ear protection if used properly will reduce personal injuries.

2. Avoid accidental activation. Before connecting the device make sure that the switch is in the
OFF position. Placing a finger on the switch during moving or connecting the devices to the
power supply the switch in the ON position increases the risk of accidents.

3. Do not lean excessively. While working adopt a stable position. This ensures better control of
the power tool in the event of unexpected situations.

4. \Wear appropriate attire. Do not wear loose items of clothing or jewelry. Keep hair, clothes
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can get caught stuck
in moving parts.

5. If the apparatus were provided to extract and collect dust, make sure that they are connected
and used in an appropriate manner. Use of these devices can reduce the risk of dust.

MEDICAL ALARM - Damage caused by airless spray
In the case of fluid penetration through the skin,
IMMEDIATELY CALL FOR AN AMBULANCE. THIS SHOULD NO BE NEGRLECTED

High pressure liquids from the spray device or leaks have sufficient strength to penetrate the skin and
can cause very serious injuries, which can lead to eventual amputation.

/A Risks associated with toxic liquids

Hazardous liquids or toxic fumes can cause serious injury or even death when splashed on the skin or
eyes, or if they are inhaled or ingested. You must know the dangers associated with the liquid you are
using. Hazardous liquids must be stored and dispose of in a manner consistent with the guidelines
provided by the manufacturer and designated at a local, regional and national level.

ALWAYS use safety glasses, gloves, clothing and respirator as recommended by the manufacturer of
the fluid.

Spraying and cleaning with flammable paints and thinners.

1. When spraying flammable liquids, the device must be at least 6 meters away from the area
being sprayed in a well-ventilated area. The power of the ventilation should be sufficient to
prevent accumulation of vapors.

2. To avoid electrostatic discharge, ground spraying equipment, paint bucket and the object be-
ing sprayed.

3. Hold the metal part of the gun at the side of a metal bucket and during rinsing use the lowest
possible liquid pressure.

4. Never use high pressure during cleaning. USE MINIMUM PRESSURE

Do not smoke in the spray/cleaning area. NEVER use cleaning solvents with a flash point below 60
degrees C. Some of them are: acetone, benzene, ether, gasoline, kerosene.

In order to make sure, please contact your supplier.
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Operation

STREAM PATTERN
REGULATION KNOB

- ‘MATERIAL QUANTITY ADJUSTMENT KNOB|

A=

1. First regulate the fluid flow regulation knob. Turning it counter-clockwise increases the fluid
stream, and turning it clockwise — decreases the fluid stream. A good starting point for the
regulation is approx. 2.5 a turn from the position of complete closing.

2. Check the spray pattern and atomization on a sample surface fragment. Hold the device ap-
prox. 20cm (8 inches) away from the surface. Keep turning the pattern regulation knob until
you achieve the desired pattern.

3. Using the pace regulation knob, select the appropriate air capacity. Generally, preferably use the
minimum air capacity which provides satisfying atomization. The objective is to obtain as small
drop size as possible, simultaneously maintaining the desired surface cover. An excessive amount
of air will cause formation of haze from excessive spraying and waste of paint. If the pace reg-
ulation knob is maximally open, and atomization is insufficient, you can also obtain the desired
effect by thinning the paint. You can also use a different set for fluid (needle, nozzle and hood).

ATERIAL QUANTITY ADJUSTMENT KNOB

ON/OFF SWITCH

Selecting the set for fluid:

The set for fluid contains a needle, a nozzle and a hood. These matching parts constitute a set. Do not
mix parts with different sizes. The size of the standard set for fluid which is attached to the gunis 1.3mm
and it should be sufficient for the majority of applications.

Other sizes of the set for fluid will result in other flow paces. More viscous fluid requires a larger set.
Thinner fluid requires a smaller size.
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To change for another set for fluid:

1. Loosen and remove the hood of the air nozzle.
Unscrew and remove the nozzle. Both during screwing and unscrewing the nozzle, pull the
trigger away maximally and hold it to prevent contact surfaces of the nozzle or needle from
getting damaged.

3. Unscrew the fluid flow regulation knob maximally and remove it together with the spring.
4. Remove the needle through the back of the gun.
5. Place all the parts back in reverse order.

AIR NOZZLE NOZZLE

HOOD

TRIGGER

< RATAINING
RING

SPRAYING TECHNIQUE

Hold the gun approx. 150 to 200mm away from the surface being sprayed. Do not move your arm in a
circular motion. It is recommended to hold the gun perpendicularly to the surface and move it parallel
to the surface. Make sure that the gun is being moved before you pull the trigger. Pull the trigger when
the gun is being moved. Each stroke should overlap the existing one in 50%.

150 to 200 mm

CORRECTLY INCORRECTLY
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CLEANING

Always clean the gun at the end of the day or when changing the paint color.
1. Useacloth soaked in appropriate solvent, clean the container and the external part of the gun.
2. Remove the hood of the air nozzle, the partition and the nozzle, and clean them, using a brush.
Make sure to prevent the air nozzle hood openings from getting damaged.
3. Remove the needle and clean it. In the gun, clean the openings through which paint flows. Do
not allow solvent to get to the gun openings through which air flows. Therefore, cleaning the
openings for paint, it is better to direct the gun downward.

Never soak the entire gun in solvent.
Use of optional remote pressure vessels:

Standard configuration of the gun is configuration of the gun which administers the substance from
the container and which is equipped with a HVLP turbine. It is also possible to use the gun and the
turbine with a remote pressure vessel (configuration with pressure administration). It is only necessary
to adapt the gun. In order to do it:

Use an appropriate wrench to loosen the cap supporting the container for paint.

2. Connect the hose leading from the pressure vessel.

3. Use the right wrench to unscrew the ventilation discharge connector from the gun body.

4. Use ascrew with an appropriate thread to close the connector opening.

-

Procedure to release pressure:
When using the pressure vessel, before opening it, always reduce pressure in it.

In order to reduce pressure:
1. Cut off the air supply to the vessel.
2. Open the pressure reduction valve on the vessel.

Maintenance
1. Keep the gun clean.
2. Keep theinlet filters of the turbine clean.

Repairs should be subcontracted to a qualified serviceman.

TECHNICAL DATA
VOLTAGE 220 - 240v 50-60hz
INPUT POWER 1400W
TURBINE three stage
AIRFLOW 2800 I/min
MAXIMUM PRESSURE 0.041 bar
HOSE LENGTH 6m
TURBINE DIMENSIONS (LxWxH) 325mm x 250mm x 325mm
‘ WEIGHT 8.5kg
‘ APPLICATION Varnish, stain, enamel, oil paint, spray wallpaper
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2560-601400

Model: 2560-601400
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Model: 2562-601000

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 28 2016-10-25 21:44:01



LIST OF PARTS

No Part name Quantity Catalog number
1 M6 counter pressure screw 1 3560-600001
2 Fan 1 3560-600002
3 Engine housing 1 3560-600003
4 Brush handle 2 3560-600004
5 Engine brushes 2 3560-600005
6 M4-12 screw 4 3560-600006
7 Stand 1 3560-600007
8 M5-60 screw 2 3560-600008
9 Washer 2 3560-600009
10 Rotor 1 3560-600010
" Front engine cover 1 3560-600011
12 Distance 1 3560-600012
13A Turbine wheel 1 3560-60013A
13B Turbine wheel 2 3560-60013B
14 Silencer bracket 2 3560-600014
15 Spacing washer 2 3560-600015
16 Aluminum washer 1 3560-600016
17 M8 securing nut 1 3560-600017
18 Housing inlet 1 3560-600018
19 Engine silencer 1 3560-600019
20 M4 screw 12 3560-600020
21 Exhaust opening 1 3560-600021
22 Silencer 1 3560-600022
23 Housing 1 3560-600023
24 M6-200 screw 4 3560-600024
25 M6-25 screw 4 3560-600025
26 M6 washer 4 3560-600026
27 Stand 4 3560-600027
28 M4-16 screw 2 3560-600028
29 M5-8 screw 4 3560-600029
30 Support bracket 2 3560-600030
31 M4-16 screw 10 3560-600031
32 Handle for transportation 1 3560-600032
33 M6-20 screw 2 3560-600033
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No Part name Quantity Catalog number
34 Body 1 3560-600034
35 Sound attenuation 1 3560-600035
36 Bottom plate 1 3560-600036
37 Power wire 1 3560-600037
38 Screw M4-16 2 3560-600038
39 Cable clamp 1 3560-600039
40 Pad M5 1 3560-600040
41 Cap M4-8 2 3560-600041
42 Cable shield 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Overload unit 1 3560-600043
44 Switch 1 3560-600044
45 Switch housing 1 3560-600045
46 N/A - -
47 N/A - -
48 Knob 1 3560-600048
49 Silencer 1 3560-600049
50 Housing 1 3560-600050
51 Main air filter 1 3560-600051
52 Filter frame 1 3560-600052
53 Foam filter 1 3560-600053
54 Exhaust opening 1 3560-600054
55 N/A - -
56 N/A - -
57 N/A - -
58 N/A - -
59 N/A - -
60 N/A - -
61 N/A - -
62 N/A - -
63 N/A - -
64 Ventilation pipe 1 3560-600064
65 M4-55 screw 4 3560-600065
66 M4-4 setting screw 1 3560-600066
67 Clamp 2 3560-600067
68 Air hose 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 outer ring 1 3560-600681
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No Part name Quantity Catalog number
68-2 Flange quick connector 1 3560-600682
68-3 Spring 1 3560-600683
68-4 Spring holder 1 3560-600684
68-5 Locking ball 4 3560-600685
68-6 6M hose 1 3560-600686
68-7 Spring 1 3560-600687
68-8 Flange quick connector 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 outer ring 1 3560-600689

G1 N/A - -

G2 N/A - -

G3 Nozzle socket 1 3562-6000G3

G4 Gun body 1 3562-6000G4

G5 Screw 1 3562-6000G5
G6A Air regulator 1 3562-600G6A

G6 N/A - -

G7 N/A - -

G8 N/A - -

G9 N/A - -

G10 N/A - -

G11 N/A - -

G12 Spire plunger 1 3562-600G12
G13 Spring 1 3562-600G13
G14A Spire closing 1 3562-60G14A
G14 N/A - -

G15 N/A - -

G16 N/A - -

G17 N/A - -
G17-1 N/A - -

G18 N/A - -

G19 Spire spring 1 3562-600G19
G20 Spire opening regulator 1 3562-600G20
G21 Handle 1 3562-600G21
G22 Air channel 1 3562-600G22
G23 Connector 1 3562-600G23
G24 N/A - -
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No Part name Quantity Catalog number
G25 Sealant 1 3562-600G25
G26 Sealing cap 1 3562-600G26
G27 Container connector 1 3562-600G27
G28 Trigger pin 1 3562-600G28
G29 Split pin 1 3562-600G29
G30 Trigger 1 3562-600G30
G31 N/A - -

G32 N/A - -

G33 Return valve 1 3562-600G33
G34 Cleaning brush 1 3562-600G34
G35 Wrench 1 3562-600G35
G36 Nozzle socket body 1 3562-600G36
G37 Pad 1 3562-600G37
G38 Seal 1 3562-600G38
G39 Seal 1 3562-600G39
G40 Angle connection 1 3562-600G40
G41 Spire 0.5 mm 1 2563-600005
G41 Spire 0.8 mm 1 2563-600008
G41 Spire 1.0 mm 1 2563-600010
G41 Spire 1.2 mm 1 2563-600012
G41 Spire 1.3 mm 1 2563-600013
G41 Spire 1.8 mm 1 2563-600018
G41 Spire 2.0 mm 1 2563-600020
G41 Spire 2.5 mm 1 2563-600025
G42 Container for material 1000 ml 1 3562-600G42
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AEKJIAPALIA BIANOBIAHOCTI:

Mu 3 NoBHOI0 BiANOBIAANBHICTIO 3asBASIEMO, LLLO MPOAYKTU, OMMUCaHI B LLbOMY MOCIGHMKY Ta 3a3HaveHi
B KaTanosi nif neBHMM HOMEPOM Ta TUMOM, TEXHIYHI AaHi AKX 3HaX0OATbCA Yy PO34iNni «TexHi4Hi daHi»,
Bi4NOBIAaloTb BMMOraM HacTynHux gupektine: 2004/108/UE 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE, a
TakoX TakMM YHithikoBaHMM HOpMaMm:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

. TypGiHHNU PO3NUIIIOBaY BUKOPUCTOBYETLCS At apOyBaHHSA CTiH, CTeSb, KOMIOH Ta i iHLUNX MOBEPXOHb
MaTepiafiammn Ha BOOHIN OCHOBI Ta MaTepiafaMy Ha OCHOBI PO3YMHHMKA: NlaKK1, akpUoBi hapbu, na-
TeKCHi hapbu, macnsaHi hapbu.

NO3HAYEHHS, LLLO BUKOPUCTOBYOTbCS B IHCTPYKLII:

0O60B'a3k0BO NpoymnTanTe! 3acTocoByBaTH pecnipaTopHi  3acTocoByBaTV 3acobu 3axmcTy
Macku cnyxy
3acToCcoByBaTW 3aXUCHI YBATAI MonepemKeHHs ypaXKeHHs
pyKaBMY4KM BrikopwncToByiiTe 3a3emneHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM
[onepemkeHHs ypaxkeHHs Hebe3neyHo npu nonagaxHi MNonepenxeHHs 3arpo3a
PYXOMUMM 4aCTUHAMW Ha LKipy BNOYXy

AR

HeobxiaHo 3BepHYTY yBary Ha YTWnisyBatu 3 AOTPUMAHHSM
iHpopMaLito, MO3HAYEHY LM CTaHOapPTIB 3aX1CTy
cMmBosiom! HaBKOMMNLLHBOrO cepepoBuLLal
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OnnNC KOMMNOHEHTIB IHCTPYMEHTA

PEFYNISTOP TUMY ®APBU PEFYNATOP NOAAYI ®APEN NEPEHOCHA PYYKA

BEHTUJIAILINHA TPYBKA
TOJIKA TA ®OPCYHK )

KPULLKA ®OPCYHKN
BAXIIb CNYCKY

PYYKA PETYJIIOBAHHSA
OBEPTIB

3AMOK EMHOCTI AN19 ®APEN
BUMUKAY

EMHICTb 4119 ®APBN

LUNAHT MICTONETA
31 LWIBMOKO3'EMHN
3'€AHAHHAM

3'€QHYBAJIbHA MY®TA
KOPMYC ®INbTPA LUJIAHTY 3 PO3MUJTIOBAYEM

LUNAHT

3AXO0AN BE3NEKN:

3aranbHi 3axogu 6e3neku Npu po6oTi 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaXHO npounTanTe BCi IHCTPYKUIT Ta npaswuna. HeJoTpyUMaHHSA WX NpaBusl MOXe Mpu3Bectn 40
YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta / abo cepro3HUX TpaBM. 36epirainTe iHCTPYKLiO Ans
NofasibLOro BUKOPUCTaHHSA. BXuKTe B LbOMY TEKCTI MOHATTSA «efIeKTPOIHCTPYMEHT» BiAHOCUTLCA [0
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XMBNEHHAM Bif, enekTpoMepexi (3a HasBHICTIO MepexeBoro kabento) i go
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBJEHHSAM Bif, akyMynsaTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabento).

1. bBe3neka po6o4yoro micus

a. Poboue micLe HeOBXiHO TPUMATLN B YMCTOTI | Lo6pe ocBiTNeHMM. be3nan Ha poboyomy MicLy
abo noraHe OCBITNEHHSA PO6OYOro MicLs MOXYTb OyTU MPUYMHOIO HEeLLLACHWX BUNALKIB.

b. He cnig npautoBaTii 3 UMM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUByxoHebe3neyHoMy cepejoBULLi, B SIKO-
My €, HaNPWKag, Nerko3anMuncTi pignHW, rasu abo nun. Mig vyac poboTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUHUKAIOTb iCKPU, AKi MOXYTb BUK/IMKATV 3aMMaHHS.

c. Mg Yac BUKOpPUCTaHHS MPUCTPOIO, 3BEPHITB yBary Ha Te, o0 AiTv Ta iHLWi CTOPOHHI 0cobu 3Ha-
XOAMNNCS Ha 6e3neynin BiacTaHi. MUTTEBa HeyBaXXHICTb MOXe NPU3BeCTU 10 BTPATU KOHTPO-
J110 Haf, IHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka
a. Bunka enekTpoiHCTPYMeHTy MOBMHHa BignoBigaT po3etui. He MoxHa Oyab-aKvM YMHOM
3MiHIOBaTU BUJIKY. 3aB0POHSETLCA BUKOPWUCTOBYBATU PO3'€EMU afanToOpoB L5 eNeKTPOiH-
CTPYMEHTIB 3 3aXMCHUM 3a3eMneHHAM. OpuriHanbHi BUAKK i BIANOBIAHI PO3ETKM 3MEHLLYIOTb
PU3MK ypaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
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b. YHukanTe KOHTaKTy 3 3a3eMJIeHVMU MOBEPXHSIMUW, TakKMMK AK Tpybw, pamiatopu, nantn n
XONOAWNBHUKN. PU3MK ypakKeHHst eNekTPUYHMM CTPYMOM MiABULLYETLCA, AKWOo Balwe Tino
3aszemseHe.

c. MpucTpii HEOBXiIAHO 3aXMCTUTL Bif Jolly i Bonoru. MonafaHHs BOAW B eNeKTPOiHCTPYMEHT
NiABYILLYE PU3MK YPaKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonu He BrKopwucTOBYITE Kabenb Ans iHWKX Linen. Hikonm He i, HOCUTY eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, TOMMatouM Moro 3a kabenb abo BUKOPUCTOBYBaTY Kabenb A5 NiABillyBaHHS MPUCTPOLO;
TakoX He MOXHa BUTAraTh BUIKY 3 PO3eTKM, MOTArHYBLUM 3a WHypP. Kabenb cnig 3axmctnutu Big,
Lii BUCOKMX TemnepaTyp, Moro cig TpumaTy nogdani Big MacTu, rocTpmx Kkpais abo pyxomMumx
netanen enekTpoiHCTPYMeHTY. MoLwKoaxXeHi abo 3anayTaHi WHypW 36iNbLWy0Tb PU3NK ypa-
KEHHS eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTun 3 eneKkTPOiHCTPYMEHTOM Mif BiOKPUTUM HeboM, Clif, BUKOPUCTOBYBATH
NofAoBXyBasbHi kabeni, NpMcTocoBaHi 415 30BHILLIHBOMO 3aCTOCYBaHHS. BUkopucTaHHsa npa-
BUJIbHOMO MOAOBXYBayva (MPUCTOCOBAHOIO AJis pO6OTH Ha BIAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLLYE pU-
3UK YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEMOXJIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHSI €eKTPOIHCTPYMEHTY B BOJIOFOMY MPUMILLEHHI,
cnif, BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUIA BUMMKAY NPW Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHS 3aXMCHOMO
BMMMKaYa npu nepenagi Hanpyrn 3MeHLUYe PU3NK ypaKeHHS eNekTPUYHUM CTPYMOM.

3. be3neka noaen

a. [pu poboTi 3 enekTPOIHCTPYMEHTOM, HEOBXiIAHO LOTPUMYBATHCh O6EPEXHOCTI Ta BUKOHYBATW
Oynb-sKi Aii yBaxXHO i 3 0b6epexHicTio. He BUKOPUCTOBYNTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, Kon Bu Bia-
yyBa€eTe BTOMy abo nepebyBaeTe nig BNNMBOM HapKOTUKIB, ankorosto abo fikie. MOMEHT He-
YBaXXHOCTI MPU BUKOPUCTaHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTW MPUYMHOIO CEPNO3HUX TPaBM
Tina.

b. HeobxigHO HOCUTU 3acobM IHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY i 3aBXAN 3aXMUCHI OKyNsipu. HOCiHHSA 3a-
cobiB iHAMBIOQYaNbHOIO 3aXMCTy — PecnipaTopHOT Macky, B3yTTS 3 NigOLBaMM NPOTN KOB3aH-
Hs1, 3aXMCHOT Kackn abo 3acobiB 3axmMCTy opraHiB cyxy (y 3ai1eXHOCTI Bif, TUMY i 3aCTOCYBaHHS
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3MK TPaBMyBaHHSI.

c¢. Qnig yHMKaTK BUNadKOBOro 3anycky iHCTPYMeHTy. MNepef TMM, SK BCTaBUTW BUSIKY B PO3ETKY
i/abo NigKMoYNT NPUCTPIN [0 aKyMyIsSTOPa, a TaKOX Mif Yac NepeMillleHHs eNleKTPOIHCTPY-
MEHTY, NepekoHanTecs, Lo enekTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHWUA. TOUMaHHS Nanbus Ha BUMMKaYi
nifg, Yac nepeHeceHHs eNeKTPOIHCTPYMeHTY abo MigK/IIYEHHS [0 OXepena enekTpoeHeprii
MOXe CTaTh NMPUYNHOIO HELLACHMX BUNaaKiB.

d. [lepeqn BKJIOYEHHSIM eNIeKTPOIHCTPYMEHTY CJlif BUAAUTU perynioBasibHi iHCTPyMeHTH abo
K/oYi. [HCTPYMeHT abo KJItoY, WO 3HaX0OMTbCS B PYXOMUX YAaCTUHAX enekTPOIHCTPYMEHTY,
MOXe NPV3BECTU [0 TPaBMYBaHHS Tina.

e. Qnig yHVKaT HeNpMPOAHUX No3 nif Yac poboTtn. Cnig Abatn Npo crabinbHe NOAOXEHHS Nig
4yac poboTn Ta yTpMMaHHA piBHOBarn. TakMM YMHOM, MOXHa Oynde Kpalie KOHTPOoBaTh
€N1eKTPOIHCTPYMEHT B HenepenbayeHnx cuTyaLisx.

f. Cnig HocnTw BIgNOBIOHWI ofAr. He HOCITb NpocTopuin oaar abo npukpacn. Bonoccs, ogsr Ta
pyKaBW4KM Cif TPMMaTV nogani Bif pyXoMux YacTuH. BinbHUin ogar, npukpacn abo fosre Bo-
10CCA MOXKYTb 3amn1yTaTUCs B PyXOMUX YacTUHAX.

g. SIKLLO iCHYE MOXNMBICTb YCTaHOBKW 0B1aiHaHHS, WO YCyBa€e N, Cif NepekoHaTUCs, Wo BOHO
nigktoyeHe i Byne BUKOPUCTOBYBATWCH NMPaBUIbHO. BUKOPUCTAHHS MPUCTPOIO, LLLIO BCMOKTYE
MU, MOXE 3HU3UTU PU3KK YPaXKeHb, BUKIMKaHWX MUIOM.

4. MMpaBunbHe 06CNyroByBaHHS Ta eKCrJlyaTallisi eN1eKTPOiHCTPYMEHTY
a. He nepeBaHTaxywTe NpuUcTpin. Ans poboTn clif, BUKOPUCTOBYBATU €1IeKTPOIHCTPYMEHTW, siKi
L5 boro nepenbaveHi. BignosigHo nigibpaHuin enekTpoiHCTPYMEHT NpaLioe B MEBHOMY Aia-
nasoHi 6inblu echekTMBHO Ta Ge3neyHo.
b. He BuKopwWcTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, BUMMKAY KOTPOro HecnpasHWiA. EnekTpoiHcTpy-
MEHT, SIKMIA HE MOXHA BK/TIOYUTM ab0 BUK/IOYNTY, Hebe3neuHnit i Mae 6yTu BigpeMOHTOBaHWIA.
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¢. [epep perynioBaHHSAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO 0bnagHaHHS Y1 NicNs NPUNUHEHHS Po-
60TW 3 IHCTPYMEHTOM, HEOBXIAHO BUTATTY BUSIKY 3 PO3€ETKM Ta/abo BUIHATH akymynsaTop. Liein
3anobixHWI 3axig 3anobirae BMNagkoBOMY BMUKAHHIO €N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTtponpwunagw, siki He BUKOPUCTOBYIOTLCS, Clif 36epirati y HeQoCTyNHOMY s AiTelt MicLi.
He cnig nepepnaBaTv iHCTPYMeHT ocobam, ki He BMitoTb NpaLyoBaTh 3 HUM abo He npo4YnTanm
Lii NONOXeHHSs. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY HeLOCBIAYEHVMU NIOABMU € HEBE3NeYHUM.

e. OO6O0B'A3KOBUM € HafleXHe TeXHIYHe 0OCNYroByBaHHS €N1eKTPOIHCTPYMeHTY. CNifg, KOHTPOto-
BaTW, WOO PyXOMi YaCTUHWN eNeKTPOIHCTPYMEHTY MpPaLoBan HanexXHUM YNHOM Ta He Bynu
3a6710K0BaHi, LLo6 YaCcTUHK He Bynn TPICHYTUMYK aB0 MOLUKOLXKEHUMU HACTINbKK, WoB Le Mor-
10 BMIMHYTWU Ha HOpMasibHy pobOoTy enekTPOiHCTPyMeHTY. MOoLWKOoAXKeHI feTani cnifg nepeq
BVUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY 34aTW B PEMOHT. baraTo HellacHWX BUNAAKiB CNPUYUHEHRI He-
NPaBUIbHUM TEXHIYHUM 0BCNYrOBYBaHHSAM €1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. HeobxigHo NocTiHO A6aTV NPO roCTPOTY | YNCTOTY PixXy4mx enieMeHTiB. HabaraTo pigie Bu-
HWKAE 3acTPAraHHs PiXy4yoro iHCTPYMEHTY, SKLWO BiH peTesibHO 36epiraeTbcs. JornsHytumm
iHCTpyMeHTaMu NpoCTille KepyBaTu.

5. OG6cnyroByBaHHs
PEMOHT eneKkTPOIHCTPYMEHTY Clif LOPYYUTM Nnte KBanidikoBaHOMY daxiBLio, i HeobXinHO
BMKOPWUCTOBYBATW TiJIbKM OPUTiHaNbHI 3anacHi YacTuHK. Lie rapaHTye, Wwo 6e3neka npucTpoto
byne 36epexeHa.

BkasiBku 6e3neku npu poboTi 3 TYpOIHHUM po3nuoBayem

HacTynHi nonepenXeHHs CTOCYIOTbCS HanallTyBaHHS, ekcnyaTaLii, 3a3eMeHHs, TexHiYHoro obcnyro-
BYBaHHS i PEMOHTY iHCTPYMEHTa. 3Hak OKJIMKY BKa3ye Ha 3arafibHe nonepenkeHHs, a 3Hak Hebesnekun
BKa3ye Ha BUHWKHEHHS PM3KKY, MOB'S3aHOr0 3 BUKOPUCTaHHAM. Konu Wi cMMBONW 3'ABNAIOTHCS B TEKCTI
iHCTPYKUii abo Ha eTUKeTLj, HeOOXiAHO 3BepTaT Ha HIX yBary. Y Aedakux MicLsX B TeKCTi i€l iHCTpy KLl
MOXYTb 3'SIBUTUCS CUMBOJN Hebe3neku i nonepemkeHHs, MOB'si3aHi 3 KOHKPETHUM NPOLYKTOM, KU
He OMNUCYETLCA B JaHOMY PO3Aini.

A PU3NK NOXXEXXI TA BUBY XY

Po3TalloBaHi B pob04ii 30Hi 1erko3anMmncTi PO34YMHHKKK | hapbu, MOXyTb cnianaxHyTu abo

BUBYXHYTW. [1ns 3ano6iraHHs BUHMKHEHHS moxexi abo Br1byxy:

1. YHuKanTe PO3MNWUMEHHS Nerko3amMmncTX i roprovmx matepianis B bHe3nocepenHiin
On13bKOCTI Bif BiAKPUTOro BOrHO abo axepen 3aiMaHHs, Hanpuknag: enekTpoHarpi-
BasibHi Npnbopw. He nanite nig 4ac pobotu.

2. ®apbu abo pPo34MHHUKN, SKi BUXOAATb 3 (POPCYHKM, MOXYTb NPU3BECTU A0 NOSBW CTaTUYHOT
enekTpukn. CTaTuyHa enekTprKa CTBOPIOE PU3NK BUHUKHEHHS NMoxexi abo Bnbyxy hapbu abo
napiB po34MHHMKA.

3. TllepekoHamnTecs, WO BCi KOHTENHEPW i HAaCUMHi cncTeMu 3a3emieHi gas 3anobiraHHsa BUHUK-
HEHHS iCKpW Bif CTaTUYHOI eNnekTpuKn. He BUKOPUCTOBYMTE MiAKNAAKW Nid €MHOCTI, AKLLO
BOHW HE aHTUCTaTUYHI.

4. He BukopuctoByiTe hapbu i pPO3UMHHMKN, WO MICTATb rafloreHoBaHi ByrneBoaHi.

5. 3abe3neuTe 0OCTATHIO BEHTUISLIIO MPUMILLEHHS, B SKOMY MPOBOAUTLCS PO3NUAeHHs. MNocTin-
HO NiATPUMYIMTE MOTIK CBIXXOro MOBITPSA B LibOMY NMPUMILLEHHI. TpManTe Hacoc B OKpemMoMmy
nobpe nposiTploBaHOMY MicLi. He ponyckanTe nonagaHHs dapbu Ha Hacoc.

6. He nanite B NPUMILLEHHI B SKOMY NPOBOAUTLCA PO3MNUIIOBAHHS.

7. B MicTi po3nunoBaHHSA He BUKOPUCTOBYIMTE BUMMKAYi CBITNa, ABUIYHU Ta aHaNoriyHi Bupobw,
AKi BUpOoBASoTL ickpu.

8. [lpuMillleHHs He MOBUHHO ByTW 3axnamneHe. NoabaiiTe, WOH6 B NPUMILLEHHI HE 3HAXOAUTNCH

KoHTenHepw 3 hapboto abo po3umMHHMKaMK, raHyip’sa abo iHWi roptoyi MmaTepianu.
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9. HeobxigHo nepeBipnTK aepo3onbHy Gapby i po3unMHHUKKM. OBOB'A3KOBO NpoYmMTanTe BCi iH-
CTPYKLi, cepTudikaT 6e3nekn i eTMKeTKM Ha KOHTenHepax 3 dapbamu i po3ynHHmKamu. [o-
TPUMYHTECH IHCTPYKLiN 3 6e3nekn BUpobHmKa hapbu i pO3HNHHMKIB.

10. Micue po3nutoBaHHS HeObXigHO 3a6e3neynTi NeEPBUHHUMM 3aCOBAMMN NOXKEXKOTACIHHS.

11. Po3nuntoBay CTBOPIOE iCKPW. AKLLO AN NPOMMUBAHHS ab0 OUMLLEHHS BUKOPUCTOBYETLCS 1er-
KO3aMn1CTa pignHa, MPUCTPIi HeobXigHO TPMMAaTK Ha BiACTaHi He MeHLe 6 M Bif, PO3MUIEeHHS.

A ENEKTPOBE3MEKA

1. BWNoYHUI po3’'eM iHCTPYMeEHTa NOBWHEH BiAMNOBIAATU MepexeBii po3eTLli. 3abopoHe-
HO 3MiHIOBaTW KOHCTPYKLIit0 BUNOYHOrO po3’'eMy. He BUKOPMCTOBYMTE MOA0BXYBai, AKi
He MaloTb 3a3eMJIeHHs. BUKOpUCTaHHS opuriHanbHKX BUNOYHMX PO3'eMIB i Bignosia-
HVX PO3ETOK 3HWXYE NMOBIPHICTb YpaXXeHHS eNneKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3a3emneHi iHCTPYMEeHTU NOBUHHI ByTU NigKIOYeHi 1O 3a3eM1eHOl po3eTky, y BignoBsia-
HOCTI 3 yciMa CTaHgapTamMu Ta Po3nopsiaXeHHAMN. 3abOpPOHeHO BUOANEHHS 3a3emule-
Hoi BMUnKkK abo ii mogudikauis. He BukopucToByiiTe Byab-aKkmnx agantepis oS BUIKN.
Y pasi BUHUKHEHHS CYMHIBIB B TOMY, 41 pO3€eTKa HaNeXHUM YMHOM 3a3eMiieHa, Heob-
XiZlHO MPOKOHCYNbTYBaTUCS 3 KBaNiikoBaHNM eNeKTPMKOM. SIKLLO Ha KOPMYC eNekTpo-
iHCTpyMeHTa NoyHe NofaBaTWCh Hampyra, 3a3eM/eHHs 3abe3neynTb WNSX BiABeAEHHS
eneKTPUKM Bif KOPMCTyBaya 3a BiflbLL HU3bKMM OMOPOM.

3. YHuKanTe KOHTaKTy Tina i3 3a3eMNeHMMM NOBEPXHSAMU, TaKUMKN sk TpyOu, pagiatopu, BeH-
Tunauia. Konu Tino kopuctyBaya 3a3eMneHo, NiABULLYETbCS PU3UK YPaXKeHHS enekTPUYHNM
CTPYMOM.

4. He nippaBanTte enekTPOiHCTPyMeHTH Aii fowy abo Bonoru. Boga, Wwo notpannse 0o enekTpo-
IHCTPYMEHTY, 36iMbLLY€E PU3MK YPaKeHHS eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

5. Kabeni cnig BMKOPUCTOBYBaTU 3a Npu3HaYeHHsM. Hikonm He BMKOPUCTOBYIMTe kabenb Ans
nepeHeceHHs, nepeTaryBaHHs abo BiAK/IIOYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Bif, eneKTpU4HoI po-
3eTku. TpuMaiiTe kabenb faneko Bif fKepen Tenna, Macna, rocTpux Kpais i pyxomMux getanem.
MowkopxeHu kabenb 3amMiHONTe Bigpa3y. MNolwkoaxeHi abo 3annyTaHi kabeni NigBuULLYIOTb
PU3UNK ypaxeHHS eneKkTPUYHNM CTPYMOM.

6. [1pw BUKOPUCTaHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, CNif BUKOPUCTOBYBATK MO-

[OBXYBaYi, MPUCTOCOBaHI AN BUKOPUCTaHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI. BukopunctaHHs npoBso-

aiB, afanToBaHWX A3 PobOTN Ha BiAKPUTOMY MOBITPI 3HMXYE PU3UK YPaXKEeHHS eNeKTPUYHNM

CTPYMOM.

A PU3NK MONAAOAHHS HA LLKIPY

Po3nunioBaHHs MaTepiany i BUCOKMM TUCKOM MOXe ByTW NPUYNHOI NonadaHHs TOKCKY-
HNX PEYOBUWH Ha LUKipY i CEPMO3HOMo TpaBMyBaHHS. Y TakoMy BMMaAKy CNif HeranHo 3Bep-
HYTWCA 33 MeAVYHOI0 AOMOMOTOH0.

1. TlicToneT He MOXHa HanpaBnAT | PO3NUNOBATN PEYOBUHY B Bik Ntoaern abo TBapuH.

2. 3abopoHsETbCA HabnmxaTy pyku abo iHLWI YacTUHM Tina 4o BUXiAHOI hopcyHkW. He Hamaran-
Tecs 3yNUHUTU BUTIK PeYOBMHM ByAbAKOIO 4aCTUHOIO Tina.

3. Mg Yac oYmLLeHHS Ta 3aMiHW HaKOHeYHUKIB hOPCYyHKN HeOBXiAHO LOTpMMyBaTUCS obepex-
HOCTI. Y pas3i 3acMideHHs popCyHKN Ans i 04MLLEeHHS HeobXiAHO BUKOHATX NpoLeaypy B1uaa-
NE€HHS HAAJIMLLIKOBOTO TUCKY.

4. He 3anuwaiTe 6e3 Harnagy NpucTpin, Nig TMCKOM abo NigKIoYeHUn 40 Mepexi XNBNeHHS.
Konun npucTpint He BUKOPUCTOBYETHLCS, BUMKHITb MO0 i 34iMCHITL NpoLeAypy BUAaneHHs Hag-
JINLLIKY TUCKY.

5. TllepeBipTe, 4u BCi WWAAHTW | HaCTUHW IHCTPYMEHTY He NOLUKOAXKEHI. MOLWKOAXeHI WwWnaHrm abo
neTani HeobxigHO 3aMiHUTU.
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6. O3HaromTecs 3 NpoLeaypoto WBMAKOI 3yNMNHKN MPUCTPOIO | BUAANEHHSA HAAMLLIKY TUCKY.
7. Cnig 03HaNoOMUTUCA 3 eIeMeHTaMN KepyBaHHS.

PU3NKW, NOB'S13AHI 3 HEMPABWJIbHOKO EKCMJTYATALIEIO
NPUCTPOIO

HenpaBunbHe 3acToCyBaHHs 061aiHaHHSA MOXe MPU3BECTU 4O CMePTi abo TiNeCHUX YLLIKOOXKEHb.

B [lpu dapbyBaHHi CNif 3aBXAN BUKOPUCTOBYBATW 3aXMCHI PyKaBUYKK, OKYNAapW i pecnipatop
abo macky.

B 3360pOHSIETLCS 3amnycKaTy NPUCTPIN abo BUKOHYBATW PO3NUIEHHS Nobnn3y aitein. TpumanTe
niTen nogani Big NpuUcTpoto.

B He nepesuLLyTe HOPMasbHOro diana3oHy | He BCTaHOBJIIOWTE MNPUCTPIN Ha HECTINKIA NoBepx-
Hi. HeobxigHo 36epirati 3pyyHe NONoXeHHs Tina i piBHoOBary.

B Cnig 36epiraTv KOHLEHTpPAaL,o | 30cepeamnTnca Ha BUKOHYBaHin poborTi.

B He 3anuwanTe 6e3 Harnsgy NpucTpii, SsKuin nepebyBace nig TMCKOM abo NigkioYeHn 1o Me-
pexi xuBneHHs. Konm npucTpin He BUKOPUCTOBYETLCS, BUMKHITb MOMO | BUKOHanWTe npoLueay-
Py YCYHEHHS HAAIMLLKOBOTO TUCKY.

B He BUKOPUCTOBYWTE iHCTPYMEHT Y CTaHi BTOMM abo Mifg BMJIMBOM HApKOTUYHMX PeYoBUH abo
ankoronio.

B He fonycKaeTbcs 3anamyBaHHs abo HagMipHe 3rMHaHHS WnaHra.

B He BMKOPWCTOBYITE LWAAHT 4S8 NepeMilleHHs abo nigiomy obnafHaHHs.

A 3ACOBM IHOUBIAYAJIbHOIO 3AXUCTY

Mig yac nepebyBaHHsA B pobouiit 30Hi, CN1if HOCKUTY BIGMOBIAHI 32CO6M 3aXMCTY, LLLO AOMNOMO-
XKYTb 3anobirT! ceprno3HOMy TPaBMYBaAHHIO, y TOMY YMC/Ti TPAaBMyBaHHIO OYel, BTPaTi Cyxy,
BOMXaHHIO TOKCMYHMX NapiB i OMiKiB.

BoHW Bk/toYatoTh B cebe, cepep, iHWOoro:

W 3aXMCHi OKynapun

B 33cobu 3axUCTy OMXaHHS, 3aXUCHUIA OdAr i PyKaBWYKM BIANOBIAHO 3 pekomMeHAaLisMu
BUPOOHMKA PIAVHW | PO3YNMHHMKA.

ByobTe NUABHUMMU, YBAaXXHUMU, Nif 4ac pOOOTU 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. He BUKOPUCTOBYA-
Te efleKTPOIHCTPYMEHTM Bydyyn BTOMSIEHMM abo nig BrMBOM HAPKOTUKIB, ankoroso abo
NikiB. MOMEHT HeyBaxXHOCTi Npu poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 cep-
NO3HOro TPaBMyBaHHS.

1. BukopucToByiTe 3acobu iHANBIAYaNbHOMO 3aXMCTy. 3aBXAN BUKOPUCTOBYIMTE 3aXMCHI OKYNsi-
pu. 3acobu 3axmcTy, Taki K pecnipaTopHa Macka, HeC/IM3bKi YepeBUKM, Kacky Ta 3acobu 3axu-
CTY CIIYXY, Lie 3MEHLLYE PU3NK TPaBMyBaHHS.

2. LLo6 yHUKHYTM BMMNAZKOBOrO BK/OYEHHS, Nepes MioKM4YeHHAM Npunagy nepekoHamrtecs,
LLLO BMMMKAY 3HAXOAUTLCS B BUMKHEHOMY MOMOXEHHI. PO3MILLleHHS NanbLs Ha BUMMKaYi Nig,
yac nepeHeceHHs abo NiakatoYeHHs 40 Mepexi, 36inbluye pU3nK HellacHUX BUMNaakKis.

3. He cnig Haxmnatmncs 3aHagTo cUbHO. Tig Yac poboTy HEOBXIAHO MPUINHSATY CTiKY NO3ULII0.
3aBASKM LbOMY, 3abe3neUyeTbCst Kpalumin KOHTPOSb Haf, eNekTPOIHCTPYMEHTOM B pasi BUHMK-
HEeHHS HeCMoAiBaHMX CUTyaLin.

4. HociTb BigNoBigAHWI ogar. He cnig HOCUTW OFAr 3 BibHUMUK efleMeHTamu, abo npukpacu. Bo-
110CCs, OOAT | PyKaBUYKM TPMMATK NOZani Bif, PyXOMUX YacTWH. BinbHWI ogsr, npykpacy abo
[,0Bre BOIOCCS MOXYTb 3a4€NUTUCh | 3aCTPSAMTU B PYXOMMX HaCTUHAX.
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5. SIKLWO BMKOPWCTOBYIOTLCS MPUNafmM Ast BUOASEHHS NIy, NepekoHanTecs, Lo BOHN NigKIIo-
YeHi i NpaLioTb HaNEeXHUM YMHOM. BUKOPUCTaHHS LMX MPUCTPOIB MOXE 3MEHLLNTU PU3UK,
NOB>I3aHUI 3 MUJIOM.

3ArPO3A 300POBbIO - TpaBMMU, AIKi MOXXe HaHeCTu TYpOiHHUIA po3nualoBay

Y pasi nonagaHHs piavHu Nig wkipy,

g, HETAMHO BUKJTVKATY LWBMOKY OOMOMOrY! HE CJI4 HEOAOOLIHIOBATU CEPVMO3HICTb
LbOTO BUMAOKY

PiZvHW nig BUCOKMM TUCKOM 3 MPUCTPOIO ANst PO3MUIEHHS MAlOTh AOCTATHIO CUJTY LLO6 MOLIKOAUTM
LwiKipy, Lle Moxe npu3BecTn [o gyxe Cepino3HOro TpaBMyBaHHS!, Ta 3arpo3u 340POB' 0.

A PU3NKW, NOB'A3AHI 3 TOKCUMHUMW PIAVHAMMW

LUkignvBi pignHy abo oTpyinHi Napn MOXyTb BUKIIMKATU CEPMO3HI TPaBMM NPW NOTPaNJIsHHI B 04i, Ha
Lwikipy, abo B opraHiam. Bu noBWHHI 3HaT Npo Hebe3neky, NoB'A3aHy 3 PiAMHOL, Sika BUKOPUCTOBYETb-
csi. Hebe3neyHi pignHy NoBUHHI 36epiraTvchb Ta yTUAi3yBaTWCh Y BIANOBIGHOCTI 3 iHCTPYKLisSIMU BUPOG-
HVKa | BCTAHOB/IEHUMM Ha MiCLLeBOMY, PerioHaNlbHOMY | Aep>KaBHOMY PiBHI BUMOTaMu.

3ABXN BUKOPUCTOBYIMTE 3aXUCHI OKYNSPUY, PyKaBUYKW, OAAT | pecnipaTopHi Macku, y BignoBigHOCTI 3
pekoMeHaaLisMy BUPOBHMKa PignHN.

Nip yac po3nuneHHs nerkosanmmncTux ¢pap6 Ta po3UNHHUKIB

1. Tlig Yac po3nuAeHHS Nerko3anMmncTnx PignH, NPUCTPIN NOBMHEH PO3MIilllyBaTUCSA Ha BiACTaHI
MiHIMyM 6 METPIB Bif, 30HM PO3NUIEHHS Yy OOPe BEHTUIbOBAHOMY MPUMILLEHHI. [OTYXHICTb
BEHTUNALT NOBUHHA 3a6e3neynTi 3anobiraHHs HAKOMUYEHHS Napi..

2. LL0o6 yHVKHYTM NOSIBY €N1eKTPOCTaTUYHUX PO3PSAIB, CN1if 3a3eMANTY NPUCTPIN AN PO3NUIeH-
Hsl, EMHICTb 3 hapb0o1to | 06'eKT, Ha SKUIN 3OINCHIOETLCS PO3MUEHHS.

3. [OoTOpPKHITbCA MeTaneBoo YaCTUHO NicToNeTa A0 Kpato MeTanNeBoro Bifgpa Ta BUKOPUCTOBYM-
T€ MiHIManbHUI TUCK Mifd YaC YNLLEHHS.

4. Hikonn He BUKOPWUCTOBYMTE BUCOKUIM TUCK Mif, YaC OYULLEHHS. 3ACTOCOBYWTE MIHIMAJIb-
HUIA TNCK.

He nanutun B 30Hi po3nunerHs/ovmileHHs. HIKOJIN He BUKOPUCTOBYITE PO3YNHHUKM, MUIOYT 3acobum

3 TeMnepaTypoto ropiHHs Huxde 60 ° C. [esiki 3 HUX Le: aueToH, 6eH3on, edip, 6eH3nH, rac. [ins Toro,
o6 nepekoHaTNCS, 3B'AXITbCA 3 MOCTaYaIbHUKOM.
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ExcnnyaTtaudis

\ PYUKA PETYJIIOBAHHS| MATEPIANTY PYUKA

PETYJIIOBAHHSA
LUMPUHKN NOTOKY

1. CnoyaTky BigperynonTe pyyky perynoBaHHs nopadi matepiany. MosepTatouwn ii npoTtu ro-
OVIHHWKOBOI CTPINKK, By 36inbluyeTe NOTiK PiAWMHM, NOBEpTalOYM 3a rOAUHHUKOBOIO CTPIN-
KOIO - 3MeHLUyeTe. MoyaTKoBe perynioBaHHs — Ue 65. 2,5 06epTiB Bif NOBHICTIO 3aKPUTOro
MOMIOXEHHS.

2. CnignepeBipuTU LUMPKHY MNOTOKA i MOro HACMYEHICTb Ha MPOBHOMY DparmMeHTi NoBepxHi. Tpu-
MaTV MicTONeT HeobxiOAHO Ha BiAcTaHi 6nmn3bko 20 cm (8 aoinmis) Big NoBepxHi. MNosepTanTe
PYYKy perynsitopa noToky, moku He byae oTprMaHuin 6axxaHnii BisepyHoOK.

3. 3aponomoroto perynstopa TUCKY, ninbepite NoTpiGHM 06’eM noBiTps. Kpalle BCbOro BUKO-
pUCTOBYBaTN MiHIManbHWn 06'eM NOBITPSA, AKMIA [a€ 3a40BiIbHY HacuyeHicTb. MoBa e Npo
Te, Wob oTpMMaTK po3Mip Kpanesnb HaCTINbKM Manuii, HacKinbkn Le MOXINBO, npu 36epe-
XeHHi BaxkaHOro NOKPUTTSI MOBEPXHi. 3aHaATO HaraTo NOBITPS BUK/IMYE JIMLLE NOABY TyMaHy
i 3amBy BUTpaTy hapbu. KO perynaTop TUCKY MakcMMasnbHO BILKPUTAR, @ PO3MUIIEHHS He
€ [OCTaTHIM, B MOXeTe Ha HbOro BMJIMBATM TakoX LUSXOM po3basneHHs dapbu. By Takox
MOXeTe BUKOPUCTOBYBATM iHLWWI Habip Ana po3nuneHHs (ronku, cona i KoBnak).

YYKA PEMY/TIOBAHHS TUCKY

BUMUKAY

Nin6ip KOMNNEeKTY ANS PO3nNUIeHHS:

KomnnekT Bkntoyae B cebe rosnky, hopcyHKy i konak. Lii YacTuHm sBnsioTb cob0to KOMMAEKT, efemMeH-
TN KOTPOro MiAxXoAsTb OAMH A0 OAHOro. He cnif 3miwyBaTh YacTUHM Pi3HUX Po3MmipiB. Po3mip cTak-
[apTHOrO KOMMEKTY 418 PiAVHW, SKUIN KPinUTbCa A0 nicToneTa, CTaHoBUTb 1.3 MM i MOro NMOBUHHO
OyTV [OCTaTHLO A5 BiNbLIOCTI BUKOPUCTaHb.

[HLWi po3MmipK KOMMNIeKTy 6yayTb AaBaTV iHLI LUBMAKOCTI PO3MNMUIEHHSs. binbLl B's3ka pianHa B1uMarae
Habopy binblioro po3mipy. Ans 6inbL pinkux pignH notpibeH Byne MeHWWn po3Mip.
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LLLo6 3aMiHUTU KOMMJIEKT PO3MNUJIEHHS HeObXiaHO:

1. MNocnabuTu i1 3HATU KOBMaK POPCYHKN.
BigkpyTvTi i 3HSTM chopcyHKy. MNig Yac 3akpyyyBaHHS | BiOKpy4yBaHHSA OPCYHKM, MakcMab-
HO HaTUCHITb KYPOK i yTPUMYIATE MOro, WoBO YHUKHYTN MOLIKOAXKEHHS KOHTAKTHUX NMOBEPXOHb
rosikn abo hopcyHKN.

3. MakcMManbHO BiAKPYTUTN PyUKy PeryntoBaHHS NOTOKY PIGVHW i 3HATY ii pa30M 3 NPY>XKNHOLO.
4. Butartu ronky Yepes 3afHIo YacTUHY nicToneTa.
5. LLlo6 3HOBY BCTAHOBWTY Lii e/1eMeHTU, HeOOXiAHO BUKOHATM BKa3aHi Al y 3BOPOTHOMY NMOPSAKY.
KPULLIKA ®OPCYHKA

®OPCYHKU

& MOHTAXHE
KINbUE

PYUYKA PETYJIIOBAHHSI BUXOAlY MATEPIANTY

FONKA

CMOCOb PO3MNUJIEHHS:

TpumaiTe nictoneT Ha BiacTaHi npubn. 150 200 MM Bif, NOBEPXHI, Ha SIKY 3L4INCHIOETECS PO3MUMIEHHS.
HeobxigHO pyxaTu pykolo, a He 3an’'acTaM. PeKoMeHAYETbCA TPUMATK NiCTONET Mif NPSMUM KyTOM [0
NOBEPXHI | NepeMilllyBaTh NOro napasesibHo nosepxHi. Cnifg nepekoHaTncs, Wo MicToNeT BXe B pyci
nepen HaTUCHEHHAM Ha CNyCKOBUI ravyok. Bignyckat cnyckoBui ra4yok Togi, KON MicToSIeT e 3Haxo-
anTbea B pyci. KoxHe po3nunioBaHHa Mae Ha 50% nepekpusaTh BXe iCHytOYe.

150 200 mm \/

NPABUJTIbHO HEMPABUJIbHO
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YNLLEHHS:

MicToneT 3aBXAM YNCTUTK B KiHLi LIHS1 aB0 Npw 3MiHi konbopy dhapbu

1. 3a [4ONOMOroto raHyipky, 3MO4eHOoT BIANOBIAHUM PO3YUMHHUKOM, OYUCTITb Yally i 30BHILLUHIO
CTOPOHYy nicToneTa.

2. 3HiMIiTb KOBNaK GOPCYHKM, MEPEropoaKky i caMy HacafKy Ta OYMCTITb iX 3@ LOMNOMOTO LLITKW.
Cnig nopbat Npo Te, Wob YHUKHYTU NOLLKOAXKEHHS OTBOPIB KOBMNaka GOPCyHKN.

3. BuTArHiTL ronky i o4ncTiTh ii. Y nicToneTi cnig o4ncTuTy oTBOPU, Yepes Aki NpoxoanTb dhapba.
He MOXHa gonyctnti, Wwob po34MHHUK NOTPanvB B OTBOPU MIiCTOSETA, Yepe3 siki MPOXOaNUTh
noBiTps. TOMy KpalLe, Mif Yac YMLLEeHHSI OTBOPIB Anst hapbu, HanpaBUTW MICTONET BHU3.

Hikonu He 3amMo4yBaTu BeCb nicroner B PO34YUHHUK.

BMKOpPUCTaHHS AOAATKOBUX NOCYAUH Mif TUCKOM:

CraHpapTHa KOMMneKTaums Lboro po3nuioBada — Lie MiCTONeT 3 Yallelo noAadi pevyoBuHN i TypbiHoto
HVLP. Takox € MOXNMBICTb BUKOPUCTaHHS LbOro nictoneta 6e3 TypbiHn 3 nogaveto nosiTps 3 Nocyaun-
HU Mig TMCKOM (KoHirypadis 3 nogayeto nif TMCKoM). HeobxigHo Tifbky NpuctocyBaTu nictoner. LLo6
Oro NpucTocyBaTu:
1. BukopucToByiTe BIANOBIAHWI KoY, WO6 nNocnabuTy rarku, WO NIATPUMYIOTb Yally Ans
thapbun.
2. [lpuedHanTe WNaHT, WO nae Big NOCYAMHMW Nif TUCKOM.
3. BukopwcTOBYMTE BIANOBIAHWIA KoY, WOO BIAKPYTUTU LTYLIEP BEHTUASLIMHWIA BioBeAEHHS
Bi KOpMycy nictoneTa.
4. BVKOPUCTOBYITE rBUHT 3 BIANOBIAHOO Pi3bboto, Wob 3aKpuTN OTBIP MydTH.

CKnpaHHs TUCKY:

Mig vac ekcnayaTauii NOCyaAMHM Nif TUCKOM, A0 il BIAKPUTTA, 3aBXAM CNif CNOYaTKy 3HU3UTU TUCK, SKUIA
€ B NOCYaVHI.

LLLo6 3HU3UTN TUCK:

1. TepekpuTn nogayy NOBITPSA B MOCYAMHY.
2. BigkpuTu knanaH 3MeHLUEHHS TUCKY B MOCYANHI.

TexHiuyHe 06CNyroByBaHHSA:

1. Cnig 36epiratv nicToneT B YNCTOTI
2.  TpumaTtu insTpU BXOAY B TypOiHY B YACTOTI.

PeMOHT HeobxiaHO AopyunTU NuLle KBanichikoBaHOMy NpauiBHUKY CEPBICHOrO LieHTpa.

TEXHIYHI JAHHI
HATPYTA 220 - 240B 50-60rL,
HOMIHAJIbHA MOTY>XHICTb 1400BT
TYPBIHA TPUCTYyNnHEBa
NPOAOYKTVBHICTb 2800 n/xs
MAKCUMAJTbHUI TUCK 0,041 bap
LOOBXUHA LWNAHTY 6M
TABAPUTHI PO3MIPU (OXLLIXB) 325MM X 250MM X 325MM
BATA 8,5 kr
3ACTOCYBAHHA Naku, emani, MacnsiHi papbu, papba ansa wnanep

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 43 2016-10-25 21:44:03



2560-601400

MOJEJ1b: 2560-601400
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MOJAEJb: 2562-601000
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CNNCOK YACTUH

No HaszBa KinbKictb A GG
HoMep
1 KoHTpytoya ranka M6 1 3560-600001
2 KpunbyaTtka 1 3560-600002
3 Kopnyc aBuryHa 1 3560-600003
4 Tpumay WwiTkm 2 3560-600004
5 LLliTka gBMryHa 2 3560-600005
6 IBUHT M4-12 4 3560-600006
7 Cratop 1 3560-600007
8 Bont M5-60 2 3560-600008
9 MigwnnHnk 2 3560-600009
10 PoTtop 1 3560-600010
" MepeaHa Kpuilka ABUTYHa 1 3560-600011
12 OuncTtaHuinHa wanba 1 3560-600012
13A PoTtop Typ6iHn 1 3560-60013A
13B PoTop Typ6iHn 2 3560-60013B
14 Owndysop 2 3560-600014
15 OnctaHuinHa wanba 2 3560-600015
16 LWanba 1 3560-600016
17 KoHTtporaiika M8 1 3560-600017
18 Kpwwka kopnycy 1 3560-600018
19 LLIymo3axncHuin Kopnyc ABUryHa 1 3560-600019
20 Bont M4 12 3560-600020
21 BeHTunAaujinHa kpuwika 1 3560-600021
22 LLlymoizontotoya npoknaaka 1 3560-600022
23 Kopnyc 1 3560-600023
24 Bont M6-200 4 3560-600024
25 Bont M6-25 4 3560-600025
26 LWainba M6 4 3560-600026
27 Onopa 4 3560-600027
28 Bont M4-16 2 3560-600028
29 Bont M5-8 4 3560-600029
30 OnNOPHUIA KPOHLLTENH 2 3560-600030
31 Bont M4-16 10 3560-600031
32 MepeHocHa pyyka 1 3560-600032
33 Bont M6-20 2 3560-600033
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No HasBa Kinbkictb KaTtanorosun Homep
34 Kopnyc 1 3560-600034
35 LLlymoizontotoya npoknagka 1 3560-600035
36 HwxHa nanta 1 3560-600036
37 MepexeBunii kabenb 1 3560-600037
38 Bont M4-16 2 3560-600038
39 ®ikcaTop Kabenio 1 3560-600039
40 LWainba M5 1 3560-600040
41 laika M4-8 2 3560-600041
42 3axmuct kabento 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Bnok nepeBaHTaxeHHs 1 3560-600043
44 Bumukay 1 3560-600044
45 Kpuwwka Bummkaya 1 3560-600045
46 He B1KOpUCTOBYETLCH - -
47 He BMKOpUCTOBYETLCS - -
48 Perynsatop 1 3560-600048
49 LLlymoizontotoya npoknagka 1 3560-600049
50 Kpuwka kopnycy 1 3560-600050
51 MoBiTpsHW inbTp 1 3560-600051
52 KpoHwTenH tinstpa 1 3560-600052
53 inkTp 1 3560-600053
54 BeHTunauinHa kpuwika 1 3560-600054
55 He BMKOPUCTOBYETLCSA - -
56 He B1KOpUCTOBYETLCH - -
57 He BMKOpUCTOBYETHCS - -
58 He BMKOPUCTOBYETLCA - -
59 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
60 He BMKOPUCTOBYETLCS - -
61 He B1KOpUCTOBYETHCH - -
62 He BrMKOpUCTOBYETLCS - -
63 He BMKOPUCTOBYETLCA - -
64 BeHTuAAUIHa TpybKa 1 3560-600064
65 Bbont M4-55 4 3560-600065
66 Bont M4-4 1 3560-600066
67 3axum 2 3560-600067
68 MoBITPAHWA WNaHT 1 2561-600006
68-1 CTonopHe KinbLe S-48 1 3560-600681
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No HaszBa Kinbkictb KaTtanorosuit Homep
68-2 3'egHyBanbHUI hnaHeub 1 3560-600682
68-3 Mpy>XunHa 1 3560-600683
68-4 THI300 NPY>XUHK 1 3560-600684
68-5 3amuKatoya Kynbka 4 3560-600685
68-6 WnaHr 6M 1 3560-600686
68-7 MpyxunHa 1 3560-600687
68-8 3'egHyBanbHUI hnaHelb 1 3560-600688
68-9 CronopHe kinbLe S-26 1 3560-600689

G1 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

G2 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

G3 THi300 hopcyHkM 1 3562-6000G3

G4 Kopnyc nictoneta 1 3562-6000G4

G5 Bont 1 3562-6000G5
G6A Perynatop nositps 1 3562-600G6A

G6 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

G7 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

G8 He BrkopucToByeThCA - -

G9 He BMKOpUCTOBYETHLCA - -

G10 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
G11 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
G12 LLIToBxay ronku 1 3562-600G12
G13 Mpy>XnHa 1 3562-600G13
G14A 3aMOK ronku 1 3562-60G14A
G14 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
G15 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
G16 He BMKOpUCTOBYETLCA - -
G17 He BrkopucToByeThCA - -
G17-1 He BMKOpUCTOBYETHLCA - -
G18 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
G19 Mpy>xu1Ha ronkm 1 3562-600G19
G20 Perynatop ronkn 1 3562-600G20
G21 Pyuka 1 3562-600G21
G22 MoBiTpsiHa TpybKa 1 3562-600G22
G23 Hinenb 1 3562-600G23
G24 He BrkopucroByeTbCs - -
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No HasBa Kinbkictb KaTtanorosun Homep
G25 YiinbHeHHs 1 3562-600G25
G26 [arika ywinbHeHHs 1 3562-600G26
G27 @iTnHr Hbaka 1 3562-600G27
G28 Bicb kypka 1 3562-600G28
G29 dikcaTop 1 3562-600G29
G30 Kypoxk 1 3562-600G30
G31 He BMKOPUCTOBYETLCSA - -

G32 He BUKOPUCTOBYETLCH - -

G33 3BOPOTHUI KNlanaH 1 3562-600G33
G34 LLliTka gnsa ynweHHs 1 3562-600G34
G35 Krtoy 1 3562-600G35
G36 Kopnyc rHi3ga opcyHkm 1 3562-600G36
G37 Lanba 1 3562-600G37
G38 Mpoknapka 1 3562-600G38
G39 Mpoknagka 1 3562-600G39
G40 QITiHT KyTOBUN 1 3562-600G40
G41 fonka 0,5 MM 1 2563-600005
G41 fonka 0,8 Mm 1 2563-600008
G41 fonka 1,0 MM 1 2563-600010
G41 fonka 1,2 MM 1 2563-600012
G41 lonka 1,3 Mm 1 2563-600013
G41 fonka 1,8 Mm 1 2563-600018
G41 fonka 2,0 MM 1 2563-600020
G41 fonka 2,5 Mm 1 2563-600025
G42 Bak 1000 mn 1 3562-600G42
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosimm Mbl 3a8BASiEM C NMOSTHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMUCbIBaEMas B HACTOSILLLEN
WMHCTPYKLMN MO 3KCMNyaTaummn, oTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM W1 TUMOM, W TexHUYeckne AaH-
Hble, MpeAcTaBfieHHble B NyHKTe «TeXHUYeckne OaHHbIe», COOTBETCTBYIOT TPeHOBaHMSM ClieaytoLwmnx
avpekTune: 2004/108/EC 2006/95/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC n cnepyowmx yHUOULNPOBaHHbIX
CTaHOAPTOB:

PN-EN 60335-1

PN-EN 50580+A1

PN-EN 62233

PN-EN 55014-1

PN-EN ISO 12100

PN-EN 1037+A1

PN-EN 3744

PN-EN 61000-6-2

PN-EN 61000-6-4

‘ MopLHeBOWM OKPacoYHbIV annapaT 6e3BO34YLWHOMO PachblIeHNst UCNONb3yeTcs A5t 6e3B034yLLIHOM

OKpacKku CTeH, NOTOJIKOB, KOJIOHH, a TakXe Opyrinx Mmatepunanos 1 paCTBOpI/ITeJ'IeVI Ha BOAHOW OCHOBE,
T.€. IaKoB, FTEPMETNKOB, aKpWhna, naTekca N MadiAaHbIX KpacokK.

OMPEAENNIEHNA CUMBOJ10B, NCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIUN NO SKCIMJTYATALUUNN:

6

®

Mepep akcnnyataumen HapesaTb mblne3alunTHyto HapeBaTb 3alUTHbIE O4YKK!
NPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO MO mMacky!
3KcnayaTaumm!

S

HapeBaTb 3alUTHbIE BHUMAHWE! Obecneuntb OnacHOCTb NopaxeHus
nepyatku! 3a3emneHne 3/1eKTPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHocTb nonagaxus B3pbiBOONacHo
3/1eMEHTOB nof, Koxy
CnepoBaTb MHCTPYKLMAM, XpaHUTb OTAENbHO 1
0603HaYeHHbIM AaHHbIM YTUAN3UPOBATL B COOTBETCTBUN
CMMBOJIOM B TekcTe! CO CTaHAapTamMu 3aLmnTbl

OKpy>XatoLen cpeapl!
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OMUCAHUE OETANEN UHCTPYMEHTA

PEFYJINPOBKU MOTOKA PYYKA AN TPAHCMOPTUPOBKUN
XXNAKOCTU

PEFYNIATOP ®OPMbl CTPYU

VENTILATION PIPE

UrnA u conjo

KOJINAK BO3YLLWHOrO CORAA
TPUITEP

PYYKA PETYJINPOBKU
CKopOCTU

3ALLEESIKA KOHTEMHEPA

MEPEK/TIOYATEJb BKJ1/
BbIKN

KOHTENHEP ANl KPACKMN

KOMMOPUMUPYIOLLN
LLUJIAHT BbICTPOTO
COEAVNHEHMNA

HAMOP B LLJTAHTE LWNAHF
KAMEPA ®UNBTPA TYPBUHA BbICTPOI
PA3MPY3KU

NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTI:

O6Luee NnpegynpexpaeHne o co6N0AeHUN TeXHUKN 6e3onacHoCcTU npu paboTe ¢
MeXaHN4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoynTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst 0 COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6nofeHVe AaHHbIX NPeaynpexaeHNn MOXET NPUBECTY K MOPaKEH IO SN1eKTPUYECKMM TOKOM, NMoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMW AN obpalleHns B Byayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHNeM
oT ceTn (c kabenem 3neKTPONUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabend nuTaHus).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecte

a. [MopfepxmBaTb YNCTOTY M XOpOLLEee ocBellleHne paboyeit TeppuUToprmn. 3arpOMOXAEHHbIE U
TeMHble paboyvie TepPUTOPUM CTAHOBATCA MPUYNHON UHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTh MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMNAMEHSIEMbIX XUIKOCTEN, ra30B UK NblN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTb geTen U NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NOoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6e3onacHOCTb
a. LUTtencenb MexaHWN4eCKOro MHCTPYMEHTa [OSIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
OMduUUMpPoBaTh LTencesb. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh Kakme-11mbo afganTtepbl C 3a3eMSEHHbI-
MU MeXaHUYEeCKUMU UHCTPYMEHTaMK. Micnonb3oBaHve HeMOANMULIMPOBAHHBIX LUTencenen n
COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKMM TOKOM.
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b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MJIEHHbBIMY MOBEPXHOCTMM, TaKMMU KaK TPyObl, pafnaTopsbl, ManThl
1 XONOAMbHUKN. Koraa Teno nosib3oBaTens 3a3eM/1eHO, BO3PACTaeT PUCK MOPAXKEHUs dMeK-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHn4eckme MHCTPYMEHTbI OT JoXAA W Bnaru. NonagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIN MHCTPYMEHT yBENTMYMBAET PUCK MOPAXKEHMS SNEKTPUHECKMM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNS Kabens. 3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh kabesb
0719 NepeHOoCkM, NOABELUVMBAHNS, BbITATMBAHWUS UW OTKIIOYEHMS MEXaHNYeCKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3awmaTh kabenb OT Tensa, Macaa, OCTPbIX KPAaeB W MOABUXHbIX AeTanei, a Takxke obe-
CneYunTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TemnepaTyp. NoBpexaeHHbIe 1 3anyTaHHble Kabenn nosbiwaoT
PUCK MOPaXKeHNst 3NEeKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMy MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMeHTa BHe MOMeELLEHWI UCNOoNb30BaTh YOIMHN-
Tenb, NPUroAHbIN ANS MCNONb30BaHNS BHE NOMELLEeHN. VIcnonb30BaHWe COOTBETCTBYOLLLE-
ro kabensa (NoAxoAaLero Ans MCNob30BaHUa BHE MOMELLEHN) CHUXAEeT PUCK NopaxeHns
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M36exaTb KCMayaTaLnmn MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BJIaXKHOWM
cpefe UCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwmUTHOro oTkitodeHus (Y30). cnonb3osaHue Y30 cHu-
>KaeT PUCK MOopPaXeHMs SNeKTPUYECKNM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e30nacHOCTb

a. [lpu aKkcnnyaTaumm MexaHn4Yeckoro NHCTPYMeHTa ciegdyeT BbiTb BHUMATENIbHbIM 1 OCMOTPU-
TeNlbHbIM. 3aMnpeLLaeTcs UCMOSb30BaTh MEXaHWYECKUA UHCTPYMEHT, el Nnosib30oBaTesb Ha-
XOLMUTCS B YCTABLUEM COCTOSIHMM, MOA, BO3LENCTBMEM HAPKOTUKOB, asKOrosst Un NekapcTB.
MomeHTHast NoTepst BHUMaHMUS BO BPEMs IKCMTyaTalmn MEXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

b. Cnegyet ncnonb3oBaTh CpeaCTBa UHAVBMAYAILHON 3aLLMTbI U BCEMAA HOCUTb 3aLLUUTHBLIE OUKM.
CpefcTBa MHAMBUYaIbHOM 3aLLUMTbI, TAKME KaK Mbl1e3aLiMTHas Macka, HeCKOb3sLLas 3aLmT-
Hast 0ByBb, Kacka WY 3alUMTHbIE HAYLIHUKM, UCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCIIOBUSIX,
CHU3ST PUCK NOJTyYeHNst TPABMbI.

c¢. Cnepyer m3beraTb HenpenHamepeHHOro 3anycka obopymosaHusi. Heobxogmmo ybeamTsb-
€81, YTO BbIKJIIOHATE b HAXOOWTCS B MOMIOXEHUN «BbIKST». MPEXIe, YeM MOOKOYATh K NCTOY-
HUKY MUTaHWst W/unm GIOKY akKyMysIsiTopa, MogbemMa Wv MepemMeLLeHnst UHCTPYMEHTa.
MepemelyeHne MeXaHUYecknx UHCTPYMEHTOB, KOrA4a Masiblbl HAXOAATCS Ha BbiKtOYaTese
NI MOLKJIIOYEHME K CETU MEXaHUYECKNX MHCTPYMEHTOB, BbIK/IIOUATE b KOTOPbLIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHWM «BKJ1.», MPUBOAUT K HECHACTHLIM CTy4asiM.

d. [lepen BK/IOYEHMEM MEXAHMYECKOrO MHCTPYMEHTAa CHSTb BCE PasdBMXHble kmoun. Kiou,
OCTaBJ/IEHHbIN NMPUKPENIEHHBIM K BPALLAIOLLENCS AeTan MEXaHNYECKOrO UHCTPYMEHTA, MO-
XET MPUBECTU K TPABMaM.

e. He cieayet NbiTaTbCst AOTATMBATLCS [0 MHCTPYMeHTa. CieflyeT BCeraa coxpaHsiTb HagexXHyto
TOYKY OMOpbI U paBHoBecre. ITo obecrneynsaeTt 6onee HaOeXHbIN KOHTPOSIb MeXaHNYeCcKoro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMsIX.

f. OpeBatbcsa cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3omM. He ofeBaTb CBOBOAHYIO OLEXIy WW IOBEIMPHbIe
yKpaLueHus. M3beratb nonagaHns BoNoc, OAeXAbl U NepyaTok B NoAsuxHble aetanu. Ceobos-
Hast OLeX[a, I0BENIMPHbIE U3AENNS NN AJTMHHbIE BOSIOCH MOTYT MOMACTb B MOABVXHbIE AeTasN.

g. Ecam ycTponcTBo 060pya0oBaHO COEAUHEHUAMMN AN UHCTPYMEHTOB 18 yaaneHns u cbopa
nbiv, yeeamTbes, 4TO OHW NMOACOEANHEHbI U UCMOSb3YIOTCA COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om. Mc-
NOJsIb30BaHMe MblNecboPHNKOB MOXET CHU3UTb PUCKU, CBA3aHHbIE C MbISbIO.

4. JkcnnyaTtauus u o6cnyXKMBaHUE MeXaHM4Yeckoro UHCTPyMeHTa

a. YcKopsiTb MeXaHUYeCKnin MHCTPYMEHT 3anpeLleHo. Mcnonb3oBaTe MHCTPYMEHT TONbKO ANs
uenem, AN KOTOPbIX OH MpefAHa3HaveH. JKCryaTaums COOTBETCTBYIOLLErO MexaHU4ecko-
ro WMHCTpPyMeHTa bynet 6osnee ahdekTrBHON 1 He3onacHon npu cobnogeHnr NPOeKTHbIX
nokasarenem.

b. 3anpelueHo ncnonb30BaTh MEXaHUYECKUIA MHCTPYMEHT, €C/TV BbIK/TIOYATE b HE BKITIOYAET U He
BbIK/1tO4aET ero. J1lobon MexaHN4YeCcknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He KOHTPOIMPYETCS BbIKIToYa-
Tenem, ABNSETCS ONacHbIM U MOANEXMNT PEMOHTY.
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c. OTCoeauHUTb LUTENceslb MEXaHNYeCcKoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHust u/unm 6no-
Ka akkymynstopa nepef npoBefeHneM Kaknx-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTebHOro
060PYLOBaHUS UM XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTW CHUXKAIOT PUCK CIlyYaiHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLME MEXaHNYeCKMe MHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jlnuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHUYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSLLMMM MHCTPYKLMSIMU, 3aMpeLLeHo
MOb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbl NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax HeoBy4YeHHbIX Mofb30BaTeNen.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 06CYXKMBAHNE MEXaHNYECKMX NHCTPYMEHTOB. [1poBepsATh Hannyme
OTK/IOHEHWI NN 3aXKMMOB NMOABUXHbIX AeTanen, NoJoMOK AeTanen nnm gpyrux ycioBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBUATL Ha 3KCMIyaTaLMI0 MEXaHNYECKOro MHCTPyMeHTa. Mpu oBHapyxxeHun
NMOBPEXAEHU MeXaHUYecKoe YCTPOMCTBO MOAJIEXUT PEMOHTY Mepef ero dKcrjyatauuen.
HecuacTHble cnyyan MpomncxoasaT no NpuUmnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCKoro o6cyXKnBaHms
MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. Mcnonb3oBaTb MexaHMYeckUin MHCTPYMEHT, BCMOMOraTeslbHoe 0bopynoBaHue, HaKOHeYHN-
KM W T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMas BO BHMMaHWe yCIoBUS
aKCnyaTaumum n paboTy, KOTOpyo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. VICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMeHTa Afia paboT, KOTopble OT/IMYALOTCS OT NPedyCMOTPEHHOIO NPUMEHEHMS, MOXET
MPWBECTN K ONacHOW CUTYaLIN.

5. O6cnyxuBaHue
a. O6cnykrBaHWe MeXaHUYeCckoro MHCTPYMeHTa LOMKHO NMPOBOAUTLCS KBANNPULMPOBAHHbLIM
CneumnanncTom No PEMOHTY, UCMOb30BaTh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHAMbHbBIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpasom, obecneymsaeTcs 6e30MacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.

MpenynpeXxxpeHusa o co6noaeHnn TeXHNKK 6e3onacHoCTn
npu akcnnayatauuu 6e3BO3AyLIJHbIX pacnblnuTeneﬁ

Cnegy}ou_u/le npenynpexneHna OTHOCATCA K HaCTpOVIKaM, MCNOJ/1b30BaHWMIO, 3a3eMJIEHNIO, TEXHMNYe-
CKOMY OGCJ’Iy)Kl/IBaHVIIO N PEMOHTY OAHHOTO yCTpOI;ICTBa. BocknmuaTtenbHbI 3HaK YKa3blBaeT Ha O6LLI,GE‘
npegynpexaneHne, npegynpex,ualou.l,m?l 3HaK yKa3blBae€T Ha Hann4vme pncka, CBA3aHHOIo c nposBeaeHn-
eM npouenypebl. Korga 3T cuMBObI NOABASIOTCA B TEKCTE PyKOBOACTBa NN Ha STUKETKE, Bbl JOJIXKHbI
BEPHYTbCA K AaHHbIM NpenynpexneHnsam. B COOTBETCTBYOLLMX MECTax B TEKCTE HACTOALLLEro pykoBoa-
CTBa MOTYT NOABNIATLCA CMMBOJIbl ONACHOCTU N NpefynpexaneHus, CBA3aHHble ¢ onpenesieHHbIM npo-
OYKTOM, He ONnnCaHHbIM B aHHOM pasfene.

A NMO>XAPOB3PbIBOONACHOCTb

JlerkoBocnnameHsioLLMecs Napbl OT PAaCTBOPUTENEN 1 KPACOK, PACTONOXeHHbIX B paboyem
MecTe, MOTyT BOCMIaMEHUTLCS UM B30PBaThCs. 118 NpefoTBpaLLeHNs noxapa Ui B3pbl-
Ba cobntoganTe cnefytolwime TpeboBaHus:

1. W36eraTb pacnblfieHnst NerkOBOCMIaMEHSIOLLMXCS U FOPIOUYNX BELLECTB BOM3N OTKPbI-
TOrO OTHSI UM UCTOYHMKOB BOCMIAaMEHEHUS, TakKMX KaK CUrapeTbl, ABUraTenv v dnek-
TpUyeckmne yCcTponcTBa;

2. Kpacka nim pactBoputesb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHMSA MOTYT NMPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HUIO CTaTMYeCKOro anekTpuyecta. CTaTMyeckoe 31eKTPUYECTBO CO3LaeT PUCK BO3ropaHus
WSV B3PbIBa NPUY HaNIMUYMM MAPOB KPAckW UK pacTBOPUTENS;

3. YbenuTbCs, UTO BCe KOHTeMHEepb! U chcTeMbl cOopa 3a3eMieHbl 418 MpeaoTBPaLLEeHNs paspsi-
na. He ncnonb3oBaTtb KOXYXW, €CIM OHWM He 0bafatoT aHTUCTAaTUYECKUMUI N 311eKTPONpo-
BOLHbIMW XapaKTepUCTUKaMu;

4. He ncnonb3oBaTb KPACcky 1 pacTBOPUTENN, COAEPXKALLME rayloreHHble YrIeBOAoPOab!;
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5. YbenuTbcs, 4TO MECTO, FAe OCYLLEeCTBNAETCS pacnblieHre, XOPOLLO BeEHTUNMpyeTca. MNoaaep-
KNBaTb HEOOXOANMbIN MPUTOK CBEXErO BO3Ayxa B 3TOM MecTe. [JepXaTb HaCOCHbIN MOAYSb B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. HNYero He pacnblfisiTe Ha HACOCHbIA MOLYIb;

6. He KypuTb B MecTe pacnbifieHns;

7. He ncnonb3oBaTb 3aXuranku, ABUraTenn Um cxofHble YCTPOMCTBa, obpasyloLme nckpbl, B
MecTe pacnblieHus;

8. TlopnaepxmBaTb YNCTOTY Ha MecTe nNpoBefeHns PaboT. B nomeLleHnn He OONXHO ObiTb KOH-
TEMHepPOB C KPackoW WAN pacTBOPUTENSIMU, Mycopa W OPYrux JIerKoBOCMIaMEHSIOLLMXCS
MaTepunanos;

9. Bcerma npoBepsiTb COCTaB PacnblISeMOn Kpackn 1 pactBoputenei. MNacnopta 6e3onacHo-
CTV MaTepranoB 1 AP/bIKU Ha KOHTEHepax C Kpackom n pactsoputenamun. CnefoBatb WMH-
CTPYKUMAM MO TexHuke 6e30MmacHOCTH, MpeaoCTaBieHHbIM MPOU3BOAUTENSMU KPacku 1
pacTtBopuTenei;

10. MNomeLLeHMe JOXKHO BbITb OCHaLLEHO 3P EKTUBHBIM MPOTUBOMNOXAPHBIM 060PYAOBaHMEM;

11. VIHCTpyMEHT pacnblieHns Npom3BOANT UCKPbI. ECAIN B MHCTPyMeEHTe pacnblieHnst im psaoMm ¢
HUM, MO0 N8 NPOMBIBKM Y YNCTKM UCMOSb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSOLLASCA XNAKOCTb, Aep-
KaTb UHCTPYMEHT Ha PaCCTOSAHUN He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX MapoB.

/\ NEKTPOBE30MACHOCTb

1. LLTencenb MexaHNYeCcKoro MHCTPYMEHTa LOJIXKEH COOTBETCTBOBATL Pa3beMmy. 3anpellie-

i/ HO MoaMdUUMPOBaTL LWTeNcenb. 3anpeLeHo NCNob3oBaTb Kakne-nnmbo agantepsl C

333eMJIEHHBIMY MEXaHWYEeCKUMWU WUHCTPYMEHTaMU. Mcnonb3oBaHne HemMogmduumpo-
BaHHbIX LUTEMCeNe N COOTBETCTBYIOLLMX PA3bEMOB CHUXKAET PUCK NMOPAXKEHWSI S1eKTPU-
YeCcKM TOKOM.

2. 3a3eMeHHble HCTPYMEHTbI OOMKHbI MOACOEANHATLCS K MPaBUIbHO YCTaHOBIEHHON
CeTeBOW PO3eTKe B COOTBETCTBMM CO CTaHAApTaMu U HOpMaTMBamMu. Henb3sa yoansto
KOHTAKT 3a3eMJIeHUsI N KaKMM-TMBO 06pa3omM M3MEHSTb KOHCTPYKLUMIO po3eTku. He
1NCNONb30BaTh NepexodHukn. ECn ecTb COMHeHWe B TOM, YTO CeTEBast PO3€eTKa 3a3eMm-
ieHa NpaBubHO, ciefdyeT 06paTUTLCst K KBaNMMULMPOBAHHOMY 3N1eKTpUKy. Ecnn me-
XaHNYEeCKMI MHCTPYMEHT HauyMHaeT paboTaTb HEMCNPaBHO UIN JIOMAETCs, 3a3eMsleHne
obecrneynBaeT HN3KOE COMPOTUBIIEHNE, YTOObI YMEHbLINTb BO3MOXHOCTb MOPaXxeHus
paboyero 3n1eKTPUYECcKM TOKOM.

3. VI36eraTb KOHTaKTa € 3a3eMJIEHHBIMU MOBEPXHOCTAMM, TaKMMM KaK Tpybbl, pagmaTopsbl, NAnTb
1N XONoAMNbHNKN. Koraa Teno nosib3oBaTesis 3a3eM/1eHO, BO3PACTAET PUCK MOPAXKEHUS dekK-
TPNYECKMM TOKOM.

4. 3alnMuaTh MexaHnyeckmne MHCTPYMEHTbI OT 4oxXAas 1 Bnaru. [NonagaHune Bofdbl B MexaHuye-
CKMI IHCTPYMEHT YBeIMYMBAET PUCK NMOPAXKEHWSI 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

5. 3anpelyeHo HapyLaTb NpaBuia NCNonb30BaHWs Kabens. 3anpeLLeHo 1cnosb3oBaTh Kabenb
L5t NepPeHOCKY, MOABELUVBAHWS, BBITATUBAHNS MW OTKIIIOYEHWS MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta. 3almuLaTte kabenb oT Tensa, Macsla, OCTPbLIX KpaeB 1 NOABUXHbLIX AeTanen, a Takxke obe-
CNeYnTb 3aLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. [oBpexaeHHble 1 3anyTaHHble kabenu nosbIWatoT
PUCK NOPaKeHNs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

6. [lpu aKkcnayaTaLMm MexaHW4ecKoro MHCTPYMEHTa BHe MOMELLEeHWI UCMOb30BaTb YANHU-
TeNb, NPUro4HbIN OS5 UCMONBb30BaHNSA BHE NMOMeLLeHniA. icnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabensa (NoAxoAaLwero Ans NCnob30BaHUa BHE MOMELLEHN) CHUXAET PUCK NOpPakeHUs
3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

A ONACHOCTb NONAAAHUA NOA KOXY

Mpw pacnblNeHny NOA BbICOKMM AABEHMEM BO3MOXHO NonagaHne B 0praHn3M TOKCUHOB,
BbI3bIBAIOLLMX CEPbe3Hble MOBPEXAEHMs. B Takom cilydae HeobxoamMmMo HemeaieHHo obpa-
TUTbCS 38 MEANUMHCKON MOMOLLBIO.
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1. 3anpeLyeHo HanpaBasTb PACbINTENb Ha NIOAEN U XMBOTHbIX 1 He PacnbiIATb Ha HUX ero
CoLepXnMoe.

2. 3anpeLleHo NOACTaBASTbL PyKW UV APYyrie 4acTu Tena K BbiMyckHOMY corny. Hanpumep, He
MbITaTbCs 3aKPbIBATh MPOTEYKY HACTIMM Tena.

3. CobnogaTb OCTOPOXHOCTb BO BPEMS YUCTKM U 3aMeHbl HaKOHEYHUKOB cona. B ciyyae 61o-
KMPOBKMN HAaKOHEYHMKa consla HeoBXOANMO CHSATh M3ObITOYHOE [aBfeHNe; Nepes CHATUEM Ha-
KOHEeYHMKa comna aJist YNCTKN HeoBXOAMMO OTKIIOUMTb 060PYLOBaHNE U CHU3WTb JaBfIEHNe.

4. 3anpelyeHo ocTaBnsATb 6e3 MPUCMOTpa YCTPOMCTBO, NMOAKIIIYEHHOE K UCTOYHUKY MUTaHMS
nnv nog fasnexvem. Korga annapat He NCMoSib3yeTcs, OTKIIIOUYNUTL ero U OCyLLeCcTBUTL MpoLie-
LypY CHUXEHWSI M3ObITOYHOTO AABNEHNS.

5. YbenuTbcs, YTo Kabenu NUTaHnsa 1 gpyrue AeTanm ycTponCTBa He MoBpeXaeHbl. [10BpexaeH-
Hble LWaHT W OeTan fONXKHbI ObITb 3aMEHEHbI.

6. [lepep BkloyeHVeM annapaTta ybeauTbCsi, YTO BCE ero KOMMOHEHTbI HAAEXHO COeAMNHEHBI.

7. Crporo uiefoBaTb NMpoLeaype npu ObICTPON OCTAHOBKE annapata U CHATUW U36bITOYHOrO
LaBleHus.

8. [lonb3oBaTesib [LOMXKeH ObiTb XOPOLLIO 3HAKOM C yNpaBrieHMeM annapaToMm.

A ONACHOCTb, CBA3AHHAA C HEHAOJNEXXALLUM
NCNOJIb3OBAHUEM YCTPONCTBA

HeHaznexallee ncnonb3oBaHve 000pyLOBaHNS MOXET MPUBECTU K MHBAJIMAHOCTY UIN CMEPTU.

B [Ipy oKpacke BCerga MCMonb30BaTb MoaxonsluMe nepyaTky, obopynoBaHuWe AN 3aluuThl
OpraHoB 3peHNs 1 pecnmMpaTop Uan Macky.

B 3anpeLleHo ynpaBssTb anmnapaTtoM W BbIMOMHSATL pacnbiieHne BOAU3n ot geten. JepxaTtb
annapart B HefOCTYNHOM A5 fleTel MecTe.

B 3anpeLleHo npesbillaTb HOPMalbHbIN AMana3oH nokasaTtenen nam nomMeLLaTb yCTPONCTBO Ha
HeyCTONYMBYIO MOBEPXHOCTb. YCTPOMCTBO AOKHO Hax0AMTbCA B MPaBUIbHOM PaBHOBECHOM
NOSIOXEHWN.

B [Ipy paboTe HEOBXOAMMO COCPEAOTOUNTLCS Ha BbIMOTHAEMOW AesTeNbHOCTH.

B 3anpeLyeHo ocTaBnATb 63 NprUcMOoTpa annapart, MOAKMOUYEHHbIN K MCTOYHMKY MUTaHUS U
nof fasneHvem. Korga annapaT He MCNOMb3yeTcs, ero ciefyeT OTKYUTb U OCYLLECTBUTL
npouenypy CHVXeHWst M30bITOYHOrO AABNEHNUS.

B 3anpelleHO YNpaBnsTb YCTPOMCTBOM, eCv MOonb3oBaTenb ycTan WM HaxXOQMTCS nop,
BO3[ENCTBMEM HaPKOTMKOB UM afKOrons.

B 3anpeLLeHo JonyckaTb CKPyYMBaHME UK Ype3MEPHOE BbITArMBaHMe WaHra.

B 3anpeLLeHO NCNob30BaTh LWAHT 415 NEPEMELLEHMS U NOAbEMA YCTPOWCTBA.

A CPEOCTBA UHOMBUAYANbHOW 3ALUMATbI

Mpn HaxoxpeHnn BOMN3M 30HbI pa6OTbI yCTpOI}ICTBa CieyeT ncnosib3oBaTb COOTBETCTBYIO-
Lee 3alnTHOE CHapsXXeHne BO n3bexarve Cepbe3HbIX TPABM, B TOM Yncsie TpaBM OpPraHoB
3peHNd, NOTEPK CNyXa, BObIXaHNA TOKCUYHbIX MAapOoOB U OXKOTOB.

K 3aLlLMTHOMY CHapsSXKeHMIO OTHOCATCS:

B Oukn

B [lbixaTenbHble annapaTtsl, 3allUTHas odexaa v nepyartku, pekoMeHayemble Npoun3Boan-
TENAMU XNOKOCTEN 1N pacTBOPUTENEN.

|_|pl/l aKcnayataunnm  MexaHm4eckoro WHCTpymMeHTa cienyet ObITb  BHMMATENbHbIM 1

OCMOTPUTENIbHbIM. 3ar|pe|.|.LaeTc9| MNCNONb30BaTb  MexaHW4yecknn NHCTPYMEHT, ecnn
Nnosib30BaTe/lb HaxoOAuTCA B YyCTaBlEM COCTOAHUW, MOL BO3JENCTBUEM HapKOTWMKOB,
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anKkorons unn nekapcts. MoMeHTHasi noTepsi BHUMaHWS BO BPeMsi 3KCMyaTalum MexaHU4eckmnx
WNHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

1. CnepyeT MCNosb30BaTb CPEACTBA MHAMBUAYAbHON 3aLLMTbI 1 BCETAa HOCUTb 3aLUUTHBIE OUKU.
CpencTBa MHAMBUIYANbHOW 3aLLMThI, TakMe Kak Mblie3alliMTHas Macka, HeCkoslb3sLwast 3aLlimT-
Hasi 0byBb, Kacka WK 3aLMTHbIE HAYLIHWKK, MCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCITOBUSX,
CHU3AT PUCK MOJTyYeHMs TPABMbI.

2. CnepyeT u3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxopumo ybennTb-
€81, 4TO BbIKJIIOYATE b HAXOAMTCA B MOSIOXKEHUN «BbIK/I» MPEXIe, YeM MOAKIIIYaTb K NCTOY-
HUKY MUTaHWa n/unu 610Ky akkymynsiTopa, Mogbema Wian mnepemelleHnss MHCTPYMeHTa.
MepemMelleHne MeXaHWYeCKMX MHCTPYMEHTOB, KOrda Masiblibl HAXOASTCA Ha BbiK/lovaTese
WV MOLK/IOYEHME K CETU MEXaHNYeCKMX MHCTPYMEHTOB, BbIK/OUATEb KOTOPbIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHUW «BKJ1.», MPUBOLAMUT K HECHACTHBLIM CIy4asiM.

3. He cnenyeT nbiTaTbCst LOTAMMBATLCS A0 MHCTPyMeHTa. CriefyeT BCerna CoXpaHsaTb HagexXHyo
TOYKY OMOpbI 1 paBHOBecKue. ITo obecrneynBaeT bosiee HageXHbIi KOHTPOJTb MEXaHNYEeCKOro
VNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMAX.

4. OpeBaTbCsl COOTBETCTBYOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh CBOOOAHYIO OLEXAY UMW I0BEIMPHbIE
yKpalueHus. 136eraTe nonagaHus BOMOC, ofexXmbl 1 NMepyaTok B NoABWXHble fetanun. CBo-
bopHasi ogexza, I0BefIMpHbIe U3LeNNst W AAWHHbIE BOSIOCHI MOTYT MOMacTb B MOABUXKHbIE
netanm.

5. Ec/u ycTponcTBO 060pYyL0OBaHO COEAVNHEHUSIMY ANt MHCTPYMEHTOB AJf1a yaaneHus u cbopa
nblIY, y6eamuTbesl, YTO OHWU NMOACOEANHEHBI Y UCTONb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 0bpa3zom. Vc-
NoJib30BaHMeE Mbl1eCOOPHMKOB MOXKET CHNU3UTb PUCKM, CBA3AHHbBIE C MblJIbIO.

MEANLUMNHCKAS TPEBOTA - MpuunHeHne Bpea 300pOBbI0 B NpoLiecce 6€3B034yLLIHOMO pacrblieHUs.
B cnyvae NPOHMKHOBEHMS XMAKOCTN B OPraHm3m

HEMEZJIEHHO BbI3bIBANTE CKOPYHO MOMOLLb. STM HENb34 NPEHEEPErATH

KnakocT BbICOKOrO JaBfieHUs], MofaBaeMble YCTPONCTBOM, 06/1aatloT COCOOHOCTbIO MPOHMKATL B
OpraHn3M 4yepes KOXY ¥ Bbi3blBaTb CEPbe3HbIE MOBPEXAEHMS, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTN K aMnyTaLmm
KOHeYyHoCcTew.

A Pucku, cBsizaHHblI€ C TOKCUYHBIMU XXUJKOCTAMU

OnacHble XUOKOCTU NN TOKCUYHbIE napbl Npn nonagaHnn Ha KOXY UK B Ma3a, a Tak>xXe npu BAblxa-
HUW UK NPOornatbiBaHUM MOTYT NPUBECTW K CePbE3HbIM TPaBMaM U fiaxxe CMepPTU. HEO6XO,£LI/IMO 3HaTb
06 OMaCHOCTAX, CBA3aHHbIX C NCMONb3yeMbIMU XNOKOCTAMN. OnacHble XUaKOCTN OOMXKHbI XpPaHUTbCA
N NCNONb30BaTbCA B YU10BUAX, NpeancaHHbIX MPON3BOAUTENAMMN N 3aKPENIEHHbLIX Ha MeCTHOM, pe-
rMOHaNIbHOM ¥ rocynapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEIAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKM, MepyaTky, ogexay 1 pecnnpaTop COrnacHo npegnucaHnsam
NPOV3BOAUTENS XULAKOCTH.

PacnblneHune u oUncTKa € UCMoJib30BaHUEM
JIerKoBOCMJIAMEHSIIOLLUXCSA KPacoK U pa3baBuTenemn.

1. TMpw pacnblieHnn NerkoBOCMIaMeHAIOLLNXCSA XUAKOCTEN YCTPONCTBO AOJIKHO HaXOAUTbCS B
XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHWM U Ha PACCTOAHUW He MeHee 6 METPOB OT 30Hbl Pacmbl-
neHunsi. MOLWHOCTb BEHTUASILUMK JOKHA ObITh LOCTAaTOMHON N8 NPeAoTBPaLLeHNs ckanam-
BaHMA Napos.

2. Bo u3bexaHue 0bpa3oBaHWs 3M1eKTPOCTaTMYECKOro paspsana Heobxoammo 3a3eMnunTb pac-
nblAsioLLee YCTPONCTBO, EMKOCTb C KPACKOW U pacnblNsemMblil O6beKT.

3. YaepxuvBaTb MeTanaMyeckyto YacTb pacnblIUTeNs Ha CTOPOHE MEeTaNINYeckon eMKOCTH, BO
BPEMS pacnblIeHNs NCNONb30BaTb MUHVMabHO BO3MOXHbIN YPOBEHb AaBNEHNS XUOKOCTU.
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4. 3anpelieHO MCNofb30BaTb BbicOkOe AasneHuve npu ouunctke. WCMNOJIb3OBATb MWHU-
MAbHOE OABJIEHUE

3anpeLyeHo KypuTb B 30He pacnblieHnsa/ounctki. 3AMPEWLEHO vicnonb3oBaHve YnUCTALWNX pacTBo-
puTenen ¢ TeMnepaTypon BocnnaMeHeHus Huxe 60 oC, Takmx Kak aLeToH, 6eH3on, 3cump, 6eH3uH,
KEPOCHH.

[ns BHeCEHUS SSICHOCTW MO AaHHbIM BOMNPOCaM, CrieflyeT CBA3aTbCsA CO CBOVMM MOCTaBLUMKOM.

dkcnnyaTtaums

YKA PEFYJINPOBKU KOJIMMECTBA MATEPUATIA PYYKA

A PEMYJINPOBKN

®OPMbI CTPYN

1. CHavana oTperynMpoBaTb MOTOK XMAKOCTU C TMOMOLLBIO PYYKWM PerynvpoBKM MoTOKa
XNOKOCTW. [TOBOPOT NMPOTUB 4aCOBOW CTPENKW YBENMYMBAET MOTOK XMAKOCTW, MO 4acOBON
CTpenke - yMeHbLUaeT ero. Xopoluas HavafibHas Touka ANs PerympoBaHuns - npumMepHo 2,5
060pOTa OT MNOJIHOCTLIO 3aKPLITOrO MOJIOXKEHMS.

2. [lpoBepuTb KayecTBO pacrbliieHust Ha MPOBHOM parMeHTe MOBEPXHOCTU. YOepXuBaTb
YCTPOWCTBO Ha paccTosiHum npumMepHo 20 cMm (8 atonmoB) oT noBepxHocTH. MNoBopaymBaTth
PYYKy PerympoBKM 4O TeX Nop, noka He ByAeT LOCTUIHYTO HY>KHOE KauecTBO PacrblIeHUs.

3. Vcnonb3ys pyyky perynmpoBKu CKOPOCTH, BbIOpaTb HYXKHYIO BO30YyXOeMKOCTb. B 60blUMHCTBE
C/lyyaeB Jlyuylle WCMoMb30BaTb MUHMMAJbHYIO BO34YXOEMKOCTb, KoTopasi obecrneumsaeT
YOOBNETBOPUTEIbHOE — pacnbiieHne. 3agada  COCTOUT B OOCTUXEHWUM  MUHUMasbHO
BO3MOXHOIO pasmepa Kkanefib MNpW MNOAAEPXaHWUM XenaeMoro KavecTBa MOKPbITUS
NOBEPXHOCTN XNOKOCTbIO. Ype3mepHbI 06bem Bo3ayxa NpuBeAeT k 06pa3oBaHWio TyMaHa 1
NOBbILLIEHHOMY Pacxofy Kpacku. Ecnm pyyka perynmpoBKy CKOPOCTU MakCMMasbHO OTKPbITa,
a pacnblneHne oCTaeTcd HedoCTaTOYHbIM, MOXHO [OCTUrHYTb >XKeJlaeMoro pesynbraTa,
pa3baBuB Kpacky. Takxke MOXHO MCMOMIb30BaTh APYron KOMMIEKT Ans XUAKOCTY (Mrna, conno
1 KOMMak).

PYUKA PETYJINPOBKWU KOJIUHECTBA
ATEPUATIA

MNEPEK/TFOYATEJIb BKJ1/

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 57 2016-10-25 21:44:05



BbiGop noaxoAaLlero KOMMJeKTa Ans XXUAKOCTU:

KoMnnekT ons Xuakoct BktoYaeT B cebs nriy, conno 1 konnak. [JaHHble COOTBETCTBYIOLWME YacTu
COCTaBAIOT KOMIJIEKT. 3aMpeLLeHO COeANHATL [eTasin PasHbIX pa3mMepoBs. PasMep CTaHZapPTHOroO KOM-
naeKkTa aas XUAKoCTI, NPWUIaraeMoro K pacrblIMTesto, CocTaBnsieT 1,3 MM. DTOro KOMMIeKTa AO/MKHO
ObITb 4OCTAaTOYHO A9 BONbLIMHCTBA BUAOB paboT.

KomnnekTbl Apyrux pasmepoB U3MEHSIOT CKOPOCTb NnoToka. [Ans 6onee rycton Xunpkoctn Tpebyetcst

KomnnekT 6Gonbllero pasmepa. [ns MeHee rycTbiX >XWAKOCTEN TPeOyeTcss KOMMIEeKT MeHbLuero
pasmepa.

YT106bl CMEHUTb KOMMJIEKT, HEOGXOANMO:

1. Ocnabutb 1 CHATH KOsNak BO3AyLWHOro cona.

2. OTKpyTUTb 1 CHATL cono. Bo Bpems 3akpyunBaHMS 1 OTKPYYMBaHUS COMJa MakCMManbHO
OTTSHYTb TPUITEP 1 3aXaTb ero Bo n3beXaHue HaHeceHWs Bpeaa NOBEPXHOCTSM comna U
NIkl

3. MaKkcManbHO BbIBEPHYTb PYYKYy PEryavpoBKM MOTOKa XWOKOCTU U CHATb ee BMecTe C
NPY>XUHOW.

4. CHATb UMy Yepes 3aHI00 HacTb pacnblIUTENS.
5. YcTaHOBWTb BCE AETaNM Ha MECTO B 06paTHOM NOpsiAKe.

KOJINAK
BO3AYLLUHOIO
conna

TPUITEP

-— NPEAOXPAHUTENbHOE
KOJibLO

PYUYKA PETYJIUPOBKU MOTOKA MATEPUATIA

TEXHUKA PACMBUIEHUA

YaepxmBaTe pacnbliMTeNb Ha paccTosiHMM npuMmepHo 150 - 200MM OT 0bpabaTsiBaeMOn NOBEPXHO-
CTW. He Npon3BOAUTL KPYroBbIX OABUXKEHUI PyKOW. PekoMeHayeTca yaepXXunBaTb pacnblinTesb nep-
NeHAVKYNSPHO 1 ABWraTb ero napasnienbHo obpabaTbiBaeMo NOBEPXHOCTU. Npexae YeM NoTsaHyTb
Tpurrep, ybeamnTbes, YTo pacnblinTenb nepemeltaeTcs. MoTaHyTb TpUrTep, Korga pacnsiintens bynet
nBuratbest. Kaxapin Wpmx gosmkeH nepecekats 50% HanoXeHHOro paHee LWTpKUXa.
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OT 150 go 200 Mv

NPABUJIbHO HEMPABWJIbHO

OYUCTKA

HeO6XO,ELI/IMO HYNCTUTb pacnblNnTeNIb B KOHLE KaXO0ro AHA NN Npun CMeHe LiBETa Kpackun.

1. ﬂ,ﬂﬂ 3TOrNo CMO4YUTL KYCOK TKaHW B HY>XXHOM pacTBOpuUTENEe, O4NCTUTE KOHTeI;IHep N BHELUHIO
4acTb pacnblnTens.

2. CHsTb KOMIMak ¢ BO34yWHOro conna, neperopoakn n connia N O4NCTUTb NX C NMOMOLLBbIO KNCTW.
MN36eratb I'IOBpe>K,£I,eHI/II7I OTBepCTMI;I KoNinaka BO34yLWHOro conna.

3. CHSITb 1 OYUCTUTL nrny. B pacnbinnTene NPo4YnNCTUTbL OTBEPCTUA, Yepe3 KOTOPbIe TeYeT Kpa-
cka. He A0nNyCcKaTb NonagaHna pacTBOpUTENa B Te OTBEPCTUA pacnblyiNTeNs, Yepe3 KOTopble
ABWXETCA BO3OYX. ﬂ‘ﬂﬂ 3TOro Npu 4YncTke OTBepCTMI;I ANAa Kpackn pekomMeHOyeTcqa HanpaBnUTb
pacnblnnTeNb BHN3.

He onyckatb pacnblyinTesib B pacTBOpuUTEsb. Ucnonb3oBaHne AONONIHUTENIbHbIX cocypoB nop
AaBJsieHUeM C AUNCTaHUMOHHBbIM ynpaByieHunem:

CraHgapTHas KOH(UrypaLms pacnbintens NofaeT cCoaepXrMoe 13 KOHTenHepa 1 ocHalleHa Typou-
Ho HVLP. Tak>ke BO3MOXHO MCMONb30BaHMe pacnbianTens v TypbuHbl C COCYA0M Mo AaBAeHneM ¢
LNCTaHUMOHHBIM ynpaBneHnem (KOHUrypaumus ¢ peryavpyemsiM daBfieHnem). B 3Tom cnyyae Heob-
XOOMMO HaCTPOUTL pacnblanTens. [ing storo:

1. Hy>XHbIM KJ1l04OM OCN1abUTb KPbILLIKY, MOAAEPXKMBAIOLLYIO KOHTEHEP A8 KPACKU.

2. [loAcoeanHNUTL WAAHT, AYLWNAA U3 cocyaa Nog AaBNeHVEM.

3. HyXHbIM KMNOYOM OTKPYTUTb COEAVMHUTENb BEHTUAALUMOHHOW CUCTEMbI OT  KOpnyca

pacnblnnTens.
4. BUWHTOM C noaxofsiien pe3bbol 3akpbiTb OTBEPCTME COEAMHUTENS.

Mpouepypa cnycka naBneHus:
I'Iepe,u, OTKPbITEM COCyda NoA AaBneHnem HeO6>(O,£I,I/IMO MOHWM3UTb OaBJieHNE.
Ans 3toro:
1. [lepekpbITb NOAaYy BO3Oyxa B COCyA.
2. OTKprTb KnanaH cnycka AaBJieHnA B Cocyfe.
TexHu4yeckoe o6cny>XKuBaHue

1. PacnbinuTenb OMXKEH OCTaBaTbCS YNCTbIM.
2. (DI/IJ'IprbI BMycKa Typ6l/IHbI AO/KHbI OCTaBaTbCA YNCTbIMU.

PeMOHT fOMKEeH BbINOJIHATLCS KBaﬂVI(bVILWIpOBaHHbIM cnedunasinctom.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

HAMPAXEHWNE 220 - 240 B 50-60 Iy

BXOOHAA MOLLIHOCTb 1400 BT

TYPBUHA TpexcryneHyaras

CKOPOCTb BO3YLLIHOIO NOTOKA 2800 n/MuH

MAKCUMAJIbHOE JABJTEHVE 0,41 6ap

ONVHA LUNAHTA 6M

Eﬁfcl\gs_zsl TYPBU/HbI (AJTMHA x LUMPUHA x 325w x 250 M x 325 M

MACCA 8,5 kr

neunOXeHUE e
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2560-601400

MOJEJ1b: 2560-601400
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CNNCOK OETANEN

Ne HavmeHoBaHme getanu KonnuyectBo | Homep no katanory
1 BuHT npotreoaasneHns M6 1 3560-600001
2 BeHTunatop 1 3560-600002
3 Kopnyc aBuratens 1 3560-600003
4 PykosiTka LieTku 2 3560-600004
5 LLleTkn poBuratens 2 3560-600005
6 BuHT M4-12 4 3560-600006
7 Cronka 1 3560-600007
8 BuHT M5-60 2 3560-600008
9 LLlan6a 2 3560-600009
10 PoTtop 1 3560-600010
11 MepedHas KpbllKka Asuratens 1 3560-600011
12 LOncTaHUMOHHas Wwanba 1 3560-600012
13A TypbrHHOe Koneco 1 3560-60013A
13B TypbuHHoe koneco 2 3560-60013B
14 KpoHLTenH rnywmntens 2 3560-600014
15 PacnopHas waiba 2 3560-600015
16 AntoMunHneBast Lianba 1 3560-600016
17 CronopHas raika M8 1 3560-600017
18 BxopHoe otBepcTme Kopnyca 1 3560-600018
19 [nywwnTens agBuratens 1 3560-600019
20 BuHT M4 12 3560-600020
21 BbinyckHoe oTBepcTme 1 3560-600021
22 MnywuTens 1 3560-600022
23 Kopnyc 1 3560-600023
24 BuHT M6-200 4 3560-600024
25 BuHT M6-25 4 3560-600025
26 LWan6a M6 4 3560-600026
27 Croiika 4 3560-600027
28 BuHT M4-16 2 3560-600028
29 BuHT M5-8 4 3560-600029
30 OnNOPHbBIA KPOHLLTENH 2 3560-600030
31 BuHT M4-16 10 3560-600031
32 Pyyka ons TpaHCNopTMpPOBKM 1 3560-600032
33 BvHT M6-20 2 3560-600033
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Ne HanmeHoBaHune getann Konnuyectso | Homep no katanory
34 Kopnyc 1 3560-600034
35 MnywwnTens WymoB 1 3560-600035
36 HuxHaa nnactnHa 1 3560-600036
37 MpoBoa NuTaHus 1 3560-600037
38 BuHT M4-16 2 3560-600038
39 KabenbHbI 3aX1m 1 3560-600039
40 Mpoknagka M5 1 3560-600040
41 Kpbiwka M4-8 2 3560-600041
42 KabenbHbIl 3kpaH 1 3560-600042
43-1,43-2,43 | bnok neperpysku 1 3560-600043
44 Mepekntoyatenb 1 3560-600044
45 Kopnyc nepekntoyatens 1 3560-600045
46 HeT gaHHbIX - -
47 HeT maHHbIX - -
48 Pyyka 1 3560-600048
49 MywwnTenb 1 3560-600049
50 Kopnyc 1 3560-600050
51 OCHOBHOW BO3AYLUHbIA DUNETP 1 3560-600051
52 Pama dunetpa 1 3560-600052
53 MeHonnacToBbI GUNLTP 1 3560-600053
54 BbinyckHoe oTBepcTne 1 3560-600054
55 HeT maHHbIX - -
56 HeT gaHHbIX - -
57 HeT maHHbIX - -
58 HeT gaHHbIX - -
59 HeT maHHbIX - -
60 HeT maHHbIX - -
61 HeT gaHHbIX - -
62 HeT maHHbIX - -
63 HeT maHHbIX - -
64 BeHTUNALMOHHas Tpyba 1 3560-600064
65 BuHT M4-55 4 3560-600065
66 PerynnpoBoYHbIn BUHT M4-4 1 3560-600066
67 3axum 2 3560-600067
68 Bo3gyLwHbIn wnaHr 1 2561-600006
68-1 BHellHee konbLO Segera S-48 1 3560-600681
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Ne HanmeHoBaHune fetanun Konnyectso | Homep no katanory
68-2 BblcTpoCbeMHbI hnaHueBbIi COeanHUTENb 1 3560-600682
68-3 Mpy>XunHa 1 3560-600683
68-4 [epxxatesnb NpyXuHbl 1 3560-600684
68-5 DUKCHPYIOLLMIA apuK 4 3560-600685
68-6 LWnaHr 6M 1 3560-600686
68-7 Mpy>xu1Ha 1 3560-600687
68-8 BbICTPOCHEMHBIN (hnaHLeBbIN CoeanHUTENb 1 3560-600688
68-9 BHewHee konbLo Segera S-26 1 3560-600689

G1 HeT naHHbIX - -

G2 HeT oaHHbIX - -

G3 Pa3bem gnia conna 1 3562-6000G3

G4 Kopnyc pacnbinntens 1 3562-6000G4

G5 BuHT 1 3562-6000G5
G6A Perynatop nogayv Bo3gyxa 1 3562-600G6A

G6 HeT oaHHbIX - -

G7 HeT maHHbIX - -

G8 HeT AaHHbIX - -

G9 HeT maHHbIX - -

G10 HeT naHHbIX - -
G11 HeT maHHbIX - -
G12 MnyHxep nrnbl 1 3562-600G12
G13 Mpy>xunHa 1 3562-600G13
G14A 3arnyLika urnbl 1 3562-60G14A
G14 HeT naHHbIX - -
G15 HeT oaHHbIX - -
G16 HeT maHHbIX - -
G17 HeT AaHHbIX - -
G17-1 HeT maHHbIX - -
G18 HeT naHHbIX - -
G19 Mpy>XnHa nrnbl 1 3562-600G19
G20 Perynatop oTKpbITUS UMbl 1 3562-600G20
G21 PykosaTtka 1 3562-600G21
G22 Bo3gyxosopn 1 3562-600G22
G23 CoeguHuTeNb 1 3562-600G23
G24 HeT maHHbIX - -
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Ne HanmeHoBaHune getann Konnuyectso | Homep no katanory
G25 YnnoTHuTeNb 1 3562-600G25
G26 YNNoTHUTEeNbHas KPbILLKa 1 3562-600G26
G27 CoenHUTENb KOHTENHEPa 1 3562-600G27
G28 LLInnneka Tpurrepa 1 3562-600G28
G29 WnavHT 1 3562-600G29
G30 Tpurrep 1 3562-600G30
G31 HeT maHHbIX - -

G32 HeT gaHHbIX - -

G33 BosBpaTHbI knanaH 1 3562-600G33
G34 LLleTka 4Ns YNCTKN 1 3562-600G34
G35 faeuHbI KoY 1 3562-600G35
G36 Kopnyc pasbéma gns conna 1 3562-600G36
G37 Mpoknagka 1 3562-600G37
G38 YnnoTtHeHune 1 3562-600G38
G39 YnnotHeHve 1 3562-600G39
G40 Yrnosoe coegnHeHne 1 3562-600G40
G41 Mrna 0,5 Mm 1 2563-600005
G41 Wrna 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Wrna 1,0 Mm 1 2563-600010
G41 Wrna 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Mrna 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Wrna 1,8 mm 1 2563-600018
G41 WNrna 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Wrna 2,5 Mm 1 2563-600025
G42 KoHTenHep ansa matepunana 1000 mn 1 3562-600G42
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DECLARATIE DE CONFORMITATE:

Declardm pe propria raspundere ca produsele descrise in acest manual de utilizare si marcate cu un
numar de catalog si un tip, si ale cdror date tehnice pot fi regasite la capitolul “Date Tehnice”, sunt in
conformitate cu urmatoarele directive: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE si stan-
darde agreate:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

. Pulverizatorul de vopsea fara aer cu piston este utilizat pentru vopsirea fara aer a peretilor, tavanelor,
coloanelor si cu alte materiale si solventi pe baza de apa, adica lacuri, grunduri, acrilice, latex, vopsele
pe baza de ulei.

SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR FOLOSITE iN
MANUALUL DE INSTRUCTIUNI:

®

Cititi manualul de utilizare Folositi masti de praf Folositi masuri de protejare a
ochilor
Folositi manusi de protectie Asigurati legarea la pamant Avertizare privind riscul

producerii electrocutarii

P2 2

>

Avertizare privind piesele n Avertizare asupra pericolului Avertizare asupra riscului de
miscare patrunderii subcutanate explozie
Instructiunile marcate cu Depozitati separat si reciclati
acest simbol din text ar trebui n conformitate cu directivele
urmate! standardelor de protectie a
mediului!
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DESCRIEREA COMPONENTELOR UTILAJULUI

POTENTIOMETRU DE MANER PENTRU TRANSPORT
REGLARE A DEBITULUI DE
LICHID

REGULATORUL MODELULUI

TEAVA DE VENTILATIE

SPIRA SI DUZA

CARCASA DUZEI DE AER
DECLANSATOR

POTENTIOMETRU DE
REGLARE A PASULUI

BLOCAJ RECIPIENT

COMUTATOR PORNIRE/
OPRIRE

RECIPIENT VOPSEA

FURTUN COMPRESIE
PISTON PE CONECTOR
RAPID

TURBINA DE ELIBERARE FURTUN
CAMERA FILTRULUI RAPIDA A COMPRESIEI
FURTUNULUI

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA:

Recomandari generale de siguranta pentru echipamente electrice

Va rugdm sa cititi cu atentie toate avertismentele si instructiunile. Nerespectarea acestora poate pro-
voca electrocutare, incendii si / sau raniri grave. Pastrati toate avertizarile de sigurantd si instructiunile
pentru consultare ulterioara. Termenul de ,unealtad electricd” utilizat Tn aceste instructiuni de folosire
se referd la unelte electrice (cu fir) alimentate de la reteaua electrica si la unelte electrice (fara fir), ali-
mentate cu baterii.

1. Siguranta la locul de munca
a. Locul de muncd trebuie pastrat curat si bine iluminat. Dezordinea la locul de munca sau mijloa-
cele neadecvate de iluminare in zona de munca pot cauza accidente.
b. Nu utilizati unelte electrice in medii explozive, n care exista lichide, gaze sau pulberi inflama-
bile.Uneltele electrice produc scantei care pot cauza aprinderea.
c. Tineti copiii si persoanele din jur la distanta Tn timpul folosirii acestui produs. Neatentia poate
cauza pierderea controlului asupra uneltei electrice

2. Siguranta electrica

a. Stecherul echipamentului electric trebuie sa fie compatibil cu priza. Nu modificati Tn niciun
fel stecherul. Nu folositi un stecher cu adaptor pentru uneltele electrice cu legare la pamant
de protectie. Stecherele nemodificate si prizele compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant, precum tevi, radiatoare, masini de gatit si
frigidere. Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.

c. Dispozitivul trebuie protejat impotriva ploii si umezelii. Infiltrarea apei intr-o unealta electrica
creste riscul de electrocutare.
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d. Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi niciodatd cablul pentru transportarea, agatarea,
tragerea sau scoaterea din priza a uneltei electrice. Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascu-
tite si parti in miscare si protejati-l de temperaturi ridicate. Cablurile deteriorate sau incurcate
sporesc riscul de electrocutare

e. In cazul operdrii uneltelor electrice in spatii deschise, utilizati cablul prelungitor, adaptat de
asemenea pentru aparatele electrocasnice de exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor adec-
vat (adaptat utilizarii exteriorioare) reduce riscul de electrocutare.

f. Daca nu puteti evita utilizarea unei unelte electrice intr-un mediu umed, utilizati un dispozitiv
de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de soc electric.

3. Siguranta personala

a. Lucrati cu atentie, prudenta si simt de raspundere atunci cand utilizati o unealta electrica. Nu
folositi un produs de acest tip in cazul in care sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alco-
olului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul operarii uneltelor electrice
poate duce la vatamari corporale grave.

b. Purtati intotdeauna echipament de protectie individual si ochelari de protectie. Purtarea echi-
pamentului de protectie individual - masca de praf, incdltaminte cu talpa anti-alunecare, casca
si protectie pentru urechi (in functie de natura si intrebuintarile uneltelor electrice) - reduce
riscul de ranire.

c. Evitati pornirea accidentald a uneltelor electrice. Inainte de a introduce stecherul in priza si/
sau de a conecta la baterie, precum si inainte de a ridica sau transporta unealta electrica, asi-
gurati-va ca aceasta este oprita. Transportarea uneltelor electrice cu degetul pe comutatorul
de pornire sau produse electrice puternice, care au butonul Pornit (On) activat, pot genera
accidente.

d. Tndepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa Tnainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la o componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.

e. Pastrati stabilitatea si echilibrul in orice moment al lucrului. Pastrati o pozitie stabild la lucru
si mentineti-va echilibrul. Astfel va fi posibil sa controlati mai bine uneltele electrice in situatii
neprevazute.

f. Imbracati-vd Tn mod corespunzitor. Nu purtati haine lungi si largi sau bijuteriiTineti parul,
imbracamintea si manusile de protectie departe de partile in miscare ale produsului. Hainele
lungi si largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile componente ale utilajului aflate
in miscare.

g. Incazulin care dispozitivele sunt previzute pentru racordarea la instalatiile de extractie si co-
lectare a prafului, asigurati-va cd acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Uti-
lizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf..

4. Operarea adecvata si intretinerea echipamentelor electrice

a. Nusuprasolicitati dispozitivul. Folositi echipamentele electrice corecte, adecvate pentru opera-
tiune. Lucrul cu un echipament electric corect selectat permite realizarea operatiunii in conditii
mai bune si mai sigure.

b. Nufolositi echipamentul electric in cazul in care comutatorul pornit/oprit este deteriorat. Orice
echipament electric care nu poate fi pornit sau oprit este periculos si trebuie reparat.

c. Tnainte de a regla, schimba accesorii sau dup& incetarea utilizarii echipamentului, scoateti ste-
cherul din priza si/sau bateria. Aceastd precautie previne pornirea accidentald a echipamen-
tului electric.

d. Nu depozitati la Indemana copiilor uneltele electrice neutilizate. Nu Imprumutati echipamen-
tul electric unor persoane care nu stiu sa-| foloseasca sau nu au citit aceste instructiuni. Echipa-
mentele electrice utilizate de persoane neinstruite sunt periculoase.

e. Mentenanta uneltei electrice este necesard. Ar trebui sa verificati daca piesele mobile functi-
oneaza corect si nu sunt blocate si daca piesele nu sunt crapate sau deteriorate astfel incat sa
afecteze functionarea corecta a echipamentului. Piesele deteriorate ar trebui reparate Thainte
de a folosi echipamentul. Multe accidente sunt generate de o mentenanta inadecvatd a unel-
telor electrice.
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f. Echipamentele electrice, accesoriile, echipamentele auxiliare, etc. trebuie folosite in confor-
mitate cu aceste recomandari. Trebuie luate Tn considerare conditiile si tipul lucrarii. Utilizarea
inadecvata a echipamentelor electrice poate duce la situatii periculoase.

5. intretinerea
a. Repararea echipamentului electric ar trebui realizatd doar de o persoana calificatd folosind
piese de schimb originale. Aceasta asigurd mentinerea sigurantei dispozitivului.

Instructiuni de siguranta pentru masinile de pulverizare fara aer

Urmadtoarele avertizari se aplica pentru setdrile, utilizarea, legarea la pdmant, mentenanta si repararea
acestui dispozitiv. Semnul de exclamare indica o avertizare generald, n timp ce simbolul de pericol
indica prezenta unui risc asociat cu o anumita procedura.

Cand aceste simboluri apar in cuprinsul manualului sau pe etichetd, consultati din nou aceste avertizari.
in locurile corespunzatoare ,in cuprinsul acestui manual ,pot exista simboluri de pericol si avertizari
referitoare la specificul unui produs care nu sunt descrise Tn aceasta sectiune.

A PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Pentru a preveni izbucnirea unui incendiu sau a unei explozii:
1. Evitati pulverizarea materialelor inflamabile si combustibile Tn apropierea flacdrilor des-
chise sau surselor de aprindere, de ex. tigdri, motoare si echipamente electrice.

2. Vopseaua sau substanta care se scurg din echipament poate cauza aparitia electricitatii statice.
Electricitatea statica genereaza riscul de incendiu sau explozie Tn prezenta vaporilor de vopsea
sau solventi.

3. Verificati ca toate recipientele si sistemele de colectare sd fie legate la pdmant pentru a preveni
descdrcarea. Nu folositi captuseli pentru recipiente, daca nu au proprietdti antistatice sau nu
sunt conductive.

4. Nu utilizati vopsele si solventi care contin hidrocarburi halogenate.

5. Asigurati o buna aerisire a spatiului unde efectuati vopsirea. Mentineti un flux de aer proaspdt
adecvat Tn spatiul de lucru. Montati unitatea pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulverizati
pe modulul pompei.

6. in spatiul de lucru, fumatul este interzis.

7. Nu folositi intrerupdtoare de lumina, motoare sau produse similare care genereaza scantei in
zona pulverizarii.

8. Zona trebuie pdstratd curata. Este interzisa depozitarea oricaror recipiente cu vopsea sau sol-
venti, carpe sau alte materiale inflamabile.

9. \Verificati compozitia vopselei si solventilor destinati pulverizdrii. Verificati fisele de siguranta
ale materialelor (MSDS) si etichetele recipientelor cu vopsea si solventi. Urmati instructiunile
de siguranta ale producatorului de vopsea si solventi.

10. In locatie trebuie sd existe echipamente eficiente de stingere a incendiilor.

11. Dispozitivul de pulverizare genereaza scantei. Daca este folosit lichid inflamabil in dispozitivul
de pulverizare sau pentru clatire sau curdtare, tineti dispozitivul cel putin la 6 m de vaporii
explozivi.

Vaporii inflamabili ai solventilor si vopselelor din spatiul de lucru se pot aprinde sau exploda.
ﬂés

A SIGURANTA ELECTRICA

n niciun fel stecherul. Nu conectati alt adaptor (adaptoare) la echipamentele electrice
legate la pdmant. Utilizarea de stechere nemodificate si prize compatibile reduce proba-
bilitatea de electrocutare.

/ 1. Stecherele echipamentelor electrice trebuie sa fie compatibile cu priza. Nu modificati
ééiés
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2. Echipamentele trebuie conectate la o priza instalata si legata la pamant in mod cores-
punzator, in conformitate cu toate standardele si regulamentele. Nu indepartati nicio-
data electrodul de Tmpamantare si nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati nici
un fel de adaptor. Consultati un electrician calificat daca nu sunteti sigur(a) ca priza este
legata la pamant in mod adecvat. Daca echipamentele electrice incep sa functioneze
incorect sau se defecteaza, legarea la pamant asigura o cale de rezistenta scazuta pentru
descarcarea electricitatii de la utilizator.

3. Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant, precum conductele, radiatoarele, frigiderele.
Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.

4. Nu expuneti echipamentele electrice la ploaie sau umezeala. Infiltrarea apei in echipamentul
electric creste riscul de electrocutare.

5. Folositi cabluri pentru destinatia autorizata. Nu utilizati cablul pentru a transporta, trage sau
scoate din priza unealta electrica. Nu expuneti cablul la caldura, ulei si margini ascutite ale
pieselor aflate fn miscare. Inlocuiti imediat cablurile deteriorate. Cablurile deteriorate sau in-
curcate sporesc riscul de electrocutare.

6. Atunci cand utilizati echipamentul electric in aer liber, folositi un prelungitor adaptat pentru
utilizarea in aer liber. Folosirea cablurilor adaptate pentru utilizarea in aer liber reduce proba-
bilitatea electrocutarii.

A RISC DE PENETRARE SUBCUTANATA

g Prin pulverizare la presiune Tnaltd, debitul poate cauza patrunderea toxinelor in organism si

vitdmari grave. In acest caz trebuie s3 solicitati imediat asistentd medicald de la un chirurg.
1. Pistolul nu trebuie indreptat spre oameni sau animale; de asemenea, nu pulverizati inspre
acestia.

2. Nutineti mainile sau alte parti ale corpului in directia duzei. De exemplu, nu incercati sa opriti
scurgerile cu orice parte a corpului.

3. In timpul curdtarii si inlocuirii varfurilor duzelor trebuie s& aveti grija. Daci se blocheaza var-
ful duzei in timpul pulverizarii, trebuie urmata procedura de eliminare a presiunii excesive, cu
intentia opririi echipamentului si reducerii presiunii, inainte de a scoate varful duzei pentru
curdtare.

4. Nu lasati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub

presiune. Cand nu este utilizatd unealta, opriti-o si aplicati procedura pentru eliminarea exce-

sului de presiune.

Verificati furtunurile si piesele sa nu fie avariate. Furtunurile si piesele avariate trebuie inlocuite.

Anterior pornirii dispozitivului, verificati dacd toate componentele sunt bine fixate.

Aplicati procedura pentru oprirea rapida a dispozitivului si eliminati excesul de presiune.

Trebuie sa fiti familiarizat bine cu comenzile.

® Now;

A RISCURI REFERITOARE LA UTILIZAREA INADECVATA A DISPOZITIVULUI

Utilizarea inadecvata a echipamentului poate duce la deces sau dizabilitate.

m In timpul vopsirii, purtati intotdeauna manusi adecvate, ochelari de protectie si aparat respi-
rator sau masca.

B Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Nu permiteti accesul copiilor
la echipament.

B Nudepasiti raza normald de actiune a acestuia si nu lasati echipamentul pe suprafete instabile.
Mentineti-va un echilibru si o postura corecta.

B P3strati-va concentratia si atentia asupra activitatii desfasurate.

B Nu l3sati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand nu este utilizata unealta, opriti-o si aplicati procedura pentru eliminarea exce-
sului de presiune.
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®  Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit, sub influenta bauturilor alcoolice sau a
medicamentelor.

®  Nu loviti sau trageti excesiv de furtun.

®  Nu utilizati furtunul pentru miscarea sau ridicarea echipamentului.

A ECHIPAMENT INDIVIDUAL DE PROTECTIE

Cand va aflati In apropierea spatiului de lucru purtati echipamentul de protectie pentru a
ajuta la prevenirea vatamarilor grave, inclusiv afectarea vederii, a auzului, inhalarea vaporilor
toxici si arsuri.

Printre acestea se numara:

B Ochelarii

B Mastile de oxigen, imbracamintea de protectie si manusile asa cum este recomandat de
catre producatorul lichidelor si solventilor utilizati.

Lucrati cu atentie, prudenta si simt de raspundere atunci cand utilizati o unealta electrica.
Nu folositi un produs de acest tip in cazul in care sunteti obosit sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul operarii uneltelor elec-
trice poate duce la vatamari corporale grave.

9. Utilizati echipament de protectie personali. intotdeauna purtati ochelari de protectie. Dispo-
zitivele de siguranta precum masca de praf, pantofii de siguranta anti-alunecare, o casca si
protectie pentru urechi, daca sunt folosite corect, vor reduce riscul de ranire

10. Evitati pornirea accidentald. Tnainte de a conecta dispozitivul, comutatorul trebuie s3 fie Tn
pozitia OPRIT. Tinerea degetului pe comutator in momentul transferului sau conectarea dis-
pozitivului cu comutatorul in pozitia PORNIT la sursa de alimentare creste riscul de accidente.

11. Nu aplicati presiune excesivd. Cand lucrati mentineti o pozitie stabild. In acest fel veti avea un
control mai bun asupra uneltei electrice chiar si in situatii neasteptate.

12. Purtati echipament adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si
manusile la distantd de componentele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in componentele mobile.

13. Tn cazul In care dispozitivele sunt previzute pentru racordarea la instalatiile de extractie si co-
lectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Uti-
lizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

ALARMA MEDICALA -V3t3mari cauzate de pulverizare
n caz de patrunderii fluidului in piele,
CHEMATI IMEDIAT O AI\/IBULANTA. ACEST ASPECT NU TREBUIE NEGLIJAT
Lichidele sub presiune ridicata din dispozitivul de pulverizare sau scurgerile pot avea suficienta putere
sd treacad prin piele si pot cauza raniri grave, care pot duce chiar la amputare.
/\ Riscul asociat cu lichidele toxice
Lichidele periculoase sau vaporii toxici pot cauza raniri grave sau chiar decesul cand suntimproscate pe
piele sau ochi, sau daca sunt inhalate sau inghitite Trebuie sa cunoasteti pericolele asociate cu lichidul,

atunci cand il folositi. Lichidele periculoase trebuie depozitate si aruncate in conformitate cu instructi-
unile furnizate de producator si proiectate la nivel local, regional si national.
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INTOTDEAUNA folositi ochelari, manusi si echipament de protectie si un aparat de respirat conform
recomandarilor producatorului lichidului.

Curatarea si pulverizarea cu vopsele si diluanti inflamabili.

1.

3.

4,

Cand pulverizati lichide inflamabile, dispozitivul trebuie sa fie la cel putin 6 metri de zona de
pulverizare intr-o zona bine ventilata. Puterea ventilatiei ar trebui sa fie suficienta pentru a
preveni acumularea vaporilor.

Pentru a preveni descarcare electrostatica, legati la pamant echipamentul de pulverizare, reci-
pientul de vopsea si obiectul care trebuie pulverizat.

Tineti partea de metal a pistolului de laterala recipientului de metal si utilizati presiunea cea
mai mica posibild a lichidului in timpul curatarii.

Nu folositi niciodata presiune ridicatd in timpul cur&tarii. UTILIZATI PRESIUNE MINIMA

Nu fumati In zona de pulverizare / zona de curétare. NICIODATA nu utilizati solventi de curétare cu
temperatura de aprindere peste 60°C. Astfel de substante sunt: acetona, benzenul, eterul, benzina,
kerosenul.

Pentru a va asigura de respectarea acestei cerinte, contactati furnizorul.

Operarea
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f} }TITI\TII MATERIALULUI |

IPOTENTIOMETRU DE REGLARE A CAN-

POTENTOMETRU
DE REGLARE A
MODELULUI DE
PULVERIZARE

=

|

Mai Intdi ajustati potentiometrul de reglare a debitului lichidului. Rotirea acestuia n sens in-
vers acelor de ceasornic creste debitul lichidului, iar rotirea in sensul acelor de ceasornic des-
creste debitul lichidului. Un punct de pornire bun pentru reglare este o rotire de aproximativ
2,5 cicluri din pozitia de Inchidere completa.

Verificati modelul de pulverizare si atomizarea pe un fragment de testare. Tineti dispozitivul
la aproximativ 20 cm de suprafata. Rotiti potentiometrul de reglare a modelului pana cand
obtineti modelul dorit.

Folosind potentiometrul de reglare a pasului, selectati capacitatea adecvatd a aerului. In ge-
neral, este recomandat sa folositi capacitatea minima a aerului care ofera o atomizare satisfa-
catoare. Obiectivul este sa obtineti o dimensiune cat mai mica a stropilor, mentinand simultan
acoperirea suprafetei dorite. O cantitate excesiva de aer va cauza formarea de aburi si irosirea
vopselei. Daca potentiometrul de reglare a pasului este deschis la maxim, iar atomizarea este
insuficienta, puteti obtine efectul dorit si subtiind vopseaua. De asemenea, se poate folosi un
alt set de instrumente pentru lichid (ac, duza si capac).

2016-10-25 21:44:07



POTENTIOMETRU DE REGLARE
-A CANTITATII MATERIALULUI

COMUTATOR PORNIRE/
OPRIRE

Selectati setarea pentru lichid:

Setul pentru lichid contine un ac, o duza si un capac. Aceste piese compatibile formeaza un set. Nu
combinati piese cu dimensiuni diferite. Dimensiunea setului standard pentru lichid atasat la pistol este
1,3 mm si ar trebui sd fie suficientd pentru majoritatea aplicatiilor.

Alte dimensiuni ale setului pentru lichid vor cauza alte pasuri ale debitului. Lichide mai vascoase necesi-
td un set cu dimensiune mai mare. Un lichid mai subtire necesita o dimensiune mai mica.

Pentru a schimba setul pentru lichid:

1. Slabiti si scoateti capacul duzei de aer.
Slabiti si scoateti duza. Atat in timpul insurubarii cat si in timpul desurubarii duzei, trageti de-
clansatorul la maxim si mentineti-l in acea pozitie pentru a preveni deteriorarea suprafetelor
duzei sau acului.

3. Desurubati butonul de control al fluidului pana la capat si scoateti-l, impreuna cu acul.
4. Scoateti acul prin spatele pistolului.
5. Punetitoate piesele Tnapoi in ordine inversa.

DUZA DE AER

CAPAC

< INEL DE
RETINERE

SPIRA
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TEHNICA DE PULVERIZARE

Tineti pistolul la aproximativ 150-200 mm de suprafata pulverizatd. Nu miscati bratul cu miscari cir-
culare. Se recomanda sa tineti pistolul perpendicular pe suprafata si sa-l mutati paralel cu suprafata.
Asigurati-va ca pistolul este miscat nainte sa apdsati pe declansator. Apasati declansatorul cand miscati
pistolul. Fiecare cursa ar trebui sa se suprapuna cu cea existentd cu 50%.

)i

@)
(ﬁfhf

150 - 200 mm

CORECT INCORECT

CURATARE

Intotdeauna curatati pistolul la finalul zilei sau cAnd schimbati culoarea.
1. Folositi o carpa cu un solvent adecvat, curdtati recipientul si partea externa a pistolului.
2. Scoateti capacul duzei de aer, partitia si duza si curatati-le, folosind o perie. Nu lasati deschide-
rile capacului duzei de aer sa se deterioreze.
3. Scoateti acul si curatati-l. In pistol, curétati deschizaturile prin care curge vopseaua. Nu permi-
teti solventului sa intre in deschizaturile pistolului prin care trece aerul. Cand curatati deschiza-
turile de vopsea, este recomandat sa directionati pistolul inainte.

Niciodata nu scufundati intregul pistol in solvent.
Folosirea vaselor de presiune la distanta optionale:

Configuratia standard a pistolului este configuratia pistolului care administreaza substanta din recipi-
ent si care este echipata cu o turbind HVLP. De asemenea, este posibil sa folositi pistolul si turbina cu
un vas de presiune la distanta (configuratie cu administrarea presiunii). Este necesara doar adaptarea
pistolului. Pentru a face acest lucru:

1. Folositi o cheie adecvata pentru a slabi capacul recipientului de vopsea.

2. Conectati furtunul care duce la vasul de presiune.

3. Folositi cheia dreapta pentru a desuruba conectorul de descdrcarea a ventilatiei de la corpul

pistolului.
4. Folositi un surub cu filet adecvat pentru a inchide deschizatura conectorului.

Procedura de eliberare a presiunii:

Cand folositi vasul sub presiune: inainte de a-l deschide, intotdeauna reduceti presiunea din acesta.
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Pentru a reduce presiunea:

1. Opriti alimentarea cu aer a vasului.
2. Deschideti supapa de eliberare a presiunii de pe vas.

Mentenanta

1. Pastrati pistolul curat.
2. Pastrati filtrele de admisie ale turbinei curate.

Pentru reparatii apelati la un service autorizat, folosind
numai piese de schimb identice, originale.

DATE TEHNICE:
TENSIUNE 220 - 240v 50-60hz
PUTERE DE INTRARE 1400W
TURBINA trei faze
DEBIT DE AER 2800 I/min
PRESIUNE MAXIMA 0,041 bari
LUNGIME FURTUN 6m
DIMENSIUNILE TURBINEI (L x I xT) 325mm x 250mm x 325mm
GREUTATE 8.5kg
APLICARE rLiz;;,rceclI;gz?t, email, vopsea pe baza de ulei, pulve-
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2560-601400

MODEL: 2560-601400
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MODEL: 2562-601000
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LISTA COMPONENTELOR

Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
1 Surub contra-presiune M6 1 3560-600001
2 Ventilator 1 3560-600002
3 Carcasa motorului 1 3560-600003
4 Maner perie 2 3560-600004
5 Perii motor 2 3560-600005
6 Surub M4-12 4 3560-600006
7 Consola 1 3560-600007
8 Surub M5-60 2 3560-600008
9 Saibd 2 3560-600009
10 Rotor 1 3560-600010
11 Carcasa frontala motor 1 3560-600011
12 Distantd 1 3560-600012
13A Rotor turbind 1 3560-60013A
13B Rotor turbina 2 3560-60013B
14 Consold amortizor de zgomot 2 3560-600014
15 Saibd de distantiere 2 3560-600015
16 Saibd aluminiu 1 3560-600016
17 Piulita de fixare M8 1 3560-600017
18 Intrare carcasa 1 3560-600018
19 Amortizor de zgomot motor 1 3560-600019
20 Surub M4 12 3560-600020
21 Deschizdtura evacuare 1 3560-600021
22 Amortizor de zgomot 1 3560-600022
23 Carcasd 1 3560-600023
24 Surub M6-200 4 3560-600024
25 Surub M6-25 4 3560-600025
26 Saibd M6 4 3560-600026
27 Consold 4 3560-600027
28 Surub M4-16 2 3560-600028
29 Surub M5-8 4 3560-600029
30 Consold de sprijin 2 3560-600030
31 Surub M4-16 10 3560-600031
32 Maner pentru transport 1 3560-600032
33 Surub M6-20 2 3560-600033
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
34 Corp 1 3560-600034
35 Atenuare zgomot 1 3560-600035
36 Cadru de sustinere 1 3560-600036
37 Cablu de alimentare 1 3560-600037
38 Surub M4-16 2 3560-600038
39 Clema pentru cablu 1 3560-600039
40 Manson M5 1 3560-600040
41 Capac M4-8 2 3560-600041
42 Protectie cablu 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Unitate de supraincdrcare 1 3560-600043
44 Comutator 1 3560-600044
45 Carcasa comutator 1 3560-600045
46 Nu se aplica - -
47 Nu se aplica - -
48 Potentiometru 1 3560-600048
49 Amortizor de zgomot 1 3560-600049
50 Carcasa 1 3560-600050
51 Filtru principal de aer 1 3560-600051
52 Rama filtrului 1 3560-600052
53 Filtru spuma 1 3560-600053
54 Deschizdtura evacuare 1 3560-600054
55 Nu se aplica - -
56 Nu se aplica - -
57 Nu se aplica - -
58 Nu se aplica - -
59 Nu se aplica - -
60 Nu se aplica - -
61 Nu se aplica - -
62 Nu se aplica - -
63 Nu se aplica - -
64 Teava de ventilatie 1 3560-600064
65 Surub M4-55 4 3560-600065
66 Surub de prindere M4-4 1 3560-600066
67 Clema 2 3560-600067
68 Furtun de aer 1 2561-600006
68-1 Inel exterior Segera S-48 1 3560-600681
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
68-2 Conector rapid flansa 1 3560-600682
68-3 Arc 1 3560-600683
68-4 Suport arc 1 3560-600684
68-5 Bila de blocare 4 3560-600685
68-6 Furtun 6M 1 3560-600686
68-7 Arc 1 3560-600687
68-8 Conector rapid flansa 1 3560-600688
68-9 Inel exterior Segera S-26 1 3560-600689

G1 Nu se aplica - -

G2 Nu se aplica - -

G3 Soclu duza 1 3562-6000G3

G4 Corpul pistolului 1 3562-6000G4

G5 Surub 1 3562-6000G5
G6A Regulator aer 1 3562-600G6A

G6 Nu se aplica - -

G7 Nu se aplica - -

G8 Nu se aplica - -

G9 Nu se aplicd - -

G10 Nu se aplica - -

G Nu se aplicd - -

G12 Plonjor spirei 1 3562-600G12
G13 Arc 1 3562-600G13
G14A inchiderea spirei 1 3562-60G14A
G14 Nu se aplica - -

G15 Nu se aplicd - -

G16 Nu se aplica - -

G17 Nu se aplica - -

G17-1 Nu se aplicd - -

G18 Nu se aplica - -

G19 Arc spira 1 3562-600G19
G20 Regulator de deschidere a spirei 1 3562-600G20
G21 Maner 1 3562-600G21
G22 Canal de aer 1 3562-600G22
G23 Conector 1 3562-600G23
G24 Nu se aplicd - -
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
G25 Agent de izolare 1 3562-600G25
G26 Buson etansare 1 3562-600G26
G27 Conector recipient 1 3562-600G27
G28 Stift declansator 1 3562-600G28
G29 Pana de siguranta 1 3562-600G29
G30 Declansator 1 3562-600G30
G31 Nu se aplica - -

G32 Nu se aplica - -

G33 Supapa de retur 1 3562-600G33
G34 Perie de curdtare 1 3562-600G34
G35 Cheie 1 3562-600G35
G36 Corpul soclului duzei 1 3562-600G36
G37 Manson 1 3562-600G37
G38 Garnitura de etansare 1 3562-600G38
G39 Garnitura de etansare 1 3562-600G39
G40 Conexiune unghi 1 3562-600G40
G41 Spird 0,5 mm 1 2563-600005
G41 Spird 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Spira 1,0 mm 1 2563-600010
G41 Spird 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Spird 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Spird 1,8 mm 1 2563-600018
G41 Spire 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Spird 2,5 mm 1 2563-600025
G42 Recipient pentru material 1000 ml 1 3562-600G42
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AEKJTAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE:

[eknapupame ¢ MbiHa OTFTOBOPHOCT, Ye ONMCaHUTe B HaCTOSLUMS HapPbYHUK U3AENNs, KOUTO ca Map-
KMPaHW C KaTanoxeH HOMEpP 1 TUM, U YNNTO TEXHUYECKW [AaHHWN Ca NpefAcTaBeHn B rnasa , TeXHUYecku
XapaKTePUCTUKIN", OTrOBapsT Ha U3MCKBaHWsATa Ha anpekTmeu: 2004/108/EU, 2006/95/EU, 2006/42/
EU, 2011/65/EU n cnegHUTe XapMOHU3MPaHW CTaHAAPTH:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

‘ ByTanHaTa 6e3Bb3ayLlHa MallvHa 3a bosiancBaHe ce 13Mosi3Ba 3a 6e3Bb3AyLLIHO OO ANCBAHE Ha CTEHN,
TaBaHW, KONMOHW 1 Ap., C BOAOPA3TBOPMMM 1N MaTepuany Ha OCHOBa Ha pa3TBOPMTEN KaTo JlakoBe,
rPYHOOBE, aKPUJTHW, 1AaTEKCOBU U MacSIeHN 6ow.

AEOUNHNLUNAHANMUNKTONPAMUTE, U3NMOJ1I3BAHNBHAPBYHUKA:

®

[a ce npo4yeTe Hapb4HUKa

S

[a ce nsnonsear
3alWNTHU pPbKaBULM

>

OnacHOCT OT ABUXeLLN ce
yactu

>

[a ce cnepgat ykasaHuAaTa,
oTbensasaHu ¢ To3n
cumBon!
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[a ce n3nonsea
nNpoTUBOMPaxoBa Macka

BHUMAHWE! Ja ce
ocurypu 3asemsBaHe

A

OnacHOCT OT NOAKOXHO
NHXeKTUpaHe

)id

[a ce cbxpaHsaBa OTAEHO 1
N3XBbP/IA B CbOTBETCTBUE C
yKazaHusaTa, OTroBapaLLmM Ha
cTaHOapTUTe 3a 3allmTa Ha
okosHaTa cpepal

[a ce n3nonseat cpencTea 3a
3allnTa Ha o4unTe

OnacHocT oT €JIEKTPOLLOK

é‘;é

B3spuneoonacHo
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YCTPOWNCTBO:

PETYJIATOP HA MOTOKA APBXKKA 3A NPEHACSAHE
HA ©onyngAa

PETYJIATOP HA ®OPMATA

BEHTUJIALMOHHA

HAKPANHWK 1 At03 TPLBUYKA

CNYCbK HA

Bb3YLLUHATA OI03A
PEFYJIATOP HA OEBUTA

JNOCTYE HA

KOHTEMHEPA
KJ110Y ON/OFF

KOHTENHEP 3A 6OSI

BbP3 KOHEKTOP
MEXAY NUCTONETA
MAPKYYA

BbP3 U3MYCKATEN MAPKYY
OUNTLPHA KAMEPA HA HANATAHETO

YKA3AHNA3ABE3OMACHOCT:

O6wum ykasaHu1sa 3a 6e30nacHOCT Npu paboTa ¢ eNleKTpuYeckmuTe CUI0BU
MHCTPYMEHTHU

MpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKLUW M NpaBuia. HecnassaHeTo UM MOXe Aa Npeau3Brka eNekTpoLIOoK, Noxap
1/ NNW CEPNO3HO HapaHsBaHe. Bcvuku npaswmna v MHCTPYKLMK 3a 6e30MacHOCT TpsibBa Aa 6baaT rpuxnnso
CbXpaHsiBaHv 3a 6baeLLo nonssaxe. MoHATUETO ,eNeKTPUYECKIUTE CUNOBU MHCTPYMEHTH" NMO-[01y Ce OTHACA
3a eNeKTPUYECKUN UHCTPYMEHTY, 3aXpaHBaHW C eN1eKTPUYECTBO OT eleKTpuyeckaTa Mpexa (nocpecTeom kaben) n
3a eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHw ¢ batepun 1 akymynatop (6e3 n3nonssaHe Ha enekTpuyecku kaben).

1. bBe3onacHOCT Ha paboTHOTO MACTO

a. PaboTHOTO MscTO TpabBa Aa ce nogabpxKa YMCTo U 4obpe ocBeTeHO. be3nopsabkbT 1 Hedoc-
TaTbYyHaTa CBET/IMHA MOXE [a A0BEAAT A0 MHUNOEHTW.

b. He n3nonssante enekTpmyecknTe CUIOBU MHCTPYMEHTM BbB B3pMBOOMAcHa cpefa npw Haaun-
yue Ha 3ananvMu TEYHOCTM, ra3oBe U npax. Mo BpemMe Ha paboTa enekTpUYecKTe CUIOBM
WNHCTPYMEHTW NPean3BNKBaT NCKPU, KOUTO MOXE [ia MPeAmn3BMKaT Bb3rniaMmeHsiBaHe.

¢. [pu paboTa C enekTpUYeckn CUIOB MHCTPYMEHT Ce yBepeTe, Ye BCUYKMN NMPUCLCTBALLM 1 Aela
ca Ha 6e3onacHo pa3sctosiHue. OTKNOHABAHETO Ha BHUMAHWETO MOXe Aa npeam3suka 3aryba
Ha KOHTPO.

2. EnektpobGe3onacHocT
a. LlencenuTe Ha enekTpUYeCckMTE CUIOBY MHCTPYMEHTU TPsiGBa la CbOTBETCTBAT Ha KOHTAKTa.
He npomeHsanTe LWwencena No HUKaKbB HauMH. He n3nonssante agantep 3a Lencesn Ha efnek-
TPUYECKNTE CUNOBU MHCTPYMEHTU CbC 3aLLMTHO 3a3emsBaHe. HempoMeHeHuTe Wwencenm un Cob-
OTBETCTBALLMTE KOHTaKTW HaMansBaT pucka OT TOKOB yaap.
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b. W3bareante Aonnp CbC 3a3eMeHN NMOBbPXHOCTN KaTo pr61/|, paonaTtopu, ne4ykn 1 XxnagniaHum-
umn. Pucket ot nopaxeHne OT eNnekTpnyeck ToK e No-3HavnTeNneH, Korato T4J1I0TO Ha noTpe-
ObuTens e 3a3emMeHo.

C EJ'IEKTpI/I‘-IECKVIHT CNNOB MHCTPYMEHT Tpﬂ6Ba na 6bﬂ,e 3allUTeH OT ObXA M Bnara. [lonagaHeto
Ha BOLa B eieKTpU4eCckn CMioB MHCTPYMEHT LU yBe/TM4YMN PUCKa OT €/1eKTPOLLOK.

d. Hwukora He nsnonseawnTe kabena 3a npyrmn nenHoctn. He Hocete eNeKTpnyeckna MHCTPyMeH-
Ta 3a kabena n He n3non3BanTe kabena 3a 3akayBaHe Ha NHCTPYMEHTa, He M3KJTI0YBanTe
MHCTPYMEHTa OT MpeéXaTa C AbpraHe Ha kabena. Kabenst Tpﬂ6Ba Aa e 3aunTeH OT BUCOKN
TemMnepaTtypun, Kakto 1 fa 6'b,El,e Abp>XXaH fane4y OT CMa30YHU MaTepunanun, pexewmnm ocTtpneTa
nnun asrxkewmn ce 4actu. pre,D,eHI/ITe nnnycykaHu Kkabenun yBeJsindaBaT puUcKa OT eNeKTPOLUOK.

e. |_|pl/l pa60Ta C eNIeKTpnUHeckKn MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, 1n3non3sanTe yovrxuteneH Kaben
npegHasHa4veH 3a Ta3n uen. 3non3BaHeTO Ha NOOXOASLL, yovoxuTeneH Kaben (npe,u,Ha3Haf
4YeH 3a yn0Tpe6a Ha OTKpl/ITO) HaMansaBa puUcka OT eJIEKTPOLLOK.

f. AKO He e Bb3MOXHO Ha ce n3berHe pa60TaTa C eNnekTpnyeckn cMnioB MHCTPYMEHT BbB BJ1aXXHa
cpena, 1n3non3sanTe npexkbCBay, 33[eNCTBaH OT OCTaTbYeH TOK. VI3non3BaHeTo Ha npekbCBay
OT OCTaTb4eH TOK HaMaJifdBa pMCKa OT €/1eKTPOLIOK.

3. JIlnyHa 6e3onacHocT

a. [lpu paboTta C enekTpuyeckuTe CUI0BU MHCTPYMEHTW MOAXOXAANTe Mpennasiveo, BCAKO
nencreme TpabBa Oa ce U3BbpLIBa BHUMATEHO. He n3non3sanTe enekTpuyeckn CUnos nH-
CTPYMEHT Mpy yMOpa MW Mof Bb3OENCTBME HA HAPKOTULIM, ankKOXOJ WK fiekapcrsea. EquH
MOMEHT HEBHWMAaHME MPU W3MOM3BaHE Ha EeNeKTPUYeCKU CUNOB MHCTPYMEHT MOXe Aa
npean3Brka Cepuo3HM HapaHsaBaHUS.

. HoceTe nuyHun npennasHu cpeacTsa v BUHAry ciaranTe npeanasHu odunna. NonssaHeTo Ha
SINYHM NPEeAnasHu CPefcTBa: MPOTMBOMPAxXoBa Macka, OByBKW C HexTb3ralyy MOAMETKH,
Kacka uam aHTMGOHK (B 3aBMCMMOCT OT eCTeCTBOTO M HadMHa Ha paboTa), HamasnsBa pucka
OT HapaHsiBaHe.

¢.  W3bareanTe ciydanHo 3a4encTBaHe Ha eNeKTPUYECKIst CUTOB MHCTPYMEHT. Mpeaun BkIoYBa-
He Ha Lercena B KOHTaKTa u/uim cBbp3BaHe KbM akymynatopa/6atepusiTa, KakTo 1 npean 4a
BOWIHETE U HOCUTE eNIeKTPUYECKM CUTOB HCTPYMEHT, MPOBEpPETe, Ye e u3kiodeH. Jokocsa-
HETO Ha KJIlo4a C NPBCT MPU HOCEHE Ha eNeKTPUYECcKN CUOB UHCTPYMEHT WU BKITKOYBAHETO
KbM MpexaTa Ha eneKkTpUYeckn CUI0B MHCTPYMEHT C HAaTUCHAT KJIoY MOXE Aa Npean3Brka
VNHUMOEHT.

. lpean ga BKIOUUTE eNeKTPUYECKM CUIIOB MHCTPYMEHT, OTCTPaHeTe BCUYKM KIIOYOBe 3a
HacTporka oT Hero. Kioy 3a HacTporika, HaMmupaly ce Bbpxy ABUXKELLM Ce 4acTu, MOXe Aa
npenn3Brika HapaHsaBaHWs

e. lI36areanTte HeecTeCTBeHM No3u 3a paboTa. 3aemeTe CTabusTHO MOJIOXKEHVE Ha TAIOTO Mo Bpe-
Me Ha paboTa. Taka no-gobpe Lie MoXe [a KOHTPoiMpaTe HeoYakBaHUTe CUTyaLUu.

f.  Hocete nogxonawo obneksno. He HoceTe wmnpoku gpexv unn buxyta. Kocata, gpexute u pb-
KaBuumuTe Tpsibea fa Gbaat ganedy ot Asvxewn ce yactu. LLnpokute gpexu, GuxyTata unm
ObfiraTa Koca MOXe [ia NnonagHaT B AB/XEeLMTe ce 4acTu, Ja ce 3anseTar v Aa npeamssmkar
PUCK OT HapaHaBaHe.

g. 9. AKO MMa Bb3MOXHOCT 3@ MHCTANIMPAHE Ha CbOPBXEHMS 38 U3CMYKBAHE U yNaBsiHe Ha npax,
npoBepeTe Jann ca CBbP3aHN ¥ M3MNOoJ3BaHM CbrlacHo creuundukaumnmTe. ChopbXeHusTa 3a
cbbupaHe Ha npax MoXe [a HaMasIAaT CBbp3aHunTe C Npaxa PUCKOBE 3a 30paBeTo..

o

o

4. ExkcnnoaTtauus U NopabpIKaHe Ha eNIeKTPUYECKUTE CUTIOBU MHCTPYMEHTU
a. He npeToBapBaWiTe enekTpU4ecknst CUIOB MHCTPYMEHT. M3non3sanTe Noaoxo4sL, 3a uenta
eNeKTPUYECKM CUSTOB UHCTPYMeHT. Tol Liie CBbpLM paboTa no-eekTUBHO 1 No-6e30mnacHo 3a
LenTa, 3a KosiTo e NpefHa3HaveH.
b. He n3non3eante enekTpnyeckn CUIOB MHCTPYMEHT, ako kitousT ON/OFF 3a BkJtoUBaHe 1 n3-
K/toYBaHe e noBpefeH. EnekTpuyecky CUnoB MHCTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa 6be KOHTPOon-
paH C KJlova, e onaceH v Tpsibsa ga 6bae NonpaseH.
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c. I3kntoveTe wencena oT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe UM OT akymynatopa/6aTtepunte npenu
[a HacTpounBaTe, CMeHsTe MPUCTABKMUTE N CbXpaHsiBaTe eNleKTPUYECKNS CUSTOB MHCTPYMEHT.
Te3n NpeBaHTUBHY MepPKK 3a 6e30MacHOCT HamMansBaT pMcka OT UHLMAEHTHO NPUBEXAAHEe B
LeiCTBME Ha eNIeKTPUYECKNS CUIIOB UHCTPYMEHT.

d. CoxpaHsiBanTe HepaboTellnTe eNekTpUYecknTe CUNOBY UHCTPYMEHTY Aaney OT LOCTbMN Ha
deua. He no3sonsiBaiTe NnLa, HE3aMO3HATU C eIeKTPUYECKUS CUMTOB MHCTPYMEHT UN Te3n
MHCTPYKLMY fa BOpaBsT C MHCTPYMeHTa. EnekTpuyeckmnTe CUIOBU MHCTPYMEHTH Ca OMacHU B
pbLeTe Ha Heoby4eHn NoTpebuTenn.

e. e. EnekTpuyecknTe CMIOBU MHCTPYMEHTU M3NCKBAT PeloBHa Nodmpbxka. [poBepeTe ganu
OBVXELLMTe Ce YacTu He ca BiIoKMpaHu, fany 4acTuTe He ca NykKHaTW WY NoBpedeHW Mo Ha-
YMH, KOMTO [a MOBAMsie Ha NpaBuiHaTa paboTa Ha efleKTPUYECKns CUNoB MHCTPYMEHT. Mo-
BpedeHWTe YacTu Ha yCTPOMCTBOTO TpsibBa Ja 6baaT nonpaseHn npenu ynotpeba. MHoro
MHUMOEHTW Ca Npeam3BUKaHy OT JIOLWO NoaLbpKaHu eNeKTPUYeckUTe CUN0BY MHCTPYMEHTM.

f. f. Enektpuyeckute CMNOBM MHCTPYMEHTW, MPUCTAaBKUTE KbM TSX, MOMOLLHUTE MHCTPYMEHTU
n op. TpsibBa fa ce M3Mon3BaT B CbOTBETCTBUE C HACTOAWMTE Npenopbku. ChlleBPeMEHHO ¢
ToBa, TpsibBa fa ce B3eMaT NpeaBua yc1oBusiTa 1 BUZa Ha pabotaTa.

g. HenpaBunHaTa ekcnjoaTaunsi Ha eNeKkTPUYeCKns CUOB MHCTPYMEHT MOXe [a Npefn3BrKa
OnacHU cuTyaumm.

5. Mopapbxka
a. [onpaBkaTa Ha €NEKTPUYECKN CUIIOB UHCTPYMEHT TpsibBa fa ce U3BbPLUBa €AUHCTBEHO OT
KBanMdUUMPaHO NnLLe, KaTo Ce N3MOoN3BaT OPUrMHaNHM pesepsHKM YacTu. C TOBa ce rapaHTupa
6e3onacHaTa ekcnioaTaums.

MHCprKLWIVI 3a 6e30nacHoOCT Ha 6e3B'b3ﬂyLLIHVI NPBbCKaAYKn

Cnepggawunte npenynpexneHna ce OTHacAT 3a HaCTpOI;IKaTa, M3MON3BaHETO, 3a3eMABaHETO, NOALPBX-
KaTa N peéMOHTa Ha MallnHaTa. YONBUTENHUAT 3HAK yKa3Ba O6LLI,O npepynpexaneHne, oOKato CUMBOTBT
3a OMacHOCT 0bo3HavYaBa HaIMYMEeTO Ha pucK, CBbp3aH C AadeHa npouenypa. KoraTo Te3n cumBonn ce
NOABAT B CbAbPXKAHMETO Ha HapPbYHWKa Un npen naparpa(b, BbpHETE Ce KbM Te3Un npenynpexneHuns.
Ha onpeneneHn Mecta B HaCToAWMA HaPbYHMK MOXe a NPUCLCTBAT CMMBOJIN 3a ONAaCHOCT 1 npeay-
npexaeHna OTHOCHO KOHKpeTeH NPoAyKT, KOUTO He Ca OnCaHW B TO3W pa3fnern.

A OMACHOCT OT NO>XAP U B3PUB

3ananumuTe n3napeHuns oT pasTBopuTENY 1 Bon, HaMMpaLLKW ce B paboTHOTO NoMeLLeHue,

MOXe Aia ce camo3anansT Unn B3puBST.

3a fa NpeaoTBpaTUTE Bb3HUKBAHETO Ha MoXap Un B3pUB:

1. W36srBanTe fa npbckaTe CbC 3anaanTeNHV UV FopyYMIM MaTepuanm B 61M30CT 40 OTKPUT na-
MBK WM M3TOYHWLM Ha 3ananBaHe, Lurapu, n3BbHOOPAOBM ABUraTENN UN eneKTpuYeckn
CbOPBXEHNS.

2. bou unu pasTBoOpw, M3TMYALLM OT MalLMHATa, MOXe Aa NPean3BMKaT NosiBa Ha CTaTUYHO eflek-
TpuyecTBo. CTaTVYHOTO €NEeKTPMYECTBO Cb3[aBa PYCK OT NMOXap WKW B3PUB NPW Hauyme Ha
n3napeHust ot 6os UK pasTBopUTEN.

3. [lpoBepeTe fanuv BCUYKM KOHTENHEPU M HACUTMHM CUCTEMM Ca 3a3eMeHM, 3a [a NpefoTBpaTnTe
M3npa3BaHe Ha enekTpocTaTuyeH 3apsa. He n3nonssante ob6anL0OBKa 3a KOHTENHEPUTE, ako
TS HAMa aHTVUCTaTUYHW UV €N1eKTPONPOBOANMM KavecTBa.

4. He n3nonssaiite 6ou MK pasTBOPY, CbAbPXKALLM XalOreHHW BbI1€BOAOPOAM.

5. OcurypeTte fobpa BeHTUNALMSA Ha NPOCTPAHCTBaTa, KbAETO Ce 13BbPLUBA NpbckaHeTo. Moa-
ObpXaiiTe JOCTaTb4YeH NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX B T€3W MPOCTPAHCTBA. JpbXTe MOMMEHNs MO-
Lyn Ha Jobpe NpoBeTPeHO MSCTO. He MpbckanTe NOMMEHNS MOAY.

6. He nyweTe B pabOTHOTO NPOCTPAHCTBO.

7. He n3nonsaiiTe K1OYOBE 3a JaMNK, MOTOPY UMW YCTPONCTBA, KOMTO MOXe [la reHepmpar 1c-

KPpW B MPOCTPaHCTBOTO Ha MpbCcKaHe.
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8. PabOoTHOTO MPOCTPAHCTBO TPsiGBa fa ce NoAAbPXKa YMCTO. B Hero He TpsibBa Aa vMa HYKAKBU
KOHTenHepw ¢ 6051 UK Pa3TBOPUTENN, MAPLLANW UK APYT FOPUMUN MaTeprasn.

9. [lpoBepeTe cbCTaBa Ha 60siTa 3a NMpPbCKaHe U Pa3TBOpUTENUTE. YBepeTe ce, Ye CTe npoyenu
BCUYKM CepTUdUKATU 1 NacnopTn 3a 6e30MacHOCT Ha OMacHWTe MaTepuany v eTUKETUTE BbpPXY
KOHTelHepwTe ¢ 605 1 pa3TBopu. CriefABariTe UHCTPYKUMKTE 3a 6€30MacHOCT OT Npou3BoauTe-
N5l Ha 6osiTa 1 pa3TBOpUTENNTE.

10. Ha mscToTO TpsibBa Aa MMa HaMYHO eekTUBHO NoXaporacuTenHo obopyasaHe.

11. lNpbckaykaTa reHeprpa UcKpu. AKO B NMpbckaykaTa, B 61M30CT 40 HEA UV NPY MUEHE 1 Mak-
HeHe ca M3Mos3BaHN 3ananuTeNHM TeYHOCTY, OPBXKTe NpbckaykaTta Ha NoHe 6 m pa3cTosiHue
OT B3PMBOOMACHUTE N3MapeHus.

A ENNEKTPOBE3ONACHOCT

1. Wencennte Ha eNnekTpndecknTe CMI0BN MHCTPYMEHTU Tpﬂ6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha KOH-
TakTa. He MOJ:I,I/ICbl/ILI,VIpaVITe uiencena no HMKakbB HayuH. He n3non3sante afanTtep 3a
Lerncen Ha enekTpndecknTe CMNIOBUN UHCTPYMEHTU CbC 3alLlMTHO 3a3emMsBaHe. M3nons-
BaHETO Ha HeMOJ:I,I/ICbVILI,VIpaHVI wencenn n CbOTBETCTBALLM KOHTAaKTU HaMandBa pPUcKa OT
€JIeKTPOLLOK.

2. 3a3emeHuUTe NHCTPYMEHTN Tpﬂ6Ba HAa 6bﬂ,aT CBbP3aHWM KbM MPaBUTHO NHCTaNMpaHn 1 3a-
3eMeHWN KOHTaKTN, CbOTBETCTBALLN Ha BCUYKKM CTaHOaPTW 1 NpaBua. He OTCTpaHﬂBaVITe
KOHTaKTHUA de)T 3a 3a3emMsBaHe N He MO,EI,VI(pr/ILI,l/IpaVITe werncena no HMKakbB Ha4nH.
He n3nonsgante afanTepy 3a KOHTaKTK. AKO ce CbMHsABaTe Aasiv KOHTaKThT € 3a3eMeH
npaBuHO, o6preTe ce KbM KBaJ'II/ICbl/ILI,I/IpaH €JIeKTPOTEXHUK. Axo eNeKTPUYeCKNAT Cn-
J10B MHCTPYMEHT Crnpe fa pa6OTl/I, KakKTO Tpﬂ6Ba nnun ce nospenmn, 3a3eMAaBaHETO OCUTY-
PABa NbT Ha HNCKO CbMNPOTUBJIEHWNE 3a OTBEXOaHe Ha enekTpn4ecTBoTo OT I'IOTpe6I/ITeJ'IH.

3. W3bdarBariTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU MOBBbPXHOCTWN KaTO pr6l/l, paanaTtopwn, oxnagu-

Tenun. Korato T9/10TO Ha I'IOTpe6l/ITeJ'Iﬂ € 3a3eMeHO, BEPOATHOCTTa OT eJIEKTPOLLUOK HapacTBa.
4. He n3narante €N1eKTPNYHEeCKN CMNIOB MHCTPYMEHT Ha ObXI U BNara. HaBnusaHeTo Ha BoAa B
Hero yBesnindaBa pucka OT eJIeKTPOLLOK.

5. V3nonsBaniTe Kabenute B CbOTBETCTBUE C TAXHOTO npegHasHa4vyeHue. He rn n3non3ssante 3a
HOCeHe, AbpraHe Uin N3KNtoYBaHe Ha eNIeKTPNYeCcKnAa CMN0B MHCTPYMEHT OT MpeXKaTa. ﬂ,pb)K*
Te Kabenute panedye OT TOMJ/IMHaA, Mad/la, OCTPU NpeamMeTn 1 ABrXelwmn ce 4acTun. HezabaBHo
NOAMEHsNTE nospeneHnTe kabenu. HOBpe,D,eHVITe VN 3anneTeHn kabenn yBenn4yaBat pucka
OT eNNeKTPOLLOK.

6. |_|pl/l eKcrnioataumnda Ha enekTpunyeckn chioB MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, n3nonsamnrte yOabBIIXN-

TeneH Ka6en, npegHasHa4yeH 3a pa60Ta Ha OTKPWTO. M3non3BaHeTo Ha kabenn 3a pa60Ta Ha

OTKPWUTO HaMaliiBa BEPOATHOCTTa OT €/1EKTPOLLOK.

A OMACHOCT OT NOAKO>XHO NH>XEKTUPAHE

CTpysiTa, NpbckaHa nof BUCOKO HansraHe, MOXe Aa NPUYUHA MHXEKTUPaHe Ha TOKCMHU B
TSNI0TO ¥ TOBa a AOBefe 40 CEPUO3HM HapaHsiBaHWs. B TakbB clyval HezabaBHO NoTbpce-
Te MeZMLUMHCKa MOMOLL,

1. TluctoneTtsT He TpsibBa fa 6blie HACOUBAH KbM XOPa U XXUBOTHW; HE NMPbCKANTE MO TSIX.

2. [pbxTe pbleTe U Opyrv 4acTh Ha TAIOTO Jasied OT Ato3aTa 3a npbckaHe. Hanpumep, He ce
onuTBaNnTe fia CrpeTe U3TUYaHe, KaTo 3aTMUCHETe [to3aTa C KOSITO U Aa € YacT OT TAI0TO CU.

3. o BpemMe Ha MOYMCTBaHe M MOAMSsIHA Ha HakKpaWHWKa Ha Ato3aTta TpsibBa Aa ce BHMMaBa. B
cfyyan Ha 6nokvpaHe Ha HakparHKMKa No BpeMe Ha npbckaHe, TpsabBa fa ce Npuioxu npoLie-
ZypaTa 3a OTCTpaHsiBaHe Ha M3JIMLLIHOTO HansraHe, C e CnvupaHe Ha npbckadkaTa v HaMarisi-
BaHe Ha HassiraHeTo, Npeay CBasisiHe Ha HakpanHMKa 3a NMoYnUCTBaHe.
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4. He ocTaBaiTe npbckaykaTa 6e3 Hag3op, LOKATO e CBbp3aHa KbM MpexaTa Wn Nog HansraHe.
KoraTto npbckaukaTa He ce U3Mos3Ba, U3KJTIOYeTe s 1 MpUIioXeTe npoLleaypaTa 3a OTCTpaHs-
BaHe Ha M3JIMLLHOTO HassiraHe.

5. YBepete ce, 4e MapkyyuTe 1N OPYri YacTu He ca nospefeHu. MoBpeaeHN MapKyyn 1 4acTu
TpsibBa f4a ce NOAMEHST.

6. [lpeam nyckaHe Ha NpbckaykaTa, MPOBepPeTe Aan BCUYKM HEMHM Y4acTU ca CBbp3aHu no 6es-
OnaceH HauvH.

7. Mons, KOHCynTMpanTe ce ¢ npoLeaypaTa 3a 6bp30 cnnpaHe Ha NpbckaykaTa U OTCTPaHsIBaHe
Ha U3NWLLIHOTO HansiraHe.

8. Bue TpsbBa fa no3HaBaTe fobpe HayMHa 3a yrnpaB/ieHre Ha npbckaykaTa.

A PUCKOBE, CBbP3AHWU C HEMPABUJIHOTO BOPABEHE C NMPbCKAYKATA

HenpaBunnHaTa ekcnnoaTaums Ha Npbckaykata MOXe Aa foBefe [0 CMbPT M 0cakaTsBaHe.
B [Ipu bosigmcBaHe, BUHarn n3nonssanTe NOAXOAALWM PbKaBULM, 3aLLUTHN CPEACTBa 3@ O4UTe
N pecnupaTopHa Macka.
B He mn3non3BanTe npbckaykata U He NpbckanTe B 61M30CT [0 Aela. [pbxXTe geuata faney ot
npbckavkaTa.
B He yBenvyaBaiiTe HOpPManHWsa paguyc Ha 6osaMCBaHe, HATO NOCTaBANTE NPbCKaykaTa BbpXy
HecTabunHa NoBbPXHOCT. TpsibBa Aa nogabpxaTe 4OOPa CToMKa 1 paBHOBeCKe.
m  KoHLeHTpupaiTe ce fobpe 1 ce cbcpenoTodeTe BbPXY M3BbpLUBaHaTa paboTa.
B He ocTaBsnTe Npbckaykata 6e3 HaA30p, KOraTo e cBbp3aHa KbM MpexaTta Win NMog, HassiraHe.
KoraTo npbckaykaTa He ce U3Mo3Ba, U3KITIOYEeTe 5 1 NPUIoXeTe NpoLeaypaTta 3a OTCTpaHs-
BaHe Ha M3NMLWHOTO HansaraHe.
B He n3non3BanTe npbckaykata Npy yMopa niav Nog BAvsiHME Ha yNomBaLliv BeLLecTBa.
He orbBavTe 1 He gbpnarTe NpekaneHo Mapkyya.
B He n3non3BanTe Mapkyya 3a NpeMecTBaHe v NoBAMraHe Ha Npbckaykara.

A JINYHW NPEANA3HU CPEACTBA

KoraTto ce HaMunpaTte B NPOCTPaHCTBOTO 3a pa60Ta, B3emMeTe noaxogdauinn Mepkun
3a 6e3onacHOCT 3a npenoTBpatdABaHe Ha CEPUMO3HUM HapaHAaBaHUA, BKITKOYNTENTHO
yBpeXaaHe Ha 3peHneTo, 3ary6a Ha clyXa, BonWBaHe Ha OTPOBHWU M3NapeHunsa n
N3rapsaHnm4.

Te BktOYBAT:

B 33lNTHM o4nna

B Ypeon 3a AvaHe, 3alUMTHU Opexy N pbKaBULWM B CbOTBETCTBME C MPEnopbkuTe Ha
NPOV3BOAMUTENS HA TEYHOCTUTE UM Pa3TBOpUTE

bbaeTe BHMMaTENHN 1 13MN0N3BanTe 34paB pa3yM, Korato pabotute c efekTpruyecky CUnoB
WNHCTPYMEHT. He m3nonssanTe enekTpuyeckn CUOB WHCTPYMEHT NpW ymMopa WAu MNOA
Bb34EeNCTBNE HAa HAPKOTNLM, aJIKOXON USIU NIeKapCTBO. EQNH MUT HEBHUMaHWe Npu bopaBeHe
C eN1EKTPUYECKN CUSTIOB MHCTPYMEHT MOXe fia Npean3BrKa CEPUO3HN HapaHsSBaHNS.

1. /3non3eante NWYHWM npemnasHM cpeactBa. BuHarm HoceTe 3awmTHM oumna. [Mogxogdwo
13Mnon3BaHNTe NpeanasHy CPeacTa KaTo NPOTUBOMPAx0Ba Macka, Hex/Tb3rally ce 3aLinTHN o0byBKY,
Kacka 1 aHTUGOHM MOXe fa HaMansT pycka OT HapaHsiBaHe.

2. U3bdareanTe cny4yarHO npuBexpaHe B Aeictue. Mpedn BKAOYBAHE Ha eneKTpUYeckn CUnoB
WNHCTPYMEHT NpoBepeTe fau KIoYsT e B no3uuumst , OFF” (n3knioveHo). okocBaHeTo Ha Kitova ¢
NpPbCT MO BPpeMe Ha NpemMecTBaHe UM CBbP3BAHETO Ha NpbcKaykaTa KbM U3TOYHMKA Ha 3aXxpaHBaHe
npu koY B nosnums BkaodeHo ,ON” yBennyasa pucka oT MHUMAEHTU.
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3. He ce HaBexpanTe npekaneHo. Mo Bpeme Ha paboTa NoaabpKanTe cTabuHO NOOXeHMe Ha
TAN0TO. ToBa OCUrypsiBa N0-A00bP KOHTPO BbPXY €N1eKTPUYECKNS CUIOB MHCTPYMEHT B C/lyHan
HaHeo4YakBaHacuTyaums.

4. HoceTe nogxomsilo obnekno. He HoceTe cBOGOAHO BUCSLLYM NpeaMeTH, Apexu 1 brxyTa. pbxTe kocata
W, OpexuTe 1 pbkaBmLUWTe faney oT ABvxelun ce Yactn. CBOBOAHO BUCALLMTE Apexn, BrxyTta nnm
Obfirata Koca Moxe fa 6baaT yBrieueHn 1 3axBaHaTl OT ABMXKELLMTE e YacTu.

5. AKko pa3nonaraTe C yCTPOMCTBA 3a 3CMYyKBaHe 1 CbbvpaHe Ha npax, NpoBepeTe faan ca CBbp3aHu
1 ce U3MoN3BaT NPaBmMIHO. M13Non3BaHETO Ha TakMBa yCTPOMCTBA MOXeE [ja HaMann pucka, CBbp3aH
c npaxa.

MEANLUMHCKA TPEBOTA - HapaHsBaHus, NpUiYMHEHN OT 6e3Bb3fyLllHaTa Npbckayka: ako TeYHOCT
NPOHWKHE Npe3 Koxara,

HE3ABABHO MOBWKAWTE IMHENKA. HE TO MPEHEGPETBAITE.

TeyHOCTWTe NoA BMCOKO HansraHe ot npbckadkaTa npuTexXasat AOCTaTb4HO CWJ1a, 3a Aa NMPOHUKHAT npe3
KOXaTta n Moxe fia npeansBukaT MHOro Cepro3HO HapaHaBaHe, KOETO fa foBeae 0 aMNyTalund.

A PuckoBe, cBbp3aHU C TOKCUYHU TEYHOCTU

BUHATW cBananTe HakpalHWKa Ha Ajo3aTa M Ot03aTa Cief M3KJII0YBaHe Ha MomnaTa M HamansBaHe Ha
HangraHetocnpwnaraHeHa MPOLEOYPATA 3A JEKOMIMPECKA.

OnacHUTe TEYHOCTM N TOKCUYHU U3MNapeHnst MOXe Oa Npean3BMKaT CEPMO3HO HapaHsiBaHe 1 gaxe
CMBPT NPKY OONMP C KOXaTa 1 o4YnTe 1au, ako ObaaT BOULWAHN UK NorbaHaTK. Tpabea Aa no3HasaTe
OMacHOCTUTE, CBbP3aHW C M3MON3BaHUTe Te4yHOCTU. OnacHUTe TeYHOCTU TpabBa Aa ce CbxpaHsiBaT 1
N3XBBPNAT B CbOTBETCTBME C yKa3aHUsATa Ha NPOU3BOAMTENS N NpaBuiaTa Ha MeCTHO, PErMOHaNHO U
HaUMOHAHO paBHMLLE.

BMHATW w3nonseariTe npeanasHu odmna, pbkaBuuuM, o6AeKo M pecnmpaTop B CbOTBETCTBME C
npenpbKUTe Ha MPON3BOAMTENS Ha TeYHOCTTA.

Mpu npbckaHe M NOYMCTBaHE CbC3anannmm 6on 1 pasTBopuTeNm.

1. Tpw npbckaHe cbC 3ananumu hayuan, npbckadkarta TpsbBa fa ce HammMpa Ha NoHe 6 mMeTpa
oT obnacTta Ha npbckaHe B 4oOpe NPoOBETPEHO NPOCTPaHCTBO. BeHTunaumsata Tpsbea na e
[0CTaTbyHa 3a NpefoTBpaTaABaHe HaTPYNBaHETO Ha 13NapeHus.

2. 3anpepoTBpaTsBaHe Ha eNekTPOCTaTUYHO paspexaaHe, 3a3eMeTe NpbckaykaTta, KOHTenHepa
¢ 605 1 NpbckaHNs 0beKT.

3. 3anpbXTe MeTanHaTa 4acT OT NUcToNeTa 40 MeTafleH KOHTeNHep 1 No Bpeme Ha 13nnakBaHe-
TO U3MON3BaNTE MUHUMANIHOTO Bb3MOXHO HasiraHe Ha TeYHOCTTa.

4. Hvikora He mpunaraiite BUCOKO HansiraHe rno BpeMe Ha nouvcrBare. MPUNTATAVNTE MUHN-
MAJTHO HAJTATAHE.

He nywete B 0obnactra Ha npbckaHe / obnactta Ha nounctBaHe. HMKOTA He n3non3saiiTe pastBopu 3a

Nno4YncTBaHe cTeMnepatypa Ha 3anajaBaHe NoLg 60 rpagyca C. Hakon oT Tax ca: aLeToH, 6eH3on, eTep, 6EH3I/IH,
KepoCnH.
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3apacte QAYPHY, MONA, O6'preTe CeKbM OOCTaB4YMKa.

‘ PETYJIATOP 3A KOJINYECTBOTO MATEPUAT PEFYNIATOP 3A

®OPMATA HA
MOTOKA

Excnnoatauus

1. [bpBO perynupaiite NOTOKa Ha TEHYHOCTTa C PErynaTopHOTO KoMnye. 3aBbpTaHeTo My 06paTHO
Ha YacOBHMKOBaTa CTpeJsika yBennyaBa haynaHMS NOTOK, @ 3aBbPTaHETO NO YaCOBHWKOBATa
cTpesika HamasnsiBa notoka. EgHa fobpa HavanHa Toyka 3a perynatopa e npubnusnTtenHo 2.5
060poTa OT NO3MLKMSATa KHAMbJIHO 3aTBOPEHOY.

2. [lposepeTe dopmaTa Ha MpbckaHe W pa3npallaBaHe BbPXy Mapye KapToOH WAu gpyra
MOBLPXHOCT. [lpbXTe nuctoneta npubnusutenHo Ha 20cm (8 vHYa) OT MOBBPXHOCTTA.
MpogbnkaBanTe fa BbPTUTE perynatopa Ha opMaTa 4O JOCTUraHe Ha XXenaHaTta popMa Ha
npbckaHe.

3. VI3non3Baviku perynatopa nsbepete xenaHusa Bb3OylleH KanauuTeT. Han-o6Lwwo 3a npegno-
yuTaHe e Aa M3MNon3BaTe MUHUMANHMS KanaumuTeT Ha Bb3AdyXa, KOWTO Aa OCUTYpU XKenaHOoTO
pasnpaluaBaHe. LlenTa e nonyyaBaHe Ha KOJIKOTO € Bb3MOXHO MO-MaJTbK pa3mMep Ha KankuTe,
KaTo B CbLLOTO BpPeEMe Ce NOALbPXKa XeTaHOTO MOKPUTHNE Ha MOBBbPXHOCTTA. [TpekaneHo rons-
MOTO KOJIMYECTBO Bb3AyX e NpeAmnssrka hopMmUpaHe Ha Mbrla OT U3MLLIHOTO NPbCKaHe U
3aryba Ha 605. AKO perynatopsT Ha CTblkaTa € MakCMMasHO OTBOPEH U1 pa3npallaBaHeTo e
HeJOCTaTb4HO, XeNaHUAT edekT MOXe [a ce MOCTUrHe ¢ pa3pexdaHe Ha 6osaTta. Moxe aa 13-
nosi3BaTe CbLLO ¥ pa3ivyeH Habop NPUCTaBKM 3a Ta3un TEYHOCT (HakparHWK, flo3a v Karnayka).

PEIYJIATOP 3A KOJIMYECTBOTO
ATEPUAN

KJ1HOY4 ON/OFF
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N360p Ha noaxoasLy, Habop NPUCTABKKU 32 TEUHOCTTA:
HabopbT 3a TEYUHOCTV CbAbPXKA HAKPaMHKIK, [1l03a U Kanayka. Te3v CbOTBETCTBALLM eiHa Ha ipyra NPUCTaBKM
0bpa3yBaT Habop. He cMecBaiiTe NPUCTaBKM C Pa3nnMyHM pa3Mepu. PaaMmepsT Ha CTaHAAPTHUS Habop, KoMTo e

CBbP3aH KbM NUCTONETa, e 1.3mm nTol 61 TPS6Bano Aa Bbpwm paboTa 3a MOBEYETO NPUNOXKEHNS.

[pyrv pasmepn Habopu 3a TEYHOCTU Lie Npenv3BUKaT pasfinyHu edbutn. Mo-cnabo BUCKO3HUTE
TEYHOCTU U3KMCKBAT HAbop ¢ No-rofiemun pasmepu. MNo-paspefeHunTe - U3MCKBAT NO-MasTbK pasMep.

3apacmeHuTe Ha60pa 3aTe4YHOCT:

-

Pa3xnabeTe 1 cBafieTe KanaykaTta Ha Bb3AyLLUHWS HAKPANHYIK.

2. Pa3BuHTeTe 1 cBaneTe Alo3ata. [pun pa3smBaHe 1 NpW 3aBUBaHE Ha Alo3aTa AbpnainTe cnycbka
LOKpan U ro 3afipbXTe, 33 fa n3berHeTe noBpea Ha KOHTAKTHUTE NMOBbLPXHOCTW Ha Ato3aTa
VAN Ha urnaTta.

3. Pa3BuHTETE MakCMManHO perynatopa Ha MoToKa Ha TEeYHOCTTa M ro cCBaneTe 3aefdHO C
npyxuHara.

4. Cganete urnata npes 3agHata YacT Ha NucToseTa.

5. Crnobete BCMYKM HaCTH, KAaTO NMPUIOXKUTE CTbINKUTE Ha MHCTPYKLMSITa B obpaTeH pes.

KAMAYKA HA
Bb3AYLUHATA
AI03A

CnycbkK

< 3AOBLPXKALL
4 NPLCTEH

PEFYJIATOP HA MOTOKA MATEPUAT

TEXHUKA HAMPBbCKAHE

LpbxTe nuctoneta Ha NnpubnunsmtenHo 150 - 200mm OT NOBBPXHOCTTA Ha NpbckaHe. He aBMxXeTe pb-
KaTa cv B Kpbr. [penopbyBa ce fa AbpXuTe NUCToeTa NeprneHavKyaspHO Ha MOBbPXHOCTTA U Aa ro
LBVIXXUMTE YCNOPEeLHO Ha Hesl. YBepeTe ce, Ye MUCTONETHT Ce e MPeMecTus1, Npean fa HaTUCHETe CrycbKa.
[pbnHeTe cnycbka, KOraTo NUCTONETLT Ce NpeMecTusl. Bcekn oTKoC TpsibBa Aa NpUnokprBa npeamL-
HWA Ha 50%.
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150 go 200 mm \/

MNPABUJTHO HEMNPABWJTHO

NMOYNCTBAHE

BuHarm nouncreanTe NUCTONETA B KPasi Ha OEHS U KOraTo CMEHsTE LiBeTa Ha bosTa.

1. M3nonsBanTe Kbpna, HaNoeHa B NOAXOASLL, Pa3TBOPUTEN, MOYNCTETE KOHTENHEPA 1 BbHLUHATA
4acT Ha nucToneTa.

2. Cganete HakpanHuKa Ha Bb3gyLLHaTa Al03a, YacTuTe 1 Aro3aTa U rv NoYmncTeTe ¢ YyeTka. BHuma-
BalTe fa He NoBpefuTe OTBOPUTE Ha HAKPaMHMKa .

3. (Cganete urnata u g nodymncrete. B nucroneTa noyncrete oTBOpUTE, NPe3 KOUTO Teye 6osiTa. He
Nno3BoJIsiBalTe MPOHMKBAHETO Ha PA3TBOPUTESN B OTBOPUTE Ha [t03aTa, Npe3 KOUTO MUHaBa
Bb34yX. Tbi1 KaTO MOYMCTBaTE OTBOPUTE OT 6051, NO-106pe e fia HacounTe NUCTosIeTa HaZosy.

Hukora He HakucBaWTe Lienus NUCTONET B Pa3TBOP.
M3nonsBaHe Ha ONUNOHAJIHW OTAANIEYEHUN CbAOBE 3a HansiraHe:

Mpu cTaHgapTHaTa KOHGUIrypaumus Ha NMCcToNeTa BELEeCTBOTO OT KOHTeHepa ce yrnpaBssiBa OT efHa
TypbrHa ¢ BMCOK 06em 1 HUCKO HansiraHe. CbLLO Taka € Bb3MOXHO M3MO/3BaHETO Ha MUCToNeTa 1
TypbrHaTa C oTAeneH cbf nog HansdraHe (KoHdUrypaumus ¢ ynpasieHue Ha HansiraHeTo) . 3a uenTa e
HY>XHO Camo fa ce aganTvpa NUcToNeTsT. 3a LenTa:
1. M3non3BanTe NOAXOASLL raeyeH Koy 3a pas3xsabsaHe Ha Kanaukara, KosiTo noaabpxa KOoH-
TelHepa 3a 60s.
2. (CBbpxeTe Mapkyya, Magall, OT Cbaa Nnof HansraHe.
3. W3non3BaiiTe NOAXoAsLL raeyeH KoY, 3a 4a OTBMETE CbeAMHUTENS 33 BEHTUNALMOHHO pas-
pexzaHe OT TAIOTO Ha NUCTOJETa.
4. 3non3BainTe BUHT C NOAXOAAWA pe36a 3a 3aTBapsiHe Ha OTBOPA Ha CbeANHUTENS.

I'Ipou,en,ypa 3a HaMaJidsBaHe Ha HansdraHeTo:

Mpv “3non3BaHe Ha Cbh, NOA HansraHe, NPeAn Aa ro OTBOPUTE, BUHArM HamansiBanTe HangaraHeTo B
Hero.

3a AOa HaMaJsinTe HandraHeTo:

1. T[lpekbcHeTe LOCTaBSAHETO Ha Bb34yX 4O CbAa
2. OrtBOpeTe knanaTa 3a HamansiBaHe Ha HaNsraHeTo Ha Cbaa.
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NopapbXxka

1. TlNopobpXanTe NUCTONETa YACT.
2. lMopnbpxaiTe BXOOHMTE GUATPY Ha TypOMHATA YNCTY.

MonpaBkute TpsiGBa Aa ce U3BbPLLBAT OT KBaNMULMpaH cCepBU3EH TEXHUK.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HATPEXEHWE 220 - 240v 50-60hz

BXOOALWA MOLLHOCT 1400W

TYPBUHA TPUCTEMEHHA

Bb34YLUEH NMOTOK 2800 I/min

MAKCMAJTHO HANTATAHE 0.041 bar

OBJIKUHA HA MAPKYYA 6m

PASMEPU HA TYPBUHATA (OxLUXB) 325mm x 250mm x 325mm

TEMO 8.5kg

[PUNOXKEHME ?aa:é?LJ,BeTVITEH, eMaiin, MacneHa 60s, NpbckaH
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2560-601400

MOJEN: 2560-601400
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CNNCbK HA KOMIMNOHEHTUTE

No KomnoHeHT Konunuecrso KatanoxeH Homep
1 M6 BUHT 3a NpOTMBOHaNATaHe 1 3560-600001
2 BeHTunatop 1 3560-600002
3 Kopnyc Ha enektpomoTopa 1 3560-600003
4 [pbxKa 3a yeTkute 2 3560-600004
5 YeTkn Ha enekTpoMoTopa 2 3560-600005
6 M4-12 BUHT 4 3560-600006
7 CreHp, 1 3560-600007
8 M5-60 BUHT 2 3560-600008
9 lavika 2 3560-600009
10 PoTtop 1 3560-600010
11 lpefeH Kanak Ha enekTpomMoTopa 1 3560-600011
12 PascTosiHne - gbpxay 1 3560-600012

13A Koneno Ha TypbuHata 1 3560-60013A
13B Koneno Ha TypbuHaTa 2 3560-60013B

14 Ckoba Ha LWwymo3arnywmTens 2 3560-600014
15 PaspaneunTenHa ramka 2 3560-600015
16 AnymMuHueBa ranka 1 3560-600016

17 M8 obe3onacuTeneH BUHT 1 3560-600017

18 Bxop kopnyc 1 3560-600018

19 LLlymo3arnywmuTten Ha gBuratens 1 3560-600019

20 M4 BUHT 12 3560-600020

21 M3nyckaTeneH oTBop 1 3560-600021

22 3arnywmnten 1 3560-600022

23 Kopnyc 1 3560-600023

24 M6-200 BUHT 4 3560-600024

25 M6-25 BUHT 4 3560-600025

26 M6 raika 4 3560-600026

27 CreHp, 4 3560-600027

28 M4-16 BUHT 2 3560-600028

29 M5-8 BUHT 4 3560-600029

30 Mopabpxalla ckoba 2 3560-600030

31 M4-16 BUHT 10 3560-600031

32 TpaHcnopTHa ApbxkKa 1 3560-600032

33 M6-20 BUHT 2 3560-600033
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No KomnoHeHT Konuyecrso KatanoxeH Homep
34 Tsno 1 3560-600034
35 PerynaTtop Ha 3Byk 1 3560-600035
36 LonHa Tabena 1 3560-600036
37 3axpaHBalL, NPOBOAHMK 1 3560-600037
38 BuHT M4-16 2 3560-600038
39 KabenHa ckoba 1 3560-600039
40 Mopnoxka M5 1 3560-600040
41 Kanayka M4-8 2 3560-600041
42 KabeneH ekpaH 1 3560-600042
43-1,43-2,43 YCTpOnCTBO 3a NpeToBapBaHe 1 3560-600043
44 Kntou 1 3560-600044
45 Kopnyc Ha kntoy 1 3560-600045
46 HEenpuUIoXMMO - -
47 HENPUIOXMMO - -
48 PerynatopHo konye 1 3560-600048
49 3arnywmten 1 3560-600049
50 Kopnyc 1 3560-600050
51 [naBeH Bb3ayLLEH PUATLP 1 3560-600051
52 Pamka dpuntbp 1 3560-600052
53 OuATLP NSAHa 1 3560-600053
54 M3nyckaTeneH otBop 1 3560-600054
55 HENPUIOXMMO - -
56 HENPUIOXMMO - -
57 HENPUIOXMMO - -
58 HENPUAOXMMO - -
59 HENPUIOXMMO - -
60 HENPUIOXMMO - -
61 HEeNPUIOXNMo - -
62 HENPUIOXMMO - -
63 HENPUAOXMMO - -
64 BeHTnnaumoHHa Tpbba 1 3560-600064
65 M4-55 BUHT 4 3560-600065
66 M4-4 HacTporBaly, BUHT 1 3560-600066
67 ckoba 2 3560-600067
68 Mapkyy Bb3ayX 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 BbHLUEH NPbCTEH 1 3560-600681
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No KomnoHeHT Konunuecrso KaTanoxxeH Homep
68-2 ®naHel, panuaeH cbeguHUTEN 1 3560-600682
68-3 Mpy>XunHa 1 3560-600683
68-4 [bp>xay npyxuHa 1 3560-600684
68-5 3ak/oYyBalla cayma 4 3560-600685
68-6 Mapkyy 6M 1 3560-600686
68-7 Mpy>xu1Ha 1 3560-600687
68-8 ®naHel, pannaeH cbegnHUTen 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 BbHLUEH NPbCTEH 1 3560-600689

G1 HenpuNoXnMMo - -

G2 HenpuUNoOX1MMO - -

G3 Llokbn gto3a 1 3562-6000G3
G4 Kopnyc Ha nucronet 1 3562-6000G4
G5 BuHT 1 3562-6000G5
G6A Perynatop 3a Bb34yx 1 3562-600G6A
G6 HenpuNoOX1MMO - -

G7 HENPUIOXNMO - -

G8 HenpuNoOX1MMo - -

G9 HENPUNOXUMO - -

G10 HenpuNoXnMMo - -

G11 HenpUNoOXMMO - -

G12 MrneHo byTtano 1 3562-600G12
G13 Mpy>xnHa 1 3562-600G13

G14A WrneH 3ateop 1 3562-60G14A
G14 HenpuNoXnMmMo - -

G15 HenpuUIoOXMMO - -

G16 HenpuUNoXnMMo - -

G17 HenpuNoX1MMo - -

G17-1 HENPUIOXNMO - -

G18 HenpuNoXnMMo - -

G19 WrneHa npyxuHa 1 3562-600G19
G20 Perynatop vnrneH otsop 1 3562-600G20
G21 [pbxka 1 3562-600G21
G22 Bb3gylweH kaHan 1 3562-600G22
G23 CbegnHuTen 1 3562-600G23
G24 HenpuUNoOX1MMO - -
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No KomnoHeHT Konuyecrso KaTanoxxeH Homep
G25 YnnbTHeHne 1 3562-600G25
G26 YNNBTHUTENHa Kanayka 1 3562-600G26
G27 CbefnHNTEN KOHTENHEP 1 3562-600G27
G28 Mrna Ha cnycbka 1 3562-600G28
G29 WndT 1 3562-600G29
G30 Cnycbk 1 3562-600G30
G31 HENPUIOXMMO - -

G32 HENPUIOXNMO - -

G33 O6paTHa knana 1 3562-600G33
G34 MouuncTBalla YeTka 1 3562-600G34
G35 laeueH Koy 1 3562-600G35
G36 Llokbn Tano Ha gro3ata 1 3562-600G36
G37 Mopnoxka 1 3562-600G37
G38 YnneTHeHne 1 3562-600G38
G39 YnnbTHeHne 1 3562-600G39
G40 brnos cbeguHuTEN 1 3562-600G40
G41 Mrna 0.5 mm 1 2563-600005
G41 Wrna 0.8 mm 1 2563-600008
G41 Mrna 1.0 mm 1 2563-600010
G41 Mrna 1.2 mm 1 2563-600012
G41 Wrna 1.3 mm 1 2563-600013
G41 Mrna 1.8 mm 1 2563-600018
G41 Nrna 2.0 mm 1 2563-600020
G41 Mrna 2.5 mm 1 2563-600025
G42 KoHTenHep 3a matepran 1000 ml 1 3562-600G42
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ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties pilnu atbildibu, més pazinojam, ka turpmak rokasgramata minétais produkts, kas ir mar-
kéts ar kataloga numuru un tipu un kura tehniskie dati ir noraditi sadala Specifikacijas, atbilst turp-
mak minéto direktivu: 2004/108/EK, 2006/95/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK un saskanoto standartu

prasibam:

PN-EN 60335-1;
PN-EN 50580+AT;
PN-EN 62233;
PN-EN 55014-1;
PN-EN ISO 12100;
PN-EN 1037+A1;
PN-EN 3744;
PN-EN 61000-6-2;
PN-EN 61000-6-4.

Virzula bezgaisa krasosanas iekartu izmanto sienu, griestu, kolonnu un citu Gdens bazes materialu un

ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS

®

6

Lietojiet putek|u masku.

BRIDINAJUMS! Parbaudiet
zemejumu.

A

Bridinajums par kustigajam Bridinajums par zemadas
dajam inzekciju

)id

Uzglabajiet atseviski un
likvidéjiet saskana ar vides
aizsardzibas noteikumiem!

Izlasiet instrukciju
rokasgramatu.

S

Lietojiet aizsargcimdus.

> B

Nemiet véra noradijumus, kas ir
apziméti ar $o simbolu!
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IEKARTAS DALU APRAKSTS

SKIDRUMA PLUSMAS TRANSPORTESANAS ROKTURIS

SMIDZINASANAS REGULETAJS )| A
REGULESANAS SLEDZIS

VEDINASANAS CAURULE
SPIRE AND NOZZLE )

GAISA SPRAUSLAS PARSEGS
KONUSS UN SPRAUSLA

GAITAS REGULESANAS
SLEDZIS

TVERTNES AIZTURIS

MELITE - -
IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS
SLEDZIS

KRASAS TVERTNE

PISTOLES SPIEDIENA
SLUTENE AR ATRO
SAVIENOTAJU

_ $LUTENES SPIEDIENA LOTENE
FILTRA KAMERA ATRAS SAMAZINASANAS
TURBINA

DROSIBAS INSTRUKCIJA

Visparigi drosibas ieteikumi attieciba uz elektroinstrumentiem

Izlasiet visus noradijumus un noteikumus. So bridindjumu neievéro$anas gadijuma var rasties elektro-
Soks, aizdegSanas un/vai smagas traumas. RUpigi saglabajiet visas norades un drosibas noradijumus
turpmakai lietosanai. Termins elektroinstruments attiecas uz tadu elektroinstrumentu, ko darbina ar
elektribu (ar kabeli), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez kabela).

1. Darbavietas drosiba

a. Darbavietai ir jabut tirai un labi apgaismotai. Netira vai slikti apgaismota darbavieta rada ne-
laimes gadijumu risku.

b. Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, uzliesmojosu Skidrumu,
gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstrumentu lietosanas laika rodas dzirksteles, kas var izraisit
aizdegsanos.

c. Stradajot ar iekartu, parliecinieties, ka bérni un citas personas ir dro3a attaluma. Uzmanibas
noveérsana var izraisit kontroles zaudésanu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Neparveidojiet kon-
taktdaksu. Neizmantojiet adaptera spraudni elektroinstrumentiem ar aizsargajosu zemé&jumu.
Neparveidotu spraudnu un atbilstosu kontaktligzdu lietoSana mazina elektroSoka gusanas
risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskap-
jiem. ElektroSoka gusanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

¢. lerice ir jaaizsarga no lietus un mitruma. Udens iek|a3ana elektroinstrumenta palielinas elek-
trosoka gusanas risku.
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d. Nekada gadijuma neizmantojiet vadu citiem darbiem. Nekada gadijuma nenesiet elektroins-
trumentus, turot to aiz vada. Neizmantojiet vadu elektroinstrumentu pakarsanai. Neatvieno-
jiet elektroinstrumenta vadu no sienas kontaktligzdas, raujot vadu. Kabelis ir jaaizsarga pret
augstam temperattram, ka ari jaglaba drosa attaluma no eflam, asam malam un kustigam
dalam. Bojati vai savijusies kabeli palielina elektrosoka gtsanas risku.

e. Ja elektroinstrumentus lietojat arpus telpam, izmantojiet kabeli, kas ir piemérots lietosanai
arpus telpam. Atbilstosa (proti, lietosanai ara piemérota) pagarinataja izmantosana mazina
elektrosoka glsanas risku.

f. Jaelektroinstruments ir jalieto mitra vidé, izmantojiet paliekosas stravas slédzi. Paliekosas stra-
vas slédza izmantosana mazina elektroSoka gsanas risku.

3. Personiska drosiba

a. Stradajot ar elektroinstrumentiem, veiciet katru darbibu rapigi un uzmanigi. Nestradajiet ar
elektroinstrumentiem, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medika-
mentu ietekmé. Ja darba laika ar elektroinstrumentiem zaudésiet uzmanibu, varat git smagas
traumas.

b. Izmantojiet individualos aizsarglidzek|us un vienmér lietojiet aizsargbrilles. Individualo aiz-
sarglidzeklu — putek]u maskas, apavu ar neslidosam zolém, kiveres vai ausu aizsargu (atkariba
no elektroinstrumenta veida un lietojuma) — izmantosana mazina traumu gasanas risku.

c. Nepielaujiet nejausu elektroinstrumenta ieslégsanu. Pirms kontaktdaksas iesprausanas sienas
kontaktligzda un/vai akumulatora pieslégsanas, ka ari elektroinstrumentu pacel$anas vai ne-
sanas parliecinieties, ka elektroinstruments ir izslégts. Pirksta turéSanas uz darbinasanas slédza,
kamer elektroinstrumentu parvieto vai pieslédz barosanas avotam, rada nelaimes gadijumu
risku.

d. Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas nonemiet uzstaditos darbarikus vai uzgrieznatslégas.
Darbariks vai uzgrieznatsléga, kas atrodas darbarika kustigajas dalas, rada traumu gasanas
risku.

e. lzvairieties no neatbilstosas darba pozicijas. lenemiet stabilu darba poziciju un darba laika sa-
glabajiet lidzsvaru. Sadi varésiet labak vadit elektroinstrumentu negaidTtas situacijas.

f. Lietojiet atbilstoSu apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
jerauti kustigajas dalas.

g. Ja ir iespéja uzstadit puteklu savaksanas iekartu, parliecinieties, ka ta ir pareizi pieslégta
un darbinata. Putek|u savaksanas ierices izmantosana var mazinat ar putekliem izraisito
apdraudéjumu.

4. Elektroinstrumentu pareiza lietosana un apkope

a. Neparslogojiet iekartu. Lietojiet darbam piemérotus elektroinstrumentus. Darbs ar pareizi iz-
véléetu elektroinstrumentu ir vieglaks un dro3aks.

b. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ieslégsanas/izslégsanas slédzis ir bojats. Jebkurs elektroins-
truments, kuru nevar vadit ar slédzi, ir bistams un tas ir jaremonté.

c. Pirms elektroinstrumenta iestatisanas, piederumu mainas vai péc darba beigsanas atvienojiet
elektroinstrumenta elektribas vadu no sienas kontaktligzdas un/vai nonemiet akumulatoru. St
bridinajuma ievérosana novers nejausu elektroinstrumenta iedarbinasanu.

d. Glabajiet elektroinstrumentus drosa, bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumen-
tu stradat cilvékiem, kuriem nav atbilstosu zinasanu un kuri nav izlasijusi Sos noradijumus. Ne-
pieredzéjusam personam stradat ar elektroinstrumentiem ir bistami.

e. Elektroinstrumentam ir javeic tehniska apkope. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas pareizi
un nav blokétas. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav saplaisajusas vai bojatas ta, kas tas varétu
ietekmét darbarika pareizu lietosanu. Bojatas dalas jasaremonté pirms iekartas lietosanas. Slik-
ti uzturéti instrumenti var bat daudzu nelaimju célonis.

f.  Elektroinstrumenti, piederumi, papildu darbariki utt. jalieto saskana ar Sim lietosanas nora-
dém. Nemiet véra darba apstak|us un veicama darba specifiku. Nepareiza elektroinstrumentu
lietosana rada bistamas situacijas.
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5. Kopsana
a. Elektroinstrumentu remontét drikst tikai macits specialists. Sadi nodroginasiet dro$u ierices
lietosanu.

Drosibas noradijumi attieciba uz iekartu HVLP

Turpmakie bridinajumi attiecas uz ierices iestatijumiem, lietosanu, zemésanu, apkopi un remontu. Iz-
saukuma zime norada uz visparéju bridinajumu, bet bistamibas simbols norada uz risku, kas ir saistits
ar attiecigo procedaru. Ja Sie simboli ir redzami rokasgramata vai uz markéjuma, pievérsiet uzmanibu
bridindjumiem. Rokasgramatas atbilstosas teksta dalas var bat redzami briesmu un bridindjuma simbo-
li, kas attiecas uz 3aja sadala neminétiem produktiem.

A UGUNSBISTAMIBA UN SPRADZIENBISTAMIBA

Viegli uzliesmojosi skidinataju un krasu garaini rada aizdegsanas risku un spradzienbistami-
{Z, bu. Lai novérstu ugunsgréku vai spradzienu, nemiet véra turpmakos noteikumus:
= 1. Nesmidziniet spradzienbistamus un viegli uzliesmojoSus materialus atklatas liesmas vai
aizdegs$anas avotu, pieméram, cigareSu, motoru un elektroiekartu, tuvuma.

2. Krasas vai skidumi, kas plast caur iekartu, var izraisit statisko elektribu. Statiska elektriba krasu
vai $kidinataju tuvuma rada ugunsgréka vai spradziena risku.

3. Parbaudiet, vai konteineri un savaksanas sistémas ir zemétas, lai nepielautu elektrostatiska la-
dina noplades. Neizmantojiet uzliku, ja tai nav antistatiskas vai vadosas Tpasibas.

4. Neizmantojiet krasas un skidinatajus, kas satur halogénog|tudenrazus.

5. Nodrosiniet labu ventilaciju telpa, kura tiek veikta smidzinasana. Nodrosiniet telpa atbilstosu
svaiga gaisa plasmu. Glabajiet sikna moduli labi védinata vieta. Nevérsiet smidzinasanu pret
stukna moduli.

6. Nesmékéjiet Saja telpa.

7. Smidzinasanas telpa neizmantojiet gaismas slédzus, motorus vai lidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.

8. Darbavietai jabat tirai. Darbavieta nedrikst atrasties krasu vai skidinataju tvertnes, drébes vai
citi viegli uzliesmojosi materiali.

9. Parbaudiet smidzinasanas krasu un $kidinataju sastavu. Pirms lietosanas izlasiet visas materialu
drosibas datu lapas (MSDS) un norades uz krasu un skidinataju tvertném. Nemiet véra krasu un
skidinataju razotaju sagatavotas drosibas instrukcijas.

10. Darbavieta jabut darba gataviba esosam ugunsdzésanas aprikojumam.

11. Smidzinasanas riks rada dzirksteles. Ja smidzinasanas iericé vai tas tuvuma vai skalosanas vai
tirisanas laika izmanto viegli uzliesmojosu skidrumu, smidzinasanai iekartai jaatrodas vismaz
6 m attaluma no spradzienbistamajiem tvaikiem.

A\ ELEKTRISKA DROSIBA

1. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Neparveidojiet

,Z kontaktdaksu. Lietojot iezemétus elektroinstrumentus, nekad neizmantojiet spraudna

— adapterus. Neparveidotu kontaktdakSu un atbilstosu kontaktligzdu lietoSana mazina
elektrosoka glsanas risku.

2. lezeméti darbariki japieslédz atbilstosai kontaktligzdai, kas ir pareizi uzstadita un ieze-
méta saskana ar visiem attiecigas valsts noteikumiem un likumiem. Nekada gadijuma ne-
nonemiet zeméjuma spaili un neparveidojiet spraudni. Neizmantojiet parejas spraudnus.
Ja rodas 3aubas, vai kontaktligzda ir iezeméta pareizi, sazinieties ar kvalificétu elektriki.
Ja elektroinstrumenti nedarbojas pareizi vai sabojajas, zemé&jums nodrosina elektriskas
stravas aizvadisanu prom no lietotaja.
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3. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, ledusskapjiem. Elek-
troSoka gusanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

4. Neatstajiet elektroinstrumentus lietd vai mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta palieli-
nas elektrosoka gusanas risku.

5. Izmantojiet kabelus paredzétajam mérkim. Nekdda gadijuma nenesiet elektroinstrumentu,
turot aiz elektribas vada, neraujiet vadu, lai atvienotu kontaktdaksu no kontaktligzdas. Sargiet
barosanas kabeli no siltuma avotiem, ellas un kustigo daju asam malam. Nekavéjoties nomai-
niet bojatus kabelus. Bojati vai savijusies kabeli palielina elektrosoka gasanas risku. 6. Izman-
tojot elektroinstrumentu arpus telpam, lietojiet tikai tadus pagarinatajus, kas ir paredzéti ara
apstakliem. Lietosanai ara piemérotu kabelu izmantosana mazina elektroSoka gsanas risku.

A ZEMADAS INZEKCIJAS RISKS
g Augstspiediena smidzina$ana rada toksinu zemadas inZekciju un smagu traumu risku. Sada

gadijuma nekaveéjoties javérsas péc kirurgiskas mediciniskas palidzibas.
1. Pistoli nedrikst vérst pret cilvékiem vai dzivniekiem; tos nedrikst ari apsmidzinat.
2. Nenovietojiet plaukstas vai citas kermena dalas uz sprauslas. Pieméram, neméginiet apturét
noplides ar kermena dajam.
3. Tirot un mainot sprauslas uzgalus, esiet piesardzigi. Ja smidzinasanas laika sprauslas uzgalis
ir aizsprostots, pirms sprauslas uzgala nonemsanas un tirisanas darbu veiksanas, samaziniet
spiedienu un apturiet ierices darbibu.

4. Neatstajiet bez uzraudzibasierici, kas ir pieslégta barosanas avotam vai atrodas zem spiediena.
Jaiekartu nelietojat, izslédziet to un veiciet spiediena samazinasanas procediru.

5. Parbaudiet, vai 3|atenes un citas dalas nav bojatas. Bojatas s|Gtenes un dalas ir janomaina.

6. Pirms iekartas ieslegsanas parbaudiet, vai visi komponenti ir drosi saslégti.

7. Ladzu, skatiet proceddru par atru iekartas izslégsanu un parmériga spiediena likvidésanu.

8. Rupigiiepazistieties ar vadibas iericém.

A IERICES NEPAREIZAS LIETOSANAS RADITAIS RISKS

Nepareiza iekartas lietosana rada navéjosu traumu vai lidzsvara zaudésanas risku.
B Krasosanas laika izmantojiet atbilstosus cimdus, aizsargbrilles un respiratoru vai masku.
B Nedarbinietiekartu un nesmidziniet bérnu tuvuma. Bérniem jabat drosa attaluma no iekartas.
B Neparsniedziet normalo darba diapazonu un nenovietojiet ierici uz nestabilas virsmas. Darba
laika ienemiet labu darba poziciju un lidzsvaru.
B Esiet modri un sekojiet lidzi veicamajiem darbiem.
B Neatstajiet ierici bez uzraudzibas, ja ta ir pieslégta barosanas avotam vai atrodas zem spiedie-
na. Ja iekartu nelietojat, izslédziet to un veiciet spiediena samazinasanas procedaru.
®  Nelietojiet iekartu, ja esat nogurusi vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekmé.
Slateni nedrikst spert vai spécigi raut.
B Neceliet un nenesiet aprikojumu, turot aiz s|atenes.

A INDIVIDUALIE AIZSARGLIDZEKLI

Atrodoties darbavietas tuvuma, lietojiet atbilstoSus aizsarglidzek|us, lai novérstu smagas
traumas, tostarp acu traumas, dzirdes zaudésanu, indigu garainu ieelposanu un apdegumus.

Tostarp

m aizsargbrilles,

B elposanas aparatu, aizsargtérpu un cimdus atbilstosi Skidruma un skidinataja razotaja
ieteikumiem.
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Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi; skatieties, ko darat, un rikojieties saskana ar
veselo sapratu. Nestradajiet ar elektroinstrumentiem, ja esat noguris, ja jasu uztveri ietekmé
medikamenti, narkotiskas vielas vai alkohols. Bridis neuzmanibas, rikojoties ar elektroinstru-
mentiem, var izraisit nopietnus savainojumus.

1. Izmantojiet drosibas piederumus. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Drosibas aprikojums, piemé-
ram, putek|u maska, neslidosi apavi, aizsargkivere un dzirdes aizsarglidzek|i, mazina individu-
alo savainojumu gasanas risku.

2. Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Parliecinieties, ka slédzis ir izslegta pozicija. Negadijuma risks
palielinas, ja, parnésajot instrumentu, pirksts atrodas uz slédza, un, pieslédzot instrumentu
elektrotiklam, slédzis ir pozicija On (leslégts).

3. Neliecieties parak talu. Darba laika esiet stabila darba pozicija. Tas nodrosinas labaku kontroli
par elektroinstrumentu neparedzétas situacijas.

4. Valkajiet atbilstoSu apgérbu. Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
ierauti kustigajas dalas.

5. Jaiekartai ir puteklu nostksanas un savaksanas ierices, pieslédziet un lietojiet tas atbilstosa
veida. So ieri¢u izmanto3ana var mazinat ar putekliem izraisito apdraudéjumu.

BISTAMI VESELIBAI - bezgaisa smidzinatajs rada traumu risku
Ja skidrums ir iespiedies ada,
NEKAVEJOTIES VERSIETIES PEC MEDICINISKAS PALIDZIBAS. TA IR OBLIGATA PRASIBAI

Augstspiediena skidrumiem no smidzinasanas iericém vai nopladém ir pietiekams spéks, lai iespiestos
ada, —tas var izraisit Joti smagas traumas un locek|u amputaciju.

A\ Ar toksiskiem 3kidrumiem saistitie riski

Kaitigi Skidrumi vai toksiski izgarojumi var radit smagas vai navéjosas traumas, ja skidrums iek|ast
adis vai uz adas, tiek ieelpots vai norits. Apzinieties riskus, kas ir saistiti ar lietoto Skidrumu. Bistamie
skidrumi jaglaba un jalikvidé veida, kas atbilst razotaja noteikumiem un vietéjiem, regionalajiem un
nacionalajiem tiesibu aktiem.

VIENMER izmantojiet $kidruma raZotaja ieteiktos aizsarglidzek|us, pieméram, aizsargbrilles, cimdus,
apgérbu un respiratoru.

Smidzinasana un tiriS8ana ar ugunsnedro$am krasam un skidinatajiem

1. Smidzinot ugunsnedrosus skidrumus, iericei jaatrodas vismaz seSu metru attaluma no smidzi-
nasanas zonas labi védindma vieta. Ventilacijai jabut pietiekami spécigai, lai nepielautu izga-
rojumu uzkrasanos.

2. Lai novérstu elektrostatisko izladi, iezeméjiet smidzinasanas pistoli, krasu spaini un apsmidzi-
namo objektu.

3. Turiet pistoles metala daju pie metala tvertnes saniem un skalosanas laika izmantojiet mazako
iespéjamo skidruma spiedienu.

4. Nelietojiet augstspiedienu mazgasanas laika. IZMANTOJIET MINIMALU SPIEDIENU.

Nesmékejiet smidzinadanas/tirisanas vieta. NEKADA GADIJUMA nelietojiet tirisanas $kidinatajus, kuri
uzliesmo temperatara, kas ir zemaka par 60°C, pieméram, acetonu, benzolu, éteri, benzinu, petroleju.

Lai parliecinatos par to, lidzu, sazinieties ar piegadataju.
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Darbiba

= ‘VIELAS DAUDZUMA REGULESANAS SLEDZIS

o 8 A PLUSMAS REGU-
) LESANAS SLEDZIS

1. Vispirms iestatiet Skidruma plismas reguléSanas slédzi. Griezot slédzi pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, skidruma plasma palielinas, bet pulkstenraditaja kustibas virziena — sama-
zinas. Labs sakuma punkts ir apméram 2,5 apgriezieni no pilnigas noslégsanas pozicijas.

2. Uzizméginajuma virsmas parbaudiet, ka tiek klats un izsmidzinats materials. Turiet ierici apmé-
ram 20 cm attaluma no virsmas. Grieziet formas reguléSanas slédzi, kamér ir iestatita vélama
forma.

3. Ar atruma iestatiSanas slédzi iestatiet atbilstoSu gaisa kapacitati. Visparigi ieteicams izman-
tot minimalu gaisa kapacitati, kas nodrosina apmierinosu smidzinasanu. Mérkis ir panakt péc
iespéjas mazaku piliena izméru, vienlaikus nodroSinot vélamo virsmas parklajumu. Parmérigs
gaisa spiediens radis dimaku, smidzinot parmérigi daudz krasas, un krasas zudumus. Ja atru-
ma regulésanas slédzis ir maksimali atvérts un smidzinaSana nav pietiekama, vélamo efektu
var panakt arf ar krasas atSkaidisanu. Var izmantot ari citu skidruma komplektu (adata, sprausla
un parsegs).

VIELAS DAUDZUMA REGULESANAS
LEDZIS

IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS
SLEDZIS

Skidruma piederumu komplekta izvéle
Skidruma piederumi ieklauj adatu, sprauslu un parsegu. Sie piederumu veido komplektu. Nejauciet
dazadu komplektu atskiriga izméra piederumus. Standarta komplekta piederumu izmérs ir 1,3 mm, tas

ir piemérots vairumam lietojumu.

Cita izméra komplekti nodrosina citu skidruma plasmas atrumu. Viskozakiem skidrumiem ir nepiecie-
sams lielaks izmérs. Mazak viskoziem skidrumam ir nepiecieSams mazaks izméers.
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Lai nomainitu skidruma piederumu komplektu:

1. atslabiniet un nonemiet gaisa uzgala parsegu;

noskrdvéjiet un nonemiet sprauslu. Sprauslas skravésanas un atskrivésanas laika, pavelciet
méliti maksimali prom un turiet pavilktu, lai novérstu saskari ar sprauslas vai adatas virsmu un
bojajumus;

atskraveéjiet skidruma plasmas regulésanas slédzi lidz galam un nonemiet kopa ar atsperi;
izvelciet adatu caur pistoles aizmuguri.

Samontéjiet visas dalas demontazai pretéja seciba.

vk w

GAISA
SPRAUSLAS
PARSEGS

SPRAUSLA

MELITE

PLUSMAS REGULESANAS SLEDZIS

h N

SMIDZINASANAS TEHNIKA

Turiet pistoli aptuveni 150-200 mm attaluma no virsmas. Nekustiniet plaukstu aplveida kustibas. Pistoli
ieteicams turét perpendikulari virsmai un parvietot paraléli tai. Parliecinieties, ka pistole ir kustiba pirms
meélites nospieSanas. Nospiediet méliti, kad pistole ir kustiba. Katram vézienam japarklajas ar iepriek3é-
jo par apméram 50%.

150 lidz 200 mm

PAREIZI NEPAREIZI
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TIRISANA

Darba dienas beigas un pirms citas krasas izmantosanas vienmér iztiriet pistoli.
1. Ardranu, kas ir samitrinata atbilstosa skiduma, tiriet tvertni un pistoles aréjo dalu.
2. Nonemiet gaisa sprauslas parsegu, ieliktni un sprauslu un notiriet ar suku. Parliecinieties, ka
gaisa sprauslas parsega atveres nav bojatas.
3. Iznemiet un notiriet adatu. Notiriet pistoles atveres, pa kuram plUst krasa. Nepielaujiet skidina-
taja nok|Gsanu pistoles atverés, pa kuram plast gaiss. Tapéc krasas atveru tirisanas laika ietei-
cams pistoli vérst lejup.

Nekad negremdeéjiet visu pistoli Skiduma.

Izvéles attalo spiediena trauku izmantosana

Pistoles standarta konfiguracija ir tada konfiguracija, kur viela tiek nemta no tvertnes un sistéma ieklau;j
liela tilpuma zema spiediena (HVLP) turbinu. Pistoli un turbinu ir iespéjams izmantot arf ka attalo spie-
diena trauku (konfiguracija ar spiediena iestatisanu). Pistole ir tikai japielago. Darbibu seciba

1. Aratbilstosu uzgrieznatslégu atslabiniet krasas tvertni fikséjoso uzgriezni.

2. Atvienojiet $|Gteni no spiediena trauka.

3. Aruzgrieznatslegu noskravéjiet vedinasanas izpldes savienotaju no pistoles korpusa.

4. Izmantojiet skravi ar atbilstosu vitni, lai aizvértu savienotaja atveri.

Spiediena samazinasanas procediira

Jaizmanto spiediena tvertni, pirms tvertnes atvérsanas samaziniet spiedienu.

Lai samazinatu spiedienu:

1. noslédziet gaisa padevi uz trauku;
2. atveriet trauka spiediena samazinasanas varstu.

Apkope
1. Uzturiet pistoli tiru.

2. Uzturiet tirus turbinas ieplades filtrus.

Remontdarbi jauztic kvalificetam tehnikim.

TEHNISKIE DATI

SPRIEGUMS 220 - 240v 50-60hz
IEEJAS JAUDA 1400W
TURBINA tris posmu
GAISA PLUSMA 2800 I/min
MAKSIMALAIS SPIEDIENS 0,041 bars
SLUTENES GARUMS 6m
TURBINAS IZMERI (G x P x A) 325mm x 250mm x 325mm
‘ SVARS 8.5 kg
‘ LIETOSANA Laka, krasa, emalja, ellas krasa, krasojamas tapetes
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2560-601400

MODELIS: 2560-601400
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DALU SARAKSTS

Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
1 M6 pretspiediena skrive 1 3560-600001
2 Védeklis 1 3560-600002
3 Motora korpuss 1 3560-600003
4 Sukas rokturis 2 3560-600004
5 Motora sukas 2 3560-600005
6 M4-12 skrave 4 3560-600006
7 Stativs 1 3560-600007
8 M5-60 skrive 2 3560-600008
9 Paplaksne 2 3560-600009
10 Rotors 1 3560-600010
1" Priek$éjais motora parsegs 1 3560-600011
12 Attalums 1 3560-600012

13A Turbinas rats 1 3560-60013A

13B Turbinas rats 2 3560-60013B

14 Klusinataja kronsteins 2 3560-600014
15 Paplaksne 2 3560-600015
16 Aluminija paplaksne 1 3560-600016
17 M8 fiksacijas uzgrieznis 1 3560-600017
18 Korpusa ieplade 1 3560-600018
19 Motora klusinatajs 1 3560-600019
20 M4 skrave 12 3560-600020
21 IzplGdes atvere 1 3560-600021
22 Klusinatajs 1 3560-600022
23 Korpuss 1 3560-600023
24 M6-200 skrave 4 3560-600024
25 M6-25 skrave 4 3560-600025
26 M6 paplaksne 4 3560-600026
27 Stativs 4 3560-600027
28 M4-16 skrave 2 3560-600028
29 M5-8 skrave 4 3560-600029
30 Atbalsta kronsteins 2 3560-600030
31 M4-16 skrave 10 3560-600031
32 Transportésanas rokturis 1 3560-600032
33 M6-20 skrave 2 3560-600033
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
34 Korpuss 1 3560-600034
35 Skanas slapétajs 1 3560-600035
36 Apakséja plaksne 1 3560-600036
37 Stravas vads 1 3560-600037
38 Skrove M4 x 16 2 3560-600038
39 Kabela skava 1 3560-600039
40 Paliktnis M5 1 3560-600040
41 Uzmava M4-8 2 3560-600041
42 Kabela ekrans 1 3560-600042
43-1,43-2,43 | Parslodzes bloks 1 3560-600043
44 Slédzis 1 3560-600044
45 Slédza korpuss 1 3560-600045
46 Nav pieejams - -
47 Nav pieejams - -
48 Slédzis 1 3560-600048
49 Klusinatajs 1 3560-600049
50 Korpuss 1 3560-600050
51 Galvenais gaisa filtrs 1 3560-600051
52 Filtra ramis 1 3560-600052
53 Putu filtrs 1 3560-600053
54 Izplades atvere 1 3560-600054
55 Nav pieejams - -
56 Nav pieejams - -
57 Nav pieejams - -
58 Nav pieejams - -
59 Nav pieejams - -
60 Nav pieejams - -
61 Nav pieejams - -
62 Nav pieejams - -
63 Nav pieejams - -
64 Védinasanas caurule 1 3560-600064
65 M4-55 skrive 4 3560-600065
66 M4-4 jestatisanas skrave 1 3560-600066
67 Skava 2 3560-600067
68 Gaisa $|utene 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 aréjais gredzens 1 3560-600681
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
68-2 Atrais atloka savienojums 1 3560-600682
68-3 Atspere 1 3560-600683
68-4 Atsperes turétajs 1 3560-600684
68-5 Bloké&josa lodite 4 3560-600685
68-6 6M 3|Gtene 1 3560-600686
68-7 Atspere 1 3560-600687
68-8 Atrais atloka savienojums 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 aréjais gredzens 1 3560-600689

G1 Nav pieejams - -

G2 Nav pieejams - -

G3 Sprauslas ligzda 1 3562-6000G3

G4 Pistoles korpuss 1 3562-6000G4

G5 Skrave 1 3562-6000G5
G6A Gaisa regulétajs 1 3562-600G6A

G6 Nav pieejams - -

G7 Nav pieejams - -

G8 Nav pieejams - -

G9 Nav pieejams - -

G10 Nav pieejams - -

G Nav pieejams - -

G12 Konusa plunzeris 1 3562-600G12
G13 Atspere 1 3562-600G13
G14A Konusa aizslégs 1 3562-60G14A
G114 Nav pieejams - -

G15 Nav pieejams - -

G16 Nav pieejams - -

G17 Nav pieejams - -

G17-1 Nav pieejams - -

G18 Nav pieejams - -

G19 Konusa atspere 1 3562-600G19
G20 Konusa atvérsanas regulators 1 3562-600G20
G21 Rokturis 1 3562-600G21
G22 Gaisa kanals 1 3562-600G22
G23 Savienotajs 1 3562-600G23
G24 Nav pieejams - -
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
G25 Blivéjums 1 3562-600G25
G26 Blivéjuma vacins 1 3562-600G26
G27 Konteinera savienotajs 1 3562-600G27
G28 Mélites tapa 1 3562-600G28
G29 Skelttapa 1 3562-600G29
G30 Mélite 1 3562-600G30
G31 Nav pieejams - -

G32 Nav pieejams - -

G33 Atplades varsts 1 3562-600G33
G34 Tirsanas suka 1 3562-600G34
G35 Uzgrieznatsléga 1 3562-600G35
G36 Sprauslas ligzdas korpuss 1 3562-600G36
G37 Paliktnis 1 3562-600G37
G38 Blive 1 3562-600G38
G39 Blive 1 3562-600G39
G40 Lenka savienojums 1 3562-600G40
G41 Konuss, 0,5 mm 1 2563-600005
G41 Konuss, 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Konuss, 1,0 mm 1 2563-600010
G41 Konuss, 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Konuss, 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Konuss, 1,8 mm 1 2563-600018
G41 Konuss, 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Konuss, 2,5 mm 1 2563-600025
G42 Vielas tvertne, 1000 ml 1 3562-600G42
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DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI:

Ovim izjavljujemo na svoju iskljuc¢ivu odgovornost, da su proizvodi opisani u ovom uputstvu za upo-
trebu i oznaceni kataloskim brojem i tipom, i ¢iji tehnicki podaci se mogu nadi pod tackom “Tehnicki
podaci”, u skladu sa zahtevima sledecih direktiva: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/
UE kao i sledecih uskladenih standarda:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Bezvazdusna klipna prskalica sluzi za farbanje zidova, plafona, stubova i drugih povrsina koristeci sup-
w” stance rastvorljive u vodi i na bazi rastvaraca kao sto su: lakovi , prajmeri (podloge), akrilne, lateks i
uljane boje.

OPIS ZNAKOVA NAVEDENIH U UPUTSTVU ZA UPOTREBU:

6

®

Procitajte uputstvo za Koristite masku za zastitu od Zastitite odi
upotrebu prasine
Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Opasnost od elektri¢nog udara

Obezbedite uzemljenje

P2 2

>

Upozorenje na pokretne Upozorenje na Upozorenje na eksploziju
elemente ubrizgavanje
Sledite uputstva Skladistite odvojeno i
obeleZena ovim znakom! odlazite u skladu sa

standardima zastite
Zivotne sredine!
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OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

REGULATOR FARBANJA REGULATOR PROTOKA RUCKA ZA NOSENJE

VENTILACIONA CEV

ZAVOIJNICA | MLAZNIC

POKOPAC VAZDUSNE
MLAZNICE

OKIDAC

DUGME ZA PODRSAVANJE
BRZINE

POKLOPAC

KONTEJNERA M
PREKIDAC ON/OFF

POSUDA ZA BOJU

CREVO SA PISTOLJE
ZA KOMPRESLU

TURBINA CREVA ZA
KOMORA FILTERA OTPUSTANJE VAZDUHA

BEZBEDNOSNA UPOZORENJA:

Opsta bezbednosna upozorenja u vezi elektri¢nih alata

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva. Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za po-
sledicu strujni udar, poZar i/ili ozbiljne povrede. Sacuvajte sva bezbednosna upozorenja i uputstva za
buduce koriscenje. Pojam ,elektricne alatke” koris¢en u ovom uputstvu za upotrebu, odnosi se na elek-
tricne alate sa napajanjem na struju (sa kablom) i na aparate koji se napajaju iz baterije (beZi¢ne).

1. Bezbednost na radnom mestu
a. Odrzavajte radni prostor cistim i dobro osvetljenim. Neuredan ili mracan radni prostor je uzrok
nezgoda.
b. Ne upotrebljavajte elektricne alatke u eksplozivnom okruZenju, na primer, u prisustvu zapa-
ljivih te¢nosti, gasova ili pradine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu prouzrokovati poZzar.
c. Drzite decuiposmatrace dalje od radnog mesta kada korisite elektricne alate. Skretanje paznje
moze prouzrokovati gubitak kontrole nad elektricnom alatkom.

2. Bezbednost elektri¢nih alata

a. Elektri¢na alatka mora imati utikac koji pasuje u Steker. Nikada ne menjajte utikac¢ ni na koji
nacin. Nemojte koristiti punjac sa uzemljenim elektri¢nim alatkama. Utikadi koji nisu menjani,
kao i kompatibilnost sa zidnim Stekerima, umanjice rizik od strujnog udara.

b. Izbegavajte dodir sa uzemljenim povriinama, kao $to su cevi, radijatori, rerne i frizideri. Ukoliko
je vase telo uzemljeno ili u dodiru sa povrsinom zemlje, povecan je rizik od strujnog udara.

c. Neizlazite elektri¢ne alatke kisi ili vlazi. Ukoliko voda dospe u elektri¢nu alatku, povecan je rizik
od strujnog udara.
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d. Pazljivo postupajte sa kablom. Nikada ne upotrebljavajte kabl za nosenje, kacenje, vucenje, ili
iskljucivanje elektricnog alata. Drzite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih
delova i zastitite ga od visokih temperatura. Osteceni ili zamrseni kablovi povecevaju rizik od
strujnog udara.

e. Kada koristite elektri¢ne alatke napolju, koristite produzni kabl pogodan za spoljasnju upo-
trebu. Koris¢enje odgovarajuceg kabla (pogodnog za spoljasnju upotrebu) umanjuje rizik od
strujnog udara.

f. Ukoliko je upotreba elektri¢ne alatke na vlaznom mestu neizbezna, koristite stabilizator (RCD).
Korisc¢enje RCD uredaja umanjuje rizik od strujnog udara.

3. Li¢na bezbednost

a. Budite skoncentrisani, obratite paznju na to Sto radite i postupajte razlozno pri radu sa elek-
tricnim alatima. Nemojte koristiti aparat kada ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Jedan trenutak nepaznje pri koris¢enju elektri¢nih alata, moze da prouzrokuje ozbiljne
povrede.

b. Nosite uvek licnu zastitnu opremu i zastitne naocare. Koriscenje li¢ne zastitne opreme, kao sto
je maska protiv prasine, neklizajuce zastitne cipele, zastitni slem ili zastita za sluh, u zavisnosti
od vrste i uslova primene elektri¢ne alatke, umanjuje rizik od povreda.

c. Sprecite nenamerno pustanje u rad. Uverite se da je prekidac u iskljucenoj poziciji (off) pre
nego sto prikljucivanja na napajanje i/ili u bateriju, podizanja ili nosenja alata. Ukoliko pri no-
senju aparata drzite prst na prekidacu ili ukljucen aparat priklju¢ite na napajanje, moze do¢i
do nesre¢nog slucaja.

d. Uklonite kljuc za podesavanije ili odvrtac, pre nego sto ukljucite aparat u struju. Odvrtac ili kljug,
koji ostane na obrtnom delu alatke moze prouzrokovati povrede.

e. lzbegavajte neodgovarajuci polozaj tela priradu. Osigurajte oslonac i odrzavajte ravnotezu. To
¢e vam omoguciti da imate bolju kontrolu nad alatom u neocekivanim situacijama.

f.  Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
dalje od pokretnih delova alata. Siroka odeca, nakit ili duga kosa, mogu biti zahvaceni pokret-
nim delovima alata.

g. Ukoliko postoji mogucnost povezivanja usisivaca ili uredaja za sakupljanje prasine, prikljucite
ih i koristite na ispravan nacin. Koris¢enjem uredaja za sakupljanje prasine umanjujete njeno
stetno dejstvo

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nog alata

a. Nemojte preopterecivati alatke. Koristite odgovarajucu alatku za konkretnu namenu. Koriscée-
njem odgovarajuce alatke posao Cete obaviti bolje i bezbednije, snagom za koju je namenjena.

b. Nemojte koristiti elektri¢nu alatku ukoliko se njen prekidac ne ukljucuje/iskljucuje. Bilo koji alat
koji ne moze biti kontrolisan prekida¢em, opasan je i treba ga popraviti.

c. lzvucite utikac iz Stekera i/ili iz baterije pre nego $to zapocnete bilo kakva podesavanja, zame-
nu pribora ili odlaganje alata. Ove preventivne bezbednosne mere umanjuju rizik od sluc¢ajnog
pokretanja alata.

d. Alate koje ne koristite odlazite van domasaja dece. Ne dozvoljavajte osobama koje nisu upo-
znate sa nac¢inom upotrebe alata ili sa ovim uputstvom, da koriste elektri¢ne alatke. Elektri¢ne
alatke su opasne u rukama nestru¢nih korisnika.

e. Odrzavajte elektri¢ne alatke. Proveravajte da li ima rastelovanih ili klimavih delova, polomljeni
deloviili bilo koja druga stanja koja mogu uticati na ispravan rad alata. Ukoliko dode do ostece-
nja, alatku treba popraviti pre sledece upotrebe. Mnoge nezgode se desavaju zbog nedovoljno
odrzavanih elektri¢nih alata.

f. Koristite elektri¢nu alatku, pribor i dodatnu opremu u skladu sa ovim uputstvima, uzimajudi u
obzir radne uslove i vrstu posla koji se obavlja. Upotreba elektri¢nih alatki u svrhe za koju nisu
namenjene, moze dovesti do opasnih situacija.
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5. Servis
a. Elektri¢ne alatke treba da servisira iskljucivo kvalifikovani serviser, uz koris¢enje iskljucivo identic-
nih originalnih rezervnih delova. To ¢e osigurati odrzavanje nivoa bezbednosti elektri¢ne alatke.

Bezbednosna uputstvo za rad

Slededa upozorenja se odnose na postavljanje, koris¢enje, uzemljenje, odrzavanje i popravku uredaja.
Znak uzvika predstavlja opste upozorenje, dok simbol za opasnost ukazuje na prisustvo rizika pove-
zanih sa datim procesom. Kada se ovi simboli pojavljuju u uputstvu za upotrebu ili na etiketi, obratite
paznju na njih! Na odgovaraju¢im mestima u sadrzaju ovog uputstva mogu biti simboli opasnosti i
upozorenja koji se odnose na odgovarajuce proizvode, a koji nisu opisani u ovom delu.

A RIZIK OD POZARA | EKSPLOZIJE

ju. Da biste spreili izbijanje pozara ili eksplozije:
1. Izbegavajte prskanje lako zapaljivim materijama u blizini otvorenog plamena ili izvora
paljenja, cigareta, motora i elektru¢ne opreme.

2. Bojaili rastvor koji teku kroz alat mogu izazvati pojavu statickog elektriciteta. Staticki elektrici-
tet predstavlja opasnost za pojavu pozara ili eksplozije u prisustvu isparenja boja i rastvaraca.

3. Proverite da li sve posude i veliki sistemi imaju uzemljenje kako bi sprecili praznjenje elektro-
statickog naelektrisanja. Ne koristite postavljene kofe ako nemaju anti-staticka i provodljiva
svojstva.

4. Nemojte koristiti boje i rastvarace koji sadrze halogene ugljovodonike.

5. Obezdedite dobru ventilaciju prostora u kome se obavlja prskanje. Obezbedite dovoljan pro-

tok sveZeg vazduha u pomenutom prostoru. Cuvajte modul pumpe u dobro provetrenom pro-

storu. Ne prskajte po modulu pumpe.

Nemojte pusiti u radnom prostoru.

Ne koristite prekidace, motore i slicne proizvode koji izazivaju varnice u podrudju prskanja.

8. Prostor se mora odrzavati ¢istim. Ne sme biti posuda sa bojom i rastvarac¢ima, krpama i drugim
zapaljivim materijalima.

9. Proverite sastav boja i rastvaraca koji se koriste za prskanje. Obavezno proucite sve bezbed-
nosne informacije o opasnim materijama i etikete na kontejnerima sa bojama i rastvaracima.
Pridrzavajte se uputstava proizvodaca boja i rastvaraca.

10. Obezbedite ispravnu protivpozZarnu opremu.

11. Uredaj za prskanje moze da stvori varnice. Ako se u uredaju za prskanje ili njegovoj okolini
koriste zapaljive te¢nosti za pranje i ispiranje neka uredaj bude udaljen najmanje 6 m od ek-
splozivnih isparenja.

Zapaljiva isparenja od rastvaraca i boje u radnom okruzenju mogu izazvati pozar ili eksplozi-
QZE

No

A ELEKTRICNA BEZBEDNOST:

1. Utikac elektricnog alata mora da odgovara uti¢nici. Nemojte modifikovati utika¢ na bilo
& koji nacin. Nemojte prikljucivati nikakve adaptere na uzemljeni elektri¢ni alat. Koriscenje
= originalnog utikaca i odgovarajuce uti¢nice smanjuje verovanocu od strujnog udara.
2. Uzemljeni elektri¢ni alat mora biti prikljucen u pravilno isntaliranu i uzemljenu uti¢nicu.
Ne sklanjajte element za uzemljenje (iglu, plocicu) niti vrsite bilo kakve izmene na utikacu.
Ne koristite dodatne adaptere. Ako sumnjate da je uti¢nica ispravno uzemljena konsultuj-
te elektricara. Ako elektri¢ni alat prestane da radi, ili se pokvari, uzemljenje obezbeduje
putanju niskog napona kojom se elektri¢na energija prazni iz korisnika.
3. lzbegavajte telesni kontakt sa uzemljenim povrsinama kao Sto su cevi, radijatori, hladnjaci.
Kada je telo korisnika alata uzemljeno verovatnoca od strujnog udara se povecava.
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4. Nemojte izlagati elektri¢ni alat kisi ili vlazi. Voda u aparatu povecava rizik od strujnog udara.

5. Koristite kablove u skladu sa njihovom namenom. Ne koristite kabal za nosenje ili vucu alata.
Drzite kabal dalje i od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Odmah zamenite
ostecene kablove. Osteceni ili zamrseni kablovi povecavaju rizik od strujnog udara.

6. Kada koristite elektri¢ni aparat na otvorenom upotrebljavajte samo produzne kablove prila-
godene za spoljnu upotrebu. KoriS¢enje kablova prilagodenih za spoljnu upotrebu smanjuje
verovatnocu od strujnog udara.

A OPASNOST OD UBRIZGAVANJA
g Mlaz prskalice koji je pod visokim pritiskom moze da dovede do ubrizgavanja otrovnih mate-

rija u telo i izazove ozbiljne povrede. U tom slu¢aju odmah potraziti pomo¢ lekara.
1. Prskalica se ne sme usmeravati prema ljudima i Zivotinjama. Ne prskajte ih.
2. Drzite ruke ili druge delove tela dalje od izduvne mlaznice. Na primer, ne poku3avajte da zau-
stavite curenje koristedi bilo koji deo tela.
3. Tokom discenja i zamene mlaznica savetuje se oprez. U slucaju zacepljenja vrha mlaznice to-
kom prskanja, sledite postupak za smanjenje pritiska kako bi se uredaj zaustavio i pritisak sma-
njio pre skidanja i ¢is¢enja vrha mlaznice.

4. Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada se uredaj ne
koristi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.

5. Proverite da li su creva i ostali delovi osteceni. OStecena creva i delovi moraju se zameniti.

6. Pre ukljuc¢ivanja masine, proverite da li su svi delovi propisno povezani.

7. Molimo da obratite paznju na postupak brzog zaustavljanja aparata i smanjenja pritiska.

8. Detaljno upoznajte elemente kontrole.

A OPASNOST OD NEPRAVILNE UPOTREBE

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do invaliditeta pa ¢ak i smrti.
® Dok farbate uvek koristite odgovarajuce zastitne rukavice, zastitu za odi i respirator ili masku.
®  Ne koristite uredaj za prskanje u blizini dece. Drzite decu $to dalje od uredaja.
m Koristite uredaj u predvidenom opsegu i ne postavljajte ga na nestabilnu podlogu. Odrzavajte
optimalan polozaj i balans.
®  (QOdrzavajte koncentraciju i fokusirajte se na ono $to radite.
B Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.
®  Ne koristite opremu kada ste umorni ili pod dejstvom droga ili alkohola.
Ne uvijajte i ne vucite crevo.
B Ne koristite crevo za pomeranje ili dizanje opreme.

A LICNA ZASTITNA OPREMA

Kada ste u radnom prostoru, primenite odgovarajuce zastitne mere kako bi sprecili ozbiljne
povrede, ukljucujuci povrede oka, gubitak sluha, udisanje toksicnih isparenja i opekotine.

U njih spadaju:

B Zastitne naocare

B Aparat za disanje, zastitna odeca i rukavice kao $to je preporuceno od strane proizvodaca
te¢nosti i rastvaraca.

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd 122 2016-10-25 21:44:13



Budite oprezni i odgovorni pri korisc¢enju elektri¢nih alata. Ne koristite uredaj kada ste umor-
ni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Trenutak nepaznje prilikom rada moze dovesti
do ozbiljnih povreda.

1. Koristite zastitnu opremu. Uvek koristite zastitne naocare. Ako se pravilno koristi,
sigurnosna oprema kao $to su maska za zastitu od prasine, neklizajuce zastitne cipele, kaciga i
zastita za usi, smanjuju rizik od povreda.

2. lzbegavajte slucajno aktiviranje uredaja. Proverite da li je prekidac¢ u "Off” polozaju, pre pove-
zivanja uredaja u napajanje. Ukljucivanje prekidaca u polozaj “On" u vreme prenosa tj. povezi-
vanja uredaja u napajanje povecava rizik od nesre¢nog slucaja.

3. Nenaginjite se previse. U toku rada odrzavajte stabilan polozaj. Ovo omogucava bolju kontrolu
nad elektri¢nim aparatom u slucaju neocekivanih situacija.

4. Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroke odevne predmete i nakit. Kosu, odecu i ru-
kavice drzite van domasaja pokretnih delova. Siroka odeca, nakit ili duga kosa mogu da se
zaglave u pokretnim delovima.

5. Ako su uz alat isporuceni i uredaji za sakupljanje i usisavanje prasine proverite da li su propi-
sno povezani i da li se ispravno koriste. Upotreba ovih uredaja smanjuje rizike povezane sa
prasinom.

MEDICINSKI ALARM - povrede izazvane bezvazdusnom prskalicom
Ako te¢nost prodre kroz kozu,
ODMAH POZOVITE HITNU POMOC. NE ZANEMARUJTE OVU POVREDU !

Tec¢nost pod visokim pritiskom iz uredaja za prskanje kao i te¢nost koja je iscurela imaju veliku mo¢ pro-
diranja kroz kozu i mogu da izazovu ozbiljne povrede i dovedu do potencijalne amputacije.

/\ RIZIK POVEZAN SA TOKSIENIM TECNOSTIMA

Opasne tecnosti ili otrovna isparenja mogu izazvati opasne povrede ili ¢ak smrt kada dodu u kontakt sa
kozom ili oc¢ima, ili ako se udisu i konzumiraju. Morate biti upoznati sa opasnostima koje moze da iza-
zove te¢nost koju koristite. Opasne tecnosti se moraju Cuvati i odlagati na nacin koji je u skaldu sa pre-
porukama datim od strane proizvodaca i propisanim na lokalnom, regionalnom i nacionalnom nivou.

UVEK koristite zastitne naocare, rukavice, odecu i respirator shodno preporuci proizvodaca te¢nosti.

vev s

A Prskanje i ¢iS¢enje zapaljivim bojama i razrediva¢éima

1. Kada prskate zapaljivom tecnos¢u uredaj mora biti udaljen namanje 6 m od zone prskanja u
dobro provetrenom prostoru. Ventilacija mora da bude dovoljna da spreci akumulaciju gasova.

2. Da biste sprecili elektrostati¢ko praznjenje, uzemljite uredaj, posudu za boju i predmet koji se
prska.

3. Drzite metalnideo pistolja sa strane metalne kofe i pri ispiranju koristite najnizi pritisak te¢nosti.

4. Nikada ne koristite visok pritisak prilikom ¢is¢enja. KORISTITE MINIMALNI PRITISAK.

Ne pusite u zoni prskanja/cis¢enja. NIKADA za Ciscenje ne koristite rastvarace sa tackom paljenja ispod

60°C. Neki od njih su: aceton, benzen,etar ,benzin, kerozin. Kako biste bili sigurni kontaktirajte svog
dobavljaca.
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RUKOVANIJE

DUGME ZA
REGULACIJU
MLAZA

1. Prvo podesite dugme za regulaciju protoka tecnosti. Okretanjem u pravcu kazaljke na satu
povecava se mlaz te¢nosti, dok se okretanjem u smeru suprotnom od smera kazaljke na satu —
smanjuje jacina mlaza. Dobra polazna tacka za regulisanje je otprilike 2,5 zaokreta od potpuno
zatvorenog polozaja.

2. Proverite uzorak rasprsivanja na probnoj povrsini. Drzite uredaj na udaljenosti od oko 20 cm
(8 inca) od povrsine koja se prska. Podesavajte dugme za regulaciju dok ne postignete zeljeni
rezultat.

3. Koris¢enjem regulatora brzine izaberite odgovarajudi protok vazduha. Generalno, pozeljno
je koristiti minimalan protok koji obezbeduje odgovarajuce rasprsivanje. Cilj je da se dobije
najmanja moguca kapljica i istovremeno obezbedi dobra pokrivenost povriine. Velika koli¢ina
vazduha ce samo stvoriti maglu od prekomernog prskanja i dovesti do rasipanja boje. Ako je
dugme maksimalno odvijeno, a rasprsivanje nedovoljno mozete dobiti zeljeni efekat razrediva-
njem boje. Takode, mozete koristiti razlicite setove za tecnost (igle, mlaznice, poklopce).

DUGME ZA REGULISANJE KOLICINE
JATERUALA

PREKIDAC ON/OFF

Odabir seta za tecnost:

Set za te¢nost sadrzi iglu, mlaznicu i poklopac. Ovi upareni delovi ¢ine set. Ne mesajte delove razlicite
veli¢ine. Veli¢ina standardnog seta za tecnost koja je prikljucena na pistolj je 1,3 mm i to bi trebalo da
bude dovoljno za vecinu aplikacija.

Druge veli¢ine setova se koriste za razli¢ite tecnosti. Gusca tecnost zahteva vecu, a reda manju dimen-
ziju seta.
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Zamena seta:

1. Olabavite i uklonite poklopac vazdusne mlaznice.

Odbvijte i skinite mlaznicu. | tokom zavrtanja i odvrtanja mlaznice povucite okidac do kraja i
izbegavajte kontakt sa povrSinom mlaznice i igle kako bi se sprecilo njihovo ostecenje.

Odvijte maksimalno regulator protoka te¢nosti i uklonite ga zajedno sa oprugom.

Uklonite iglu kroz zadnji deo pistolja.

Postavite sve delove obrnutim redosledom.

vk w

POKLOPAC
VAZDUSNE
MLAZNICE

MLAZNICA

OKIDAC

< SIGURNOSNI
PRSTEN

REGULATOR PROTOKA MATERIJALA

ZAVOINICA

h N

TEHNIKA PRSKANJA

Drzite pistolj na udaljenosti od oko 150 do 200 mm od povrsine koja se prska. Ne pomerajte ruku u
kruznim pokretima. Preporucuje se da drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu koja se
prska i pomerate ga paralelno sa povrsinom. Povucite okidac pre pomeranja pistolja. Svaki novi potez
treba da se na polovini preklopi sa prethodnim.

150 to 200 mm

ISPRAVNO NEISPRAVNO
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Cidéenje

Uvek ocistite pistolj na kraju radnog dana ili kada menjate boju.
1. Koristite krpu natopljenu u odgovarajuc¢em rastvoru, ocistite kontejner i spoljasnji deo pistolja.
2. Uklonite kapu vazdusne mlaznice, pregradu i mlaznicu. Zastitite otvor poklopca mlaznice od
ostecenja.
3. Uklonite iglu i ocistite je. U piStolju ocistite otvore kroz koje protice boja. Sprecite da rastvarac
u pistolju dopre do delova kojim protice vazduh. Zato je bolje da prilikom cis¢enja otvora za
boju okrenete pistolj na dole.

Nikada ne potapajte ceo pistolj u rastvarac.
Upotreba sudova pod pritiskom:

Standardni pistolj usmerava supstancu iz kontejnera uz pomoc HVLP turbine. Moguce je koristiti pistolj i
turbinu uz pomod sistema daljinskih sudova pod pritiskom. Potrebno je samo prilagoditi pistolj. To ¢ete
uraditi na slededi nacin:

1. Odgovarajucim klju¢em olabavite poklopac kontejnera za boju.

2. Povezite crevo koje vodi od posude sa pritiskom.

3. Koristite pravi klju¢ da odvijete prikljucak za provetravanje sa tela pistolja

4. Koristite vijak sa odgovarajuc¢im navojem za zatvaranje konektora.

Proces otpustanja pritiska:
Kada koristite posudu pod pritiskom, uvek smanjite pritisak pre njenog otvaranja.

Da biste redukovali pritisak:

1. Onemogucite dotok vazduha u posudu.
2. Otvorite ventil za smanjenje pritiska u posudi.

Odrzavanje:
1. Odrzavajte pistolj ¢istim

2. Odrzavajte ulazne filtere turbine cistim.

Remont treba prepustiti kvalifikovanim serviserima.

TEHNICKI PODACI

NAPON 220 - 240v 50-60hz
SNAGA 1400W

TURBINA three stage
PROTOK VAZDUHA 2800 I/min
MAKSIMALAN PRITISAK 0.041 bar

DUZINA CREVA 6m

DIMENZIJE TURBINE (LxWxH)

325mm x 250mm x 325mm

‘ TEZINA

8.5kg

PRIMENA

Lakovi, email, uljane boje, sprej za tapete
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2560-601400

MODEL: 2560-601400
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MODEL: 2562-601000
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SPISAK DELOVA

Broj Naziv dela Kolic¢ina Kataloski broj
1 M6 Vijak meraca pritiska 1 3560-600001
2 Ventilator 1 3560-600002
3 Kuciste motora 1 3560-600003
4 Drska cetke 2 3560-600004
5 Cetkice motora 2 3560-600005
6 M4-12 sraf 4 3560-600006
7 Stand 1 3560-600007
8 M5-60 $raf 2 3560-600008
9 Podmetac 2 3560-600009
10 Rotor 1 3560-600010
11 Prednji poklopac motora 1 3560-600011
12 Razmaknica 1 3560-600012

13A Tocak turbine 1 3560-60013A

13B Tocak turbine 2 3560-60013B
14 Nosac prigusivaca 2 3560-600014
15 Podmetac 2 3560-600015
16 Aluminijumski podmetac 1 3560-600016
17 M8 sigurnosni navrtanj 1 3560-600017
18 Ulaz kucista 1 3560-600018
19 Prigusiva¢ motora 1 3560-600019
20 M4 Sraf 12 3560-600020
21 Izduvni otvor 1 3560-600021
22 Prigusivac 1 3560-600022
23 Kuciste 1 3560-600023
24 M6-200 Sraf 4 3560-600024
25 M6-25 $raf 4 3560-600025
26 M6 podmetac 4 3560-600026
27 Stand 4 3560-600027
28 M4-16 $raf 2 3560-600028
29 M5-8 3raf 4 3560-600029
30 Konzola 2 3560-600030
31 M4-16 Sraf 10 3560-600031
32 Rucica za nosenje 1 3560-600032
33 M6-20 $raf 2 3560-600033
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Broj Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
34 Trup-telo 1 3560-600034
35 Prigusivac zvuka 1 3560-600035
36 Donja ploca 1 3560-600036
37 Elektri¢na Zica 1 3560-600037
38 Sraf M4-16 2 3560-600038
39 Spona kabla 1 3560-600039
40 Podloska M5 1 3560-600040
41 Poklopac M4-8 2 3560-600041
42 Stitnik kabla 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Jedinica preopterecenja 1 3560-600043
44 Prekidac 1 3560-600044
45 Kudiste prekidaca 1 3560-600045
46 N/A - -
47 N/A - -
48 Dugme 1 3560-600048
49 Prigusivac 1 3560-600049
50 Kuciste 1 3560-600050
51 Glavni vazdusni filter 1 3560-600051
52 Ram filtera 1 3560-600052
53 Pena filtera 1 3560-600053
54 lzduvni otvor 1 3560-600054
55 N/A - -
56 N/A - -
57 N/A - -
58 N/A - -
59 N/A - -
60 N/A - -
61 N/A - -
62 N/A - -
63 N/A - -
64 Cev za ventilaciju 1 3560-600064
65 M4-55 $raf 4 3560-600065
66 M4-4 zavrtanj 1 3560-600066
67 Spona 2 3560-600067
68 Vazdusno crevo 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 spoljni prsten 1 3560-600681
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Broj Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
68-2 Ivica konektora 1 3560-600682
68-3 Opruga 1 3560-600683
68-4 Drzac opruge 1 3560-600684
68-5 Brava 4 3560-600685
68-6 6M crevo 1 3560-600686
68-7 Opruga 1 3560-600687
68-8 Ivica konektora 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 spoljni prsten 1 3560-600689

G1 N/A - -

G2 N/A - -

G3 Uti¢nica mlaznice 1 3562-6000G3

G4 Telo pistolja 1 3562-6000G4

G5 Sraf 1 3562-6000G5
G6A Regulator vazduha 1 3562-600G6A

G6 N/A - -

G7 N/A - -

G8 N/A - -

G9 N/A - -

G10 N/A - -

G11 N/A - -

G12 Zavojnica 1 3562-600G12
G13 Opruga 1 3562-600G13
GT14A Zavojnica 1 3562-60G14A
G14 N/A - -

G15 N/A - -

G16 N/A - -

G17 N/A - -
G17-1 N/A - -

G18 N/A - -

G19 Spiralna opruga 1 3562-600G19
G20 Spiralni regulator 1 3562-600G20
G21 Rucka 1 3562-600G21
G22 Vazdusni kanal 1 3562-600G22
G23 Konektor - spojnica 1 3562-600G23
G24 N/A - -

G25 Zaptivak 1 3562-600G25
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Broj Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
G26 Zaptivna kapa 1 3562-600G26
G27 Spojnica kontejnera 1 3562-600G27
G28 Igla okidaca 1 3562-600G28
G29 Splitigla 1 3562-600G29
G30 Okida¢ 1 3562-600G30
G31 N/A - -

G32 N/A - -

G33 Ventil 1 3562-600G33
G34 Cetka za ¢idcenje 1 3562-600G34
G35 Klju¢ 1 3562-600G35
G36 Telo uti¢nice mlaznice 1 3562-600G36
G37 Podloska 1 3562-600G37
G38 Zaptivak 1 3562-600G38
G39 Zaptivak 1 3562-600G39
G40 Ugaona spojnica 1 3562-600G40
G41 Zavojnica 0.5 mm 1 2563-600005
G41 Zavojnica 0.8 mm 1 2563-600008
G41 Zavojnica 1.0 mm 1 2563-600010
G41 Zavojnica 1.2 mm 1 2563-600012
G41 Zavojnica 1.3 mm 1 2563-600013
G41 Zavojnica 1.8 mm 1 2563-600018
G41 Zavojnica 2.0 mm 1 2563-600020
G41 Zavojnica 2.5 mm 1 2563-600025
G42 Posuda za materijal 1000 ml 1 3562-600G42
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VASTAVUSDEKLARATSIOON:

Kaesolevaga kinnitame oma taielikku vastutust, et kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tooted, mis on ta-
histatud kataloogi numbri ja tlbiga ning mille tehnilised andmed on esitatud I6igus ,Tehnilised andmed”,
vastavad jargmistele direktiividele: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE ja jargmistele Ght-
lustatud standarditele:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

il Kolviga 6huvaba varvipustol on méeldud seinte, lagede ja sammaste varvimiseks.

KASUTUSJUHENDIS KASUTATAVATE TAHISTE KIRJELDUS:

6

®

Enne kasutamist tutvuge Kandke tolmumaski! Kandke silmade
kasutusjuhendiga! kaitsevahendeid!
Kandke kaitsekindaid! HOIATUS! Peab olema Hoiatus elektrilo6gi ohu eest!
maandatud!
Hoiatus liikuvate osade eest! Hoiatus naha alla sattumise Hoiatus plahvatusohu eest!
eest!

>

hid

Jargige juhiseid, mis on tekstis ~ Hoiustage eraldi ja utiliseerige
selle tahisega margitud! vastavalt keskkonnakaitse
normidele!
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SEADME KIRJELDUS:

VEDELIKUVOO TRANSPORDIKAEPIDE
REGULEERIMISE NUPP

PIHUSTUSMUSTRI REGULAATOR

VENTILATION PIPE
KOONUS JA OTSAK Je

OHUOTSAKU KATE
PAASTIK

KIIRUSE REGULEERIMISE
NUPP

MAHUTI RIIV
SISSE-VALJIA-LULITI

VARVIMAHUTI

PUSTOLI SURVEVOOLI
KOOS KIIRUHENDUSEGA

KIIRVABASTUSTURBIIN VOOLIK

FILTRIKAMBER

OHUTUSJUHISED:

@ Elektritooriistade kasitsemise lldised ohutusjuhised

Lugege koik hoiatused ja juhised Iabi. Hoiatuste ja juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilodgi ohu,
tulekahju ja/voi raske vigastuse. Hoidke koik hoiatused ja juhised alles. Mdistet ,elektritdoriist” kasuta-
takse kdesolevates kasutusjuhistes vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste tooriistade ja akutoitega
(juhtmeta) tooriistade puhul.

1. Toéokoha ohutus
a. Hoidke t66koht puhta ja hasti valgustatuna. Korrastamata ja pime tédkoht suurendab
dnnetusohtu.
b. Argekasutage elektritddriistu plahvatusohtlikus keskkonnas, naiteks tuleohtlike vedelike, gaa-
side voi tolmu ldheduses. Elektritédriisad tekitavad sddemeid, mis vdivad pdhjustada tuleohtu.
c. Elektritdoriista kasutamise ajal tuleb lapsed ja korvalised isikud eemale suunata. Tahelepanu
hajumisel voite kaotada kontrolli tooriista Ule.

2. Elektriohutus

a. Elektritodriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge kunagi modifitseerige pistikut. Arge ka-
sutage adapterpistikuid maandatud elektritédriistadega. Modifitseerimata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektrilddgiohtu.

b. Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud.
Kui keha on maandatud, on elektril6dgi oht suurem.

c. Arge jatke elektritddriistu vihma voi niiskuse katte. Elektritdoriista sisenev vesi suurendab
elektriloogi ohtu.
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d. Arge kasutage toitekaablit valesti. Arge kasutage toitekaablit elektritdoriista kandmiseks,
riputamiseks, tdmbamiseks voi pistiku juhtmest eemaldamiseks. Hoidke toitekaabel eemal
kuumusest, maardeainetest, teravatest servadest, liilkuvatest osadest ning kaitske seda kérge
temperatuuri eest. Kahjustunud véi keerdus toitekaablid suurendavad elektril66gi ohtu.

e. Kui kasutate elektritdoriista dues, kasutage valistingimustesse sobivat pikendusjuhet. Véljas
kasutamiseks sobiva toitekaabli kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

f.  Kui elektritoodriista kasutamine niiskes keskkonnas on véltimatu, kasutage rikkevoolukaitseluli-
tit. Rikkevoolukaitseluliti vahendab elektrilo6gi ohtu.

3. Isikuohutus

a. Olge tahelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektritdoriista kasitsemisel tervet
maistust. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi
ravimite moju all. Elektritodriistadega toéotades voib hetkeline tahelepanematus pdhjustada
raskeid kehavigastusi.

b. Kasutage isikukaitsevahendeid ja kandke alati kaitseprille. Isikukaitsevahendite — tolmumaski,
turvajalatsite, kiivri voi kuulmiskaitsevahendite (s6ltuvalt seadme kasutuskohast) — kasutamine
vahendab vigastusohtu.

c. Valtige tooriista juhuslikku kaivitumist. Enne tooriista vooluallikaga ja/voi akuga Uhendamist
vOi enne tdoriista kandmist veenduge, et luliti on vélja lUlitatud. Elektritdoriista kandmine,
sorm lalitil, voi sisselllitatud elektritodriista vooluvorku Gthendamine véib péhjustada dnnetusi.

d. Enne elektritdoriista sisseltlitamist eemaldage reguleerimisvoti voi mutrivoti. Elektritooriista
pdorleva osaga tihendusse jaetud mutrivéti voi reguleerimisvéti voib pohjustada kehavigastusi.

e. Argekulnitage Ule toériista. Sailitage alati tugev jalgealune ja tasakaal. See véimaldab elektri-
tOoriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

f. Kandke nduetekohast riietust. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided
ja kindad tooriista liikuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted v6i pikad juuksed véivad
liikuvate osade vahele jaada.

d. Kuiseadmed on ette nahtud Uhendamiseks tolmu eraldus- ja kogumisseadmetega, kontrolli-
ge, et need oleksid Uhendatud ja neid kasutatakse digesti. Tolmukoguja kasutamine voib va-
hendada tolmuga seotud dnnetuste ohtu.

4. Elektritooriista kasutamine ja hooldamine

a. Arge llekoormake seadet. Kasutage oma t66 jaoks sobivat elektritdériista. Oige elektritdoriist
t06tab paremini ja ohutumalt ettendhtud kiirusel.

b. Arge kasutage elektritdériista, kui luliti ei lulitu sisse ja vélja. Iga elektritdoriist, mida ei saa
|Ulitist kontrollida, on ohtlik ja tuleb parandada.

c. Enne mis tahes reguleerimist, tarvikute vahetamist voi elektritooriista ladustamist eemaldage
pistik vooluallikast ja/voi votke aku elektritodriista kiljest lahti. Sellised ennetavad ohutus-
meetmed vahendavad elektritooriista juhusliku kaivitumise ohtu.

d. Hoidke mittekasutatavaid elektritdoriistu lastele kittesaamatus kohas. Arge lubage neid kasu-
tada inimestel, kes ei ole elektritooriistaga tuttavad voi ei ole selle kasutusjuhendit labi luge-
nud. Elektritdoriistad on véljadppeta kasutajate kdes ohtlikud.

e. Hooldage elektritdoriista. Kontrollige, kas liikuvad osad on paigast nihkunud vai kinni kiilunud,
kas on purunenud osi voi muid probleeme, mis voivad elektritodriista tookindlust méjutada.
Kui to6riist on kahjustunud, siis arge kasutage seda enne, kui to6riist on korda tehtud. Halvasti
hooldatud elektritooriistad pdhjustavad palju 6nnetusi.

f. Kasutage elektritodriista, tarvikuid, tooriista otsakuid jne selle juhise kohaselt, vottes arvesse
to6tingimusi ja tehtavat t06d. Elektritooriista kasutamine muuks kui ettenahtud otstarbeks
voib péhjustada ohtliku olukorra.

5. Hooldust6od

a. Elektritooriista tohib parandada ainult kvalifitseeritud remondimehaanik, kes kasutab ainult
originaalvaruosi. See tagab elektritdoriista ohutuse sailimise.
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Ohutusjuhised seadmed HVLP

Alljargnevad hoiatused kohalduvad selle seadme seadistamisele, kasutamisele, maandamisele, hool-
damisele ja parandamisele. HiGumargiga on tahistatud tldine hoiatus. Ohusimboliga on tahistatud
toiminguga seonduv oht. Kui ndete neid simboleid kasutusjuhendi tekstis voi etiketil, lugege uuesti
neid hoiatusi. Selles tekstis voidakse kasutada spetsiifilise tootega seonduvaid riskisimboleid ja hoiatu-
si, mida selles osas ei kirjeldata.

A TULE- JA PLAHVATUSOHT

Tookohal olevad kergesti suttivad lahusti- ja varviaurud véivad suttida voi plahvatada. Tule-

voi plahvatusohu valtimiseks:

1. Viltige kergesti suttivate ja plahvatusohtlike toodete pihustamist lahtiste leekide voi sut-

timisallikate, nt sigarettide, mootorite ja elektriseadmete lahedal.

2. Seadmest |abivoolav varv voi lahus voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter pdhjustab
varvi- vai lahustiaurude juuresolekul tule- voi plahvatusohtu.

3. Elektrilaengu vabanemise valtimiseks veenduge, et kdik mahutid ja kogumisststeemid on
maandatud. Arge kasutage mahutite voodreid, millel puuduvad antistaatilised véi juhtivad
omadused.

4. Arge kasutage vérve ja lahusteid, mis sisaldavad halogeneeritud susivesinikke.

5. Veenduge, et varvimisruumis on hea ventilatsioon. Ruumis peab olema tagatud pidev vars-
ke &hu sissevool. Hoidke pumbamoodulit hea ventilatsiooniga kohas. Arge pihustage
pumbamoodulile.

6. Arge suitsetage sellel alal.

7. Arge kasutage pihustamise alal valgumihkleid, mootoreid ega sarnaseid tooteid, mis tekitavad
sademeid.

8. Alatuleb hoida puhas. Arge hoidke sellel alal mahuteid, mis sisaldavad varvi, lahustit, kaltse vi
muid kergesti suttivaid materjale.

9. Kontrollige pihustatava varvi vai lahusti koostist kemikaali ohutuskaartidelt ning varvi- ja la-
hustimahutitel olevatelt etikettidelt. Jargige varvi- ja lahustitootjate ohutusjuhiseid.

10. Alal peavad olema téhusad tulekustutusvahendid.

11. Pihustusseade tekitab sademeid. Kui pihustusseadmes voi selle 1ahedal kasutatakse loputami-

seks voi puhastamiseks kergesti suttivat vedelikku, hoidke pihustusseade plahvatusohtlikest

aurudest vahemalt 6 m kaugusel.

A ELEKTRIOHUTUS
1. Elektritdoriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge modifitseerige pistikut. Arge
“Z, Uhendage maandatud elektritdoriistadega teisi adaptereid. Modifitseerimata pistikud ja

Uhilduvad pistikupesad vahendavad elektrilo6gi ohtu.

2. Maandatud tooriistad tuleb Ghendada pistikupessa, mis on nduetekohaselt paigaldatud
ja maandatud kooskblas koigi eeskirjade ja maarustega. Arge eemaldage maandusvar-
rast ja drge modifitseerige kuidagi pistikut. Arge kasutage adapterpistikuid. Kui te ei ole
kindel, kas valjund on nduetekohaselt maandatud, konsulteerige kvalifitseeritud elekt-
rikuga. Kui elektritdoriist ei todta nduetekohaselt voi sellel ilmneb probleem, siis tagab
maandus vaikese takistusega tee laengu maandamiseks kasutajalt.

3. \Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid ja ktlmikud. Elektri-

166gi oht on suurem, kui kasutaja keha on maandatud.

4. Argejatke elektritdoriistu vihma vai niiskuse katte. Elektritddriista paasev vesi suurendab elekt-

rilodgi ohtu.

5. Kasutage toitekaableid sihiparaselt. Arge kasutage toitekaablit elektritdoriista kandmi-

seks, tdmbamiseks voi juhtmest tdmmates pistikupesast eemaldamiseks. Valtige toitekaabli
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kokkupuudet kuumuse, 6li, teravate servade ja liikkuvate osadega. Vahetage kahjustatud toite-
kaabel viivitamata valja. Kahjustunud voi keerdus toitekaablid suurendavad elektril66gi ohtu.

6. Kui kasutate elektritdoriista dues, kasutage valistingimustesse sobivat pikendusjuhet. Véljas
kasutamiseks sobiv toitejuhe vahendab elektril66gi ohtu.

A NAHA ALLA SATTUMISE OHT

Kérge surve all pihustatud aur voib pdhjustada mirgiste ainete sattumise kehasse, pohjustades seelabi
raske vigastuse. Sel juhul tuleb viivitamata arsti poole péorduda.
A 1. Varvipustolit ei tohi suunata inimeste vdi loomade poole.
2. Arge hoidke kisi ega teisi kehaosi vastu otsakut. Naiteks drge puidke peatada
leket méne oma kehaosa abil.

3. Otsaku puhastamisel ja vahetamisel olge ettevaatlik. Kui otsak peaks pihustamise ajal ummis-
tuma, siis tuleb enne otsaku eemaldamist selle puhastamiseks t6oriist valja lulitada ja Ulerd-
hust vabastada.

4. Kui jatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see vooluallikast lahutada ja Ulerdhust vabastada.
Kui te seadet ei kasuta, siis lUlitage see vélja ja jargige seadme Ulerdhust vabastamise juhiseid.

5. Veenduge, et voolikud ja teised osad ei ole kahjustunud. Kahjustunud voolikud ja osad tuleb
vélja vahetada.

6. Enne seadme kaivitamist veenduge, et kdik osad on tugevalt kinni.

Jargige juhiseid seadme kiireks valjaltlitamiseks ja Glerdhust vabastamiseks.
8. Kasutaja peab teadma koikide nuppude funktsioone.

N

A SEADME VALEST KASUTAMISEST TULENEV OHT

Seadme vale kasutamine voib pohjustada surma voi vigastusega I6ppeva dnnetuse.

B Varvimistoode ajal kandke alati asjakohaseid kindaid, silmade kaitsevahendeid ja respiraatorit
voi ndomaski.

m  Arge kasutage ega pihustage seadet laste ldhedal. Hoidke lapsed seadmest eemal.

m  Arge lletage seadme nimivdimsust ja drge pange seadet ebastabiilsele pinnale. Téttamise ajal
peab olema tagatud hea kehahoid ja tasakaal.

m Keskenduge tehtavale todle.

B Kui jatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see vooluallikast lahutada ja Ulerdhust vabastada.
Kui te seadet ei kasuta, siis lUlitage see vélja ja jargige seadme Ulerdhust vabastamise juhiseid.

m  Arge kasutage elektritdériista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi ravimite méju
all.

B Jilgige, et toitekaabel ei lahe keerdu ja darge tdmmake toitekaablist.

m  Arge kasutage toitekaablit seadme liigutamiseks ja téstmiseks.

A ISIKUKAITSEVAHENDID

Toobalal viibides tuleb kanda asjakohaseid isikukaitsevahendeid, et valtida raskeid vigastusi,
sh silmavigastusi, kuulmiskahjustusi, murgiste aurude sissehingamist ja pdletustraumasid.

Isikukaitsevahendite alla kuuluvad

| kaitseprillid,
B hingamisaparaadid, kaitserdivad ja -kindad, mida soovitavad vedeliku- ja lahustitootjad.
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Olge tahelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektritooriista késitsemisel tervet
maoistust. Arge kasutage elektritdériista, kui olete vasinud vai narkootikumide, alkoholi v&i
ravimite moju all. Ka hetkeline tdhelepanematus elektritooriista kasutamise ajal voib pohjus-
tada raske vigastuse.

1. Kasutage kaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille. Vigastuste teket vahendavad néueteko-
haselt kasutatavad kaitsevahendid, nagu tolmumask, mittelibedad kaitsejalatsid, kaitsekiiver
voi kuulmiskaitsevahendid.

2. Valtige juhuslikku kaivitumist. Enne td6riista Ghendamist veenduge, et sisse-valja-liliti on val-
ja lulitatud. Elektritooriista kandmine, sérm IUlitil, voi sissellitatud elektritooriista vooluvérku
Uhendamine vbib pdhjustada 6nnetusi.

3. Argekiinitage (le todriista. Todtamise ajal séilitage stabiilne asend. See véimaldab elektritoo-
riista ootamatutes olukordades paremini kontrolli all hoida.

4. Kandke sobivaid réivaid. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kin-
dad tooriista liikkuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed voivad liikuvate
osade vahele jaada.

5. Kui seadmed on ette nadhtud Ghendamiseks tolmu eraldus- ja kogumisseadmetega, kontrolli-
ge, et need oleksid ihendatud ja neid kasutatakse digesti. Tolmukoguja kasutamine voib va-
hendada tolmuga seotud 6nnetuste ohtu.

MEDITSIINILISED HOIATUSED - 6huvaba varvipustoli kasutamisega seonduvad ohud
Kui vedelik tungib labi naha:
KUTSUGE KOHE KIIRABI. SEDA NOUET EI TOHI EIRATA!

Pihustist valjuv kérgsurve vedelik voi leke on piisavalt tugev, et tungida naha alla ja péhjustada vaga
raskeid vigastusi, mis voivad I6ppeda amputatsiooniga.

/\ Mirgistest vedelikest tulenev oht

Ohtlikud vedelikud voi mirgised aurud voivad pdhjustada raske voi surmaga I6ppeva vigastuse, kui
pritsmed satuvad nahale voi silma v6i aurude sissehingamisel voi allaneelamisel. Kasutaja peab olema
teadlik kasutatava vedelikuga seonduvatest ohtudest. Ohtlikke vedelikke tuleb hoiustada ja kasutuselt
korvaldada vastavalt tootja juhistele ning kohalikele, piirkondlikele ja riiklikele eeskirjadele.

Kandke ALATI vedelikutootja soovitatud kaitseprille, kindaid, réivaid ja respiraatorit.

Pihustamine ja puhastamine tuleohtlike varvide ja vedelditega

1. Tuleohtlike vedelike pihustamisel tuleb seadet pihustatavalt alalt hoida véhemalt 6 meetri
kaugusel. Ala peab olema hasti ventileeritud. Ventilatsioon peab olema aurude kogunemise
valtimiseks piisav.

2. Elektrostaatilise laengu tekkimise valtimiseks peavad pihustusseade, varvimahuti ja pihustatav
objekt olema maandatud.

3. Hoidke varvipihusti metallist osa metallist ambri poolel ja loputamise ajal kasutage vaikseimat
voimalikku survet.

4. Puhastamisel drge kasutage kunagi kérgsurvet. KASUTAGE MINIMAALSET ROHKU.

Arge suitsetage pihustamise/puhastamise kohas. MITTE KUNAGI 4rge kasutage puhastuslahusteid,
mille leekpunkt on alla 60 Celsiuse kraadi. Méned naited sellistest lahustitest: atsetoon, benseen, eeter,
bensiin, petrooleum.

Kahtluste korral poérduge tarnija poole.
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KASUTAMINE

PIHUSTUSJOA REGULEERIMISE NUPP PIHUSTUSMUSTRI
REGULEERIMISE

NUPP

1. Kbdigepealt reguleerige vedelikuvoo reguleerimise nuppu. Vedelikuvoo suurendamiseks kee-
rake seda vastupdeva ja vahendamiseks paripdeva. Soovitame alustada nii, et reguleerimise
nupp on keeratud 2,5 podoret taiesti suletud asendist.

2. Testige pihustusjoa mustrit ja pulverisatsiooni katsepinnal. Hoidke seadet umbes 20 cm kaugu-
sel pinnast. Keerake pihustusmustri reguleerimise nuppu seni, kuni saavutate soovitud mustri.

3. Seadke sobiv 6hukogus kiiruse reguleerimise nupu abil. Uldiselt on soovitatav kasutada mini-
maalset dhukogust, mis tagab rahuldava pulverisatsiooni. Eesmark on saavutada voimalikult
vaikese suurusega tilk, tagades samaaegselt soovitud pinnakatvuse. Kui 6hu kogus on liiga
suur, tekib liigsest pihustamisest udu ja varvikulu suureneb. Kui kiiruse reguleerimise nupp on
maksimaalselt lahti keeratud ning pihustumine ei ole piisav, vdite saavutada soovitud efek-
ti varvi lahjendades. Samuti voite kasutada vedeliku jaoks erinevat seadistust (ndel, otsak ja
kate).

IHUSTUSJOA REGULEERIMISE NUPP

SISSE-VALJA-LULITI

Vedeliku jaoks sobiva seadistuse valimine:

Vedeliku jaoks sobiva seadistuse saab valida ndela, otsaku ja katte abil. Need omavahel kokku sobivad
osad moodustavad seadistuse. Arge kasutage koos erineva suurusega osi. Standardne seadistus pisto-
liga Ghendatud vedeliku jaoks on 1,3 mm ja see peaks olema enamiku kasutusotstarvete jaoks piisav.

Teised seadistused tagavad teistsugused voolukiirused. Viskoossema vedeliku puhul tuleb seadistust
suurendada. Vedelam vedelik vajab véiksemat suurust.
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Seadistuse muutmine teise vedeliku kasutamiseks:

1. Lddvendage ja eemaldage dhuotsaku kate.
Keerake lahti otsaku kruvi ja eemaldage otsak. Otsaku kinni ja lahti keeramise ajal tdmma-
ke paastik maksimaalselt eemale ja hoidke seda, et véltida otsaku voi ndela kontaktpindade

kahjustumist.

3. Keerake vedelikuvoo reguleerimise nupp téiesti lahti ja eemaldage see koos vedruga.
4. Tommake ndel pustoli tagaosa kaudu valja.
5. Paigaldage osad tagasi vastupidises jarjekorras.

OHUOTSAKU

KATE

TRIGGER

MATERJALIVOOLU REGULEERIMISE NUPP

h N

PIHUSTUSTEHNIKA

Hoidke pustolit pihustatavast pinnast 150-200 mm kaugemal. Arge tehke késivarrega ringikujulisi lii-
gutusi. Soovitatav on hoida pustolit pinnaga risti ja liigutada pinnaga paralleelselt. Veenduge, et pustol
liigub enne paastiku vajutamist. Vajutage paastikut, kui pustol liigub. Iga tdmme peab eelmise 50%
ulatuses ule katma.

150 kuni 200 mm
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PUHASTAMINE

T606 I6petamisel voi varvitooni vahetamisel puhastage pustol.

1. Kasutage sobivas lahuses niisutatud lappi ja puhastage mahuti ning varvipustoli vélimised
osad.

2. Eemaldage otsaku kate, eraldaja ja otsak ning puhastage need pintsliga. Jalgige, et otsaku
kattes olevad avad ei kahjustu.

3. Eemaldage ndel ja puhastage. Puhastage varvipustolis olevad avad, 1abi mille varv voolab. Jal-
gige, et lahusti ei satu varvipUstoli avadesse, 1abi mille dhk voolab. Sellepérast tuleks varviavade
puhastamise ajal hoida varvipustolit suunaga allapoole.

Arge kunagi leotage piistolit iileni lahuses.

Autonoomsete surveanumate kasutamine:

Varvipustoli standardkonfiguratsiooni puhul tuleb pustolisse vedelik mahutist, mis on varustatud
HVLP-turbiiniga. Seda pustolit ja turbiini voib kasutada ka kaugsurvemahutiga (réhutoitel konfigurat-
sioon). Selle kasutamiseks on vaja varvipUstolit kohandada. Selleks toimige jargmiselt:

1. Kasutage sobivat mutrivotit ja I6dvendage varvimahutit toestav kate.

2. Uhendage surveanumast tulev voolik.

3. Kasutage diget mutrivotit ja keerake lahti varvipUstoli korpusel olev 8hutuskonnektor.

4. Konnektori kinnikeeramiseks kasutage sobiva keermega kruvi.

Survest vabastamiseks:

Kui kasutate survemahutit, siis enne selle avamist vabastage see alati survest.

Surve vahendamiseks:

1. Sulgege 6huvool anumasse.
2. Avage anuma réhuvabastusventiil.

Hooldus:

1. Hoidke puUstol puhtana.
2. Hoidke turbiini sisselaskefiltrid puhtana.

Remonti tohivad teha ainult kvalifitseeritud hooldustehnikud.

TEHNILISED ANDMED
PINGE 220-240V / 50-60 Hz
SISENDVOIMSUS 1400W
TURBIIN kolm etappi
OHUVOOL 2800 I/min
MAKSIMAALNE SURVE 0.041 baari
VOOLIKU PIKKUS 6m
TURBIINI MOODUD (P x L x K) 325x 250 %325 mm
KAAL 8.5 kg
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KASUTAMINE Lakk, peits, email, 6li, varv, pihustatav tapeet

OSADE LOEND

Nr Osa nimetus Kogus Kataloogi number
1 M6 vastusurvekruvi 1 3560-600001
2 Tiivik 1 3560-600002
3 Mootori korpus 1 3560-600003
4 Harja kaepide 2 3560-600004
5 Mootori harjad 2 3560-600005
6 M4-12 kruvi 4 3560-600006
7 Alus 1 3560-600007
8 M5-60 kruvi 2 3560-600008
9 Seib 2 3560-600009
10 Rootor 1 3560-600010
11 Mootori esikate 1 3560-600011
12 Vaheseib 1 3560-600012
13A Turbiiniratas 1 3560-60013A
13B Turbiiniratas 2 3560-60013B
14 Summuti kronstein 2 3560-600014
15 Vaheseib 2 3560-600015
16 Alumiiniumseib 1 3560-600016
17 M8 kinnitusmutter 1 3560-600017
18 Korpuse sisselaskeava 1 3560-600018
19 Mootori summuti 1 3560-600019
20 M4 kruvi 12 3560-600020
21 Véljalaskeava 1 3560-600021
22 Summuti 1 3560-600022
23 Korpus 1 3560-600023
24 M#6-200 kruvi 4 3560-600024
25 M6-25 kruvi 4 3560-600025
26 M6 seib 4 3560-600026
27 Alus 4 3560-600027
28 M4-16 kruvi 2 3560-600028
29 M5-8 kruvi 4 3560-600029
30 Tugikronstein 2 3560-600030
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31 M4-16 kruvi 10 3560-600031

32 Transpordikaepide 1 3560-600032

33 M6-20 kruvi 2 3560-600033

Nr Osa nimetus Kogus Kataloogi number

34 Korpus 1 3560-600034

35 Helisummutaja 1 3560-600035

36 Pohjaplaat 1 3560-600036

37 Toitekaabel 1 3560-600037

38 Kruvi M4-16 2 3560-600038

39 Kaabliklamber 1 3560-600039

40 Plokk M5 1 3560-600040

4 Kate M4-8 2 3560-600041

42 Kaablikate 1 3560-600042
43-1,43-2,43 | Ulekoormusseade 1 3560-600043

44 Laliti 1 3560-600044

45 Luliti korpus 1 3560-600045

46 Puudub - R

47 Puudub - -

48 Nupp 1 3560-600048

49 Summuti 1 3560-600049

50 Korpus 1 3560-600050

51 Peadhufilter 1 3560-600051

52 Filtriraam 1 3560-600052

53 Vahtmaterijalist filter 1 3560-600053

54 Véljalaskeava 1 3560-600054

55 Puudub - -

56 Puudub - -

57 Puudub - -

58 Puudub - -

59 Puudub - -

60 Puudub - -

61 Puudub - -

62 Puudub - -

63 Puudub - -

64 Ohutustoru 1 3560-600064

65 M4-55 kruvi 4 3560-600065
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66 M4-4 seadekruvi 1 3560-600066

67 Klamber 2 3560-600067

68 Ohuvoolik 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 valimine rongas 1 3560-600681

Nr Osa nimetus Kogus Kataloogi number
68-2 Aériku kiirtihendus 1 3560-600682
68-3 Vedru 1 3560-600683
68-4 Vedru hoidik 1 3560-600684
68-5 Lukustuskuul 4 3560-600685
68-6 6M voolik 1 3560-600686
68-7 Vedru 1 3560-600687
68-8 Aériku kiirihendus 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 valimine rongas 1 3560-600689

G1 Puudub - -

G2 Puudub - -

G3 Otsaku pesa 1 3562-6000G3

G4 Pustoli korpus 1 3562-6000G4

G5 Kruvi 1 3562-6000G5
G6A Ohuregulaator 1 3562-600G6A

G6 Puudub - -

G7 Puudub - -

G8 Puudub - -

G9 Puudub - -

G10 Puudub - -

G11 Puudub - -

G12 Koonuskolb 1 3562-600G12
G13 Vedru 1 3562-600G13
G14A Koonussulgur 1 3562-60G14A
G14 Puudub - -

G15 Puudub - -

G16 Puudub - -

G17 Puudub - -
G17-1 Puudub - -

G18 Puudub - -

G19 Koonusvedru 1 3562-600G19
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G20 Koonussulguri regulaator 1 3562-600G20
G21 Kaepide 1 3562-600G21
G22 Ohukanal 1 3562-600G22
G23 Konnektor 1 3562-600G23
G24 Puudub - -

Nr Osa nimetus Kogus Kataloogi number
G25 Tihend 1 3562-600G25
G26 Tihenduskork 1 3562-600G26
G27 Mahuti konnektor 1 3562-600G27
G28 Paastiku tihvt 1 3562-600G28
G29 Splint 1 3562-600G29
G30 Paastik 1 3562-600G30
G31 Puudub - -

G32 Puudub - -

G33 Tagasilodgiklapp 1 3562-600G33
G34 Puhastuspintsel 1 3562-600G34
G35 Mutrivoti 1 3562-600G35
G36 Otsaku pesa korpus 1 3562-600G36
G37 Plokk 1 3562-600G37
G38 Tihend 1 3562-600G38
G39 Tihend 1 3562-600G39
G40 Nurkthendus 1 3562-600G40
G41 Koonus 0,5 mm 1 2563-600005
G41 Koonus 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Koonus 1,0 mm 1 2563-600010
G41 Koonus 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Koonus 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Koonus 1,8 mm 1 2563-600018
G41 Koonus 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Koonus 2,5 mm 1 2563-600025
G42 Materjali mahuti 1000 ml 1 3562-600G42
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ATITIKTIES DEKLARACUA:

Prisiimdami visiska atsakomybe patvirtiname, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti bei katalo-
go numeriu ir tipu pazymeéti gaminiai, kuriy techniniai parametrai yra nurodyti skyriuje ,Techniniai
duomenys”, atitinka direktyvas: 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2006/42/ES, 2011/65/ES ir Sie darnieji
standartai:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Beorio dazymo aparatas yra naudojamas beoriu budu dazyti sienas, lubas, kolonas, tinka naudojimui su
W vandeninémis medziagomis ir tirpikliais, t. y. lakais, sandarikliais, akrilo dazais, latekso dazais, aliejiniais
dazais.

INSTRUKCIJOJE NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAL:

6

Skaitykite naudotojo vadova Naudokite dulkiy kaukes Naudokite akiy apsaugos

priemones

S 6

Naudokite apsaugines pirstines DEMESIO! JZeminkite |spéjimas dél elektros smugio
|spéjimas dél judanciyjy daliy Ispéjimas dél poodinio |spéjimas dél sprogimo

jSvirkstimo

hid

Siuo simboliu tekste pazymety Laikykite atskirai ir iSmesdami
gairiy batina laikytis! laikykités aplinkosaugos
reikalavimy!

>
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JRENGINIO SUDEDAMUJU DALIY APRASYMAI

SKYSCIO SRAUTO RANKENA PERNESIMUI

REGULIAVIMO RANKENELE
VEDINIMO VAMZDIS 4}

MODELIY REGULIATORIUS

SMAILE IR ANTGALIS

ORO ANTGALIO DANGTELIS
PALEIDIKLIS

TEMPO REGULIAVIMO
RANKENELE

KONTEINERIO SKLENDE

ON / OFF (JJUNGIMO /
15JUNGIMO) JUNGIKLIS

Tr]

DAZY KONTEINERIS

PISTOLETO SUSLEGIMO
ZARNA, PRUUNGTA
GREITAJA JUNGTIMI

ZARNOS SUSLEGIMO
FILTRO KAMERA GREITO ATJUNGIMO
TURBINA

SAUGOS INSTRUKCLJOS:

Bendri saugos patarimai elektriniams jrankiams

Perskaitykite visas instrukcijas ir nurodymus. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smagj,
sukelti gaisra ir (arba) gauti sunkia trauma. ISsaugokite visas nuostatas ir saugos instrukcijas ateiciai.
Terminas ,elektrinis jrankis” apibudina elektrinius jrankius, varomus elektros energija i$ elektros tinklo
(per maitinimo laida) bei elektrinius jrankius, varomus energija i$ Jkraunamy akumuliatoriy (ne per mai-
tinimo laida).

1. Darbo sauga
a. Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apdviesta. Netvarkinga darbo vieta arba prastai ap3viesta
darbo zona gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
b. Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogiose aplinkose, kuriose yra degiy skysciy, dujy arba dulkiy.
Naudojant elektrinius jrankius, iSsiskiria kibirkstys, dél kuriy gali kilti gaisras.
c. Kainaudojate jranga, jsitikinkite, kad vaikai ir kiti pasaliniai asmenys stovi saugiu atstumu nuo
irangos. Prarade koncentracijg galite nesuvaldyti jrangos.

2. Elektros sauga

a. Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Nenaudokite
adapterio elektros jrankiams, jei jie néra saugiai jZeminti. Naudodami nemodifikuotus kistukus
ir juos atitinkancius kistukinius lizdus sumazinate elektros smugio rizika.

b. Nesilieskite prie jZeminty objekty, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai. Elek-
tros smugio rizika padidéja, kai naudotojo kiinas lieciasi su Zeme.

¢. |renginys turi buti apsaugotas nuo lietaus ir drégmeés. Vandeniui patekus j elektros jrankj, pa-
didéja elektros smugio rizika.
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d. d.Nenaudokite laido jokiems kitiems tikslams. Niekada neneskite elektros jrankiy laikydami uz
laido ir nekabinkite jy uz laido; taip pat nebandykite atjungti elektros jrankio traukdami uz lai-
do. Laidas turi bti apsaugotas nuo auksty temperatary — laikykite jj atokiai nuo alyvos, astriy
krasty bei judanciy daliy. Pazeisti arba susipyne laidai padidina elektros smugio rizika.

e. e.Jei naudojate elektrinius jrankius lauke, naudokite ilgintuva, pritaikyta naudojimui lauke.
Naudodami tinkama ilgintuva (pritaikyta laukui), sumazinate elektros smugio rizika.

f. f. Jei privalote naudoti elektrinj jrankj drégnoje aplinkoje, naudokite liekamosios srovés gran-
dinés pertraukiklj. Naudodami liekamosios srovés grandinés pertraukiklj, sumazinate elektros
smagio rizika.

3. Zmoniysauga

a. Dirbdami su elektriniais jrankiais bukite atsargUs ir visus veiksmus atlikite rapestingai ir ap-
dairiai. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge, apsvaige nuo narkotiky, alkoholio
ar medikamenty. Neatidumas naudojant elektrinius jrankius gali sukelti rimtus suzalojimus.

b. Naudokite asmens saugos priemones, visada dévékite apsauginius akinius. Dévédami asmens
apsaugos priemones (kauke nuo dulkiy, batus su neslystanciais padais, Salma arba ausy ap-
sauga (atsizvelgiant j naudojamy elektriniy jrankiy tipa ir naudojimo paskirtj), sumazinate
traumos rizika.

c. Saugokités, kad elektriniai jrankiai nejsijungty netycia. Pries jkiSdami kiStuka j lizda ir (arba)
prijungdami prie akumuliatoriaus, taip pat pries imdami arba neSdami elektrinius jrankius,
jsitikinkite, kad jrankis yra isjungtas. Jei neSdami elektrinius jrankius, laikote pirsta ant jungik-
lio arba jei jungiate elektrinj jrankj prie maitinimo 3altinio, kai jis yra jjungtas, galite sukelti
nelaime.

d. Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite visus kitus jrankius ar verzliarakcius. Tarp judanciy
irangos daliy pakliuves jrankis arba verzliaraktis gali sukelti trauma.

e. Venkite nejprasty stovéseny darbe. Stovékite tvirtai ir laikykite pusiausvyra. Taip galésite geriau
kontroliuoti elektros jrankius netikétose situacijose.

f. Dévékite tinkama apranga. Nenesiokite laisvy riby ir papuosaly. Plaukai, ribai ir pirstinés turi
bati kuo toliau nuo judanciyjy daliy. Judanciosios dalys gali jtraukti laisvus rabus, papuosalus
beiilgus plaukus.

g. Jeijmanoma prijungtijranga, kuriistraukia ir surenka dulkes, prijunkite jranga ir jsitikinkite, kad
ji bus tinkamai naudojama. Naudojant dulkiy surinkima, gali sumazéti dulkiy keliamas pavojus.

4. Tinkamas elektriniy jrankiy naudojimas ir techniné prieziara

a. Neperkraukite jrenginio. Naudokite tinkamus elektrinius jrenginius, atitinkancius uzduot;.
Dirbdami su tinkamai pasirinktais elektriniais jrankiais, uzduotj galite atlikti geriau ir saugiau.

b. Nenaudokite elektrinio jrenginio, jei ON / OFF (jjungimo / isjungimo) mygtukas yra sugedes.
Bet koks elektrinis jrankis, kuris nejsijungia arba neissijungia, kelia pavojy ir jj reikia remontuoti.

c. Pries reguliuodami jrankj, keisdami jo priedus arba baige jj naudoti, iStraukite kiStuka is kis-
tukinio lizdo ir (arba) atjunkite akumuliatoriy. Taip iSvengsite netycinio elektrinio jrenginio
isijungimo.

d. Nenaudojamus elektrinius jrenginius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neduokite
elektrinio jrankio naudoti Zmonéms, kurie nezino arba néra perskaite Siy instrukcijy. Naudoja-
mi nepatyrusiy zmoniy, elektriniai jrankiai gali bati pavojingi.

e. Elektriniy jrenginiy techniné priezilra yra batina. Patikrinkite, ar judancios dalys veikia gerai
ir néra uzblokuotos, o stacionarios dalys néra jtrikusios ar pazeistos taip, kad jrankis negali
veikti tinkamai. PaZeistas dalis batina sutaisyti pries naudojant jrenginj. Daugelio nelaimingy
atsitikimy priezastys yra blogai priziGrimi elektriniai jrankiai.

f. Elektriniai jrenginiai, priedai, pagalbiniai jrankiai ir pan. turi bati naudojami laikantis Siy ins-
trukcijy. Batina atsizvelgti j atliekamo darbo pobudj ir salygas. Netinkamai naudojant elektrinj
jrankj, gali kilti pavojus.
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5. Prieziira
a. Elektrinius jrankius remontuoti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis originalias atsargines
dalis. Taip yra uztikrinamas saugus jrenginio naudojimas.

Saugos nurodymai jrangos HVLP

Toliau pateikti jspéjimai yra susije su prietaiso reguliavimu, jZeminimu, technine priezitra ir remontu.
Sauktuku paZymeti bendrojo pobiidZio jspéjimai, o pavojaus simboliu — atliekant tam tikrg procediira
kylantys pavojai. Pastebéjus Siuos simbolius instrukcijos tekste arba etiketéje, reikia atsizvelgti j pateik-
tus jspéjimus. Kai kuriose Siy instrukcijy vietose pavojaus simboliai ir jspéjimai gali bati skirti gaminiui,
kuris néra aprasomas toje instrukcijy dalyje.

A GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

norite iSvengti gaisro arba sprogimo, turite:
1. Nepurkstilengvai uzsiliepsnojanciy arba degiy medziagy arti atviros liepsnos arba uzside-
gimo 3altiniy, pvz., cigarediy, varikliy ir elektros prietaisy.

Dél jrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Statinis

elektros krvis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio gary.

3. [sitikinkite, kad visi konteineriai ir surinkimo sistemos yra jZzemintos, kad iSvengtuméte iskrovos.
Nenaudokite kibiry jdékly, jei jie neturi antistatiniy savybiy arba néra laidas.

4. Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.

5. Uztikrinkite, kad vieta, kurioje vyksta dazymas, bty gerai védinama. Palaikykite pakankama
svieZio oro srauta minétoje vietoje. Siurblio modulj laikykite gerai védinamoje vietoje. Nepurks-
kite ant siurblio modulio.

6. Dazymo aplinkoje nerdkykite.

7. Dazymo aplinkoje nenaudokite Sviesos jungikliy varikliy ar panasiy gaminiy, kurie kelia
kibirkstis.

8. Darbo vietoje palaikykite Svara. Joje taip pat negali bati konteineriy su dazais ar tirpikliais, sku-
dury ar kity degiy medziagy.

9. Perzilrékite purskiamy dazy ir tirpikliy sudeétj. Medziagy saugos duomeny lapai (MSDL) ir ant
dazy bei tirpikliy konteineriy esancios etiketés. Laikykités dazy ir tirpiklio gamintojo pateikty
saugos nurodymuy.

10. Darbo vietoje turi bati efektyvi priesgaisrinés saugos jranga.

11. PurkStuvas generuoja kibirkstis. Jei purskimo jrenginyje arba salia jo yra naudojamas degus
skystis jrenginio valymui, purkstuva laikykite ne maziau kaip 6 m atstumu nuo sprogiy gary.

Darbo vietoje esantys degs tirpikliy bei dazy garai gali uzsidegti arba sukelti sprogima. Jei
QZE

N

A APSAUGA NUO ELEKTROS

1. Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti tinklo kistukinj lizda. Nedarykite jokiy kistuko mo-
difikacijy. Prie jzeminty elektriniy jrenginiy nejunkite jokiy kity adapteriy. Naudodami
nemodifikuotus kiStukus ir juos atitinkancius kistukinius lizdus, sumazinate elektros sma-

gio tikimybe.

2. Jzeminti jrankiai turi bati jungiami prie tinkamai sumontuoty ir jzeminty lizdy, atitinkan-
Ciy visas normas bei reikalavimus. Jokiu budu nenuimkite jZeminimo kontakto ir nemo-
difikuokite kistuko. Nenaudokite jokiy kity adapteriy kiStuky. Jei nesate tikri, ar lizdas
tinkamai jzemintas, pasitarkite su kvalifikuotu elektriku. Jei elektrinis jrenginys pradeda

veikti netinkamai, jZeminimas sukuria maziausios varzos grandine, kuria nuteka elektra ir
apsaugomas vartotojas.
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3. Venkite kdino salycio su jzemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais, radiatoriais, Saldytuvais.
Kai vartotojo kiinas lieciasi su Zeme, elektros smagio tikimybé padidéja.

4. Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmés. Vandeniui patekus j elektrinio jrankio
vidy, padidéja elektros smigio pavojus.

5. Laidus naudokite pagal paskirtj. Niekada neneskite ir netraukite jrankio uz laido, taip pat ne-
traukite uz laido atjungdami jrankj is kistukinio lizdo. Laida laikykite atokiai nuo Silumos, tepaly
ir astriy judandiy daliy krasty. PaZeistus laidus pakeiskite nedelsdami. Pazeisti arba susipyne
laidai padidina elektros smagio rizika. 6. Jei elektrinius jrankius naudojate lauke, naudokite
ilgintuva, pritaikyta naudoti lauke. Laukui skirty laidy naudojimas sumazina elektros smugio
tikimybe.

/A POODINIO SUSVIRKSTIMO PAVOJUS

suzalojimus. Jeigu taip atsitikty, nedelsdami kreipkités j chirurga dél medicininés pagalbos.
1. Draudziama pistoletg nukreipti j Zzmones arba gyvinus — jy apipurksti negalima.
2. Nelaikykite ranky ar kity kiino daliy ant antgalio. Pavyzdziui, neméginkite sustab-
dyti nuotékio kokiomis nors kiino dalimis.
3. Valantir keic¢iant purkstuvo antgalius, batinas atsargumas. Jei purskiant purkstuvo antgalis uz-
sikem3a, laikykités perteklinio slégio pasalinimo proceddros — prie$ nuimdami purkstuvo ant-
galj valymui, isjunkite jranga ir sumazinkite slégj.

g Veikiama auksto slégio, purskiant srove galima jSvirksti toksinus j kiing arba sukelti kitokius

4. Nepalikite jrenginio be priezilros, jei jis yra prijungtas prie energijos 3altinio arba jame yra slé-
gis. Kai jrenginys yra nenaudojamas, jj iSjunkite ir atlikite perteklinio slégio Salinimo proceddra.

5. Patikrinkite, ar zarnos bei kitos dalys néra pazeistos. Pazeistas zarnas ir dalis privalu pakeisti.

6. Pries paleisdami jrenginj patikrinkite, ar visos dalys yra saugiai prijungtos.

7. Laikykités procedaros, skirtos greitai sustabdyti jrenginj ir pasalinti slégio pertekliy.

8. Susipazinkite su valdymo elementais.

A RIZIKA, KYLANTI DEL NETINKAMO JRENGINIO NAUDOJIMO

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba tapti nejgalds.
B Dazydami visada dévékite tinkamas pirstines, akiy apsauga bei respiratoriy arba kauke.
B Nenaudokite jrenginio ir nedazykite, jei netoliese yra vaiky. Neleiskite vaiky prie jrenginio.
B NevirSykite eksploataciniy apribojimy ir nestatykite prietaiso ant nestabilaus pavirSiaus. ISlaiky-
kite gera laikysena ir pusiausvyra.
m Sutelkite démes;j j atliekama veikla.
B Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-

B Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.
B Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite zarnos.
B Nenaudokite Zarnos jrangai perkelti ar pakelti.

A ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Bldami netoli darbo zonos, dévékite tinkamas apsaugos priemones, kad isvengtuméte
@ sunkiy suzeidimy, jskaitant akiy suzeidimus, klausos praradima, nuodingy gary jkvépima ir
nudegimus.
Apsaugos priemoneés
@ B Akiniai
m Kvépavimo aparatas, apsauginiai drabuziai ir priemonés, rekomenduojamos skyscio ir tir-

piklio gamintojy.
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ginj. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj ar
vaistus. Akimirkai prarasta koncentracija naudojant jrenginj gali sukelti rimtus suzalojimus.

1. Naudokite saugos priemones. Visada dévékite apsauginius akinius. Tokios apsaugos prie-
moneés, kaip kauké nuo dulkiy, neslystantys batai, Salmas ir ausy apsauga, tinkamai naudoja-
mos, sumazins suzalojimy tikimybe.

2. Saugokités savaiminio jsijungimo. Prie$ prijungdami jrenginj, patikrinkite, ar jungiklis yra pa-
détyje OFF (iSjungta). Jei nesdami elektrinius jrankius, laikote pirsta ant jungiklio arba jei jun-
giate elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio, kai jis yra padétyje ON (jjungta), padidéja nelaimés
rizika.

3. Nebukite pernelyg pasilenke. Dirbdami stoveékite tvirtai. Tada geriau suvaldysite elektrinj jrankj
netikétose situacijose.

4. Déveékite tinkama apranga. Nedévékite laisvy rlby ir papuosaly. Laikykite plaukus, rabus ir
pirstines atokiau nuo judanciyjy daliy. Laisvi drabuziai, papuosalai arba ilgi plaukai gali jsipai-
nioti tarp judanciy daliy.

5. Jeijrenginys turi aparata dulkéms nusiurbti ir surinkti, jsitikinkite, kad jis yra prijungtas, ir nau-
dokite jj pagal paskirtj. Naudodami Sig jranga, galite sumazinti dulkiy keliama pavojy.

@ slikite budras — stebékite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu naudodami elektrinj jren-

MEDICININIS PERSPEJIMAS — beorio purkstuvo keliama zala
Jei skystis prasiskverbia per oda,
NEDELSDAMI KVIESKITE MEDICININE PAGALBA. NEIGNORUOKITE TOKIO PAVOJAUS.

Auksto slégio skysciai, naudojami purskimo jrenginyje, arba nutekéjimai yra pakankamai stipras, kad
prasiskverbty per oda ir sukelty labai sunkiy suzalojimy, dél kuriy gali tekti atlikti amputacija.

/\ Rizika, kylanti dél nuodingy skysciy

Pavojingi skysciai arba nuodingi garai gali sukelti rimtus suzalojimus ar net baigtis mirtimi, jei jie paten-
ka ant odos arba j akis, jy jkvépus arba nurijus. Turite bati susipazine su naudojamo skyscio keliamais
pavojais. Pavojingi skysciai turi bati laikomi ir Salinami, laikantis gamintojo nurodymy, regioniniu bei
valstybiniu mastu galiojanciy teisés akty reikalavimy, jiems numatytoje vietoje.

BUTINAI dévékite apsauginius akinius, pirstines drabuZius ir respiratoriy, kuriuos rekomenduoja skys-
¢io gamintojas.

Purskimas ir valymas naudojant degius dazus ir skiediklius.

1. Jei purskiate degius skyscius, jrenginys turi bati maziausiai 6 metry atstumu nutoles nuo purs-
kiamos zonos ir turi bati gerai védinamoje aplinkoje. Védinimas turi bati pakankamas gary
sankaupoms issklaidyti.

2. Siekdami iSvengti elektrostatinés iSkrovos, jZeminkite purskimo jranga, dazy kibirg bei dazoma
objekta.

3. Praplaudami laikykite priglaude metaline pistoleto dalj prie metalinio indo Sono ir nustatykite
kiek jmanoma mazesnj slég;.

4. Niekada nenaudokite auksto slégio valymo metu. NAUDOKITE MAZIAUSIA SLEG)

Nerikykite purskimo ar valymo zonoje. JOKIU BUDU nenaudokite valymo tirpikliy, kuriy pligpsnio
temperatitra Zzemesné nei 60 Celsijaus laipsniy. Tokie tirpikliai yra acetonas, benzenas, eteris, benzinas,

Zibalas ir kt.

Norédami gauti tikslesnés informacijos, kreipkités j jrangos tiekéja.
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Eksploatavimas

_ |MEDZIAGOS KIEKIO REGULIAVIMO RANKENELE SRAUTO FORMOS
REGULIAVIMO

RANKENELE

1. Pirmiausia sureguliuokite skysc¢io srauto reguliavimo rankenéle. Pasuke ja pries laikrodzio rody-
kle, padidinsite skyscio srauta, o pasuke pagal laikrodZio rodykle — sumazinsite. Geras pradzios
taskas yra pasukti rankenéle mazdaug 2,5 karto nuo visisko uzdarymo padéties.

2. Patikrinkite purskimo forma ir issklaidyma ant bandomojo pavirsiaus. Laikykite jrenginj maz-
daug 20 cm nuo pavirdiaus. Sukite modelio reguliavimo rankenéle tol, kol pasieksite norima
forma.

3. Naudodami reguliavimo rankenéle, pasirinkite reikiama puciamo oro kiekj. Rekomenduojama
naudoti maziausia oro kiekj, reikalinga norimam iSskaidymo lygiui pasiekti. Tikslas yra pasiekti
kaip jmanoma mazesnj laselio dydj, tuo paciu metu islaikant norima pavirsiaus padengimo sto-
ri. Naudojant per daug oro, pradés formuotis migla bei bus Svaistomi dazai. Jei srauto greicio
reguliavimo rankenélé yra atidaryta iki galo, bet iSskaidymas vis tiek néra pakankamas, norima
efekta galite pasiekti praskiesdami dazus. Taip pat galite naudoti purkstuvo priedy rinkinj (ada-
tg, antgalj ir dangtelj).

MEDZIAGOS KIEKIO REGULIAVIMO
NKENELE

ON / OFF (JJUNGIMO / I3JUN-
GIMO) JUNGIKLIS

Tinkamo priedy rinkinio skysciui parinkimas:

Skyscio purgkimo rinkinj sudaro adata, antgalis ir dangtelis. Sios suderinamos dalys sudaro rinkinj. Ne-
maisykite skirtingy dydziy daliy. Standartinio prie purkstuvo jungiamo rinkinio dydis yra 1,3 mm, jo
turéty pakakti daugeliui darby.

Kity dydziy rinkiniai susije su kitokiu srauto greiciu. Klampesniam skysciui reikia didesnio rinkinio. Labi-
au praskiestam skysciui reikia mazesnio rinkinio.
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Norédami pakeisti rinkinj:

1. Atlaisvinkite ir nuimkite oro antgalio dangtel].

Atsukite ir nuimkite antgalj. Tiek prisukdami, tiek atsukdami antgalj, patraukite paleidiklj kaip
imanoma toliau ir laikykite, kad nepazeistuméte kontaktiniy antgalio pavirsiy arba adatos.
3. Atsukite skyscio srauto reguliavimo rankenéle kiek jmanoma daugiau ir nuimkite ja kartu su

spyruokle.

4. Nuimkite adata per galine pistoleto dalj.

5. Uzdékite visas dalis atvirkstine tvarka.

IORO ANTGALIO ANTGALIS
DANGTELIS

PURSKIMO METODAS

Laikykite pistoleta mazdaug 150-200 mm atstumu nuo dazomo pavirSiaus. Nesukite rankos ratu. Re-
komenduojama laikyti pistoleta statmenai pavirSiaus atzvilgiu ir vesti jj lygiagreciai pavirsiaus atzvilgiu.
Prie$ paspaudZiant gaiduka, pistoletas jau turi bati pradétas vesti virs pavirsiaus. Paspauskite gaiduka,
kai pistoleta jau pradéjote vesti. Kiekvienas ruozas turi persidengti su ankstesniu 50%.

Nuo 150 iki 200 I'AQZI

y
()

TEISINGAI
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VALYMAS

Dienos pabaigoje arba keisdami dazy spalva, visada isvalykite pistoleta.

1. Naudokite skudura, iSmirkyta atitinkamame tirpiklyje, nuvalykite konteinerj ir iSorine pistoleto
dalj.

2. Nuimkite oro antgalio dangtelj, pertvara ir antgalj, juos nuvalykite Sepetéliu. Saugokite oro
antgalio dangtelio angas nuo pazeidimy.

3. Nuimkite adata ir jg nuvalykite. Pistolete iSvalykite angas, per kurias teka dazai. Neleiskite, kad
tirpiklis patekty j pistoleto angas, per kurias patenka oras. Valant angas, per kurias eina dazai,
rekomenduojama pistoleta nukreipti zemyn.

Niekada nemerkite viso pistoleto j tirpiklj.
Nuotoliniy sléginiy indy naudojimas:

Standartiné pistoleto konfiguracija yra tokia: medZziaga yra tiekiama i$ konteinerio, o jranga yra apru-
pinta didelio tdrio ir Zemo slégio turbina. Taip pat jmanoma naudoti pistoleta ir turbing su nuotoliniu
sléginiu indu (konfiglracija su slégio valdymu). Pakanka pritaikyti pistoleta. Kad tai padarytumeéte:

1. Naudokite tinkama verzliaraktj ir atsukite galvute, kuri laiko dazy konteinerj.

2. Prijunkite Zarng, einandia i sléginio indo.

3. Naudokite tinkama verZliaraktj ir atsukite védinimo iskrovos jungtj nuo pistoleto.

4. Naudokite tinkamo sriegio atsuktuva ir uzdarykite jungties anga.

Slégio mazinimo proceddra:
Kai naudojate sléginj inda, pries jj atidarydami, visada sumazinkite jame esant; slég;.

Kad sumazintuméte slégj:

1. Atjunkite oro tiekima j inda.
2. Atidarykite slégio sumazinimo voztuva, esantj ant indo.

Techniné prieziira
1. Pasistenkite, kad pistoletas baty Svarus.

2. Pasistenkite, kad turbinos jleidimo filtrai baty Svards.

Remontg turi atlikti kvalifikuotas asmuo.

TECHNINIAI DUOMENYS

ITAMPA 220-240V, 50-60 Hz
TIEKIAMA GALIA 1400W
TURBINA trijy pakopy
ORO SRAUTAS 2800 I/min
DIDZIAUSIAS SLEGIS 0,041 baro
ZARNOS ILGIS 6m
TURBINOS MATMENYS (I x P x A) 325mm x 250mm x 325mm
‘ SVORIS 8.5kg
‘ PASKIRTIS Lakas, beicas, emalis, aliejiniai dazai, tapety dazymas
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2560-601400

MODELIS: 2560-601400
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DALIY SARASAS

Nr Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
1 M6 (antverz.) varztas 1 3560-600001
2 Ventiliatorius 1 3560-600002
3 Variklio korpusas 1 3560-600003
4 Sepetélio rankena 2 3560-600004
5 Variklio Sepetéliai 2 3560-600005
6 M4-12 varztas 4 3560-600006
7 Stovas 1 3560-600007
8 M5-60 varztas 2 3560-600008
9 Poverzlé 2 3560-600009
10 Rotorius 1 3560-600010
1" Priekinis variklio gaubtas 1 3560-600011
12 Tarpiklis 1 3560-600012
13A Turbinos ratukas 1 3560-60013A
13B Turbinos ratukas 2 3560-60013B
14 Duslintuvo laikiklis 2 3560-600014
15 Skiriamasis Ziedas 2 3560-600015
16 Aliuminio poverzlé 1 3560-600016
17 M8 verzlé 1 3560-600017
18 Korpuso jleidimo anga 1 3560-600018
19 Variklio duslintuvas 1 3560-600019
20 M4 varztas 12 3560-600020
21 ISmetimo anga 1 3560-600021
22 Duslintuvas 1 3560-600022
23 Korpusas 1 3560-600023
24 M6-200 varztas 4 3560-600024
25 M6-25 varztas 4 3560-600025
26 M6 poverzlé 4 3560-600026
27 Stovas 4 3560-600027
28 M4-16 varztas 2 3560-600028
29 M5-8 varztas 4 3560-600029
30 Atraminis laikiklis 2 3560-600030
31 M4-16 varztas 10 3560-600031
32 Rankena gabenimui 1 3560-600032
33 M6-20 varztas 2 3560-600033
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Nr Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
34 Korpusas 1 3560-600034
35 Garso slopinimas 1 3560-600035
36 Apatiné ploksté 1 3560-600036
37 Maitinimo laidas 1 3560-600037
38 Varztas M4-16 2 3560-600038
39 Laido pakaba 1 3560-600039
40 Mentelé M5 1 3560-600040
41 Dangtelis M4-8 2 3560-600041
42 Laido ekranas 1 3560-600042
43-1,43-2,43 Perkrovos jrenginys 1 3560-600043
44 Jungiklis 1 3560-600044
45 Jungiklio korpusas 1 3560-600045
46 NERA - -
47 NERA - -
48 Rankenélé 1 3560-600048
49 Duslintuvas 1 3560-600049
50 Korpusas 1 3560-600050
51 Pagrindinis oro filtras 1 3560-600051
52 Filtro rémas 1 3560-600052
53 Puty filtras 1 3560-600053
54 ISmetimo anga 1 3560-600054
55 NERA - -
56 NERA - -
57 NERA - -
58 NERA - -
59 NERA - -
60 NERA - -
61 NERA - -
62 NERA - -
63 NERA - -
64 Védinimo vamzdis 1 3560-600064
65 M4-55 varztas 4 3560-600065
66 M4-4 nustatymo varztas 1 3560-600066
67 Gnybtas 2 3560-600067
68 Oro Zarna 1 2561-600006
68-1 Segera S-48 iSorinis Ziedas 1 3560-600681
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Nr Dalies pavadinimas kiekis Katalogo numeris
68-2 Junges greitoji jungtis 1 3560-600682
68-3 Spyruoklé 1 3560-600683
68-4 Spyruoklés laikiklis 1 3560-600684
68-5 Fiksavimo rutuliukas 4 3560-600685
68-6 6M Zarna 1 3560-600686
68-7 Spyruoklé 1 3560-600687
68-8 Jungeés greitoji jungtis 1 3560-600688
68-9 Segera S-26 isorinis Ziedas 1 3560-600689

G1 NERA - -

G2 NERA - -

G3 Antgalio lizdas 1 3562-6000G3

G4 Pistoleto korpusas 1 3562-6000G4

G5 Varztas 1 3562-6000G5
G6A Oro reguliatorius 1 3562-600G6A

G6 NERA - -

G7 NERA - -

G8 NERA - -

G9 NERA - -

G10 NERA - -

G111 NERA - -

G12 Smailés stumoklis 1 3562-600G12
G13 Spyruoklé 1 3562-600G13
G14A Smailés uzdarymas 1 3562-60G14A
G14 NERA - -

G15 NERA - -

G16 NERA - -

G17 NERA - -
G17-1 NERA - -

G18 NERA - -

G19 Smailés spyruoklé 1 3562-600G19
G20 Smailés atidarymo reguliatorius 1 3562-600G20
G21 Rankena 1 3562-600G21
G22 Oro kanalas 1 3562-600G22
G23 Jungtis 1 3562-600G23
G24 NERA - -
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Nr Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
G25 Sandariklis 1 3562-600G25
G26 Sandarinamasis gaubtas 1 3562-600G26
G27 Konteinerio jungtis 1 3562-600G27
G28 Gaiduko kaistis 1 3562-600G28
G29 Padalinimo kaistis 1 3562-600G29
G30 Gaidukas 1 3562-600G30
G31 NERA - -

G32 NERA - -

G33 Atbulinis voZtuvas 1 3562-600G33
G34 Valymo Sepetélis 1 3562-600G34
G35 Verzliaraktis 1 3562-600G35
G36 Antgalio lizdo korpusas 1 3562-600G36
G37 Plokstelé 1 3562-600G37
G38 Tarpiklis 1 3562-600G38
G39 Tarpiklis 1 3562-600G39
G40 Alkniné jungtis 1 3562-600G40
G41 Smailé 0,5 mm 1 2563-600005
G41 Smailé 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Smailé 1,0 mm 1 2563-600010
G41 Smailé 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Smailé 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Smailé 1,8 mm 1 2563-600018
G41 Smailé 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Smailé 2,5 mm 1 2563-600025
G42 MedZziagy konteineris 1 000 ml 1 3562-600G42
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosimm Mbl 3a8BASiEM C NMOSTHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMUCbIBaEMas B HACTOSILLLEN
WMHCTPYKLMN MO 3KCMNyaTaummn, oTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM W1 TUMOM, W TexHUYeckne AaH-
Hble, MpeAcTaBfieHHble B NyHKTe «TeXHUYeckne OaHHbIe», COOTBETCTBYIOT TPeHOBaHMSM ClieaytoLwmnx
avpekTune: 2004/108/EC 2006/95/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC n cnepyowmx yHUOULNPOBaHHbIX
CTaHOAPTOB:

PN-EN 60335-1

PN-EN 50580+A1

PN-EN 62233

PN-EN 55014-1

PN-EN ISO 12100

PN-EN 1037+A1

PN-EN 3744

PN-EN 61000-6-2

PN-EN 61000-6-4

‘ MopLHeBOWM OKPacoYHbIV annapaT 6e3BO34YLWHOMO PachblIeHNst UCNONb3yeTcs A5t 6e3B034yLLIHOM

OKpacKku CTeH, NOTOJIKOB, KOJIOHH, a TakXe Opyrinx Mmatepunanos 1 paCTBOpI/ITeJ'IeVI Ha BOAHOW OCHOBE,
T.€. IaKoB, FTEPMETNKOB, aKpWhna, naTekca N MadiAaHbIX KpacokK.

OMPEAENNIEHNA CUMBOJ10B, NCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIUN NO SKCIMJTYATALUUNN:

6

®

Mepep akcnnyataumen HapesaTb mblne3alunTHyto HapeBaTb 3alUTHbIE O4YKK!
NPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO MO mMacky!
3KcnayaTaumm!

S

HapeBaTb 3alUTHbIE BHUMAHWE! Obecneuntb OnacHOCTb NopaxeHus
nepyatku! 3a3emneHne 3/1eKTPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHocTb nonagaxus B3pbiBOONacHo
3/1eMEHTOB nof, Koxy
CnepoBaTb MHCTPYKLMAM, XpaHUTb OTAENbHO 1
0603HaYeHHbIM AaHHbIM YTUAN3UPOBATL B COOTBETCTBUN
CMMBOJIOM B TekcTe! CO CTaHAapTamMu 3aLmnTbl

OKpy>XatoLen cpeapl!
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OMUCAHUE OETANEN UHCTPYMEHTA

PEFYJINPOBKU MOTOKA PYYKA AN TPAHCMOPTUPOBKUN
XXNAKOCTU

PEFYNIATOP ®OPMbl CTPYU

VENTILATION PIPE

UrnA u conjo

KOJINAK BO3YLLWHOrO CORAA
TPUITEP

PYYKA PETYJINPOBKU
CKopOCTU

3ALLEESIKA KOHTEMHEPA

MEPEK/TIOYATEJb BKJ1/
BbIKN

KOHTENHEP ANl KPACKMN

KOMMOPUMUPYIOLLN
LLUJIAHT BbICTPOTO
COEAVNHEHMNA

HAMOP B LLJTAHTE LWNAHF
KAMEPA ®UNBTPA TYPBUHA BbICTPOI
PA3MPY3KU

NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTI:

O6Luee NnpegynpexpaeHne o co6N0AeHUN TeXHUKN 6e3onacHoCcTU npu paboTe ¢
MeXaHN4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoynTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst 0 COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6nofeHVe AaHHbIX NPeaynpexaeHNn MOXET NPUBECTY K MOPaKEH IO SN1eKTPUYECKMM TOKOM, NMoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMW AN obpalleHns B Byayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHNeM
oT ceTn (c kabenem 3neKTPONUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabend nuTaHus).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecte

a. [MopfepxmBaTb YNCTOTY M XOpOLLEee ocBellleHne paboyeit TeppuUToprmn. 3arpOMOXAEHHbIE U
TeMHble paboyvie TepPUTOPUM CTAHOBATCA MPUYNHON UHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTh MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMNAMEHSIEMbIX XUIKOCTEN, ra30B UK NblN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTb geTen U NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NOoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6e3onacHOCTb
a. LUTtencenb MexaHWN4eCKOro MHCTPYMEHTa [OSIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
OMduUUMpPoBaTh LTencesb. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh Kakme-11mbo afganTtepbl C 3a3eMSEHHbI-
MU MeXaHUYEeCKUMU UHCTPYMEHTaMK. Micnonb3oBaHve HeMOANMULIMPOBAHHBIX LUTencenen n
COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKMM TOKOM.
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b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MJIEHHbBIMY MOBEPXHOCTMM, TaKMMU KaK TPyObl, pafnaTopsbl, ManThl
1 XONOAMbHUKN. Koraa Teno nosib3oBaTens 3a3eM/1eHO, BO3PACTaeT PUCK MOPAXKEHUs dMeK-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHn4eckme MHCTPYMEHTbI OT JoXAA W Bnaru. NonagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIN MHCTPYMEHT yBENTMYMBAET PUCK MOPAXKEHMS SNEKTPUHECKMM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNS Kabens. 3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh kabesb
0719 NepeHOoCkM, NOABELUVMBAHNS, BbITATMBAHWUS UW OTKIIOYEHMS MEXaHNYeCKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3awmaTh kabenb OT Tensa, Macaa, OCTPbIX KPAaeB W MOABUXHbIX AeTanei, a Takxke obe-
CneYunTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TemnepaTyp. NoBpexaeHHbIe 1 3anyTaHHble Kabenn nosbiwaoT
PUCK MOPaXKeHNst 3NEeKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMy MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMeHTa BHe MOMeELLEHWI UCNOoNb30BaTh YOIMHN-
Tenb, NPUroAHbIN ANS MCNONb30BaHNS BHE NOMELLEeHN. VIcnonb30BaHWe COOTBETCTBYOLLLE-
ro kabensa (NoAxoAaLero Ans MCNob30BaHUa BHE MOMELLEHN) CHUXAEeT PUCK NopaxeHns
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M36exaTb KCMayaTaLnmn MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BJIaXKHOWM
cpefe UCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwmUTHOro oTkitodeHus (Y30). cnonb3osaHue Y30 cHu-
>KaeT PUCK MOopPaXeHMs SNeKTPUYECKNM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e30nacHOCTb

a. [lpu aKkcnnyaTaumm MexaHn4Yeckoro NHCTPYMeHTa ciegdyeT BbiTb BHUMATENIbHbIM 1 OCMOTPU-
TeNlbHbIM. 3aMnpeLLaeTcs UCMOSb30BaTh MEXaHWYECKUA UHCTPYMEHT, el Nnosib30oBaTesb Ha-
XOLMUTCS B YCTABLUEM COCTOSIHMM, MOA, BO3LENCTBMEM HAPKOTUKOB, asKOrosst Un NekapcTB.
MomeHTHast NoTepst BHUMaHMUS BO BPEMs IKCMTyaTalmn MEXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

b. Cnegyet ncnonb3oBaTh CpeaCTBa UHAVBMAYAILHON 3aLLMTbI U BCEMAA HOCUTb 3aLLUUTHBLIE OUKM.
CpefcTBa MHAMBUYaIbHOM 3aLLUMTbI, TAKME KaK Mbl1e3aLiMTHas Macka, HeCKOb3sLLas 3aLmT-
Hast 0ByBb, Kacka WY 3alUMTHbIE HAYLIHUKM, UCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCIIOBUSIX,
CHU3ST PUCK NOJTyYeHNst TPABMbI.

c¢. Cnepyer m3beraTb HenpenHamepeHHOro 3anycka obopymosaHusi. Heobxogmmo ybeamTsb-
€81, YTO BbIKJIIOHATE b HAXOOWTCS B MOMIOXEHUN «BbIKST». MPEXIe, YeM MOOKOYATh K NCTOY-
HUKY MUTaHWst W/unm GIOKY akKyMysIsiTopa, MogbemMa Wv MepemMeLLeHnst UHCTPYMEHTa.
MepemelyeHne MeXaHUYecknx UHCTPYMEHTOB, KOrA4a Masiblbl HAXOAATCS Ha BbiKtOYaTese
NI MOLKJIIOYEHME K CETU MEXaHUYECKNX MHCTPYMEHTOB, BbIK/IIOUATE b KOTOPbLIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHWM «BKJ1.», MPUBOAUT K HECHACTHLIM CTy4asiM.

d. [lepen BK/IOYEHMEM MEXAHMYECKOrO MHCTPYMEHTAa CHSTb BCE PasdBMXHble kmoun. Kiou,
OCTaBJ/IEHHbIN NMPUKPENIEHHBIM K BPALLAIOLLENCS AeTan MEXaHNYECKOrO UHCTPYMEHTA, MO-
XET MPUBECTU K TPABMaM.

e. He cieayet NbiTaTbCst AOTATMBATLCS [0 MHCTPYMeHTa. CieflyeT BCeraa coxpaHsiTb HagexXHyto
TOYKY OMOpbI U paBHoBecre. ITo obecrneynsaeTt 6onee HaOeXHbIN KOHTPOSIb MeXaHNYeCcKoro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMsIX.

f. OpeBatbcsa cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3omM. He ofeBaTb CBOBOAHYIO OLEXIy WW IOBEIMPHbIe
yKpaLueHus. M3beratb nonagaHns BoNoc, OAeXAbl U NepyaTok B NoAsuxHble aetanu. Ceobos-
Hast OLeX[a, I0BENIMPHbIE U3AENNS NN AJTMHHbIE BOSIOCH MOTYT MOMACTb B MOABVXHbIE AeTasN.

g. Ecam ycTponcTBo 060pya0oBaHO COEAUHEHUAMMN AN UHCTPYMEHTOB 18 yaaneHns u cbopa
nbiv, yeeamTbes, 4TO OHW NMOACOEANHEHbI U UCMOSb3YIOTCA COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om. Mc-
NOJsIb30BaHMe MblNecboPHNKOB MOXET CHU3UTb PUCKU, CBA3aHHbIE C MbISbIO.

4. JkcnnyaTtauus u o6cnyXKMBaHUE MeXaHM4Yeckoro UHCTPyMeHTa

a. YcKopsiTb MeXaHUYeCKnin MHCTPYMEHT 3anpeLleHo. Mcnonb3oBaTe MHCTPYMEHT TONbKO ANs
uenem, AN KOTOPbIX OH MpefAHa3HaveH. JKCryaTaums COOTBETCTBYIOLLErO MexaHU4ecko-
ro WMHCTpPyMeHTa bynet 6osnee ahdekTrBHON 1 He3onacHon npu cobnogeHnr NPOeKTHbIX
nokasarenem.

b. 3anpelueHo ncnonb30BaTh MEXaHUYECKUIA MHCTPYMEHT, €C/TV BbIK/TIOYATE b HE BKITIOYAET U He
BbIK/1tO4aET ero. J1lobon MexaHN4YeCcknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He KOHTPOIMPYETCS BbIKIToYa-
Tenem, ABNSETCS ONacHbIM U MOANEXMNT PEMOHTY.
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c. OTCoeauHUTb LUTENceslb MEXaHNYeCcKoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHust u/unm 6no-
Ka akkymynstopa nepef npoBefeHneM Kaknx-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTebHOro
060PYLOBaHUS UM XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTW CHUXKAIOT PUCK CIlyYaiHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLME MEXaHNYeCKMe MHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jlnuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHUYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSLLMMM MHCTPYKLMSIMU, 3aMpeLLeHo
MOb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbl NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax HeoBy4YeHHbIX Mofb30BaTeNen.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 06CYXKMBAHNE MEXaHNYECKMX NHCTPYMEHTOB. [1poBepsATh Hannyme
OTK/IOHEHWI NN 3aXKMMOB NMOABUXHbIX AeTanen, NoJoMOK AeTanen nnm gpyrux ycioBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBUATL Ha 3KCMIyaTaLMI0 MEXaHNYECKOro MHCTPyMeHTa. Mpu oBHapyxxeHun
NMOBPEXAEHU MeXaHUYecKoe YCTPOMCTBO MOAJIEXUT PEMOHTY Mepef ero dKcrjyatauuen.
HecuacTHble cnyyan MpomncxoasaT no NpuUmnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCKoro o6cyXKnBaHms
MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. Mcnonb3oBaTb MexaHMYeckUin MHCTPYMEHT, BCMOMOraTeslbHoe 0bopynoBaHue, HaKOHeYHN-
KM W T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMas BO BHMMaHWe yCIoBUS
aKCnyaTaumum n paboTy, KOTOpyo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. VICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMeHTa Afia paboT, KOTopble OT/IMYALOTCS OT NPedyCMOTPEHHOIO NPUMEHEHMS, MOXET
MPWBECTN K ONacHOW CUTYaLIN.

5. O6cnyxuBaHue
a. O6cnykrBaHWe MeXaHUYeCckoro MHCTPYMeHTa LOMKHO NMPOBOAUTLCS KBANNPULMPOBAHHbLIM
CneumnanncTom No PEMOHTY, UCMOb30BaTh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHAMbHbBIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpasom, obecneymsaeTcs 6e30MacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.

MpenynpeXxxpeHusa o co6noaeHnn TeXHNKK 6e3onacHoCTn
npu akcnnayatauuu 6e3BO3AyLIJHbIX pacnblnuTeneﬁ

Cnegy}ou_u/le npenynpexneHna OTHOCATCA K HaCTpOVIKaM, MCNOJ/1b30BaHWMIO, 3a3eMJIEHNIO, TEXHMNYe-
CKOMY OGCJ’Iy)Kl/IBaHVIIO N PEMOHTY OAHHOTO yCTpOI;ICTBa. BocknmuaTtenbHbI 3HaK YKa3blBaeT Ha O6LLI,GE‘
npegynpexaneHne, npegynpex,ualou.l,m?l 3HaK yKa3blBae€T Ha Hann4vme pncka, CBA3aHHOIo c nposBeaeHn-
eM npouenypebl. Korga 3T cuMBObI NOABASIOTCA B TEKCTE PyKOBOACTBa NN Ha STUKETKE, Bbl JOJIXKHbI
BEPHYTbCA K AaHHbIM NpenynpexneHnsam. B COOTBETCTBYOLLMX MECTax B TEKCTE HACTOALLLEro pykoBoa-
CTBa MOTYT NOABNIATLCA CMMBOJIbl ONACHOCTU N NpefynpexaneHus, CBA3aHHble ¢ onpenesieHHbIM npo-
OYKTOM, He ONnnCaHHbIM B aHHOM pasfene.

A NMO>XAPOB3PbIBOONACHOCTb

JlerkoBocCMnnaMeHsIoLWMecst napbl OT PAcTBOPUTENIEN M KPACOK, PACMONIOXeHHbIX B paboyem
1/ MecTe, MOTYT BOCMIaMEHUTLCS UK B30pBaThcs. 19 NpefoTBpalLeHNs noxapa Wan B3pbiBa
— cobniogainTe cnegyoLme TpeboBaHMSA:
1. W36eraTb pacnbliieHnst NerkOBOCMIaMEHSIOLLMXCS U FOPIOUYNX BELLECTB BOIM3N OTKPbI-
TOrO OTHSI UM UCTOYHMKOB BOCMNIAMEHEHUS, TaKMX KaK CUrapeTbl, ABUraTeniv 1 dnek-
TpUyeckme yCcTponcTBa;

2. Kpacka nim pactBopuTesb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHMSA MOTYT NMPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HUIO CTaTMYeCKOro anekTpuyecta. CTaTMyeckoe 3/1eKTPUYECTBO CO3LaeT PUCK BO3ropaHus
WSV B3PbIBa NPUY HAaNIMUYMM MAPOB KPACKW UK pacTBOPUTENS;

3. YbenuTbCsi, UTO BCe KOHTeMHEepb! U chcTeMbl cOopa 3a3eMieHbl 418 MpeaoTBPaLLeHNs paspsi-
na. He ncnonb3oBaTtb KOXYXW, €I OHWU He 06afialoT aHTUCTAaTUYECKUMUI U 3N1eKTPONpo-
BOLHbIMW XapaKTepUCTUKaMu;

4. He ncnonb3oBaTb KPAcky 1 pacTBOPUTEN, COAEPXKALLME raloreHHble YrIeBOAoPOab!;
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5. YbenuTbcs, 4TO MECTO, FAe OCYLLEeCTBNAETCS pacnblieHre, XOPOLLO BeEHTUNMpyeTca. MNoaaep-
KNBaTb HEOOXOANMbIN MPUTOK CBEXErO BO3Ayxa B 3TOM MecTe. [JepXaTb HaCOCHbIN MOAYSb B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. HNYero He pacnblfisiTe Ha HACOCHbIA MOLYIb;

6. He KypuTb B MecTe pacnbifieHns;

7. He ncnonb3oBaTb 3aXuranku, ABUraTenn Um cxofHble YCTPOMCTBa, obpasyloLme nckpbl, B
MecTe pacnblieHus;

8. TlopnaepxmBaTb YNCTOTY Ha MecTe nNpoBefeHns PaboT. B nomeLleHnn He OONXHO ObiTb KOH-
TEMHepPOB C KPackoW WAN pacTBOPUTENSIMU, Mycopa W OPYrux JIerKoBOCMIaMEHSIOLLMXCS
MaTepunanos;

9. Bcerma npoBepsiTb COCTaB PacnblISeMOn Kpackn 1 pactBoputenei. MNacnopta 6e3onacHo-
CTV MaTepranoB 1 AP/bIKU Ha KOHTEHepax C Kpackom n pactsoputenamun. CnefoBatb WMH-
CTPYKUMAM MO TexHuke 6e30MmacHOCTH, MpeaoCTaBieHHbIM MPOU3BOAUTENSMU KPacku 1
pacTtBopuTenei;

10. MNomeLLeHMe JOXKHO BbITb OCHaLLEHO 3P EKTUBHBIM MPOTUBOMNOXAPHBIM 060PYAOBaHMEM;

11. VIHCTpyMEHT pacnblieHns Npom3BOANT UCKPbI. ECAIN B MHCTPyMeEHTe pacnblieHnst im psaoMm ¢
HUM, MO0 N8 NPOMBIBKM Y YNCTKM UCMOSb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSOLLASCA XNAKOCTb, Aep-
KaTb UHCTPYMEHT Ha PaCCTOSAHUN He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX MapoB.

/\ NEKTPOBE30MACHOCTb

1. LLITencens MeXaHMYeCKOro WHCTPYMEHTa AOJIKEH COOTBETCTBOBaTb Pa3beMy.
s‘Z, 3anpelleHo MoAM@UUMPOBaThL LUTENcenb. 3anpeLleHo MCNonb30BaTh Kakue-nmbo
= afanTepbl € 3a3eMEHHBIMY MEXaHNYeCKMMIN UHCTPYMEHTamu. Micnonb3oBaHne Hemo-
ANPULMPOBAHHbIX LUTENCENEN U COOTBETCTBYIOLLMX PA3bEMOB CHUXAET PUCK MOpaxe-
HWNS 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.
2. 3a3eM/IeHHble MHCTPYMEHTbI AOSIKHbI MOACOEANHATLCA K NMPAaBUIBHO YCTaHOB-
JIEHHOW CeTeBOW poO3eTKe B COOTBETCTBUM CO CTaHAApPTaMM U HOpMaTMBamu. Henb3s
yOansaTb KOHTAKT 3a3eMJIEHUSI UW KaKMM-TMH0 06pa3omM M3MEHsSTb KOHCTPYKLMIO PO-
3eTkn. He ncnonb3oBaTh NepexofHNKN. ECiv eCTb COMHeHMe B TOM, YTO ceTeBas po3eTka
3a3emMJsieHa NPaBUIIbHO, CllefyeT 00PaTUTLCA K KBaNMMULMPOBAHHOMY 311eKTPUKY. Ecnin
MeXaHWYeCKNA MHCTPYMEHT HauyMHaeT paboTaTb HEMCMPABHO WM JIOMAaeTCsl, 3a3emrie-
Hue obecneynBaeT HM3KOEe CONPOTUBIIEHME, YTOOLI YMEHbLUMTb BO3MOXHOCTb Mopaxe-
HMsA paboyero 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

3. VI36eraTb KOHTaKTa € 3a3eMJIEHHBIMU MOBEPXHOCTAMM, TaKMMM KaK Tpybbl, pagmaTopsl, NanTb
1 XONoAnnbHUKN. Korga Teno nonb3oBaTens 3a3eM/1eH0, BO3PacTaeT PUCK MOPAXEHMS dek-
TPUYECKNM TOKOM.

4. 3awmuiate MexaHuyeckme NHCTPYMEHTbI OT AOXAS W Bnaru. MonagaHve Boabl B MeXaHuye-
CKNIN MHCTPYMEHT yBENNYMBAET PUCK MOPAXKEHMS SNEKTPUHECKMM TOKOM.

5. 3anpelyeHo HapyLaTb NpaBuia NCNob30BaHWs Kabens. 3anpeLLeHo 1cnosb3oBaTh Kabenb
0719 NepeHOCKI, NOABELUVMBAHNS, BbITATMBAHWUS UW OTKIIOYEHMS MEXaHNYECKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3alWwmLaTh Kabenb OT Tensa, Macsla, OCTPbLIX KPAeB 1 MOABUXKHbIX AeTanei, a Takke obe-
CNeYnTb 3aLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. [oBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaT
PUCK NOpaKeHNs 3N1eKTPUYECKNUM TOKOM.

6. [pw akcnnyaTaumMy MeXaHWYeckoro MHCTPYMEHTa BHE MOMELLEHWI UCNOoNb30BaTh YOMHN-

Tenb, NPUrOAHbIN ANS MCNONb30BaHNS BHE NOMELLEHNA. VIcnonb30BaHNe COOTBETCTBYOLLLE-

ro kabenst (NOOXOASLLEro OS89 MCMONb30BaHMS BHE MOMELLEHWN) CHUXKAET PUCK MOpaxeHUs

3N1eKTPUHECKNM TOKOM.

A ONACHOCTb NONAAAHUA NOA KOXY

Mpw pacnbineHnn Noa BbICOKMM AaBieHNeM BO3MOXHO nNonafdaHue B OpraHn3M TOKCu-
HOB, BbI3bIBAOLLMX Cepbe3Hble MOBPeXAeHUs. B Takom cnyyae HeobxoOMMo Hemep-
JIEHHO 0BpPaTUTBLCA 3a MEAMUMHCKOM MOMOLLbIO.
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1. 3anpeLyeHo HanpaBasTb PACbINTENb Ha NIOAEN U XMBOTHbIX 1 He PacnbiIATb Ha HUX ero
CoLepXnMoe.

2. 3anpeLleHo NOACTaBASTbL PyKW UV APYyrie 4acTu Tena K BbiMyckHOMY corny. Hanpumep, He
MbITaTbCs 3aKPbIBATh MPOTEYKY HACTIMM Tena.

3. CobnogaTb OCTOPOXHOCTb BO BPEMS YUCTKM U 3aMeHbl HaKOHEYHUKOB cona. B ciyyae 61o-
KMPOBKMN HAaKOHEYHMKa consla HeoBXOANMO CHSATh M3ObITOYHOE [aBfeHNe; Nepes CHATUEM Ha-
KOHEeYHMKa comna aJist YNCTKN HeoBXOAMMO OTKIIOUMTb 060PYLOBaHNE U CHU3WTb JaBfIEHNe.

4. 3anpelyeHo ocTaBnsATb 6e3 MPUCMOTpa YCTPOMCTBO, NMOAKIIIYEHHOE K UCTOYHUKY MUTaHMS
nnv nog fasnexvem. Korga annapat He NCMoSib3yeTcs, OTKIIIOUYNUTL ero U OCyLLeCcTBUTL MpoLie-
LypY CHUXEHWSI M3ObITOYHOTO AABNEHNS.

5. YbenuTbcs, YTo Kabenu NUTaHnsa 1 gpyrue AeTanm ycTponCTBa He MoBpeXaeHbl. [10BpexaeH-
Hble LWaHT W OeTan fONXKHbI ObITb 3aMEHEHbI.

6. [lepep BkloyeHVeM annapaTta ybeauTbCsi, YTO BCE ero KOMMOHEHTbI HAAEXHO COeAMNHEHBI.

7. Crporo uiefoBaTb NMpoLeaype npu ObICTPON OCTAHOBKE annapata U CHATUW U36bITOYHOrO
LaBleHus.

8. [lonb3oBaTesib [LOMXKeH ObiTb XOPOLLIO 3HAKOM C yNpaBrieHMeM annapaToMm.

A ONACHOCTb, CBA3AHHAA C HEHAOJNEXXALLUM
NCNOJIb3OBAHUEM YCTPONCTBA

HeHaznexallee ncnonb3oBaHve 000pyLOBaHNS MOXET MPUBECTU K MHBAJIMAHOCTY UIN CMEPTU.

B [Ipy oKpacke BCerga MCMonb30BaTb MoaxonsluMe nepyaTky, obopynoBaHuWe AN 3aluuThl
OpraHoB 3peHNs 1 pecnmMpaTop Uan Macky.

B 3anpeLleHo ynpaBssTb anmnapaTtoM W BbIMOMHSATL pacnbiieHne BOAU3n ot geten. JepxaTtb
annapart B HefOCTYNHOM A5 fleTel MecTe.

B 3anpeLleHo npesbillaTb HOPMalbHbIN AMana3oH nokasaTtenen nam nomMeLLaTb yCTPONCTBO Ha
HeyCTONYMBYIO MOBEPXHOCTb. YCTPOMCTBO AOKHO Hax0AMTbCA B MPaBUIbHOM PaBHOBECHOM
NOSIOXEHWN.

B [Ipy paboTe HEOBXOAMMO COCPEAOTOUNTLCS Ha BbIMOTHAEMOW AesTeNbHOCTH.

B 3anpeLyeHo ocTaBnATb 63 NprUcMOoTpa annapart, MOAKMOUYEHHbIN K MCTOYHMKY MUTaHUS U
nof fasneHvem. Korga annapaT He MCNOMb3yeTcs, ero ciefyeT OTKYUTb U OCYLLECTBUTL
npouenypy CHVXeHWst M30bITOYHOrO AABNEHNUS.

B 3anpelleHO YNpaBnsTb YCTPOMCTBOM, eCv MOonb3oBaTenb ycTan WM HaxXOQMTCS nop,
BO3[ENCTBMEM HaPKOTMKOB UM afKOrons.

B 3anpeLLeHo JonyckaTb CKPyYMBaHME UK Ype3MEPHOE BbITArMBaHMe WaHra.

B 3anpeLLeHO NCNob30BaTh LWAHT 415 NEPEMELLEHMS U NOAbEMA YCTPOWCTBA.

A CPEOCTBA UHOMBUAYANbHOW 3ALUMATbI

Mpur HaxoxaeHUn B6IM3M 30HbI paboThl YCTPOMCTBA CliefyeT UCMONb30BaTb COOTBETCTBYOLLEE
3aLLMTHOE CHapsiXeHMe BO n3bexaHve cepbe3HbIX TPaBM, B TOM YMC/ie TPaBM OPraHOB 3peHus,
noTepu CJlyxa, BAbIXaHNSi TOKCUYHbIX MAPOB 1 OXOroB.

K 3aLLMTHOMY CHapsi)KEHMIO OTHOCATCS:
B Oukm
B [lbixaTeflbHble annapartbl, 3alMTHasa Ofexaa U nepyaTky, pekoMeRdyeMble MPON3BOAM-
TENAMU XNOKOCTEN 1N pacTBOPUTENEN.

|_|pl/l aKCnnyaTauMm - MexaHn4yeckoro WHCTpyMeHTa cienyet OblTb  BHMMATENbHbIM 1

OCMOTPUTESIbHbIM. 3ar|peu.|,aeTc9| MnCnonb3oBaTb MexaHn4yeckmm NHCTPYMEHT, ecnn
Nnosib30BaTeSlb HAXOO4UNTCA B yCTaBLIEM COCTOAHNN, MOL, BO3JencTBnem HapPKOTUKOB, afikorons
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nnv nekapcTs. MOMeHTHasi NoTepst BHUMaHWs BO BPeMsi IKCTTyaTalMy MeXaHNYeCckKX MHCTPYMEHTOB
MOXET NMPUBECTYN K CEPbe3HbIM TPAaBMaM.

1. CnepyeT MCNosb30BaTb CPEACTBA MHAMBUAYAbHON 3aLLMTbI 1 BCETAa HOCUTb 3aLUUTHBIE OUKU.
CpencTBa MHAMBUIYANbHOW 3aLLMThI, TakMe Kak Mblie3alliMTHas Macka, HeCkoslb3sLwast 3aLlimT-
Hasi 0byBb, Kacka WK 3aLMTHbIE HAYLIHWKK, MCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCITOBUSX,
CHU3AT PUCK MOJTyYeHMs TPABMbI.

2. CnepyeT u3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxopumo ybennTb-
€81, 4TO BbIKJIIOYATE b HAXOAMTCA B MOSIOXKEHUN «BbIK/I» MPEXIe, YeM MOAKIIIYaTb K NCTOY-
HUKY MUTaHWa n/unu 610Ky akkymynsiTopa, Mogbema Wian mnepemelleHnss MHCTPYMeHTa.
MepemMelleHne MeXaHWYeCKMX MHCTPYMEHTOB, KOrda Masiblibl HAXOASTCA Ha BbiK/lovaTese
WV MOLK/IOYEHME K CETU MEXaHNYeCKMX MHCTPYMEHTOB, BbIK/OUATEb KOTOPbIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHUW «BKJ1.», MPUBOLAMUT K HECHACTHBLIM CIy4asiM.

3. He cnenyeT nbiTaTbCst LOTAMMBATLCS A0 MHCTPyMeHTa. CriefyeT BCerna CoXpaHsaTb HagexXHyo
TOYKY OMOpbI 1 paBHOBecKue. ITo obecrneynBaeT bosiee HageXHbIi KOHTPOJTb MEXaHNYEeCKOro
VNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMAX.

4. OpeBaTbCsl COOTBETCTBYOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh CBOOOAHYIO OLEXAY UMW I0BEIMPHbIE
yKpalueHus. 136eraTe nonagaHus BOMOC, ofexXmbl 1 NMepyaTok B NoABWXHble fetanun. CBo-
bopHasi ogexza, I0BefIMpHbIe U3LeNNst W AAWHHbIE BOSIOCHI MOTYT MOMacTb B MOABUXKHbIE
netanm.

5. Ec/u ycTponcTBO 060pYyL0OBaHO COEAVNHEHUSIMY ANt MHCTPYMEHTOB AJf1a yaaneHus u cbopa
nblIY, y6eamuTbesl, YTO OHWU NMOACOEANHEHBI Y UCTONb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 0bpa3zom. Vc-
NoJib30BaHMeE Mbl1eCOOPHMKOB MOXKET CHNU3UTb PUCKM, CBA3AHHbBIE C MblJIbIO.

MEANLUMNHCKAS TPEBOTA - MpuunHeHne Bpea 300pOBbI0 B NpoLiecce 6€3B034yLLIHOMO pacrblieHUs.
B cnyvae NPOHMKHOBEHMS XMAKOCTN B OPraHm3m

HEMEZJIEHHO BbI3bIBANTE CKOPYHO MOMOLLb. STM HENb34 NPEHEEPErATH

KnakocT BbICOKOrO JaBfieHUs], MofaBaeMble YCTPONCTBOM, 06/1aatloT COCOOHOCTbIO MPOHMKATL B
OpraHn3M 4yepes KOXY ¥ Bbi3blBaTb CEPbe3HbIE MOBPEXAEHMS, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTN K aMnyTaLmm
KOHeYyHoCcTew.

A Pucku, cBsizaHHblI€ C TOKCUYHBIMU XXUJKOCTAMU

OnacHble XUOKOCTU NN TOKCUYHbIE napbl Npn nonagaHnn Ha KOXY UK B Ma3a, a Tak>xXe npu BAblxa-
HUW UK NPOornatbiBaHUM MOTYT NPUBECTW K CePbE3HbIM TPaBMaM U fiaxxe CMepPTU. HEO6XO,£LI/IMO 3HaTb
06 OMaCHOCTAX, CBA3aHHbIX C NCMONb3yeMbIMU XNOKOCTAMN. OnacHble XUaKOCTN OOMXKHbI XpPaHUTbCA
N NCNONb30BaTbCA B YU10BUAX, NpeancaHHbIX MPON3BOAUTENAMMN N 3aKPENIEHHbLIX Ha MeCTHOM, pe-
rMOHaNIbHOM ¥ rocynapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEIAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKM, MepyaTky, ogexay 1 pecnnpaTop COrnacHo npegnucaHnsam
NPOV3BOAUTENS XULAKOCTH.

PacnblneHune u oUncTKa € UCMoJib30BaHUEM
JIerKoBOCMJIAMEHSIIOLLUXCSA KPacoK U pa3baBuTenemn.

1. TMpw pacnblieHnn NerkoBOCMIaMeHAIOLLNXCSA XUAKOCTEN YCTPONCTBO AOJIKHO HaXOAUTbCS B
XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHWM U Ha PACCTOAHUW He MeHee 6 METPOB OT 30Hbl Pacmbl-
neHunsi. MOLWHOCTb BEHTUASILUMK JOKHA ObITh LOCTAaTOMHON N8 NPeAoTBPaLLeHNs ckanam-
BaHMA Napos.

2. Bo u3bexaHue 0bpa3oBaHWs 3M1eKTPOCTaTMYECKOro paspsana Heobxoammo 3a3eMnunTb pac-
nblAsioLLee YCTPONCTBO, EMKOCTb C KPACKOW U pacnblNsemMblil O6beKT.

3. YaepxuvBaTb MeTanaMyeckyto YacTb pacnblIUTeNs Ha CTOPOHE MEeTaNINYeckon eMKOCTH, BO
BPEMS pacnblIeHNs NCNONb30BaTb MUHVMabHO BO3MOXHbIN YPOBEHb AaBNEHNS XUOKOCTU.
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4. 3anpelieHO MCNofb30BaTb BbicOkOe AasneHuve npu ouunctke. WCMNOJIb3OBATb MWHU-
MAbHOE OABJIEHUE

3anpeLyeHo KypuTb B 30He pacnblieHnsa/ounctki. 3AMPEWLEHO vicnonb3oBaHve YnUCTALWNX pacTBo-
puTenen ¢ TeMnepaTypon BocnnaMeHeHus Huxe 60 oC, Takmx Kak aLeToH, 6eH3on, 3cump, 6eH3uH,
KEPOCHH.

[ns BHeCEHUS SSICHOCTW MO AaHHbIM BOMNPOCaM, CrieflyeT CBA3aTbCsA CO CBOVMM MOCTaBLUMKOM.

dkcnnyaTtaums

YKA PEFYJINPOBKWU KOJIMYECTBA MATEPUATIA PYYKA

PErY/INPOBKU
®OPMbI CTPYU

1. CHavana oTperynMpoBaTb MOTOK XMAKOCTU C TMOMOLLBIO PYYKWM PerynvpoBKM MoTOKa
XNOKOCTW. [TOBOPOT NMPOTUB 4aCOBOW CTPENKW YBENMYMBAET MOTOK XMAKOCTW, MO 4acOBON
CTpenke - yMeHbLUaeT ero. Xopoluas HavafibHas Touka ANs PerympoBaHuns - npumMepHo 2,5
060pOTa OT MNOJIHOCTLIO 3aKPLITOrO MOJIOXKEHMS.

2. [lpoBepuTb KayecTBO pacrbliieHust Ha MPOBHOM parMeHTe MOBEPXHOCTU. YOepXuBaTb
YCTPOWCTBO Ha paccTosiHum npumMepHo 20 cMm (8 atonmoB) oT noBepxHocTH. MNoBopaymBaTth
PYYKy PerympoBKM 4O TeX Nop, noka He ByAeT LOCTUIHYTO HY>KHOE KauecTBO PacrblIeHUs.

3. Vcnonb3ys pyyky perynmpoBKu CKOPOCTH, BbIOpaTb HYXKHYIO BO30YyXOeMKOCTb. B 60blUMHCTBE
C/lyyaeB Jlyuylle WCMoMb30BaTb MUHMMAJbHYIO BO34YXOEMKOCTb, KoTopasi obecrneumsaeT
YOOBNETBOPUTEIbHOE — pacnbiieHne. 3agada  COCTOUT B OOCTUXEHWUM  MUHUMasbHO
BO3MOXHOIO pasmepa Kkanefib MNpW MNOAAEPXaHWUM XenaeMoro KavecTBa MOKPbITUS
NOBEPXHOCTN XNOKOCTbIO. Ype3mepHbI 06bem Bo3ayxa NpuBeAeT k 06pa3oBaHWio TyMaHa 1
NOBbILLIEHHOMY Pacxofy Kpacku. Ecnm pyyka perynmpoBKy CKOPOCTU MakCMMasbHO OTKPbITa,
a pacnblneHne oCTaeTcd HedoCTaTOYHbIM, MOXHO [OCTUrHYTb >XKeJlaeMoro pesynbraTa,
pa3baBuB Kpacky. Takxke MOXHO MCMOMIb30BaTh APYron KOMMIEKT Ans XUAKOCTY (Mrna, conno
1 KOMMak).

PYUYKA PETYJINPOBKW KOJIMHECTBA
IATEPUATIA

MEPEKJTFOYATEJIb BKJ1/
BbIKN
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BbiGop noaxoAaLlero KOMMJeKTa Ans XXUAKOCTU:

KoMnnekT ons Xuakoct BktoYaeT B cebs nriy, conno 1 konnak. [JaHHble COOTBETCTBYIOLWME YacTu
COCTaBAIOT KOMIJIEKT. 3aMpeLLeHO COeANHATL [eTasin PasHbIX pa3mMepoBs. PasMep CTaHZapPTHOroO KOM-
naeKkTa aas XUAKoCTI, NPWUIaraeMoro K pacrblIMTesto, CocTaBnsieT 1,3 MM. DTOro KOMMIeKTa AO/MKHO
ObITb 4OCTAaTOYHO A9 BONbLIMHCTBA BUAOB paboT.

KomnnekTbl Apyrux pasmepoB U3MEHSIOT CKOPOCTb NnoToka. [Ans 6onee rycton Xunpkoctn Tpebyetcst

KomnnekT 6Gonbllero pasmepa. [ns MeHee rycTbiX >XWAKOCTEN TPeOyeTcss KOMMIEeKT MeHbLuero
pasmepa.

YT106bl CMEHUTb KOMMJIEKT, HEOGXOANMO:

1. Ocnabutb 1 CHATH KOsNak BO3AyLWHOro cona.

2. OTKpyTUTb 1 CHATL cono. Bo Bpems 3akpyunBaHMS 1 OTKPYYMBaHUS COMJa MakCMManbHO
OTTSHYTb TPUITEP 1 3aXaTb ero Bo n3beXaHue HaHeceHWs Bpeaa NOBEPXHOCTSM comna U
NIkl

3. MaKkcManbHO BbIBEPHYTb PYYKYy PEryavpoBKM MOTOKa XWOKOCTU U CHATb ee BMecTe C
NPY>XUHOW.

4. CHATb UMy Yepes 3aHI00 HacTb pacnblIUTENS.
5. YcTaHOBWTb BCE AETaNM Ha MECTO B 06paTHOM NOpsiAKe.

KOJNNAK
BO3AYLUHOro
conna

TPUITEP

-§— NPEAOXPAHUTEJIbHOE
KoJibLO

PYYKA PEFYJINPOBKN MOTOKA MATEPUANIA

TEXHUKA PACMBUIEHUA

YaepxmBaTe pacnbliMTeNb Ha paccTosiHMM npuMmepHo 150 - 200MM OT 0bpabaTsiBaeMOn NOBEPXHO-
CTW. He Npon3BOAUTL KPYroBbIX OABUXKEHUI PyKOW. PekoMeHayeTca yaepXXunBaTb pacnblinTesb nep-
NeHAVKYNSPHO 1 ABWraTb ero napasnienbHo obpabaTbiBaeMo NOBEPXHOCTU. Npexae YeM NoTsaHyTb
Tpurrep, ybeamnTbes, YTo pacnblinTenb nepemeltaeTcs. MoTaHyTb TpUrTep, Korga pacnsiintens bynet
nBuratbest. Kaxapin Wpmx gosmkeH nepecekats 50% HanoXeHHOro paHee LWTpKUXa.
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OT 150 go 200 Mv

NPABUJIbHO HEMPABWJIbHO

OYUCTKA

HeO6XO,ELI/IMO HYNCTUTb pacnblNnTeNIb B KOHLE KaXO0ro AHA NN Npun CMeHe LiBETa Kpackun.

1. ﬂ,ﬂﬂ 3TOrNo CMO4YUTL KYCOK TKaHW B HY>XXHOM pacTBOpuUTENEe, O4NCTUTE KOHTeI;IHep N BHELUHIO
4acTb pacnblnTens.

2. CHsTb KOMIMak ¢ BO34yWHOro conna, neperopoakn n connia N O4NCTUTb NX C NMOMOLLBbIO KNCTW.
MN36eratb I'IOBpe>K,£I,eHI/II7I OTBepCTMI;I KoNinaka BO34yLWHOro conna.

3. CHSITb 1 OYUCTUTL nrny. B pacnbinnTene NPo4YnNCTUTbL OTBEPCTUA, Yepe3 KOTOPbIe TeYeT Kpa-
cka. He A0nNyCcKaTb NonagaHna pacTBOpUTENa B Te OTBEPCTUA pacnblyiNTeNs, Yepe3 KOTopble
ABWXETCA BO3OYX. ﬂ‘ﬂﬂ 3TOro Npu 4YncTke OTBepCTMI;I ANAa Kpackn pekomMeHOyeTcqa HanpaBnUTb
pacnblnnTeNb BHN3.

He onyckatb pacnblyinTesib B pacTBOpuUTEsb. Ucnonb3oBaHne AONONIHUTENIbHbIX cocypoB nop
AaBJsieHUeM C AUNCTaHUMOHHBbIM ynpaByieHunem:

CraHgapTHas KOH(UrypaLms pacnbintens NofaeT cCoaepXrMoe 13 KOHTenHepa 1 ocHalleHa Typou-
Ho HVLP. Tak>ke BO3MOXHO MCMONb30BaHMe pacnbianTens v TypbuHbl C COCYA0M Mo AaBAeHneM ¢
LNCTaHUMOHHBIM ynpaBneHnem (KOHUrypaumus ¢ peryavpyemsiM daBfieHnem). B 3Tom cnyyae Heob-
XOOMMO HaCTPOUTL pacnblanTens. [ing storo:

1. Hy>XHbIM KJ1l04OM OCN1abUTb KPbILLIKY, MOAAEPXKMBAIOLLYIO KOHTEHEP A8 KPACKU.

2. [loAcoeanHNUTL WAAHT, AYLWNAA U3 cocyaa Nog AaBNeHVEM.

3. HyXHbIM KMNOYOM OTKPYTUTb COEAVMHUTENb BEHTUAALUMOHHOW CUCTEMbI OT  KOpnyca

pacnblnnTens.
4. BUWHTOM C noaxofsiien pe3bbol 3akpbiTb OTBEPCTME COEAMHUTENS.

Mpouepypa cnycka naBneHus:
I'Iepe,u, OTKPbITEM COCyda NoA AaBneHnem HeO6>(O,£I,I/IMO MOHWM3UTb OaBJieHNE.
Ans 3toro:
1. [lepekpbITb NOAaYy BO3Oyxa B COCyA.
2. OTKprTb KnanaH cnycka AaBJieHnA B Cocyfe.
TexHu4yeckoe o6cny>XKuBaHue

1. PacnbinuTenb OMXKEH OCTaBaTbCS YNCTbIM.
2. (DI/IJ'IprbI BMycKa Typ6l/IHbI AO/KHbI OCTaBaTbCA YNCTbIMU.

PeMOHT fOMKEeH BbINOJIHATLCS KBaﬂVI(bVILWIpOBaHHbIM cnedunasinctom.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

HAMPAXEHWNE 220 - 240 B 50-60 Iy

BXOOHAA MOLLIHOCTb 1400 BT

TYPBUHA TpexcryneHyaras

CKOPOCTb BO3YLLIHOIO NOTOKA 2800 n/MuH

MAKCUMAJIbHOE JABJTEHVE 0,41 6ap

ONVHA LUNAHTA 6M

Eﬁfcl\gs_zsl TYPBU/HbI (AJTMHA x LUMPUHA x 325w x 250 M x 325 M

MACCA 8,5 kr

neunOXeHUE e
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2560-601400

MOJEJ1b: 2560-601400
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CNUCOK OETANEN

Ne HavmeHoBaHve getanu Konnyectso Howmep no katanory
1 BvHT npotusoaasneHuns M6 1 3560-600001
2 BeHTunatop 1 3560-600002
3 Kopnyc asuratens 1 3560-600003
4 PykosTka LeTku 2 3560-600004
5 LLleTkn poBuratens 2 3560-600005
6 BUHT M4-12 4 3560-600006
7 Croika 1 3560-600007
8 B1HT M5-60 2 3560-600008
9 Lllan6a 2 3560-600009
10 PoTtop 1 3560-600010
" MepenHas KpbillKa ABUraTens 1 3560-600011
12 [OncTaHUMOHHas Wwanba 1 3560-600012
13A TypbrHHOe Koneco 1 3560-60013A
13B TypbuHHoe koneco 2 3560-60013B
14 KpoHLwTenH rnywmntens 2 3560-600014
15 PacnopHas wawba 2 3560-600015
16 AntoMuHneBas wariba 1 3560-600016
17 CronopHas raiika M8 1 3560-600017
18 BxopHoe otBepcTHe Kopnyca 1 3560-600018
19 MnywwnTens gBuratens 1 3560-600019
20 BUHT M4 12 3560-600020
21 BbinyckHoOe oTBepcTme 1 3560-600021
22 MywuTens 1 3560-600022
23 Kopnyc 1 3560-600023
24 B1HT M6-200 4 3560-600024
25 BuHT M6-25 4 3560-600025
26 LLlan6a M6 4 3560-600026
27 Croiika 4 3560-600027
28 BuHT M4-16 2 3560-600028
29 BUHT M5-8 4 3560-600029
30 OnNOpPHbIA KPOHLUTENH 2 3560-600030
31 BuHT M4-16 10 3560-600031
32 Pydka pnst TpaHCNoOpTUMPOBKM 1 3560-600032
33 BUHT M6-20 2 3560-600033

HVLP_Turbo_Full_v05_HR.indd

179

2016-10-25 21:44:20




Ne HanmeHoBaHune fetanun Konnyectso | Homep no katanory
34 Kopnyc 1 3560-600034
35 [nywmTens WymoB 1 3560-600035
36 HuxHas nnactvHa 1 3560-600036
37 Mposog NuTaHms 1 3560-600037
38 BuHT M4-16 2 3560-600038
39 KabenbHbIn 3aX1m 1 3560-600039
40 Mpoknagka M5 1 3560-600040
41 Kpbiwka M4-8 2 3560-600041
42 KabenbHbIi 3kpaH 1 3560-600042
43-1,43-2,43 | bnok neperpysku 1 3560-600043
44 Mepekntoyatensb 1 3560-600044
45 Kopnyc nepekntoyatens 1 3560-600045
46 HeT AaHHbIX - -
47 HeT maHHbIX - -
48 Pyyka 1 3560-600048
49 MmywwnTens 1 3560-600049
50 Kopnyc 1 3560-600050
51 OCHOBHOW BO3AYLLUHbIN DUABTP 1 3560-600051
52 Pama cuneTpa 1 3560-600052
53 MeHonnactoBbI GUNLTP 1 3560-600053
54 BbinyckHoe oTBepcTmne 1 3560-600054
55 HeT maHHbIX - -
56 HeT AaHHbIX - -
57 HeT maHHbIX - -
58 HeT naHHbIX - -
59 HeT maHHbIX - -
60 HeT maHHbIX - -
61 HeT oaHHbIX - -
62 HeT maHHbIX - -
63 HeT naHHbIX - -
64 BeHTUNAUMOHHas Tpyba 1 3560-600064
65 BuHT M4-55 4 3560-600065
66 PerynupoBoYHbIn BUHT M4-4 1 3560-600066
67 3axum 2 3560-600067
68 Bo3gywHbIN WwnaHr 1 2561-600006
68-1 BHelwHee konbLo Segera S-48 1 3560-600681
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Ne HanmeHoBaHune fetanun Konnyectso | Homep no katanory
68-2 BblcTpoCbeMHbI hnaHueBbIi COeanHUTENb 1 3560-600682
68-3 Mpy>XunHa 1 3560-600683
68-4 [epxxatesnb NpyXuHbl 1 3560-600684
68-5 DUKCHPYIOLLMIA apuK 4 3560-600685
68-6 LWnaHr 6M 1 3560-600686
68-7 Mpy>xu1Ha 1 3560-600687
68-8 BbICTPOCHEMHBIN (hnaHLeBbIN CoeanHUTENb 1 3560-600688
68-9 BHewHee konbLo Segera S-26 1 3560-600689

G1 HeT naHHbIX - -

G2 HeT oaHHbIX - -

G3 Pa3bem gnia conna 1 3562-6000G3

G4 Kopnyc pacnbinntens 1 3562-6000G4

G5 BuHT 1 3562-6000G5
G6A Perynatop nogayv Bo3gyxa 1 3562-600G6A

G6 HeT oaHHbIX - -

G7 HeT maHHbIX - -

G8 HeT AaHHbIX - -

G9 HeT maHHbIX - -

G10 HeT naHHbIX - -
G11 HeT maHHbIX - -
G12 MnyHxep nrnbl 1 3562-600G12
G13 Mpy>xunHa 1 3562-600G13
G14A 3arnyLika urnbl 1 3562-60G14A
G14 HeT naHHbIX - -
G15 HeT oaHHbIX - -
G16 HeT maHHbIX - -
G17 HeT AaHHbIX - -
G17-1 HeT maHHbIX - -
G18 HeT naHHbIX - -
G19 Mpy>XnHa nrnbl 1 3562-600G19
G20 Perynatop oTKpbITUS UMbl 1 3562-600G20
G21 PykosaTtka 1 3562-600G21
G22 Bo3gyxosopn 1 3562-600G22
G23 CoeguHuTeNb 1 3562-600G23
G24 HeT maHHbIX - -
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Ne HanmeHoBaHune getann Konnuyectso | Homep no katanory
G25 YnnoTHuTeNb 1 3562-600G25
G26 YNNoTHUTEeNbHas KPbILLKa 1 3562-600G26
G27 CoenHUTENb KOHTENHEPa 1 3562-600G27
G28 LLInnneka Tpurrepa 1 3562-600G28
G29 WnavHT 1 3562-600G29
G30 Tpurrep 1 3562-600G30
G31 HeT maHHbIX - -

G32 HeT gaHHbIX - -

G33 BosBpaTHbI knanaH 1 3562-600G33
G34 LLleTka 4Ns YNCTKN 1 3562-600G34
G35 faeuHbI KoY 1 3562-600G35
G36 Kopnyc pasbéma gns conna 1 3562-600G36
G37 Mpoknagka 1 3562-600G37
G38 YnnoTtHeHune 1 3562-600G38
G39 YnnotHeHve 1 3562-600G39
G40 Yrnosoe coegnHeHne 1 3562-600G40
G41 Mrna 0,5 Mm 1 2563-600005
G41 Wrna 0,8 mm 1 2563-600008
G41 Wrna 1,0 Mm 1 2563-600010
G41 Wrna 1,2 mm 1 2563-600012
G41 Mrna 1,3 mm 1 2563-600013
G41 Wrna 1,8 mm 1 2563-600018
G41 WNrna 2,0 mm 1 2563-600020
G41 Wrna 2,5 Mm 1 2563-600025
G42 KoHTenHep ansa matepunana 1000 mn 1 3562-600G42
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