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DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Oswiadczamy z pefng odpowiedzialnoscia, ze produkty opisane w niniejszej instrukcji i oznaczone
numerem katalogowym oraz typem, a ktérych dane techniczne znajduja sie w rozdziale ,Dane tech-
niczne” odpowiadaja wymaganiom nastepujacych dyrektyw: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,

2011/65/UE oraz z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Uzycie zgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do pracy polegajacej na szlifowaniu na sucho zaokraglonych i ptaskich
powierzchni wykonanych z drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych, blachy stalowej i innych

powierzchni szpachlowanych i lakierowanych.

DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:

L]

Koniecznie przeczytaj!

Nalezy przestrzegac
wskazéwek oznaczonych
w tekscie tym symbolem!
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Uzywac srodkéw

Sktadowac oddzielnie

i utylizowad wg. wskazan
zgodnych z normami
ochrony srodowiskal

Stosowac ochronniki stuchu!
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OPIS KOMPONENTOW MASZYNY:

Wigcznik

Blokada spustu wiacznika do pracy ciagtej
Uchwyt gtowny

Blokada papieru sciernego

Uchwyt pomocniczy

Stopa szlifierska

Pojemnik na urobek

Kroéciec do podtaczenia pojemnika na urobek
Ostona stopy szlifierskiej do GOG 200, dziurkacz do papieru $ciernego do GOG 200

WOeNounhWN=
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

0goblne wskazéwki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytad wszystkie wskazowkii przepisy. Bledy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przechowywac
wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym tekscie
pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energig elektryczna z sieci (z prze-
wodem zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkdw.

b. Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktdrym
znajduja sie np. tatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

¢. Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wityczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikol-
wiek sposob. Nie wolno uzywac wtykdw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b. Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

d. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciagac wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przedfu-
Zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przedfu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f. Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyc
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo oséb

a. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazdw ciata.

b. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub $rodkdéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c. Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podtaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na
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wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczenie do pradu wiaczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyna wypadkdw.

d. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usunac narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

e. Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i za-
chowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

f.  Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

g. Jezeliistnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy
upewnic sie, ze s3 one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego
pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a. Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wtacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wytaczyc jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

c. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac¢ akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

d. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaly niniejszych prze-
pisow. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

e. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci
urzadzenia dziataja bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposdb, ktéry miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowa-
nych jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

f.  Nalezy stale dba¢ o ostrosc i czystosc narzedzi tnacych. O wiele rzadziej dochodzi do zaklesz-
czenia sie narzedzia tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane narzedzia tatwiej
sie tez prowadzi.

g. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzglednic nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis
a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki bezpieczenstwa przy szlifierka oscylacyjng

Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi. Instrukcje nalezy
zachowac. Nie nalezy uzywac maszyny przed lekturg instrukcji zwtaszcza w zakresie ustawien, usterek i
sposobu ich usuwania.

Nie nalezy uzywac szlifierki w poblizu substancji fatwopalnych (rozpuszczalniki, benzyny, inne lotne
substancje fatwopalne). Silnik maszyny wytwarza iskry co moze doprowadzi¢ do wybuchu lub zaptonu.
Urzadzenie nie nadaje sie do pracy w atmosferze wybuchowej.
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Nie szlifowac gipsu!

Przed wykonaniem wszelkich robét konserwacyjnych lub serwisowych nalezy zadbac o to, aby urzadze-
nie byto odtgczone od zrédfa zasilania.

A Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Urzadzenie zawsze odtaczac od sieci gdy nie pracuje. Zwrdcic

szczegdlna uwage na przestawienie wigcznika w pozycje ,wyfacz”. Podfaczenie urzadzenia do sieci
z wytacznikiem w pozycji wtacz moze skutkowac niezamierzonym uruchomieniem maszyny co stwarza
zagrozenie bezpieczenstwa.

Podczas pracy stosuj okulary ochronne!

A Czastki szlifowanych materiatléw uwalniane w trakcie pracy tg maszyna moga by¢ szkodliwe dla

zdrowia. Moga wywotywag, raka, reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych a nawet wywoty-
wac wady wrodzone czy zaburza¢ zdolnosci rozrodcze. W szczegdlnosci sa to: otdéw z farb, niektdre
gatunki drewna (dab, buk), chromiany w srodkach ochronnych drewna, pyt mineralny (szlifowanie be-
tonu, gipsu), inne metale i azbest.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACII:

Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie znorma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom hatasu
emitowanego przez urzadzenie moze przekraczac poziom cisnienia akustycznego 82 dB(A).

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Jednostka
2514-140105
GOG 200
2514-160185
GOG 300

‘ Wartos¢ emisji drgan ah m/s? >3 >3

‘ Niepewnos¢ pomiaru K m/s? 1,5

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

ﬁ Sprawdz czy wyfacznik znajduje sie w pozycji ,wylaczony” (6). Jezeli wtyczka pozostaje w gniazdku,
a wytacznik pozostaje w pozycji wigczenia maszyna zataczy sie co stanowi powazne zagrozenie
bezpieczenstwa.

& Jezeli miejsce pracy jest oddalone na tyle od zrédfa pradu, ze koniecznie staje sie zastosowanie przedtu-

zacza, nalezy dopilnowad aby zastosowane zostaty przwody o minimalnym przekroju zyty 1,5mm. Za-
stosowanie mniejszego przewodu moze spowodowad spadek mocy maszyny i jego przegrzanie,
a w konsekwencji zapton.
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Wymiana papieru $ciernego

Maszyna wyposazona jest w zaciskowy system wymiany papieru sciernego. Aby wymieni¢ zuzyty ar-
kusz Scierny nalezy:

1. Wylaczy¢ maszyne i odfaczy¢ zrédto zasila-
nia

2. Zwolni¢ obydwie blokady papieru (4)

3. Zamocowac papier pod jedna z nich i po-
nownie jg zablokowac.

4. Naciggna¢ arkusz papieru i wsunac¢ pod
druga blokade (4)

5. Zablokowat¢

ﬁ Przed zamocowaniem arkusza sciernego, zwtaszcza podczas pracy, nalezy zadbac o to, aby oczysci¢
plyte szlifierska. Nie wykonanie czynnosci oczyszczenia moze skutkowad uszkodzeniem ptyty szlifier-
skiej i ponadnormatywnym zuzyciem papieru sciernego.

ﬁ Zwré¢ szczegdlng uwage na to czy korzystasz z papieru wielootworowego, a takze na to czy otwory
w arkuszu $ciernym pokrywaja sie z otworami w stopie szlifierskiej. Brak otworéw lub ich niedopasowa-
nie bedzie negatywnie wptywato na zdolnos¢ maszyny do zbierania urobku.

Wskazowki do doboru papieru $ciernego

Pod warunkiem zachowania odpowiednich wymiaréw i rozstawu otworéw na maszynie mozna stoso-
wac kazdy papier scierny do pracy na sucho. Ponizsze informacje maja za zadanie pomdc uzytkowniko-
wi w optymalnym doborze papieru do rodzaju wykonywanej pracy. Nie s3 to instrukcje wykonywania
danego typu prac, a jedynie informacje pomocnicze.

SZLIFOWANIE DREWNA

1. Stosuj papiery oznaczane jako ,uniwersalne” lub ,do drewna”

2. Zaczynaj od obrébki zgrubnej papierami o niskiej gramaturze

3. Kolejne granulacje papieru powinny by¢ ok. dwa razy wyzsze niz poprzednie: np. K40, K80,
K160

4. Nie stosuj zbyt duzego docisku.

5. Do pracy z mokrym, zywicznym drewnem lepiej jest zastosowac papier o strukturze otwartej
— bedzie sie wolniej zapychat

SZLIFOWANIE FARB | LAKIEROW
1. Stosuj papiery o strukturze otwartej. Najczesciej sa one oznaczane jako papiery ,do farb”.
2. Nie dociskaj zbyt mocno — papier szybciej sie ,zaklei” szlifowanym materiatem.
3. Niskie gramatury ze wzgledu na kleistos¢ materiatu spisza sie znacznie lepiej niz wysokie, wyz-
sza bedzie tez zywotnos¢ arkusza.
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SZLIFOWANIE METALU
1. Stosuj papiery z nasypem cyrkonowym lub ceramicznym — zapewniaja diuzsza zywotnos¢
i szybsze postepy pracy niz zwykly elektrokorund.
2. Bezwzglednie nie dociskaj maszyny do materiatu — szybciej zniszczysz arkusz i ryzykujesz prze-
grzaniem obrabianego materiafu
3. Uwazaj przy szlifowaniu rantéw, kantdw i ostrych elementéw — mozesz zniszczy¢ stope szli-
fierskag maszyny.

URUCHOMIENIE URZADZENIA:

ﬁ Nalezy zwrdcic szczegdlna uwage na napiecie sieci do jakiej podtaczane jest urzadzenie. Napiecie i cze-
stotliwosc zrédfa pradu musi zgadzad sie z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej. Elektro-
narzedzie do pracy w systemie 230V moze pracowac z siecig o napieciu 220V.

ﬁ W przypadku przyfaczania elektronarzedzia do przenosnych zrédet pradu (generatoréw) moze dojs¢
do spadkéw wydajnosci pracy, jezeli zrodto pradowe nie dysponuje wystarczajacym zapasem mocy.

Aby uruchomic urzadzenie nalezy:

GOG 200
1. Przestawic¢ wigcznik maszyny (1) z pozycji ,0" na ,1"
2. Abywylaczyc przestaw (1) z ,1" na 0"

GOG 300
1. Nacisna¢ wiacznik (1) i przytrzymac.
2. Aby zablokowac urzadzenie do pracy ciagtej razem z wcisnietym wigcznikiem (1) przycisnij
przycisk blokady (2).
3. Aby wyfaczyc urzadzenie docisnij (1) do oporu i pusc.

Odsysanie pytu
Urzadzenie jest wyposazone w zbiornik na pyt (7) zamocowany na krédéeu (8) w tylnej czesci maszyny.
Z uwagi na mozliwa szkodliwos¢ pytu uwalnianego podczas szlifowania nalezy zadbac o to aby zbior-

nik byt zawsze zamontowany na maszynie.

Przed przystapieniem do pracy wyczysc dokfadnie zbiornik na pyt!

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA:

ﬁ Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy bezwzglednie wyciagnac prze-
wdd zasilania z gniazdka!

ﬁ Wszelkie czynnosci konserwacyjne lub naprawy, wymagajace otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
wywane tylko i wytacznie przez centralny serwis gwarancyjny lub autoryzowane centrum serwisowe.

ﬁ Nalezy dbac o to, aby urzadzenie, a zwtaszcza uchwyty, byty suche i czyste. Nie moga by¢ zanieczyszczo-
ne smarem ani olejem. Szczeliny wentylacyjne nalezy kontrolowa¢ pod katem droznosci.

ﬁ Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢ lekko zwilzong $ciereczka. Do czyszczenia
nie uzywac zadnych urzadzen rozpylajacych ani biezacej wody.
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ﬁ Regularnie przedmuchiwac wszystkie elementy maszyny, zaréwno zewnetrzne jak i wewnetrzne, stru-
mieniem sprezonego powietrza.

ﬁ Regularnie sprawdzac wszystkie zewnetrzne elementy urzadzenia i kontrolowac, czy wszystkie prze-
taczniki dziataja prawidtowo.

ﬁ Nie eksploatowac urzadzenia, gdy jakas jego czesc jest uszkodzona lub przetacznik nie dziata
prawidtowo.

ﬁ Zniszczong lub zuzyta plyte szlifierska mozna i nalezy wymienié. Aby to zrobic¢ nalezy odkrecic Sruby
znajdujace sie na jej spodniej stronie, zdjad ptyte i przy pomocy tych samych srub zamontowac nowa.

DANE TECHNICZNE:
3 ®
e o o
i~ - -
Z SR gm
= S 9 T
-] < O < O
2 Y nY
(o] N
Moc znamionowa W 210 210
Parametry napiecia znamionowego 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Czestotliwos¢ skoku oscylacji min-' 12000 13000
Zakres regulacji predkosci obrotowej na | biegu min-’' 0-1000 0-2700
Wymiary papieru Sciernego mm 114x140 93x185
Ciezar maszyny kg 14 2,0
Klasa ochrony przeciwporazeniowej @ @

NAPRAWA:

c Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢ dokonywane wyfgcznie przez fachowca! Naprawy w za-
kresie gwarancji nalezy zlecac tylko i wyfgcznie w autoryzowanym punkcie handlowym producenta lub
bezposrednio.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego nalezy bezwzglednie wymienic¢ go na odpowiedni
nowy przewdd. Wszelka ingerencja w urzadzenie moze sie odbywac jedynie w serwisie gwarancyjnym
Grone.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie zwrdci¢ do:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania
serwis@kaem.pl

tel.: +48 61 816 30 00

fax: +48 61 816 30 50

Lista czesci zamiennych oraz schematy techniczne dostepne sa na zadanie klienta przestane poczta
elektroniczna lub faksem pod wskazane powyzej adresy i numery fax.
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OCHRONA SRODOWISKA:

Pyt powstajacy podczas szlifowania moze zawierac substancje szkodliwe - poddac odpowiedniej utyli-
zacji. Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

E Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi! Zgodnie

z dyrektywa europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacji w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia musza byc zbierane osobno i pod-
dawane odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie z przepisami ochronie srodowiska.

WYLACZENIE Z ODPOWIEDZIALNOSCI:

Firma KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. Nie odpowiada za wszelkie szkody i stracone zyski spowodowane prze-
rwa w dziatalnosci gospodarczej zaktadu, ktérej przyczyna byt nasz wyréb lub brak mozliwosci jego
zastosowania.

Firma KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. jak réwniez jej przedstawiciele nie moga odpowiadac za szkody spowodo-

wane niewtfasciwym uzyciem urzadzenia lub powstate w wyniku jego uzycia w powiazaniu z wyrobami
innych producentéw.
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DECLARATION OF CONFORMITY:

We hereby declare under our sole responsibility that the products described in the following manual
and marked with the part number and type, which technical data are in the “Technical Data chap-
ter meet the requirements of the following directives: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,
2011/65 UE and with the following harmonised standards:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Intended use

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 12

The device is intended for dry sanding of curved and flat surfaces made of wood, plastic, non-ferrous
metal, steel plate and other puttied and varnished surfaces..

DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE MANUAL:

L]

Please read the instructions Wear eye protection! Wear ear protection!
carefully before using the
power tool!
Follow the instructions marked Waste electrical products
with this symbol! should not be disposed of

with household waste. Please
dispose of this product in
compliance with environmental
standards!
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FUNCTIONAL DESCRIPTION:

ON/OFF Switch

Trigger Switch Lock for Continuous Operation
Main Handle

Sanding Sheet Lock

Supplementary Handle

Sanding Pad

Dust Bag

Dust Bag Connector

Sanding Pad Housing for GOG 200, Sanding Paper Hole Punch for GOG 200

WOeNounhWN=
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SAFETY NOTICE:

General safety instructions for all power tools

You should read all the instructions and safety provisions. Errors in observation of the following pro-
visions may result in electric shock, fire and/or severe injuries. Keep all the instructions and provisions
safe for future reference. The term “power tool” in the following document refers to both power tools
powered with electricity from the mains power source (with the power cord) and the battery-powered
tools (without the power cord).

1. Workplace safety

a. Keep your workplace clean and well-lit. An untidy or not sufficiently lit working space can lead
to accidents.

b. Do not use the power tool in potentially explosive environments, at locations which high-
ly flammable liquids, gases or dusts are stored. Power tools create sparks which may cause
ignition.

¢. Make sure that children and uninvolved persons are away from the work area. Distractions can
lead to loss of control of the tool.

2. Electrical safety

a. The plug of the power tool must fit in the socket. Do not alter the plug in any way. Do not
use adapter plugs while using power tools with protective earthing (PE). Unaltered plugs and
matching sockets reduce the risk of electric shock.

b. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

c. Do not expose this tool to rain or moisture. Any ingress of water increases the risk of electric
shock.

d. Never use the cord for unintended purposes. Do not carry the power tool by holding the cord,
nor use it as a suspension. Do not remove the plug by pulling the cord. Keep the cord away
from high temperatures, oil, sharp edges or moving parts of the tool. Damaged or tangled
cords increase the risk of electric shock

e. Incase of outdoor use of the power tool, use an extension cable for outdoor use. The use of a
proper extension cable (for outdoor use) reduces the risk of electric shock.

f.  If the use of power tool in humid environment cannot be avoided, use an earth-leakage circuit
breaker. The use of an earth-leakage circuit breaker reduces the risk of electric shock.

3. Individual safety

a. The power tool must be used with caution, each action should be carried out carefully and
with consideration. Do not use the power tool when tired or under the influence of alcohol,
drugs or medication. A distraction can lead to severe injuries.

b. Always wear personal protective equipment and protective glasses. The use of personal pro-
tective equipment — a dust mask, anti-slip footwear, safety helmet and hearing protectors (de-
pending on the type and application of the power tool) — reduces the risk of injuries.

c. Avoid unintentional startups of the tool. Make sure that the tool is switched off before plug-
ging the cord in the socket and/or plugging it to the battery, as well as before lifting and mov-
ing the power tool. Holding a finger on the power switch during the handling or connecting
to the power source can lead to accidents.

d. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. Adjusting keys or
wrenches in the moving parts of the tool can lead to injuries.

e. Avoid unnatural positions while working. Make sure that you keep your balance and your po-
sition is stable. It will enable you to have better control over the power tool in unexpected
situations.
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f. Wear appropriate clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and
gloves away from the moving parts. Hair, clothes and gloves can be caught in the moving parts.

g. [fitispossible to mount dust extraction and collection devices, make sure that they are plugged
in and will be properly used. Using a dust extraction device can reduce dust-related hazards.

4. Proper power tool use and care

a. Do not overload the tool. Use the power tools with their intended purpose. Working with a
properly selected power tool makes the work easier and more effective.

b. Do not use a power tool with a broken on/off switch. A power tool which cannot be turned on
or off is dangerous and needs repairment.

c. Make sure you unplug the cord from the power source before making any adjustment, chang-
ing accessories or after your work is finished. This safety measure prevents unintentional start-
ups of the power tool.

d. Store the power tools away from the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with
the tool or the instructions. The power tools used by inexperienced persons are dangerous.

e. The maintenance of the power tool is necessary. Control if the moving parts of the tool work
fine and are not blocked, if they are not broken and damaged in a way that would influence
the proper performance of the power tool. Broken tools must be returned for repair before
use. Accidents are commonly caused by inappropriate maintenance of the powertools.

f. Keep cutting tools sharp and clean. Well-maintained tools bind less often and can be con-
trolled more easily.

g. Use the power tools, accessories, auxiliary tools, etc. according to the instructions. Pay atten-
tion to the conditions and the kind of work that you perform. The non-designated use of the
power tool can lead to hazardous situations.

5. Service

a. The repairment of the power tool must be carried out by a qualified repair person using iden-
tical replacement parts. This will ensure that the safety of use is kept.

Random orbit sander safety rules

Read the manual before using the tool. Keep the manual for future reference. Do not use the tool be-
fore reading the manual especially regarding adjustments, defects and their removal.

Do not use the grinder near highly flammable substances (solvents, petrols, other highly flammable
substances). The engine creates sparks which can cause explosion or ignition. The tool is not fitted for
use in explosive atmosphere.

Do not sand the plaster!

Make sure that the tool is unplugged from the power source before performing any maintenance or
repair works.

ﬁ Avoid unintentional startups. Unplug the device from the power source when it is not used. Make sure
you toggle the switch to the “OFF” position. Plugging the device to the power source with the switch in
"ON" position can lead to unintentional startup of the tool which poses a threat to safety.

Wear eye protection!
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A The particles of sanded materials released when operating the machine can be hazardous to health.

They can cause cancer, allergic reactions, pulmonary diseases or even congenital diseases and affect
reproductive functions. Some examples of the chemicals are: lead from paint, some tree species (oak,
beech), chromates in lumber preservation chemicals, crystalline silica (concrete, plaster sanding), other
metals and asbestos.

NOISE AND VIBRATION NOTICE:

The measured values of noise have been established according to EN 60745 standard. The level of noise
generated by the can exceed the A-weighted sound pressure levels of 82 dB(A).

Wear ear protection!
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‘ Vibrations emission value ah m/s? >3 >3
‘ Measurement uncertainty K m/s? 1,5

WORK PREPARATION:

é Make sure you toggle the switch to the "OFF” position (6). Plugging the device to the power source with
the switch in “ON” position can lead to unintentional startup of the tool which poses a threat to
safety.

é If your work area requires use of extension cable, use the cables with contractors of minimum cross-sec-
tion of 1,5mm. Using smaller cable can result in reduction of machine’s capacity and overheating,
which can cause ignition.

Sanding sheet replacement

The machine is provided with a clamping system for sanding sheet replacement. In order to replace
used sanding sheet:

Switch off the machine and remove from the mains source

Release both sanding sheet locks (4)

Mount the sheet under one of the locks and lock it again.

Stretch the sheet and slide it under the other lock (4)

Lock.

mhwnNe=

é Clean the sanding pad before mounting sanding sheet, especially during work. Dirty sanding pad can
lead to destruction of the pad and excessive wear of sanding sheet.

é Make sure you use multi-hole sanding sheet and that the holes in the sheet match the holes in the

sanding pad. Lack of holes or mismatching holes will negatively affect the effectiveness of collection of
excavated material.
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Sanding sheet guidelines

In order to keep proper sizes and spacing of the holes of the tool you can use any dry-running sanding
sheet. The following information should help the user choose optimal sheet designed for a given work.
These are just supporting information, not instructions fork work.

WOOD SANDING

Use sheets marked as “universal” or “for wood use”.

Start with coarse machining using low-weight sheets

Subsequent grit sizes should be twice as big as the previous ones, e.g. K40, K80, K160
Do not use too much pressure.

For wet, resinous wood use sheets with open structure — it will not clog so easily

uhWN=

PAINT AND VARNISH SANDING
1. Use sheets with open structure. They are most often marked as sheets “for paint use”.
2. Do not use too much pressure — it will cause the sheet to “clog”.
3. Low-density sheets are better for the job than high-density, due to the glutinosity of the ma-
terial. They will last longer too.

METAL SANDING
1. Use zirconia- or ceramic-coated papers — they have longer longevity and enable faster work
than the synthetic corundum.
2. Under no circumstances do not press the tool against the material — you are more likely to
destroy the sheet and you risk overheating of the sanded material.
3. Watch out for rims, edges and sharp elements — you can destroy the sanding pad.
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TOOL STARTING:

ﬁ Pay attention to the voltage of the power network to which the tool is plugged. The voltage and fre-
quency of the power source must match the parameters on the identification plate. The power tool
designed for 230V system can be connected to the power network operating at 220V.

ﬁ When using portable power sources (generators) remember that it can resultin drops in capacity, if the
power reserve of the electrical feed is not sufficient.

In order to turn on the tool:

GOG 200
1. Toggle the switch (1)from position “0” to “1"
2. Toturn the tool off, toggle the switch (1) from “1" to “0”

GOG 300
1. Press the switch (1) and hold.

2. Tolockthe tool for continuous operation press the lock button (2) while holding the switch (1).
3. To turn off the tool, press to stop (1).

Dust suction
The device is provided with a dust bag (7) with a connector (8) on the rear side of the machine. Due to
possible hazardousness of the dust released during sanding make sure the dust bag is always attached

to the machine.

Clean the dust bag carefully before proceeding to work!

CLEANING AND MAINTENANCE:

ﬁ Unplugging the power cord from the socket is an absolute necessity before the maintenance work is
started!

ﬁ Any maintenance works or repairs requiring removal of the engine housing must be done by the main
service provider or by authorised service providers.

ﬁ Keep the tool and the handles dry and clean. Keep clear of grease and oil. Venitalion slots should not
be obscured.

A Apply damp cloth to the outer surfaces of the casing. Do not use running water or sprayers.

A Use compressed air regularly to clean all the elements of the tool for both external and internal parts.
A Check regularly all the external parts of the tool and control the proper functioning of the switches.
A Do not use the tool if any of its parts is broken or a switch does not work properly.

ﬁ Destroyed and used sanding pad can and should be replaced. Loosen the screws from the bottom of
the pad, remove the pad and install a new one by using screws.
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TECHNICAL DATA:
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Rated power W 210 210
Rated voltage parameters 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Maximum oscillation frequency min-"! 12000 13000
Range of speed control at gear | min-' 0-1000 0-2700
Sanding sheet size mm 114x140 93x185
Tool weight kg 1,4 2,0
IEC protection class @ @

REPAIRS:

ﬁ Any repairs of power tools can be done by a qualified repair person only! Guarantee repairs should be
commissioned to authorised service providers or directly to the manufacturer.

In case of any damages to the power cord, change it for a proper new cord immediately. Any modifica-
tion to the tool can only be done by the Gréne warranty service.
If there is a need for repair of the power tool, please contact:

KAEM Sp. z o.0. Sp. k.

ul. RzemiesInicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania

serwis@kaem.pl
tel.: +48 61 816 30 00
fax: +48 61 816 30 50

The list of replacement parts and technical schemes are available at customer’s request via e-mail or fax

sent at addresses and fax numbers indicated above.

ENVIRONMENTAL PROTECTION:

The dust from sanding can contain harmful substances and should be subject to appropriate recycling.
All national and other regulations regarding disposal and recyclig of used tools, packaging and acces-

sories must be observed.

UE countries only: do not dispose of the power tools with the household waste! According to European
directive 2002/96/WE on used electrical and electronical tools and its implementation in national leg-
islation, used power tools must be collected separately and recycled accordingly to the environmental

protection regulations.
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DISCLAIMER OF WARRANTIES AND LIMITATION OF LIABILITY:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. is not responsible for any damages nor lost profits caused by interruption of busi-
ness, which was caused by our product or the inability to use it.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. and its representatives are not responsible for damages caused by unintended
use of the tool or as a result of use in conjunction with products of other manufacturers.

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 20 2016-10-26 00:23:01



Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 21 2016-10-26 00:23:01



AEKJIAPALIA BIANOBIAHOCTI:

Mu 3 NoBHOI0 BiANOBIAANBHICTIO 3asBASIEMO, LLLO MPOAYKTU, OMMUCaHI B LLbOMY MOCIGHMKY Ta 3a3HaveHi
B KaTanosi Nif NeBHUM HOMEPOM Ta TUMOM, TeXHIYHI AaHi AKMX 3HaX0AATbCA Y po3A4iNi "TexHiyHi gani",
Bi4NOBIAalOTb BMMOraM HacTynHux gupektine: 2004/108/UE 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE, a
TakoX TakMM YHithikoBaHMM HOpMaMm:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

BukopuctaHHS 3a NpU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpU3HaveHnin ons poboTn 6e3 BUKOPUCTaHHS OXOSI0AXKYBabHOI PIANHM MO WidyBaHHIO
NAOCKNX Ta 320KPYINEHNX MOBEPXOHb 3 epeBMHU, MNACTUKY, KOIbOPOBUX Ta YHOPHMX METaNIB, @ TaKOX
LINaKIbOBaHMX Ta J1IaKOBaHMX MOBEPXOHb .

NO3HAYEHHS, LLLO BUKOPUCTOBYOTbCS B IHCTPYKLII:

L]

0608'sA3K0BO NpounTanTe! Cnipg, BUKOPUCTOBYBATM 3aCO0by  3aCTOCOBYBATUN 3aCO0U 3aXMCTy
3axucTy oven! Bif, Wwymy!

Cnig poTpumyBaTuch nopa  36epiraTv oKpemo i yTunisysaTtu
MO3HAYeHMX Y TEKCTi LM BiAMNOBIOHO O HOPM 3axMCTy
cumBosniom! HaBKOMMLLHBbOrO cepenosuLLal

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 22 2016-10-26 00:23:01



Oonnc KOMMNOHEHTIB MALUNHW:

Bumukau

KHonka 6510kyBaHHs BUMMKaYa

OcHoOBHa pyyka

QikcaTop abpasnsHoro nanepy

Pyyka ponomixHa

LLnipyBaneHa nanta

Miwwok gns 36opy nuny

LLITyLep BCTaHOBMIEHHS MilKa Anist 36opy nuny
Kpwwka wnidysanbHoi ninTy Ta npobrusay oTBOPIB B abpa3nsHoMy nanepi onis GOG 200,

WOeNounhWN=
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3AXO0AN BE3NEKN:

3aranbHi 3axoaun 6e3nekun Npu poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaxHO npounTanTe BCi IHCTPYKLIT Ta npasuia. HeJoTpUMaHHA LMX NpaBul MOXe Mpu3BecTn 00
YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NoxeXi Ta / abo cepno3HMX TpaBM. 36epiraiTe iHCTPYKLiO Ans
NnoAanblIOro BUKOPUCTaHHSA. BXKTe B LbOMY TEKCTI MOHATTA «efIeKTPOIHCTPYMEHT» BiHOCUTLCA [0
€NeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XMBNEHHAM BifL enekTpoMepexi (3a HasiBHICTIO MepexeBoro kabento) i Ao
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUB/EHHSAM Bif, akyMynsaTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabento).

1. bBe3neka pobo4oro micus

a. Poboye micLe HEOOXiILHO TPUMATLN B YNCTOTI | Lobpe ocBiTNeHM. be3nag Ha poboyomMy MicLy
abo noraHe OCBIT/IEHHS POH6OYOro MicLs MOXYTb OyT MPUYNHOIO HEeLLACHNX BUMNALKIB.

b. He cnig npautoBatii 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOyxoHebe3neyHoMy cepejoBULL, B SIKO-
MYy €, HanpuKNag, Nerko3anMuncTi PignHw, raszun abo nun. Nig yac poboTn 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUMHUKAIOTb iCKPW, SKi MOXYTb BUKIMKATV 3aMaHHS.

c. M Yac BUKOPWUCTaHHA NPUCTPOIO, 3BEPHITh yBary Ha Te, Wwob AiTh Ta iHLWi CTOPOHHI ocobu,
3HaxoAMNNCs Ha 6e3nevHin BiacTaHi. MUTTEBA HeyBaXHICTb MOXe NPWU3BECTU L0 BTpaTu
KOHTPOSIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka

a. Buska enekTpoiHCTPyMeHTY NOBMHHA BiANOBIAATM PO3eTLi. He MOXHa 6yab-aK1MM YNHOM 3Mi-
HIOBATW BUIKY. 3a00POHSETLCS BUKOPMCTOBYBATH PO3'€EMU aanTepiB A8 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TiB 3 3aXMCHUM 3a3eMaeHHAM. OpuriHanbHi BUAKW i BIANOBIAHI PO3€TKN 3MEHLLYIOTb PU3MK
YPaKeHHs eNekKTPUYHUM CTPYMOM.

b. YHukanTe KOHTaKTy 3 3a3eMsIeHVMUN MOBEPXHSIMUW, TakKMMK K Tpybw, pamiatopun, nantn n
XONOOUNBHUKN. PU3KK ypaKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM MiABULLYETLCS, AKLWO Bale Tino
3a3emseHe.

c.  MpucTpit HEOBXIAHO 3aXMCTUTK Bif Jolly i Bonoru. MonafaHHs BOAW B eNeKTPOIHCTPYMEHT
NiABUILLYE PU3MK YPaKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonu He BrKopwucToBYITE Kabenb Ans iHWWX Linen. Hikonm He i HOCUTY eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, TPUMatoUM Moro 3a kabenb abo BUKOPUCTOBYBaTM Kabesb A5 NiABiLLyBaHHS NPUCTPOLO;
TaKOX He MOXHa BUTSIraTW BUJIKY 3 PO3ETKYM, MOTArHYBLUM 3a LWHYp. Kabenb cnig 3axmucTuTy Big,
Lii BUCOKMX TeMnepaTyp, Moro cnig TpyvMaTy Nogani Bif, MacTu, rocTpmx KpaiB abo pyxoMmx
feTanei enekTpoiHCTPyMeHTY. MolwKoaxKeHi abo 3annyTaHi LWHypK 36iNbLUyOTb PU3NK ypa-
XKEHHS eNeKTPUYHNUM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTun 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Mif BiAKPUTUM HeboM, Cnif, BUKOPUCTOBYBATU
NoAoBXyBasbHI Kabeni, NPUCTOCOBaHI ANs 30BHILLHLOMO 3aCTOCYBaHHS. BUKopuUCcTaHHs npa-
BUJIbHOMO NOAOBXYBayYa (MPUCTOCOBAHOMO AJ18 pO6OTY Ha BIAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLLYE py-
3UK yPaXKeHHS eNekTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEMOXJIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY B BOSIOrOMY MPUMILLEHHI,
CNif, BUKOPWUCTOBYBATN 3aXMCHWUIA BUMMKaY NPW Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHSA 3aXMCHOMO
BMMWMKaYa Npu nepenagi Hanpyrn 3MeHLUYe PU3NK yPaKEHHS eNekKTPUYHIM CTPYMOM.

3. besneka nogen

a. [pu poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM, HEOOXILHO [LOTPUMYBATUCh O6EPEXHOCTI Ta BUKOHYBATU
Oyab-siKi Aji yBaXHO i 3 06epexHicTIo. He BUKOPUCTOBYMTE eNleKTPOIHCTPYMEHT, konun Bu Big-
yyBaeTe BTOMy abo nepebyBaeTe Nif, BNANBOM HapKOTWKIB, ankoroto abo nikis. MOMeHT He-
YBaXHOCTi NP BUKOPUCTAHHI €N1eKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTh MPUYNHOIO CEPMO3HUX TPaBM
Tina.

b. HeobxigHO HOCUTK 3aco6M IHAMBIAYaNBHOrO 3aXMUCTY i 3aBXAN 3aXUCHI OKyNsipn. HOCIHHSA 3a-
cobiB iHAMBIyaNIbHOrO 3aXMCTy — PeCnipaTOPHOI MacKK, B3yTTs 3 NiOLIBaMM NPOTY KOB3aHHS,
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3aXMCHOI Kacky abo 3acobiB 3axmMcTy opraHiB ciyxy (y 3anexXHOCTi Bif TUMYy i 3aCTOCyBaHHS
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3NK TPABMYBaHHSI.

¢.  Cnig yHMKaTV BUNagKOBOro 3anycky iHCTPYMeHTY. MNepef TUM, K BCTaBUTW BUJSIKY B PO3ETKY
i/abo NigKNYMUTU NPUCTPIN A0 akyMynsTopa, a TakoX Mif Yac nepeMillieHHs enekTPOoiHCTPY-
MEHTY, NepekoHanTecs, WO eNekTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUA. TDUMaHHS Nanbus Ha BUMMKaYi
nifg, Yac NepeHeceHHs1 enekTPOIHCTPYMeEHTY abo NiakNoYeHHS [O OXepena efnekTpoeHeprii
MOXe CTaTV NPUYNHOLO HeLLaCHUX BUMNaaKiB.

d. [llepepn BKJIIOYEHHSIM €IeKTPOIHCTPYMEHTY CJliLL BULAUTU PeryioBalibHi iHCTPYMeHTU abo
K/touyi. [HCTPyMeHT abo KoY, O 3HAaXOOMUTLCS B PYXOMUX YaCTMHAX eNeKTPOiHCTPYMEHTY,
MOXe NPU3BeCTN A0 TPaBMyBaHHS Tina.

e. (Cnig yHMKaTW HEMPUPOZHMX N03 Nig Yac pobotu. Cnig adatn Npo ctabinbHe NONOXEHHS Mig
yac poboTn Ta yTpMMaHHA piBHOBaru. TakMm YMHOM, MOXHa Oyfde Kpalie KOHTpOoBaTh
e/1eKTPOIHCTPYMEHT B HenepeabayeHnx cuTyaLisx.

f. Cnig HocuTW BigNOBIOHWI oOAr. He HOCITb NpocTopuit oaar abo npukpacn. Bonoccs, ogsar Ta
pyKaBWYKM CAig, TPUMaTV NMOdani Bif, PyXOMUX YacTuH. BinbHWUIA ofsr, npukpacu abo posre
BOJ1I0OCCA MOXYTb 3aryTaTnUCs B PyXOMMX YaCTUHAX.

g. SIKLLO iCHYE MOXNMBICTb YCTAHOBKM 0BaiHaHHS, WO YCyBa€E N, Cif NepeKkoHaTUCs, Wo BOHO
nigkntoyeHe i byge BUKOPUCTOBYBATUCH MPABUIbHO. BUKOPMCTaHHS NPUCTPOIO, LLO BCMOKTYE
MW, MOXE 3HU3UTU PU3NK YPAXKEHb, BUKITUKAHUX MUIOM.

4. MMpaBunbHe 06C/yroByBaHHS Ta eKCrlyaTallis eNeKTPOoiHCTPYMEHTY

a. He nepeBaHTaxynTe NpucTpin. 4ns poboTu cnif BUKOPUCTOBYBATK €NeKTPOIHCTPYMEHTH, AKi
0N4 uporo nepenbaveri. BignosigHo nigibpaHuii eNekTPoiHCTPYMEHT NpaLoe B NEBHOMY Aja-
nasoHi 6inbL edekTMBHO Ta besneyHo.

b. He BuKopucTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, BUMMKAY KOTPOro HecnpasHWiA. EnekTpoiHcTpy-
MEHT, AKUIA He MOXHa BKJIOUNTY abo BUKITIOUNTY, Hebe3neuHui i Mae ByTu BiGpeMOHTOBaHNA.

¢. [epep perynioBaHHSAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO 0bnafHaHHS Y1 NicNs NPUNUHEHHS Po-
60TK 3 IHCTPYMEHTOM, HEOBXIAHO BUTATTY BUSIKY 3 PO3€ETKM Ta/abo BUINHATH akymynsaTop. Liein
3anobixHWI 3axig 3anobirae BUNafkoBOMY BMUKAHHIO €N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTtponpwunagu, siki He BUKOPUCTOBYIOTLCS, Clif 36epirati y HeQoCTyNHOMY s AiTel MicLi.
He cnig nepepnaBaTv iHCTPyMeHT ocobam, ki He BMitoTb NpaLyoBaTh 3 HUM abo He npo4YnTanu
Lii NONOXeHHSs. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY HeLOCBIAYEHVMU NIOABMU € HeBE3NeYHUM.

e. OO6O0B'A3KOBUM € HafleXHe TeXHIYHe 0DCNYroByBaHHS €N1eKTPOIHCTPYMeHTY. CNifg, KOHTPOto-
BaTW, WOO PyXOMi YaCTUHUN eNeKTPOIHCTPYMEHTY NMpaLoBain HaNeXHUM YMHOM Ta He Bynn
3a6710K0BaHi, LLo6 YaCcTUHK He Bynn TPICHYTUMYK aB0 MOLLKOLAXKEHUMU HACTINbKY, Wob Le Mor-
10 BMIMHYTWU Ha HOpMasibHy pobOoTy enekTPOiHCTPyMeHTY. MOLWKOAXeHI AeTani cnifg nepeq
BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY 34aTh B PEMOHT. baraTo HewlacHWX BUNAAKiB CNPUYUHEHRI He-
NPaBUIbHUM TEXHIYHUM 0BCNYrOBYBaHHSAM €1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. HeobxigHo NocTiHO A6aTV NPO roCTPOTY | YNCTOTY Pixky4mx enieMeHTiB. HabaraTo pigLe Bu-
HWKAE 3acTPAraHHs Pixy4yoro iHCTPYMEHTY, SKLWO BiH peTesibHO 36epiraeTbcs. JornsHytumum
iHCTpyMeHTaMu NpoCTiLlle KepyBaTu.

g. EnekTpoiHCTpyMeHT, [ONOMIKHI IHCTPYMEHTH i T. 4. Cif BUKOPUCTOBYBATM BiAMOBIAHO A0 LX
pekoMergauin. Cnig BpaxoByBaTV NPu LIbOMY YMOBW Ta B POBOTH, WO BUKOHYETbCS. Hecy-
MiCHe 3 NPM3HaYeHHSM BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe Npu3BecTn Ao Hebesney-
HUX cnTyaLin.

5. OG6cnyroByBaHHS
a. PeMOHT efnleKTPOIHCTPYMEHTY Clif 4OpYyYMTU Nne kBanidikoBaHoMy daxiButo, i HeobXigHO
BMKOPWUCTOBYBATW TiJIbKM OPUTiHaNbHI 3anacHi YacTuHK. Lie rapaHTye, Wwo 6e3neka NpucTpoto
byne 36epexeHa.
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IHCTPYKUIi 3 TexHikn 6e3neku npu po6orTi 3
BiOpauinHuMu wnidyBanbHUMU MalLMHaMK

Mepen NoYaTkoMm PoOBOTK 3 IHCTPYMEHTOM O6OB'SI3KOBO MPOYMTANTE IHCTPYKLitO 3 ekcrnyaTauii. IH-
CTPYKLiT CNlifL AOTPMMYBATUCh. He BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT, IO TOro, siK Byie npounTaHa iHCTpyKLis,
0Ccob6/IMBO B PO3AINI MPO HaNalWTyBaHHS, HECMPABHOCTI | CNOCOBU iX YCYyHEHHSI.

He BukopucToBynTe WidyBasbHy MaLIMHKY NOBAN3Y NErko3aiMUCTX PeHOBUH (PO34NHHIKIB, OeH-
31HY Ta iHLUWX FOPIOYMX PEYOBUH). [IBUTYH MaLLMHN BUPOBAISIE iCKpW, LLLO MOXYTb NMPU3BECTU 4,0 BUOYXY
abo 3amaHHs. MpuUcTpin He NiaxoAUTb ANs ekcnayaTauii y BUGyxoHe6e3neyHoMy cepefioBULLi.

He wnidysatu rinc!

Mepep BUKOHAHHAM Byab-sK1X POBIT 3 TEXHIYHOrO 06CNYroByBaHHS, HeobXigHO noabaTy npo Te, Wwob
iHCTPYMEHT ByB BiAK/IIOYEHNI Bif okepesa KUBMEHHS.

& YHuKanTe BUNagKoBoro 3anycky. Mpunag ciifg 3aBxan BiKI04aTV Bi MepeXxi, KON BiH He npaLoe.

Cnip 3BepHyTN 0cOBNMBY yBary Ha nepemmnkaHHs BUMMKaya B NMOSOXKEHHS «BUKI1.». MiAKNOUYEHHS Npu-
CTPOIO 1O MepeXXi B MOSIOXKEHHI BMMMKaYa « BKJ1 « MOXe MPU3BECTX 4O BMMNALKOBOrO BK/IOYEHHS Ma-
LUMHW, LWLO CTBOPIOE 3arpo3y ans besneku.

Nig yac po60TN BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI oKynapu!

A YacTvHKM MaTepiany, wo winidyoTbcss, MOXYTb GYyTH LIKIANIMBUMMU ANs 3[0POB'A. BOHN MOXYTb

BUKJIMKATW paK, aflepriyHi peakuii, 3aXBOPIOBaHHSA AMXaNbHUX LUNSAXIB | HABITb BUKIMKATN BPOOXKEHI
nedekTv abo nopyLlyBaTW penpoaykTBHY dyHKLUi0. Taki enemMeHTH Lie 30KpemMa: CBUHeLb 3 dapbu,
esKi Buan fepeBuHn (oy6, Byk), XxpomaTtin y 3acobax 3axucTy AepeBuHUW, MiHepanbHuUiA nun (widy-
BaHHs BETOHYy, rincy), iHWi MeTanu i asbecT.

IHOOPMALIA NPO WWYM | BIBPALIIO:

PiBeHb LWyMy BU3Ha4YeHU BigNoBiAHO Ao HOpMK EN 60745, BU3HayeHW 3a WwKanoto A piBeHb Lymy,
LLIO CTBOPIOETLCSA NPUIAL0M, MePEBULLYE PiBEHb akyCTUYHOrO TUCKY 82 b (A).

Kopuctyitecb 3aco6amu 3axucty cnyxy!
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‘ PiBeHb Bibpauii m/s? >3 >3
‘ Moxnbka BrMiptoBaHHS K m/s? 1,5
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NIrOTOBKA A0 POBOTU:

ﬁ MepekoHanTecs, Wo BUMMKaY (1) 3HaXOOMTLCS B MOSIOXKEHH| «BUMKHEHO». SKLLIO BUJIKA 3a/IMLLIAETLCA B
PO3eTLi, @ BUMMKAY 3a/IMLLAETHCS B NMOMOXEHHI BBIMKHEHE, Lie CTaHOBWTb CEPO3HY 3arpo3y 6e3neLyi.

A AKLLOo Micle pobOTU 3HaXOAWTLCS LOCUTL BifAaneHo Bifg AXepena cTpymy, WO BMMAarae 3aCToCcyBaHHS

NMOAOBXyBaya, HEOBXiAHO CTEXMTU 3a TUM, LLLOD 3aCTOCOBYBAINCS MPOBOAY 3 MiHIMaNbHVM NepepizomM
1,5 MM. 3acTocyBaHHs Kabenio MeHLIOro nepepizy Moxe NPMU3BECTU [0 3HUXKEHHS MOTY>KHOCTI iHCTPY-
MeHTa i MOro neperpiBaHHs, a, 9K HaCi4OK, 3aMMaHHS.

3amiHa abpasuBHoro nanepy

[HCTPYMEHT ocHallleHnin cucTemoto dikcalii abpasusHoro nanepy. LLLo6 3aMiHWTV 3HOLIEHW NnUCT
abpa3vBHOro nanepy HeobxigHo:

1. BUMKHYTW MalWHKY | Bif'€eAHaTV Axxepeno
KUBNEHHS

2. Bignyctutn obupBa ikcatopu nanepy (4)

3. 3akpinuTu nanip nig oguH 3 HUX, i 3HOBY
noro 3abnokysaTu.

4. HatarHyTn apkyw nanepy i BCTaBUTW Mif,
apyrun dikcatop(4)

5. 3abnokysatu

é lMNepep yCcTaHOBKOIO J1MCTa abpa3nBHOro nanepy, 0cobanBo nif yac poboTu, HeobxigHO NoabaTy Npo
Te, Wob wridysanbHa nanTa Gyna YMcTolo. SKLWO NMOBEPXHS LWidyBasbHOI NANTA He O4YuMLLeHa, Le
MOXe Npr3BecTy 4o ii MOLKOAXEHHS Ta LUBMAKOro 3HOCy abpa3nsHOro nanepy.

ﬁ 3BepHiTb 0cOBNMBY yBary Ha Te, 4M € Ha INTi abpa3nBHOro Nanepy OTBOPW, a TaKOX Ha Te, Y OTBOPU Y
MCTi Nanepy 36iraloTbcs 3 0TBOPaMu B LWiyBasbHIN naunTi. BincyTHiCTb oTBOpPIB abo ix HeBignoBia-
HicTb Byle HeraTMBHO BMIMBATUW Ha 34ATHICTb MaLWVHK 15 36upaTy bpya,.

Mopaau wopo Bubopy abpasmeHoro nanepy

3a ymMmoBM 36epexeHHs! BignoBigHMX PO3MIpIB i BiACTaHi MiX OTBOpPaMM Ha MaLUWHi, MOXHa 3aCTOCOBY-
BaTV ByAb-SKNIA HAXKAAYHWI nanip, NpuU3HadYeHni onis cyxux pobit. HaBegeHi HYXYe JaHi NOKIMKaHi
LOMOMOITY KOPUCTyBayeBi y BUOOPi ONTUMaNbHOrO nanepy B 3a71eXHOCTI Bif, BUKOHYBaHOi poboTu. Lie
He IHCTPYKLT WOA0 BUKOHAHHSA AaHOro Buay pobiT, a vwie 4onoMixHa iHhopmMadis.

LUNI®YBAHHA AEPEBUHN

1. BwiKkopwcTOBYITE Manip, MO3HAYEHWN 5K «yHiBEpCabHU» abo «4ns gepesa»
2. [louymnHaiTe 3 06pObKMN rPybUM HaxZauHMM NanepoM 3 HU3bKOIO LLJTBHICTIO
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3. HacTynHa 3epHUCTICTb Nanepy NoBMHHa ByT MPUBINM3HO B 1Ba Pa3u BULLIOIO, HiX NoMnepesHi:
Hanpuknag, K40, K80, K160

4. He TUCHITb Ha MaTepian HAATO CUITBHO.

5. [ns poboTu 3 MOKPOIO AePeBUHOID, HACMYEHOK CMOaMK, Kpallie 3aCTOCOBYBaTM Nanip 3 Big-
KpUTOIO CTPYKTYpPOtO — Oyfie NoBinbHille 3abunsaTmcs

LUMI®YBAHHSA ®APE | JIAKIB
1. BukopucToBynTe Nanip 3 BiAKPUTOIO CTPYKTYPOIO. HaryacTile BOHM MO3HavyeHi SK nanepu
«ans papb».
2. He HaTuckanTe 3aHafATO CUIbHO — Nanip Wwaunawesad’eTbcs MaTepianom, Wo LWidyeTbCs.
3. Tlanip 3 HM3bKO 3epHUCTICTIO Byae MeHL 3abuBaTUCh MaTepianoM, WO WidyeTbCs, TePMiH
cnyx6u nanepy byne [OBLUMM HiXX Y Nanepa 3 BUCOKOIO 3€PHUCTICTIO.

LUNI®YBAHHA METANTY
1. BukopucToBy#Te Nanip 3 UMPKOHIEBUM abo KepaMiYHUM MNOKPUTTAM — BOHU 3abe3neyyroTbes
LOBLUNA TEPMiH CyXXOW | LUBMALLE BUKOHAHHS POBOOTU, HiX 3BMYaNHNUA eNeKTPOKOPYHA.
2. He npuTnckanmTe HaATO CUIbHO MaLUMHY OO MaTepiany — YuM cuibHiwe By nputuckaere ma-
LIKHY, TUM BiNbLWLNM € PU3KK NeperpiBy MmaTepiany, Wo 06pobnseTbCs.
3. byaste obepexHi npw wnidyBaHHI KpaiB i rocTpux NpeaMeTiB — B MoxeTe NoWwKoAUTH NAnTY
WNidyBanbHOI MaLLWHKMN.

3ANYCK ENNIEKTPOIHCTPYMEHTA:

ﬁ OcobnuBy yBary cnif, 3BepHyTW Ha Hanpyry Mepexi, 4,0 AKOi NiAKMOYaETbCs iIHCTPyMeHT. Hanpyra i yac-
TOTa AKepena cTpyMy NOBUHHI BiANOBIiAaTN NapaMeTpam, 3a3HavyeHM Ha TabanyLi nokasHukis. Enek-
TPOIHCTPYMEHT Anst poboTu B cncTemi 230V Moxke npaLtoBaTy Bif Mepexi 3 Hanpyroto 220 B.

MigKItoYeHHs enekTPOIHCTPYMEHTY A0 NOPTAaTUBHUX IKEpen CTpyMy (reHepaTopiB) MOXe Npu3BecTy
[0 3HVXXEHHS NMPOJYyKTUBHOCTI NMpaLi, SKLLO AXepeno CTpyMy He Ma€ [OCTaTHbOrO 3anacy NOTy>KHOCTI.

LLLo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, HeobXiaHO:

GOG200
1. TepeBecTv BUMMKAY MawmHu (1) 3 NonoxeHHs «0» Ha «1»
2. [ns BUKMIOYEHHS NepeMKHYTV BUMKMKAY (1) 3 MONoXeHHs «1» Ha «0»”

GOG 300
1. HaTucHyTn nepemukad (1) i yrpumyBaTu noro.
2. LLlo6 3abnokyBaTv MPUCTPI ANst NOCTIMHOT POBOTN PA30M 3 HATUCHYTUM BUMMKadeMm (1) cnig
HaTUCHYTW Ha KHOMKY 6510KyBaHHs (2).
3. o6 BUMKHYTM NPUCTPIN, HAaTUCHITL (1) Bo ynopy i BignycTiThb.

36upaHHa nuny
IHCTPYMeHT Mae miwok ana nwny (7) 3akpinneHnn Ha wtyuepi (8) B 3agHin YacTUHI MaLIMHKW.
BpaxoBytoun MOXMBY LUKIAAMBICTb MUY, WO BULINSETLCA NpW WidyBaHHI, HeobxiaHO NnogbaTtn Npo

Te, Wob MiWoK ByB 3aBXAM BCTaHOBEHA Ha MALLMHL.

Mepepn no4aTkoM pobOTU peTenbHO i OYNCTUTIY Bak asia 36opy nuy.
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OYULLIEHHA TA 3BEPITAHHA:

ﬁ Mepepn novaTkoM Byab-sK1X Lih 3 TEXHIYHOrO 06CyroByBaHHS HEOOXIAHO BUNHATU LUHYP XUBIEHHS 3
poseTtkn!

ﬁ Bci onepauii 3 TexHiYHOro 06C/1yroByBaHHs Y PEMOHTY, LLLO NOTPeBYIOTh BIAKPUTTS KOPMYCY ABUTYHA,
MOXYTb ByT BUKOHAHI TiNTbKW | BUKTIOYHO LLEeHTPasIbHUM rapaHTiiHUM cepBicOM abo aBTOPU30BaHMM
CepBICHUM LIEHTPOM.

ﬁ Cnig nog6ath Npo Te, Wob iHCTPYMEHT, @ 0CoBANBO PyYKM, By CyXMMM i YNCTUMUN. BOHM He MOBUHHI
6yTV 3abpyLHEHI MacTUNIOM. BEHTUAALINHI OTBOPY CAif, KOHTPOJIIOBATM Ha iXHIO MPOXiOHICTb.

30BHILLHI MOBEPXHi KOPMyCY PerynspHo CNif NpoTUpaT TPOXW BOSIOTOI0 TKaHWHOI0. He BUKOPUCTOBYN-
Te ANs ounLLeHHs Byab-sKi aepo30sibHi 3acobu abo NPOTOYHY BOLY.

PerynapHo cnig npofdysaTv BCi eeMeHTU IHCTPYMEHTA, SIK 30BHILLIHI, TaK | BHYTPILLHI, CTPYMEHeM CTuC-
HEHOro noBiTps.

PerynapHo nepesipsnTe BCi 30BHILLHI YaCTUHW IHCTPYMEHTA, | KOHTPOTIONTE, YW BCi BUMMKaYi NpaLio-
10Tb MPaBWUJIbHO.

é He moxHa ekcrnayaTtyBaTm iHCprMeHT, AKLLO AKaCb MOrO YacTMHA MOLUKOOXKEHaA abo nepemMmumkay He
npauroe NpaBuJibHO.

ﬁ MowkonxeHy abo 3HoLeHy WidyBanbHy NAUTY HEOBXIAHO 3aMiHUTU. N8 LbOro BiOKPYTiTb FBUHTY
Ha HWXHIN CTOPOHI, 3HIMITb MANTY | BUKOPUCTOBYIOYUM Ti XX FBUHTU, BCTAHOBITb HOBY.

TEXHIYHI OAHI:
wn n
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g 28 38

© « «
HOMiHasIbHa NOTYXXHiCTb BT 210 210
MapameTpu HOMiHaNbHOI Hanpyrn 230V /50 HZ 230V / 50HZ
YacroTa Bi6pauii min~' 12000 13000
[iana3oH peryntoBaHHs 06epTiB min-"! 0-1000 0-2700
Po3mipu HaxxpayHoro nanepy MM 114x140 93x185
Bara iHcTpymeHTy Kr 14 2,0
Knac 6e3neku @ @
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PEMOHT:

ﬁ Bynp-g9Knii PEMOHT enekTPOIHCTPYMEHTa NOBUHEH BUKOHYBATUCh TiNbku daxisuem! fapaHTiiHui pe-
MOHT HeOOXiHO BUKOHYBATW TisIbK/ B aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

Y pasi NOWKOLXKEHHS Kabeso X1BNeHHs HeObXiZAHO Bigpa3y 3aMiHWTK MOro Ha BIMOBIAHWA HOBUI
Kabenb. [poBefeHHs Byab-IKOro PEMOHTY Ma€E MPaBO BUKOHYBATW CEPBICHMI LiIeHTp Grone.
3 NpVBOLY PEMOHTY eNeKTPOIHCTPYMEHTa 3BepTanTech 3a afpecoio:

TOB «Xapaekc»

YkpaiHa, 02121. Kuis, Byn. KonektopHa, 3A
T./¢.: +38 (044) 492-04-61, service@hardex.com.ua

OXOPOHA HABKOJINLWHbOIO CEPEAOBULLIA:

Mnn, WO YTBOPIOETLCA Mifg Yac POOOTU MOXE MICTUTU LWKIANNBI PeHOBUHM, siKi HEOBXiAHO BiZANOBIAHO
yTVnizysaTtu. JoTpyMynTecs MicLeBUX NpaBu yTuUAi3aLii ynakoBKy, akcecyapis Ta obnagHaHHs sike
BIAC/YXXWI10 CBI TEPMIH.

E He BrKknpanTe enekTpoiHCTPYMEHTH pa3oM 3i 3BMYaiHUMK NobyToBMMK Bigxogamu! BignosigHo no

€pponeicbkoi OupekTren 2002/96 / €C Npo BiaAXoOu eNeKTPUYHOMO Ta eNeKTPOHHOIO 0bNafgHaHHS i
MOro 3AINCHEHHS B HaLLiOHaIbHOMY 3aKOHOOABCTBI, €N1eKTPOIHCTPYMEHTWN MNOBUHHI YTUNI3yBaTUCh | Ne-
pepobnATMCL OKPEeMO BIAMOBIAHO A0 €KOSIOTYHNX HOPM.

OBME>XEHHS BIANOBIAAJIbHOCTI:

TOB «XapLeKkc» He Hece BiANOBIAaNbHOCT 3a ByAb-aKi 30UTKW, ynyLLeHy BUrOAY | NepepBu B BUPOOHMU-
LTBI, iKi Bynv BUKAMKaHI HawWmnm NpodykToMm, abo Moro BiACyTHICTIO.

TOB «XapgeKkc» He Hece BifNOBIAaNbHOCTI 3a LWKOAY, 3anofisiHy HenpaBUIbHUM BUKOPUCTaHHAM Npu-
CTpoto abo B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS OO 3 NpoayKTaMu iHLLIMX BUPOOHWKIB.

TOB «Xapaekc»

YkpaiHa, 02121. Kuis, Byn. KonektopHa, 3A
T./.: +38 (044) 492-04-61
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosimm Mbl 3a8BASiEM C NMOSTHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMUCbIBaEMas B HACTOSILLLEN
WMHCTPYKLMN MO 3KCMNyaTaummn, oTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM W1 TUMOM, W TexHUYeckne AaH-
Hble, MpeAcTaBfieHHble B NyHKTe «TeXHUYeckne OaHHbIe», COOTBETCTBYIOT TPeHOBaHMSM ClieaytoLwmnx
ovpekTtume: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytolwmx yHUOULNPOBaHHbIX
CTaHOAPTOB:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

Q MpepycmMoTpeHHOEe NpUMeHeHue
yCTpOVICTBO npenoHasHa4yeHoO And CyXOl?I LLU'II/Iq)OBKl/I N30THYTbIX U NNOCKNX I'IOBerHOCTeVI, N3roToB-

NeHHbIX N3 AepeBa, MN1acTMacchl, UBETHbIX METaNNI0B, CTaj/ibHbIX NJIaCTUH N OPYTNX 3allnatyieBaHHbIX
M NakKMpoOBaHHbIX I'IOBEpXHOCTeI;I.

OMPEAEJNNIEHNA CUMBOJ10B, NUCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIN NO 3KCIMJTYATALUUU

L]

Mepep skcnnyatauven HapeBaTb 3aWuTHbIE O4kuK! HapgeBaTtb 3alUUTHbIE
NPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO NO HayLHMUKN!
3KcnayaTaumm!
CnepoBaTb MHCTPYKLMSM, XpaHUTb OTAENbHO U yTUNK-
0603HaYeHHbIM OaHHbIM CUM- 31pPOBaTb B COOTBETCTBUN CO
BOJIOM B TekcTe! CTaHAapTaMu 3aLlmMTbl OKPYKa-

towen cpenpbl!
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OYHKUMNOHAJIbHOE ONMNCAHUE:

Mepekntoyvatenb “Bkn.-Bbikn.”

3aMok nepektoYaTens ans NOCTOSHHOW PaboTbl
OcHOBHas pykosiTka

3aMOK HaXAa4HOM LWKYPKKN

BcnomoratensHas pyyka

HaxgayHbin Kpyr

Melneynosutens

CoefMHNTENb NblNeyNoBUTENS

Kopnyc npucnocobnexust ons noampoBkn co Lkypkoi ans mogenn GOG 200, fbipokon ans
Haxga4YHow WKypkn gns mogenn GOG 200

WOeNounhWN=
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NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BE3SONACHOCTU:

O6uee npepgynpexpaeHue o cobnoaeHnn TEXHMKM 6e3onacHOCTU Npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpounTaTb BCe NpedynpexaeHus o cobMAeHNN TEXHNKN 6e30MacHOCTU 1 BCe MHCTPYKLmK. Heco-
6ntofAeHVE AaHHbIX NPeaynpPexXAeHNA MOXET NPUBECTY K MOPaXKEHNIO SNEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy
N/Nnn cepbesHbiM TpasMam. COXpaHUTb BCe NpefynpexXaeHns o cobntoaeHnM TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMK AN obpalleHns B Gyayuiem. TepMUH «<MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT», UCMOSb3yeMbli B
HaCTOALEN MHCTPYKLMM MO 3KCMIyaTaLMmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHUeM
oT ceT (c kabenem 31eKTPONUTAHMS) Y MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHWEM OT akKyMynsTopa
(6e3 kabensd nUTaHUs).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecTe

a. lMopnepxmBaTb YNCTOTY U Xopollee ocBelleHne paboyero Mecta. 3arpOMOXAEHHbIe N TeM-
Hble paboyvie MecTa CTaHOBATCA MPUYNHON MHUMAEHTOB.

b. He akcnnyaTupoBaTh MexaHWYeckne MHCTPYMEHTblI BO B3PbIBOOMACHOW cpefe, Hanpumep,
NPV HaNMYMn BOCMIaMEHSEMbIX XNOKOCTER, ra3oB UK Nbln. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbI
CO3[atoT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCTMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTtb geTen 1 NOCTOPOHHUX Npu paboTe ¢ MexaHWYeCcknM MHCTPyMeHToM. OTBne-
YeHne BHUMaHMNA MOXET NPUBECTUN K NOTepe KOHTPONSA Hak MeXaHN4eCKUM UHCTPYMEHTOM.

2. dnekTpobGe3onacHOCTb

a. LUTtencenb MexaHN4eCKOro MHCTPYMEHTA [OJIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
OMdULMPOBaTh LUTENceNb. 3anpeLleHo NCnob3oBaTh Kakme-nmbo aganTtepbl C 3a3eMAeHHbI-
MW MeXaHN4YeckMMmn MHCTPYMeHTaMu. Icnonb3oBaHne HeMoaMULMPOBaHHbIX LWTencenen n
COOTBETCTBYIOLLYMX PA3bEMOB CHUXAET PUCK MOPAKEHNUS NEKTPUYECKMM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbBIMW MNOBEPXHOCTSMM, TaKMMU Kak TPyObl, pafmaTopsbl, MAnTh
1 xonoAunbHUKK. Korga Teno nosb3oBaTtens 3a3eM/1eHo, BO3pacTaeT PUCK NMOPaXeHUs dek-
TPUYECKNM TOKOM.

C.  3awpmulatb MexaHu4yeckne MHCTPYMEHTbI OT JoXAsA W Bnarv. MNonagaHve Bofbl B MexaHuye-
CKUI MHCTPYMEHT yBeNMYMBAET PUCK NMOPAXEHWS 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBWna UCNONb3oBaHNA Kabens. 3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh kabesb
LNsi NepPeHOCKM, NOABELUVBAHMS, BbITATUBAHWUS MW OTKIIIOYEHMS MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta. 3alWmiLaTh kKabenb OT Tenna, Macna, OCTPbIX KPaeB 1 NMOABUXHbIX AeTanei, a Takke obe-
CNeYnTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. MoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaT
PUCK NOPaxeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

e. [pu akcnayaTaLMm MexaHW4ecKoro MHCTPYMEHTA BHe MOMELLEeHWI UCNOoNb30BaTb YAMNHU-
TeNb, NPUro4HbIN A8 UCNONb30BaHNA BHe NOMeLLeHnit. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (NOAXOASLLErO Af18 UCNONb30BaHMS BHE MOMELLEHWN) CHUXKAET PUCK NOPaxXeHUs
31eKTPUYECKUM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M3bexaTb KCMayaTaLmm MexaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BIaXKHOWM
cpefie UCNonb30oBaThb YCTPOMCTBO 3almUTHOro oTktodeHus (Y30). icnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK NopaxxeHust SNeKTPUYECKUM TOKOM.

3. TMepcoHanbHasg 6e30nacHOCTb

a. [Mpu aKkcnayaTaumm MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa ciefyeT OblTb BHUMAaTEbHbIM 1 OCMOTPU-
TesbHbIM. 3anpeLlaeTcst NCNob30BaTh MeXaHNYeCcknin MHCTPYMEHT, eciv Nosib3oBaTesb Ha-
XOLMNTCA B yCTaBLUEM COCTOSIHMM, MOL, BO34eNCTBMEM HapKOTUKOB, ankorons uUnv n1ekapcrs.
MoMeHTHas NoTeps BHYMaHWs BO BPeMsi SKCMyaTaLm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPAaBMaM.

b. CnepyeT ncnonb3oBaTh CpecTBa MHAMBWAYaNbHOM 3alUMThl U BCErfa HOCUTH 3alLMTHble
ouku. CpefcTBa UHAMBUAYANbHON 3alLUNThI, Tak1e Kak MNble3alnTHas Macka, HeCKob3sLLas
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3alUMTHas 0BYyBb, Kacka UM 3alLMTHbIE HaYLLHWKK, UCMOJb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCI10-
BUSIX, CHU3AT PUCK NMOSyYeHMsI TPABMbI.

c. CnepyeT n3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxonumo ybennTb-
CS1, YTO BbIKJIlOYATENlb HAXOAMTCS B MOMOXEHUN BbIK/. Mpexae, Yem NoAkKIo4aTb K UCTOY-
HUKY MUTaHWsS n/unu 610Ky akKymynsaTopa, NMogbema WU MepeMeLlleHnss MHCTPYMEeHTa.
MNepemelleHne MexaHUYeckUX MHCTPYMEHTOB, KOrAa Masblibl HAXOASTCA Ha BbiKJllovaTese
NN NOAKITIOYEHNE K CETU MEXaHUYeCKNX MHCTPYMEHTOB, BbiK/lloUaTe b KOTOPbIX HAXOAUTCS
B NMOJIOXEHWU «BKJ1.», MPUBOAUT K HECHACTHBIM CJTy4asiM.

d. [llepepn BKJIIOYEHWEM MEXAHWYECKOrO MHCTPYMEHTA CHATb BCe pPa3fBVKHble Kmoun. Koy,
OCTaBfIeHHbIN NPUKPENIEHHbIM K BpaLLaloLencs AeTaan MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa, Mo-
XeT MPMBECTU K TPaBMaM.

e. He cnenyeT NbiTaTbCst LOTAMMBATLCS OO MHCTPyMeHTa. CrieyeT BCeraa CoOXpaHsaTb HagexXHyio
TOUKY OMopbl 1 paBHOBecKe. ITo obecrneunBaeT bosiee HageXHbIi KOHTPOJIb MEXaHNYECKOro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMOAHHbBIX CUTYaLUsIX.

f. OpeBaTbcs cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh cBOOOAHYIO OLEXOY UM t0BeSIVPHbIe
yKpalleHus. /3beraTe nonagaHus BOMOC, ofexXnbl 1 NnepyaTok B NoABuXHble fetanun. CBo-
6ofHast ofexza, oBeNMpPHbIe U3AeNUs UKW AJIVHHbIE BOJIOChl MOTMYT MOMNacTb B MOABMXHbIE
netanu.

g. Ecm yctpoiictBo 060pynoBaHo coeMHEHUAMU OS89 UHCTPYMEHTOB L5 yoaneHus n cbopa
Nblnn, y6eauTbCsi, YTO OHW NMOLCOEAMHEHbI M UCMOMb3YIOTCA COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om. Uc-
NoJIb30BaHMe NblNecbOPHUKOB MOXET CHU3UTb PUCKM, CBA3AHHbIE C MbINbIO.

4. JkcnnyaTtauus M o6cyXKMBaHME MeXaHU4YeCckoro MHCTPYMeHTa
a. YcKopsaTb MexaHW4Yecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonb3oBaTh MHCTPYMEHT ANis Lenen,
)11 KOTOPbIX OH MpeAHa3HayeH. JKCnayaTaLmnst COOTBETCTBYIOLLErO MEXaHUYECKOrO UHCTPY-
MeHTa byeT 6onee addekTMBHOM 1 He3onacHom Npu cobntoaeHM NPOEKTHBIX MoKa3aTene.

b. 3ar|pe|.|.|,eHo MCNOb30BaTb MEXaHUYECKNI NHCTPYMEHT, eJIN BbIKJTio4YaTe b He BKJ/TIOHaeT N He
BbIKJItO4aET ero. J1lob6on MexaHn4eckuni NHCTPYMEHT, KOTOprl?I He KOHTPOJINPYETCA BbIK/THO4Ya-
Tenem, ABAAeTCA ONnacHbIM U NOANEXNT PEMOHTY.

c¢. OTcoeamMHUTb WTENcenb MexaHN4yeckoro MHCTPYMEHTa OT UCTOYHWMKa NnTaHnA n/vnu 6no-

Ka akkymynstopa nepeg npoBefeHneM Kaknx-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMIOMOraTelbHOro
060pPYLOBaHUS UM XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NMpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTWN CHUXKAIOT PUCK CIlyYaHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTpYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLIMe MEXaHNYeCKMe NHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jluuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHUYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSILLMMUW MHCTPYKLMSIMU, 3anpeLLeHo
MOMb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTLl NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Mofb30BaTeNeNn.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 06CIYXKMBAHNE MEXaHNYECKUX NHCTPYMEHTOB. [1poBepsATh Hannyme

OTKOHEHWI NN 3aXKMMOB NMOABUXHbIX AeTanen, NoJoMOK AeTanen unm gpyrux ycioBuii, Ko-

TOpble MOTYT MOBMUATL Ha 3KCMIyaTaLMI0 MEXaHNYECKOro MHCTPYMeHTa. Mpu oBHapyxXeHn

NMOBPEXAEHU MeXaHUYecKoe YCTPOMCTBO MOAJIEXUT PEMOHTY Mepef ero dKcrjyatauuen.

HecuacTHble cnyyan MpomncxoasaT no npuymnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCkoro obcyXKnBaHms

MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

MopnepXkmBaTh PexyLLne MHCTPYMEHTLI B OCTPOM U YMCTOM BuZe. PexyLiume MHCTPYMEHTbI C

OCTPbLIMY KPasiMu, KOTOPbIE MPOXOASAT COOTBETCTBYIOLLIEE TEXHUYECKOe 06CyXMBaHWe, MeHee

nofBep>KeHbl 3aLLeMIIEHNIO, @ TaKKe VMU Nlerye ynpasnsTh.

g. lcnonb3oBaTh MexaHWYeCcKnii MHCTPYMEHT, BCOMOraTenbHoe 0bopyLoBaHNe, HakoHEeYHW-
KM W T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMAs BO BHMMaHWe yCioBUS
aKcnyaTaumnm 1 paboTy, KOTOpYo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. ICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMEHTa Afia paboT, KOTopble OT/IMYALOTCS OT NPedyCMOTPEHHOIO NPUMEHEHMS, MOXET
MPWBECTN K ONacHOW CUTYaLIMN.

h
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5. 06cnyxuBaHue
a. O6cnyxmBaHWe MEXaHUYEeCKOro MHCTPYMEHTa LOMKHO NPOBOAUTLCS KBANUMPULMPOBAHHbIM
CMeumnanncTom No PEMOHTY, UCNOb30BATh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHAMbHbIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpaszom, obecrneumnsaeTcs 6e30MNacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.

MpeaynpexaeHus o cobnioaeHnn TeXHMKN 6esonacHoOCTU
npu paboTe ¢ IKCLLEEHTPUKOBOM Wn¢MaLLMHON

I'Iepe,:l, MCNonb3oBaHMEM NHCTPYMEHTa O3HaKOMUTLCA C HacTOoALWMM PYKOBOACTBOM. COXpaHI/ITb NH-
CTPYKUMIO 0114 NCNOJIb30BaHNA B 6y,£|,y|_|_|,eM. 3ar|pe|.|.|,eHo MNCNONb30BaTb MEXaHUYECKNI NHCTPYMEHT 00
NPOYTEHNA UHCTPYKLNNA, 0COBEHHO B OTHOLEHNN perynnpoBku, J:I,ereKTOB N NXyCcTpaHeHus.

3anpeLLeHo UCnosib30BaTh WAMGOBASIbHLIN MHCTPYMEHT BO3/1e JIErKOBOCMIAMEHSIIOLLMXCS BELLECTB
(pacTBopUuTEnEn, BGeH3MHa, APYrX IErkoBOCMIaMeHsoLLMXCs BelecTB). [py paboTe guratens ob-
Pa3syloTCs NCKPbI, KOTOPbLIE MOTYT CTaTb NMPUYMHOW B3pbIBa UM BO3ropaHusi. IKChyaTaumus obopyao-
BaHUsi BO B3pbIBOOMACHOM cpefie 3anpeLyeHa.

3anpeLyeHo o6pabaTbiBaTh runc!

I'Iepe,u, nposegeHnem Kaknx-nnbo pa60T Nno TeEXHNYEeCKOMY O6CJ'Iy>KI/IBaHI/IIO NN pemMoHTy y6e,D,l/ITbCﬂ,
YTO MHCTPYMEHT OTKJTIOYEH OT UCTOYHVKa 3/1e€KTPONUTaHNA.

A M3beratb HenpeaHaMepeHHOro 3anycka OﬁOpyﬂ,OBaHl/Iﬂ. OTkto4aTh yCTpOl?ICTBO OT NCTOYHMKa NnNTa-

HWA, KOrAa MHCTPYMEHT He UCMOJIb3yeTCA. y6e,EI,I/ITbC$|, 4YTO BbIKJ1lOHaTE b YCTAaHOBIEH B MOJIOXeHNe
«Bbikn.». [ogkitoyeHne NHCTPYMEHTa K NCTOYHWKY SN1EKTPOMUTAaHWA NPU BbIK/lOYaTene B NOJIOXKEHUN
«Bkn.» MOXeT co3[aTb OMacHOCTb HenpegHaMmepeHHOro 3anycka MHCTPYMeHTa, YTO CTaBUT be3onac-
HOCTb Nof4 yrposy.

HapeBaTtb 3alnTHbIE O4KU!

A Yactuubl o6GpabaTbiBaeMbiX MaTepuasnioB, MOSIBNSIIOLIMECS B MPOLIECCE UCMOJIb30BaHUS

YCTPOWCTBA, MOTYT ObiTb OMacHbIMU AJS 300POBbsi. OHY MOTYT Bbi3BaTb pakoBble 3abosieBaHus,
annepruyeckre peakumu, 3aboneBaHns AbixaTeNbHbIX MyTer nnn Aaxe 3abosnieBaHns penpoayKTUBHOM
CUCTeMbl M BO3AENCTBOBATb Ha PEMPOAYKTUBHYIO (PYHKUMIO. HekoTopble MpuMepbl XUMUYECKMX
BELLeCTB: CBMHeL, B Kpackax, HeKoTopble TUMbl ApeBecuHbl (Oyb, 6epesa), XpomaTbl B XMMUYECKUX
BelllecTBax AJs1s 06paboTkM ApeBecuHbl, Kpuctanandecknin ksapl, (Lnvdoska 6eToHa, runca), gpyrve
MeTanbl 1 acbecr.

NMH®OPMALINA O LUYME N BUBPALINI:

M3mepeHre BeNMYMH NPOBOANIIOCH B COOTBETCTBUM CO cTaHAapToM EN 60745. B3selleHHbI ypoBeHb
wyma A, Npov3BOAVMOro U3LeNneM, MOXET NpeBbiLlaTh YPOBEHb 3BYKOBOIo AaBneHus 82 Ab(A).

HapeBatb 3almTHbIE HayLLUHUKM!

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 36 2016-10-26 00:23:04



3 @
©
g S8 S8
s s N o M
= Y TV
s [} '
=4 S o S [e]
w nY nY
N N
3HavyeHue ypoBHsi BUGpaLmmn m/c? >3 >3
MorpewHocTb n3mepeHnt = K m/c? 1,5

NOAroTOBKA K PABOTE:

ﬁ y6€‘,EI,I/ITbCﬂ, YTO BbIKJIHOHYaTEIb YCTAHOBNIEH B MOJIOXKEHNEe «BbIks1.» (6) MopkntoveHve MHCTPYMEHTa K
NCTOYHWKY SNEKTPOMUTaHUA NMpW BbiKito4YaTesie B NOJIOKEHUN «Bk.» MOXET co34aTb ONACHOCTb He-

npegHaMepeHHOoro 3anycka MHCTPYMeHTa, 4TO CTaBUT 6e3onacHoCTb noa yrposy.

ﬁ |_|pl/l HEO6XOJJ,I/IMOCTI/I NCNOb30BaHNA YONUHUTENA NCNONIb30BaTb Kabenu c 3ambikaTenaMu ¢ MUHU-
MaJibHbIM NonepeYvYHbIM pa3pe3om 1,5 MM. VIcnonb30BaHWe MeHbLLMX LLIHYPOB MOXET MPpUBECTUN K CHN-
KEHWIO NPOU3BOANTENTbHOCTA yCTpOI;ICTBa M ee neperpeBaHnio, 4TO MOXET NPUBECTU K BO3ropaHUIo.

3amMeHa HaXxAauHOW WKYPKU

YCTPOMCTBO OCHALLEHO KPENEXHOM CUCTEMOW A1 3aMeHbl HaXXAAYHOW LWKYPKW. 115 3aMeHbl Haxxaau-

HOW LUKYPKU:

5.

BbikntounTts WHCTPYMEHT U OTKJTIOYNTb OT

CeTN SNeKTPOMNTaAHUA.

OTnycTiTh 06a 3aKMMa HaxZaYHOW LKYPKY (4).
YCTaHOBUTb LLKYPKY MO OAHUM 13 3aMKOB

W CHOBa 3aKpbITb.

BbIPOBHSATL LUKYPKY Y MPOCYHYTb MOA ApY-

rov 3amok (4).
3aKpbIThb.

é Ounctntb OCHOBY nepen yCTaHOBKOPI HaXAa4yHOM LLUKYPKW, 0Co0bEeHHO BO Bpema npoeseneHns pa60T.
I'pﬂ3Ha$| OCHOBa MOXET NPUBECT K pa3pyLLeHU0 OCHOBbI U Hpe3MepHOMY N3HOCY HaXAavyHom LLIKYPKW.

é Y6ELI,|/ITbCﬂ, YTO NCMOJIb3YeTCA HaXda4YHasa WKypKa ¢ MHOTo4YUCIeHHbIMW OTBEPCTUAMMU, N HTO 3TN OT-
BEPCTNA coBnagatoT C OTBEPCTUAMKM Ha OCHOBE. HepocratoyHoe KonmMyecTso OTBepCTVII;I nnanm HecooT-

BETCTBYyOLLME OTBEPCTUA OKa3blBaldOT HeratBHoe

OTpa6OTaHHOI'O MaTtepunana.
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PekomeHAaLMM Mo HaXKAAYHOM LLIKYpKe

C Lenbto NogaepkaHus COOTBETCTBYIOLLMX PAa3MEPOB 1 PACMOSIOXKEHMS OTBEPCTU MHCTPYMEHTA MOX-
HO MCMOMb30BaThL 1t0ObIE TUMbI LLKYPOK AN Cyxoin 0bpaboTku. Cnepytolas nHhopMaums SoMKHa no-
MOYb MOJb30BaTENIO BbIOPATh ONTYMAsbHYIO LLKYPKY, Pa3paboTaHHyo 4151 KOHKPETHOro B1uaa pabort.
370 BCnomMoratesibHas MHMOopMaLmsi, HO He paboyasi MUHCTPYKLMS.

LN POBAHUE APEBECUHbI

1. Wcnonb3oBaTh WKYpPKKU, 0603HaYEHHble KaK «yHUBepCcanbHas» Uv «41s PaboTbl C 4ePEeBOMY.

2. HayvHaTb paboTy ¢ rpyboin 06paboTKM C MOMOLLIO JIEMKMX LLKYPOK.

3. [anee 3epHuUcTocTb fokHa ObITh B AiBa pa3a bonblue npenblaylieit, Hanpumep, K40, K80,
K160.

4. He npuMeHsTb Ype3mMepHOe AaBneHne.

5. [nsa BnaxHown, CMOJINCTON ApeBeCHbl UCMOSIb30BaTb LKYPKM C OTKPLITOW CTPYKTYPOW - OHU
He 3abMBatOTCS CINLWKOM BbICTPO.

LN DPOBAHUE KPACKU N NTAKA
1. Wcnonb3oBaThb LUKYPKN C OTKPLITOM CTPYKTYpOW. Yallle Bcero oHM 0603HaueHbl Kak LLKYPKM
«ANa WA oBaHMa Kpackmy.
2. He npuMmeHsTb Ype3mepHOe AaBNEHNE - 3TO NPUBEAET K 3abUBAHMIO LLKYPKN.
3. LUKypKM C HWU3KOW NIOTHOCTbIO Honee NOAXoAAT ANs Takmux PaboT, YeM LKYPKK C BbICOKOW
NMIOTHOCTBIO, YTO OBBACHSIETCS KNENKOCTbio MaTepmasa. OHM NpociyxaT Aosblue.

LUTN®OBAHUE METAJIIA
1. Mcnonb3oBaTh WKYPKN C LMPKOHWMEBBIM MW KEPaMUYECcKUM MOKPLITUEM - OHU Gonee aos-
rOBEYHbl 1 MO3BOSMIAOT NPOBOAWTL PaboThl ObICTPEE, YEM C MOKPBITUEM U3 UCKYCCTBEHHOTO
KopyHAa.
2. KaTeropuyecku 3anpelaeTcs NpuXmnMaTb MHCTPYMEHT K MaTepuany - CKopee BCero Takum
06pa3om BydeT yHUUTOXEHA LUKypKa M BO3HWMKHET pUCK neperpeBaHus obpabaTbiBaemon

netanu.
3. Cneautsb 3a KpasiMu, yrnaMu v OCTPLIMU 3N1EMEHTaMU - Bbl MOXETE YHUUTOXMUTb WAN(OBaSIb-
HbIV KPYT.
NYCK UHCTPYMEHTA:

& O6paTuTb BHMMaHWE Ha HanNpPsKeHWe B CETU 3eKTPONUTaHMS, K KOTOPOW NMOLK/OYEH MHCTPYMEHT.

Hanpsi>eHve 1 4acToTa NCTOYHMKA dNEKTPONUTaHWS LLOJIXKHbI COOTBETCTBOBATL NapaMeTpam, ykasaH-
HbIM Ha UOEHTUMUKALMOHHON Tabnnuke. MexaHNYecknin MHCTPYMEHT npeaHasHadveH ans pabotsl B
ceTu c HanpsikeHnem 230 B, HO MOXET ObITb MOAK/OYEH K CETU C HanpsixxeHnem 220 B.

/_\ Mpn MCNONBb30BaHNN NEPEHOCHBIX MCTOYHUKOB NMUTaHMS (reHepaTopoB) HEOHXOANMMO MOMHUTb, YTO
3TO MOXET NPMUBECTN K NAAEHMAM MOLLHOCTW, eCIN PeCYPC NUTaHWUA NCTOYHMKA SNEKTPONUTAHNS He
[OCTaTOYHbIN.

[nsa BKAOYEHNUS UHCTPYMEHTA:
GOG 200
1. TMepekntounTb BbikAoYaTens (1) 13 nonoxeHms «0» B NonoxeHme «1».

2. [ns BbIK/IOYEHUS UHCTPYMEHTA, NepektounTb BblktoyaTens (1) 13 nonoxeHus «1» B nono-
eHne «0».
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GOG 300
1. HaxaTb 1 yoepxuBaTb BbikloyaTens (1).
2. Y1obbl 3a6710KMPOBATL UHCTPYMEHT AJ151 MOCTOSIHHOWM PaboTbl HaxaTb KHOMKY 3amMKa (2), yaep-
XuBas BblkoyaTesnb (1).
3. [1nsi BbIKJIOYEHWS MHCTPYMEHTA HaxaTb KHOMKY cton (1).

YpnaneHue nbinn
YCTponcTBO OCHaLLEeHO MnbliecbopHmKom (7) ¢ coefmHuTenem (8) Ha 3aiHeN CTOPOHe YCTPOMCTBa. Yun-
TbiBasi BO3MOXHYIO OMacHOCTb MbiaK, BO3HMKAlOLWEN Npu Wnndoske, yoeamntses, 4To NblnecbopHmK

BCerna 3akpenJsieH Ha yCTpOl?ICTBe.

Mepefn NpoLosixXeHeM PaboT TLATeIbHO OYUCTUTL MblNecOOPHNK!

YNCTKA N OBCJTY>KUBAHWE:

é Ob6si3aTenbHO OTK/IOYaTb LLIHYP 3NeKTPONMUTaHUA U3 po3eTkKy nepen nposeneHnemM TexHn4eckoro 06-
CNny>XnBaHmna I/IHCprMeHTa!

é Jliobble pa6OTbI Nno TeXHNYeCcKoOMy O6CJ'Iy>KI/IBaHl/IIO nnn pemMoHTy, Tpe6y}ou.u/|e CHATWNA KOpnyca ABuUra-
TeNnA, AOJIXKHbI NPOBOANTLCA TOJIbKO FOJIOBHBbIM NOCTABLUMKOM yCnyr v ynoJIHOMOYeHHbIMU NOCTaB-

LMKaMU yCIyr.

HO,D,,D,Ep)KVIBaTb NHCTPYMEHT N PYY4KU B HNCTOM N CYXOM COCTOAHUN. He [onyckaTtb nonafgaHma cMasku
AU Macna. BeHTURAUMOHHbIe OTBEPCTNA OOJIXKHbI ObITb OTKPbITbIMW.

Mcnonb3oBatb BJTAXKHYIO TPAMNKY 0719 YACTKU BHELWHUX I'IOBerHOCTeI;I Kopmnyca. 3ar|pe|.|.|,eHo ncnonb3o-
BaHuMe I'IpOTO‘-{HOI;I BOAbl NN pacnmeTenel?l.

PerynﬂpHo NpPoOBOANTb YNCTKY 3/TEMEHTOB NHCTPYMEHTA, KaK BHYTPEHHWX, TaK 1 BHELUHUX netanen, cy-
XM OKaTbIM BO34YXOM.

é PerynﬂpHo NPOBEPATH BCE BHELWWHWE AeTaln NHCTPYMEHTa N KOHTPOJIMPOBaTh NPaBuJIbHOCTb pa6OTbI
BCEX BbIK/lOYaTeNEN.

é 3ar|peu.|,eHo MCNoONIb30BaTb MHCTPYMEHT B CJ1y4ae HeEUCNpPaBHOCTU nobon aetanv nan npun Hepa60Ta|of
LLLeM BbIKJTlOHaTene.

é 3HOLLEHHbIE U MCNONb30BaHHbIE OCHOBbI AN LLIJ'II/IdJOBKI/I AOJIKHbI ObITb 3aMeHeHbl. OcnabuTb 60NTbI
B HUXHEW 4YacTu OCHOBBI, CHSATb OCHOBY M YCTaHOBWTb HOBYIO OCHOBY C MOMOLLbIO 60nTOB.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW:

3 ®
E S8 S8
= < N o m
= TV TV
= < O < O
wi n (U I O
N ~N
HoMunHanbHas MOLHOCTb BT 210 210
MapameTpbl HOMUHANBHOM MOLLHOCTI 230V / 50HZ 230V / 50HZ
MakcMmasnbHast YactoTa KonebaHum MUH! 12000 13000
[nana3oH ynpaBneHns ckopocTbio Ha MepBor nepenaye MUH" 0-1000 0-2700
Pasmep Ha)kaa4yHOWM LUKYPKU MM 114x140 93x185
Macca nHcTpymeHTa Kr 1,4 2,0
Knacc 3awmtbl no M3K @l @

PEMOHTHbIE PABOTbI:

ﬁ Jtobble peMOHTHble PaboTbl B OTHOLLIEHUN MeXaHWYeCKUX UHCTPYMEHTOB LOJSIXKHbI NMPOBOAUTLCS UC-
KNOYNTENBHO KBaMMULMPOBaHHbIM NepcoHanom! fapaHTUHBIN PEMOHT O/MKEH OCYLLeCTBAATLCS
YMOJTHOMOYEHHbIMW MOCTaBLUMKAMM YCIYT UM HEMOCPEACTBEHHO NPOU3BOAMTENEM.

B cnyyae noBpexaeHus WHypa 31eKTPONUTaHNSa HeMeOJIEHHO 3aMEHUTbL ero COOTBETCTBYIOLLMM HO-
BbIM LUHYPOM. BHeceHve NtobbIx U3MEHEHWIN B MEXaHNYECKMUIA MHCTPYMEHT MOXET OCYLLeCTBNSATLCS
NCKIOYNTENBHO rapaHTUMHONM CTy>K601 KoMMaHnM «Grones.

B cnyyae HeobXxoAMMOCTU MPOBEAEHS PEMOHTa MEXaHNYECKOro MHCTPYMeHTa, obpallaTbcst no
agpecy:

MNOO0O0 «XAPAObI TYNC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+37517 24504 54
www.hardy-tools.by

Cnncok 3anacHblx LeTanen 1 TeXHUYeckne cxeMbl MPefoCTaBsIoTCs Ha OCHOBAHMM 3amnpoca KineHTa
M0 3/1eKTPOHHOM NoYyTe UK akcy, OTNPABAEHHOIO MO agpecaM U HoMepaMm akca, yKasaHHbIM BbiLLe.

3ALLUTA OKPY>KAIOLLEEV CPEAbI:

Mbl1b, BO3HMKAIOLYI0 B pe3y/bTate WAnMdOBKYM, KOTOpas MOXET CopepXaTb BpedHble BellecTBa,
YTUAN3MPOBATL COOTBETCTBYIOWMM 0bpa3om. CobrofaTb BCe HaUMOHanbHble 1 Apyrve TpeboBaHus
B OTHOLUEHMW yTUIM3aumm 1 nepepaboTkn NCMob30BaHHbIX MHCTPYMEHTOB, YNakoBKMU 1 BCMOMOra-
TENbHbIX CPeaCTB.

E Tonbko gns ctpaH EC: 3anpeLLeHo yTUAn3npoBaTh MexaHnyeckme MHCTPYMEHTbI BMECTe C BbITOBbIMY

otxogamu! CornacHo Esponewnckon gupektue 2002/96/WE OTHOCUTENBHO MCNOMb30BaHHbIX 3/1eK-
TPUYECKMX N SIEKTPOHHbIX MHCTPYMEHTOB U €e peanu3aunmn B HaLMOHaNbHOM 3aKOHOAATENbCTBE,

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 40 2016-10-26 00:23:05



MCNOJIb30BaHHbIE MeXaHWYeCKe NHCTPYMEHTbI LOJIKHbI ObITb CO6paHbI OTOENTbHO N YTUNN3NPOBaHbIl C
CO6J'IIO,EI,€HI/IEM npaBK OXpaHbl Opr)Ka}OLLI,eI;I cpenbl.

FAPAHTUA N OTPAHUYEHUE OTBETCTBEHHOCTMU:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a KaKoN-nnbo yulepb n pruHaHCcoBbIe YObITKN, Bbl-
3BaHHble NpPepbiBaHMEM KOMMEPYECKOW AeATeNIbHOCTM, CBS3aHHOW C MCMOJMb30BaHMEM Hallein npo-
OYKLMW UM HEBO3MOXHOCTBIO €€ UCMOMb30BaHMS.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k, a Takxe ee npefcTaBuTeNy, He HECYT OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLepPO, BbI3BaHHbIN
HenpaBWIbHbIM UCNOMb30BaHNEM MEXaHWUYECKOTrO MHCTPYMEHTa MAW BO3HUKLLUWIA B pe3ysbraTe ero
MNCNONb30BaHMA C U3AENVNSMU OPYTrUX MPOU3BOANTENEN.

NOOO «XAPObI TYIC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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DECLARATIE DE CONFORMITATE:

Declardm pe propria raspundere ca produsele descrise in acest manual de utilizare si marcate cu un
numar de catalog si un tip, si ale cdror date tehnice pot fi regasite la capitolul “Date Tehnice”, sunt in
conformitate cu urmatoarele directive: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65 UE si stan-
darde agreate:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Utilizarea prevazuta pentru produs
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Produsul este creat pentru slefuirea uscata a suprafetelor curbe si plate, realizate din lemn, plastic, me-
tale neferoase, tabla de otel si alte suprafete chituite si lacuite.

SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR FOLOSITE iN
MANUALUL CU INSTRUCTIUNI

L]

Cititi cu atentie instructiunile Folositi ochelari pentru protec-  Folositi casti pentru protectia
Tnainte de utilizare tia ochilor! urechilor!

Respectati instructiunile marca-  Deseurile produselor electrice
te cu acest simbol! nu trebuie scoase din uz aldturi
de deseurile menajere. A se
depozita separat si recicla in
conformitate cu standardele de
protectie a mediului!
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DESCRIEREA COMPONENTELOR PRODUSULUI

Buton pornit/oprit (ON/OFF)
Declansator comutator de blocare pentru o functionare continua

Maner principal

Comutator de blocare a foii abrazive

Maner suplimentar

Placa oscilantd de slefuire

Sac pentru praf

Conector pentru sac de praf

Carcasa pentru GOG 200, stanta pentru hartia de slefuit pentru GOG 200

WOeNounhWN=
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MASURI DE SIGURANTA:

Atentionari generale de siguranta pentru unelte electrice

Va rugam sa cititi cu atentie toate avertismentele si instructiunile. Nerespectarea acestora poate pro-
voca electrocutare, incendii si / sau raniri grave. Pastrati toate avertizarile de siguranta si instructiunile
pentru consultare ulterioard. Termenul de ,unealta electricd” utilizat in aceste instructiuni de folosire
se referd la unelte electrice (cu fir) alimentate de la reteaua electrica si la unelte electrice (fdra fir) ali-
mentate cu baterii.

1. Securitatea la locul de munca

a. Pastrati zona de lucru curatd si bine iluminata. Zonele de lucru dezordonate sau intunecate
Tnlesnesc accidentele.

b. Nu utilizati uneltele electrice Tn atmosfere cu risc de explozie, cum ar fi In prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a prafului. Uneltele electrice produc scantei care pot duce la aprin-
dere prin scanteie.

c. Tineti copiii si persoanele din jur la distanta Tn timpul folosirii acestui produs. Neatentia poate
cauza pierderea controlului asupra uneltei electrice.

2. Siguranta electrica

a. Mufa de alimentare trebuie sd se potriveascd cu priza. Nu modificati niciodata stecherul in
niciun fel. Nu folositi nici un adaptor cu sculele electrice cu fmpamantare. Prizele nemodificate
si compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

b. A se evita contactul corpului cu suprafete legate la pamant, cum ar fi tevi, radiatoare, frigide-
re. Exista un risc crescut de electrocutare in cazul in care corpul dumneavoastra este legat la
pamant.

c.  Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii cu umezeald. Apa ce intrd intr-un produs
de acest tip va creste riscul de electrocutare.

d. Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi niciodatd cablul pentru transportarea, agatarea,
tragerea sau scoaterea din priza a uneltei electrice. Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascu-
tite si parti in miscare si protejati-l de temperaturi ridicate. Cablurile deteriorate sau incurcate
sporesc riscul de electrocutare.

e. Atunci cand lucrati cu o unealtd electricd in aer liber, utilizati un cablu prelungitor adecvat
pentru utilizare Tn exterior. Utilizarea unui cablu adecvat (pentru utilizare n exterior) reduce
riscul de electrocutare.

f.  Tn cazul In care functionarea unui instrument de putere intr-o zond cu umiditate nu poate fi
evitatd, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce
riscul de soc electric.

3. Siguranta personala

a. Lucrati cu atentie, prudenta si simt de rdspundere atunci cand utilizati o unealtd electrica. Nu
folositi un produs de acest tip Tn cazul in care sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alco-
olului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii uneltelor electrice
poate duce la vatamadri corporale grave.

b. Folositi echipamentindividual de protectie si purtati intotdeauna ochelari de protectie. Echipa-
mentul de protectie, cum ar fi masca de praf, incaltdmintea antiderapantd, casca de siguranta
sau de protectie auditiva utilizate In conditii adecvate pot reduce vatamarile corporale.

c. Evitati pornirea accidentald. Asigurati-va ca Intrerupdtorul se afla in pozitia oprit(OFF) Tnainte
de conectarea la sursa de alimentare si/sau la acumulator, Tnainte de ridicarea sau transporta-
rea uneltei. Transportarea uneltelor electrice cu degetul pe comutatorul de pornire sau produ-
se electrice puternice, care au butonul Pornit (ON) activat, pot genera accidente.

d. Tndepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa Tnainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la o componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.
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e. Pastrati stabilitatea si echilibrul in orice moment al lucrului. Aveti astfel un control mai bun al
uneltei electrice Tn situatii neasteptate

f.  Imbracati-vd Ih mod corespunzator. Nu purtati haine lungi si largi sau bijuterii.Tineti parul, im-
bracamintea si manusile de protectie departe de partile in miscare ale compactorului. Hainele
lungi si largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile componente ale utilajului aflate
in miscare.

g. Incazulin care dispozitivele sunt previzute pentru racordarea la instalatiile de extractie si co-
lectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Uti-
lizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

4. Utilizarea corespunzatoare a uneltelor electrice si mentenanta acestora

a. Nusupraincarcati masina. Utilizati uneltele electrice Tn scopul pentru care au fost create. Lucru
cu un instrument de putere corespunzator permite ca munca sa fie mai usoara si mai eficienta.

b. Nu utilizati o unealta cu un comutator pornit / oprit defect. O unealta care nu poate fi pornita
sau opritd este periculoasa si are nevoie de reparatii.

c. Asigurati-va ca deconectati cablul de la sursa de alimentare inainte de a face orice ajustare, de
schimbarea accesoriilor sau dupa terminarea lucrului. Aceasta masura de siguranta Tmpiedica
pornirea neintentionatd a uneltei.

d. Sculele electrice se depoziteaza departe de accesul copiilor. Nu permiteti accesul persoanelor
nefamiliarizate cu unealta sau instructiunile. Instrumentele de putere utilizate de catre persoa-
ne fara experienta pot fi periculoase.

e. Este necesaraintretinerea uneltei electrice. Verificati ca partile in miscare ale uneltei sa functio-
neze corect si sa nu fie blocate, in cazul in care acestea nu sunt rupte si deteriorate intr-un mod
care ar influenta performanta corespunzatoare a uneltei electrice. Uneltele defecte trebuie
returnate pentru reparatii inainte de utilizare. Accidentele sunt deseori cauzate de intretinerea
necorespunzatoare a uneltelor electrice.

f. Pastrati instrumentele de tdiere ascutite si curate. Produsele bine intretinute se deterioreaza
mai putin frecvent si pot fi controlate mai usor.

g. Utilizati sculele electrice, accesoriile, sculele etc., conform instructiunilor. Acordati atentie con-
ditiilor si tipului de munca pe care le efectuati. Utilizarea necorespunzatoare a uneltei electrice
poate duce la situatii periculoase.

5. Service

a. Pentru reparatii apelati la o persoana calificatd, folosind numai piese de schimb identice, origi-
nale. Astfel veti asigura mentinerea uneltei electrice in conditii de siguranta.

Atentionari de siguranta pentru masina de slefuit

Cititi manualul Tnainte de a utiliza unealta. Pastrati manualul pentru consultare viitoare. Nu folositi
unealta fara ca Tnainte sa fi citit manualul, in special in ceea ce priveste ajustarile, defectiunile si inde-
partarea acestora.

Nu utilizati masina Tn apropierea substantelor inflamabile (solventi, benzine, alte substante foarte in-
flamabile). Motorul creeaza scantei care pot provoca explozii sau aprindere. Produsul nu este adecvat
pentru utilizarea in atmosfera cu risc de explozie.

Nu slefuiti tencuiala!

Asigurati-va cd unealta este deconectatd de la sursa de alimentare Thainte de efectuarea oricaror lucrari
de ntretinere sau reparatii.

ﬁ A se evita pornirea neintentionata. Deconectati produsul de la sursa de alimentare atunci cand nu este
utilizat. Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia OPRIT “OFF" (6). Conectarea uneltei la sursa
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de alimentare, cu comutatorul in pozitia PORNIT (“ON") poate duce la pornirea accidentala a uneltei

ceea ce va reprezenta o amenintare pentru siguranta.

Folositi ochelari pentru protectia ochilor!

A Particulele provenite de la slefuirea materialelor pot fi periculoase pentru sanatate. Acestea pot
cauza cancer, reactii alergice, boli pulmonare sau chiar boli congenitale si afecteaza functiile de repro-
ducere. Cateva exemple de substante chimice sunt: plumb din vopsea, unele specii de arbori (stejar,
fag), cromati din produse chimice de conservare, silica cristalind (beton, slefuire ipsos), alte metale si

azbest.

INFORMATII PRIVIND POLUAREA FONICA SI VIBRATIILE:

Valorile mdsurate au fost determinate in conformitate cu standardul EN 60745. Nivelul de zgomot A

masurat al produsului ar putea sa depaseasca nivelul de presiune acustica de 82 dB (A).

Purtati casti pentru protectie auditiva
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‘ Valoarea emisiei de vibratie (ah) m/s? >3 >3
‘ Procent de eroare K m/s? 1,5

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ﬁ Asigurati-va cd ati pozitionat comutatorul in pozitia OPRIT (“OFF") (6). Conectarea uneltei la sursa de
alimentare, cu comutatorul in pozitia PORNIT (“ON"), poate duce la pornirea accidentald a uneltei ceea

ce va reprezenta o amenintare pentru sigurantd.

ﬁ Dacad zona de lucru necesitd utilizarea unui cablu prelungitor, utilizati cablurile cu contractori de sectiu-
ne transversald minima de 1,5 mm. Utilizarea unui cablu mai subtire poate avea ca rezultat reducerea

capacitatii si supraincalzirea produsului, care poate provoca aprinderea.

inlocuirea hartiei de slefuit

Masina este prevazutd cu un sistem de prindere pentru inlocuirea foilor de slefuit. Pentru a inlocui foaia

de slefuire utilizata:
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1. Opriti produsul si deconectati-I de la sursa
de alimentare

2. Deblocati ambele incuietori ale foilor abra-
zive (4)

3. Montati foaia sub una dintre incuietori si
blocati-o din nou.

4. |Intindeti foaia si glisati-o sub cealalta
fncuietoare(4)

5. Blocati.

ﬁ Curatati placa de slefuire Thainte de montarea foii de slefuire, in special in timpul lucrului.O placa de
slefuire murdara poate duce la distrugerea placii si uzura excesiva a foii abrazive.

ﬁ Asigurati-va ca utilizati foaie de slefuit cu mai multe gauri si ca gaurile din foaie se potrivesc cu gaurile
din plansa de slefuire. Lipsa de gauri sau gaurile necorespunzatoare vor afecta in mod negativ eficienta
colectarii materialului prelucrat.

Instructiuni pentru foaia de slefuit

Cu scopul de a pastra dimensiunile corespunzdtoare si distanta dintre gaurile instrumentu-
lui se poate utiliza orice hartie abraziva cu functionare uscata. Urmatoarele informatii ar tre-
bui sa ajute utilizatorul sa aleaga hartie abrazivd optimd, conceputd pentru o anumita lucrare.
Acestea sunt doar informatii consultative, nu instructiuni de lucru.

SLEFUIREA LEMNULUI

1. Utilizati hartii abrazive marcate ca fiind “universale” sau “pentru utilizarea cu lemn”.

2. Tncepeti cu prelucrarea grosierd folosind hartii abrazive cu greutate redus

3. Granulatiile ulterioare ar trebui sa fie de doud ori la fel de mari ca si cele anterioare, de exemplu
K40, K80, K160

4. Nu folositi prea multa presiune.

5. Pentru utilizarea cu lemn umed sau cu rasinoase folositi hartii abrazive cu structura deschisa -
nu se vor bloca atat de repede

SLEFUIREA LACURILOR SI EMAIL-ULUI
1. Folositi hartii abrazive cu structura deschisa. Acestea sunt cel mai adesea marcate ca hartii
abrazive "pentru utilizarea cu vopsea”.
2. Nu folositi prea multa presiune — hartiile abrazive se vor “infunda” astfel.
3. Hartiile abrazive cu densitate joasa sunt mai eficiente decat cele de nalta densitate, datorita
aderentei materialului. Vor avea o durata mai lunga de folosire
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SLEFUIREA METALULUI
1. 1. Utilizati hartii cu acoperire cu oxid de zirconiu sau ceramica - acestea au o duratd mai mare
de folosire si permit lucrul mai rapid decat cu corindonul sintetic.
2. 2. Nu apasati unealta Tmpotriva materialului — exista riscul de a distruge foaia si riscati sa su-
praincalziti materialul slefuit.
3. 3. 0Ocoliti jantele, marginile si elementele ascutite - va pot distruge placa de slefuit.

OPERATIUNEA DE PORNIRE:

A Acordati atentie tensiunii de la reteaua de alimentare la care este conectat produsul. Tensiunea si frec-

venta sursei de alimentare trebuie sa se potriveasca cu parametrii de pe placuta de identificare. Unealta
electrica proiectata pentru sistemul de 230V poate fi conectata la reteaua de alimentare care functio-
neaza la 220V.

ﬁ Atunci cand se utilizeaza surse de alimentare portabile (generatoare), amintiti-va ca aceasta pot duce
la scaderi ale capacitatii, In cazul in care rezerva de putere a alimentdrii electrice nu este suficienta.

Pentru a porni instrumentul:

GOG 200
1. Comutati intrerupatorul (1) din pozitia “0" la “1"
2. Pentru a opri unealta, comutati intrerupatorul (1) dela”1"1a“0"

GOG 300
1. Apasati comutatorul (1) si mentineti.
2. Pentru a stabili unealta pentru functionare continua, apasati butonul de blocare (2), in timp ce
tineti comutatorul (1).
3. Pentru a opri unealta, apasati stop (1).

Aspirarea prafului

Dispozitivul este prevdzut cu un sac de praf (7) cu un conector (8) pe partea din spate a masinii. Din
cauza riscului ca praful degajat in timpul slefuirii sa fie periculos, asigurati-va ca sacul de praf este intot-
deauna atasat la produs.

Curatati sacul de praf cu atentie Tnainte de a incepe muncal!

MENTENANTA S| CURATAREA:

ﬁ Deconectarea cablului de alimentare de la priza este o necesitate absolutd, inainte de inceperea lucra-
rilor de intretinere!

ﬁ Toate lucrarile de reparatie asupra uneltei electrice trebuie sa fie efectuate doar de catre un specialist
instruit!

ﬁ Asigurati-va ca unealta electrica si manerele sunt uscate si curate. Ele nu trebuie sa fie acoperite cu
grasime sau ulei. A se pastra fantele de ventilatie curate si fara obstructionari.

ﬁ Curdtatiin mod regulat elementele exterioare ale corpului cu o carpa usor umeda. Nu folositi jet de apa
sau orice alte aparate de pulverizare pentru a curdta uneltele electrice.
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ﬁ Curatati in mod regulat toate componentele interioare si exterioare ale masinii electrice cu aer compri-
mat uscat.

ﬁ Verificati in mod regulat toate componentele interioare si exterioare ale masinii electrice si functiona-
rea corespunzatoare a tuturor comutatoarelor.

ﬁ Nu utilizati unealta electrica in cazul in care piesele sunt deteriorate sau vreunul dintre intrerupatoare
nu functioneaza corect.

ﬁ Placile de slefuire distruse si folosite ar trebui sa fie inlocuite. Slabiti suruburile din partea inferioara a
placii, scoateti placa si instalati una noud prin utilizarea suruburilor.

DATE TEHNICE
3 ®
@ 38 58
] < N o m
b= TV T Y
5 <0 <0
oY n Y
~N (o]
Putere nominala W 210 210
Parametrii nominali de tensiune 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Frecventa maxima de oscilatie min-' 12000 13000
Gama de control a vitezei la viteza | min-"! 0-1000 0-2700
Dimensiune hartii de slefuit mm 114x140 93x185
Greutatea uneltei kg 1,4 2,0
Clasa de protectie IEC @ @

REPARATIILE

ﬁ Toate reparatiile uneltei electrice trebuie sa fie efectuate numai de catre un specialist instruit! Reparatia
n garantie trebuie sa fie efectuata doar intr-un centru autorizat sau de catre producator.

Daca, din orice motiv, cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit in mod cores-
punzator. Toate modificarile aduse uneltei electrice pot fi facute numai in serviciul de garantie Grone.
Pentru toate cazurile legate de repararea produsului, vd rugam sa contactati:

Sc Hardex Products Srl

Bucuresti, Romania

email: service@hardex.ro

mobil.:+4(0)765.50.08.95 tel/fax:+4(0)21-255.55.58

Detalii si informatii cu privire la piesele de schimb sunt disponibile la cerere prin fax sau e-mail. Pentru a
ne contacta va rugam sa folositi datele mentionate mai sus.
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PROTECTIA MEDIULUI

Praful rezultat in urma slefuirii poate contine substante daundatoare si ar trebui sa faca obiectul unei
recicldri adecvate. Trebuie sa fie respectate legile si reglementarile nationale privind eliminarea si reci-
clarea instrumentelor, ambalajelor si accesoriilor utilizate.

E Pentru tarile UE: nu aruncati produsele electrice in gunoiul menajer! Conform Directivei Europene

2002/96 / CE pentru Deseuri de Echipamente Electrice si Electronice si aimplementarii acesteia, produ-
sele electrice care nu mai sunt utilizabile trebuie sa fie colectate separat si eliminate intr-o maniera care
protejeaza mediul inconjurdtor.

NOTA CU PRIVIRE LA LIMITAREA GARANTIILOR
SI LIMITAREA RASPUNDERII:

Sc Hardex Products nu poate fi trasd la rdspundere pentru eventuale daune sau pierderi financiare
cauzate de intreruperea functiondrii unei afaceri din cauza produsului nostru sau a imposibilitdtii de
folosire a acestuia.

Sc Hardex Products ,precum si reprezentantii sai, nu sunt raspunzatori pentru daunele cauzate de utili-

zarea necorespunzatoare a produsului electric sau ca urmare a utilizarii impreuna cu produse ale altor
producatori.
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AEKJTAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE:

[eknapupame ¢ nbJiHa OTFTOBOPHOCT, Ye OMMCaHUTE B HACTOsILLATa MHCTPYKLMS U3Lenuns, KOUTO ca
0603HaYeHN C KaTanoxXeH HOMEP U TUM, N YNUTO TEXHMYECKN JaHHM ca npeacTaBeHn B rnasa ,Tex-
HUYeCKN XapaKTepUCTUKIN®, OTroBapsT Ha M3MCKBaHUSATA Ha anpekTueu: 2004/108/EU, 2006/95/EU,
2006/42/ EU, 2011/65/EU n cnegHUTe XapMOHU3NPpaHu CTaH4apTu:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN ISO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

I'Ipep.Ha3HaquMe

To31 enekTPUYECcKM CUIIOB MHCTPYMEHT e NpefiHa3HauyeH 3a Cyxo LWnandaHe Ha 3aKpbrieHy 1 NIocku
MOBBPXHOCTW OT ObPBO, MjacTMaca, LUBETHN MeTau, CTOMaHeHW MIoCKOCTU U APYr rpyHANPaHN 1
NaknpaHu NOBbPXHOCTU..

OEONHNLUNA HA MTUKTOTPAMUTE, U3MON3BAHU B UHCTPYKLUATA:

L]

[a ce npoyeTe MHCTPyKUMATa [a ce v3non3saTt cpefcTsa 3a [a ce n3nonssat aHTUHOHM!
npeau ekcnnoartaums! 3alUKMTa Ha oyuTe!
[a ce cnepBat ykasaHuaTa, [a ce cbxpaHsBa OTAENHO N
oT6ensA3aHn ¢ To3n cumBon! M3XBbPJISi B CbOTBETCTBME CbC

CTaHZapTWTe 3a 3allMTa Ha
OKosHaTa cpepal
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YCTPOWNCTBO:

CrapToB ko4 ON/OFF 3a BKJIOUBaHE U U3KIOYBaHe
CnycbyeH KJIloY 3a NpoabIXMTeNHa paboTa

[naBHa OpbXKa

3ak/to4BaHe Ha IncTa LKypka

[onbnHWTeIHa pbKoXBaTKa

Mopanoxka 3a WKypka

Topbuuka 3a npax

CbepnHWTEN 3a TOpHMYUKa 3a Npax

Llokbn 3a nognoxka 3a wWwkypka 3a mogen GOG 200, nepdopatop 3a otBopw 3a mogen GOG 200

WOeNownphWN=
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YKA3AHWSA 3A BE3OMNMACHOCT:

06w ykasaHus 3a 6e30nacHOCT Npu paboTa ¢ eNleKTPUYeCcKn CUJ10BU
MHCTPYMEHTHU

[poyeTeTe BCUYKN MHCTPYKLMK 1 NpaBuna 3a 6e3onacHoCT. HecnassaHeTo UM MoXe Aa Npeamnssuka
€1eKTPOLLOK, NMOXap 1/ WK CEPUO3HO HapaHsiBaHe. Bcuuky MHCTPYKUMK 1 NpaBuna 3a 6esonacHocT
Tpsi6Ba Aa 6bAaT rPUKIMBO CbXpaHsaBaHW 3a 6baeln cnpaBku. [TOHATUETO ,eNeKTPUYECKM CUNOB NH-
CTPYMEHT" NMO-A0NY Ce 0THACsA 3a eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHW C eN1eKTPUYECTBO OT enek-
TpuyeckaTa Mpexa (nocpeacTBOM Kaben) 1 3a enekTpnyYeckn MHCTPYMEHTH, 3axXpaHBaHW ¢ 6aTepun 1
akymynatop (6e3 n3nonspaHe Ha enekTpuyeckn kaben).

1. bBe3onacHocT Ha paboTHOTO MACTO

a. PaboTHOTO MscTO TpsbBa da ce noaabpXa YMCTO U obpe ocBeTeHO. be3nopsaabkbT U HeaoC-
TaTbyHaTa CBET/IMHA MOraT [ia [OBeAaT 10 UHLUMAEHTU.

b. He n3nonssante enekTpnyeckn CUNOBU MHCTPYMEHTM BbB B3pMBOOMacHa cpefa v npu Hanm-
4ne Ha 3anannmMu TeYHOCTU, ra3oBe UK npax. Mo Bpeme Ha paboTa enekTpryecknTe CUI0BK
VNHCTPYMEHTM NPOM3BEXAAT UCKPU, KOUTO MOTraT [la ce Bb3MNJaMeHsT.

c¢. [pu paboTa ¢ enekTpUYeckn CUNOBU UHCTPYMEHTU Ce yBEPETe, Ye BCUYKM NMPUCHCTBALLM U
feua ca Ha 6e3onacHo pasctosiHue. OTKNOHABAHETO Ha BHUMaHMETO MOXe Aa Npeav3Buka
3aryba Ha ynpasneHue.

2. Enektpo6e3onacHocT

a. LlencenuTe Ha enekTpUYECKUTE CUNOBU MHCTPYMEHTM TPSIOBA la CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTU-
Te. He BMOOM3MEHANTE Lencesa No HUKaKbB Ha4ymH. He n3nonssante afanTep 3a Lencesn Ha
eNeKTPUYeCKN CUNOBU MHCTPYMEHTM CbC 3aLLMTHO 3a3emsaBaHe. OpuUrmHanHuTe Hesngonsme-
HEHW LLeMncenn 1 CbOTBETCTBALLUTE KOHTAKTWM HaMassBaT puUcka OT NMopaxeHune oT enekTpu-
YecKn TOK.

b. W36srBanTe gONMpP CbC 3a3eMEHN NMOBBPXHOCTU KAaTo TPLOW, pagmaTopu, NeYku N XnagunHm-
LK. PUCKBT OT NOpaxeHne OT eNekTpMyeckn TOK e MNo-3HaYnTesIeH, KoraTo TS0TO Ha noTpe-
ObuTens e 3azeMeHo.

¢. EnekTpuueckuaT cMnoB MHCTPYMEHTLT TpsibBa fa Obhe 3alimTeH OT AbXA 1 Bnara. MonagaHe-
TO Ha BOAa B HEro yBesinyaBa p1Ucka oT eIeKTPOLLIOK.

d. Hukora He n3non3eanTe kabena 3a Apyru AeMHOCTU. He HoceTe enekTpUYeckust CUoB MH-
CTPYMeHT 3a kabena v He M3non3BaiTe kabena 3a 3akayBaHeTo My. He n3ko4uBanTe enekTpu-
YeCKMsa CMNOB MHCTPYMEHT OT MpexaTa ¢ AibpraHe Ha kabena. Kabenbt TpsioBa Aa e 3almTeH
OT BMCOKM TeMnepaTypw, KakTo 1 Aa 6bfe AbpXKaH faney oT CMa3ouHy MaTepuani, pexeLm
oCTprEeTa UM ABMXELLM ce YacTu. MoBpefeHnTe UK ycykaHn kabenun yBenmyasaT pucka oT
€/1eKTPOLLOK.

e. [lpu paboTa c enekTpUYecky CUI0B MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3MON3BaNTe yALKUTENEH Ka-
6en, npefiHasHayeH 3a Tasu Les. V13non3BaHeTo Ha NOAXoAsLL, yaobkuTeneH kaben (NnpegHas-
HaueH 3a ynotpeba Ha OTKPUTO) HaMansiBa PMCKa OT eNeKTPOLLOK.

f.  AKO He e Bb3MOXHO Aia ce n3berHe paboTaTa C eNeKTPUYecKmns CUI0B MHCTPYMEHT BbB BaXHa
cpefa, 13noJs3sanTe nNpekbcBayY, 3a4encTBaH OT ocTaTbyeH TOK. M3nosi3BaHeTo My Hamanssa
pucKa OT eNeKTPOLLOK.

3. JlnyHa 6e3onacHocT
a. [Mpu paboTta c enekTpMYeckM CUIOBU WMHCTPYMEHTU MNOAXOXAanTe Npennasfveo, BCAKO
[encTeme TpsibBa Aa ce M3BbPLIBA BHMMATENHO. He n3non3earnTe eNekTpuyeckn CUoB nH-
CTPYMEHT Npu yMOpa WAW NOA Bb3AENCTBME Ha HapKOTULM, ankoxon unu nekapcrsa. OT-
K/IOHSIBAHETO Ha BHMMaHWETO Npu GopaBeHe C efleKTPUYECKN CUMOB MHCTPYMEHT MOXe Aa
npeAn3BrKa CEPUO3HN HapaHABaHNS.
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o

. HoceTe nuuHn npepnasHu cpefcTBa U BUHArK cnarante npegnasHn ovmna. NonssaHeTo Ha
NIMYHU MpefnasHu CpefcTBa: NMpPOTMBOMPAaxoBa Macka, 0BYBKM C Hexmb3rally MOLMETKH,
Kacka Wnm aHTMOHM (B 3aBUCUMMOCT OT eCTEeCTBOTO M HauMHa Ha paboTa), HamansiBa pucka
OT HapaHsiBaHe.

¢. W3barsanTe ciyyanHo 3afencTBaHe Ha eN1eKTPUYECKUSt CUNOB MHCTPYMEHT. MNpean BkIoYBa-
He Ha Lencena B KOHTakTa 1/1Unmn cBbp3BaHe KbM akyMynatopa/baTtepusTa, KakTo U npean aa
BAMIHETE N HOCUTE eNnekTPUYECKNS CUI0B MHCTPYMEHT, MPOBEepeTe, Ye e U3ktoveH. JJokocsa-
HeTo Ha cTtapToBua ko4 ON/OFF ¢ NnpbCT Npy HOCEHe Ha eNekTPUYECKN CUII0B UHCTPYMEHT
UNW BKJIIOYBAHETO KbM MpexaTa Ha enekTPUYecKn CUI0B MHCTPYMEHT, KOraTo CTapToBMAT
KJtoY e HaTucHaT B no3uums ON (BKIOYEHO), MOXe Aia Mpeam3BuKa MHLMOEHT.

d. [peau ga BKIOUUTE eNEeKTPUYECKUS CUTOB MHCTPYMEHT, OTCTPAHETe BCUYKM KJTIOHOBE 3a Ha-
CTPOWKa WAN FraeyHn Kto4YoBe OT Hero. KMoy 3a HacTpoika UKW raeyeH KoY, HaMmmpaly, ce
BbPXY ABUXKELLM Ce YacTu, MOXe Aa Npefun3BrKa HapaHaBaHUS

e. W3baresaiiTe HeecTecTBeHW No3u Npu paboTa. 3aemeTe CTabuIHO NOIOXEHME Ha TANO0TO. Taka
no-gobpe e MoXxeTe fja KOHTPOMpPaTe HeoYaKBaHWUTe CUTyaLuK.

f. Hocete nopxomsawo obnekno. N3bsreanTe wWnpokn apexu unu 6uxyta. Kocata, gpexute un
pbkaBuunTe TpsiOBa fa 6baaT Aaney oT AsmxeLm ce yactu. Lnpokute gpexu, bukyrtata nnm
ObnraTa Koca Moxe fa nonagHaT B ABUXeLLMTe ce YacTu.

g. AKO MMa Bb3MOXHOCT 3a MHCTa/IMpaHe Ha CbOPbXEeHNS 3a M3CMyKBaHe 1 ynaBsHe Ha npax,

npoBepeTe Aanu ca CBbP3aHW 1 M3MONA3BaHW CbracHo cneundukaummTe. CbopbXeHnsTa 3a

cbbrpaHe Ha Npax MoraT Aa HamMansT CBbP3aHWUTe CbC 3anpallaBaHe PMCKOBE 3a 30PaBEeTO.

4. ExkcnnoaTtauusi U noaabplKaHe Ha eNeKTPUYECKU CUTOBU MHCTPYMEHTHN

a. HenpeTtoBapBaliTe enekTpUYeckmns CUI0B MHCTPYMEHT. M3non3BsanTe ro no npegHasHayeHue.
3non3BaHeTo Ha NoAxoAsLL 3a paboTaTa eNekTPUYeck CUOB UHCTPYMEHT € No-eeKTUBHO
1 no-6e3onacHo.

. He n3nonseante enekTpuyeckn CUIOB MHCTPYMEHT, ako ctapToBuaT ktod ON/OFF 3a BktoY-
BaHe 1 U3KJ0YBaHe e NoBpefeH. EnekTpryecky cMnoB MHCTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa bbae
KOHTPOJIMPaH CbC CTapTOBWS KJTlOY, € onaceH 1 Tpsibsa Aa 6bae nonpaseH.

¢. V3kntoveTe wencena oT U3TOYHMKA Ha enekTpo3axpaHBaHe UM OT akyMynaTtopa/6atepunte
npeau fa HacTporBaTe, CMeHsTe NPUCTaBKUTE W CKNafampaTe enekTpruyeckms CMaoB NHCTPY-
MeHT. Te3n NpeBaHTUBHU MepKK 3a 6e30NacHOCT HaMansaBaT pUcka OT MHLUMOEHTHO NpUBEX-
[aHe B gencreue.

d. CoxpaHsiBalTe HepaboTelyTe eNekTPUYeckn CUIIOBM MHCTPYMEHTM Ha HeOCTLIHO 3a Aeua
MSCTO. He no3BonsiBanTe nnLa, He3ano3HaTn C eNekTPUYeCKnst CUI0B MHCTPYMEHT Unu Tesun
WHCTPYKLUMK A3 ro n3non3sat. bopaBeHeTo ¢ eNeKTPUYeckn CUNOBU MHCTPYMEHTU OT HEOMUT-
HW 1L e onacHo.

e. EnekTpuyecknte CUMNOBU WMHCTPYMEHTU M3MCKBAT pefoBHa Mopapbxka. [MposepeTe panu
OBUXELLUTE Ce YacTu He ca BNoKMpaHu, Janu YacTuTe He ca NyKHaT! UNn NOBpPedeHn No Ha-
YMH, KOMTO @ NOBNMSiE Ha NpaBWIHaTa ekcnaoaTtaums. MoBpefeHnTe YacTu Ha yCTPOMCTBOTO
TpsibBa fa 6baaT nonpasenu npeam ynotpeba. MHOro MHUMAEHTU ca Npean3BuKaHM OT OO
NOALbPXaHN eNeKTPUYeCKN CUNOBU MHCTPYMEHTU.

f.  PexelwmTe MHCTPyMeHTV TpsiBBa fa ce noaLbpyxkaT fLobpe 3a0cTpeHn 1 ynctu. [lobpe nogmobp-
XaHUTe NHCTPYMeEHTU AedekTrpaT No-psako U MoraT Aa ce ynpasnsBaT No-1ecHo.

g. VI3nonsBainTte enekTpuyecknTe CUNOBU MHCTPYMEHTU, MPUCTaBKUTE, LOMBAHUTENHUTE YCTPON-
CTBa W APYru, CbrNacHo MHCTpyKLMnTe. OBbpHEeTe BHMMaHMe Ha yC10BMATa U BUa Ha paboTa,
KOSITO Te M3MbHABaT. HenpasuaHaTta ekcnioataums Ha enekTpuyYeckms CUnoB MHCTPYMEHT,
MOXe [la Npeam3BrKa onacHu CUTyaLmmn.

o

5. CepBu3HO 06cnyXBaHe
a. CepBW3HOTO OBCMYXBaHe Ha €NeKTPUYECKM CUIOBU MHCTPYMEHTUN TpsibBa Aa ce W3BbpLUBa
€AMHCTBEHO OT KBanMMUUMPAaHO NnLe, KaTo Ce M3MO3BaT CaMO OPUTMHAMHW Pe3EPBHYM Yac-
Tv. ToBa ocurypsiBa 6esonacHaTa ekcnioatauums.
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Mpaeuna 3a 6e3onacHocT Ha EkcueHTpUyeH op6uTaneH wnand

MpoyeTeTe MHCTPYKLUMUTE 3a eKcrnoaTtaums npeam ynotpeba. 3anasere MHCTPYKLMWTE 3a eKcrnioaTa-
LM 3a 6blely cnpaBky. He M3nonsBaiTe enekTpUYecknst CUI0B MHCTPYMEHT Npeaun Aa npoyerete
WNHCTPYKLMNTE, OCOBEHO Te3M OTHOCHO HAaCTPOMKUNTE, AeeKTUTE N OTCTPAHSBAHETO UM.

He ekcnnoaTtupanTte EKCUEHTPUYHUA opbuTaneH wnand B 6AM30CT OO 3ananvMy maTtepuaniu
(pasTBopuTEnN, HedTONPOOYKTM W APYrM 3anaivmy NeTNVMBU BellecTBa). ENekTpOMOTOPBT Ha
efneKkTpu4eckmTe CUNOBM MHCTPYMEHTU Cb3daBa WMCKPW, KOMTO MoraT Aa nosedat 4O B3pWUB WK
Bb3nsiaMeHsiBaHe. EKCLE@HTPUUYHUAT op6uTaneH wnaing He mMoxe Aa Obae M3NON3BaH BbB

B3puBoonacHa cpeaa.

He usnonseanTe 3a wnandaHe Ha Ma3nnku!

Mpeon Bcska OEeMHOCT MO MOAAPBXKA WAN CepBU3HO OOCTYyXBaHe Ha enlekTpUyeckust CcusioB

NHCTPYMEHT U3K/TIOYETE OT MpexXaTa.

&Ms@qrsame CyvyamHO npuBexgaHe B AencrBue. BuHarm umskitouBanTe OT Mpexara, KoraTto
eNeKTPUYECKUAT CUIOB MHCTPYMEHT He ce M3Mos3Ba. YBepeTe ce, Ye CTapToBUAT Koy on/off e B
nosunumsi Off (n3knoueHo). CBbP3BAHETO Ha enekTPUYeckn CUIIOB MHCTPYMEHT KbM MpexaTa 3a
efleKTpo3axpaHBaHe C HATWCHAT CTapTOB KJOY B MO3Mumsi on (BK/OYEHO) MOXe Aa doBefde A0
HenpegHaMepeHo CTapTupaHe, KOeTo Aa Cb3fafe puck 3a 6ezonacHocTTa.

Hocete npeanasHu ounna!

A Yactuumre oT wnandgaHusa maTepuan, KOUTO ce OTAENNAT No BpeMe Ha paboTta, MoraT Aa yepeasaT
3apaBeTo. Te MOraT Aia Npeam3BMKaT pak, afnepruyHa peakuus, amxatenHm 60nect u gaxe penpogy-
KTUBHU npobnemu nnmn spogeHn aedektn. OcobeHo onacHW ca: 0N10BOTO OT 60U, HAKOW TUMOBE IbpPBO
(ab6, ByK), XPOMaTK OT BelLecTBa 3a 3alliMTa Ha AbPBECUHATa, MUHEpaneH npax (npv wnandaHe Ha

OETOH 1 MMMC) U ApyrY MeTanu nnn asbecr.

MH®OPMALINA OTHOCHO LUYMA U BUBPALUMWUTE:

M3mepeHunTe CTOMHOCTM Cca OnpefeneHn B CbOTBETCTBME CbC cTaHAapT EN 60745. H1BoTo Ha wym oT

cTeneH ,A” MOXe [la HafiBMLLUAaBa 3BYKOBO HansiraHe ot 82 dB(A).

HoceTe aHTUdoHuM!

MepHa
eguHuua

2514-140105

GOG 200

2514-160185
GOG 300

‘ CTOMHOCT Ha BUGpaumoHHUTe emucum ah

>3

‘ HeonpeneneHocT npu namepsaHeTo K
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NOArOTOBKA 3A PABOTA:

MpoBepeTe fanu ctaptoBuaT Kitoy On/Off 3a BktouBaHe 1 M3kiioyBaHe (6) e B nosuums “off” (nsksio-
4eHo). BKJloUBaHETO Ha enekTPUYEeCcKM CUIOB MHCTPYMEHT KbM MpexaTa 3a eflekTpo3axpaHBaHe, Kora-
TO CTapTOBMST KJIOY € B No3uumst “on” (BKJIOYEHO), Le npeam3BMKa HeOYakBaHO MpvBexnaHe B
LeiCcTBMe, KOETO CePMO3HO Aa 3acTpalln 6e3onacHocTTa.

A Mpu n3nosn3eaHe Ha yabaxuTeneH kaben nopagam ronsMoTo pascTosiHue 40 U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe,

nopbepete kaben cbe ceveHne noHe 1,5 mm. M3non3saHeTo Ha NMO-TbHbLK Kaben Moxe Aa foBefe [0
MO-HNCKO HaMpeXeHWe Ha eNeKTPUYecK CUITOB MHCTPYMEHT 1 NperpsisaHe, KOETO Ha CBOW pef Moxe
[la Npefmn3BMKa 3anansaHe.

MopamsHa Ha WKypKaTa

EkcLeHTPUYHUAT opbuTaneH Wwnand e cHabheH cbe 3akpenBalla c1cTema 3a IMcToBeTe LWKypKa. 3a Aa
nogMeHUTe U3nosi3BaHaTa LUKypKa:

1. M3kntoveTe MHCTPYMEHTa 1 M3KJIoYeTe Lence-
\1a OT MpexaTa

2. OTkJtoyeTe 1 ABaTa ObpyKaya 3a WKypka (4)

3. MoHTupanTe WwKypKata nof eauHns abpxad 1
ro 3aK/toyeTe.

4. PasnbHeTe WKypKaTa 1 s Nab3HETe No4 Apyrus
Inbpkay (4)

5. 3akstoyere.

é MouncteTe nofsioxkKaTa 3a LUKypkaHe Mpeay MOHTMpaHe Ha HoBa LKypka, 0COOeHO Mo Bpeme Ha
pabota. MpbcHaTa NoAsioxkka MoXe fAa AoBefe [0 paspyllaBaHeTo N U U3BbHPEAHO M3HOCBaHE Ha
LIKypKaTa.

YBepeTe ce, Ye M3Mosi3BaTe LUKypKa C OTBOPW W Ye Te CbBMafjaT C OTBOPWTE Ha Mopasioxkata 3a
wnandaHe. Jluncata Ha OTBOPW B LUKypKaTa Wi HeCcbBMafaHeTO MM C Te3n Ha MnopJioxkaTta Lie
noB/visie OTPULATENHO Ha ePeKTUBHOCTTa Ha CbOMpaHe Ha NoslyYeHuns npax.

YKazaHug 3a U3NoJI3BaHETO Ha LWKYypKa

Bb3MOXHO e U3non3BaHe Ha BCsKakBea LWKypKa 3a Cyxo LWnaidaHe, Npu cna3BaHe Ha U3WckBaHUATa 3a
pa3mMep v pasnonaraHe Ha OTBOPWTE B CbOTBETCTBME C Te3U Ha EKCLeHTPUUHMS opbuTtaneH wnand.
MpencraBeHaTa No-foy MHGOPMALMS Liie NOMOTHe Ha NoTpebuTens fa ubepe onTrManHaTa LWKkyp-
Ka, NpeAHa3HayeHa 3a KOHKpeTHaTa 3afaya. ToBa € caMO NMOMOLLHA MHPOPMALWS, @ HE UHCTPYKLMN
3a paborTa.

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 57 2016-10-26 00:23:08 ‘



LWKYPKAHE HA ObPBO

1.
2.
3.

M3non3gawTe WKypka, 0603Ha4yeHa kaTo “yHmBepcanHa” nunm “3a obpeo”.

3anouHete ¢ rpy6o wnardaHe C U3Mon3BaHe Ha LKypKa C HACKO Terno

MNocnengalunTe pasmepu Ha rpuTa TpsibBa fa ce yBenmnyasaT ABONHO B CPaBHEHME C Npeaxon-
HUS pa3mep, Hanpumep K40, K80, K160

He nputnckamTe npekaneHo CUIHO.

3a MOKpa, CMOn1CTa AbpBeCnHa, N3Non3BanTe LWKypKa C OTBOPeHa CTPykTypa. Ta HAMa Aa ce
3a4pbCTU IECHO

LWIKYPKAHE HA BOS U JTIAKOBE

1.

M3non3BaiiTe WKypKa C OTBOPEHa CTPYKTypa. Te3n LWKypKM ca Han-4yecto obo3HaveH “3a 13-
nonseaHe c 6os” .

He npuTnckaiTe npekaneHo cuiHo. ToBa Lie MPUYNHM 3a4pbCTBaHe Ha LWKypKaTa.

lpybuTe WKypKK ca No-gobpw 3a LienTa oT hrMHUTE, MOpaan NenIMBOCTTa Ha bonTe 1 nakoseTe.
Mpy6uTe LKYPKM CbLLO Taka e N3AbpXKaT No-4bro

LUKYPKAHE HA METAN

1.

2.

M3non3BaiiTe LWKypKa Ha OCHOBATa Ha LMPKOH WM KepaMuKa, Thid KaTo ca NO-U3APBXINBY U
no3BosisiBaT No-6bp3a paboTa, OTKONKOTO Te3U Ha OCHOBATA Ha CMHTETUYEH KOPYHL.

Hvikora He MpWTUCKaNTe MHCTPYMeHTa KbM MaTepuana, 3a [a He pa3pyLumTe WKypKaTa, a u
puckyBaTe fia nperpeete WiandaHns MaTepuar.

BHMMmaBalTe 3a pvboBe, M3LATVHN K OCTPU enemMeHTU. Moxe fa NoBpefuTe NoAaoxKaTa 3a
LKy pKaHe.

3ANYCKAHE HA MHCTPYMEHTA:

lpoBepeTe HanpexXeHMeTO B MpexaTta 3a efekTpo3axpaHBaHe! HanpeXeHWeTo Ha M3TOYHMKa Ha
enekTpo3axpaHBaHe TpsibBa fa CbOTBETCTBA Ha 0O03HAYEHOTO Ha naeHTUdUKaLMOHHaTa Tabenka Ha
EKcUeHTpUYHMS opbuTanen braownand. EnekTpuyeck cMnoBm MHCTPYMEHTUW, MapkupaHu ¢ 230V,
MoraT Aa ce Mof3BaT 1 C HanpexeHue ot 220 V.

é PaboTtHaTa NPOU3BOANTESTHOCT Ha eNIeKTPUHECKNA CMIOB MHCTPYMEHT MOXe [la CnaHe, ako € CBbp3aH KbM
npemecTtBaeMn NM3TOYHNLN Ha e1IeKTPN4eCTBO (reHepaTole), KOWTO HAMAaT AOCTaTb4YHO pe3epBHa MOLLHOCT.

3a pa 3apgencrBaTe EKCLEHTPUYHUA opbuTaneH braownand:

Mopgen GOG 200

1.
2.

MpeBktoyeTe ktova (1)oT nonoxeHue “0” Ha nonoxexue “1".
3a Aa U3K/YNTE MHCTPYMEHTA, NpeBktoyeTe ktoya (1) oT “1” Ha nonoxeHune “0".

Mopen GOG 300

1.
2.

3.

HatucHeTe ktoya (1) 1 3agpbxTe.

3a Aa 3aKJIloyMTe UHCTPYMEHTA B PEXMM Ha NPOObIXUTENHA paboTa, HAaTUCHETE 3aK/oYBa-
wms ByTOH (2), mokaTo 3agbpxaTe kitoya (1).

3a [a U3KJTIIYUTE MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe 3a cnupate (1).

N3cmykBaHe Ha npax

EKCLEHTPUYHMAT opbuTaneH braownang e obopynsaH ¢ Topbuyka 3a npax (7) cbe cbeguHmTen (8) B
3afHaTa yacT. Mopafu Bb3MOXHATa OMacHOCT OT Npax, OTAENSH N0 Bpeme Ha LnandaHe, ysepete ce,
ye TopbuyKaTa 3a Npax BUHArM e CBbp3aHa KbM MHCTPYMEHTA.

BHMMaTENHO NoyncTBanTe TOpbMYKaTa 3a Npax Npeamn 3anoysaHe Ha paboTal
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NMOYNCTBAHE N NOAAOPBIKKA:

ﬁ Mpenu Bcsika 4EMHOCT MO NOAAPBXKKA Ha eeKTPUYECKM CUTOB MHCTPYMEHT e abCosTIoTHO 3a4b/iKMTeN-
HO Aa 6bae 13kYeH oT Mpexaral!

Bcsika gemHoct no noaapbXkKa M nomnpaska, M3McKBallla OTBapsaHe Ha Kopryca Ha efieKTpoMoTopa,
Tpﬂ6Ba Aa 6'b,El,e N3BbpLUIBaHa €ONHCTBEHO OT LLeHTPaTHVA rapaHUMOHEH CePBU3 NN OT yNMbJIHOMOLLLEH
cepBM3eH LUEHTDBP.

é YBepeTe Ce, e eNeKTpn4eckmnd cMioB NHCTPYMEHTBT U ocobeHo PBKOXBATKNTE, Ca CyXV N HYNCTW. Te He
Tpﬂ6Ba Aa Ca noKpuTn crpec n Mmacio. HO,D,,D,'bp)KaI?ITe OTBOPUTE 3a BEHTUIMPAHE YNCTU N HE3aKPUTW.

HepVIOJ:I,I/I‘-IHO NOYNCTBANTE BBHLUHWTE YacTW Ha Kopnyca C 1eKO HaBaXHeHa Kbpna. He nsnonseante
Te4Yallla BOAda N NpbCKall ypen 3a NOYNCTBaHe Ha e/IeKTPNYHECKN CUT0B NHCTPYMEHT.

HepVIOJ:I,I/I‘-IHO npo,u,yxsal?lTe BCNYKUN BbTPELIHN N BbHLUHW YacTW Ha eNnekTpndecknsa CMioB NHCTPYMEHT
CbC CYyX CrbCTEH Bb3OYyX.

HepVIOJ:I,I/I‘-IHO I'IpOBepFIBaI;ITe BCNYKN BbTPELUIHW N BbHLUHN YaCTW Ha eJIeKTpU4eCckna CM1oB MHCTPYMEHT
n NpaBunIHOTO beHKLI,l/IOHl/IpaHe Ha BCUYKW KJTIOHOBE.

He n3nonssante eNnekKTpn4eckn CMoB NHCTPYMEHT, aKO KOATO 1 Oa € HeroBa 4act e noBpeneHa nnn
AKO CTapTOBUAT KJTHOY on/ off 3a BkntouBaHe 1 M3kNtoYBaHe He pa60T|/1 npaBuIHO.

é Pa3pyL|_|eHa M N3HOCEHa NMoAJ/IOXKKa 3a LWKypKaHe MOXe 1 Tpﬂ6Ba Aa 6'b,El,e nogmMeHeHa. Pa3xnabete

BMHTOBETE B AbHOTO Ha MOAJIOXKKaTa, CBasieTe NnoasioxXkKata M OTHOBO C nMoMollTa Ha BUHTOBETE
MOHTI/IpaI7ITe HOBa.

TEXHUYECKWN XAPAKTEPUCTUKN:

wn n
s g S8 58
Is 3 N Sm
oI
s ST Y T
S I < O < O
[0} oo oo
o~ (o]
HomunHanHa mowHocT W 210 210
MapameTpy Ha HOMWHANHOTO HanpexeHne 230V / 50HZ 230V / 50HZ
MakcumarnHa yectota Ha ocLuuIupaHe min-’ 12000 13000
O6xBaT Ha perynmpaHe Ha CKOpoCTTa min-"! 0-1000 0-2700
Pa3mep Ha LWKypKaTa mm 114x140 93x185
Terno Ha MHCTpyMeHTa kg 14 2,0
3awumTeH knac IEC @ @
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PEMOHT:

ﬁ BCnUKM peMOHTM Ha eNIeKTPUYECKN CUIIOBU MHCTPYMEHTH TpsibBa Aa 6baaT M3BbPLUBAHN CaMO OT 0by-
yeH cneymanmnct! fapaHUMOHHUSAT PEMOHT TpsibBa Aa 6bae M3BbPLIBAH CaMO OT NPOU3BOANTENS UV B
YMbIHOMOLLIEH LIEHTBLP 3a Npogaxoba.

B cnyyain Ha noBpefa Ha 3axpaHBalLus kabes, Tor TpsibBa He3abaBHO fa Obae NOAMEHEH C M3MPaBEH.
BupovameHeHus Ha enekTpUYeckns CUNoB MHCTPYMEHT MoraT fa 6baaT M3BbpLUBaHN €AMHCTBEHO B
rapaHuMoHHNSA cepBu3 Ha Grone

Mpy HeOBXOAMMOCT OT PEMOHT Ha e/IeKTPUYECKMS CUIIOB MHCTPYMEHT, MOJIsl, OObpPHETE Ce KbM:

XAPOEKC EOOJL

Byn. boteBrpaacko woce Ne247
Cocmsa 1517, bBbnrapus

Ten.: +359 2 94 24 641

Email: office@hardex.bg

HorvleHKnaTypa Ha pe3epBHUTE YaCTU N TEXHNYECKN CXeMW MOraT fa Cce noJiy4aT Nno es1eKTPpOHHa Nnollia
MNo 3as8BKa Ha KJIMeHTa, n3npaTteHa Ha ropenocoyeHna agpec.

SALLUNTA HA OKOJTHATA CPELA:

OTAensHUAT Npu WnandaHe Npax MoxXxe Oa CbAbpXa BPeAHW BeLecTBa 1 Noanexu Ha noaxoaauio
peunknpaHe. Bcryky HauMoOHanHM U Apyru NpaBuia no OTHOLEHWE Ha U3XBBPIISIHETO U PeLnKIv-
paHeTo Ha M3MOM3BaHN MHCTPYMEHTU, OMakoBKMU U OOMbAHWUTENHN NPUHALNEXHOCTU TpsibBa Aa ce
cnasBar.

E Camo 3a ObpxaBu YneHkn Ha EC: He M3xBbpNATe eNekTPUYeckn CUNOBU UHCTPYMEHTU C BUToBUTE

otnagbum! Crnopen Esponencka gupektmea 2002/96/EC 3a M3XBbp/sHE Ha eNnekTpU4ecko W
eeKTPOHHO 00opyABaHe MHENHOTO NpunaraHe BHaLMOHaNHOTO 3aKOHOAATEeICTBO, HEM3MNON3BaeMuUTe
eNeKTPUYECcKN CUNIOBM MHCTPYMEHTU TpsibBa Ja ce CbOMpaT OTAEeNHO M [a Ce YHULLOXaBaT Mo
Hag1exeH HauuH

OCBOBO>XXAABAHE OT OTTOBOPHOCT:

XAPOEKC EOO/L, He HOCY OTrOBOPHOCT 3a LWeTN UK hMHAHCOBK 3arybu, MPUUYNHEHN OT NpekbCBaHe
Ha HopMasHaTa paboTa Ha NpeanpPUSTMETO NMOPAAM HaLUUS NPOAYKT WM HEBb3MOXHOCTTA fa Obae
13MoN3BaH.

XAPLOEKC EOQO[, KakTo 1 HeroBmTe MpeacTaBUTENM, HE HOCAT OTFOBOPHOCT 3a LLETW, HaHeCeHU OT
HenpaBWIHO BopaBeHe C eNekTPUYECKM CUNOB MHCTPYMEHTA UKW B Pe3ynTaT OT U3NOM3BaHETO My C
NPOAYKTW Ha APYrv NPOV3BOANTENN.

XAPOEKC EOOL

Byn. botesrpaacko woce Ne247
Codums 1517
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ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties pilnu atbildibu, ar So més pazinojam, ka turpmak rokasgramata minétais produkts, kas ir
markéts ar dajas numuru un tipu un kura tehniskie dati ir noraditi sadala Tehniskie dati, atbilst turp-
mak minéto direktivu: 2004/108/EK, 2006/95/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK un saskanoto standartu
prasibam:

PN-EN 62841-1;
PN-EN 60745-2-3;
PN-EN 614-1+A1;
PN-EN 953+A1;
PN-EN ISO 12100;
PN-EN 61310-3;
PN-EN 1037+A1;
PN-EN 61000-6-1;
PN-EN 61000-6-3.
PN-EN 55014-1;
PN-EN 55014-2.

’ Paredzétais lietojums

lerice ir paredzéta sausai liektas un plakanas virsmas kokmaterialu, plastmasas, nemetalu, térauda
plaksnu un citu ar tepi klatu un lakotu virsmu slipésanai.

ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS

L]

Pirms elektroinstrumenta lieto-  Lietojiet acu aizsarglidzek]us. Lietojiet ausu aizsargus.
Sanas, ladzu, rapigi izlasiet 3o
instrukciju!
Izpildiet noradijumus, kas ir Nolietotas elektroierices
apziméti ar 3o simbolu! nedrikst izmest sadzives at-

kritumos. Ladzu, likvidéjiet
izstradajumu saskana ar vides
standartiem!
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FUNKCIONALAIS APRAKSTS

leslegsanas/izslégsanas slédzis

Meélites sledza blokétajs nepartrauktai darbinasanai
Galvenais rokturis

Smilspapira blokétajs

Papildu rokturis

Slipésanas pamatne

Putek]u maiss

Puteklu maisa savienotajs

Slipésanas pamatnes korpuss GOG 200, smilSpapira perforators GOG 200

WOeNounhWN=
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DROSIBAS BRIDINAJUMS

Elektroinstrumentu lietoSanas visparéji drosibas noradijumi

Izlasiet visus noradijumus un drosibas noteikumus. Kltdas turpmako noradijumu ievéro$ana var radit
elektrosoka, ugunsgréeka un/vai smagu traumu risku. Saglabajiet visus lieto3anas noradijumus un notei-
kumus turpmakam uzzinam. Termins elektroinstruments Saja dokumenta attiecas uz elektroinstrumen-
tiem, ko darbina ar elektroenergiju no elektrotikla (ar vadu) un akumulatora (bez vada).

1. Darbavietas drosiba
a. Darbavietai jabUt tirai un labi apgaismotai. Nekartiga vai nepietiekami apgaismota darbavieta
rada nelaimes gadijumu riskus.
b. Neizmantojiet elektroinstrumentu spradzienbistama vidé un vietas, kur atrodas viegli uzliesmo-
josi skidrumi, gazes vai putek|i. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var izraisit aizdegsanos.
c. Parliecinieties, ka bérni un nepiederosas personas ir drosa attaluma no darbavietas. Uzmanibas
novérsanas dé| varat zaudét kontroli par darbariku.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaks3ai jabut piemérotai kontaktligzdai. Neparvei-
dojiet kontaktdaksu. Neizmantojiet adaptera kontaktdaksas, ja elektroinstrumentu izmantojat
ar aizsargajosu zeméjumu (PE). Neparveidotu kontaktdaksu un atbilstosu kontaktligzdu lieto-
$ana mazina elektrosoka gusanas risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Ja
jusu kermenis ir iezeméts, palielinas elektro3oka gtsanas risks.

c. Nepaklaujiet 30 riku lietus vai mitruma iedarbibai. Korpusa iek|uvis Gdens palielina elektroSoka
glsanas risku.

d. Nekada gadijuma neizmantojiet vadu neparedzétiem lietoSanas mérkiem. Nenésajiet elektro-
instrumentu, turot aiz vada, vai nepakariet to aiz vada. Neatvienojiet kontaktdaksu no kon-
taktligzdas, raujot vadu. Sargajiet vadu no augstam temperatiram, ellam, asam malam vai
darbarika kustigajam dalam. Bojati vai savijusies kabeli palielina elektroSoka gsanas risku.

e. Jaarelektroinstrumentu stradajat ara, izmantojiet lietosanai ara piemeérotu pagarinataju. Atbilsto-
3a (proti, lietoSanai ara piemérota) pagarinataja izmantosana mazina elektroSoka gisanas risku.

f. Ja elektroinstrumenta izmantosana mitra vidé nav novérsama, izmantojiet zemé&juma nopld-
des slédzi. Izmantojot zemé&juma noplddes sledzi, tiek mazinats elektrosoka gusanas risks.

3. Individuala drosiba

a. Elektroinstruments jalieto piesardzigi, veicot katru darbibu rapigi un pardomati. Nestradajiet
ar elektroinstrumentu, ja esat nogurusi vai atrodaties alkohola, narkotisko vielu vai medika-
mentu ietekmé. Uzmanibas novérsana var radit smagas traumas.

b. Vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us un lietojiet aizsargbrilles. Individualo
aizsardzibas lidzek|u — putek|u maskas, neslidosu apavu, kiveres un dzirdes aizsargu (atkariba
no elektroinstrumenta tipa un lietojuma) — izmanto$ana mazina traumu gdsanas risku.

c. Novérsiet darbarika nejausas iedarbinasanas risku. Pirms kontaktdaksas iesprausanas kon-
taktligzda un/vai akumulatora pieslégsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta celSanas un par-
vietosanas parliecinieties, ka darbariks ir izslégts. Pirksta turéSana uz jaudas slédza darbarika
parvietosanas laika vai pievienojot elektribas avotam rada nelaimes gadijumu riskus.

d. Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas nonemiet visas requléSanas atslégas un uzgrieznatslégas.
Atslégu vai uzgrieznatslégu ievietosana darbarika kustigajas dalas rada traumu gusanas risku.

e. Darba laika izvairieties no neértam darba pozicijam. Parliecinieties, ka esat lidzsvara un darba
pozicija ir stabila. Sadi varésiet labak kontrolét darbariku neparedzétas situacijas.

f. Lietojiet atbilsto3u apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu un rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Mati, apgérbs un cimdi var tikt ierauti kusti-
gajas dalas.
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g. Jairiespé&jams uzstadit puteklu nostksanas un savaksanas ierices, parliecinieties, ka tas ir pie-
slegtas barosanai un tiek pareizi lietotas. Putek|u nostksanas ierices var mazinat ar putekliem
saistitos apdraudéjumus.

4. Elektroinstrumenta pareiza lietosana un apkope

a. Neparslogojiet darbariku. Izmantojiet elektroinstrumentus paredzétajiem mérkiem. Darbs ar
pareizi izvélétu elektroinstrumentu ir vieglaks un efektivaks.

b. Nestradajiet ar elektroinstrumentu, kam ir bojats ieslégsanas/izslégsanas slédzis. Elektroinstru-
ments, kuru nevar ieslégt vai izslégt, ir bistams un tam nepiecieSams remonts.

c. Parliecinieties, ka elektribas vads ir atvienots no energijas avota, pirms veicat jebkadas korekci-
jas, piederumu mainu vai veicat os darbus péc darba ar riku pabeigdanas. Sads drogibas pasa-
kums novérs nejausu darbarika iedarbinasanu.

d. Glabajiet elektroinstrumentus bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar darbariku stradat perso-
nam, kuras neparzina darbariku vai nav iepazinusas ar lietosanas instrukciju. Nepieredzéjusam
personam stradat ar darbariku ir bistami.

e. Elektroinstrumentam ir javeic tehniska apkope. Parbaudiet, vai darbarika kustigas dalas ir laba
darba kartiba un nav blokétas, bojatas vai cita veida neapdraud elektroinstrumenta pareizu
lietosanu. Bojati darbariki janodod remonta. Nereti nelaimes gadijumu célonis ir neatbilstosa
elektroinstrumentu tehniska apkope.

f. Regulari asiniet un tiriet grieSanas instrumentus. Labi kopti darbariki retak liecas un ir vieglak
vadami.

g. Lietojiet elektroinstrumentus, piederumus, papildu darbarikus utt. saskana ar instrukcijam.
Nemiet véra darba apstaklus un specifiku. Elektroinstrumenta neparedzéta izmantosana var
izraisit bistamas situacijas.

5. Apkope
a. Elektroinstrumentu remontét drikst tikai kvalificéts personals, izmantojot identiskas mainas
dalas. Tas nodrosinas turpmaku lietosanas droSumu.

Orbitalas slipmasinas lietosanas drosibas noteikumi

Pirms darbarika lietosanas izlasiet rokasgramatu. Saglabajiet rokasgramatu turpmakam uzzinam. Nelie-
tojiet riku, pirms neesat izlasijusi lietoSanas rokasgramatu, jo ipasi sadalas par regulésanu, defektiem un
to novérsanu.

Nelietojiet slipmasinu viegli uzliesmojosu vielu (Skidinataju, benzina un citu vielu) tuvuma. lerices mo-
tors rada dzirksteles, kas var izraisit aizdegsanos vai eksploziju. Riks nav piemérots lietosanai spra-
dzienbistama vide.

Neslipgjiet gipsi!

Parliecinieties, ka darbariks ir atvienots no energijas avota pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu
veiksanas.

ﬁ Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Ja ierice netiek lietota, atvienojiet to no enerdijas avota. Parslédziet
sledzi pozicija OFF (Izslégts). lerices pieslégsana barosanas avotam ar slédzi pozicija ON (leslégts) var
izraisit nejausu darbarika ieslégsanu, kas rada riskus drosibai.

Lietojiet acu aizsarglidzeklus.
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A Slipmasinas raditie putekli var bat bistami veselibai. Tie var izraisit vézi, alergisku reakciju, plausu

slimibas vai pat iedzimtas slimibas un negativi ietekmét reproduktivo veselibu. Dazi kimikaliju pieméri:
svins no krasas, dazas koku sugas (ozols, dizskabardis), hromati kokmaterialu apstrades lidzek|os, krista-
lisks silicija dioksids (betona, gipsa slipésana), citi metali un azbests.

INFORMACIJA PAR TROKSNI UN VIBRACIJU

lzméritas troksna vértibas ir noteiktas saskana ar standartu EN 60745. Izstradajuma A svértais trokSna
[imenis var parsniegt 82 dB (A) skanas spiediena limeni.

Lietojiet ausu aizsargus.

S S ®
Q =) - 9o
= =3 =3
S g e m
E <0 <0
S <0 <0
s e e
N N
‘ Vibracijas emisijas vertiba, ah m/s? >3 >3
‘ Mérijuma nenoteiktibas vértiba, K m/s? 1,5

SAGATAVOSANAS DARBAM

ﬁ Parslédziet slédzi pozicija OFF (Izslégts) (6). lerices pieslégSana barosanas avotam ar slédzi pozicija ON
(leslégts) var izraisit nejausu darbarika ieslégsanu, kas rada riskus drosibai.

ﬁ Ja darbavieta ir jaizmanto pagarinatajs, lietojiet pagarinatajus ar vada skérsgriezumu vismaz 1,5 mm.
Mazaka Skérsgriezuma kabelis var negativi ietekmét iekartas jaudu un veicinat sakarsanu, kas var izraisit
aizdegsanos.

SmilSpapira maina

lekarta ir aprikota ar smilSpapira fiksatoriem. Lai nomainitu nolietotu smilSpapiru:
izslédziet iekartu un atvienojiet to no elektribas avota;

atbrivojiet abus smilSpapira fiksatorus (4);

jevietojiet smilSpapiru zem viena no fiksatoriem un nofiksgjiet;
nostiepiet smilSpapiru un pabidiet to zem otra fiksatora (4);

nofikséjiet.

nmhwN=
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é Pirms smilSpapira ievietoanas notiriet slipésanas pamatni, jo ipasi darba laika. Netira slipésanas pamat-
ne var sabojaties un veicinat atraku smilSpapira nodilsanu.

é Parliecinieties, ka izmantojat vairaku caurumu smilSpapiru un smilSpapira caurumi atbilst slipéSanas pamat-
nes caurumiem. Caurumu neesamiba vai neatbilstiba negativi ietekmés noslipéta materiala savaksanu.

Norades smilSpapira lietosanai

Lai darbarika atveru izméri un atstarpes butu pareizas, varat izmantot jebkuru sausas darbibas smils-
papiru. Turpmaka informacija Jaus lietotajam izvéléties darbam vispiemérotako smildpapiru. ST ir tikai
papildu informacija, nevis darba instrukcija.

KOKA SLIPESANA

lzmantojiet smilSpapirus, kas ir markéti ar atzimi “universali” vai “kokmaterialiem”.

Saciet ar rupjo apstradi, izmantojot neliela svara lapas.

Turpmakajam izméram jabat divas reizes lielakam par iepriekséjo, pieméram, K40, K80, K160.
Nespiediet parak spécigi.

Ja kokmaterials ir mitrs vai svekains, izmantojiet smilSpapiru ar atvértu struktdru — tas tik viegli
neaizseres.

nhwN=

KRASU UN LAKU SLIPESANA
1. Izmantojiet smilSpapiru ar atvértu struktGru. Tie biezZi ir markéti ka smilSpapiri “lietosanai ar
krasam”.
2. Nespiediet parak spécigi — pretéja gadijuma smilSpapirs “aizsérés”.
3. Zema blivuma smilSpapirs ir labak piemérots darbam par liela blivuma smilSpapiru, jo apstrada-
tais materials ir labak limé&jams. Tas ari kalpos ilgak.

METALA SLIPESANA
1. Izmantojiet ar cirkoniju vai keramiku parklatus smilSpapirus, tie kalpo ilgak un nodrosina efek-
tivaku darbu neka sintétiska korunda smilSpapiri.
2. Nekados apstak|os nespiediet darbariku pret materialu —3adi sabojasiet smilSpapiru un parkar-
sésiet slipéjamo materialu.
3. Pievérsiet uzmanibu aplocém, malam un asam Skautném — slipéSanas pamatnes sabojasanas risks.
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DARBARIKA PALAIDE

ﬁ Nemiet véra elektrotikla spriegumu, kuram darbariks ir pieslégts. Energijas avota spriegumam un frek-
vencei jaatbilst noradém uz darbarika tehnisko datu plaksnites. Elektroinstruments ir konstruéts 230 V
sistémai un pieslédzams elektrotiklam ar 220 V.

ﬁ Ilzmantojot parvietojamos elektroenerdijas avotus (generatorus) nemiet véra, ka nepietiekamas elek-
triskas padeves gadijuma var mazinaties ierices kapacitate.

Lai ieslegtu darbariku:

GOG 200
1. Parslédziet sledzi (1) no pozicijas “0" uz “1".
2. Laidarbariku izslegtu, parslédziet sledzi (1) no “1" uz “0".

GOG 300
1. Nospiediet slédzi (1) un turiet.
2. Lai noblokétu riku nepartrauktai darbibai, nospiediet blokésanas pogu (2), turot nospiestu slé-
dzi (1).
3. Laiizslégtu riku, nospiediet “stop” (1).

Putek]u nosuksana

lericei ir putek|u maiss (7) ar savienotaju (8) iekartas aizmugures dala. Slipésanas laika raditie putekli ir
bistami, tapéc parliecinieties, ka putek|u maiss vienmeér ir pieslégts iekartai.

Pirms darba rupigi iztiriet maisu.

TIRISANA UN APKOPE

ﬁ Pirms tehniskas apkopes darbiem obligati atvienojiet elektribas vadu no kontaktligzdas.

ﬁ Jebkadus tehniskas apkopes darbus vai remontdarbus, kuru laika ir jaatver motora parsegs, drikst veikt
tikai tehniska servisa parstavis vai pilnvarots servisa pakalpojumu sniedzéjs.

ﬁ Darbarikam un darbarika rokturiem jabat sausiem un tiriem. Nenosméréjiet ar smérvielam un eflam.
Védinasanas atveres nedrikst aizsprostot.

A Tiriet korpusa aréjas virsmas ar mitru dranu. Neizmantojiet tekoSu Gdeni vai smidzinatajus.
A Regulari tiriet darbarika iek3éjos un aréjos elementus ar saspiestu gaisu.

A Regulari parbaudiet, vai darbarika aréjas dalas nav bojatas un vadibas slédzi darbojas pareizi.
A Nelietojiet darbariku, ja kdda no dajam ir bojata vai sledzis nedarbojas pareizi.

ﬁ Bojata un nolietota slipésanas pamatne ir janomaina. Atskrdvéjiet skrives pamatnes apak3sa, nonemiet
paliktni un uzstadiet jaunu.
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TEHNISKIE DATI

© S ®

S 2R 3m

E AV A Y

§ 38 38

2 « «
Nominala jauda W 210 210
Nominala sprieguma parametri 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Maksimala svarstibu frekvence min-' 12000 13000
Atruma regulé$anas diapazons pie | parnesuma min-"! 0-1000 0-2700
SmilSpapira izmérs mm 114x140 93x185
Darbarika svars kg 1,4 2,0
IEC aizsardzibas klase @ @

REMONTDARBI

ﬁ Jebkurus elektroinstrumentu remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéts remontdarbu personals! Garan-
tijas remontus drikst veikt pilnvaroti servisa pakalpojumu sniedzéji vai razotajs.

Ja stravas vads ir bojats, nekavéjoties nomainiet to ar jaunu vadu. Jebkuras darbarika modifikacijas

drikst veikt tikai Grone garantijas serviss. Ja darbariks ir jaremonté, Gdzu, sazinieties ar:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga , Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 731 93 30

faks +371 6 731 93 31

Saraksts ar rezerves dalJam un tehniskajam shémam ir pieejams péc klienta pieprasijuma pa e-pastu vai

faksu, kas ir nosatits uz ieprieks noradito faksa numuru.

VIDES AIZSARDZIBA

Slipésanas putekli var saturét kaitigas vielas un tie ir atbilstosi jalikvidé. Nemiet véra visus nacionalos un
citus noteikumus, kas attiecas uz darbarikiem, iepakojumu un piederumiem.

Tikai Eiropas Savienibas valstis: elektroinstrumentus nedrikst likvidét kopa ar majsaimniecibas atkritu-
miem! Saskana ar Eiropas Direktivu Nr. 2002/96/EK par nolietotajiem elektriskajiem un elektroniska-
jiem darbarikiem un direktivas prasibu ievieSanu valsts tiesibu aktos lietotie elektroinstrumenti jasavac
atseviski un atkartoti japarstrada saskana ar vides aizsardzibas noteikumiem.
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GARANTIJAS ATRUNA UN ATBILDIBAS IEROBEZOJUMI

HARDEX Baltic SIA neuznemas atbildibu par bojajumiem vai negito pejnu, ko rada uznéméjdarbibas
partrauksana, kuru ir izraisijusi masu produktu lietosana vai to darba nespéja.

HARDEX Baltic SIA un ta parstavji nav atbildigi par bojajumiem, kas ir radusies neparedzétas darbarika
lietoSanas dé| vai lietojot darbariku kopa ar citu razotaju izstradajumiem.
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DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI:

Ovim izjavljujemo na svoju iskljucivu odgovornost, da proizvodi opisani u ovom uputstvu za upotrebu
i oznaceni kataloskim brojem i tipom, i ¢iji tehnicki podaci se mogu nadi pod tackom “Tehnicki podaci”,
su u skladu sa zahtevima sledecih direktiva: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE kao
i sledecih uskladenih standarda:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Osnovna namena

Uredaj je namenjen za suvo brusenje zaobljenih i ravnih povrsina od drveta, plastike, obojenih metala,
Celi¢nih limova i drugih gitovanih i lakiranih povrsina.
OBJASNJENJA SIMBOLA KORISCENIH U UPUTSTVU ZA UPOTREBU:

L]

Procitajte uputstvo za upotre-  Koristite zastitnu masku za lice! Koristite zastitu za usi!
bu pre korisc¢enjal!

Pridrzavajte se instrukcija u tek-  Skladistite odvojeno i odlazite
stu obelezenih ovim simbolom!  u skladu sa standardima zastite
Zivotne sredine!
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OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

Prekida¢ ON/OFF

Prekidac za zakljucavanje, za kontinuirani rad
Glavna drska

Blokator brusnog papira

Pomocna rucka

Brusni podmetac

Kesa za prasinu

Konektor kese za prasinu

Kuciste brusnog podmetaca za GOG 200, brusni papir sa rupicama za GOG 200

WOeNounhWN=
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BEZBEDNOSNA UPOZORENJA:

Opsta bezbednosna upozorenja u vezi elektri¢nih alata

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva. Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za po-
sledicu strujni udar, poZar i/ili ozbiljne povrede. Sacuvajte sva bezbednosna upozorenja i uputstva za
buduce korisc¢enje. Pojam “elektri¢ne alatke” koris¢en u ovom uputstvu za upotrebu, odnosi se na elek-
tricne alate sa napajanjem na struju (sa kablom) i na aparate koji se napajaju iz baterije (bezi¢ne)..

1. Bezbednost radnog mesta
a. Odrzavajte radni prostor cistim i dobro osvetljenim. Neuredan ili mra¢an prostor je uzrok
nezgda.
b. Nemojte upotrebljavati elektricne alate u eksplozivnom okruzenju, na primer, u prisustvu zapa-
ljivih te¢nosti, gasova ili prasine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu prouzrokovati pozar.
c. Drzite decu i posmatrace dalje od radnog mesta kada koristite elektricne alate. Skretanje pa-
Znje moZe prouzrokovati gubitak kontrole nad elektricnom alatkom.

2. Bezbednost elektri¢nih alata

a. Elektricna alatka mora imati utikac koji pasuje u Steker. Nikada ne menjajte utikac ni na koji
nacin. Nemojte koristiti adapter za utikac sa uzemljenim elektri¢nim alatkama (PE). Utikaci koji
nisu menjani, kao i kompatibilnost sa zidnim Stekerima, umanjice rizik od strujnog udara.

b. I1zbegavajte dodir sa uzemljenim povrdinama, kao $to su cevi, radijatori, rerne i frizideri. Ukoliko
je vase telo uzemljeno ili u dodiru sa povrsinom zemlje, povecan je rizik od strujnog udara.

c. Neizlazite elektri¢ne alatke kisi ili vlazi. Ukoliko voda dospe u elektri¢nu alatku, povecan je rizik
od strujnog udara.

d. Pazljivo postupajte sa kablom. Nikada ne upotrebljavajte kabl za nosenje, kacenje, vucenije ili
iskljucivanje elektricnog alata. Drzite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih
delova i zastitite ga od visokih temperatura. Osteceni ili zamrseni kablovi povecavaju rizik od
strujnog udara.

e. Kada koristite elektri¢ne alatke napolju, koristite produzni kabl koji je pogodan za spoljasnju
upotrebu. Koris¢enje odgovarajuceg kabla (pogodnog za spoljasnju upotrebu) umanjuje rizik
od strujnog udara.

f. Ukoliko je upotreba elektri¢ne alatke na vlaznom mestu neizbezna, koristite stabilizator (RCD).
Korisc¢enje RCD uredaja umanjuje rizik od strujnog udara.

3. Li¢na bezbednost

a. Budite skoncentrisani obratite paznju na to Sto radite i postupajte razloZzno pri radu sa elek-
tricnim alatima. Nemojte koristiti aparat kada ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Jedan trenutak nepaznje pri koris¢enju elektri¢nih alata, moZe da prouzrokuje ozbiljne
povrede.

b. Nosite uvek licnu zastitnu opremu i zastitne naocare. Koriscenje li¢ne zastitne opreme, kao sto
je maska protiv prasine, neklizajuce zastitne cipele, zastitni slem ili zastita za sluh, u zavisnosti
od vrste i uslova primene elektri¢ne alatke, umanjuje rizik od povreda.

c. Sprecite nenamerno pustanje u rad. Uverite se da je prekidac u iskljucenoj poziciji (off) pre pri-
klju¢ivanja na napajanje i/ili u bateriju, podizanja ili no3enja alata. Ukoliko pri noSenju aparata
drzite prst na prekidacu ili uklju¢en aparat prikljucite na napajanje, moze do¢i do nesre¢nog
slucaja.

d. Uklonite kljuc za podesavanije ili odvrtac, pre nego sto ukljucite aparat u struju. Odvrtac ili kljug,
koji ostane na obrtnom delu alatke moze prouzrokovati povrede.

e. Nemojte se precenjivati. Uvek obezbedite sebi siguran oslonac i ravnotezu. To ¢e vam omogu-
¢iti da imate bolju kontrolu alatke u neocekivanim situacijama.
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f.  Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
dalje od pokretnih delova alata. Siroka odeca, nakit ili duga kosa, mogu biti zahvaceni pokret-
nim delovima alata.

g. Ukoliko postoji mogucnost povezivanja usisivaca ili uredaja za sakupljanje prasine, uverite se
da su prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin. Koris¢enje uredaja za sakupljanje prasine
umanjuje ugrozenost od prasine.

4. Upotreba i nega elektri¢nih alata

a. Nemojte preopterecivati alatke. Koristite odgovarajucu alatku za konkretnu namenu. Korisce-
njem odgovarajuce alatke posao Cete obaviti bolje i bezbednije, snagom za koju je namenjena.

b. Nemojte koristiti elektri¢nu alatku ukoliko je njen prekidac ne ukljucuje/iskljucuje. Bilo koji alat
koji ne moze biti kontrolisan prekidacem, opasan je i treba ga popraviti.

c. lzvucite utikac iz Stekera i/ili iz baterije pre nego $to zapocnete bilo kakva podesavanja, zame-
nu priboraili odlaganje alata. Ove preventivne bezbednosne mere umanjuju rizik nenamernog
pokretanja alata.

d. Odlazite alate koje ne koristite van domasaja dece. Ne dozvoljavajte osobama koje nisu upo-
znate sa na¢inom upotrebe alata ili sa ovim uputstvom, da koriste elektri¢ne alatke. Elektri¢ne
alatke su opasne u rukama nestru¢nih korisnika.

e. Odrzavajte elektri¢ne alatke. Proveravajte da li postoje rastelovani ili klimavi delovi, polomljeni
deloviili bilo koja druga stanja koja mogu uticati na ispravan rad alata. Ukoliko dode do ostece-
nja, alatku treba popraviti pre sledece upotrebe. Mnoge nezgode se desavaju zbog nedovoljno
odrzavanih elektri¢nih alatki.

f. Aparate za secenje odrzavajte ostrim i Cistim. Ispravno odrzavani aparati za seCenje sa ostrim
secivima ce se rede kriviti i lakse ih je kontrolisati.

g. Koristite elektri¢nu alatku, pribor i dodatnu opremu u skladu sa ovim uputstvima, uzimajudi u
obzir radne uslove i vrstu posla koji se obavlja. Upotreba elektri¢nih alatki u svrhe za koju nisu
namenjene, moZze izazvati opasne situacije.

5. Servisi
a. Elektri¢ne alatke treba da servisira iskljucivo kvalifikovani serviser, uz koris¢enje iskljucivo iden-
ti¢nih originalnih rezervnih delova. To ¢e osigurati odrzavanje nivoa bezbednosti elektri¢ne
alatke.

Bezbednosna uputstva specifi¢na za vibracionu brusilicu

Procitajte uputstva za upotrebu pre same upotrebe. Sacuvajte uputstvo za upotrebu za kasniju upotre-
bu. Nemojte koristiti alat pre nego sto proditate uputstvo za upotrebu narocito u pogledu podesavanja,
gresaka i uklanjanja istih.

Nemojte korisititi alat u blizini zapaljivih materijala (rastvaraca, benzina i drugih zapaljivih i isparljivih
materijala). Motor elektri¢nog alata stvara varnice koje mogu dovesti do eksplozije ili do paljenja. Ovi
alati se ne smeju koristiti u nestabilnom okruzenju.

Nemojte Smirglati malter!

Pre izvodenja bilo kakvih radova na odrzavanju alata, potrebno je obezbediti da uredjaj bude isklju¢en
iz izvora napajanja.

A Izbegavajte slucajno pustanje u rad. Uvek izvucite utikac kada se alat ne koristi. Uverite se da je prekidac

On/Off u "Off” poziciji. Prikljucivanje alata na mrezno napajanje On/Off prekidacem, kada je u polozaju
na "On" poziciji moze dovesti do nenamernog pokretanja elektri¢nog alata sto dalje moze dovesti do
bezbednosnog rizika.
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Koristite zastitne naocare!

A Cestice brusenog materijala koje nastaju tokom rada mogu biti $tetne po zdravlje. One mogu

izazati rak, alergijske reakcije, respiratorne bolesti ili reproduktivne bolesti. To se posebno odnosi na:
olovne boje, neke vrste drveta (hrast, bukva), hromate u sredstvima za zastitu drveta, mineralnu prasinu
(za drobljenje betona i gipsa) i druge metale ili azbeste.

INFORMACUE O BUCI | VIBRACIJAMA:

Merne vrednosti su odredivane u skladu sa standardom EN 60745. Utvrdena A vrednost nivoa buke
proizvoda moze prevazilaziti zvucni pritisak od 82 dB (A).

Koristite zastitu za usi!
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‘ Emisione vrednosti vibracija ah m/s? >3 >3
‘ Merna nepouzdanost K m/s? 1,5

PRE UPOTREBE:

/_\ Proverite da li je prekida¢ On/Off u “Off" poziciji (6). Prikljucivanje alata na mrezno napajanje On/Off
prekidacem, kada je u poloZaju na “On" poziciji moZe dovesti do nenamernog pokretanja elektri¢nog
alata Sto dalje moZe dovesti do bezbednosnog rizika.

/_\ Kada koristite produzni kabl, zbog velike udaljenosti od izvora napajanja, koristite kabl koji ima osnovu
preseka najmanje 1,5 mm. Tanji kabl moZe dovesti do smajenja snage alata i pregorevanje istog, sto
moze dovesti do poZara.

Zamena brusnog papira

Masina je opremljena steznim sistemom sa zamenskim brusnim papirima. Kako biste zamenili istro3eni
brusni papir:

Iskljucite masinu i izvadite utikac iz Stekera

Oslobodite oba blokatora brusnog papira (4)

Montirajte papir ispod blokatora i ponovo zakljucajte.

Postavite papir do drugog blokatora (4)

Zakljucajte drugi blokator.

uhwN=
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é Odistite brusnu ploc¢u pre montaze brusnog papira, narocito pre rada. Prljav brusni papir moze dovesti
do unistenja brusne podloge i do preteranog trosena brusnog papira.

é Uverite se da ste upotrebili brusni papir sa vise rupa, kao i to da se rupe na brusnom papiru podudaraju
sa rupama na brusnoj podlozi. Nedostatak rupa ili nepodudaranje ¢e negativno uticati na efikasnost
prikupljanja izbrusenog materijala.

Smernice pri izboru brusnog papira

U cilju odrzavanja odgovarajuce velic¢ine i razmaka od rupa na alatu, mozete koristiti bilo koji suvi brusni
papir. Sledece informacije bi trebale da pomognu korisniku da odabere optimalni papir koji je dizajni-
ran za odreden posao. Ovo su samo dodatne informacije, a ne instrukcije za vas rad.

SMIRGLANJE DRVETA

Koristite papir oznacen sa “univerzalni” ili “za koris¢enje drveta”.

Pocnite sa grubom obradom drveta koriscenjem listova male tezine

Svaka naredna veli¢ina lista treba da bude duplo veca od prethodne, npr.. K40, K80, K160
Nemojte koristiti previse pritiska.

Za vlazno, smolasto drvo koristite papire otvorenih struktura — nece tako lako blokirati

nhwN=

SMIRGLANJE BOJA | LAKOVA
1. Koristite papir sa otvorenim strukturama. Oni su najces¢e oznaceni kao papir “za upotrebu boje”.
2. Nemoijte koristiti previse pritiska — to ¢e dovesti do “blokade” papira.
3. Listovi manje gustine su bolji za ove poslove nego gusci papiri, zbog velike koli¢ine glutena u
materijalu. Tako ¢e duze trajati.

SMIRGLANJE METALA

1. Koristite cirkonske ili keramicki obloZene papire — oni imaju duZi vek trajanja i omogucavaju
brzi rad od sintetickih korundi.

2. Nipod kakvim okolnostima ne pritiskajte alat na metal - na takav nacin postoji veca verovat-
noca da cete unistiti plocu, a samim tim rizikujete da dodje do pojave pregorevanja brusnog
materijala.

3. Pazite na obode, ivice i ostre elemete — moze doci do unistenja brusne podloge.
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POCETAK RADA:

ﬁ Pridrzavajte se ispravnog strujnog napona! Napon izvora napajanja mora biti identi¢an sa naponom
koji je naveden na plocici. Oprema oznacena sa 230 V moze da radi i na 220 V.

ﬁ Ukoliko se elektri¢na alatka napaja preko generatora koji nema dovoljno akumulirane elektri¢ne ener-
gije, efikasnost rada moze biti smanjena.

Za ukljucivanje aparata:

GOG 200
1. Pritinite prekidac (1) od polozaja “0" do 1"
2. Zaiskljucivanje alata, pritisnite prekidac (1) od pozicije “1” do “0”

GOG 300
1. Pritisnite prekidac¢ (1) i drzite.
2. Da biste blokirali sve funkcije tokom kontinuiranog rada, pritisnite taster za zaklju¢avanje (2)
dok drzite prekidac (1).
3. Zaisklju¢ivanje masine, pritisnite stop (1).

Usisavanje prasine
Uredaj sadrzi kesu za prasinu (7) sa konektorom (8) koja se nalazi na zadnjoj strani aparata. Zbog mo-
guce opasnosti od prasine koja se javlja tokom brusenja, proverite da li je kesa za prasinu ispravno

povezana sa brusilicom.

Ocistite kesu za prasinu paZzljivo, pre nego $to poc¢nete sa radom!

ODRZAVANIJE | CISCENJE:

ﬁ Pre pocetka bilo kakvog rada na elektricnom alatu, alat mora biti iskljucen iz napajanja strujom!

ﬁ Bilo koje radove na odrzavanju koji zahtevaju otvaranje tela aparata, smeju vrsiti iskljucivo ovlasceni
serviseri.

ﬁ Vodite rac¢una da uredaj, a posebno rucka, uvek budu ciste i suve. Ne smeju biti masne ni nauljane.
Odrzavajte otvore za ventilaciju Cistim i nezapusenim.

ﬁ Cistite spoljainje delove alata redovno, blago navlaZenom krpom. Nemojte koristiti tekucu vodu ili bilo
kakvo prskanje za ciscenje elektri¢nog alata.

ﬁ Redovno spolja i unutra oduvavajte necistocu sa elektricnog alata uz pomo¢ suvog kompresovanog
vazduha.

ﬁ Redovno proveravajte sve unutrasnje i spoljasnje komponente elektri¢nog alata i ispravnost funkcioni-
sanja svih prekidaca.

ﬁ Nemojte koristiti elektri¢ni alat ukoliko su neki delovi osteceni ili ukoliko prekida¢ ON/OFF ne funkcio-
nise ispravno.

Unistenu ili koris¢enu brusnu podlogu morate zameniti. Olabavite zavrtnje sa donje strane podloge,
uklonite plocu i postavite novu brusnu plocu pomocu vijka.
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TEHNICKI PODACI:

S ®
S S8 S8
‘e s N o m
5 <0 < 0
1] < O < O
= o9 o0
(o] (o]
Snaga W 210 210
Parametri nominalne snage 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Maksimalna frekvencija oscilacije min -’ 12000 13000
Opseg brzine na brzini | min-! 0-1000 0-2700
Veli¢ina brusnog papira mm 114x140 93x185
TeZina alata kg 1,4 2,0
IEC klasa zastite @ @

POPRAVKE:

ﬁ Popravke elektri¢ne alatke sme vrsiti iskljucivo obuceno stru¢no lice! Popravku pod garancijom sme vr-

Siti iskljucivo proizvodac ili ovlascena filijala.

Ukoliko je strujni kabl ostecen iz bilo kog razloga, mora se zameniti odgovarajucim. Bilo kakve izmene

na aparatu, sme vrsiti iskljuc¢ivo Grone garantni servis.
Za sva pitanja u vezi popravki elektri¢cnog aparata, kontaktirajte:

HARDEX d.o.o.

ul. Viline vode br. 6, 11.000 Beograd, Srbija

office©hardex.rs
tel.: +381 11 33923 09
fax: +381 11 33923 71

Preglediiinformacije o rezervnim delovima su dostupne na zahtev putem faksa ili e-poste. Kontaktiraj-

te nas pomocu gore navedenih kontakt informacija.

ZASTITA ZIVOTNE SREDINE:

Prasina koja se emituje tokom brusenja moze sadrzati Stetne supstance - uklonite propisno. Nacionalni
zakoni i propisi o odlaganju i reciklazi iskoris¢enih alata, pakovanja i pribora, moraju se postovati.

Vazi iskljucivo za EU zemlje: ne odlazite elektri¢ne alatke u ku¢ni otpad! Prema Evropskom pravilniku
2002/96/EC za otpad elektri¢ne i elektronske opreme i sprovodenije pravilnika u nacionalnom zakono-
davstvu, elektri¢ni alati koji viSe nisu upotrebljivi moraju biti prikupljani odvojeno i odlagani na ekoloski

ispravan nacin.
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ODRICANJE OD GARANCIJE | OGRANICENJE ODGOVORNOSTI:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k nece biti odgovoran za bilo kakvu Stetu ili finansijske gubitke izazvane prekidom
poslovnih aktivnosti zbog naseg proizvoda ili nemogucnosti korisc¢enja istog.

KAEM Sp. z 0.0. Sp . K, kao i njeni predstavnici, ne odgovaraju za Stetu prouzrokovanu nepravilnom
upotrebom elektricnog alata ili upotrebom u kombinaciji sa proizvodima drugih proizvodaca.
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VASTAVUSDEKLARATSIOON:

Kéesolevaga kinnitame oma taielikku vastutust, et kaesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tooted, mis
on tahistatud kataloogi numbri ja tltbiga ning mille tehnilised andmed on esitatud I6igus “tehnilised
andmed”, vastavad jargmiste direktiivide nduetele: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/
UE ja jargmistele Uhtlustatud standarditele:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Ettenahtud otstarve
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Seade on ette ndhtud puidust, plastist, mittemustmetallist pindade, terasplaatide ja muude pahtelda-
tud ning lakitud, kumerate ja tasaste pindade kuivalt lihvimiseks.

KASUTUSJUHENDIS KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUSED:

L]

Enne elektritdoriista kasutamist Kasutage silmade Kandke
lugege juhised hoolikalt labi! kaitsevahendeid! kuulmiskaitsevahendeid!

Jargige selle tdhisega margitud Elektrijaatmeid ei tohi visata
juhiseid! olmejaatmete hulka. Toote
kasutuselt korvaldamisel jargige
keskkonnakaitsenoudeid!
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SEADME TOO KIRJELDUS:

SISSE/VALIA liliti

Paastiku lukustus pidevaks t6oks
Peakaepide

Liivapaberi fiksaator

Abikaepide

Lihvtald

Tolmukott

Tolmukoti Ghendus

Lihvtalla korpus GOG 200 jaoks, liivapaberi augustaja GOG 200 jaoks

WOeNoUunhWN=
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OHUTUSNOUDED:

Elektritéériistade kisitsemise ildised ohutusjuhised

Lugege kdik ohutusnéuded ja juhised labi. Hoiatuste ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektri-
166gi- voi tuleoht ja/vai vigastused. Hoidke juhised ja ohutusnduded alles. Hoiatustes viidatud mdiste
Lelektritooriistad” kohaldub koikidele elektriseadmetele, mis Ghendatakse toitekaabli abil toitevorku
voi akutoitega (juhtmeta) seadmetele.

1. Toéokoha ohutus

a. Tookoht peab olema puhas ja hasti valgustatud. Segamini ja halvasti valgustatud téokoht suu-
rendavad dnnetuse ohtu.

b. Arge kasutage elektritdériistu plahvatusohtlikes kohtades, nagu néiteks kergsiittivate vedelike
vOi gaaside lahedal voi tolmuses keskkonnas. Elektritddriisad tekitavad sademeid, mis véivad
pohjustada tuleohtu.

c. Elektritooriistaga todtades jalgige, et lapsed ja kdrvalseisjad plsivad ohutus kauguses. Té0riis-
taga tdéotaja segamise korral voib kasutaja kaotada kontrolli oma seadme le.

2. Elektriohutus

a. Seadme elektripistik peab sobima pistikupesasse. Arge muutke pistikut mingil moel. Arge ka-
sutage koos maandatud elektritdoriistadega adaptereid. Modifitseerimata pistikud ja Ghildu-
vad pistikupesad vahendavad elektrilddgiohtu.

b. Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja ktlmikud.
Kui keha on maandatud, on elektrilddgioht suurem.

¢. Arge jatke elektritdériistu vihma voi niiskuse katte. Seadmesse sattunud vesi suurendab
elektriloogiohtu.

d. Arge kasutage toitekaablit mittesihiparaselt. Arge kasutage toitekaablit elektritdoriista kand-
miseks voi tdmbamiseks ega selle lahutamiseks toitevorgust. Valtige toitekaabli kokkupuudet
kuumuse, dli, teravate servade ja tooriista liikuvate osadega. Kahjustunud véi keerdunud toite-
kaablid suurendavad elektrilddgiohtu.

e. Kuikasutate elektritoodriista valistingimustes, kasutage valistingimustes kasutamiseks mdeldud
pikendusjuhet. Valistingimustes kasutamiseks méeldud pikendusjuhtme kasutamine vahen-
dab elektrildogiohtu.

f.  Kuiseadme kasutamine niisketes tingimustes on valtimatu, kasutage toiteallikat, mis on varus-
tatud rikkevoolukaitsmega. Rikkevoolukaitsme kasutamine vahendab elektrilddgiohtu.

3. Inimeste ohutus

a. Elektritdoriistaga tootamise ajal tuleb olla keskendunud, jélgida oma tegevust ja tegutseda
vastavalt headele tavadele.. Arge kasutage elektritdériista, kui olete vasinud vai narkootikumi-
de, alkoholi v&i ravimite mdju all. Ka tdhelepanu hetkeline hajumine elektritdoriistaga t66ta-
mise ajal voib pdhjustada raskeid vigastusi.

b. Kasutage alati isikukaitsevahendeid ja kandke kaitseprille. Kaitsevahendite, nagu tolmumaski-
de, libisemiskindlate jalandude, kiivri ja kuulmekaitsmete kasutamine (séltuvalt elektritodriista
tldbist ja kasutusotstarbest) vahendab vigastuste ohtu.

c. Valtige tdoriista juhuslikku kaivitumist. Enne seadme Uhendamist toitevdrku, patarei sises-
tamist, seadme tdstmist vdi kdsitsemist veenduge, et tédriist on valja lilitatud. Arge kandke
elektritdoriista nii, et sérm toetub paastikule, ega juhul, kui seade on Ghendatud toitevorku ja
toitellliti on sisse lUlitatud — dnnetuse oht!

d. Enne elektritodriista sisselllitamist eemaldage reguleervdti voi mutrivoti. Kui reguleervoti voi
mutrivoti jadb elektriseadme pdodrleva osa kilge, voib tagajarjeks olla vigastustega [6ppev
onnetus.

e. Valtige ebanormaalseid asendeid téotamise ajal. Sailitage stabiilne asend ja hoidke tasakaalu.
See voimaldab elektritodriista ootamatutes olukordades paremini kontrolli all hoida.
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f. Kandke sobivaid réivaid. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kin-
dad liikuvatest osadest eemal. Jalgige, et juuksed, réivad ja kindad ei satu seadme liikuvate
osade lahedale.

g. Kuikasutate seadet koos tolmuarastusseadmetega, veenduge, et need on digesti ihendatud.
Tolmuérastusseadmete kasutamine vbib vahendada tolmust tulenevat kahjulikku méju.

4. Elektritooriista kasutamine ja hooldus

a. Arge rakendage elektritddriistale liiga suurt survet. Kasutage konkreetse t66 jaoks méeldud
sobivat elektritéoriista. Oige tédriista abil saab t&d paremini ja ohutumalt tehtud, seda kiirusel,
milleks see t6oriist on moeldud.

b. Arge kasutage elektritdoriista, mille sisse/valja liliti on defektne. Elektritdoriist, mille toitelGliti
ei toimi, on ohtlik ja see tuleb lasta ara parandada.

¢. Enne tooriista seadistamist, selle tarvikute vahetamist voi tooriista hoiundamist tdmmake pis-
tik pistikupesast valja. Selliste ettevaatusabindude vétmine vahendab ohtu, et elektritdoriist
voiks juhuslikult kaivituda.

d. Hoidke mittekasutatavaid elektritdoriistu lastele kattesaamatus kohas Arge andke toériista
kasutada inimestele, kes ei tea, kuidas seda kasutada ja kes ei ole lugenud labi selle kasutusju-
hendit. Véljadppeta inimeste kdes muutuvad elektritdoriistad ohtlikuks.

e. Elektritdoriista tuleb nduetekohaselt hooldada. Kontrollige, kas likkuvad osad té6tavad korra-
likult ja veenduge, et need ei ole kinni kiilunud ega kahjustunud. Veenduge, et ei ole midagi,
mis voiks mojutada elektritddriista nduetekohast talitlust. Kahjustunud elektritdoriist tuleb
enne uuesti kasutamist parandada. Paljud énnetused tulenevad sellest, et elektritooriista ei
ole nduetekohaselt hooldatud.

f. Hoidke I6ikeriistad teravad ja puhtad. Néuetekohaselt hooldatud seadme puhul on vaiksem
oht, et see voib kinni kiiluda ja selliste seadet on hélpsam kontrollida.

g. Kasutage elektritooriista, tarvikuid, lisaseadmeid jne nii, nagu kasutusjuhendis on satestatud,
arvestades to6otingimusi ja t66 olemust. Poorake téhelepanu to6tingimustele ja tehtava t66
olemusele. Elektritooriistade mittesihiparane kasutamine voib pohjustada ohtlikke olukordi.

5. Hooldus
a. Elektritdoriista voib remontida ainult kvalifitseeritud tehnik, kasutades selleks ainult originaal-
varuosi. Nii on tagatud elektritdoriista ohutu talitlus.

Ohutusnouded seoses korraparatult péorleva lihvija kasutamisega

Enne tdoriista kasutamist lugege juhised labi. Hoidke juhised alles. Arge kasutage seadet enne, kui
olete kasutusjuhendi, esmjoones seadistamise, veaotsingu ja kasutuselt korvaldamise osa labi
lugenud.

Arge kasutage lihvijat kergisuttivate ainete (lahustid, bensiin, teised kergsittivad vedelikud) ldhedal.
Mootor tekitab sddemeid, mis voivad pohjustada plahvatus- voi tuleohu. See tooriist ei ole méeldud
kasutamiseks plahvatusohtlikus keskkonnas.
Arge lihvige kipsi!
Enne hooldus- voi remonditddde alustamist veenduge, et to6riist on vooluvorgust lahutatud.

ﬁ Valtige juhuslikku kaivitumist. Kui te tooriista enam ei kasuta, lahutage see toitevorgust. Seadke luliti

kindlasti asendisse OFF (VALJAS). Seadme ihendamine vooluallikasse, kui liliti on asendis ON (SEES),
voib pohjustada tooriista soovimatu kaivitumise, mis omakorda voib pohjustada dnnetusi
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Kasutage silmade kaitsevahendeid!

A Seadme kasutamise ajal 6hku paiskuda voivad osakesed véivad kahjustada tervist. Need véivad
pdhjustada vahki, allergilisi reaktsioone, kopsuhaiguseid voi isegi kaasastindinud haiguseid ning moju-
tada viljakust. Méned néited kemikaalidest: varvides sisalduv plii, méned puuliigid (tamm, pook),
puidusailitusvahendites sisalduvad kromaadid, kristalliline rani (betooni, pahtli lihvimisel), muud metal-

lid ja asbest.

MURA JA VIBRATSIOONI TEAVE:

Mbddetud muratasemed on arvutatud kooskdlas standardiga EN 60745. Seadme poolt tekitatud mu-

ratase voib Uletada A-kaalutud helirdhutaset 82 dB(A).

Kandke kuulmiskaitsevahendeid!
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‘ Vibratsioonitugevuse vaartus ah m/s? >3 >3
‘ Mobotemaaramatuse vaartus K m/s? 1,5

ETTEVALMISTUS TOOKS:

/_\ Veenduge, et liliti on asendis OFF (VALJAS) (6). Seadme ihendamine vooluallikasse, kui liliti on asen-
dis ON (SEES), voib pohjustada tooriista soovimatu kaivitumise, mis omakorda vdib pdhjustada

onnetusi.

/_\ Kui peate kasutama pikendusjuhet, siis kasutage kaableid, mille ristldige on vahemalt 1,5 mm. Vaikse-
ma ristldikega kaabli kasutamine voib vahendada seadme t66joudlust ja pohjustada tlekuumenemise,

mis omakorda vdib pdhjustada suttimise.

Liivapaberi vahetamine

Liivapaberi vahetamiseks on seadmel klambriststeem. Kasutatud liivapaberi vahetamiseks:

|Ulitage seade vélja ja lahutage see toitevorgust;
vabastage molemad liivapaberi fiksaatorid (4);

uhwnN=

lukustage.
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é Enne lilvapaberi paigaldamist puhastage lihvtald, eriti t66 kaigus. Saastunud lihvtald vdib pdhjustada
talla kahjustumise ja liivapaberi liiga kiire kulumise.

é Kasutage mitme auguga liivapaberit ja veenduge, et liivapaberis olevad augud on kohakuti lihvtallas
olevate aukudega. Aukude puudumine véi kui need ei ole kohakuti, mdjutab negatiivselt lihvitud ma-
terjali kogumise efektiivsust.

Liivapaberi valimine

Tooriistas olevate aukude ja vahedega sobivad igasugused kuivtodtlemise liivapaberid. Jargnev teave
aitab kasutajal valida konkreetse t66 jaoks optimaalse liivapaberi. See on lihtsalt abistav teave, mitte
to6juhend.

PUIDU LIHVIMINE

Kasutage liivapaberit, millel on tahis ,universaalne” voi ,kasutamiseks puiduga”.

Alustage jameda t6otlusega, kasutades suureteralisi liivapabereid.

Jargnevad teralisused peaksid olema eelmistest kaks korda suuremad, nt K40, K80, K160.
Arge suruge liiga tugevalt.

Marja, vaiguse puidu jaoks kasutage lahtise struktuuriga liivapaberit — see ei ummistu nii
kiiresti.

nhwN=

VARVI JA LAKI LIHVIMINE
1. Kasutage lahtise struktuuriga liivapaberit. Nendel on sageli tahis ,kasutamiseks varvidega”.
2. Arge suruge liiga tugevalt, vastasel juhul véib paber ummistuda.
3. Materjali kleepuvuse tottu on vaikese tihedusega liivapaber parem kui suure tihedusega liiva-
paber. See kestab ka kauem.

METALLI LIHVIMINE
1. Kasutage tsirkoonium- voi keraamikakattega pabereid, sest need kestavad kauem ja véimalda-
vad té6tada kiiremini kui stinteetiline korund.
2. Mitte mingil juhul drge suruge t66riista materjali vastu, sest vastasel juhul [dhute suure tde-
naosusega liivapaberi ja lihvitav materjal voib tle kuumeneda.
3. Olge ettevaatlik darte, servade ja teravate osadega — lihvtalla kahjustamise oht.

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 87 2016-10-26 00:23:13 ‘



TOORIISTA KAIVITAMINE:

ﬁ Po6rake tahelepanu pingele elektrivérgus, kuhu tooriista Uhendate. Toiteallika pinge ja sagedus pea-
vad vastama andmeplaadile méargitud parameetritele. 230 V sisteemi jaoks mdeldud elektritdoriista
tohib Ghendada 220 V elektrivorku.

ﬁ Kui kasutate teisaldatavaid toiteallikaid (generaatoreid), pidage meeles, et see voib pdhjustada voim-
suse languse, kui toite vdimsusvaru ei ole piisav.

Tooriista sisse lulitamiseks:

GOG 200
1. seadke lUliti (1) asendist ,,0” asendisse ,1";
2. valjalulitamiseks seadke luliti (1) asendist , 1" asendisse ,0".

GOG 300
1. vajutage lulitit (1) ja hoidke seda all;
2. tooriista lukustamiseks pideva t66 jaoks vajutage lukustusnupule (2) ja hoidke samal ajal lulitit
(1) all;
3. tooriista valja lUlitamiseks vajutage (1).

Tolmu dratomme

Seadmel on tolmukott (7) Ghendusega (8) seadme tagakuljel. Kuna lihvimise kaigus tekkiv tolm véib
olla kahjulik, veenduge, et tolmukott on alati seadme kiilge kinnitatud.

Enne t66 alustamist puhastage tolmukott hoolikalt!

PUHASTAMINE JA HOOLDUS

ﬁ Enne hooldustodde alustamist tuleb toitekaabel pistikupesast valja tdmmata!

ﬁ Hooldus- ja remondit6id, mille tegemiseks on vaja mootori korpus ara votta, tohib teha hoolduskeskus
voi volitatud hooldusesindus.

ﬁ Tooriist ja kdepidemed tuleb hoida kuivad ja puhtad. Puhastage seade maardeainest ja olist. Ventilat-
siooniavad ei tohi olla ummistunud.

ﬁ Puhastage korpuse valispinnad niiske lapiga. Arge puhastage jooksva kraanivee all ja drge kasutage
pihusteid.

ﬁ Puhastage seadme valis-ja siseosad regulaarselt suruéhuga.
ﬁ Veenduge regulaarselt, et tdoriista kdik valised osad ja lulitid to6tavad korralikult.
ﬁ Arge kasutage tooriista, mille kasvai (iks osa on purunenud véi mille ldliti ei té6ta korralikult.

ﬁ Kahjustunud ja kasutatud lihvtald tuleb valja vahetada. Keerake lahti talla all olevad kruvid, eemaldage
tald, paigaldage uus tald ja keerake kruvidega kinni.

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 88 2016-10-26 00:23:14



TEHNILISED ANDMED:

S ®
-9 -0
X gR 3a
= AnllU) <V
2 <0 <0
Y in Y
o~ (o]
Nimivéimsus W 210 210
Nimipinge 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Maksimaalne poorlemissagedus min -’ 12000 13000
PoGrlemiskiirus 1. kaiguga min-"! 0-1000 0-2700
Lihvpaberi suurus mm 114x140 93x185
To6riista kaal kg 1,4 2,0
IEC kaitseklass @ @

REMONT:

ﬁ Elektritdoriista tohib parandada ainult kvalifitseeritud remondispetsialist! Garantiiremonti teeb volita-

tud hooldusesindus voi tootja.

Kahjustunud toitekaabel tuleb asendada kohe uue kaabliga. Koiki elektritdoriista muudatusi tohib
teostada vaid Gréne garantiiremondi poolt. Kui elektritddriista on vaja remontida, votke Ghendust:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga , Latvija

serviss@hardex.lv
tel. +3716 73193 30
faks +371 6 731 93 31

Varuosade loendi ja tehniliste skeemide saamiseks tuleb saata e-kiri voi faks allpool toodud aadressile

ja/vai faksi numbrile.

KESKKONNAKAITSE:

Lihvimisel tekkiv tolm voib sisaldada kahjulikke aineid ja tuleb nduetekohaselt drastada. Kasutatud t66-
riistade, pakendite ja lisatarvikute kaitlemisel jargige kohalikke seaduseid ja ettekirjutusi.

EU riikidele: elektritdoriistu ei tohi visata majapidamisjadtmete hulka! Vastavalt Euroopa direktiivile
2002/96/EC elektri ja elektroonikaseadmete kasutamine vastavalt riiklikele seadustele, tuleb elektri-
tooriistad, mida enam ei kasutata, eraldi koguda ja utiliseerida keskkonnasébralikul viisil.
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GARANTIIST LAHTIUTLEMINE JA PIIRATUD VASTUTUS:

HARDEX Baltic SIA ei vastuta meie toote kasutamisest tingitud kahjude vi rahalise kahju tekkimise eest
aritegevuse katkemisel, kui seda toodet ei saa kasutada.

HARDEX Baltic SIA, ega tema esindajad ei vastuta tOoriista valest kasutamisest voi selle kasutamisest
koos teiste tootjate todriistadega tingitud kahjude eest.
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ATITIKTIES DEKLARACUA:

Siuo dokumentu patvirtiname, kad tik mes esame atsakingi u? tai, kad iose naudojimo instrukcijose
aprasyti produktai, kuriy katalogo numeris ir tipas yra pazyméti bei jy techniniai duomenys nurodyti
punkte ,Techniniai duomenys”, atitinka toliau pateikty direktyvy reikalavimus: 2004/108/EB, 2006/95/
EB, 2006/42/EB, 2011/65 EB, taip pat toliau nurodytus darniuosius standartus:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

’ Paskirtis

Sis prietaisas yra skirtas sausam i$lenkty ir lygiy mediniy, plastikiniy, spalvotyjy metaly ir kity glaistyty
ar lakuoty pavirsiy slifavimui.

PIKTOGRAMU, NAUDOJAMUY INSTRUKCIJOJE, APRASYMAI:

L]

PraSome jdémiai perskaityti BUtina naudoti apsauginius Naudokite ausy apsauga!
instrukcija prie$ naudodami akinius!
jrenginj!
Vadovaukités instrukcijomis, Elektros prietaisai negali bati
pazymeétomis Siuo simboliu! iSmetami kartu su buitinémis

atliekomis. Prasome 3alinti prie-
taisg pagal atitinkamus aplinkos
apsaugos standartus!
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VEIKIMO APRASYMAS:

ON / OFF (jjungiklis / i§jungiklis)

Gaiduko fiksavimo mygtukas nuolatiniam darbui
Pagrindiné rankena

Slifavimo pavirsiaus laikiklis

Papildoma rankena

Slifuoklio padas

Dulkiy maisas

Dulkiy maiso jungtis

Slifavimo pado korpusas, skirtas GOG 200, lifavimo popieriaus perforatorius, skirtas GOG 200

WOeNownphWN=
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SAUGOS PRANESIMAS:

Bendros saugumo instrukcijos visiems elektriniams jrankiams

Turétumeéte perskaityti visas instrukcijas ir saugumo nuostatas. Nesilaikydami nurodyty saugumo priemoniy,
rizikuojate buti nutrenkti elektra ar patirti sunkias fizines traumas. I3saugokite instrukcijas ir nuostatas nau-
dojimui ateityje. Terminas ,elektrinis jrankis” Siame dokumente yra taikomas tiek elektriniams jrankiais, maiti-
namiems i$ elektros tinklo (su maitinimo laidu), tiek i$ baterijos maitinamiems jrankiams (be maitinimo laido).

1. Darbo sauga
a. Savo darbo vietg laikykite Svarig ir gerai apsviesta. Dél netvarkingos ir neSvarios darbo aplinkos
padidéja nelaimingo jvykio tikimybé.
b. Nenaudokite elektrinio jrankio galimai sprogioje aplinkoje, kur laikomi degus skysciai, dujos ar
yra dulkiy. Elektros jrankiai generuoja kibirkstis, kurios gali sukelti uZsiliepsnojima.
c. Uztikrinkite, kad vaikai ir pasaliniai asmenys bty atokiau nuo darbo zonos. I3blaskyti aplinkos,
galite prarasti prietaiso kontrole.

2. Elektros sauga

a. |renginio kiStukas turi tikti maitinimo lizdui. KiStuko jokiu blddu negalima modifikuoti. Nenau-
dokite kistuky adapteriy, naudodamiesi elektriniais jrankiais su apsauginiu jZeminimu. Nemo-
difikuoti kiStukai ir priderinti kiStukiniai lizdai sumaZzina elektros smagio rizika.

b. Venkite kiino salycio su jZemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdZiai, radiatoriai, viryklés, 3aldy-
tuvai. Kai jusy kiinas yra jZzemintas, padidéja elektros smugio rizika.

c. Saugokite prietaisa nuo lietaus ar drégmés. Bet koks vandens patekimas padidina elektros
smugio rizika.

d. Niekada nenaudokite laido nenumatytiems tikslams. Niekada nenaudokite laido elektrinio
irankio neSimui ar pakabinimui. Niekada neiStraukinékite kistuko traukdami uz laido. Laikyki-
te laidg atokiau nuo aukstos temperatdros, tepaly, astriy briauny ar judanciy jrankio detaliy.
Elektros smugio rizikg padidina pazeisti ar susipyne laidai

e. Jeigu dirbsite su elektriniu jrankiu lauke, naudokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tinka lau-
ko darbams. Elektros smugio rizikg sumazinsite naudodami tinkama ilginimo kabelj (tinkama
naudoti lauko salygomis).

f.  JeisuKklijy pistoletu neiSvengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés ap-
sauginj jungiklj. Nuotékio srovés apsauginio jungiklio naudojimas sumazina elektros smdgio rizika.

3. Zmoniysauga

a. Elektrinj jrankj reikia naudoti atsargiai, kiekvienas veiksmas turi bati atliekamas atidziai ir sutel-
kus démesj. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alko-
holj ar vaistus. Démesio atitraukimas gali sukelti rimtus suzalojimus.

b. Visada naudokite asmens apsaugos priemones ir visada dévékite apsauginius akinius. Naudo-
jant asmens apsaugos priemones— kauke nuo dulkiy, neslidzig avalyne, salma, klausos apsau-
gas (atsizvelgiant j tai, kaip naudojate elektros jrenginj) — sumazina traumos rizika.

c. Venkite netycinio jrankio paleidimo. Jsitikinkite, kad jrankio jungiklis iSjungtas, pries jjungdami
kabelj j elektros lizda ir (arba) prijungdami prie baterijos, taip pat pries keldami ar pajudindami
elektros jrankj. Jei laikysite pirsta uzdéje ant maitinimo jungiklio, kai reguliuosite ar prijungsite
prie maitinimo 3altinio, gali kilti nelaimingy atsitikimy pavojus.

d. Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite reguliavimo jrankius arba verzliy raktus. Reguliavi-
mo jrankiai ar verzliy raktai judanciose jrankio detalése gali suzaloti.

e. Dirbdami venkite nenataraliy padéciy. Dirbdami islaikykite pusiausvyra ir atsistokite stabilioje
padétyje. Tai leis jums geriau kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f. Dévekite atitinkamus drabuzius. Nedéveékite placiy drabuziy ir papuosaly. Saugokite plaukus,
drabuZius ir pirstines nuo besisukanciy detaliy. Plaukus, drabuZius ir pirstines gali jtraukti be-
sisukancios dalys.
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g. Jei galima sumontuoti dulkiy nusiurbimo ar surinkimo prietaisus, jsitikinkite, kad jie yra pri-
jungti ir bus naudojami tinkamai. Naudojant dulkiy nusiurbimo prietaisa, gali sumazéti dulkiy
keliamas pavojus.

4. Tinkamas elektrinio jrankio naudojimas ir prieziara

a. Neapkraukite jrankio. Elektrinius jrankius naudokite pagal jy paskirtj. Dirbant su tinkamai pa-
rinktu elektriniu jrankiu, darbas atliekamas lengviau ir veiksmingiau.

b. Nenaudokite elektros jrenginio, kai jjungimo / isjungimo jungiklis yra sugedes. Elektrinis jran-
kis, kurio negalima jjungti / iSjungti jungikliu, yra pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c. Pries reguliuojant, keiciant dalis arba pabaigus darba, jsitikinkite, ar atjungéte kabelj i$ maitini-
mo 3altinio. Tokia saugos priemoné apsaugo nuo netyciniy elektrinio jrankio paleidimy.

d. Laikykite elektrinius jrankius vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite asmenims, nesusipazi-
nusiems su prietaisu ar Siomis instrukcijomis, dirbti su elektriniu jrankiu. Elektriniai jrankiai yra
pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.

e. Buatina elektrinio jrankio prieziGra. Patikrinkite, ar puikiai dirba judancios jrankio detalés ir ar
jos néra blokuojamos, ar néra sultzusios ir apgadintos kokiu nors badu, kuris galéty pakenkti
tinkamam elektrinio jrankio veikimui. Pries naudojima, sulauzyti jrankiai turi bati grazinti tai-
symui. Nelaimingi atsitikimai daznai yra sukeliami dél elektros jrenginio neteisingo naudojimo
ir prieziGros.

f.  Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svars. Gerai prizitrimi jrankiai re¢iau stringa ir juos lengviau
valdyti.

g. Naudokite elektrinius jrankius, jy detales, papildomus jrankius ir t. t. pagal instrukcijas. Atkreip-
kite démesj j salygas ir atliekamo darbo pobudj. Nenumatytasis elektrinio jrankio naudojimas
gali sukelti pavojingas situacijas.

5. Priezitra
a. Elektrinj jrankj gali taisyti tik kvalifikuotas asmuo, naudojant identiskas atsargines detales. Tai
uztikrins, kad bus laikomasi naudojimo saugos.

Atsitiktinés orbitos slifuoklio saugos taisyklés

Prie$ naudojantis jrankiu, perskaitykite instrukcija. Laikykite instrukcija naudojimui ateityje. Nesinaudo-
kite jrankiu, neperskaite instrukcijos, ypac punkty dél jrankiy sureguliavimo, defekty ir taisymo.

Nenaudokite slifuoklio prie lengvai uzsideganciy medziagy (tirpikliy, benzino, kity labai degiy medzia-
gu). Variklis generuoja kibirkstis, kurios gali sukelti uzsiliepsnojima. Prietaisas nepritaikytas naudoti
lengvai uzsidegancioje ar sprogioje aplinkoje.

Neslifuokite tinko!

Pries atlikdami bet kokius techninés priezilros ar taisymo darbus, jsitikinkite, ar jrankis atjungtas nuo
maitinimo 3altinio.

ﬁ Venkite nebUtiny jjunginéjimy. ISjunkite prietaisa is maitinimo lizdo, kai jis néra naudojamas. Jsitikinki-
te, jog mygtukas nustatytas ,OFF" padétyje. Prietaiso jjungimas j maitinimo lizda, kai mygtukas yra
,ON" padétyje, gali sukelti neplanuota paleidima, kuris gali sukelti pavojy jasy saugumui

Batina naudoti apsauginius akinius!

Dalelés, kurios issiskiria Slifuojant, gali biti Zalingos sveikatai. Jos gali sukelti vézj, alergijas, plauciy
ligas ar netgi paveldimas ligas, kurios paveikia reprodukcines funkcijas. Keli tokiy chemikaly pavyzdziai:
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svinas is dazy, kai kurios medziy rasys (azuolas, bukas), chromatas medienos apsaugos chemikaluose,
kristalinis silicio dioksidas (Slifuojant betona, tinka), kiti metalai, asbestas.

JSPEJIMAS DEL TRIUKSMO IR VIBRACIY:

ISmatuotos triukSmo vertés atitinka EN 60745 standartus. Gaminio A svertinis garso lygis gali virSyti 82
dB(A) garso slégio lygj.

Naudokite ausy apsauga!

Irenginys
2514-140105
GOG 200
2514-160185
GOG 300

‘ Vibracijos emisijos verté ah m/s? >3 >3

‘ Matavimo paklaida = K m/s? 1,5

PASIRENGIMAS DARBUI:

ﬁ Isitikinkite, jog mygtukas nustatytas ,OFF" padétyje (6). Prietaiso jjungimas j maitinimo lizda, kai myg-
tukas yra ,ON" padétyje, gali sukelti neplanuota paleidima, kuris gali sukelti pavojy jlasy saugumui.

ﬁ Jeigu jusy darbo vietai reikia ilginamojo laido, naudokite laidus, kuriy minimalus skerspjavis 1,5 mm.
Naudojant mazesnio skerspjavio laidus, gali sumazéti jrenginio pajégumas, jis gali perkaisti, o tai savo
ruoztu gali sukelti uzsiliepsnojima.

Slifavimo lapo pakeitimas

Prietaise yra Slifavimo lapo prispaudimo sistema, leidZianti lengvai pakeisti Slifavimo lapa. Panaudota
slifavimo lapa keiskite, kaip aprasyta toliau.

I$junkite prietaisa ir atjunkite nuo maitinimo 3altinio.

Atlaisvinkite abu slifavimo lapo laikiklius (4).

Pakiskite lapa po vienu i$ laikikliu ir prispauskite jj laikikliu.

IStempkite lapa ir pakiskite jj po kitu laikikliu (4).

UZspauskite laikiklj.

nuhwnN=

ﬁ Nuvalykite slifavimo pada, pries uzdédami slifavimo lapa, ypac jei pries keitima su prietaisu buvo dirba-
ma. Jei padas nesvarus, jis gali sultzti arba slifavimo popierius dévésis per greitai.

ﬁ Naudokite keliy skyluciy slifavimo popieriy, o skylutés popieriuje turi atitikti skylutes slifavimo pade. Per
mazai skyluciy arba neatitinkancios skylutés sumazins slifavimo dulkiy surinkimo efektyvuma.
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Nuorodos dél slifavimo lapy

Prietaisui tinkamus skyluciy dydZius galite iSlaikyti naudodami bet kokj sauso veikimo 3lifuojamajj po-
pieriy. Si informacija turéty padéti iésirinkti optimaly $lifavimo popieriy darbui. Tai yra tik papildoma
informacija, ne instrukcija darbui.

MEDIENOS SLIFAVIMAS

1.
2.
3.

4.
5.

Naudokite lifavimo popieriy, pazyméta ,universalus” arba ,medienai”.

Pradeékite SiurkSty valyma su mazos masés lakstais.

Toliau, kiti laksty gradétumo indeksai turéty bati dvigubai didesni nei pries tai naudoti, pvz.,
K40, K80, K160.

Prietaiso per daug nespauskite.

Drégnai, sakuotai medienai naudokite lakStus su atvira struktdra — jie neuZsikims per greitai

DAZYTY IR LAKUOTY PAVIRSIY SLIFAVIMAS

1.
2.
3.

Naudokite lakStus su atvira struktara. Jie daZniausiai blna pazymeéti ,daZytiems pavirSiams”.
Prietaiso per daug nespauskite — (tokiu atveju Slifuojamasis popierius gali ,uZsikimsti”).

Mazo tankumo lakstai geriau tinka darbui, negu didelio tankumo, kai pavirsius yra lipnus. Jie
taip patilgiau tarnaus.

METALO SLIFAVIMAS

1. Naudokite cirkoniu arba keramika padengtus Slifavimo popierius— jie yra patvaresni ir atlieka
darba greiciau, nei sintetinis korundas.
2. Jokiu bUdu nespauskite prietaiso prie pavirsiaus— taip sugadinsite lakstg arba perkaitinsite 3li-
fuojama pavirsiy.
3. Bukite atsargus Slifuodami briaunas, kampus ir kitas astrias dalis — galite sugadinti lifavimo
pada.
PRIETAISO JJUNGIMAS:

Atsizvelkite j maitinimo jtampa, kur prietaisas yra jungiamas. Maitinimo 3altinio jtampa ir daznis privalo
atitikti parametrus, nurodytus identifikacijos lenteléje. Prietaisas, skirtas 230 V sistemai, gali bati pri-
jungtas prie 220 V jtampos.
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ﬁ Jei naudojate nesiojamus energijos 3altinius (generatorius), prisiminkite, jog darbo efektyvumas gali
sumazéti, jei maitinimo saltinio galios rezervas néra pakankamas.

Kad jjungtumeéte prietaisa:
GOG 200
1. Perjunkite mygtuka (1) i$ padéties ,0"j 1"
2. Kadisjungtuméte, perjunkite mygtukais ,1"j,0"
GOG 300
1. Paspauskite mygtuka (1) ir palaikykite.
2. Kad nustatytuméte prietaisa nepertraukiamam veikimui, paspauskite mygtuka (2) laikydami

jungiklj (1).
3. Kadisjungtuméte prietaisa, paspauskite mygtuka (1).

Dulkiy siurbimas

Prietaisas aprupintas dulkiy surinkimo maisu (7) su jungikliu (8) galinéje prietaiso puséje. Dél galimo
dulkiy pavojingumo pasirtpinkite, kad maiselis visada bUtu pritvirtintas prie prietaiso.

ISvalykite maiselj pries darba!

VALYMAS IR PRIEZIURA:

ﬁ Prie$ pradedant techninés prieziros darbus, batina istraukti maitinimo laida i$ elektros tinklo!

ﬁ Bet kuriuos techninés prieziGros ar taisymo darbus, reikalaujancius korpuso nuémimo, turi atlikti pa-
grindinis paslaugy tiekéjas ar jgalioti paslaugy tiekéjai.

ﬁ Jrankis ir rankenélés turi bati sausi ir Svards. ISvalykite, kad nelikty riebaly ir tepaly. Ventiliacijos angos
neturi bati uzstotos.

A Drégna sluoste nuvalykite prietaiso korpusa is iSorés. Nenaudokite tekancio vandens ar purskikliy.
A Reguliariai suslégtuoju oru isvalykite iSorines ir vidines prietaiso dalis.

A Reguliariai tikrinkite visas iSorines jrankio detales ir kontroliuokite, ar jungikliai veikia tinkamai.

A Nenaudokite jrankio, jeigu kurios nors jo detalés yra sulGzusios arba jeigu jungiklis neveikia tinkamai.

ﬁ Sudéveétas ar pazeistas slifavimo padas turi bati pakeistas. Atsukite varztus pado apacioje, jj nuimkite ir
pritvirtinkite nauja tais padiais varztais.
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TECHNINIAI DUOMENYS:

S ®
[ o o
> - -
£ eR 2R
2 TV TV
g <0 <0
& oo o0
(o] (o]
Vardiné galia W 210 210
Vardinés jtampos parametrai 230V / 50HZ 230V / 50HZ
Maksimalus virpesiy daznis min -’ 12000 13000
Greicio kontrolés intervalas | pavara min-"! 0-1000 0-2700
Slifavimo popieriaus dydis mm 114x140 93x185
Prietaiso svoris kg 1,4 2,0
IEC apsaugos klasé @ @

TAISYMAI:

ﬁ Elektriniy jrankiy taisyma gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo! Garantinis remontas turi bati patikétas at-

likti jgaliotiems paslaugy tiekéjams ar tiesiogiai gamintojui.

Esant maitinimo kabelio gedimams, nedelsdami pakeiskite bloga kabelj nauju tinkamu kabeliu. Bet
kokius jrankio pakeitimus gali atlikti tik ,Gréne” garantinis aptarnavimo centras.

Prasome susisiekti, jei reikés remontuoti elektrinj jrankj:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga , Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 731 93 30

faks +371 6 731 93 31

Pakaitiniy daliy ir techniniy schemy sarasa galima gauti pagal kliento pageidavima el. pastu ar faksu,

siunciamu zemiau nurodytais adresais ir fakso numeriais.

APLINKOSAUGA:

Dulkeés, issiskyrusios slifuojant, gali bati kenksmingos, todél joms reikia taikyti tinkamo atlieky tvarkymo
principus. Turi bati laikomasi visy nacionaliniy ir kity nuostaty dél panaudoty jrankiy, pakuodiy ir jy

priedy Salinimo ir perdirbimo.

Tik ES 3alims: elektriniai jrankiai negali bati iSmetami kartu su buitinémis atliekomis! Pagal Europos di-
rektyva 2002/96/EB dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky bei jy jvedima j nacionaline teise, panau-
doti elektriniai jrankiai turi bati atskirai surenkami ir perdirbti pagal aplinkosaugos nuostatas.
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GARANTUUY IR ATSAKOMYBES RIBOS:

HARDEX Baltic SIA néra atsakinga uz zala ar prarasta pelna, atsiradusj dél verslo veiklos pertraukimo dél
musy produkto ar negaléjimo juo naudotis.

HARDEX Baltic SIA ir jos atstovai, néra atsakingi uz zalg, sukelta netinkamai naudojant elektrinj jrenginj,
taip pat, jei zala yra netinkamo naudojimo kartu su kity gamintojy produktais pasekme.
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosimm Mbl 3a8BASiEM C NMOSTHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMUCbIBaEMas B HACTOSILLLEN
WMHCTPYKLMN MO 3KCMNyaTaummn, oTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM W1 TUMOM, W TexHUYeckne AaH-
Hble, MpeAcTaBfieHHble B NyHKTe «TeXHUYeckne OaHHbIe», COOTBETCTBYIOT TPeHOBaHMSM ClieaytoLwmnx
ovpekTtume: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytolwmx yHUOULNPOBaHHbIX
CTaHOAPTOB:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3
PN-EN 55014-1
PN-EN 55014-2

Q MpepycmMoTpeHHOEe NpUMeHeHue
yCTpOVICTBO npenoHasHa4yeHoO And CyXOl?I LLU'II/Iq)OBKl/I N30THYTbIX U NNOCKNX I'IOBerHOCTeVI, N3roToB-

NeHHbIX N3 AepeBa, MN1acTMacchl, UBETHbIX METaNNI0B, CTaj/ibHbIX NJIaCTUH N OPYTNX 3allnatyieBaHHbIX
M NakKMpoOBaHHbIX I'IOBEpXHOCTeI;I.

OMPEAEJNNIEHNA CUMBOJ10B, NUCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIN NO 3KCIMJTYATALUUU

L]

Mepep skcnnyatauven HapeBaTb 3aWuTHbIE O4kuK! HapgeBaTtb 3alUUTHbIE
NPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO NO HayLHMUKN!
3KcnayaTaumm!
CnepoBaTb MHCTPYKLMSM, XpaHUTb OTAENbHO U yTUNK-
0603HaYeHHbIM OaHHbIM CUM- 31pPOBaTb B COOTBETCTBUN CO
BOJIOM B TekcTe! CTaHAapTaMu 3aLlmMTbl OKPYKa-

towen cpenpbl!
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OYHKUMNOHAJIbHOE ONMNCAHUE:

Mepekntoyvatenb “Bkn.-Bbikn.”

3aMok nepektoYaTens ans NOCTOSHHOW PaboTbl
OcHOBHas pykosiTka

3aMOK HaXAa4HOM LWKYPKKN

BcnomoratensHas pyyka

HaxgayHbin Kpyr

Melneynosutens

CoefMHNTENb NblNeyNoBUTENS

Kopnyc npucnocobnexust ons noampoBkn co Lkypkoi ans mogenn GOG 200, fbipokon ans
Haxga4YHow WKypkn gns mogenn GOG 200

WOeNounhWN=
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NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BE3SONACHOCTU:

O6uee npepgynpexpaeHue o cobnoaeHnn TEXHMKM 6e3onacHOCTU Npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpounTaTb BCe NpedynpexaeHus o cobMAeHNN TEXHNKN 6e30MacHOCTU 1 BCe MHCTPYKLmK. Heco-
6ntofAeHVE AaHHbIX NPeaynpPexXAeHNA MOXET NPUBECTY K MOPaXKEHNIO SNEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy
N/Nnn cepbesHbiM TpasMam. COXpaHUTb BCe NpefynpexXaeHns o cobntoaeHnM TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMK AN obpalleHns B Gyayuiem. TepMUH «<MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT», UCMOSb3yeMbli B
HaCTOALEN MHCTPYKLMM MO 3KCMIyaTaLMmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHUeM
oT ceT (c kabenem 31eKTPONUTAHMS) Y MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHWEM OT akKyMynsTopa
(6e3 kabensd nUTaHUs).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecTe

a. lMopnepxmBaTb YNCTOTY U Xopollee ocBelleHne paboyero Mecta. 3arpOMOXAEHHbIe N TeM-
Hble paboyvie MecTa CTaHOBATCA MPUYNHON MHUMAEHTOB.

b. He akcnnyaTupoBaTh MexaHWYeckne MHCTPYMEHTblI BO B3PbIBOOMACHOW cpefe, Hanpumep,
NPV HaNMYMn BOCMIaMEHSEMbIX XNOKOCTER, ra3oB UK Nbln. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbI
CO3[atoT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCTMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTtb geTen 1 NOCTOPOHHUX Npu paboTe ¢ MexaHWYeCcknM MHCTPyMeHToM. OTBne-
YeHne BHUMaHMNA MOXET NPUBECTUN K NOTepe KOHTPONSA Hak MeXaHN4eCKUM UHCTPYMEHTOM.

2. dnekTpobGe3onacHOCTb

a. LUTtencenb MexaHN4eCKOro MHCTPYMEHTA [OJIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
OMdULMPOBaTh LUTENceNb. 3anpeLleHo NCnob3oBaTh Kakme-nmbo aganTtepbl C 3a3eMAeHHbI-
MW MeXaHN4YeckMMmn MHCTPYMeHTaMu. Icnonb3oBaHne HeMoaMULMPOBaHHbIX LWTencenen n
COOTBETCTBYIOLLYMX PA3bEMOB CHUXAET PUCK MOPAKEHNUS NEKTPUYECKMM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbBIMW MNOBEPXHOCTSMM, TaKMMU Kak TPyObl, pafmaTopsbl, MAnTh
1 xonoAunbHUKK. Korga Teno nosb3oBaTtens 3a3eM/1eHo, BO3pacTaeT PUCK NMOPaXeHUs dek-
TPUYECKNM TOKOM.

C.  3awpmulatb MexaHu4yeckne MHCTPYMEHTbI OT JoXAsA W Bnarv. MNonagaHve Bofbl B MexaHuye-
CKUI MHCTPYMEHT yBeNMYMBAET PUCK NMOPAXEHWS 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBWna UCNONb3oBaHNA Kabens. 3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh kabesb
LNsi NepPeHOCKM, NOABELUVBAHMS, BbITATUBAHWUS MW OTKIIIOYEHMS MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta. 3alWmiLaTh kKabenb OT Tenna, Macna, OCTPbIX KPaeB 1 NMOABUXHbIX AeTanei, a Takke obe-
CNeYnTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. MoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaT
PUCK NOPaxeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

e. [pu akcnayaTaLMm MexaHW4ecKoro MHCTPYMEHTA BHe MOMELLEeHWI UCNOoNb30BaTb YAMNHU-
TeNb, NPUro4HbIN A8 UCNONb30BaHNA BHe NOMeLLeHnit. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (NOAXOASLLErO Af18 UCNONb30BaHMS BHE MOMELLEHWN) CHUXKAET PUCK NOPaxXeHUs
31eKTPUYECKUM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M3bexaTb KCMayaTaLmm MexaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BIaXKHOWM
cpefie UCNonb30oBaThb YCTPOMCTBO 3almUTHOro oTktodeHus (Y30). icnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK NopaxxeHust SNeKTPUYECKUM TOKOM.

3. TMepcoHanbHasg 6e30nacHOCTb

a. [Mpu aKkcnayaTaumm MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa ciefyeT OblTb BHUMAaTEbHbIM 1 OCMOTPU-
TesbHbIM. 3anpeLlaeTcst NCNob30BaTh MeXaHNYeCcknin MHCTPYMEHT, eciv Nosib3oBaTesb Ha-
XOLMNTCA B yCTaBLUEM COCTOSIHMM, MOL, BO34eNCTBMEM HapKOTUKOB, ankorons uUnv n1ekapcrs.
MoMeHTHas NoTeps BHYMaHWs BO BPeMsi SKCMyaTaLm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPAaBMaM.

b. CnepyeT ncnonb3oBaTh CpecTBa MHAMBWAYaNbHOM 3alUMThl U BCErfa HOCUTH 3alLMTHble
ouku. CpefcTBa UHAMBUAYANbHON 3alLUNThI, Tak1e Kak MNble3alnTHas Macka, HeCKob3sLLas
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3alUMTHas 0BYyBb, Kacka UM 3alLMTHbIE HaYLLHWKK, UCMOJb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCI10-
BUSIX, CHU3AT PUCK NMOSyYeHMsI TPABMbI.

c. CnepyeT n3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxonumo ybennTb-
CS1, YTO BbIKJIlOYATENlb HAXOAMTCS B MOMOXEHUN BbIK/. Mpexae, Yem NoAkKIo4aTb K UCTOY-
HUKY MUTaHWsS n/unu 610Ky akKymynsaTopa, NMogbema WU MepeMeLlleHnss MHCTPYMEeHTa.
MNepemelleHne MexaHUYeckUX MHCTPYMEHTOB, KOrAa Masblibl HAXOASTCA Ha BbiKJllovaTese
NN NOAKITIOYEHNE K CETU MEXaHUYeCKNX MHCTPYMEHTOB, BbiK/lloUaTe b KOTOPbIX HAXOAUTCS
B NMOJIOXEHWU «BKJ1.», MPUBOAUT K HECHACTHBIM CJTy4asiM.

d. [llepepn BKJIIOYEHWEM MEXAHWYECKOrO MHCTPYMEHTA CHATb BCe pPa3fBVKHble Kmoun. Koy,
OCTaBfIeHHbIN NPUKPENIEHHbIM K BpaLLaloLencs AeTaan MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa, Mo-
XeT MPMBECTU K TPaBMaM.

e. He cnenyeT NbiTaTbCst LOTAMMBATLCS OO MHCTPyMeHTa. CrieyeT BCeraa CoOXpaHsaTb HagexXHyio
TOUKY OMopbl 1 paBHOBecKe. ITo obecrneunBaeT bosiee HageXHbIi KOHTPOJIb MEXaHNYECKOro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMOAHHbBIX CUTYaLUsIX.

f. OpeBaTbcs cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh cBOOOAHYIO OLEXOY UM t0BeSIVPHbIe
yKpalleHus. /3beraTe nonagaHus BOMOC, ofexXnbl 1 NnepyaTok B NoABuXHble fetanun. CBo-
6ofHast ofexza, oBeNMpPHbIe U3AeNUs UKW AJIVHHbIE BOJIOChl MOTMYT MOMNacTb B MOABMXHbIE
netanu.

g. Ecm yctpoiictBo 060pynoBaHo coeMHEHUAMU OS89 UHCTPYMEHTOB L5 yoaneHus n cbopa
Nblnn, y6eauTbCsi, YTO OHW NMOLCOEAMHEHbI M UCMOMb3YIOTCA COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om. Uc-
NoJIb30BaHMe NblNecbOPHUKOB MOXET CHU3UTb PUCKM, CBA3AHHbIE C MbINbIO.

4. JkcnnyaTtauus M o6cyXKMBaHME MeXaHU4YeCckoro MHCTPYMeHTa
a. YcKopsaTb MexaHW4Yecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonb3oBaTh MHCTPYMEHT ANis Lenen,
)11 KOTOPbIX OH MpeAHa3HayeH. JKCnayaTaLmnst COOTBETCTBYIOLLErO MEXaHUYECKOrO UHCTPY-
MeHTa byeT 6onee addekTMBHOM 1 He3onacHom Npu cobntoaeHM NPOEKTHBIX MoKa3aTene.

b. 3ar|pe|.|.|,eHo MCNOb30BaTb MEXaHUYECKNI NHCTPYMEHT, eJIN BbIKJTio4YaTe b He BKJ/TIOHaeT N He
BbIKJItO4aET ero. J1lob6on MexaHn4eckuni NHCTPYMEHT, KOTOprl?I He KOHTPOJINPYETCA BbIK/THO4Ya-
Tenem, ABAAeTCA ONnacHbIM U NOANEXNT PEMOHTY.

c¢. OTcoeamMHUTb WTENcenb MexaHN4yeckoro MHCTPYMEHTa OT UCTOYHWMKa NnTaHnA n/vnu 6no-

Ka akkymynstopa nepeg npoBefeHneM Kaknx-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMIOMOraTelbHOro
060pPYLOBaHUS UM XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NMpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTWN CHUXKAIOT PUCK CIlyYaHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTpYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLIMe MEXaHNYeCKMe NHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jluuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHUYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSILLMMUW MHCTPYKLMSIMU, 3anpeLLeHo
MOMb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTLl NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Mofb30BaTeNeNn.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 06CIYXKMBAHNE MEXaHNYECKUX NHCTPYMEHTOB. [1poBepsATh Hannyme

OTKOHEHWI NN 3aXKMMOB NMOABUXHbIX AeTanen, NoJoMOK AeTanen unm gpyrux ycioBuii, Ko-

TOpble MOTYT MOBMUATL Ha 3KCMIyaTaLMI0 MEXaHNYECKOro MHCTPYMeHTa. Mpu oBHapyxXeHn

NMOBPEXAEHU MeXaHUYecKoe YCTPOMCTBO MOAJIEXUT PEMOHTY Mepef ero dKcrjyatauuen.

HecuacTHble cnyyan MpomncxoasaT no npuymnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCkoro obcyXKnBaHms

MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

MopnepXkmBaTh PexyLLne MHCTPYMEHTLI B OCTPOM U YMCTOM BuZe. PexyLiume MHCTPYMEHTbI C

OCTPbLIMY KPasiMu, KOTOPbIE MPOXOASAT COOTBETCTBYIOLLIEE TEXHUYECKOe 06CyXMBaHWe, MeHee

nofBep>KeHbl 3aLLeMIIEHNIO, @ TaKKe VMU Nlerye ynpasnsTh.

g. lcnonb3oBaTh MexaHWYeCcKnii MHCTPYMEHT, BCOMOraTenbHoe 0bopyLoBaHNe, HakoHEeYHW-
KM W T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMAs BO BHMMaHWe yCioBUS
aKcnyaTaumnm 1 paboTy, KOTOpYo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. ICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMEHTa Afia paboT, KOTopble OT/IMYALOTCS OT NPedyCMOTPEHHOIO NPUMEHEHMS, MOXET
MPWBECTN K ONacHOW CUTYaLIMN.

h
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5. 06cnyxuBaHue
a. O6cnyxmBaHWe MEXaHUYEeCKOro MHCTPYMEHTa LOMKHO NPOBOAUTLCS KBANUMPULMPOBAHHbIM
CMeumnanncTom No PEMOHTY, UCNOb30BATh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHAMbHbIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpaszom, obecrneumnsaeTcs 6e30MNacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.

MpeaynpexaeHus o cobnioaeHnn TeXHMKN 6esonacHoOCTU
npu paboTe ¢ IKCLLEEHTPUKOBOM Wn¢MaLLMHON

I'Iepe,:l, MCNonb3oBaHMEM NHCTPYMEHTa O3HaKOMUTLCA C HacTOoALWMM PYKOBOACTBOM. COXpaHI/ITb NH-
CTPYKUMIO 0114 NCNOJIb30BaHNA B 6y,£|,y|_|_|,eM. 3ar|pe|.|.|,eHo MNCNONb30BaTb MEXaHUYECKNI NHCTPYMEHT 00
NPOYTEHNA UHCTPYKLNNA, 0COBEHHO B OTHOLEHNN perynnpoBku, J:I,ereKTOB N NXyCcTpaHeHus.

3anpeLLeHo UCnosib30BaTh WAMGOBASIbHLIN MHCTPYMEHT BO3/1e JIErKOBOCMIAMEHSIIOLLMXCS BELLECTB
(pacTBopUuTEnEn, BGeH3MHa, APYrX IErkoBOCMIaMeHsoLLMXCs BelecTB). [py paboTe guratens ob-
Pa3syloTCs NCKPbI, KOTOPbLIE MOTYT CTaTb NMPUYMHOW B3pbIBa UM BO3ropaHusi. IKChyaTaumus obopyao-
BaHUsi BO B3pbIBOOMACHOM cpefie 3anpeLyeHa.

3anpeLyeHo o6pabaTbiBaTh runc!

I'Iepe,u, nposegeHnem Kaknx-nnbo pa60T Nno TeEXHNYEeCKOMY O6CJ'Iy>KI/IBaHI/IIO NN pemMoHTy y6e,D,l/ITbCﬂ,
YTO MHCTPYMEHT OTKJTIOYEH OT UCTOYHVKa 3/1e€KTPONUTaHNA.

A M3beratb HenpeaHaMepeHHOro 3anycka OﬁOpyﬂ,OBaHl/Iﬂ. OTkto4aTh yCTpOl?ICTBO OT NCTOYHMKa NnNTa-

HWA, KOrAa MHCTPYMEHT He UCMOJIb3yeTCA. y6e,EI,I/ITbC$|, 4YTO BbIKJ1lOHaTE b YCTAaHOBIEH B MOJIOXeHNe
«Bbikn.». [ogkitoyeHne NHCTPYMEHTa K NCTOYHWKY SN1EKTPOMUTAaHWA NPU BbIK/lOYaTene B NOJIOXKEHUN
«Bkn.» MOXeT co3[aTb OMacHOCTb HenpegHaMmepeHHOro 3anycka MHCTPYMeHTa, YTO CTaBUT be3onac-
HOCTb Nof4 yrposy.

HapeBaTtb 3alnTHbIE O4KU!

A Yactuubl o6GpabaTbiBaeMbiX MaTepuasnioB, MOSIBNSIIOLIMECS B MPOLIECCE UCMOJIb30BaHUS

YCTPOWCTBA, MOTYT ObiTb OMacHbIMU AJS 300POBbsi. OHY MOTYT Bbi3BaTb pakoBble 3abosieBaHus,
annepruyeckre peakumu, 3aboneBaHns AbixaTeNbHbIX MyTer nnn Aaxe 3abosnieBaHns penpoayKTUBHOM
CUCTeMbl M BO3AENCTBOBATb Ha PEMPOAYKTUBHYIO (PYHKUMIO. HekoTopble MpuMepbl XUMUYECKMX
BELLeCTB: CBMHeL, B Kpackax, HeKoTopble TUMbl ApeBecuHbl (Oyb, 6epesa), XpomaTbl B XMMUYECKUX
BelllecTBax AJs1s 06paboTkM ApeBecuHbl, Kpuctanandecknin ksapl, (Lnvdoska 6eToHa, runca), gpyrve
MeTanbl 1 acbecr.

NMH®OPMALINA O LUYME N BUBPALINI:

M3mepeHre BeNMYMH NPOBOANIIOCH B COOTBETCTBUM CO cTaHAapToM EN 60745. B3selleHHbI ypoBeHb
wyma A, Npov3BOAVMOro U3LeNneM, MOXET NpeBbiLlaTh YPOBEHb 3BYKOBOIo AaBneHus 82 Ab(A).

HapeBatb 3almTHbIE HayLLUHUKM!
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NOAroTOBKA K PABOTE:

ﬁ y6€‘,EI,I/ITbCﬂ, YTO BbIKJIHOHYaTEIb YCTAHOBNIEH B MOJIOXKEHNEe «BbIks1.» (6) MopkntoveHve MHCTPYMEHTa K
NCTOYHWKY SNEKTPOMUTaHUA NMpW BbiKito4YaTesie B NOJIOKEHUN «Bk.» MOXET co34aTb ONACHOCTb He-

npegHaMepeHHOoro 3anycka MHCTPYMeHTa, 4TO CTaBUT 6e3onacHoCTb noa yrposy.

ﬁ |_|pl/l HEO6XOJJ,I/IMOCTI/I NCNOb30BaHNA YONUHUTENA NCNONIb30BaTb Kabenu c 3ambikaTenaMu ¢ MUHU-
MaJibHbIM NonepeYvYHbIM pa3pe3om 1,5 MM. VIcnonb30BaHWe MeHbLLMX LLIHYPOB MOXET MPpUBECTUN K CHN-
KEHWIO NPOU3BOANTENTbHOCTA yCTpOI;ICTBa M ee neperpeBaHnio, 4TO MOXET NPUBECTU K BO3ropaHUIo.

3amMeHa HaXxAauHOW WKYPKU

YCTPOMCTBO OCHALLEHO KPENEXHOM CUCTEMOW A1 3aMeHbl HaXXAAYHOW LWKYPKW. 115 3aMeHbl Haxxaau-

HOW LUKYPKU:

5.

BbikntounTts WHCTPYMEHT U OTKJTIOYNTb OT

CeTN SNeKTPOMNTaAHUA.

OTnycTiTh 06a 3aKMMa HaxZaYHOW LKYPKY (4).
YCTaHOBUTb LLKYPKY MO OAHUM 13 3aMKOB

W CHOBa 3aKpbITb.

BbIPOBHSATL LUKYPKY Y MPOCYHYTb MOA ApY-

rov 3amok (4).
3aKpbIThb.

é Ounctntb OCHOBY nepen yCTaHOBKOPI HaXAa4yHOM LLUKYPKW, 0Co0bEeHHO BO Bpema npoeseneHns pa60T.
I'pﬂ3Ha$| OCHOBa MOXET NPUBECT K pa3pyLLeHU0 OCHOBbI U Hpe3MepHOMY N3HOCY HaXAavyHom LLIKYPKW.

é Y6ELI,|/ITbCﬂ, YTO NCMOJIb3YeTCA HaXda4YHasa WKypKa ¢ MHOTo4YUCIeHHbIMW OTBEPCTUAMMU, N HTO 3TN OT-
BEPCTNA coBnagatoT C OTBEPCTUAMKM Ha OCHOBE. HepocratoyHoe KonmMyecTso OTBepCTVII;I nnanm HecooT-

BETCTBYyOLLME OTBEPCTUA OKa3blBaldOT HeratBHoe

OTpa6OTaHHOI'O MaTtepunana.
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PekomeHAaLMM Mo HaXKAAYHOM LLIKYpKe

C Lenbto NogaepkaHus COOTBETCTBYIOLLMX PAa3MEPOB 1 PACMOSIOXKEHMS OTBEPCTU MHCTPYMEHTA MOX-
HO MCMOMb30BaThL 1t0ObIE TUMbI LLKYPOK AN Cyxoin 0bpaboTku. Cnepytolas nHhopMaums SoMKHa no-
MOYb MOJb30BaTENIO BbIOPATh ONTYMAsbHYIO LLKYPKY, Pa3paboTaHHyo 4151 KOHKPETHOro B1uaa pabort.
370 BCnomMoratesibHas MHMOopMaLmsi, HO He paboyasi MUHCTPYKLMS.

LN POBAHUE APEBECUHbI

1. Wcnonb3oBaTh WKYpPKKU, 0603HaYEHHble KaK «yHUBepCcanbHas» Uv «41s PaboTbl C 4ePEeBOMY.

2. HayvHaTb paboTy ¢ rpyboin 06paboTKM C MOMOLLIO JIEMKMX LLKYPOK.

3. [anee 3epHuUcTocTb fokHa ObITh B AiBa pa3a bonblue npenblaylieit, Hanpumep, K40, K80,
K160.

4. He npuMeHsTb Ype3mMepHOe AaBneHne.

5. [nsa BnaxHown, CMOJINCTON ApeBeCHbl UCMOSIb30BaTb LKYPKM C OTKPLITOW CTPYKTYPOW - OHU
He 3abMBatOTCS CINLWKOM BbICTPO.

LN DPOBAHUE KPACKU N NTAKA
1. Wcnonb3oBaThb LUKYPKN C OTKPLITOM CTPYKTYpOW. Yallle Bcero oHM 0603HaueHbl Kak LLKYPKM
«ANa WA oBaHMa Kpackmy.
2. He npuMmeHsTb Ype3mepHOe AaBNEHNE - 3TO NPUBEAET K 3abUBAHMIO LLKYPKN.
3. LUKypKM C HWU3KOW NIOTHOCTbIO Honee NOAXoAAT ANs Takmux PaboT, YeM LKYPKK C BbICOKOW
NMIOTHOCTBIO, YTO OBBACHSIETCS KNENKOCTbio MaTepmasa. OHM NpociyxaT Aosblue.

LUTN®OBAHUE METAJIIA
1. Mcnonb3oBaTh WKYPKN C LMPKOHWMEBBIM MW KEPaMUYECcKUM MOKPLITUEM - OHU Gonee aos-
rOBEYHbl 1 MO3BOSMIAOT NPOBOAWTL PaboThl ObICTPEE, YEM C MOKPBITUEM U3 UCKYCCTBEHHOTO
KopyHAa.
2. KaTeropuyecku 3anpelaeTcs NpuXmnMaTb MHCTPYMEHT K MaTepuany - CKopee BCero Takum
06pa3om BydeT yHUUTOXEHA LUKypKa M BO3HWMKHET pUCK neperpeBaHus obpabaTbiBaemon

netanu.
3. Cneautsb 3a KpasiMu, yrnaMu v OCTPLIMU 3N1EMEHTaMU - Bbl MOXETE YHUUTOXMUTb WAN(OBaSIb-
HbIV KPYT.
NYCK UHCTPYMEHTA:

& O6paTuTb BHMMaHWE Ha HanNpPsKeHWe B CETU 3eKTPONUTaHMS, K KOTOPOW NMOLK/OYEH MHCTPYMEHT.

Hanpsi>eHve 1 4acToTa NCTOYHMKA dNEKTPONUTaHWS LLOJIXKHbI COOTBETCTBOBATL NapaMeTpam, ykasaH-
HbIM Ha UOEHTUMUKALMOHHON Tabnnuke. MexaHNYecknin MHCTPYMEHT npeaHasHadveH ans pabotsl B
ceTu c HanpsikeHnem 230 B, HO MOXET ObITb MOAK/OYEH K CETU C HanpsixxeHnem 220 B.

/_\ Mpn MCNONBb30BaHNN NEPEHOCHBIX MCTOYHUKOB NMUTaHMS (reHepaTopoB) HEOHXOANMMO MOMHUTb, YTO
3TO MOXET NPMUBECTN K NAAEHMAM MOLLHOCTW, eCIN PeCYPC NUTaHWUA NCTOYHMKA SNEKTPONUTAHNS He
[OCTaTOYHbIN.

[nsa BKAOYEHNUS UHCTPYMEHTA:
GOG 200
1. TMepekntounTb BbikAoYaTens (1) 13 nonoxeHms «0» B NonoxeHme «1».

2. [ns BbIK/IOYEHUS UHCTPYMEHTA, NepektounTb BblktoyaTens (1) 13 nonoxeHus «1» B nono-
eHne «0».
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GOG 300
1. HaxaTb 1 yoepxuBaTb BbikloyaTens (1).
2. Y1obbl 3a6710KMPOBATL UHCTPYMEHT AJ151 MOCTOSIHHOWM PaboTbl HaxaTb KHOMKY 3amMKa (2), yaep-
XuBas BblkoyaTesnb (1).
3. [1nsi BbIKJIOYEHWS MHCTPYMEHTA HaxaTb KHOMKY cton (1).

YpnaneHue nbinn
YCTponcTBO OCHaLLEeHO MnbliecbopHmKom (7) ¢ coefmHuTenem (8) Ha 3aiHeN CTOPOHe YCTPOMCTBa. Yun-
TbiBasi BO3MOXHYIO OMacHOCTb MbiaK, BO3HMKAlOLWEN Npu Wnndoske, yoeamntses, 4To NblnecbopHmK

BCerna 3akpenJsieH Ha yCTpOl?ICTBe.

Mepefn NpoLosixXeHeM PaboT TLATeIbHO OYUCTUTL MblNecOOPHNK!

YNCTKA N OBCJTY>KUBAHWE:

é Ob6si3aTenbHO OTK/IOYaTb LLIHYP 3NeKTPONMUTaHUA U3 po3eTkKy nepen nposeneHnemM TexHn4eckoro 06-
CNny>XnBaHmna I/IHCprMeHTa!

é Jliobble pa6OTbI Nno TeXHNYeCcKoOMy O6CJ'Iy>KI/IBaHl/IIO nnn pemMoHTy, Tpe6y}ou.u/|e CHATWNA KOpnyca ABuUra-
TeNnA, AOJIXKHbI NPOBOANTLCA TOJIbKO FOJIOBHBbIM NOCTABLUMKOM yCnyr v ynoJIHOMOYeHHbIMU NOCTaB-

LMKaMU yCIyr.

HO,D,,D,Ep)KVIBaTb NHCTPYMEHT N PYY4KU B HNCTOM N CYXOM COCTOAHUN. He [onyckaTtb nonafgaHma cMasku
AU Macna. BeHTURAUMOHHbIe OTBEPCTNA OOJIXKHbI ObITb OTKPbITbIMW.

Mcnonb3oBatb BJTAXKHYIO TPAMNKY 0719 YACTKU BHELWHUX I'IOBerHOCTeI;I Kopmnyca. 3ar|pe|.|.|,eHo ncnonb3o-
BaHuMe I'IpOTO‘-{HOI;I BOAbl NN pacnmeTenel?l.

PerynﬂpHo NpPoOBOANTb YNCTKY 3/TEMEHTOB NHCTPYMEHTA, KaK BHYTPEHHWX, TaK 1 BHELUHUX netanen, cy-
XM OKaTbIM BO34YXOM.

é PerynﬂpHo NPOBEPATH BCE BHELWWHWE AeTaln NHCTPYMEHTa N KOHTPOJIMPOBaTh NPaBuJIbHOCTb pa6OTbI
BCEX BbIK/lOYaTeNEN.

é 3ar|peu.|,eHo MCNoONIb30BaTb MHCTPYMEHT B CJ1y4ae HeEUCNpPaBHOCTU nobon aetanv nan npun Hepa60Ta|of
LLLeM BbIKJTlOHaTene.

é 3HOLLEHHbIE U MCNONb30BaHHbIE OCHOBbI AN LLIJ'II/IdJOBKI/I AOJIKHbI ObITb 3aMeHeHbl. OcnabuTb 60NTbI
B HUXHEW 4YacTu OCHOBBI, CHSATb OCHOBY M YCTaHOBWTb HOBYIO OCHOBY C MOMOLLbIO 60nTOB.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW:

3 ®
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= TV TV
= < O < O
wi n (U I O
N ~N
HoMunHanbHas MOLHOCTb BT 210 210
MapameTpbl HOMUHANBHOM MOLLHOCTI 230V / 50HZ 230V / 50HZ
MakcMmasnbHast YactoTa KonebaHum MUH! 12000 13000
[nana3oH ynpaBneHns ckopocTbio Ha MepBor nepenaye MUH" 0-1000 0-2700
Pasmep Ha)kaa4yHOWM LUKYPKU MM 114x140 93x185
Macca nHcTpymeHTa Kr 1,4 2,0
Knacc 3awmtbl no M3K @l @

PEMOHTHbIE PABOTbI:

ﬁ Jtobble peMOHTHble PaboTbl B OTHOLLIEHUN MeXaHWYeCKUX UHCTPYMEHTOB LOJSIXKHbI NMPOBOAUTLCS UC-
KNOYNTENBHO KBaMMULMPOBaHHbIM NepcoHanom! fapaHTUHBIN PEMOHT O/MKEH OCYLLeCTBAATLCS
YMOJTHOMOYEHHbIMW MOCTaBLUMKAMM YCIYT UM HEMOCPEACTBEHHO NPOU3BOAMTENEM.

B cnyyae noBpexaeHus WHypa 31eKTPONUTaHNSa HeMeOJIEHHO 3aMEHUTbL ero COOTBETCTBYIOLLMM HO-
BbIM LUHYPOM. BHeceHve NtobbIx U3MEHEHWIN B MEXaHNYECKMUIA MHCTPYMEHT MOXET OCYLLeCTBNSATLCS
NCKIOYNTENBHO rapaHTUMHONM CTy>K601 KoMMaHnM «Grones.

B cnyyae HeobXxoAMMOCTU MPOBEAEHS PEMOHTa MEXaHNYECKOro MHCTPYMeHTa, obpallaTbcst no
agpecy:

MNOO0O0 «XAPAObI TYNC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+37517 24504 54
www.hardy-tools.by

Cnncok 3anacHblx LeTanen 1 TeXHUYeckne cxeMbl MPefoCTaBsIoTCs Ha OCHOBAHMM 3amnpoca KineHTa
M0 3/1eKTPOHHOM NoYyTe UK akcy, OTNPABAEHHOIO MO agpecaM U HoMepaMm akca, yKasaHHbIM BbiLLe.

3ALLUTA OKPY>KAIOLLEEV CPEAbI:

Mbl1b, BO3HMKAIOLYI0 B pe3y/bTate WAnMdOBKYM, KOTOpas MOXET CopepXaTb BpedHble BellecTBa,
YTUAN3MPOBATL COOTBETCTBYIOWMM 0bpa3om. CobrofaTb BCe HaUMOHanbHble 1 Apyrve TpeboBaHus
B OTHOLUEHMW yTUIM3aumm 1 nepepaboTkn NCMob30BaHHbIX MHCTPYMEHTOB, YNakoBKMU 1 BCMOMOra-
TENbHbIX CPeaCTB.

E Tonbko gns ctpaH EC: 3anpeLLeHo yTUAn3npoBaTh MexaHnyeckme MHCTPYMEHTbI BMECTe C BbITOBbIMY

otxogamu! CornacHo Esponewnckon gupektue 2002/96/WE OTHOCUTENBHO MCNOMb30BaHHbIX 3/1eK-
TPUYECKMX N SIEKTPOHHbIX MHCTPYMEHTOB U €e peanu3aunmn B HaLMOHaNbHOM 3aKOHOAATENbCTBE,

Szlifierki_oscylacyjne_Full_v04_HR.indd 110 2016-10-26 00:23:18



MCNOJIb30BaHHbIE MeXaHWYeCKe NHCTPYMEHTbI LOJIKHbI ObITb CO6paHbI OTOENTbHO N YTUNN3NPOBaHbIl C
CO6J'IIO,EI,€HI/IEM npaBK OXpaHbl Opr)Ka}OLLI,eI;I cpenbl.

FAPAHTUA N OTPAHUYEHUE OTBETCTBEHHOCTMU:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a KaKoN-nnbo yulepb n pruHaHCcoBbIe YObITKN, Bbl-
3BaHHble NpPepbiBaHMEM KOMMEPYECKOW AeATeNIbHOCTM, CBS3aHHOW C MCMOJMb30BaHMEM Hallein npo-
OYKLMW UM HEBO3MOXHOCTBIO €€ UCMOMb30BaHMS.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k, a Takxe ee npefcTaBuTeNy, He HECYT OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLepPO, BbI3BaHHbIN
HenpaBWIbHbIM UCNOMb30BaHNEM MEXaHWUYECKOTrO MHCTPYMEHTa MAW BO3HUKLLUWIA B pe3ysbraTe ero
MNCNONb30BaHMA C U3AENVNSMU OPYTrUX MPOU3BOANTENEN.

NOOO «XAPObI TYIC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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KAEM Sp. z 0.0. sp. k.,
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo
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