0000060 0000

RONE
GRO

2560-210700 EasySpray 19

Instrukcja obstugi elektrycznego rozpylacza bezpowietrznego

Grone piston airless painting unit operating instruction
IHCTpYKLia 3 ekcnnyaTauii 6e3noBiTPSHOro nopLIHeBOro posnustoBada Grone

WNHCTpYKLMA MO 3KCnayaTaumMm NOpPLUHEBOrO OKPaCcoO4YHOro
annapata 6e3B03ayLWHOro pacnbiieHms Grone

Manual de utilizare pentru Unitatea de vopsire fara aer cu piston Gréne
ByTanHa 6e3Bb3ayLUHa NpbcKayka 3a bosanceaHe Grone

Grone virzula bezgaisa krasosanas iekartas lietoSanas instrukcija

Grone - Klipna prskalica — Uputstvo za upotrebu

Grone 6huvaba kolbvarvimisseadme kasutusjuhend

.Gréone” beorio stimoklinio dazymo jrenginio naudojimo instrukcija

WHCTPYKLMA MO dKCMyaTaLumMm NOPLLUHEBOrO OKPACcoO4YHOro
annapata 6e3Bo3ayLWHOro pacnblieHms Grone



Oryginalna instrukcja obstugi

DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Oswiadczamy z petna odpowiedzialnoscig, ze produkty opisane w niniejszej instrukcji i oznaczone
numerem katalogowym oraz typem, a ktérych dane techniczne znajduja sie w rozdziale ,Dane tech-
niczne"” odpowiadaja wymaganiom nastepujacych dyrektyw: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,
2011/65/UE oraz z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

[ Bezpowietrzny ttokowy agregat malarski stuzy do bezpowietrznego malowania powierzchni $cian, su-

o fitow stupdw iinnych, materiatami wodorozciericzalnymi i rozpuszczalnikowymi tj. lakiery, grunty akry-
le, lateksy, olejnice

DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:

®
©

Koniecznie przeczytaj! Stosowac maski Uzywac srodkow
przeciwpytowe ochorony oczu

S
i

Stosuj rekawice ochronne UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
Stosuj uziemienie pradem elektrycznym
Ostrzezenie zwigzane Ostzrzenie przed wtryskiem Ostrzezenie o zagrezeniu
z ruchomymi elementami podskdrnym wybuchem

>
=

Nalezy przestrzegac Sktadowac oddzielnie
wskazdwek oznaczonych i utylizowac wg. wskazan
w tekscie tym symbolem! zgodnych z normami ochrony

srodowiskal



OPIS KOMPONENTOW MASZYNY:

Uchwyt

Obudowa silnika
Obudowa szczotek silnika
Gniazdo bezpiecznika
Wiacznik ON/OFF

Waz farby

Zawor przelewu
Regulator cisnienia

9. Nakretka uszczelniaczy
10. Waz ssacy

11. Wylot farby

12. Rurka spustowa

13. Sitko zasysajace

14. Filtr gtdéwny (opcjonalnie)
15. Manometr

16. Pojemnik farby 6,2 litra (opcjonalnie)

NV RWN=



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

0Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowkii przepisy. Bledy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przechowywac
wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym tek-
scie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a.

b.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkdw.

Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. fatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac¢ wtyczki w jakikol-
wiek sposéb. Nie wolno uzywac wtykdéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciagac wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przedtu-
zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przedtu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie da sie uniknag¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wytacznika ochronnego réznicowo-pragdowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo osob

a.

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowad ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywad
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazdw ciata.

Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podtaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na



wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu wiaczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usunaé narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i za-
chowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnié
sie, ze sg one podtaczone i beda

a.

prawidfowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszyc zagrozenie pytami.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sa do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywad elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytaczyd jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepniac narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaty niniejszych prze-
piséw. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie s3 pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposdb, ktéry miatby wptyw na prawidfowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowa-
nych jest przez niewtfasciwg konserwacje elektronarzedzi.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis

a.

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy dla rozpylaczy bezpowietrznych

Ponizsze ostrzezenia dotycza ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i naprawy tego urzadze-
nia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepo-
wanie ryzyka zwigzanego z dana procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub
na etykietach, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslo-
nym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.



/\ ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

1.

2.

10.

11

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz
farb, moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji
nalezy:
Unikac natryskiwania materiatow tatwopalnych i palnych w poblizu otwartych ptomieni albo
zrodet zaptonu, np. papieroséw, silnikdw zewnetrznych i urzadzen elektrycznych.
Farba lub roztwoér przeptywajacy przez sprzet moze byc przyczyna pojawienia sie elektryczno-
$ci statycznej. Elektrycznos¢ statyczna stwarza ryzyko pozaru lub wybuchu w obecnosci opa-
réw farby lub rozpuszczalnika.
Sprawdzi¢, czy wszystkie pojemniki i systemy zbiorcze sg uziemione, aby zapobiec roztadowy-
waniu fadunkéw elektrostatycznych. Nie stosowad okfadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci
antystatycznych lub przewodzacych.
Nie stosowac farb ani rozpuszczalnikow zawierajacych fluorowcowane weglowodory.
Zapewni¢ dobra wentylacje przestrzeni, w ktérej odbywa sie natryskiwanie. Utrzymywac¢ od-
powiedni przeptyw Swiezego powietrza w tej przestrzeni. Przechowywad¢ modut pompy w do-
brze wentylowanym miejscu. Nie natryskiwac na modut pompy.
W obszarze tym nie wolno pali¢ papieroséw.
W obszarze natryskiwania nie korzystac z przetacznikéw swiatfa, silnikéw lub podobnych pro-
duktow generujacych iskry.
Obszar nalezy utrzymywac w czystosci. Nie moga sie w nim znajdowad pojemniki z farbami lub
rozpuszczalnikami, szmaty ani inne fatwopalne materiaty.
Nalezy sprawdzic sktad natryskiwanych farb i rozpuszczalnikdw. Nalezy zapoznad sie ze wszyst-
kimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) oraz naklejkami na pojemni-
kach z farbami i rozpuszczalnikami. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
producenta farby i rozpuszczalnikdw.
Na miejscu powinien znajdowac sie sprawny sprzet gasniczy.

. Urzadzenie natryskowe generuje iskry. Jezeli w urzadzeniu natryskowym lub w jego poblizu

albo do ptukania lub czyszczenia jest uzywany fatwopalny ptyn, nalezy utrzymywac urzadzenie
natryskowe w odlegtosci co najmniej 6 m od wybuchowych oparéw.

A BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

wtyczki w jakikolwiek sposdéb. Nie podigcza¢ zadnych przejscidwek (adapteréow) do

1. Wityczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Zabronione jest modyfikowanie
EZE

uziemionych elektronarzedzi. Stosowanie niezmodyfikowanych wtyczek i dopasowa-
nych gniazdek zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.
2. Uziemione narzedzia musza by¢ podigczone do i w wiasciwy sposéb zainstalowanego

i uziemionego gniazdka, zgodnie ze wszystkimi normami i zarzadzeniami. Zabronione
jest usuwanie wtyku uziemiajacego lub modyfikowanie wtyczki w jakikolwiek sposdb.
Nie uzywac jakichkolwiek przejscidwek wtyczki. W razie watpliwosci czy gniazdko jest
nalezycie uziemione, nalezy skonsultowad sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jesli
praca elektronarzedzi zacznie przebiegad niewtasciwie lub zepsuja sie one, uziemienie
zapewnia droge niskooporowego odprowadzenia elektrycznosci od uzytkownika.

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, chtodziar-

ki. Kiedy ciato uzytkownika jest uziemione, zwieksza sie prawdopodobienstwo porazenia

elektrycznego.

Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajaca sie do

elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Kabli uzywac zgodnie z przeznaczeniem. Nigdy nie uzywa¢ okablowania do przenoszenia,

przeciggania ani do odfaczania elektronarzedzia z gniazdka. Trzymac kabel z dala od goraca,

oleju, ostrych krawedzi i od poruszajacych sie czesci. Wymieni¢ natychmiast uszkodzone prze-

wody. Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.



6. Podczas stosowania elektronarzedzia na zewnatrz, uzywac przediuzaczy dostosowanych do
zastosowania na zewnatrz. Wykorzystanie przewodow dostosowanych do pracy na zewnatrz
zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.

/\ ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM

g Natryskiwany pod wysokim ci$nieniem strumiern moze by¢ przyczyng wstrzykniecia toksyn

do ciata oraz powaznych obrazen. W takim wypadku nalezy natychmiast zwrdcic sie o po-
moc medyczna do chirurga.

1. Pistoletu nie wolno kierowac w strone oséb czy zwierzat; nie wolno ich réwniez natryskiwac.

2. Nie wolno zbliza¢ dfoni ani innych czesci ciata do dyszy wylotowej. Na przyktad nie nalezy po-
dejmowac proby zatrzymania wycieku zadng czescig ciata.

3. Nalezy zawsze uzywac ostony koncéwki dyszy. Nie wolno wykonywac natryskiwania, gdy osto-

na koncéwki dyszy nie znajduje sie na swoim miejscu.

Nalezy uzywac dysz firmy GRONE.

5. Podczas czyszczenia i wymiany koncowek dysz wymagane jest zachowanie ostroznosci.
W przypadku zatkania koncdwki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure usu-
wania nadmiaru cisnienia w celu wytaczenia urzadzenia i zmniejszenia cisnienia przed zdje-
ciem koncowki dyszy w celu oczyszczenia.

6. Nie wolno pozostawiac¢ bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wyfaczyc i wykonad procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

7. Nalezy sprawdzi¢, czy weze i czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy
wymienic.

8. System moze wytwarzac cisnienie 21 Mpa (207 bar ). Stosowac czesci zamienne i akcesoria
firmy GRONE o parametrach znamionowych minimum na poziomie 21 Mpa (207 bar).

9. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wiaczy¢ blokade spustu. Nalezy sprawdzi¢, czy bloka-
da spustu funkcjonuje prawidtowo.

10. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sa pewnie
potaczone.

11. Nalezy zapoznac sie z procedurg szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania nadmiaru
cisnienia.

12. Nalezy zapoznac sie dokfadnie z elementami sterujgcymi.

&

A ZAGROZENIE ZWIAZANE Z ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
ZNAJDUJACYMI SIE POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptyndw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu
§/2\ zaluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urza-
== dzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powsta-
nia powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
1. Nie stosowac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczal-
nikdéw weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.
2. Wiele innych ptynéw moze zawierad substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje na temat zgodnos$ci mozna uzyska¢ u dostawcy materiatéw.



A ZAGROZENIE ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

A

Ruchome czesci moga scisnad, skaleczy¢ lub obciac palce oraz inne czesci ciata.
1. Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
2. Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
3. Sprzet znajdujacy sie pod cisnieniem moze uruchomié sie bez ostrzezenia. Przed
sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisem sprzetu nalezy wykonac Procedure usu-
wania nadmiaru cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.

A ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYTKOWANIEM
URZADZENIA

Niewtfasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzic¢ do $mierci lub kalectwa.

Podczas malowania nalezy zawsze korzystac z odpowiednich rekawic, ostony oczu i respiratora
lub maski.

Nie wolno uruchamiac¢ urzadzenia lub wykonywac natryskiwania w poblizu dzieci. Utrzymy-
wac dzieci z dala od urzadzenia.

Nie wolno przekracza¢ normalnego zasiegu ani stawiac urzadzenia na niestabilnym podtozu.
Nalezy zachowywac dobra postawe i rbwnowage.

Nalezy utrzymywac koncentracje i skupic sie na wykonywanej czynnosci.

Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podfaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytaczyc¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

Nie obstugiwad sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

Nie wolno zatamywac ani nadmiernie wyginac weza.

Nie wystawiac weza na dziatanie temperatury lub cisnienia przekraczajgcych wartosci zaleca-
ne przez Firme GRONE

Nie wolno uzywac weza do przesuwania lub podnoszenia wyposazenia.

Nie wykonywad natryskiwania, jezeli waz jest krotszy niz 7,5 metrow

/\ SRODKI OCHRONY OSOBISTE)

W trakcie przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co
pomoze zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu opa-
row toksycznych oraz oparzeniom.

Obejmuja one miedzy innymi:
®  QOkulary ochronne
B Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta
ptynu oraz rozpuszczalnika.

Nalezy zachowac czujnos¢, uwazad na to, co sie robi i postugiwac sie zdrowym rozsadkiem
w czasie operowania elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzi, bedac zmeczonym lub
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila rozproszenia uwagi w czasie postugi-
wania sie elektronarzedziami moze skutkowad powaznymi obrazeniami.
Stosowacd wyposazenie bezpieczenstwa. Zawsze uzywad okularéw ochronnych. Urzadzenia
zabezpieczajace takie jak maska przeciwpytowa, nieslizgajace sie buty, kask czy ochraniacze na
uszy, jesli uzyte we wiasciwy sposdb ogranicza obrazenia osobiste.
Unikac przypadkowego zataczenia. Przed podfaczeniem urzadzenia upewnic sie, ze wytacznik
jest w potozeniu WYt. Umieszczenie palca na wytaczniku w czasie przenoszenia lub podfacza-
nie do pradu urzadzen przy wyfaczniku w pozycji Wt zwieksza ryzyko wypadkow.



3. Usuna¢ klucz regulujacy przed wigczeniem urzadzenia. Klucz przyczepiony do obracajacej sie
czesdci narzedzia moze spowodowac obrazenia cielesne.

4. Nie wychylac sie nadmiernie. Podczas pracy przyjac stabilng pozycje. Dzieki temu zapewniona
jest lepsza kontrola elektronarzedzia w przypadku nieoczekiwanych sytuacji.

5. Nosi¢ odpowiedni strdj. Nie nosi¢ luznych elementéw odziezy lub bizuterii. Wtosy, ubrania i re-
kawiczki utrzymywac z dala od poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria czy dtugie
wiosy moga zaczepic o i utknac¢ w poruszajacych sie czesciach.

6. Jedli dostarczone zostaty przyrzady do ekstrakgji i zbierania pytéw, nalezy upewnic sie, ze sa
podiaczone i uzywane we wiasciwy sposob. Uzycie tych urzadzen moze zmniejszy¢ ryzyko
zwigzane z pytami.

A ALARM MEDYCZNY - Obrazenia spowodowane natryskiem bezpowietrznym
W przypadku przenikania ptynu przez skoére,
NALEZY NATYCHMIAST WEZWAC POGOTOWIE. NIE NALEZY TEGO LEKCEWAZYC

Plyny wysokocisnieniowe z urzadzenia natryskowego lub wycieki maja wystarczajaca site przeniknie-
cia przez skoére i moga spowodowac bardzo powazne obrazenia, co moze prowadzi¢ do ewentualnej
amputacji.

ZAWSZE nalezy ustawiad blokade bezpieczenstwa pistoletu na pozycje ,zablokowany”, gdy nie jest on
uzywany, a takze przed konserwacja lub czyszczeniem.

NIGDY nie usuwac ani nie zmienia¢ zadnej czesci pistoletu

ZAWSZE zdejmowa¢ DYSZE urzadzenia natryskowego podczas czyszczenia. Przeptukac urzadzenie
PRZY JAK NAJMNIEJSZYM CISNIENIU.

ZAWSZE sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzadzen bezpieczenstwa pistoletu przed kazdym uzyciem.
Nalezy bardzo uwazac podczas zdejmowania dyszy urzadzenia natryskowego lub weza z pistoletu.
W podtagczonym uktadzie ptyn jest pod cisnieniem. Jezeli dysza lub uktad sg podtaczone, nalezy zasto-
sowac procedure dekompres;ji

ZAWSZE nalezy trzymac ostone dyszyna pistolecie podczas natryskiwania. Ostona dyszy ostrzega o za-
grozeniu i chroni przed przypadkowym umieszczeniem palcdw lub jakiejkolwiek czesci ciata blisko dy-
szy urzadzenia natryskowego.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas czyszczenia i przy wymianie dyszy urzadzenia natrysko-
wego. Jesli dysza urzadzenia natryskowego jest zatkana nalezy natychmiastowo zablokowa¢ pistolet.
ZAWSZE nalezy postepowac zgodnie z PROCEDURA DEKOMPRESJI, a nastepnie zdjac dysze urzadzenia
natryskowego i wyczyscic ja. NIGDY nie nalezy wyciera¢ nagromadzonego materiatu wokot dyszy.

/\ Ryzyko zwigzane z toksycznymi ptynami

ZAWSZE zdejmowac ostone dyszy i dysze do czyszczenia po wytaczeniu pompy i redukgji cisnienia sto-
sujgc PROCEDURE DEKOMPRESJI.

Ryzykowne ptyny lub toksyczne opary moga powodowac powazne obrazenia czy nawet smieré po za-
chlapaniu nimi oczu lub skéry lub jesli beda wdychane lub potkniete. Nalezy zna¢ niebezpieczenstwa
zwigzane z ptynem, ktérego sie uzywa. Niebezpieczne ptyny nalezy sktadowad i pozbywac sie ich w spo-
s6b zgodny z wytycznymi podanymi przez producenta oraz wyznaczonymi na szczeblu miejscowym,
regionalnym i panstwowym.



ZAWSZE uzywaj okularéw ochronnych, rekawic, ubrania i maski oddechowej, zgodnie z zaleceniami
producenta ptynu.

A\ Weze:
Dokreci¢ wszystkie pofaczenia z ptynem w sposdb bezpieczny przed kazdym uzyciem. Wysokie cisnie-
nie moze rozerwac luzne potaczenie lub spowodowad, ze z potaczenia bedzie wydostawat sie ptyn
natryskowy, co moze skutkowac ciezkimi obrazeniami ciata.

Uzywac tylko wezy zabezpieczonych sprezyna. Zabezpieczenie sprezynowe pomaga chroni¢ waz przed
zapetlaniem lub innymi uszkodzeniami, ktére mogtyby spowodowad pekniecie weza i obrazenia zwia-
zane z natryskiwaniem. Nie dopuszczac do zapetlania lub gniecenia wezy ani do wibracji na szorstkich,
ostrych i goracych powierzchniach.

Przy zastosowaniach hydrodynamicznych uzywac tylko weze przewodzace prad. Sprawdzic czy pistolet
jest uziemiony potaczeniami wezy. Uzywad tylko hydrodynamiczne weze wysokocisnieniowe z drutem
statycznym, ktdre zostaty zatwierdzone dla 3000 psi.

NIGDY nie nalezy uzywac uszkodzonego weza, co moze spowodowac uszkodzenia lub pekniecia weza
jak i obrazenia zwigzane z natryskiwaniem lub inne powazne obrazenia ciafa lub szkody w mieniu.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ caty waz, jesli chodzi o przeciecia, wycieki, otarcia, wybrzusze-
nia lub uszkodzenia czy przemieszczanie potaczen. W takich sytuacjach nalezy natychmiast wymienic
waz.

NIGDY nie nalezy uzywac tasmy lub dowolnego urzadzenia w celu naprawy weza, poniewaz nie wy-
trzyma ona wysokiego ci$nienia ptynu. NIGDY NIE NALEZY PONOWNIE PODLACZAC WEZA.

Podczas natrysku i czyszczenia farbami tatwopalnymi i rozciericzalnkami

1. Podczas natrysku ptynami tatwopalnymi, urzadzenie musi znajdowac sie w odlegtosci mini-
mum 6 metréw od obszaru natrysku w dobrze wentylowanej przestrzeni. Moc wentylacji po-
winna by¢ wtasciwa do zapobiegania zbierania sie oparow.

2. Aby wyeliminowa¢ wytadowania elektrostatyczne, uziemi¢ urzadzenie natryskowe, wiaderko
z farba i obiekt natrysku. Uzywad tylko hydrodynamicznych wezy wysokocisnieniowych do-
puszczonych do wartosci 3000 psi.

3. Przed ptukaniem zdja¢ dysze natryskowa. Trzymac metalowa czesc pistoletu przy boku metalo-
wego wiaderka i w trakcie ptukania stosowac mozliwie najnizsze cisnienie ptynu.

4. Nigdy nie stosowa¢ wysokiego ciénienia podczas czyszczenia. STOSOWAC MINIMALNE
CISNIENIE

5. Nie pali¢ w obszarze natrysku/czyszczenia. NIGDY nie uzywac rozpuszczalnikdw czyszczacych
o temperaturze zaptonu ponizej 60 stopni C. Niektore z nich to: aceton, benzen, eter, benzyna,
nafta. W celu upewnienia sie nalezy skontaktowac sie z dostawca.



MONTAZ

Wymagane narzedzia: Dwa klucze nastawne (nie wchodza w sktad zestawu).
a. Przytaczy¢ waz do pompy i dokrecic¢ go kluczem.
b. Przytaczy¢ waz do pistoletu i dokreci¢ dwoma kluczami.

PODLACZENIE DO ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
W zadnym wypadku nie wolno uzywac narzedzia, jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony. Uszkodzony
przewdd musi by¢ natychmiast wymieniony przez autoryzowane Centrum Obstugi Klienta. Nie prébo-
wac naprawiac uszkodzonego przewodu we wtasnym zakresie. Uzycie uszkodzonych kabli zasilajgcych
moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego.

Instrukcje w zakresie uziemienia

Urzadzenie musi zosta¢ uziemione. W razie zwarcia elektrycznego, uziemienie zmniejsza ryzyko pora-
zenia elektrycznego, zapewniajac przewdd odprowadzajacy prad. Urzadzenie jest wyposazone w kabel
z zytg uziemiajaca i wtyczka obstugujgca uziemienie. Wtyczka musi zosta¢ podtgczona do gniazdka, kto-
re zostato odpowiednio zainstalowane i uziemione zgodnie z miejscowymi normami i zarzgdzeniami.

UWAGA - Zainstalowanie wtyczki uziemiajgcej w nieodpowiedni sposéb zwieksza ryzyko porazenia
elektrycznego.

Jedli konieczna jest naprawa lub wymiana kabla lub wtyczki, nie podfgczac¢ czerwonego kabla uzie-
miajacego do zadnej z ptaskich korcéwek. Przewdd z zielong izolacja z lub bez zéttych paskow jest
przewodem uziemiajacym i musi zosta¢ podtaczony do trzpienia uziemiajacego. Jesli nie rozumie sie
do konca instrukcji dotyczacych uziemiania, lub jesli ma sie watpliwosci, czy urzadzenie zostato odpo-
wiednio uziemione, nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem lub serwisantem. Nie
modyfikowac wtyczki, dostarczonej z urzadzeniem. Jesli wtyczka nie bedzie dopasowana do gniazdka,
nalezy zlecic zainstalowanie wtasciwego gniazdka wykwalifikowanemu elektrykowi.

WAZNE: uzywac tylko tréjzytowego przewodu przediuzajacego, ktéry ma wtyczke uziemiajacg z trzema
trzpieniami i gniazdo z trzema otworami, do ktérego mozna bedzie wtozy¢ wtyczke urzadzenia. Upewnic
sie, ze przewdd przedtuzajacy jest w dobrym stanie. Uzywajac przewodu przedtuzajacego, nalezy miec
pewnos¢, ze ma on parametry wystarczajace do przewodzenia pradu, ktéry moze pobierac urzadzenie.
Przewdd o zbyt stabych charakterystykach spowoduje spadek napigcia sieciowego, przez co wystapia
straty mocy i przegrzewanie sie. Zaleca sie uzycie przewodu o przekroju 3 x 1,5mm. Jesli przewdd prze-
dtuzajacy ma zostac uzyty na zewnatrz, po okresleniu typu przewodu musi mie¢ oznaczenie W-A. Np.
oznaczenie SITW-A wskazywatoby, ze przewdd jest odpowiedni do wykorzystania na zewnatrz.



PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Zanim zacznie sie uzywac, kazdorazowo nalezy sprawdzic i docisnac wszystkie elementy instalacji.
OSTRZEZENIE: Luzne potaczenie moze sie rozerwac pod wplywem wysokiego ciénienia i przez to wy-
wotac niebezpieczne okolicznosci. Upewnic sie, ze wszystkie podfaczenia sa szczelne. Odnosi sie to do
obu koncoéw weza, filtra pistoletu, ostony koncowki, filtra pompy i nakretka dtawnicy rury ssacej

OSTRZEZENIE: Zawsze upewniac sie, ze zapadka bezpieczeristwa pistoletu jest zamknieta.

Zapadka bezpieczenstwa pistoletu powinna zawsze by¢ zamknieta. Wyzwalacz pistoletu odblokowy-
wac tylko wtedy, kiedy pistoletu rzeczywiscie sie uzywa

| BLOKADA

ODBLOKOWANA

ZAPADKA BEZPIECZENSTWA
PISTOLETU

SPUST PISTOLETU

=

Zdjac koncowke przed zalewaniem, ptukaniem i czyszczeniem pistoletu.

Nasmarowac uszczelnienia: Umiesci¢ w nakretce uszczelniajgcej ok. 2-3 krople oleju do ttoka.
Przygotowac przynajmniej trzy wiadra

W pierwszym wiadrze bedzie znajdowat sie materiat, ktéry ma zostac rozpylony. W drugim wiadrze ma
by¢ ptyn do przeptukiwania: rozpuszczalnik (do substancji opartych na oleju), rozcienczalnik lakieréw
(do lakieréw), woda (do substancji opartych na wodzie) lub woda z mydtem (przy przechodzeniu od

substancji opartych na oleju lub lakierze do substancji opartych na wodzie).

Trzecie wiadro ma stuzy¢ do zbierania odpaddw.

CZYSZCZENIE | PRZEPLUKIWANIE

Kiedy przeptukiwa¢ pompe

1. Kiedy pompa jest wypetniona ptynem do magazynowania, np. kiedy nowy bezpowietrzny roz-
pylacz ma by¢ uruchomiony po raz pierwszy lub przez pewien czas znajdowat sie w magazynie.
Przeptukac¢ woda z mydfem w czasie zmieniania z substancji opartych na oleju na oparte na
wodzie. Najpierw przeptukac rozpuszczalnikiem, potem woda z mydfem, a na koncu czysta
woda.

2. W czasie zmieniania z substancji opartych na wodzie na oparte na oleju, najpierw przeptukac
czysta woda, potem rozpuszczalnikiem

3. W czasie wymiany koloréw farby. Przeptukiwac wiasciwym do zastosowania rozpuszczalni-
kiem jak woda czy rozpuszczalnik.

4. Przechowywanie. Pompe zostawi¢ napefniona specjalnym ptynem konserwujacym wtedy gdy
urzadzenie pozostaje unieruchomione na czas dfuzszy niz dwa dni.



OSTROZNIE: Nigdy nie pozostawia¢ wody w pompie na diuzej niz na dwa dni. W przypadku diuzszego
czasu postoju, wypetnij ptynem do konserwacji urzadzenia.

Sposdb przeptukiwania

1. Umiesci¢rure lub waz ssacy w wiadrze z czystym ptynem do przeptukiwania: rozpuszczalnikiem
przy stosowaniu substancji opartych na oleju, rozcienczalnikiem do lakieru (przy stosowaniu
lakierow), woda (przy stosowaniu substancji opartych na wodzie) lub woda z mydtem (przy
przechodzeniu z zastosowania substancji opartych na oleju na substancje oparte na wodzie).

2. Oddzielic rure spustowa od rury ssacej (jesli sg potaczone zatrzaskiem) i umiescic¢ jg w pustym
wiadrze na odpadki.

3. Otworzy¢ zawor przelewowy.

4. Upewnicsie, ze urzadzenie jest wytaczone, a pokretto regulagji cisnienia jest ustawione na war-
tos¢ minimalna (przekrecone przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara). Podtaczy¢ urzadzenie
do gniazdka zasilajacego.

5. Wiaczyc urzadzenie

6. Przekrecic pokretto regulagji cisnienia zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, by zwiekszy¢ ci-
snienie tylko na tyle, zeby mogta pracowac pompa.

7. Pozwoli¢ pompie dziatad i obserwowad ptyn wydobywajacy sie z rury spustowej. Pozwolic pty-
nowi wyptywac az do chwili, kiedy z rury wydostawac sie zacznie catkowicie czysty ptyn do
przeptukiwania. Waz i pistolet nalezy réwniez przeptukac, kiedy zmienia sie kolor uzywanej
farby lub kiedy przechodzi sie na inne rodzaje substancji:

8. Po usunieciu koncédwki i ostony koncowki, wycelowa¢ pistolet do srodka wiadra na odpady
i zostawi¢ wyzwalacz pistoletu odblokowany.

OSTRZEZENIE: Ryzyko iskrzenia elektrostatycznego, pozaru lub wybuchu.

Trzymad metalowa czes¢ pistoletu pewnie do krawedzi metalowego naczynia. Wszystkie naczynia
na rozpuszczalnik musza by¢ zrobione z przewodzacego metalu i we wiasciwy sposdb uziemione. Nie
umieszczad na izolujacych powierzchniach, chyba ze znajduje sie przy nich dodatkowy przewdd, tacza-
cy z prawdziwa ziemia, jak np. metalowa rurag wodociggowa.

9. Zamknac zawor przelewu.

10. Pozwoli¢ pompie dziatad i obserwowac ptyn wydobywajacy sie z pistoletu. Pozwoli¢ ptyno-
wi wyptywac az do chwili, kiedy z pistoletu wydostawac sie zacznie catkowicie czysty ptyn do
przeptukiwania.

OSTRZEZENIE: Nie zwalnia¢ wyzwalacza pistoletu w trakcie. Jedli wyzwalacz zostanie zwolniony, ci-
Snienie w urzadzeniu wzrosnie i, przy ponownym wcisnieciu spustu, zaistnieje niebezpieczenstwo

rozprysku,

11. Potem wytaczy¢ urzadzenie i ponownie przekreci¢ pokretto regulacji cisnienia przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara do minimum.

Pompa jest teraz czysta i gotowa do zalania substancja.

ZALEWANIE

Pompa w uktadzie jest pompa wysokocisnieniowa i w zwigzku z tym cate powietrze i niepozadane
ptyny nalezy usunac z pompy i linii przesyfowych zanim mozna przystapi¢ do rozpylania.

Upewnic sie, ze koncowka i ostona koncdwki zostaty zdjete z pistoletu, a wyzwalacz jest zablokowany.



W celu zalania

1.
2.
3.

9.

Umiescic rure ssaca w wiadrze z substancja do rozpylania.

Umiesci¢ koncdwke rury spustowej w wiadrze na odpady i otworzy¢ zawdr przelewowy.
Upewni¢ sie, ze pokretto regulacji cisnienia jest ustawione na minimum, a urzadzenie jest wy-
taczone. Podtaczy¢ urzadzenie i uruchomic je.

Powoli przekreci¢ pokretto regulagji cisnienia zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara i zwiekszy¢
cisnienie tylko na tyle, zeby pompa mogta pracowac.

Pozwoli¢ pompie dziatac i obserwowad ptyn wydobywajacy sie z rury spustowej. Pozwoli¢ pty-
nowi wyptywac az do chwili, kiedy z rury spustowej zacznie wydostawac sie czysta rozpylana
substangja.

Wycelowac pistolet do wnetrza wiadra na odpady, odblokowa¢ wyzwalacz i przytrzymac go
W pozycji otwartej. Potem zamkna¢ zawér przelewowy.

Zatrzymad wyzwalacz w pozycji otwartej, pozwoli¢ pompie pracowac i patrzy¢ na ptyn wypty-
wajacy z pistoletu. Pozwoli¢ ptynowi wyptywac az do chwili, kiedy z pistoletu zacznie wydosta-
wac sie czysta substancja do rozpylania. Wytaczy¢ maszyne.

Aby dokfadnie pozbyc sie jakiegokolwiek powietrza, wycelowac pistolet we wnetrze wiadra
na substancje do rozpylania lub leja i pozostawi¢ wyzwalacz otwarty. Wiaczy¢ urzadzenie
i pozwoli¢ substancji cyrkulowac. Przygladac sie substancji, aby upewnic sie, ze nie wystepuja
w niej pecherzyki powietrza.

Teraz wytgczy¢ urzadzenie i zablokowad wyzwalacz.

Rure spustowa mozna teraz ponownie potaczy¢ z rurg ssaca w wiadrze z substancja.

Na tak zalane urzadzenie mozna natozy¢ ostone i dysze.

MONTAZ OSLONY | DYSZY NATRYSKOWEJ (koricéwki dwustronne)

OSTRZEZENIE: Jedli w urzadzeniu jest utrzymywane ciénienie, przed jakimkolwiek regulowaniem z na-
tozona koncdwka nalezy zastosowac PROCEDURE DEKOMPRESII.

Prosze sprawdzi¢ ponizej sekcje ,Wybor dyszy rozpylajacej”, by wybra¢ dysze odpowiednia dla plano-
wanego zastosowania.

1.

2.

Przed zamontowaniem dyszy i ostony dyszy, dwa razy upewnic sie, ze zapadka bezpieczenstwa
pistoletu jest zablokowana.

Jedlinie jest jeszcze zainstalowana, upewnic sie, ze uszczelka wskoczyta na miejsce w gniezdzie
i wtozy¢ gniazdo do ostony dyszy. Upewni¢ sie, ze jest ustawione na linii okragtego otworu
w ostonie dyszy.

Nafozyc¢ ostone koncéwki na pistolet, dociskajac ja tylko palcami.

Wihozy¢ dysze do ostony koncoweki i upewnié sie, ze jest w petni docisnieta. Przekreci¢ dysze do
potozenia przedniego (strzatka na uchwycie koncowki bedzie pokazywad w przéd). Koncdwke
mozna obrécic o 180 stopni, by wyczysci¢ zatory.

Obrécic ostone dyszy do pozadanej orientacji i wytacznie reka dokreci¢ nakretke kontrujaca.

DYSZA

USZCZELNIACZ

"

L |
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OSLONA DYSZY




OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy rozpyla¢, jezeli koncédwka znajduje sie w dowolnej innej pozycji niz
skierowana na wprost do przodu lub na wprost do tytu. Robienie tego moze powodowac¢ niebezpie-
czenstwo zwigzane z wysokim cisnieniem.

Urzgdzenie jest teraz gotowe do rozpylania.

PROCEDURA DEKOMPRESJI.

Za kazdym razem, kiedy przestanie sie rozpyla¢, nawet na niedfugi czas, nalezy przeprowadzi¢ PROCE-
DURE DEKOMPRESIJI.

WAZNE! By unikna¢ mozliwego powaznego urazu cielesnego, zawsze nalezy przeprowadzac te pro-
cedure za kazdym razem, kiedy rozpylacz zostaje wytaczony, kiedy przechodzi sprawdzenie, instalacje,
zmiane lub czyszczenie koncéwek, podczas dodawania substancji do rozpylania i zawsze, gdy przestaje
sie rozpylac z jakiegokolwiek powodu. Nigdy nie pozostawiac urzadzenia bez nadzoru, jezeli pozostaje
ono pod cisnieniem.
1. Przetaczy¢ zapadke bezpieczenstwa pistoletu.
2. Wylgczyd urzadzenie, uzywajac przetacznika WL/WYL
3. Zwolnic¢ zapadke bezpieczenstwa pistoletu i wcisngé spust, zeby pozby¢ sie resztkowego ci-
$nienia plynu. Metalowa czes¢ pistoletu musi pozostawac w kontakcie z uziemionym metalo-
wym wiadrem. Ponownie przetaczy¢ zapadke bezpieczenstwa pistoletu.
4. Powoli przekreci¢ zawor przelewu do pozycji otwartej (zalewania), by pozbyc sie resztkowego
cisnienia ptynu. Potem zamkna¢ zawor prelewu.

OSTRZEZENIE: Jedli w dyszy rozpylajacej LUB wezu powstaly zatory, nalezy spodziewac sie rozpryskéw
substancji rozpylanej do wiadra podczas otwierania zaworu przelewowego. Dlatego zawor nalezy
otwierac bardzo powoli, zachowujac ostroznosc.

ROZPYLANIE

Sprawdzi¢ jakos¢ wzoru rozpylania na niepotrzebnym podkfadzie, takim jak np. kawatek tektury. Prze-
krecac pokretfo regulacji cisnienia zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, by zwiekszyc cisnienie, a prze-
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara, by cisnienie zmniejszyc.

Zaczac¢ od niskiego cisnienia rozpylonego ptynu i powoli je zwieksza¢ az do momentu, kiedy osiggnie
sie odpowiedni wzdr rozpylania. Jesli cisnienie jest zbyt niskie, wzdr bedzie miat masywne, nieregu-
larne, wystajace fragmenty na brzegach. Kontynuowac testowanie przy wciaz zwiekszanym cisnieniu
az do chwili, kiedy wzér bedzie gtadki i regularny. Jesli cisnienie jest juz maksymalne, a mimo to wzér
nadal pozostawia wiele do zyczenia, nalezy uzyc koncdwki z mniejszym otworem lub rozcienczy¢ sub-
stancje do rozpylania.



Pokretto sterowania cisnieniem moze byc ODPOWIEDNI WZOR MALOWANIA
przestawiane w gore i w dot, by osiggnac
pozadany wzor rozpylania.

II

ROZPYLANIE NIEPRAWIDLOWE

Nie zwiekszac cisnienia bardziej, niz jest to konieczne. Postugiwanie sie urzadzeniem przy cisnieniu
wyzszym niz minimalne konieczne powoduje straty substancji rozpylanej, przedwczesne zuzywanie sie
koncdwek i skraca czas zycia rozpylacza. Zbyt wysokie cisnienie moze réwniez skutkowac odbijaniem
sie substangji i nieréwnym wykorniczeniem. (Praca przy maksymalnym mozliwym ustawieniu cisnienia,
réwniez spowoduje, ze podczas wigczania i wytaczania pompa bedzie sie zachowywad w nieoczeki-
wany sposob).

UWAGA: Stosowac wiasciwe nastawy cisnienia Przy ustawianiu cisnienia nie polegac na odczycie przy-
rzadu pomiarowego. Jedynym sposobem ustawienia odpowiedniego cisnienia jest testowanie rozpyla-
nia na niepotrzebnych fragmentach materiatu i obserwowanie wzoru rozpylania.

Podczas rozpylania, konsekwentnie trzymac pistolet prostopadle do powierzchni, oddalony od niej
0 ok. 25-30 cm. Nie wymachiwad pistoletem. Nie przechylac pistoletu

ROWNA POWLOKA NA CALEJ POWIERZCHNI PODCZAS ROZPYLANIA NIE ZGINAC NADGARSTKA

CIENKA POWLOKA GRUBA POWLOKA  CIENKA POWLOKA

A

OKOLO|25-30 CM

PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO

Wocisna¢ wyzwalacz przed przesuwaniem pistoletu i zwolni¢ po kazdym pociggnieciu. Kazde nastepne
pociggniecie powinno w potowie pokrywac sie z poprzednim. W tym celu nalezy przed kazdym nastep-
nym celowac koncdwka w granice poprzedniego.

Pracowac nad obszarami w zasiegu operatora. Malujac naroza, nalezy wycelowac pistolet réwnolegle
do rogu. Rozpoczynaé malowanie od krawedzi i narozy. Dopiero potem malowac obszary ptaskie.

Nie dopuszcza¢ do zuzycia catego materiatu. Bezwzglednie postepowac zgodnie z PROCEDURA DE-
KOMPRESJI przed uzupetnieniem materiatu. Jesli rozpylany materiat sie skorczy, pompa zassie powie-
trze. Tak zassanego powietrza trzeba sie pozby¢ z urzadzenia przed dalszym rozpylaniem. Postepowacd
zgodnie z powyzszym instrukcjami dotyczacymi ZALEWANIA.

BY USUNAC ZATORY Z KONCOWKI ROZPYLAJACE] (koncéwki obustronnej)
1. Zablokowad pistolet w bezpieczny sposéb i postepowac zgodnie z PROCEDURA DEKOMPRESIJI.
2. Przekrecic¢ uchwyt koncéwki o 180 stopni.



3. Rozlaczy¢ blokade wyzwalacza i wycelowac pistolet do wnetrza wiadra.

4. Jedli uchwyt koncowki jest zablokowany, poluzowac nakretke mocujaca. Teraz uchwyt bedzie
obracat sie bez problemow.

5. Zaciggnac zapadke bezpieczenstwa pistoletu i przywrdci¢ koncdwke do pozycji rozpylania.

"

DYSZA W POZYCJI MALOWANIE DYSZA W POZYCJI CZYSZCZENIE DYSZA UMIESZCZONA NIEPRAWIDLOWO

DOBOR DYSZY ROZPYLAJACE) (Patrz tabela )

Wyboru odpowiedniej dyszy rozpylajacej trzeba dokonywaé w zaleznosci od lepkosci i rodzaju farby
oraz potrzeb podyktowanych przez konkretne zadanie. Dziatanie dyszy opisuja dwa parametry: rozmiar
otworu i szerokosc strumienia. Gtéwnym parametrem jest rozmiar otworu dyszy. Ogdlnie, do mniej
lepkich substancji nalezy uzywad koncéwek o mniejszym rozmiarze otworu, do bardziej lepkich (za-
geszczone substancje, np. farby lateksowe) dysze z wiekszym otworem. Rozmiar otworu determinuje
to, ile litréw farby dysza moze rozpyli¢ na minute.

0Ogdlny przewodnik dotyczacy rozmiaréw koncdwek, szybkosci przeptywu oraz cisnienia na pistolecie

. Cisnienie atomizujace Min. Wymagane Rozmiar Zalecany

Materiat . : . P .

(na pistolecie) natezenie przeptywu koncowki waz
Lakier i pétprzezroczyste ) 0,011"
farby 90 BAR 1,5L/min 20,017"
Emalie olejowe, alkidowe 0,013"
i farby gruntujace 100- 140 BAR -0,017"

1/4"
Farby akrylowe i emulsyjne 140 - 200 BAR ) 0,015"
wewnetrzne 1,5-3,8L/min -0,017"
Wewnetrzne i zewnetrzne . 00015"
farby i podktady lateksowe 170- 230 BAR -0,025"
Gtadkie powtoki 0,023"
elastomerowe -0,027"

) 0,025" "

150- 230 BAR 3,8L/min -0,030" 3/8
0,029"
Gotowe masy szpachlowe -0,035"

Cisnienie atomizujace, to cisnienie w pistolecie, zawsze mniejsze niz cisnienie w pompie, poniewaz
lepkos¢ farby, pistolet, a takze dtugosc i srednica przekroju poprzecznego weza powoduja spadek
cisnienia.



Wiele zmiennych wptywa na cisnienie rozpylania, jak np.: temperatura, wilgotnos¢, srednica i dtu-
gos¢ weza, rozpylana farba itp. Dlatego po wybraniu odpowiedniego rozmiaru dyszy, obstugujacy
musi za kazdym razem precyzyjnie dostroi¢ cisnienie, zeby odpowiadato unikatowym warunkom jego
zastosowania.

Nie uzywac dyszy pozwalajacej na przeptyw wiekszy, niz moze obstuzyé pompa i niz wynosi wydajnos¢
rozpylacza. Szybkos¢ przeptywu przez pompe mierzy sie w galonach na minute (GPM) i litrach na mi-
nute (LPM).

Drugim parametrem opisujacym koncéwke jest szerokos¢ strumienia. Dwie koncowki z takim samym
rozmiarem otworu koncowki, ale z réznymi wartosciami kata strumienia, pokryja rézne powierzchnie
tg sama iloscig farby (szersze lub wezsze pasmo). Dysza rozpylajaca z waska rozwartoscig strumienia
ufatwia rozpylanie w ciasnych lokalizacjach. (Grubos¢ pokrycia rozpylang substancjg w jednym pocia-
gnieciu jest determinowana przez rozwartos¢ strumienia koncowki, szybkosc przesuwania pistoletu
rozpylajacego i odlegtosci od pokrywanej powierzchni.)

Na koncéwce znajduja sie cyfry, ktére okreslajg rozmiar jej otworu i rozwartosc strumienia. Pierwsza
cyfra okresla rozwarto$¢ strumienia w calach. Dwie nastepne opisuja rozmiar otworu w tysiecznych
czesciach cala. Np. koncowka 517 bedzie miata szerokos¢ strumienia 25 cm, (5 (50 stopni) x 5 (stata
wartosé) =25 cm ) i wielko$¢ otworu 0.017 cala.

WYMIANA DYSZY ROZPYLAJACE)

W czasie uzywania, zwilaszcza z farbami lateksowymi, pytki i zabrudzenia farby pod wysokim cisnieniem
spowoduja powiekszanie sie otworu wraz ze zuzyciem, a rozwartosc strumienia bedzie sie zmniejszacd.

tatwo okresli¢ stan zuzycia dyszy, obserwujac rozwartosc strumienia. Wraz ze zuzywaniem sie koncow-
ki, zmniejszac sie bedzie rozwartos¢ strumienia. Nowa korcowka bedzie pokrywata strumieniem dfugi,
waski prostokat z zaokraglonymi wierzchotkami. Wraz ze zuzyciem pokrywany ksztatt staje sie owalny.
Catkowicie zuzyta dysza napyla strumien okragty. Kiedy rozwartosc strumienia spadnie do ok. 2/3 swo-
jego pierwotnego rozmiaru, dysze nalezy uznac za zuzyta.

—

Uwaga: By zminimalizowac zuzycie dyszy, najlepiej kazdorazowo przed uzyciem przecedzic farbe, uzy-
wajac torebki-sitka, a oprocz tego regularnie czysci¢ wszystkie filtry i sitka.

Wymieniac dysze, zanim stang sie nazbyt zuzyte. Zuzyte koncowki powoduja straty farby, zbyt obfite
rozpylanie, utrudniaja rozpoczynanie malowania i w ogdle zmniejszaja efektywnosé malowania.

Jesli koncowka maksymalny dopuszczalny dla danego rozpylacza rozmiar, wraz ze zuzyciem szybkos¢
pobierania przez nig ptynu przekroczy szybkos¢ obstugiwana przez urzadzenie. Jesli podczas uzywania
najwiekszego dopuszczalnego rozmiaru koncdwki pompa nie dostarcza dostatecznej ilosci substangji,
wiadomo, ze korcowka jest nadmiernie zuzyta.



CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu dnia pracy nalezy odzyskac substancje znajdujaca sie w urzadzeniu, a samo urzadzenie
doktadnie oczyscic. Dzieki temu uniknie sie zaschniecia substancji w pompie lub wezu.

OSTROZNIE: W zadnym razie nie wolno dopusci¢ do zaschniecia substancji do rozpylania w pompie.
Jesli substancja wyschnie w pompie lub wezu, pompe bedzie trzeba catkowicie rozebrad i ztozy¢ po-
nownie, a waz bedzie musiat zosta¢ zastgpiony nowym.
1. Zmniejszy¢ cisnienie w ukfadzie, stosujac procedure uwalniania cisnienia.
2. Zdjac¢ koncdwke i ostone koncédwki, zamoczy¢ w odpowiednim do rozpylanej substancji
rozpuszczalniku.
3. Sptukacd rure ssaca i umiesci¢ ja w wiadrze z odpowiednim rozpuszczalnikiem do ptukania.
Na ogdt bedzie to woda (dla substancji opartych na wodzie), spirytus mineralny (dla substan-
cji opartych na oleju) lub rozcienczalnik lakieru (dla lakieréw). Niektére substancje, np. ma-
teriaty ztozone czy zywice epoksydowe, moga wymagac zastosowania specjalnych ptynéw
przeptukujacych.
4. Aby odzyskac substancje znajdujaca sie w pompie, nalezy umiescic rure spustowa w wiadrze
z czysta substancja do rozpylania. Przy wciaz otwartym zaworze zalewowym wiaczy¢ urza-
dzenie, a pokretto regulacji cisnienia przekreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, na tyle
tylko, zeby pompa zaczeta pracowad. Obserwowac substancje wyptywajaca z rury spustowej
do chwili, az wyptywajaca substancja zacznie sie przerzedzac. To wskazuje, ze zaczyna byc¢ wy-
pompowywany ptyn przeptukujacy. Teraz przeniesc rure spustowa to wiadra na odpady i kon-
tynuowac przeptukiwanie do chwili, az zacznie wyptywac czysty ptyn przeptukujacy.
5. Wytaczy¢ urzadzenie i przekreci¢ pokretfo regulacji cisnienia znowu na minimum. Zamkna¢
zawor zalewowy.
6. By odzyskad substancje znajdujaca sie w uktadzie, nalezy po zdjeciu koricdwki i ostony koncowki
wycelowac pistolet w wiadro z substancja do rozpylania, caly czas trzymajac wyzwalacz otwarty.
7. Umiesci¢ wiadro na odpady tuz przy wiadrze z substancjg do rozpylania.

Upewnicsie, ze pokretfo regulacji cisnienia jest zupetnie skrecone i wtaczy¢ urzadzenie.

9. Przy otwartym wyzwalaczu powoli przekreci¢ pokretfo regulacji cisnienia zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara, zwiekszajac cisnienie tylko na tyle, zeby pompa mogta pracowac.

10. Pozwoli¢ pompie dziatac i obserwowac ptyn wydobywajacy sie z pistoletu. Pozwoli¢ substancji
wylewad sie do momentu, az zacznie sie przerzedzad. To wskazuje, ze ptyn przeptukujacy przez
waz przechodzi ptyn przeptukujacy.

11. Nie zwalniajac wyzwalacza, szybko zmienic kierunek pistoletu z wiadra z substancja do rozpy-
lania na wnetrze wiadra na odpady.

®

OSTRZEZENIE: Nie zwalnia¢ wyzwalacza pistoletu w trakcie. Jesli wyzwalacz zostanie zwolniony, ci-
Snienie w urzadzeniu wzrosnie i, przy ponownym wcisnieciu spustu, zaistnieje niebezpieczenstwo
rozprysku,

12. Zatrzymac wyzwalacz w pozycji otwartej, pozwoli¢ pompie pracowad i patrzy¢ na ptyn wypty-
wajacy z pistoletu. Pozwoli¢ ptynowi wyptywac az do chwili, kiedy znikng wszelkie pozostatosci
substandji rozpylanej i w strumieniu znajduje sie tylko czysty ptyn przeptukujacy.

13. Nie zwalniajac wyzwalacza, zmieni¢ kierunek wylotu pistoletu do wiadra na ptyn przeptuku-
jacy i pozwoli¢ mu krazy¢ przez 2-3 minuty, co pozwoli upewnic sie, ze ukfad zostat w petni
oczyszczony z pozostatosci substancji do rozpylania.

14. Wytaczy¢ maszyne i wyjac wtyczke z gniazdka. Otworzy¢ zawor zalewowy by uwolnic reszt-
kowe cisnienie.

15. Wyjad rure ssaca z ptynu przeptukujacego.

16. Wyczyscic sito wpustowe lub sito leja. Zdjac je, wyczysci¢ miekka szczotka, moczac w odpo-
wiednim rozpuszczalniku i zatozy¢ ponownie.

17. Jesli konkretne urzadzenie jest wyposazone w dodatkowy filtr przy pompie, nalezy uzy¢ klucza
(ktdry nie wehodzi w sktad zestawu), by pozby¢ sie nakretki filtra. Nastepnie zdja¢ filtr pompy



i wyczysci¢ go miekka szczotka, moczac w odpowiednim rozpuszczalniku. Potem zatozyc z po-
wrotem i dokrecic.

FILTR POMPY
(OPCJONALNY)

18. Wyczyscic pistolet, koncowke i filtr pistoletu, odpigc ostone reki i odsunac jg z drogi. Nastepnie,

uzywajac klucza (ktéry nie wchodzi w skfad zestawu), poluzowac nakretke na dnie uchwytu
i zdjac uchwyt, by wyjac filtr pistoletu. Miekka szczotka wyczyscic koncdwke i filtr, moczac w
odpowiednim rozpuszczalniku. Do wnetrza obudowy pistoletu wprowadzi¢ niewielka ilos¢
lekkiego oleju, np. WD-40. Umiesci¢ filtr w pistolecie i ztozy¢ urzadzenie powtdrnie. Nakretke
dokreci¢, uzywajac klucza.

19. Wyczyscic rozpylacz z zewnatrz przy pomocy namoczonej w odpowiednim rozpuszczalniku

szmatki.

20. Jesli przeptukiwanie odbywato sie z pomoca wody, przeptukaé znowu, tym razem specjalnym

ptynem konserwujacym, zeby zapobiec korozji we wnetrzu pompy.

OSTROZNIE: Nigdy nie pozostawia¢ wody w pompie na dtuzszy czas. Woda spowoduje korozje pompy

PRZECHOWYWANIE

Do dtugookresowego przechowywania napetni¢ pompe specjalnym ptynem konserwujacym

By napetfni¢ pompe:

1.

2.

Umiescic rure ssaca i jednoczesnie rure spustowa w niewielkiej ilosci roztworu zabezpieczaja-
cego w okresie przechowywania.

Z otwartym zaworem zalewowym, uruchomic urzadzenie i przekrecic pokretto regulacji cisnie-
nia tylko na tyle, by umozliwi¢ prace pompie.

Obserwowac rure spustowa i natychmiast po pojawieniu sie roztworu zabezpieczajacego
w okresie przechowywania wytaczy¢ urzadzenie i zamkna¢ zawér zalewowy. Dzieki temu roz-
twor zabezpieczajacy w okresie przechowywania pozostanie w pompie i bedzie ja chronit.



KONSERWACJA

Po kazdych 50 h pracy przedmuchac pracujacy bez obcigzenia silnik sprzezonym powietrzem, zeby po-
zby¢ sie zebranego w nim kurzu. (Jesli urzadzenie pracuje warunkach duzego zakurzenia, te operacje
powtarzac czesciej.)

KONSERWACJA COGODZINNA

Zalecamy, by po kazdej godzinie rozpylania zatrzymac rozpylanie, zastosowa¢ procedure uwalniania
cisnienia i wykonac nastepujace czynnosci:

Dodac ok. 2 krople oleju do uszczelki, by nasmarowac uszczelnienia.
Wyczyscic filtr pompy. (jesli jest w niego wyposazona)

Wyczyscid filtr pistoletu.

Wyczysci¢ koncdwke.

Wyczyscic sitko wpustowe. Wedtug potrzeby.

OSTROZNIE: Nigdy nie kfaé¢ pomy w pozydji lezacej. Moze nastgpi¢ przemieszczenie sie materiatu do
tytu i uszkodzenie elektroniki lub silnika.

KONSERWACJA CODZIENNA

1.

3.

Nakretka uszczelniajaca pompy wyporowej musi by¢ caty czas nasmarowana olejem do
uszczelki.

Dodac¢ okoto 5 kropel oleju u géry pompy na poczatku kazdego dnia.
Potem po kazdej godzinie rozpylania dalsze 2 krople. Olej do uszczelki pomaga chronié
tlok, trzpien i uszczelnienia.

Codziennie nalezy sprawdza¢ nakretke uszczelniajaca. Jesli zachodzi ktdrys z ponizszych

przypadkdw, nakretki uszczelniajgcej nie powinno sie dokrecac:

a. Zauwazono wyciek substancji poza uszczelnienie.

b. Jesli w systemie jest wiaczone wysokie cisnienie w okresach, kiedy silnik nie pracuje, tfok
nie trzyma sie na swojej pozycji. Ma raczej tendencje do wyslizgiwania sie do gory.

Aby dokreci¢ nakretke uszczelniajgca: Wprowadzi¢ wkretak do otworu i dokreci¢ nakretke
uszczelniajaca.

OSTROZNIE: Nakretka uszczelniajgca powinna zosta¢ dokrecona tylko na tyle, by zablokowa¢
wyciekanie, jednak nie mocnie;j.

Nadmierne docisniecie uszkodzi uszczelnienia i zmniejszy czas ich uzytecznosci.

Wyczysci¢ kulke zamykajaca wpust i jej gniazdo.

W celu wyczyszczenia:

1.

2.
3.

Wyjac rure ssaca (73), zwalniajac zatrzask weza (71) i pociggajac waz, az stanie sie swobodny.
Uzy¢ klucza to poluzowania nakretki dtawnicy.

Usunac kulke zamykajaca i jej prowadnice oraz wyczyscic wszystkie powiazane czesci.
Ponownie zamontowac czesci w odwrotnej kolejnosci i dokrecic.



WYMIANA CZESCI EKSPLOATACYJNYCH

USZCZELNIENIE POMPY

Uszczelnienia zuzywaja sie z czasem. Jesli pompa nie utrzymuje juz cisnienia, wystepuja problemy przy
zalewaniu, farba wycieka do gardta pompy, a dokrecanie nakretki uszczelniajacej juz nie pomaga, trze-
ba wymienic uszczelnienia. Najlepiej zleci¢ to wykwalifikowanemu serwisantowi.

By wyja¢ pompe z uktadu i wymieni¢ uszczelnienia, nalezy postepowacd zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

WYJMOWANIE POMPY

1.

2.

Usunac rure ssaca przez zwolnienie zacisku weza i pociggniecie weza do chwili, kiedy bedzie
on swobodny.

Przekrecac¢ pompe, az ttok znajdzie sie w najnizszym pofozeniu. By to osiagna¢, trzeba usunac
podstawke (77), a potem 12 $rub, ktére zwolnig lewa strone obudowy silnika (38)i bedzie moz-
na ja zdja¢. Wtedy silnik mozna obrdcic, obracajac wiatrak od tytu.

Poluzowac i wyjac 4 sruby na imbus (65)

Pociggnac pompe do przodu, by uwolnic tlok wypierajacy (53) z otworu w dnie tfoka napedo-
wego (45). (musi sie on znajdowad w najnizszym punkcie swojego toru, aby mozna go byto
wyjac - p. krok 2 powyzej) 8. Dopiero teraz mozna podniesc i przemiesci¢ pompe.

Aby ja ponownie wstawic, nalezy wykonac powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci. Przy mon-
towaniu nalezy nasmarowac otwér do pofaczenia z tfokiem napedowym.

WYMIANA USZCZELNIENIA

1.

Poluzowac¢ przy pomocy wkretaka za-
wartego w zestawie urzadzenia nakretke
uszczelniajaca i zdjad ja.

Wyciagnac ttok.

Wyjac wszystkie czesci i wyczyscic. Zablo-
kowac ttok wypierajacy (53) w miekkich
szczekach imadfa i wyja¢ mocowanie
gniazda kulki (56), dzieki czemu bedzie
mozna wyja¢ mate gniazdo kulki (54) i
mata kulke zamykajaca.

Pozby¢ sie wszystkich starych elementéw
uszczelnienia.

Nowe skérzane uszczelnienia namaczad
w oleju W30 przez przynajmniej godzine
przed zamontowaniem.

Zatozy¢ nowe uszczelnienia, dfawiki,
uszczelki i kulki zamykajace, biorac je z ze-
stawow do odtwarzania. Scisle przestrze-
gac kolejnosci i doktadnego nakierowania
czesci.

Z powrotem zatozy¢ tlok i nakreci¢ nakret-
ke uszczelniajaca. Kiedy poczuje sie opdr
ze strony sprezyn talerzowych, nalezy
dokreci¢ nakretke uszczelniajaca jeszcze
0 3/4 obrotu.




Po kazdych 50 h pracy przedmuchad pracujacy bez obcigzenia silnik sprzezonym powietrzem, zeby po-
zby¢ sie zebranego w nim kurzu. (Jesli urzadzenie pracuje warunkach duzego zakurzenia, te operacje
powtarzac czesciej.)

SMAROWANIE - smar do skrzyni przektadni moze by¢ zmieniany co 200 h dziatania. Najlepiej zlecic to
wykwalifikowanemu serwisantowi.

SZCZOTKI WEGLOWE

Szczotki weglowe zuzywaja sie normalnie z czasem i trzeba je wy-

mieniac zawsze, kiedy dana szczotka osigga odpowiednia granice ]I
zniszczenia. Kiedy szczotki zetra sie do dfugosci 1/4”, powinno sie

wymienic caty ich zestaw. H
UWAGAI!!! Uzywaj tylko oryginalnych czesci zapasowych. 1/4” (6mm)

SPOSOB ZMIANY SZCZOTEK

Wyjac wtyczke maszyny z gniazdka.

Usunac kaptur szczotki, uzywajac srubokreta ptaskiego
Usunac szczotke.

W odwrotnej kolejnosci zainstalowaé nowe szczotki i na-
tozy¢ ponownie pokrywy

PWN=

Jesli trzeba wymienic kabel zasilajacy, wykonac to musi producent lub wyznaczona przez niego osoba,
aby unikna¢ zagrozenia bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE: Wszystkie naprawy bezwzglednie nalezy zleca¢ autoryzowanemu centrum obstugi.
Niewtfasciwie przeprowadzone naprawy moga powodowac obrazenia lub nawet smierc.

INSTRUKCJE DOTYCZACE INSTALACJI OPCJONALNEGO CISNIENIOMIERZA

1. Wyjac waz i obudowe zfaczki wyjsciowej z pompy.

2. Dodac 3 zwoje tasmy do gwintdw, a nastepnie nakrecic¢ rozgateznik na cisnieniomierzu.

3. Dodac 3 zwoje tasmy do gwintéw, a nastepnie nakreci¢ (w jednej linii) z kloszem zwréconym

na zewnatrz (w kierunku weza) przytacze.

Nakreci¢ waz na przytacze.

5. Dodac 3 zwoje tasmy do gwintdw, a nastepnie nakreci¢ cisnieniomierz prostopadle do prze-
biegu linii.

&

INSTRUKCJE DOTYCZACE INSTALACJI OPCJONALNEGO FILTRA POMPY

1. Wyjac waz i obudowe zfaczki wyjsciowej z pompy.

2. Wpasowac filtr do korpusu pompy z otworem i uszczelka skierowang do otworu wyjsciowego
pompy (tego, w ktérym znajdowata sie wezesniej ztaczka wyjsciowa.

3. Przy uzyciu 4 Srub z podktadkami, pewnie dokrecic filtr do pompy.

4. Dodac 3 zwoje tasmy do gwintdw, a nastepnie nakrecic¢ przytacze wyjsciowe z kloszem skiero-
wanym na zewnatrz (w strone weza)

5. Nakreci¢ waz na przytacze.



Instrukcje dotyczace instalacji leja i zestawu weza

1. Uzywajac klucza, wykreci¢ i wyjac rure spustowa z korpusu zaworu zalewowego

2. Przykreci¢ dwuzigczke do korpusu zaworu zalewowego. Bedzie pasowac powleczong teflo-
nem kwadratowa strong do zaworu. Druga strona z meskim kotnierzem powinna wystawac
na zewnatrz. Dokreci¢, uzywajac odpowiedniego klucza.

3. Nakreci¢ nakretke nowego weza spustowego na przytaczke i dokreci¢ kluczem.

4. Wyjac waz ssacy, sciskajac klips weza i odciggajac w doét.

5. Catkiem wiozyc rure ssaca leja do pompy i scisna¢ klips weza. Upewnic sie, ze w petni dopaso-
wat sie do otworu.

6. Nakreciclej na rure ssaca

7. Wiozy¢sitko na dno leja.

01
Noot-07vi10
NR Nazwy czesci 1LOSC
1 Lej z tworzywa sztucznego 6200cc 1
2 SITO LEJA 20 1
3 ZACISKI WEZA 1
4 O-RING ©2,4x019,8 x 024,6 2
5 RURA SSACA 1
6 RURA SPUSTOWA 1
7 DWUZtACZKA PT1/8"x9/16"-18 1




USUWANI

E USTEREK

PROBLEM: SILNIK NIE PRACUJE

Sprawdzic

Rozwigzanie

Zrédfo zasilania - musi dostarczac napiecia wskaza-
nego na tabliczce znamionowej urzadzenia

Uzy¢ wiasciwego gniazdka

Przedtuzacz - sprawdzic¢ brak nieciggtosci

Wymienic przedtuzacz

Przewdd zasilajacy - sprawdzi¢ brak nieciggtosci

Wymienic przewdd

Szczotki weglowe

Wymienic szczotki

Niedziatajacy przetacznik

Wymienic przefacznik

Uszkodzenie silnika

Wymienic lub naprawi¢ silnik

PROBLEM: POMPA PRZESTAJE ZALEWAC LUB W OGOLE NIE ZALEWA

Sprawdzi¢ Rozwigzanie
Mato farby Uzupetni¢
Zatkane sitko wlotowe Wyczyscic¢

Luzna rura ssaca

Dokrecic potaczenie

Kulka zamykajaca wpust nie wchodzi do gniazda

Wyczyscic lub wymienic

PROBLEM: SILNIK NIE JEST W STANIE OBROCIC PO

MPY

Sprawdzic

Rozwigzanie

Farba stwardniata w pompie

Wymienic uszczelnienia i wyczysci¢ wszystkie ele-
menty pompy i filtra

Farba zamarzta w pompie

Odmrozi¢ pompe

PROBLEM: PROBLEMY Z CISNIENIEM

Sprawdzi¢

Rozwigzanie

Zatkata sie koncowka lub filtr

Uwolnic cisnienie i wyczysci¢

PROBLEM: SILNIK NIE JEST W STANIE UTRZYMAC CISNIENIA

Sprawdzic¢

Rozwigzanie

Zbyt duza koncoéwka

Uzy¢ wiasciwej dla rozpylacza koncowki

Koncowka zuzyta sie i ma zbyt duzy otwor

Uwolnic cisnienie i wymieni¢ koncowke

PROBLEM: NISKI STRUMIEN FARBY NA WYJSCIU

Sprawdzic

Rozwigzanie

Zuzyta koncdwka

Uwolni¢ cisnienie i wymieni¢ koricdwke

Zuzyte uszczelnienia

Wymienic uszczelnienie

Zatkany filtr

Uwolnic ci$nienie i wyczyscié filtr

Zawor zalewowy cieknie

Uwolnic cisnienie i naprawi¢ zawor

Rura ssaca przecieka lub jest splatana.

Zlikwidowac supet i, w razie potrzeby, naciaggnac
rure

Niskie napiecie

Naprawic usterke, uzyc krétszego przedtuzacza.

Pompa pracuje nawet po zwolnieniu wyzwalacza.

Serwisowac pompe lub dokreci¢ nakretke
uszczelniajaca




PROBLEM: SILNIK PRACUJE Z PRZERWAMI

Sprawdzic¢ Rozwigzanie

Dla zastosowanego rozmiaru koncéwki, ustawione

jest zbyt wysokie ciénienie Wyregulowad, by cisnienie byto odpowiednie

PROBLEM: SILNIK JEST GORACY | PRZEGRZANY

Sprawdzi¢ Rozwiazanie

Zbyt ciasne uszczelnienie Wiasciwie wyregulowad nakretke uszczelniajaca
DANE TECHNICZNE

Model EasySpray 19

Rodzaj silnika DC, chtodzony wentylatorem

Moc wejsciowa 700 W

Napiecie 230 V

Maks. rozmiar koricowki 0,021" cala

Maks. przeptyw 1,9 I/min (0,50 gpm)

Maks. ciSnienie 207 bar (3,000 psi)

Wymiary (DxSxW) 36 x25x40 cm

Masa Netto 11,4 kg

Materiaty aplikowane:

Stolarka Lakier, emalia,

Budowa Grunty, emulsje, akryle, lateksy
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MODEL: EasySpray 19

ww

&

A1(OPTIONAL to 58)

A2(OPTIONAL to 58)

OPTIONAL

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700



WYKAZ CZESCI - EASYSPRAY 19

Nr Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
1 Sruba M5-50 3 3560-210001
2 Sruba M5-25 1 3560-210002
3 Stoper M5-6 2 3560-210003
4 Obudowa korbowodu 1 3560-210004
5 Wkret M4-8 4 3560-210005
6 Pokrywa 1 3560-210006
7 Sruba M3-16 2 3560-210007
8 Wiacznik cisnienia 1 3560-210008
9 Sruba M5-15 1 3560-210009
10 Pokretto regulatora 1 3560-210010
11 Trzpien regulatora 1 3560-210011
12 Tuleja 1 3560-210012
13 Stoper M4-4 2 3560-210013
14 Obudowa tulei 1 3560-210014
15 Pierscien Segera 1 3560-210015
16 Sprezyna 1 3560-210016
17 Ttok regulatora 1 3560-210017
18 tozysko kulowe 1 3560-210018
19 Pierscien Segera 2 3560-210019
20 Korbowdd 1 3560-210020
21 tozysko igietkowe 1 3560-210021
22 Wat korbowy 1 3560-210022
23 Wopust zabezpieczajacy 5-5-10 1 3560-210023
24 Koto zebate 1 3560-210024
25 tozysko kulowe 1 3560-210025
26A Nie dotyczy - -
26B Silnik 700W 1 3560-210026
27 Szczotka silnika 2 3560-210027
28 Zasdlepka 2 3560-210028
29 Oprawa bezpiecznika 1 3560-210029
30 Bezpiecznik 1 3560-210030
31 Wkret M4-12 4 3560-210031
32 Pulpit sterowniczy 1 3560-210032
33 Wiacznik 1 3560-210033




34 Obudowa lewa 1 3560-210034
35 Dtawik przewodu SB8R-3 1 3560-210035
36 Ptytka sterujaca 1 3560-210036
37 Wkret M4-14 4 3560-210037
38 Obudowa prawa 1 3560-210038
39 Wkret M4-35 6 3560-210039
40 Wkret M4-30 2 3560-210040
41 Wkret M4-20 2 3560-210041
42 Sruba M5-25 4 3560-210042
43 Tuleja korbowodu 1 3560-210043
44 Podktadka dystansowa 1 3560-210044
45 Ttok korbowodu 1 3560-210045
46 Sworzen ttoka korbowodu 1 3560-210046
47 Nakretka uszczelniajaca 1 3560-210047
48 Gniazdo uszczelniaczy 1 3560-210048
49 O-ring $-31.5 1 3560-210049
50 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Zestaw naprawczy 1 3560-210051
52 Sprezyna talerzowa 3 3560-210052
53 Ttok 1 3560-210053
54 Gniazdo zaworu ttoka 1 3560-210054
55 O-ring 2009 1 3560-210055
56 Zawor tloka 1 3560-210056
57 Pierscien dystansowy 1 3560-210057
58 Cylinder 1 3560-210058
59 Wyzwalacz cisnienia 1 3560-210059
60 Nypel o 1 2561-261414
61 Zaslepka 1 3560-210061
62 Zawor przelewowy 1 3560-210062
63 Waz przelewowy 1 3560-210063
64 Podktadka 4 3560-210064
65 Sruba M6-110 4 3560-210065
66 Uszczelka teflonowa 1 3560-210066
67 Dystans 1 3560-210067
68 Prowadnica kuli 1 3560-210068
69 Gniazdo zaworu 1 3560-210069
70 Obudowa zaworu dolnego 1 3560-210070




71 Spinka 3560-210071
72 O-ring 3560-210072
73 Rura zasysajaca 3560-210073
74 Sitko zasysajace 2561-160021
75 Sruba M8-35 3560-210075
76 Rama lewa 3560-210076
77 Rama prawa 3560-210077
78 Przewdd zasilajacy 3560-210078
79 Waz wysokocisnieniowy %" 16,5M 2561-260014
80 Uchwyt weza przelewowego 3560-210080
81 Nie dotyczy -
82 Raczka regulatora cinienia 3560-210082
83 Klucz uszczelniaczy Tommy Bar 3560-210083
84 Olej do ttoka 2561-100100
85 Podktadka dystansowa 3560-210085
Opcjonalnie
Al Zestaw filtra gléwnego 3560-2100A1
A1-1 Korek filtra 3560-210A11
A1-2 Uszczelka korka filtra 3560-210A12
A1-3 Filtr 100 3560-210A13
A1-4 Obudowa filtra 3560-210A14
A1-5 Uszczelka 3560-210A15
Al1-6 Sruba M5-35 3560-210A16
A1-7 Sprezyna 3560-210A17
A2 Manometr 3560-2100A2
A2-1 Zegar 3560-210A21
A2-2 Ztaczka 3560-210A22




Original Operating Instruction

DECLARATION OF CONFORMITY:

We declare with full responsibility that products described below in this instruction manual and marked
with a catalogue number and type, the technical data for which is included in the chapter “Technical
data” comply with the requirements of the following directives: 2004/108/EU, 2006/95/EU, 2006/42/
EU, 2011/65/EU and the following harmonized standards:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Airless piston painting unit is used to paint surfaces of walls, ceilings, columns and other surfaces air-
W lessly using water soluble and solvent-based materials, i.e. varnishes, primers, acrylics, latex, oil paints.

DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE INSTRUCTION MANUAL

®
©

Read the instruction manual Use dust masks Use eye protection measures

S
i

Use protective gloves WARNING! Ensure grounding Warning against electric shoc
Warning against movable Warning against Warning against explosion

elements subcutaneous injection

>
=

Guidelines marked with this Store separately and dispose of

symbol in the text should be in accordance with guidelines

followed! compliant with environmental
protection standards!



PRODUCT COMPONENTS DESCRIPTION:

Overflow valve

Pressure control knob

9. Sealantcap

10. Suction hose

11. Paint outlet

12. Drain pipe

13. Suction sieve

14. Manometer Main filter (optional)
15. Main filter (optional)

16. Paint container 6.2 | (optional)

1. Handle

2. Engine casing

3. Engine bushes casing
4. Fuse box

5. ON/OFF switch

6. Paint hose

7.

8.



SAFETY GUIDELINES:

. General safety guidelines for power tools

Read all instructions and regulations. Failure to follow instructions may result in electric shock, fire and /
or serious injury. All the regulations and safety instructions should be carefully kept for further use. The
notion of ,power tools” used in this text refers to power tools powered by electricity from power grid
(with power cable) and to power tools powered by batteries (no power cable).

1. Workplace safety

a.

b.

Workplace must be kept clean and well lit. Disorder in the workplace or not lit working area
may cause accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, in which there are flammable fluids,
gases or dust. During operation power tools produce sparks that can ignite.

When using the device ensure that children and other bystanders are at a safe distance. Dis-
traction can cause you to lose control.

2. Electrical Safety

a.

Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not use an
adapter plug for power tools with protective grounding. Unmodified plugs and matching out-
lets reduce risk of electric shock.

Avoid contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves and refrigerators. Risk of
electric shock is greater when the user’s body is grounded.

The device must be protected against rain and moisture. Water entering the power tool will
increase the risk of electric shock.

Never use the cord for other activities. Do not carry the power tool using the cord and do not
use the cord to hang the tool; do not unplug the device by pulling on the cord. The cord should
be protected against high temperatures, it should be kept away from oil, sharp edges or mov-
ing parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

When operating the power tool under the open sky, use an extension cable, adjusted for exter-
nal use. Using the correct extension cord (adjusted for external use) reduces the risk of electric
shock.

If it is not possible to avoid using the power tool in humid environments, use a residual current
circuit breaker. Using the residual current circuit breaker reduces the risk of electric shock.

3. Personal safety

a.

Using the power tool proceed with caution, each activity should be carried out attentively and
carefully. Do not use the power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while using power tools can cause serious injuries.
Wear personal protective equipment and always wear safety glasses. Wearing personal pro-
tective equipment - dust mask, shoes with anti-slip soles, a helmet or ear protection (depend-
ing on the nature and uses of the device) — reduces the risk of injury.

Avoid accidental starting. Before inserting the plug into the socket and / or connecting to
the battery, as well as picking up or carrying the tool, make sure that the tool is switched off.
Keeping your finger on the switch when transferring the power tool or plugging the switched
tool can cause accidents.

Before turning on the power tool, remove the timing tools or keys. A tool or a key, located in
the moving parts of the device may cause injuries.

Avoid unnatural positions at work. Keep a stable position and balance at work. In this way it
will be possible to control the power tool in unexpected situations better.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. Hair, clothing and gloves
should be kept away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in
moving parts.



If there is a possibility to install equipment extracting and capturing dust, make sure that they are con-
nected and will

g.

be used properly. Use of dust collection devices can reduce dust-related hazards.

4. Proper operation and maintenance of power tools

a.

b.

Do not overload the device. Use the power tool in accordance with its purpose. An appropri-
ately selected power tool is operated better and safer in a given scope of efficiency.

Do not use the power tool if the on / off switch is damaged. Any power tool that cannot be
turned on or off is dangerous and must be repaired.

Before adjustments, changing accessories, or after stopping work using the power tool, pull
the plug from the outlet and / or remove the battery. This precaution prevents inadvertent
switching on of the power tool.

Store idle power tools out of reach of children. Do not share the tool with people who do
not know it or have not read these provisions. Power tools used by inexperienced people are
dangerous.

Due maintenance of the power tool is necessary. Control whether moving parts are working
fine and are not blocked, if the parts are not cracked or damaged in such a way, which would
affect proper operation of the power tool. Damaged parts of the device must be repaired be-
fore use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

Power tools, accessories, auxiliary tools etc. should be used in accordance with these recom-
mendations. Simultaneously, conditions and the type of work should be taken into account.
Improper use of the power tool can lead to dangerous situations.

5. Maintenance

a.

Repair of the power tool should be carried out only by a qualified person using original spare
parts. This ensures that safety of the device is maintained.

Safety Instructions for airless sprayers

The following warnings apply to settings, use, grounding, maintenance and repair of the device. The
exclamation mark indicates a general warning, while the danger symbol indicates presence of risk as-
sociated with a given procedure. When these symbols appear in the content of the manual or on the
label, go back to these warnings. In the appropriate places in the content of this manual there may be
symbols of dangers and warnings related to a specific product, which are not described in this section.

A HAZARD OF FIRE AND EXPLOSION

A
([

1.

2.

&

Located in the workspace flammable fumes from solvents and paints can ignite or explode.
To prevent the outbreak of fire or explosion:

Avoid spraying flammable and combustible materials in the vicinity of open flames or sources
of ignition, cigarettes, outboards and electrical equipment.

Paint or solution flowing through the equipment may cause appearance of static electricity.
Static electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes.
Verify that all containers and bulk systems are grounded to prevent discharging of electrostatic
charges. Do not use lining of the bucket, if it does not have anti-static or conductive properties.
Do not use paints and solvents containing halogenated hydrocarbons.

Ensure good ventilation of the space in which spraying is performed. Maintain an adequate
flow of fresh air in the said space. Keep the pump module in a well ventilated place. Do not
spray the pump module.

Do not smoke in the area.



10.
11.

Do not use light switches, engines, or similar products that generate sparks in the area of
spraying.

The area must be kept clean. There cannot be any containers with paint or solvents, rags or
other flammable materials.

Check the composition of the sprayed paint and solvents. Be sure to read all safety data sheets
of hazardous substances (MSDS) and labels on the containers with paints and solvents. Follow
the safety instructions of the manufacturer of paint and solvents.

On site there should be efficient fire-fighting equipment.

The spraying device generates sparks. If in the spray device or its vicinity, or for rinsing or wash-
ing a flammable fluid is used, keep the spraying device at least 6 m from explosive vapors.

& ELECTRICAL SAFETY

(2

4,

1. Power tool plugs must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not con-
nect any adapters to the grounded power tools. Use of unmodified plugs and matching
sockets reduces the likelihood of electric shock.

2. Grounded tools must be plugged into a properly installed and grounded outlet in ac-
cordance with all standards and regulations. Do remove the grounding pin or modify
the plug in any way. Do not use any plug adapters. In the event of doubts as to whether
the outlet is properly grounded, consult a qualified electrician. If the power tool stops
working properly or if it breaks down, grounding provides a low-resistance path to dis-
charge electricity from the user.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, coolers. When the user’s
body is grounded, the likelihood of electric shock increases.

Do not expose power tools to rain or moisture. Water entering the power tool increases the
risk of electric shock.

Use cables in accordance with their purpose. Do not use cable to carry, pull or unplug the pow-
er tool. Keep the cable away from heat, oil and sharp edges and from moving parts. Immedi-
ately replace damaged cables. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.
When using the power tool outdoors, use an extension cord adapted for outdoor use. Use of
cables adapted for outdoor use reduces the likelihood of electric shock.

& HAZARD OF SUBCUTANEOUS INJECTION

N =

Stream sprayed under high pressure can cause injection of toxins into the body resulting in
serious injuries. In such a case, immediately seek medical assistance of a surgeon.

The gun should not be directed at persons or animals; do not spray them.

Keep your hands or other parts of the body away from the outlet nozzle. For example, do not
attempt to stop the leakage using any part of the body.

Always use the nozzle tip cover. Do not carry out spraying when the nozzle tip cover is not in
place.

Use the nozzle manufactured by GRONE.

During cleaning and replacement of nozzle tips it is required to maintain caution. In the case
of clogged nozzle tip while spraying, follow the procedure of removing the excess pressure in
order to disable the device and reduce the pressure before removing the nozzle tip to clean it.
Do not leave device connected to the power supply or under pressure unattended. When the
device is not in use, turn it off and perform the procedure for removing excess pressure.

Make sure the hoses and parts are not damaged. Damaged hoses or parts must be replaced.
The system can produce pressure of 21 Mpa (207 bar). Use replacement parts and accessories
manufactured by GRONE rated for a minimum of 21 Mpa (207 bar).



10.
11.
12.

When the device is not in use, turn the trigger lock. Make sure that the trigger lock is function-
ing properly.

Before starting the device, check whether all components are securely connected.

Please refer to the procedure to quickly stop the device and remove excess pressure.

Become thoroughly familiar with the control elements.

A HAZARDS RELATED TO THE ALUMINUM PARTS UNDER PRESSURE

\“,’

1.

2.

Use of pressure fluids in the device, which are not intended to be in contact with aluminum,
can lead to a strong chemical reaction and to rupture of the device. Failure to follow this
warning can lead to death, serious injury or property damage.
Do notuse 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride and other halogenated hydrocarbon sol-
vents, or fluids containing such solvents.
Many other fluids may contain chemicals which may enter into a reaction with aluminum.
Information on compatibility can be obtained from the supplier of materials.

A HAZARDS ASSOCIATED WITH MOVING PARTS

A

Moving parts can tighten, injure or cut fingers and other body parts.
1. Keep away from moving parts.
2. Do not operate the equipment without all covers and protective covers.
3. Equipment under pressure can start without warning. Before checking, moving, or
servicing equipment, follow the procedure to remove excess pressure and disconnect
all power sources.

A HAZARDS RELATED TO IMPROPER USE

Improper use of the equipment may lead to death or disability.

When painting, always use the appropriate gloves, eye protection and a respirator or a mask.

Do not operate the device or perform spraying near children. Keep children away from the
device.

Do not exceed the normal range, or place the device on an unstable surface. Maintain good
posture and balance.

Maintain your concentration and focus on the work being done.

Do not leave device connected to the power supply or under pressure unattended. When the
device is not in use, turn it off and perform the procedure for removing excess pressure.

Do not operate the equipment when you are tired or under the influence of drugs or alcohol.
Do not kink or excessively pull the hose.

Do not expose the hose to temperatures or pressures exceeding the values recommended by
GRONE

Do not use the hose to move or lift equipment.

Do not perform spraying if the hose is less than 7.5 meters.
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PERSONAL PROTECTION MEASURES

When in the work area, apply appropriate protective measures to help prevent serious injury,
including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes and burns.

They include among others:
B Protective glasses
B Breathing apparatus, protective clothing and gloves as recommended by the manu-
facturer of fluids and solvents.

alert, watch what you are doing and use common sense when operating the power tool. Do
not use the power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or med-
ications. A moment of distraction when using the power tool may result in serious injuries.
Use safety equipment. Always use safety glasses. Safety devices such as dust mask, non-skid
safety shoes, a helmet and ear protection if used properly will reduce personal injuries.
Avoid accidental activation. Before connecting the device to make sure that the switch is in
the OFF position. Putting a finger on the switch at the time of transferring or connecting the
device with the switch in the ON position to the power supply increases the risk of accidents.
Remove the regulating key before switching on. The key attached to the rotating part of the
tool may result in personal injury.
Do not lean excessively. While working maintain a stable position. This ensures better control
of the power tool in the event of unexpected situations.
Wear appropriate attire. Do not wear loose items of clothing or jewelry. Keep hair, clothes and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can catch on and get stuck
in moving parts.
If devices extracting and collecting dust were delivered, make sure that they are connected and
used in the right way. Use of these devices can reduce the risk associated with dust.
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MEDICAL ALARM - Injuries caused by airless spray
If the fluid penetrates through the skin,
IMMEDIATELLY CALL THE AMBULANCE. DO NOT NEGLECT IT.

High pressure fluids from the spray device and leaks have sufficient power to penetrate the skin and
they may cause very serious damage, which can lead to potential amputation.

ALWAYS place the safety catch to position “blocked” when not in use and before maintenance or
cleaning.

NEVER delete or alter any part of the gun.

ALWAYS remove the NOZZLE of the spray device when cleaning. Rinse the device UNDER LOWEST
POSSIBLE PRESSURE.

ALWAYS check operation of all gun safety devices before each use. Be very careful when removing the
nozzle of the spray device or the hose of the gun. In the powered system fluid is under pressure. If the
nozzle or the system are connected, apply the decompression procedure.

ALWAYS keep the nozzle cover of the gun when spraying. The nozzle cover warns about dangers and
protects against putting fingers or any part of the body near the nozzle of the spray device accidentally.

Use extreme caution when cleaning and when replacing the nozzle of the spraying device. If the nozzle
of the spray device is clogged immediately block the gun. ALWAYS proceed in accordance with the



DECOMPRESION PROCEDURE, and then remove the nozzle of the spray device and clean it. NEVER
wipe off the material accumulated around the nozzle.

A Risk associated with toxic fluids

ALWAYS remove the nozzle cover and the nozzle for cleaning after switching off the pomp and reduc-
ing pressure applying the DECOMPRESION PROCEDURE.

Hazardous fluids or toxic fumes can cause serious injury or even death when splashed on the skin or
eyes, or if they are inhaled or ingested. You must know the dangers associated with the fluid, which is
used. Hazardous fluids must be stored and dispose of in a manner consistent with the guidelines pro-
vided by the manufacturer and designated at the local, regional and national level.

ALWAYS use safety glasses, gloves, clothing and a respirator as recommended by the manufacturer
of fluid.

A Hoses:

Tighten all connections with the fluid in a safe manner before each use. High pressure can break the
loose connection or cause that spray fluid will leak from the connection which may result in severe
injuries of the body.

Use only hoses protected with a spring. Spring protection helps to protect the hose from looping or
other damage that could result in hose rupture and damage associated with spraying. Do not allow
looping or wrinkling hoses or vibrations on rough, sharp or hot surfaces.

For hydrodynamic applications use only conductive hoses. Check whether the gun is grounded with
hose connections. Use only hydrodynamic high pressure hoses with static wires, which have been ap-
proved for 3,000 psi.

NEVER use a damaged hose, which can cause damage or cracks in the hose and damage associated
with spraying or other serious injury or damage to property. Before each use, check the hose when it
comes to cuts, leaks, abrasions, bulging or damage or whether its connections are fastened correctly. In
such situations, immediately replace the hose.

NEVER use tape or any device to repair the hose, as it will not withstand high pressure of the fluid.
NEVER RECONNECT THE HOSE.

When spraying and cleaning with flammable paints and thinners

1. When spraying with flammable fluids, the device must be at least 6 meters away from the
spray area in a well-ventilated area. Ventilation should be sufficient to prevent accumulation
of fumes.

2. To avoid electrostatic discharge, ground the spray device, the paint bucket and the spray ob-
ject. Use only hydrodynamic high-pressure hoses approved for 3,000 psi.

3. Before rinsing remove the spray nozzle. Hold the metal part of the gun by the side of a metal

bucket and during rinsing use the lowest possible fluid pressure.

Never apply high pressure when cleaning. APPLY MINIMUM PRESSURE.

5. Do notsmoke in the spray area / cleaning area. NEVER use cleaning solvents with a flash point
below 60 degrees C. Some of them are: acetone, benzene, ether, gasoline, kerosene. In order
to make sure please contact your supplier.

&



INSTALLATION

Required tools: Two adjustable wrenches (not included in the set).
a. Connect the hose to the pump and tighten using a wrench.
b. Connect the hose to the gun and tighten using two keys.

CONNECTION TO POWER SUPPLY

The mains voltage must correspond to the voltage indicated on the nameplate of the device. In any
case, do not use the tool if the power cord is damaged. A damaged cable must be replaced immediately
by an authorized Customer Service Center. Do not attempt to repair a damaged cable on your own. Use
of damaged power cables may lead to electrical shock.

Instructions regarding grounding

The device must be grounded. In the event of an electrical short, grounding reduces the risk of electric
shock by providing a current drain pipe. The device is equipped with a cable with a grounding con-
ductor and a grounding plug. The plug must be plugged into an outlet that is properly installed and
grounded in accordance with local standards and regulations.

NOTE - Installing the grounding plug improperly increases the risk of electric shock.

If you need to repair or replace the cord or plug, do not connect the red grounding cable to any of the
flat ends. The wire with green insulation with or without yellow stripes is the grounding wire and must
be connected to the grounding pin. If you do not fully understand the instructions with regards to
grounding or if you have doubts whether the device is properly grounded, consult a qualified electri-
cian or service technician. Do not modify the plug provided with the device. If the plug does not fit into
the outlet, have a proper outlet installed by a qualified electrician.

IMPORTANT: Use only three-wire extension cord that has a grounded plug with three pins and a socket
with three openings into which you can plug the device. Make sure the extension cord is in good con-
dition. Using the extension cable, you must be sure that it has sufficient parameters to conduct current,
which can charge the device. A cable with insufficient characteristics causes a drop in voltage, which
results in power loss and overheating. It is recommended to use a cable with 3 x 1.5 mm cross-section.
If an extension cord is to be used outside, after determination of its type, there must be a W-A marking.
E.g. a SJITW-A marking would indicate that the cable is suitable to be used outside.



BEFORE COMMENCING WORK

Before using the device, check and tighten all the system components each time.

WARNING: Loose connection may rupture under the influence of high pressure and thus cause dan-
gerous circumstances. Make sure that all connections are tight. This applies to both ends of the hose,
the gun filter, the tip cover, the pump filter and the packing cap of the suction tube.

WARNING: Always make sure that the safety catch of the gun is closed.

The safety gun ratchet should always be closed. Unlock the gun trigger only when the gun is actually
used.

UNLOCK

SAFETY TRIGGER

TRIGGER

B

Remove the tip before rinsing, washing and cleaning the gun.

Lubricate the seals: Place approx. 2-3 drops of oil in the sealing cap.

Prepare at least three buckets

The first bucket will contain material to be sprayed. In the second bucket there will be fluid for rins-
ing: solvent (for oil-based substances), varnish thinner (for varnishes), water (for substances based on
water) or water with soap (transitioning from oil-based substances or varnish-based substances to wa-

ter-based substances).

The third bucket is used to collect waste.

CLEANING AND RINSING

When to rinse the pump

1. When the pump is filled with storage fluid, e.g. when a new airless sprayer is to be launched
for the first time or when it was in the storage for some time. Rinse with water with soap when
transitioning from oil-based substances to water-based substances. First rinse with solvent,
then with water with soap and then with clean water.

2. When transitioning from water-based substances to oil-based substances, first rinse with clean
water, then with solvent.

3. When changing the paint color. Rinse with the appropriate solvent, such as water or solvent.

4. Storage. The pump should be left filled with a special preserving fluid when the device is im-
mobilized for more than two days.

WARNING: Never leave water in the pump for more than two days. In the case of longer downtimes,
fill the pump with the maintenance fluid.



Rinsing manner

1. Place the pipe or hose in the bucket with clean rinsing fluid: solvent when using oil-based sub-
stances, varnish thinner (for varnishes), water (when using water-based substances) or water
with soap (transitioning from oil-based substances to water-based substances).

2. Separate the drain pipe from the suction pipe (if they are connected with a latch) and place it
in an empty bucket for waste.

3. Open the overflow valve.

4. Make sure that the device is switched off and the pressure control knob is set to the minimum
value (counter-clockwise). Plug the device into a power outlet.

5. Turn on the device.

6. Turn the pressure control clockwise to increase pressure just enough to be able to operate the
pump.

7. Allow the pump to operate and observe the fluid coming out of the drain pipe. Let the fluid
flow as long as the rinsing fluid escaping the pipe is completely clean. The hose and the gun
must also be rinsed when changing the color of the paint used, or when transitioning to other
types of substances.

8. After removing the tip cover and tip, aim the gun inside the bucket for waste and leave the
gun trigger unlocked.

WARNING: Risk of static sparking, fire or explosion.

Hold the metal part of the gun firmly to the edge of the metal container. All containers for the solvent
must be made of conductive metal and properly grounded.

Do not place oninsulating surfaces, unless there is an additional cable, connecting with the real ground,
such as a metal water pipe.

9. Close the overflow valve.
10. Allow the pump to operate and observe the fluid coming out of the gun. Allow the fluid to
flow until the moment when the clean coming out of the gun is fully clean.

WARNING: Do not release the gun trigger in the course. If the trigger is released, pressure in the device
will increase and when the trigger is pressed again, there is a risk of splashing.

11. Then turn off the device and turn the pressure control knob counter-clockwise to minimum.

The pump is now clean and ready to be primed with the substance.

PRIMING

The pump in the system is a high pressure pump and therefore all air and undesirable fluids must be
removed from the pump and the transmission line before spraying.

Make sure that the tip and tip cover are removed from the gun and the trigger is locked.

To prime
1. Place the suction pipe into the bucket with the substance to be sprayed.
2. Place the end of the discharge pipe in the bucket for waste and open the overflow valve.
3. Make sure that the pressure control knob is set to the minimum, and the device is turned off.
Connect the device and activate it.
4. Slowly turn the pressure control knob clockwise and increase pressure just enough to allow
the pump to work.



9.

Allow the pump to operate and observe the fluid coming out of the drain pipe. Allow the fluid
to flow until the moment when from the drain pipe clean spray substance starts to come out.
Aim the gun inside the bucket for waste, unlock the trigger and hold it open. Then close the
overflow valve.

Stop the trigger in the open position, allowing the pump to work and look at the fluid coming
out of the gun. Allow the fluid to flow until the moment when from the drain pipe clean spray
substance starts to come out. Turn off the device.

In order to thoroughly get rid of any air, aim the gun inside the buckets on the substance to be
sprayed or the hopper and leave the trigger open. Turn on the device and allow the substance
to circulate. Watch the substance to ensure that there are no air bubbles in it.

Now switch the device off and lock the trigger.

The drain pipe can be now re-connected with the suction pipe in the bucket with the substance.

You can place the cover and the tip on the device primed in such a way.

ASSEMPLY OF THE COVER AND THE SPRAY TIP (bilateral ends)

WARNING: If pressure is maintained in the device, before any adjustments with the tip on, apply the
DECOMPRESION PROCEDURE.

Please refer to the section below “Select a spray tip” to choose a tip suitable for the intended use.

1.
2.

w

Before installing the nozzle and the tip cover, make sure that the safety catch is locked twice.
If it is not already installed, make sure that the gasket is in place in the socket and insert the
socket into the tip cover. Make sure it is set on the line of the round opening in the tip cover.
Place the tip cover of the gun and push only with your fingers.

Insert the tip into the tip cover and make sure that it is fully pressed. Turn the tip to the front
position (the arrow on the tip handle will indicate the front position). The tip may be turned by
180 degrees to clean any clogs.

Turn the tip cover to the desired orientation and tighten the counter cap with your hand.

*
TIP COVER

TIP

SEALANT

L ]

WARNING: Never spray if the tip is in any other position than straight forward or straight backward.
Doing so may cause the danger associated with high pressure.

The device is now ready to spray.



DECOMPRESION PROCEDURE
Every time you stop spraying, even for a short time, carry out the DECOMPRESION PROCEDURE.

IMPORTANT! To avoid possible serious body injury, always apply this procedure every time when the
sprayer is switched off, when it goes through verification, installation, modification or cleaning of the
tips, when you add substance to be sprayed, and always when you stop spraying for any reason. Never
leave the device unattended if it remains under pressure.

1. Turn the safety trigger of the gun.

2. Turn off the device using the ON / OFF switch.

3. Release the safety trigger of the gun and pull the trigger to get rid of the residual fluid pres-
sure. The metal part of the gun must be in contact with grounded metal bucket. Turn the safety
trigger of the gun again.

4. Slowly turn the overflow valve to the open position (priming) to get rid of the residual fluid
pressure. Then, close the overflow valve.

WARNING: If in the spray nozzle OR in the hose there is any congestion, you may expect splashes of
the spray substance into the bucket when opening the overflow valve. Therefore, the valve should be
opened very slowly, maintaining caution.

SPRAYING

Check the quality of the spray pattern on a scrap backing, such as e.g. a piece of cardboard. Turn the
pressure adjustment knob clockwise to increase pressure and counter clockwise to decrease pressure.

Start with low-pressure of the spraying fluid and slowly increase it until it reaches a suitable spray pattern.

If pressure is too low, the pattern will have massive, irregular, protruding fragments at the edges. Con-
tinue testing increasing pressure until the moment when the pattern is smooth and regular.

If the pressure is maximum, and yet the pattern still leaves much to be desired, use a tip with a smaller
opening or dilute the spraying substance.

The pressure control knob may be turned CORRECT PAITING PATTERN
up or down to achieve the desired spraying
pattern
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INCORRECT SPRAYING




Do not increase pressure more than necessary. Using the device with pressure higher than minimum
necessary pressure causes losses of the spraying substance, premature wear of the tips and it shortens
the lifetime of the sprayer. Excessively high pressure may also result in bouncing of the substance and
uneven finish. (Working at the maximum possible pressure setting may also cause the pump reacting in
an unexpected way during switching on and off).

NOTE: Apply appropriate pressure settings
When setting pressure you cannot rely on the readings of the measuring device. The only way to set
appropriate pressure is to test spraying on unnecessary fragments of materials and observe the spray-

ing pattern.

EVEN COATING ON THE ENTIRE SURFUCE WHEN SPRAYING DO NOT TILT YOUR WRIST

THIN COATING THICK COATING THIN COATING

A

APPROX| 25-30 CM

CORRECTLY INCORRECTLY

When spraying, consistently hold the run perpendicularly to the surface, approx. 25-30 cm away. Do
not move the gun. Do not tilt the gun.

Pull the trigger before moving the gun and release after each stroke. Each subsequent stroke should
overlap with the previous one halfway. To do this before each subsequent stroke, aim the tip into the
borderline of the previous one. Work on the areas within the reach of the operator. When painting
corners, aim the gun parallel to the corner. Start painting the edges and corners. Only then paint flat
areas. Do not allow use of the entire material. Follow the DECOMPRESION PROCEDURE before refilling
the material. If the spraying material is finished, the pump will suck air. Sucked air must be removed
from the device before spraying. Follow the above instructions concerning PRIMING.

TO REMOVE CLOGS FROM THE SPRAYING TIP (bilateral tip)
1. Lockthe gunin a safe manner and follow the DECOMPRESION PROCEDURE.
Turn the tip handle by 180 degrees.
Disconnect the trigger lock and aim the gun inside the bucket.
If the tip handle is blocked, loosen the fixing cap. Now, the handle will rotate without problems.
Pull the safety trigger and return the tip to the spraying position.
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NOZZLE IN THE PAINTING POSITION NOZZLE IN THE CLEANING POSITION NOZZLE IN AN INCORRECT POSITION




SELECTION OF A SPRAYING NOZZLE (See the table)

Selection of an appropriate spraying nozzle should be made depending on viscosity and the type of
paint and needs dictated by a given task. Operation of the nozzle is described by two parameters:
opening size and stream width. The main parameter is the nozzle opening size. Generally, for less sticky
substances use tips with a smaller opening size, for more sticky (thickened substances, e.g. latex paints)
use nozzles with a larger opening. The opening size determines how many liters of paint the nozzle can
spray per minute.

The general guide regarding tip sizes, flow speed and pressure on the gun

Material Atomizing air pressure Min. required o size Recommended
(on the gun) flow hose
Varnish and ; 0.011"
translucent paints 90 BAR 1.5L/min -0.017"
Qil enamels, alkyd 0.013"
paints and primers 100 — 140 BAR -0.017"
. 1/4"
Acrylic and water 0.015"
based interior paints 140200 BAR 1.5-3.8L/min -0.017"
Interior and exterior 170- 230 BAR 00015"
p -0.025"
primers
Smooth elastomeric 0.023"
coatings -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
: 0.029"
Ready fillers -0.035"

Atomizing air pressure, which is the pressure in the gun, is always lower than the pump pressure be-
cause the viscosity, the gun, the length and cross-sectional diameter of the hose create a pressure drop.

Many variables affect the spraying pressure, for example: temperature, humidity, diameter and length
of the hose, spray paint, etc.. Therefore, when selecting the correct nozzle size, the operator must adjust
pressure to suit the unique conditions of its use each time.

Do not use a nozzle allowing greater flow than the pump can handle and than the efficiency of the
sprayer. Flow speed through the pump is measures in gallons per minute (GPM) and liters per minute
(LPM).

The second parameter describing the tip is the stream width. Two tips with identical tip opening size,
but with various values of the stream angle, will cover different surfaces with the same paint amount
(narrower or wider stream). The spray nozzle with a narrow stream width allow spraying in narrow
places. (Covering width of the spraying substance in one stroke is determined by the tip stream width,
speed of moving the spraying gun and distance from the covered surface).

There are digits at the tip which determine the size of its opening and the stream width. The first digit
determined the stream width in inches. The following two digits describe the opening size in thou-
sandths of an inch, e.g. 517 will have the stream width of 25cm (5 (50 degrees) x 5 (constant value) =
25 cm ) and the opening size of 0.017 inch.



REPLACING THE SPRAYING NOZZLE

During use, especially with latex paints, dust and dirt in the paint used under high pressure will cause
an increase of the opening and the consumption, and the stream width will decrease. It is easy to de-
termine the condition of the nozzle, watching the stream width. With wear of the tip, the stream width
will be reduced. The new tip will cover with its stream of long, narrow rectangle with rounded corners.
With wear, the covered shape is becoming oval. A completely worn nozzle sprays round stream. If the
stream width is reduced to approx. 2/3 of its original size, the nozzle should be considered used.

 —

Note: In order to minimize the nozzle wear, preferably before each use filter the paint, using a
bag-strainer, and apart from that, regularly clean all filters and strainers.
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Replace nozzles before they become too worn. Worn tips cause losses of paint, excessive spraying,
make it difficult to start painting and even reduce effectiveness of painting. If the tip has the maximum
allowable size for a given sprayer, with wear the fluid collection speed exceeds the speed supported
by the device. If using the maximum permissible size of the tip, the pump does not supply sufficient
quantities of the substance, it is known that the tip is excessively worn.

CLEANING

After the end of the working day the substance in the device should be recovered and the device
should be thoroughly cleaned. This will avoid drying out of the substance in the pump or hose.

CAUTION: Under no circumstances it is allowed to let the spray substance dry out in the pump. If the
substance dries in the pump or hose, the pump will have to be totally dismantled and reassembled, and
the hose will have to be replaced with a new one.

1. Reduce pressure in the system, applying the pressure release procedure.

2. Remove the tip and the tip cover, and soak in a suitable solvent for the spray substance.

3. Rinse the suction pipe and place it in the bucket with a suitable solvent to rinse. Generally it
will be water (for water-based materials), mineral spirits (for oil-based substances) or varnish
thinner (for varnishes). Some substances, e.g. composite materials and epoxy resins, may re-
quire special irrigation fluids.

4. To recover the substance present in the pump, place a drain pipe in the bucket with pure
substance for spraying. With the overflow valve still open, turn on the device, and turn the
pressure control knob clockwise, just enough for the pump to begin working. Observe the
substance coming out from the drain pipe until the substance coming out will start to thin. This
indicates that irrigation fluid is being pumped. Now move the drain pipe into the bucket for
waste and continue rinsing until clean irrigation fluid starts coming out.

5. Turn off the device and turn the pressure control knob to minimum again. Close the overflow
valve.

6. In order to recover the substance present in the system, after removing the tip and tip cover,
aim the gun into the bucket with the substance for spraying, all the while holding the trigger
open.
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10.

11

Place the bucket for waste next to the bucket with the substance for spraying.

Ensure that the pressure control knob is turned to minimum and switch the device on.

With open trigger slowly turn the pressure control knob clockwise, increasing pressure just
enough for the pump to be able to work.

Allow the pump to operate and observe the fluid coming out of the gun. Allow the substance
to come out until it starts to thin. This indicates that the irrigation fluid passes through the
hose.

. Without releasing the trigger, quickly change the direction of the gun from the bucket with the

substance for spraying to the inside of the bucket for waste.

WARNING: Do not release the trigger of the gun in the course. If the trigger is released, pressure in the
device will increase, and when pulling the trigger again, there is a risk of splashing.

12.

13.

14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

CAUTION: Never leave water in the pump for a long time. Water causes cor-
rosion of the pump.

Stop the trigger in the open position, allow the pump to work and look at the fluid coming out
of the gun. Allow the fluid to flow until all residues of the substance for spraying disappear and
only clean irrigation fluid flows in the stream.

Without releasing the trigger, change the direction of the outlet of the gun into the bucket for
irrigation fluid and allow it to circulate for 2-3 minutes, which will ensure that the system has
been fully cleaned from residues of the substance for spraying.

Turn off the device and unplug it. Open the overflow valve to release residual pressure.
Remove the suction pipe from the irrigation fluid.

Clean the drain strainer or funnel sieve. Remove it, clean with a soft brush, soaking in a suitable
solvent and reassembly.

If a particular device is equipped with an additional filter, at the pump use a wrench (not in-
cluded) to get rid of the filter cap. Then remove the pump filter and clean it with a soft brush,
soaking in a suitable solvent. Then reassembly and tighten.

PUMP FILTER
(OPTIONAL)

Clean the gun, the tip and the gun filter, unhook the hand guard and slide it out of the way.
Then, using a wrench (not included), loosen the cap at the bottom of the handle and remove
the handle to remove the gun filter. Use a soft brush to clean the
filter tip and soak in a suitable solvent. Introduce a small amount
of light oil into the interior of the gun housing, e.g. WD-40. Place
the filter in the gun and assembly the device again. Tighten the cap,
using a wrench.

Clean the outside of the sprayer with a cloth soaked in an appro-
priate solvent.

When you rinse with water, rise again, this time using a special
maintenance fluid to prevent corrosion inside the pump. (V




STORAGE

For long-term storage fill the pump with a special maintenance fluid.

To fill the pump:

1. Place the suction pipe and the drain pipe in a small amount of a lock solution during storage.

2. With open overflow valve, start the device and turn the pressure control knob just enough to
allow the pump to work.

3. Observe the drain pipe and immediately after appearance of the lock solution during storage,
disable the device and close the overflow valve. As a result, the lock solution remains in the
pump and it will protect it during storage.

MAINTENANCE

After every 50 hours of operation blow the engine working without any load with compressed air to
get rid of the dust collected in it. (If the device operates in very dusty conditions, this operation should
be repeated more often).

EVERY HOUR MAINTENANCE

We recommend that after every hour of spraying you should stop spraying, apply the pressure release
procedure and perform the following steps:

Add approx. 2 oil droplets to the seal to lubricate the seals.
Clean the pump filter (it the pump is equipped with it)
Clean the gun filter.

Clean the tip.

Clean the drain strainer. According to needs.

6. CAUTION: Never place the pump in a horizontal position. Backwards material displacement
may occur and it may result in damage of the engine or the electronics.

DAILY MAINTENANCE

1.

The sealing cap of the positive displacement pump must be constantly smeared with oil for
the seal.

Add approximately 5 drops of oil on top of the pump at the beginning of each day.

Then, after every hour of spraying, add further 2 drops. Oil for the seal helps protect the

piston, the pin and the seals.

Check the sealing cap every day. If any of the following circumstances occur, the sealing cap

should not be tightened:

a. Leakage of the substance was noticed outside the seal.

b. If in the system high pressure is turned on when the engine does not operate, the piston
does not stick to its position. It tends to slide up.

To tighten the sealing cap: Insert a screwdriver into the opening and tighten the sealing cap.

CAUTION: The sealing cap should be tightened only enough to prevent leakage, but not harder.

Excessive tightening harms the seals and reduces the time of their usefulness.

Clean the ball locking the inlet and its socket.



In order to clean:

1.

2.
3.

Remove the suction pipe (73), releasing the latch of the hose (71) and pulling the hose until it
becomes free. Use a wrench to loosen the packing caps.

Remove the locking ball and its guide, and clear all related parts.

Reinstall the parts in reverse order and tighten.

REPLACEMENT OF OPERATIONAL PARTS

SEALING THE PUMP

Seals wear out with time. If the pump does not hold pressure any longer, there are problems with prim-
ing, the paint is leaking into the throat of the pump and tightening of the sealing caps does not help
any more, you need to replace the seal. It is recommended to subcontract it to a qualified serviceman.

In order to remove the pump from the system and replace the seals, follow the instructions below:

REMOVING THE PUMP

1.

Remove the suction pipe by releasing the hose clamp and pulling the hose until it is free.

Turn the pump until the piston is in the lowest position. To achieve this, remove the stand (77),
and then 12 screws that will release the left side of the engine housing (38) and remove it.
Then, the engine can be rotated by turning the fan from the back.

Loosen and remove 4 allen screws (65).

Pull the pump forward to release the displacer piston (53) of the opening in the bottom of the
drive piston (45). (It must be at the lowest point of its path so that it can be removed — see step
2 above) 8. Only now you can pick up and move the pump.

To re-insert it, follow the above steps in reverse order. When installing, lubricate the opening
of the connection with the drive piston.

REPLACING THE SEALS

1.

2.

Loosen the sealing cap with a screwdriver
included in the set and remove it.

Remove the piston.

Remove all parts and clean them. Lock the
displacement piston (53) in the soft-jaw vise
and remove the mounting of the ball socket
(56), so that you can remove the small ball
socket (54) and a small closing ball.

Get rid of all the old seal components.

New leather seals should be soaked in W30
oil for at least one hour before installing.
Install new seals, glands, seals and locking
balls, taking them from the restoration set.
Strictly follow the order and precise direc-
tion of the elements.

Reinstall the piston and screw the sealing
cap. When you feel resistance from the disc
springs, tighten the sealing cap by 3/4 of a
turn.




After every 50 hours of operation blow the engine working without any load with compressed air to
get rid of the dust collected in it. (If the device operates in very dusty conditions, this operation should
be repeated more often).

LUBRICATION - lubricant for the gearbox can be changed every 200 hours of operation. It is recom-
mended to subcontract it to a qualified serviceman.

CARBON BRUSHES

Carbon brushes wear out normally with time and must be re- :|:|:
placed when a given brush reaches the destruction limit. When

brushes wear down to the length of 1/4”" replace the entire set. H
NOTE!!! Use only original spare parts. 1/4” (6mm)

MANNER OF REPLACING BRUSHES

PWN=

Unplug the device.

Remove the brush hood, using a flathead screwdriver.
Remove the brush.

Install new brushes in reverse order and apply the cover
again.

If the power cable must be replaced, it must be conducted by the manufacturer or by a person author-
ized by them to avoid any security threats.

WARNING: All repairs must be subcontracted to an authorized service center. Improperly carried out
repairs can cause injury or even death.

INSTRUCTIONS REGARDING INSTALLATION OF AN OPTIONAL PRESSURE GAUGE

1.
2.
3.

&

Remove the hose and the output connector case of the pump.

Add 3 rolls of tape to the threads, and then screw on the pressure gauge cluster.

Add 3 rolls of tape to the threads, and then screw the terminal (in one line) with the cover
facing outwards (in the direction of the hose).

Screw the hose on the terminal.

Add 3 rolls of tape to the threads, and then screw the pressure gauge perpendicularly to the
line course.

INSTRUCTIONS REGARDING INSTALLATION OF AN OPTIONAL PUMP FILTER

-

Remove the hose and the output connector case of the pump.

Align the filter into the pump casing with an opening and a seal facing the outlet opening of
the pump (the one in which before the output connector was).

Using 4 screws with pads, tighten the filter to the pump.

Add 3 rolls of tape to the threads, and then screw the output connector with the cover facing
outwards (towards the hose).

Screw the hose on the connector.



Instructions for installing the funnel and hose kit

1. Using a wrench, unscrew and remove the drain pipe from the overflow valve body.
Screw the union connector to the body of the overflow valve. It will match the valve with its
square Teflon-coated side. The other side with the male collar should extend to the outside.
Tighten using a suitable wrench.

3. Screw the cap of a new drain hose on the connector and tighten using a wrench.

4. Remove the hose by squeezing the hose clip and pulling down.

5. Insertthe suction pipe of the funnel fully into the pump and press the hose clip. Make sure that
it fully matches the opening.

6. Screw the funnel on the drain pipe.

7. Place the strainer on the bottom of the funnel.
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NO. Part name QUANTITY

1 Plastic funnel 6200cc 1

2 Funnel strainer 20 1

3 Hose clamps 1

4 O-RING ©2.4x019.8 x 024.6 2

5 Suction pipe 1

6 Drain pipe 1

7 Union connector PT1/8"x 9/16"-18 1




TROUBLESHOOTING

PROBLEM: THE ENGINE DOES NOT WORK

Check

Solution

Power Source - must provide voltage indicated on
the nameplate

Use the correct socket

Extension cord - check if there are any
discontinuities

Replace the extension cord

Power cable — check if there are any discontinuities

Replace the cable

Carbon brushes

Replace the brushes

Broken switch

Replace the switch

Engine damage

Replace or repair the engine

PROBLEM: THE PUMP STOPS PRIMING OR IT DOES

NOT PRIME AT ALL

Check Solution
Insufficient amount of paint Fill up
Clogged inlet strainer Clean

Loose suction pipe

Tighten the connector

The inlet closing ball does not enter into the socket

Clean or replace

PROBLEM: THE ENGINE CANNOT ROTATE THE PUMP

Check

Solution

Hardened paint in the pump

Replace the seals and clean all parts of the pump
and filter

Frozen paint in the pump

Unfreeze the pump

PROBLEM: PROBLEMS WITH PRESSURE

Check

Solution

Clogged tip or filter

Release pressure and clean

PROBLEM: THE ENGINE CANNOT MAINTAIN PRESS!

URE

Check

Solution

Too big tip

Use a tip appropriate for the sprayer

The tip wore down and its opening is too large

Release pressure and replace the tip

PROBLEM: LOW PAINT FLOW AT THE OUTPUT

Check

Solution

Worn tip

Release pressure and replace the tip

Worn seals

Replace the seal

Clogged filter

Release pressure and clean the filter

Overflow valve is leaking

Release pressure and repair the valve

Suction pipe is leaking or it is tangled.

Eliminate the knot and, if necessary, stretch the
pipe

Low voltage

Fix the problem, use a shorter extension cord.

The pump works even when you release the trigger.

Service the pump or tighten the sealing cap




PROBLEM: ENGINE WORKS WITH INTERRUPTIONS

Check Solution

For the used tip size, pressure is too high. Regulate pressure

PROBLEM: ENGINE IS HOT AND OVERHEATED

Check

Solution

The seal is too tight

Regulate the sealing cap

TECHNICAL DETAILS

Model EasySpray 19
Engine type DC, fan cooled
Input power 700 W

Voltage 230 V

Max. tip size 0.021"inch

Max. flow 1.9 I/min (0.50 gpm)

Max. pressure

207 bar (3,000 psi)

Dimensions (L x W x H)

36 x25x40cm

Net Weight

1.4 kg

Applied materials:

Carpentry

Varnish, enamel

Construction

Primers, emulsions, acrylics, latex
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MODEL: EasySpray 19

ww

&

A1(OPTIONAL to 58)

A2(OPTIONAL to 58)

OPTIONAL

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700



LIST OF PARTS - EASYSPRAY 19

No. Part name Quantity Catalogue number
1 Screw M5-50 3 3560-210001
2 Screw M5-25 1 3560-210002
3 Stopper M5-6 2 3560-210003
4 Rod housing 1 3560-210004
5 Screw M4-8 4 3560-210005
6 Cover 1 3560-210006
7 Screw M3-16 2 3560-210007
8 Pressure switch 1 3560-210008
9 Screw M5-15 1 3560-210009
10 Regulator knob 1 3560-210010
1 Regulator stem 1 3560-210011
12 Sleeve 1 3560-210012
13 Stopper M4-4 2 3560-210013
14 Sleeve housing 1 3560-210014
15 Circlip 1 3560-210015
16 Spring 1 3560-210016
17 Regulator piston 1 3560-210017
18 Ball bearing 1 3560-210018
19 Circlip 2 3560-210019
20 Rod 1 3560-210020
21 Needle bearing 1 3560-210021
22 Crankshaft 1 3560-210022
23 Securing groove 5-5-10 1 3560-210023
24 Gearwheel 1 3560-210024
25 Ball bearing 1 3560-210025

26A N/A - -

26B Engine 700W 1 3560-210026
27 Engine brush 2 3560-210027
28 Plug 2 3560-210028
29 Fuse holder 1 3560-210029
30 Fuse 1 3560-210030
31 Screw M4-12 4 3560-210031
32 Control panel 1 3560-210032
33 Switch 1 3560-210033




34 Left cover 1 3560-210034
35 Cable gland SB8R-3 1 3560-210035
36 Control board 1 3560-210036
37 Screw M4-14 4 3560-210037
38 Right cover 1 3560-210038
39 Screw M4-35 6 3560-210039
40 Screw M4-30 2 3560-210040
41 Screw M4-20 2 3560-210041
42 Screw M5-25 4 3560-210042
43 Rod sleeve 1 3560-210043
44 Spacer 1 3560-210044
45 Rod piston 1 3560-210045
46 Rod piston pin 1 3560-210046
47 Sealing cap 1 3560-210047
48 Sealant socket 1 3560-210048
49 O-ring S-31.5 1 3560-210049
50 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Repair Kit 1 3560-210051
52 Disc spring 3 3560-210052
53 Piston 1 3560-210053
54 Piston valve socket 1 3560-210054
55 O-ring 2009 1 3560-210055
56 Piston valve 1 3560-210056
57 Spacer ring 1 3560-210057
58 Cylinder 1 3560-210058
59 Pressure trigger 1 3560-210059
60 Nipple 4" 1 2561-261414
61 Plug 1 3560-210061
62 Overflow valve 1 3560-210062
63 Overflow hose 1 3560-210063
64 Pad 4 3560-210064
65 Screw M6-110 4 3560-210065
66 Teflon seal 1 3560-210066
67 Distance 1 3560-210067
68 Ball guide 1 3560-210068
69 Valve socket 1 3560-210069
70 Lower valve housing 1 3560-210070




71 Fastener 3560-210071
72 O-ring 3560-210072
73 Suction pipe 3560-210073
74 Suction strainer 2561-160021
75 Screw M8-35 3560-210075
76 Left framework 3560-210076
77 Right framework 3560-210077
78 Power cable 3560-210078
79 High pressure hose 4" 16,5M 2561-260014
80 Overflow hose handle 3560-210080
81 N/A -
82 Pressure know handle 3560-210082
83 Sealing wrench Tommy Bar 3560-210083
84 Piston oil 2561-100100
85 Spacer 3560-210085
Optional
Al Main filter set 3560-2100A1
A1-1 Filter plug 3560-210A11
A1-2 Filter plug seal 3560-210A12
A1-3 Filter 100 3560-210A13
Al1-4 Filter housing 3560-210A14
A1-5 Seal 3560-210A15
A1-6 Screw M5-35 3560-210A16
A1-7 Spring 3560-210A17
A2 Manometer 3560-2100A2
A2-1 Clock 3560-210A21
A2-2 Connector 3560-210A22




UA OpwuriHanbHa iHCTPYKUif 3 ekcnayaTauii

AEKJIAPALIA BIANOBIAHOCTI:

Mw 3 NOBHOIO BiANOBILANIbHICTIO 3aSBASEMO, LLO NPOAYKTYN, ONMUCaHI B LibOMY MOCIOHMKY Ta 3a3HayeHi
B KaTanosi Mg NeBHVM HOMEPOM Ta TUMOM, TeXHIYHI AaHi AKX 3HAXOAATLCS y PO34iNni «TexHivHi fa-
Hi» BiANOBIAAlOTb BUMOram HacTynHux gupekTms: 2004/108/UE 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/
UE, a TakoX TakuM yHidikoBaHUM HOpMaM:

PN-EN 60335-1

PN-EN 50580+A1

PN-EN 62233

PN-EN 55014-1

PN-EN ISO 12100

PN-EN 1037+A1

PN-EN 3744

PN-EN 61000-6-2

PN-EN 61000-6-4

Be3noBiTPSIHMI NOPLUHEBMIA PO3NIJIIOBAY BUKOPUCTOBYETLCS A1 (DapOyBaHHS CTiH, CTeNb, KOMOH i iH-
LUMX NOBEPXOHb MaTepianaMu Ha BOAHI OCHOBI Ta MaTepiasaMmn Ha OCHOBI PO3YMHHMKA: IaKK, akpu-
noBi papbu, natekcHi papbu, macnsaHi papbu.

MO3HAYEHHS, LLIO BUKOPUCTOBYOTbCS B IHCTPYKL:

0O608's13k0BO NpoyuTanTe! 3acTocoByBaTUV pecnipaTopHi  3acTocoByBaTH 3aCObM 3axMCTy
Mackum cnyxy
3acTOCOBYBATU 3aXUCHI YBATAI MonepepxeHHs ypaxeHHs
pyKaBUYKM BMKOPUCTOBYWTE 3a3eM/IEHHS eneKTPUYHNM CTPyMOM
MonepepXeHHs ypaxeHHs Hebe3neuyHo npu nonagaHHi MonepepeHHs 3arpo3un
PYXOMUMM YaCcTUHaMW Ha LLKipy BNOYXy

A"

Heo©bxifHO 3BepHYTM yBary Ha YTunisyBatu 3 LOTPUMaHHSAM
iHpopMaLito, No3HaYeHy UM CTaHOapPTIB 3aXUCTy
cumBoiom! HaBKOJINLLIHBOrO cepenoBmLLal



ONMnNC KOMNOHEHTIB IHCTPYMEHTA:

Pyyka

Kopnyc gsuryHa

KpuLika ByrifibHUX LLITOK

[Hi300 3anobixHKKa

Bumukay

LLnaHr gns dapbu

KnanaH nepenvBaHHs

Perynsartop Tucky

9. Tlanka ywinbHeHHs

10. LLInaHr BCMOKTYBaHHS

11. BunyckHuin oteip hapbu

12. Tpybka nepennsaHHs

13. CityacTnin inbTp BCMOKTYBaHHS

14. OcHOBHUI hiNbTP (3a1eXHO Big Moaeni)
15. MaHomeTp (3anexHo Big Mofeni)

16. KoHTenHep ansa dapbu 6,2 nitpa (3anexHo Big Mogeni)

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.



3AXOOu BE3MNEKWN:

3aranbHi 3axogu 6e3neku Npu poo6oTi 3 eNIeKTPOiIHCTPYMEHTOM

YBaXHO npounTanTe BCi iHCTPYKLUiT Ta Npasuna. HegoTpuMaHHA UMx nNpasua MOXe Npu3BecTu A0
YPaXKEHHS eNneKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta / abo cepro3Hmx Tpasm. 3b6epirante iHCTPyKUito ans
NOAabLIOro BUKOPUCTAHHSA. BXMTe B LIbOMY TEKCTi NOHATTS «eNekTPOIHCTPYMEHT» BiAHOCUTLCS A0
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBNEHHSM Bif, eN1eKTpOMepexi (3a HasBHICTIO MepexeBoro kabentw) i [o
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif akymynsTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabento).

1. bBe3neka po6oyoro micus

a. Poboue micue HeobXiHO TPUMAaTK B YNCTOTI | LOBpe ocBiTNeHNM. be3nag Ha poboyomy Mmicui
abo noraHe OCBITNEHHS POOOYOro MicLs MOXYTb BYTU MPUUYNHOID HELLLACHMX BUNALKIB.

b. He cnig npautoBaTii 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOYXOHebe3neuHOMY cepeloBULLj, B AKO-
MY €, Hanpuknag, Nerko3anMucTi pignuHn, rasun ado nun. Mig 4ac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUMHWKAIOTb iCKPU, SKi MOXYTb BUKIMKATK MOXEXY.

c. Mg Yac BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO 3BEPHITh yBary Ha Te, Wob AiTW Ta iHLLi CTOPOHHI 0cobu, 3Ha-
XoOnnucs Ha 6e3neynin BiacTaHi. MUTTEBA HeyBaXKHICTb MOXe NPU3BECTM 0 BTPATU KOHTPO-
10 Haf, IHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka

a. Buska enekTpoiHCTpyMeHTy MOBMHHa BignoBigaTy po3etui. He MoxHa Oyab-aKvM Y4MHOM
3MiHIOBaTW BUJIKY. 3aDOPOHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATU PO3'EMW afanTepoB A/1s eNeKTPoiH-
CTPYMEHTIB 3 3aXMCHUM 3a3eMAeHHAM. OpuriHanbHi BUIKK i BIANOBIOHI PO3ETKM 3MEHLLYIOTb
PU3NK YPaKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

b. YHuKalTe KOHTaKTy 3 3a3eMSIEHUMU MOBEPXHSAMM, TakKUMU SK Tpybu, pagiatopun, nauTtu i
XONOAUNBHUKN. PU3NK ypaXKeHHSt eNneKTPUYHUM CTPYMOM MiABULLYETbCA, SKWO Balle Tino
3a3emneHe.

c. [MpucTpit HEOBXiAHO 3axMCTUTK Bif Aolly i Bonoru. MonagaHHs BOAW B eN1eKTPOIHCTPYMEHT
NiABULLYE PU3NK YPaKEHHS eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

d. Hikonn He BuKOpUCTOBYMTe Kabenb [ANs iHWKX Uinen. Hikonu He cnig HoCUTK
eNeKTPOIHCTPYMEHT, TpMMatloun noro 3a kabenb abo BMKOPWUCTOBYBaTU kabenb Ans
NiABILLYBaHHA MPUCTPOLO; TaKOX HE MOXHA BUTSATATX BUKY 3 PO3E€TKM, MOTArHYBLUM 3@ LUHYP.
Kabenb cnig 3axmuctnutu Big AOii BUCOKMX TeMnepaTyp, Moro cnif TpMmaTtu nogdani sig mactun,
rocTpux Kpaie abo pyxomux AeTanen enekTpoiHCTPyMeHTy. lMowkoaxeHi abo 3annyTaHi
LUHYPY 36iNbLUYIOTE PU3KK YPaKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTu 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Mif, BiAKPUTUM HeboM, cnif, BUKOPUCTOBYBaTU
NofoBXyBaNnbHi Kabeni, MPUCTOCOBaHi ANS 30BHIWHLOrO 3acTOCyBaHHSA. BUKOpUCTaHHS
NpaBUIbHOTO NOAOBXYBaYa (MPUCTOCOBaHOrO A8 PoBOTU Ha BIAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLLYE
PU3NK YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEMOXIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY B BOJIOFOMY MPUMILLEHHI,
CNif, BUKOPWUCTOBYBATU 3aXUCHWUIA BUMMKAY NPWU Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHA 3aXMCHOMO
BMMMKaya Npu nepenagi Hanpyrn 3MeHLUY€E pU3MK ypaxeHHs eNnekKTPUYHUM CTPYMOM.

3. besneka nogen

a. [lpu poboTi3 enekTPOIHCTPYMEHTOM, HEOOXiIAHO LOTPUMYBATVCL OBEPEXHOCTI Ta BUKOHYBATH
Byab-ski Aii yBaXHO i 3 06epexHIcTIo. He BUKOPUCTOBYMTE ef1eKTPOIHCTPYMEHT, KON BU Bif-
yyBaeTe BTOMYy abo nepebyBaeTe nif, BNAMBOM HapKOTKKIB, ankorosito abo nikis. MOMeHT He-
YBaXHOCTI NPU BUKOPUCTaHHI N1eKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTh MPUYMNHOK CEPMO3HUX TPaBM
Tina.

b. HeobxigHo HOCKTK 3acobU iIHAMBIAYaNbLHOMO 3aXUCTY i 3aBXAM 3aXUCHI okynspy. HOCIHHS 3a-
cobiB iHAMBIAYyaNbHOMO 3aXMCTy — pecnipaTopHOI Macku, B3yTTs 3 NiJOLIBaMMU NPOTH KOB3aH-
HSl, 3aXMCHOT Kackun abo 3acobiB 3axXMCTy OpraHiB ciyxy (y 3a1€XHOCTI Bifl TUMY | 3aCTOCYBaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3NK TPABMYBaHHS.



Cnif yHUKaTV BUNAOKOBOrO 3anycky iHCTPYMeHTY. Nepef TUM, K BCTaBUTU BUJIKY B PO3ETKY
i/abo NiaKMYNTY NPUCTPIN [0 akyMynsTopa, a TakoX Nif Yac NnepeMilleHHs enekTPOIHCTPY-
MEHTY, NepeKkoHanTecs, Wo eNeKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHUN.

TpUMaHHs nanbls Ha BUMUKAYi Mif Yac NepeHeceHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo NiakIto4eHHs
[0 OXepesna enekTpoeHeprii Moxe CTaTh MPUYMHOK HELLACHUX BUNAAKIB.

Mepern BBIMKHEHHSIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY il BUOAINTU PerysioBasibHi iHCTPYMEHTN abo
KJTHOYI. IHCTPYMEHT ab0 KJ1toY, LLLO 3HAXOAMUTHCS B PYXOMMX YaCTMHAX /1eKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe
npw3BecTn 4O TPaBMyBaHHS Tina.

Cnif, yHUKaTV HEMPUPOAHWMX MO3 Mif Yac poboTw. Cnig abatv npo crabinbHe NONOXEHHS Mig
yac poboTn Ta YyTPMMaHHS piBHOBarn. TakMM YMHOM, MOXHa Oyme Kpalle KOHTPOOBAaTU
€NeKTPOIHCTPYMEeHT B HenepeabayeHnx cuTyaLisix.

Cnig HoCUTW BIANOBIAHWI OAsT. He HociTb NnpocTopuii ogsar abo npukpacy. Bonoccs, ogar Ta
pyKaBUYKM Clif TPUMAaTU nofdasi Bif, PyXOMWX YacTWH. BinbHui opsr, npukpacu abo posre
BOJ10CCS MOXYTb 3amnyTaTUCs B PYXOMUX YacTUHaX.

SKLLO iCHYE MOXIMBICTb YCTAHOBKM 0BNaiHaHHS, LLO YCyBaE N, Cifg, NepeKkoHaTHCs, WO BOHO
nigknoyeHe i Gyne BUKOPWCTOBYBATUCH NMPaBUIbHO. BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO, LLO BCMOKTYE
MW, MOXE 3HU3UTU PU3NK YPaxKeHb, BUKIIMKAHMX MNIOM.

4. TMpaBunbHe 06CNyroByBaHHS Ta eKCrJlyaTallis eNeKTPOiHCTPYMEHTY

a.

He nepeBaHTaxynTe npuctpin. ns poboTn ciifg, BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHTH, SKi
015 Lboro nepenbayeHi. BignosigHo nigibpaHuin enekTpoiHCTPYMeHT NpaLyoe B NEBHOMY Aia-
na3oHi 6inbl edekTMBHO Ta 6e3neyHo.

He BMKOpUCTOBYNTE eNeKTPOIHCTPYMEHT, BMMMKAY KOTPOro HecrnpasHUW. EnekTpoiHcTpy-
MEHT, SIKN He MOXHa BBIMKHYTV abo BUMKHYTU, Hebe3neuHuin i Mae 6yTu BiipEMOHTOBaHMIA.
Mepern peryntoBaHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO O6afiHaHHS UM MiCAs NPUNVHEHHS
po6OTU 3 IHCTPYMEHTOM, HEOOXIAHO BUTSIITY BUJIKY 3 PO3€TKM Ta/abo BUMHSATU aKyMynsaTop.
Llen 3anobixxHwmin 3axig 3anobirae BMNagKoOBOMY BMUKAHHIO €/1eKTPOIHCTPYMEHTY.
EnekTponpunagn, siki He BUKOPUCTOBYIOTbCSA, Cif, 36epiraT y HeLoCTYNHOMY AJ1s1 LiTei MicL.
He cnip nepepaBaTy iHCTPYMeEHT ocobam, siki He BMiloTb MpaLYoBaT 3 HAM abo He npoynTanm
Li NONOXeHHSsI. BUKOPWCTaHHS iIHCTPYMEHTY HeAOCBIAYEHUMM NtOAbMY € HeGe3neYHUM.
OOOB'A3KOBMM € HaslexkHe TexHiYHe OOCIyroByBaHHS — enleKTpOoiHCTpyMeHTy.  Crig
KOHTPOJIOBATY, W06 PyXOMi YaCTUHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY NpaLioBasn HaIeXHUM YMHOM Ta
He 6y 3a610K0BaHi, OO YaCTUHW He Bynu TPICHYTUMM abo NOLIKOAXKEHVUMMW HACTINbKY, WO6
Lle MOI/IO BMJIMHYTM Ha HOpMasibHy poboTy enekTPOoiHCTPYMeHTY. MolwKkodxXeHi aetani cnig,
nepep BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY 34aTV B PEMOHT. baraTto HellacHuX BUNaaKiB CNpUYnHEHi
HenpaBUIbHUM TEXHIYHUM 0OCYroBYBaHHAM e1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

HeobxinHO nocTiiHO AbaTty Npo rocTpoTy i YACTOTY pixXyymx enemeHTiB. Habarato pige
BWHMKAE 3aCTPAraHHS PiXKy4oro iHCTPYMEHTY, SIKLLO BiH peTesibHO 36epiraeTbes. [JornsHyTMMm
IHCTPyMEHTaMU NPOCTille KepyBaTwu.

5. OGcnyroByBaHHs

a.

PEeMOHT eneKkTpOiHCTPYMeHTY g, LOpyYnTn nnie KBaslidikoBaHOMy daxiBLo, i HeobXigHO
BMKOPWUCTOBYBATM TiJIbKW OPUriHasbHi 3anacHi YacTuHu. Lle rapaHTye, Wwo 6e3neka npuctpoto
6yne 36epexeHa.

BkaziBKM 3 TeXHiKK 6e3neku ansa 6e3noBiTPAHUX NOPLUHEBUX PO3MNUIIIOBaYIB

HacTynHi nonepeXeHHs CTOCYIOTbCS BCTAHOBJIEHHS!, eKCryaTaLii, 3a3eMIeHHsi, TeXHIYHOro obay-
roBYBaHHS i PEMOHTY AaHOro NMPUCTPOLO. 3HaK OKJIMKY MO3HAYa€ 3arajbHe nonepeaXeHHs, a cum-
BOJ1 HeGe3neKkn BKa3ye Ha HasiBHICTb PU3MKY, MOB'A3aHOro 3 AaHolo npouedypoto. Konv uwi cumsonmn
3'ABNAITLCA Y TEKCTI IHCTPYKLT 200 Ha eThKeTKax, HeoOXigHO 3BEPHYTM yBary Ha Ui nonepemxeHHs. Y
BIANMOBIQHMX MiCLAX Y TEKCTI L€l iIHCTPYKLT 3 ekcriyaTauii MoXyTb 3'aBnsTucs cuMBonv Hebesneku Ta
nonepenKeHHs, NoB'A3aHi 3 KOHKPETHUM NPOAYKTOM, SAKi HE ONMcaHi B JaHOMY PO3A4iNi.



A HEBE3MNEKA BUHNKHEHHSA NMO>XXEXXI TA BUBYXY

10.
11.

JlerkozammucTi napu, WO 3HaXOAATLCA B pOOOYi 0bnacTi, AKM HAAXOAATb 3 PO3YMHHUKIB
Ta apbu, MOXyTb 3alHATUCS abo BUOYxHYTW. LLLo6 3anobirtn BUHWKHEHHIO noxexi abo
BMOYXy HeobXigHO:
YHUKaTN HaHeCeHHS ropIoYMX Ta 1erko3anMmncTx matepianis Nobamnsy BigKpUTOro BOrHio abo
IHLWWX OXXepen 3aMaHHs, HanpuKag, curapeT, 30BHIiLLHIX ABUTYHIB | enekTponpunagis.
@®apba abo Po3yMH, WO NPOXOANUTL Yepe3 obnagHaHHS, Moxe ByTn NPUYMHOK MOSBU CTa-
TUYHOI enekTpukn. CTaTnyHa enekTpurka CTBOPIOE PU3MK BUHUKHEHHS NMoxexi abo Brbyxy 3a
HasiBHOCTi napiB hapbu abo po3ymHHMKa.
MepeBipnT, YM BCi EMHOCTI | CUCTEMUN HAKOMWYEHHS 3a3eMfieHi Ans 3anobiraHHs po3psiay
CTaTUYHOI eNlekTPMKKN. He 3acTocoByBaTV EMHOCTI, KLLO BOHW HE MaloTb aHTUCTaTUYHKX abo
CTPYMOMPOBIAHNX BNaCTUBOCTEN.
He 3acTtocoByBaTti hapbu i PO3HUHHUKM, LLLO MICTATb ranoreHoBaHi ByrneBoaHi.
3abe3neunTn OOCTaTHIO BEHTWUALIIO MPUMILLEHHS, B SIKOMY BiOyBa€TbCH PO3MUIEHHS.
MNigTpUMyBaTN LMPKYNAL0 CBIXXOro NOBITPS B LLbOMY NPUMILLEHHI. 36epirainTe Moaynb Hacoca
B lo6pe npoBiTpioBaHOMY MicLi. He po3nustoBaT Ha MOAYSb Hacoca.
B pobouil 30Hi He LO3BONAETLCS KYPUTH.
B 30Hi po3nuMneHHs He BMKOPUCTOBYBaTW Mepemukadi CBiTna, ABUryHW abo aHanoriuHi
NPOAYyKTU, AKi yTBOPIOIOTb iCKPU.
O6nacTb PO3NUAEHHS CNif TPMMAaTU B YUCTOTI. He 36epiraTi B Hill KOHTelHepu 3 hapbamum abo
PO34YMHHMKaMW, raHYipKK Ta iHLWi Ierko3ammmncTi matepianu.
HeobxigHo nepeBipuTy cknag dapb i po3YMHHKKIB, WO po3nutoioTecd. O3HanomTecs 3
ycima BKNagKamu, KapTkaMu, xapakTepuctrkamu HebesneyHux pedyosuH (MSDS), a Takox
Hak/ienkaMy Ha KOHTeiHepax 3 dapbamu i po3umHHMKamu. byab nacka, LOTPUMYMTECH
IHCTPYKUiN 3 6e3nekn BUpoOHMKa hapbu i po3dMHHMKA.
Ha micui NoBMHHO 3HaxoAMTWCA cnpaBHe obnagHaHHS NS NOXeXOraciHHS.
MpUCTpPI CTBOPIOE ickpu. AKLLO Y NPUCTPOT po3nunioBada abo 6ing Hboro, Ans NPOMMUBAHHS
abo OuMLLEeHHS BWKOPWUCTOBYIOTLCS N1erko3aMMUCTi  PIgUHK, Cnig TpyUMaTtu NpUCTpIn
PO3NUIEeHHS Ha BiACTaHi He MeHL 6 M Bif BUbyxoHebe3neyHux napis.

/\ ENEKTPOBE3NEKA

Bunku enekTpoiHCTPYMEHTIB MOBWHHI Bignosigatn po3eTkam. 3abopoHeHO Oyab-
AKMM YMHOM 3MiHIOBaTWU BUJKW. He MpUENHyTe XOOHUX afjanTepiB (nepexifHukis)
[0 3a3eMJIeHMX eNIeKTPOIHCTPYMEeHTIB. 3acTocyBaHHS HemoamdikoBaHO! BUAKKW i
BiZNOBIAHOI] PO3ETKMN 3HUXYIOTh IMOBIPHICTb YPaXKeHHs! eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3azemMfieHi HCTPYMEHTU MOBMHHI OyTW nigkaoveHi A0 3a3eMneHoi po3eTku, Y
BiANOBIQHOCTI 3 ycCiMa CTaHOapTaMu Ta po3nopsaXkeHHs MU, 3abOpoHeHO BUOANEHHS
3a3emeHoi Bukn abo ii mogudikauia. He BukopuctoBynTe Byab-sikux agantepis ons
BUJKW. Y pasi BUHUKHEHHS CYMHIBIB B TOMY, Y1 pO3€eTKa HalleXXHUM YMHOM 3a3eMJleHa,
HeobXiAHO MPOKOHCYNLTYBaTUCA 3 KBaniPikoBaHUM efNleKTPMKOM. FKLWO Ha Kopmyc
eNeKTPOIHCTPYMeHTa MOYHe MOAaBaTWChL Hampyra, 3a3emMileHHs 3abe3neynTb LUIAX
BilBeeHHS eNeKTPUKN Bif KOPMCTyBaYa 3a BiNbLll HN3bKMM OMOPOM.

YHUKalTe KOHTaKTy Tina i3 3a3eMNIeHVMU MNOBEPXHAMW, TakMMu sk Tpybu, papiatopw,
BeHTUNAUIA. Konu Tino kopucTyBaya 3a3eMneHo, MiABULLYETbCS  PU3NK  YPaKeHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nignaBanTe enekTpoiHCTpymMeHTW pAii gowy abo Bonorn. Boga, Wwo notpannse o
eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 30iMbLLYE PU3MK YPaKeHHS eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

Kabeni cnig BMKOPUCTOBYBaTK 3a NMpM3HadyeHHAM. Hikonn He BMKopucToByiTe kabenb ons
nepeHeceHHsl, nepeTaryBaHHA abo BiOK/IOYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Big, enekTpuyHol
poseTkn. TpumanTe kabenb faneko Bif Oxepen Tenna, Macna, roctpux Kpais i pyxomux



netanen. MowkopxeHnn kabenb 3amiHionTe Bigpasy. MowkoaxeHi abo 3annyTaHi kabeni
NiABULLYIOTb PU3NK YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpn BUKOPUCTAHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BIAKPUTOMY MOBITPi, Cif BMKOPWUCTOBYBaTU
NnoJoBXyBayi, MPUCTOCOBaHI ANS BUMKOPWUCTaHHSA Ha BIAKPUTOMY MOBITPI. BuKopucTaHHS
npoBofiB, afanToBaHWX ANs PobOTWM Ha BIOAKPUTOMY MOBITPI 3HUXYE PU3NK YpaXKeHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

A PU3UNK NONAOAHHSA HA LUKIPY

9.

PosnunioBaHHst MaTepiany nNig BUCOKMM TWUCKOM MOxe OyTv NpUYMHOK MomnagaHHs
TOKCUYHMX PEYOBUH Ha LLKIPY i CepNO3HOro TpaBMyBaHHS. Y TakoMy BUMNaAKy Clif HeranHo
3BEPHYTNCA 38 MeANYHOIO JOMOMOTOH0.
MicToneT He MOXHa HanNPaBAATY | PO3NUIIOBATK PeYOBUHY B Bik Ntoger abo TBapuH.
3ab0poHAETbCA HabnmxaTh pykn abo iHWi YacTuHK Tina [o BUXigHOI dopcyHkn. He
HamaramTecst 3ynUHUTK BUTIK pe4OoBUHM Bydb KOO 4aCTUHOO Tina.
3aBXAW BUKOPUCTOBYIMTE KPULLKKN HOPCYHKUN. 3a60POHSAETLCSA BUKOHYBATW PO3MNUIIEHHS, KO
KpuLLKa HakiHeYHMKa POPCYyHKMN He 3HaXOAUTLCSA Ha CBOEMY MicLyj.
BukopucToByiiTe hopcyHkM Toprosoi Mapku GRONE.
Mig 4ac OYMLLEHHS Ta 3aMiHVM HaKOHEYHUKIB POPCYHKN HeOobXiAHO foTpUMyBaTUCS obepex-
HOCTI. Y pasi 3acMideHHs hopCyHKM Npu pO3nuieHHi HeobxioHO BMKOHaTW nNpoLenypy Buaa-
NIeHHSt HaA/IMLLIKOBOrO TUCKY A1 BiOK/MOYEHHS IHCTPYMEHTY i 3HUXKEHHS TUCKY Nepef, 3HATTAM
(POPCYHKM ANt OUNLLIEHHS.
He 3anuwanTte 6e3 Harnsgy NpuUcTpin, Nig TMckom abo NiaKMoYeHN A0 Mepexi XUBNEHHS.
Konu npuctpin He BUMKOPUCTOBYETHCSH, BUMKHITb MOMO i 3AINCHITL Npouenypy BUAANEHHS
HaONULLKY TUCKY.
MepeBipTe, YM BCi WNAHMM | YaCTUHU IHCTPYMEHTY He MOLIKOAKeHI. MOoLWKoaXKeHi wnaHrn abo
netani HeobXigHO 3aMiHUTW.
Cuctema moxe cTBoptoBatTM TMck 21 Mna (207 6ap). 3acTocoByiTe 3amacHi YacTWHW Ta
akcecyapw Toprogoi Mapku GRONE 3 HOMiHanbHUMK NapaMeTpamu, SK MiHiMyM, Ha piBHi 21
Mna (207 6ap).
Konv npucTpiit He BUKOPUCTOBYETLCS, CJ1if, BBIMKHYTU BNOKYBaHHS KHOMKM cnycky. HeobxiaHo
nepesipuTK, Y1 6110KYBaHHSA KHOMKM NPaLoE NpaBusbHO.

10. Mepepn 3anyckoM NPUCTPOIO CA1if, NepeBipuTY, Y1 BCi eNleMeHTU HaginHO 3'€QHaHi.
11. O3HanomTecs 3 NpoLeaypoto LWBNAKOT 3yMUHKM NPUCTPOIO | BUAANEHHS HagULLIKY TUCKY.
12. Cnig 03HaNOMUTUCS 3 eNleMeHTaMu yNpPaBliHHS.

PU3NKWN, NOB'A3AHI 3 ANIOMIHIEBUMW ENEMEHTAMMU, LLIO
3HAXOAATbCA NiA TUCKOM

BukopucTtaHHa B NpUCTpOsIX Nid TUCKOM PiAVH, Ki He MPU3HaYeHi A8 KOHTaKTY 3 altoMiHIEM, MOXe

BUKIMKATWU CUIbHY XIMiYHY peakuito i npu3sectn Ao BUOYXy NpucTpoto. HeOoTprMaHHS
OaHOro nonepeaXeHHs MOXe NPMU3BeCTy 40 CePNO3HOro TPaBMyBaHHS abo MOLLKOAXEHHS
MawnHa.
He Bukopucrosymte 1,1,1-TpuxnopeTany, XJIOPUCTOrO METUMEHY, IHLLIMX FafIOreHHUX PO34MNH-
HWKIB BYrI€BOAHIB i PIAWHMN, LLIO MICTSTb Lii PO34NHHUKN.
Bbarato iHWMX PiAVH MOXyTb MICTUTWU XiMiYHI PEYOBMHM, SKi MOXYTb BCTYNaTh B peakuiio 3
anomiHieM. IHhbopMaLito Npo Le MOXHa OTpMMaTK y NocTavanbHuKa MaTepiany.



A PU3NKW, NOB'A3AHI 3 PYXOMWUMU YACTUHAMU

PyXOMi 4acTUHM MOXYTb CTUCHYTUM, Nopi3aTy abo Bigpi3aTh nanbL i iHWI YacTUHK Tina.

1. He HabnuxanTecs O PyXOMUX YacTUH.

2. He BuKOpuMCcTOBYIMTE 06NafHaHHA 6e3 3aKPUTUX 3aXUCHUX KPULLIOK.

3. ObnagHaHHs, sike nepebyBac Nif TMCKOM, MOXe 3anyckaTucs 6e3 nonepemxerHs. Mepeq
nepeBipkoto, NepeMilLeHHSAM Ta TEXHIYHUM OOC/YroByBaHHSIM iHCTPYMEHTY HeobxifHO
BUKOHaTV Mpouedypy YCYHeHHS HaOaMWKOBOro TWUCKY | BUMMKHYTW yci gxepena
>KUBNEHHS.

A PU3NKWU, NOB'A3AHI 3 HEMPABWJIbHOIO EKCNJTYATALIEO NPUCTPOIO

HenpaBVlane 3acCToCyBaHHA O6J'Ia,EI,HaHHﬂ MOXe npussectn oo CMepTi abo nokaniyeHHs.

Mpw apbyBaHHi CNif 3aBXAMN BUKOPUCTOBYBATW 3aXMUCHI pyKaBWYKK, OKYNsSpu i pecnipatop
abo macky.

3ab0pOHSAETLCS 3anyckaT NPUCTPIR abo BMKOHYBaTW pPO3nuaeHHs nobnusy aiten. Tpumatn
AiTen nogani Big NpUcTpoio.

He nepesulwynTe HOpManbHOroO AianasoHy i He BCTaHOB/IONTE MPUCTPIN Ha HeCTInKin
nosepxHi. HeobxigHo 36epiraTv 3py4He NONOXEHHS Tina i pisHoBary.

Cnip 36epiraT KOHLEHTPaLLo | 30cepenTIC Ha BUKOHYBaHIin poboTi.

He 3anuwante 6e3 Harnagy npucTpin, akuin nepebysae nig Tckom abo nigkaoveHnin oo
Mepexi XunsneHHs. Konu npuctpin He BUKOPWUCTOBYETHCSH, BUMKHITb MOrO i BUKOHanTe
npouenypy yCyHeHHS HaAMNLLKOBOMO TUCKY.

He BrKOpPWCTOBYITE IHCTPYMEHT y CTaHi BTOMM abo Mif BMMBOM HapKOTUYHUX PevoBUH abo
anKorosnto.

He ponyckaeTbcst 3anamyBaHHs ab0 HaAMIPHOIO 3rMHaHHS LWaHra.

He nigpaBanTe wnaHr BnAMBY TemnepaTypu abo TUCKY, IO MNepeBULLYIOTb 3HaYeHHS,
pekomeHgoBaHi hipmoto GRONE

He BuKopuWCcTOBYNTE WNAHT A5 NepemilleHHs abo nignomy obnagHaHHs.

He BMKOHyITe pO3NUNEHHS, SKLLO LUAAHT KOPOTLUMIA HiX 7,5 meTpiB

A 3ACOBU IHOUBIAYAJIbHOIO 3AXUCTY

Mig yac nepebyBaHHs B pobOYil 30Hi, CNif, HOCUTK BiANOBIAHI 3aCObM 3aXUCTY, LLO [OMOMO-
ke 3anobirTv cepMo3HOMY TPaBMYBaHHIO, Y TOMY YMC/i TPaBMYyBaHHIO O4el, BTpaTi CIyXy,
BAMXaHHIO TOKCMYHMX MapiB i oniKis.

3acobu iHaMBIOYyaNbHOIO 3aXMCTy BKOYatoTb B cebe, cepep, iHLWOro:

B 3aX1CHI OKynspu

B 33cobu 3axMCTy OMXaHHS, 3aXMCHUIA OOsar i pyKaBUYKM BiANOBIAHO 3 pekoMeHZaLismm
BMPOOHMKa PIOVHW | PO3YMHHKKA.

ByobTe MWMAbHMMU Ta, YBaXHUMU, BUKOHYIOUM POBOTU 3 eNeKTPOiHCTpyMeHTOM. He Bu-
KOPUCTOBYNTE eNeKTPOIHCTPYMeHTH Byayyn BTOMAEHVMM abo nif BMIMBOM HapKOTUKIB,
ankoronto abo nikis. MuTTeBe BigBONIKaHHA NpW PoBOTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe
npu3BecTV fO CePO3HOro TPaBMyBaHH.
BukopucToByiTe 3acobu iHAMBIOYaNbHOIO 3axXUCTy. 3aBXAM BUKOPUCTOBYMTE 3axMCHi OKy-
napu. 3acobu 3axumcTy, Taki Sk pecrnipaTopHa Macka, Hecm3bki YepeBMKM, Kacka Ta 3acobu
3aXMCTy CIyXy, Lie 3MEHLLYE PU3NK TPaBMYyBaHHSI.
LLlo6 yHVKHYTV BMNaAKoBOro BBiMKHeHHS. lNepen Nigklo4eHHAM Npunagy nepekoHamTecs,
WO BMMMKAY 3HAXOOUTbCA B MOMNOXEHHI BUMKHEHO. PO3MilLleHHS ManblUa Ha BUMKUKAYi Mig



Yac nepeHeceHHst abo MiAKMOYEHHS 0O Mepexi, KOn nepemmnkay 3HaxoaUTbCA B MOMOXEHHI
BBIMKHEHO 36iMbLUY€E PU3NK HELLLACHNX BUMAAKIB.

3. Bwganitb koY peryntoBaHHSA nepes BBIMKHEHHAM NpucTpoto. Koy, 3anvwennii B 06epToBoi
YaCTUHW IHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BeCTU A0 TINEeCHNX YLLKOAKEHb.

4. He cnig HaxvnaT1cs 3aHafgTo cubHO. Mig Yac poboTy HeOOXiAHO NPUINHSATY CTiKY NO3MLIO.
3aBOAKM UbOMy 3abe3mevyeTbcs Kpaliuii KOHTPONb Hafh efeKTPOIHCTPYMEHTOM B pasi
BUHWKHEHHS HECNOAiIBaHMX CUTyaLlil.

5. Hocitb BignosigHWi ogar. He cnif, HOCUTW oasr 3 BiNbHMMYK eneMeHTamu, abo npukpacu. Bo-
10CCA, OfAT | pyKaBUYKM TPMMaTK nofdani Bif PyXxoMUX Y4acTuH. BinbHWin ofar, npukpacu abo
[0Bre BOI0CCA MOXYTb 3a4eNUTUCh | 3aCTPAMTU B PyXOMUX YacTUHaX.

6. KO BMKOPWCTOBYIOTbCA MPWUNagn ANS BUOANEHHS MWy, MepeKkoHamTecs, WO BOHWU
NiAKAYEH] | BUKOPUCTOBYIOTLCS HaNeXHMM YMHOM. BUKOPUCTaHHA LMX MPUCTPOIB MOXe
3MEHLUNTU PU3NKK, MOB'A3aHNI 3 MATIOM.

A 3ATPO3A 300POB>H0 — TpaBMU, HaHeCeHi 6e3NOBITPSAHVIM PO3NuUItoBayYemM
Y pasi nonagaHHs piavHn nig Wwkipy,

CJ110, HETAMHO BUKMKATW LLIBUAOKY AONOMOTY. HE CJ1I4 HEQOOLIHIOBATW CEPMO3HICTb LIbO-
O BUMAOKY

PigvHM Mig BUCOKMM TUCKOM 3 MPUCTPOIO AJ1St PO3MUIIEHHS MaloTb AOCTATHIO CUY, LLOG MOLLKOAWTM
wkipy. Lle Moxe npu3BecTu [0 AyXe CepNO3HOro TPaBMyBaHHS, Ta 3arpo3m 340poB'io.

3ABXAMW cnip BMuKaTu 3ano6idXKHUIA cTONOP MicToNeTa B NOSIOXKEHHS “3a6/10K0BaHO”, KONM BiH
He BUKOPUCTOBYETbCS], @ TAKOXX Nepef TEXHIYHMM 06C/lyroByBaHHAM YU YULLEHHSM .

HIKOJIN He BupansanTe i He 3MiHIONTe Oyab-AKi YacTUHUK nicToneTa

3ABXAWN cnig 3HiMaTK dopcyHKy po3nuitoBada Nif Yac 4YulleHHs. NpomuinTe npucTpiin
MiHVIMaIbHNM TUCKOM .

3ABXAWN nepeBipsniTe pobOTy BCiX enemMeHTiB 0Oe3nekm nictoneta nepen KOXHUM
BUKOPUCTaHHSAM. B moBUHHI ByTu Oy>ke obepexHi nifg vYac 3HATTA popcyHKM po3nutoBada abo
LnaHra 3 nicrtoneTy. Y BUXiOHIN cucteMi pivHa 3HaxoamUTbCs Nig TUCKOM. AKLWo opcyHKa abo
cMcTeMa nigktoyeni, HeobXigHO CKMHYTW 3aNULLKOBUM TUCK.

3ABXAW TpumarTe KpULLKY POPCYHKM Ha nicToneTi nig Yac po3nuneHHs. Kpuiika dpopcyHKN
3axuvLlae Big Hebe3sneku Ta Big BMMNAAKOBOro PO3MilLeHHsM nasnbuis abo Oyab-aKoi iHLWwoi

YacTVHK Tina 6:13bko A0 POPCYHKM PO3nusItoBaYa .

Cnig moTpuMyBaTUCa 0cobMBOT 06epPexXHOCTI Nif Yac YNLLEHHS | NPK 3aMiHi POPCYHKIX po3nutoBaYa.
SkLwo opcyHka po3nutoBaya 3abunacs HeobxigHO HeranHo 3ab10KyBaTK NiCTONET.

3ABXXOWU ckuparite OCTaTOYHUM TUCK, @ MOTIM 3HiIMarTe (hOpCyHKY po3nutoBada i OYUCTITh i
HIKOJIM He npoTupanTe HakonuyeHn maTepian HaBkoo OPCYHKN.

A PU31KU, NOB’'3aHi 3 TOKCMYHUMU PigMHaMK

3ABXAW 3HiManTe KpULLKY 3 (POPCYHKM i (POPCYHKY ANS YNLLEHHSA NiCNa BIAKMOYEHHS Hacoca
i BHV>KEHHS TUCKY.



LLkignuBi piavHn abo oTpyiHi Napy MOXYTb BUKIMKATW CEPUO3HI TPaBMM Micas NOTPaNAsHHSA B O4i, Ha
LKipy, abo B opraHi3m. By NoBUHHI 3HaTK Npo Hebe3nekw, NOB'si3aHi 3 PiAMHO, ika BUKOPUCTOBYETHCS.
Hebe3neyHi pignHm NoBWHHKI 30epiraT1cs Ta yTUAi3yBaTUCh Y BIANOBIAHOCTI 3 IHCTPYKLiSSMU BUPOBHMKa i
BCTAHOBMIEHNMU Ha MiCLIeBOMY, PerioHanbHOMY i fep>XaBHOMY PiBHi BUMOramu.

3ABXAWN BMKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI OKYNSApW, PyKaBUYKK, OOAT i pecnipaTopHi Macku, y BIANOBIAHOCTI 3
pekoMeHaaLisiM1 BUPOOHWKa PigVHN.

A LWnanru:

MepeBipTe BCi 3'€efHaHHSA nepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM. BUCOKMI TUCK MOXe pOo3ipBaTh HellinbHe
3'eAHaHHs abo NMpu3BeCTM A0 TOro, WO 3i 3'egHaHHs Byae BUXOAUTU pidMHa A8 PO3NUIIEHHS, WO, B
CBOIO Yepry, MoXe NPUBECTYN [0 TSXKNX TPaBM.

BukopuncToByiTe TiNbKW WAAHIW 3 NPY>XUHOIO. 3aXWUCHI MPYXWHW AOMNOMaratTb 3aXUCTUTK LWMaHT Bif,
3ansyTyBaHHS Ta Bif iHLIWX YLWKOAXEHb, SKi MOXYTb MPU3BECTM OO0 PO3PUBY LUMaHra i TpaBMyBaHb,
MoB'A3aHMX 3 PO3NUIIIOBaHHAM. He gonyckiTe 3annyTyBaHHS Ta 3arMHaHHS WAAHTIB, @ TaKOX KOHTaTy-
BaHHSA LLNaHry 3 FOCTPUMM Ta FapsvyMmn MOBEPXHAMMU.

BukopuctoByiTe nvLe CTPYMOMNPOBIAHI WaHru. MNepesipTe, Y NiCTONET 3a3eMJII0ETLCA NiAKII0YEH-
HSAM LWNaHrie. BukopucToBynTe TinbKu rigpasnidHii LWAAHM BUCOKOTO TUCKY 3i CTaTUYHUM APOTOM, SKi
6ynu BunpobysaHi onsa 3000 psi.

HIKOJIN He B1KOpUCTOBYIMTE NOLLIKOAXEHWI LLUAHT, Lie MOXe NPU3BECTN 40 PO3PUBY LUMAHra i Tpas-
MyBaHHS1, ab0 MOLLKOAXKEHHS MaliHa.

Mepen KOXHWM 3aCTOCyBaHHSAM CAif NepeBipUTM BeCh LLUNAHT, Y/ HEMAE 3arHaHb, BUTiKaHb, MOTepTO-
cTel, HepiBHOCTEM abo NMOLIKOAXEHb. SKLLO Lie BUABNEHO, (i HeraHo 3aMiHWUTW LUMAHT.

HIKOJIN He cnifg BUKOPUCTOBYBaTU CTRIYKM ab0 ByAb-aKUA IHLIMIA NPUCTPIN NS PEMOHTY LaHra, Tomy
L0 BiH He BUTPMMAE BMCOKOTO TUcKy piauHu. HIKOSIM HE BAKOPUCTOBYWTE MOLUKOAXKEHUN
LLJTAHT

Nip yac po3nuneHHs nerkosanmucTux papob Ta PO3YMHHUKIB

1. Tlig Yac po3nuneHHs Nerko3ammMucTx PigunH, NPUCTPIN NOBUHEH PO3MiLLlyBaTUCA Ha BiACTaHi
MiHIMyM 6 MeTpIB BiZ 30HW PO3NWUEHHS Yy 0Ope BEHTUIbOBAaHOMY NMPUMILLEHHI. MOTYXHiCTb
BEHTUNALIT NOBMHHa 3abe3neynTn 3anobiraHHa HaKoNMYeHHs Napis.

2. LLo6 yHWKHYTV NOSIBM €NeKTPOCTaTUYHMX PO3PSAIB, CNif 3a3€MAUTY NPUCTPIN ANS PO3NUIeH-
HS1, EMHICTb 3 hapboto | 06'€KT, Ha AKMIA 3AINCHIOETLCS PO3MNUNEHHS. BUKOPUCTOBYBaTU Tiflbku
rifpaBnivHi WNaHMM BUCOKOro TUCKY, BUMPOBYyBaHWUX AN nokasHuka 3000 psi.

3. [lepen npomwmBaHHSAM 3HATU DOPCYHKY PO3NUAEHHSA. TpUMaiTe MeTaneBy YacTUHy nictoneTa
nopyy 3 MeTafleBOI0 EMHICTIO | B MpoLeci MPOMMBKYM 3aCTOCOBYTE MaKCMMasbHO HU3bKWIA
TUCK PIAVHN.

4. Hikonu He BUKOPWCTOBYTE BUCOKMI TUCK Mid Yac ouneHHs. 3ACTOCOBYWTE MIHIMAJTb-
HUM TUCK

5. He nanitb B 30Hi po3nuneHHsa/ouniieHHs. HIKOJIN He BMKOPUCTOBYTE PO3YUHHMUKN, MUIOYI
3acobu 3 TemnepaTypoto 3anmaHHs Huxkye 60 ° C. [eski 3 HUX Le: aueToH, 6eHson, edip, 6eH-
31H, rac. [1ns Toro, Wob nepekoHaTUCS, 3B'AXITbCs 3 NOCTa4a bHUKOM .



MOHTAX

HeobxigHi iHcTpymeHTU: [IBa rankoBumx kitoda (He BXOasTb B KOMIIEKT ).
1. TlpuegHaTi WNaHr 4o Hacoca i 3aTATHYTU NOTo KITK0YEM.
2. [lpregHaTu WNaHr go nictoneta i 3aTArHyT1 ABOMa Kllovamu.

NIAKJTIOYEHHSA A0 EJIEKTPOMEPEXI
Hanpyra B Mepexi NoB1HHa BiANOBIAAaTW Hanpy3i, BKasaHin Ha iHhbopMaLinHin Tabnuyui npunagy.

Hi B KoMy pa3si He BMKOPWCTOBYWTE iHCTPYMEHT, SKLLO Kabenb XMBNEHHS NOLWKOAXeHWI. MoLwKo-
OKeHWN kabenb NOBMHEH BYyTW HeramHo 3amMiHeHW y aBTOPWU3OBaHOMY CepBICHOMY LIeHTpi. He Ha-
MaranTecs peMOHTYBaTU NMOLLKOAXKEeHWI Kabenb caMOCTiNHO. BMKopUCcTaHHS NOLLKOOXKeHMX Kabenis
XKMBNEHHA MOXe NPU3BECTU A0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

IHCTPYKLIT NO 3a3eMNeHHIo

MpUCTPin NoBUHEH ByTW 3a3emMneHuin. Y pasi KOPOTKOro 3aMUKaHHS enekTpoMepexi, 3a3eMneHHs
3HMKYE PUBNK YPaXKEHHS eNIeKTPUYHUM CTPyMOM, 3abe3neuytoun Bigsod cTpymy. Npnctpint mae kabenb
3 APOTOM 3a3eMJIeHHS | BUJSIKOIO, IO NIATPUMYE 3a3eMieHHs. Bunka noBuHHa Byt nigkioyeHa go
po3eTky, sika byna HaleXHUM YMHOM BCTAHOBJEHA | 3a3emJieHa 3rigHO 3 MicLileBMMU CTaHOapTaMu Ta
PO3MOPAOKEHHAMMU.

MPUMITKA - BctaHOBNI@HHS BUJNIKM 6e3 3a3eMJIeHHS,
30i/1bLUYE PU3UK YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Akwo Bam noTpibeH pemMoHT abo 3amiHa kabento abo BUKK, He nigkaoyanTe kabenb 3a3eMeHHs
Hi 4O OOHOrO 3 MIOCKMX HakoHeYHWKiB. MpoBig 3 3eneHoi i3onsuielo, 3 abo 6e3 XOBTUX CMYXKOK €
3a3eMJ1I0YMM NPOBOAOM i MOBUHEH BYTU NIAKMOYEHNN [0 CTPUXHS 3a3eMeHHS. SKLLO iHCTPYKLIi
Nno TexHili 3a3eMfieHHsa He € A0 KiHUSA 3p0o3yMinvmMu, abo AKWO € CYMHIBU B TOMY, YW iHCTPYMEHT
3a3eMJIeHUNI, NPOKOHCYNLTyNTecs 3 KBanidikoBaHUM eNekTprMKOM abo 06cnyroByloyMM NepPCoHaNoM.
He mopudikyinTe BUAKY, LLO NOCTaBASETbCA 3 MPUCTPOEM. SKLLO BWIKa He MigxoAuTb OO PO3eTku,
[OPYYiTb BCTAHOBUTM MpaBUbHY PO3eTKy kBanidikoBaHVMU enekTpukamu.

BAXJIVMBO: BukOpuCTOBYMTE NULIE TPWXWUIbHUIN MOAOBXYBaY, SKWUM Ma€ 3a3emMyeHy BWIKY 3
TPbOMa HanpaBAAYMMU | PO3ETKY 3 TPbOMa OTBOPaMMU, B iKY MOXHa BCTaBUTW BUJIKY NPUCTPOIO.
MepekoHamnTecs, Wo NOAOBXYBay 3HAaXOAUTLCS B 3af0BiNIbHOMY CTaHi. [1pn BUKOPUCTaHHI kabento
NoAoBXyBava, HeObXiAHO BYTV BMEBHEHMM Yy TOMY, LLO BiH Ma€ napameTpu, 4OCTaTHI ANa CTPyMYy,
AU cnoxusae npuctpin. Kabenb 3 HagTo cnabkumm xapakTepucTMkamy BUKAWYE MafiHHA



MepexeBOi Hanpyru, LWo, B CBOIO Yepry, Mpu3Befe 40 BTPATN MOTYXXHOCTI i neperpisy. PekoMmeHAyeTbCA
BMKOPUCTOBYBaTU Kabenb 3 nepepizom 3 x 1,5 mm. Akwo kabenb-nogoBXyBay BUKOPUCTOBYETHCS
Ha BIZKPWUTOMY MOBITPI, MicNs BM3HAYeHHS TUNy Kabenio BiH MOBWMHEH MaTW Mo3HayeHHs W-A.
Hanpuknan, no3HayeHHs SITW-A Oyge o3Hadvatu, Wo Kabenb NigxoauTb ANS BUKOPUCTAHHS Ha
BiAKPUTOMY MOBITPI.

NEPEL MOYATKOM POBOTHU

Mepw HiX novyaTV BUKOPUCTOBYBATW IHCTPYMEHT, KOXEH pa3 MnepesipTe i 3aTArHiTb BCi efleMeHTn
cacTemu.

MONEPEOXKEHHS: HelwinbHe 3'€gHaHHS MOXe po3ipBaTUCh Nif, Oi€0 BUCOKOrO TUCKY i BUKIMKATH
Hebe3neyHy cnTyauito. MNepekoHanTecs, Wo BCi 3'€AHaHHSA LWinbHiI. Lle cTocyeTbcst 060X KiHLiB LNaHra,
dinbTpa nictoneTa, KPULLKK Hacaakw, inkTpa Hacoca i ranku apocens TpyoKM BCMOKTYBaHHS

NONEPEMKEHHS: 3aBxaun cnig nepekoHatucs, Wwo 61okyBanbHWUI 3anobiXHUK NicToneTa 3aKpUTU.

BnokyBanbHWIN 3anobixHUK nicToneTa 3aBXAM NOBUHeH OyTu 3akpuTuit. CNycKpBUI rak nictosneta
MOXHa po3610KyBaTU TifIbKM TOAI, KONW NiCTONET AiNCHO BUKOPUCTOBYETLCSA.

| 3ABJIOKOBAHO

PO3BJIOKOBAHO

BJIOKYBAJIbHUIN
3AMOBIKHUK

rAK

E

3HATW HaKiHEeYHWK Nepen 3aBaHHAM, MPOMUBAHHSM i YALLEHHSM MicToneTa.

3MacTiTb yLLiNbHEHHS: fodanTe A0 YLWiNbHIOBaNbHOI rarkn 6. 2-3 Kpanenb Macna s NOpPLUHS.

MigroTyBaTu Tpu EMHOCTI

Y nepuin eMHoCTi Byae 3HaXOAUTUCS MaTepias, SKUIN NMOBUHEH BYTW PO3NUIEHW. B Apyrii eMHOCTI
MOBMHHa BYTV pifvHa ANs NPOMUBAHHSA: PO3YMHHUK (419 PeYOBUH Ha OCHOBI Macna), Po3piLxKyBay
0719 NakiB, BoAa (415 pe4oBUH Ha OCHOBI BoAM) abo Bofda 3 MUIOM (MpuW nepexopi Big, pe4oBMHM Ha
OCHOBI Macna abo Nlaky Ha PeYOoBMHY Ha OCHOBI BOAM).

TpeTs EMHICTb BUKOPWCTOBYETLCS AJ1s1 360pY BiOXOAIB.

OYULLEHHS | NTPOMWBAHHS

Konun npomMuBaTu Hacoc

1. Konu Hacoc 3anoBHeHWU PiANHOI0 ANs 36epiraHHs, HanpuKNag, Koan HoBUM 6e3NoBITPSHWNIA
po3nuoBaY NoBUHeH ByTy 3anyLleHnin Bneplue abo NPOTAroMm AesKkoro Yacy nepebysas Ha
cknagi.

2. [lpomMuTW BOAOIO 3 MUIOM Mif, Yac nepexody Bif PEYOBMH Ha OCHOBI Macia OO PeYyoBUH Ha
OCHOBI BOAM.



CnoyaTtky MPOMUTY PO3YMHHUKOM, MOTIM BOAOIO 3 MUJIOM, @ B KiHL|i Y/CTOO BOAOIO.
3. [lpwv 3MiHi pe4OBMH CNoYaTKy NPOMUIATE YACTOKO BOAOIO, @ MOTIM PO3YNHHNKOM

Y pexuMi 3MmiHn konbopy $apbu. MpomMuBaTK BIAMOBIAHWM PO3YMHHWKOM, TakMM siK Bofda abo
PO3UYMHHUK.

36epiraHHs. Hacoc 3anuimnTy HamoBHEHUM CreLljanbHOO pianMHO0  Ana 30epiraHHs Todi, Konu
MallMHa He BUKOPUCTOBYETHCA BinblL, HixX [iBa AHI.

OBEPEXXHO: Hikonn He 3anvwanTte BOAy B HacoCi AOBLUE HiX Ha ABa AHIi. SKWO IHCTPYMEHT He
BMKOPUCTOBYETLCS AOBLUMIA Yac, 3aMOBHITb PiAMHOW AN 36epiraHHa NpUCTPOIo.

Cnoci6é npomMuBaHHSA

1. TomicTnTn TpybKy abo LNaHr Y EMHICTb 3 YNCTOIO PIAVHOIO ANSt OYULLEHHS: PO3HUHHMKOM MpK
3aCTOCyBaHHi PEYOBMH Ha OCHOBI Mac/ia, Po3piaXyBadem Afis naky (Mpu 3acTocyBaHHI flakis),
BOAOO (NMpW 3aCTOCyBaHHI PEYOBMH Ha OCHOBI BOAM) abo BOLOK 3 MWIOM (Mpu Nepexofi 3
3aCTOCYyBaHHSA PEYOBUH Ha OCHOBI Macsia A0 PEYOBWH Ha OCHOBI BOAMN).

2. BigokpemuTy TpYOKY AN BigBeAeHHs Bif TPYOKM BCMOKTYBaHHS (SIKLLO BOHW 3'€4HaHi 3aLui6-
KOI0) i MOMICTUTM IX B MOPOAHIO EMHICTb A1 BiAXO4iB.

3. BigkpuTn nepenyckHUM KnanaH.

4. T[lepekoHanTecs, WO NPUCTPIN BUMKHEHO, i Perynatop TUCKY BCTAHOBNEHUI Ha MiHiMasbHe
3Ha4yeHHs (MOBEPHEHWI MPOTU FOAMHHMKOBOI CTPinKKM). MigKMoYiTE MPUCTPIN A0 PO3eTKM
KUBNEHHSA.

5. YBIMKHYTU NpuCTpin

6. [lOBEpPHITb PyYKy PerynoBaHHA TUCKY 3a FOANHHUKOBOIO CTPINKOIO, WoB6 36iNbWNTH TUCK Ha-
CTiNbKY, Wo6 Hacoc 3anpaLoBas.

7. [0o3BOAUTM Hacocy NpaLyoBaTH i cnocTepiraTyt 3a PiANHOIO, LLO BUXOAUTb 3 TPYOKM BiABedeH-
HA. [JO3BONNTU PIANHI BUXOAWTW [0 TUX Nip, NOKM 3 TPYOU He MOYHe BUAMBATUCS NMOBHICTIO Yn-
CTa pignHa ans npomuearHA. LLnaHr i nictoneT Takox cif, NpOMUTH, KONW 3MIHIOETLCS KONIP
apbu, Lo BUKOPUCTOBYETLCS, D0 NMPU NepexoAi Ha iHLWi TUMK PeYOBUH:

8. [licna BuaaneHHa HakiHeYyHuKa | KpULIKKN HaKiHeYHKa, HaBeCcTu NiCToNeT BcepeanHy EMHOCTI
0019 BiOXOAIB i 3aNMLWLINTW CNYCKOBUI raK nicTofieTa po30/10KoOBaHNM.

MOMEPEOXEHHS: Hebe3neka enekTpoCTaTUYHOrO iCKPiHHS, 3aiMaHHsi abo BUOYXY.

TpumanTe MmeTaneBy YacTUHY MicTofeTa B KOHTAKTI 3 KPaeEM MeTafneBOi NOCyANHW. YCi nocyanHn Ans
PO34YMHHUKIB MOBUHHI ByTW 3pobneHi 3 CTPYMOMNPOBIAHOrO MaTepiany i HaNeXHUM YMHOM 3a3emile-
Hi. He cTaBTe MOCyAMHM Ha i30/110I04MX MOBEPXHSAX, 3@ BUHATKOM CUTYaLlill, KON Ha HUX 3HaXO4WTbCS
000aTKOBUIA MPOBIA, WO 3'€QHYE 3i CMPaBXHbOIO 3emsielo, Hanpukiag, MeTaseBol BOAOMPOBIAHOIO
Tpyboto.

9. 3aKkpuTu KnanaH nepenmBaHHs.

10. [lo3BonnT Hacocy npautoBaTy i cnocTepiraT 3a pPiAMHOIO, WO BWUXOAWTb 3 MicToneTa.
Lo3sonnTn piguHi BUXoOUTW A0 TUX Mip, NOKM 3 NiCTOSIeTa He MOYHE BUXOAUTU MOBHICTIO YMCTa
piavHa Ans npoMmBaHHS.

MONEPEOKEHHA: He cnig BignyckaT cnyckoBWIA rak nictoneTa nig yac pobotu. fkuwo rak bype
BiANYLLEHWI, TUCK B IHCTPYMEHTI 3pOcCTe i NPy NOBTOPHOMY HaTUCKaHHI KHOMKW BUHWKHe Hebe3neka

pO36pun3KyBaHHs,

11. MoTiM BUMKHITb NPUCTPIN | 3HOBY NOBEPHITL PYyUKy PeryntoBaHHSA TUCKY NPOTU FOANHHUKOBOI
CTPINKM OO MiHIMYMY.

Hacoc Tenep 4nctui n roToBUI A5 3a/IMBKN PEYOBUHOIO.



3AJINBKA

Hacoc iHcTpymMeHTa € HacOCOM BMCOKOrO TUCKY B 3B'si3KY 3 UMM BCe MOBITPS | HebaxaHi pignHu He-
0BXigHO BMOANMUTI 3 Hacoca i 3 NiHiA NPOBEAEHHS PEYOBUHU, NEPLL HiXX MOXHa byae npuctynaTtv fo
PO3MMNEHHS.

MNepekoHanTecs, WO HakiHEYHWK | KpULLKa HakiHe4YHwKa Oynun 3HATI 3 nicToneTa, a CnycKoBWU rak
3a6/10KOBaHUN.

[na 3annBaHHA HeObXigHO:

1. TomicTuTn TpybKy BCMOKTYBaHHS Y EMHICTb 3 PEYOBUHOIO 4151 PO3MUMNEHHS.

2. TloMmiCTUTK Kpal CTIYHOI TPYOW Yy EMHICTb AN BIAXOAIB | BiOKPUIATE NepenyckHUI KnanaH.

3. [lepekoHamnTecs, WO PErynsartop TUCKY BCTAHOBMEHUM Ha MiHIMyM, a nNpunag BUMKHEHUN.
MigKAYUT NPUCTPIN | 3aNyCTUTU NOTO.

4. TloBiNbHO NOBEPHITL PYUKY PEryntoBaHHSA TUCKY 3@ FOAMHHUKOBO CTPINKOK i 30ibLUITh TUCK
NVLLe HaCTiNbKK, LWob Hacoc Mir mpaLoBaTh.

5. [lo3BosbTe Hacocy NpaLoBaTy i CnocTepiranTe 3a pignuHOLo, LLLO BUXOAMTL 3 BOQOCTIYHOT TPYOU.
Cnig AO3BONUTW PIAMHI BUXOAUTW A0 TUX Nip, MOKWU 3 OTBOPY A5 3/IMBY He MOYHe BUTIKaTh
4MCTa PEYOBUHA, LLO PO3MUIIOETHCS.

6. HanpaBuTu nicToneT BcepenmHy EMHOCTI ANS BiAXOAiB, p030710KyBaTW CNyckOBUI rak i, yTpu-
MyBaTV NOro B BIAKPUTOMY NONOXKEHHI. MOTIM 3aKpUTU NepenycKHUI KnanaH.

7. 3admkcyBaTh CyckOBWI rak y BiAKPUTOMY MOMOXEHHI, W06 A03BONUTN HacoCy NpauoBaTh i
cnocTepirati 3a piaMHOLO, WO BUXOAUTD 3 NicToneTa. [Jo3BonuTu pianHi BUXOAUTU O TUX Nip,
MOKW 3 MicToNEeTa He MOYHe BUXOAUTM YMCTa PeHOBUHA AN PO3NUAEHHS. BUMKHYTU MaLLVHY.

8. LLlo6 petenbHo no3byTucs Bif OyAb-9KOro MoBiTPS, HanpasTe MicToneT BCepefnHy €EMHOCTI
0N PEYOBMHW ONS PO3NuSIeHHs abo BOPOHKM i 3aMLLMTL CYCKOBUIA raK Yy BiAKPUTOMY
NOSIOXKEHHI. YBIMKHYTW MPUCTPI | JO3BONUTL PEYOBUHI LmpKyntoBatn. CnocTtepiratv 3a
pevoBUHOIO, LLI0O MepeKkoHaTUCS, LLO B Hill HeMae Bynbballok NoBiTPS.

9. Tenep BMMKHITb NPUCTPIl i 3aBNOKyINTe CNyCKOBUIA rak.

CTiuHy TpyOKy Tenep MoXxHa 3HOBY 3'AHaTV 3 TPyOKOK BCMOKTYBaHHS Y EMHOCTI 3 PEHOBUHOIO.
Ha 3anuTuii Taknm YMHOM NPUCTPIN MOXHa BCTAHOBUTU KPULLIKY | (POPCYHKY.
MOHTAX KPULLKN ®OPCYHKW PO3MUJTKOBAYA (0BOCTOPOHHLOIO HaKiHeYHMKa)

MONEPEOXKEHHSA: Skwio y npucTpoi HasiBHUIA TUCK, Nepen noyYaTkoM Oyab-aKuX peryftoBaHb cnif
BukoHaTv MPOLIEAYPY CKMOAHHSA TUCKY.

Bynb nacka, o3HaiomTecs 3 po3ginoM «Bubip hopcyHKM po3nuneHHs», Wwob Bmbpatn opcyHKy, Lo
NigXOANTb A5 3aM1aHOBaHOIO 3aCTOCYBaHHSI.

1. Mepepn ycTaHOBKOW (POPCYHKM i KPULLKK (DOPCYHKM Cif, nepesipuTh, Wob 610KyBanbHNUiA
3anobixHuk 6e3nekn nictoneta bys 3ab610KOBaHNA.

2. kwo dopcyHKa Lie He BCTaHOBMEHa, C/if MepeKkoHaTUCs, Lo YL iNbHIOBaY Monagae Ha
Micle B THIi34i i BCTaBUTWU Yy THI3AO KpuKy dopcyHKkW. MNepekoHamTecs, Wo yLMabHIOBaY
BCTaHOBJIEHWNI Ha NiHIT KPYr1oro oTBopy B KPULLILL hOPCyHKM.

3. BcTaHOBUTM KPULLKY POPCYHKM Ha MiCTONET, NPUTUCKAIOYN i TiNbKW NanbLsMu.

4. BctaBUTK OPCYHKY Ha KPULLKY HaKiHeYHMKa | nepeKkoHaT1CS, Lo BOHa MOBHICTIO MPUTUCHY-
Ta. [OBEpPHITb HaKiHEYHUK B MonepeaHe NONIOXeHHS (CTpisika Ha pyKoATLi HakiHeuHvKa byde
nokasyBaTyv Brepef). HakiHeuHrK MoxXHa noBepHyTu Ha 180 rpagycis, Wob o4nNCTUTH 3aTOPW.

5. TloBepHiTb KpULLKY (hOPCYHKM B HEODXIAHOMY HanpsMKy PYKOLO Ta, 3aTArHITb KOHTprawmky.



®OPCYHKA

YLWUTbHIOBAY

KPULLKA ®OPCYHKUN

MOMEPEOXEHHS: Hikonn He BMKOPUCTOBYMTE PO3MNWSIIOBaY, AKWO (GopcyHKa CNpsMOBaHa B iHLIe
NOIOXEHHS KpiM, Brepef abo Ha3ag. Lle Moxe BMKNMKaTK Hebe3neky, MOB'A3aHy 3 BUCOKUM TUCKOM.

Tenep npwiag roToBUiA 415 PO3MNUIEHHS.

CKUOAHHSA TUCKY.

KoxeH pas, Konau MNpUNUHAETLCA PO3MWIEHHS, HaBiTb Ha KOPOTKUMA 4ac, HeobxifHO npoBecTu
CKMOAHHA TUCKY.

BAXJIUBO! LLI06 YHNKHYTV CEPNO3HOro TPaBMYBaHHS Tina, 3aBXAM Cif, MPOBOANTN CKMAAHHS TUCKY,
KOMM pO3nmtoBaY BiLKIIIOYAETLCA, KON BifOYBaETbCS NepeBipKa, HanallTyBaHHs, 3MiHa ab0 OUYnLLEeHHS
HaKiHEeYHWKIB, MPW [oAABaHHI PEYOBMHN ANS PO3MUNEHHS i 3aBXAM, KOMM PO3NUEHHS NPUMNUNHAETHCS
3 Byab-AKOi NPMYMHW. Hikonu He 3anuiiainTe npunag 6e3 Harnsay, AKLWO BiH 3aMLLAETCA Nif TUCKOM.
1. 3abnokyBaTtu cnyckoBWI rak nictoneta.
2. BUMKHYTW NPUCTPIN 3 NepemMunKayem
3. 3BiNbHUTK 6N0OKYBaNbHNIA 3aNOBIKHMK NICTONETa i HATUCHYTU Ha KYpPOK, LWo6 no3byTuck 3a-
JIMLLIKOBOTO TUCKY piAvHN. MeTanesa YacTvHa nicToneTa NoBMHHA 3aNMLLATUCh B KOHTAKTI 3 3a-
3eMJIeHOI0 METaIeBOIO EMHICTIO. 3HOBY NepekTioYnTH BNOKyBanbHUI 3aN0BIXKHNUK NicToneTa.
4. TloBifIbHO MOBEPHITL KfanaH MNepennBaHHA Yy BIOKPWUTE MONOXeHHI (3anvBaHHs), LWO6
no36yT1cst 3aNMLLKOBOrO TUCKY PiAMHN. [OTIM 3aKPUTK KNnanaH nepennmBaHHs.

MONEPEOXKEHHSA: Fkwo B hopcyHLi po3nuneHHs abo B WNaHry yTBOPUAMCS 3aTOPW, CNif OdikyBaTu
NOTPanAsAHHS PEYOBWHMU, LLLO PO3MNUNSETLCA Y EMHICTb Nif, Yac BIAKPUTTA NepenvBHOro KnanaHa. Tomy
KnanaH cnif BiAKpvBaTK NOBINbHO, AOTPUMYYMCE 0BEPEXHOCTI.




PO3MNMUJIEHHSA

MNepeBipTe $KiCTb MastoHKa PO3MNWAEHHS Ha HenoTpibHOMy dparMeHTi MaTtepiany, Takomy sk,
Hampukiag, LUMaToK KapToHy. [loBepTanTe pyyKy perytoBaHHS TUCKY 3@ FOAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO, 106
36iNbWNTA TUCK, | TPOTN TOAVHHUKOBOI CTPINKM, LWOO 3MEHLLIMNTY TUCK.

MoyaTu cnif Bif, HU3bKOTO TUCKY PIAVHK, LLO PO3MNUIIKOETLCS, | NOBINIBHO MOro 36inbllyBaTU OO TUX
nip, Nokn He Byae NOCATHYTO NOTPIGHOro MaMoHKy PO3MNUIEHHS. SKLLO TUCK AyXe HU3bKUI, KapTuHa
Oyne MaTu MacuBHi, HeperynapHi, pparMeHTy, WO BUCTYNaloTb No Kpasx. HeobxioHO NpodoBXmUTK
TeCTyBaHHS, NOCTIMHO 30iNbLYOYN TUCK, O MOMEHTY, KON Ma/lloHOK CTaHe PIiBHWIA | perynspHui.
SKLLO TUCK BXE MaKCMMarbHUI, i, HE3BaXalouun Ha Lie, MasltoHOK, 5K i paHille HesiKiCHWR, Cnif BUKO-
PUCTOBYBaTM HaKiHEYHWK 3 MEHLLNM OTBOPOM abo po36aBUTN PEYOBUHY NS PO3MUSIEHHS.

quKa peryntoBaHHA TUCKY MOXe MnoBep-
TaTUCb BNpPaBoO abo BniBO ANna OTPUMaHHA

Binblu sKicCHOro MasntoHKa _

HESIKICHU MAJTIOHOK

AKICHUN MANIIOHOK

He 36inbwyBatn Tuck Binblue, HixX Ue HeobxigHo. PoboTa 3 NMPUCTPOEM MPW TUCKY BULLOMY, HiX
noTpibHUi, NpusBefe A0 36iNbLUEHHS BTPATU PEYOBMHM, LLO PO3MUIIOETLCS, A0 NepefyacHoro 3Hocy
HakKiHeYHWKIB i CKOpPOYEeHHS TepMiHy pPoboTW po3nuioBada. 3aHaATO BUMCOKUA TUCK MOXE TakKox
npv3BecT 0O BiAOWBaHHS PEYOBMHU i YTBOPEHHSI HepiBHOI MoBepxHi. (PoboTa nMpu MakcMManbHO
MO>XJIMBOMY TUCKY, TaKOX MpuU3Befe A0 TOro, Lo Mif 4ac BBIMKHEHHS | BUMKHEHHS Hacoc Byae BecTu
cebe He Tak, sk O4ikyBanocs).

MPUMITKA: BukopuctoBynTe NpaBuibHi HanawTyBaHHA TUCKY

lpwv peryntoBaHHi TUCKY He cif, MoKNaaaTncs Ha NokasHUKM BUMIPIOBaIbHOMO npunagy. €EauHUI cnocio
YCTaHOBKM MOTPIOHOro TUCKYy — MepeBipKa PO3MWIEHHS Ha HemoTpibHMX dhparmeHTax MaTepiany Ta
CNOCTEPEXEHHS 33 MaSIOHKOM PO3MUIEHHS.

Mpv pO3NMNEHHI, NOCTIMHO CAif TPUMATK NICTONET NepneHANKYISPHO 40 NOBEPXHI, Ha BiacTaHi npubn.
25-30 cm. He po3maxysatu nictonetoM. He nepexmnartun nicronet

PIBHA MOBEPXHS i YAC PO3MUNEHHSA HE 3TUHANTE 3ANACTS

TOHKWI LWAP TOBCTUM LUAP TOHKWI LWAP

A

MPUBNIU3HO 25-30 CM

NPABUJIBHO HEMPABUJIbHO



HaTucHiTe cnyckoBui rak nepen nepeMillleHHsM nicToneTa i Bignyckamte rak Micas KOXHOro
HaHeceHHs. KoXHe HacTynHe HaHeCeHHs MOBMHHO HaMoJIOBUHY MOKpMBaTK nonepefHe. Jns Lporo
HeobXigHO nepef KOXHUM HaCTyMHWM HaHeCeHHSM CNPSMyBaTU HaKiHEYHWK y MeXi nonepefHboro
HaHeCceHHs.

MpauoBaTh y Mexax LocskHocTi. DapOytoun KyTu, ciif HaBeCTU NicToNeT napanenbHo Ao KyTa. MoynHaTtu
hapbysaTu Bif Kpais Ta kyTiB. Tinlbkn NoTiM hapbyBaT Nnacki QiNsSHKM.

He ponyckaTn BuKopuCTaHHA BCboro matepiany. CyBopo gotpumymntecs MNMPOLEOYPU CKUOAHHA
TUCKY nepef HanoBHeHHAM MaTepiany. AKLLO MaTepia, LLO PO3MMUIIOETECS, 3aKIHYMTBCS, HAacOC MoYHe
BTAryBaTV NoBITPS. MOBITPA, ike Byno BTArHyTe TakMM YMHOM, NOTPIOHO MO36yTNCS 3 NTPUCTPOIO, MepLL
Hi>K NMPOAOBXNTY PO3NUAEHHS. JisTv 3rigHO 3 BULLEeBUKNAAEHUMM IHCTPYKUiaMu no 3AJTIBAHHIO.

OB BUOANNTUN 3ACMITYHEHHS 3 HAKIHEYHWKA PO3MWUNEHHS (8BOCTOPOHHIN HakKiHeYHWK)
HeobxigHO

1. HapginHo 3abnokyBaTy NiCTONET | CKUHYTU TUCK.

2. [loBepHyTU TprMay HakiHe4YHuKa Ha 180 rpagycis.

3. BigkntounTtn 610KyBaHHS CMyCKOBOrO raka i HanpaBUTW NiCTONET BCepeMHY EMHOCTI.

4. S5KWo TpuMay HakiHeyHvKa 3abnokoBaHWin, nocnabTte ranku KpinneHHs. Tenep pyyka byne

obepTaTucs 6e3 npobnem.
5. 3abnokyBaTu CMycKOBWUIA rak MicToNEeTa i NOBEPHYTM HacadKy B MONOXEHHS PO3MUIEHHS.

®OPCYHKA B MONIOXKEHHI PO3NUNEHHA ®OPCYHKA B MOJIOXXEHHI YALLIEEHHSA ®OPCYHKA BCTAHOBJIEHA HEMPABWUJIbHO

MiAsIP ®OPKYHKU PO3NUJIEHHS (OuB. Tabnuuto)

Bub6ip BianoBsigHo! hopcyHKM po3nuneHHs NOTPIGHO POBUTY B 3aN1eXHOCTI Bif, B'A3KOCTi i TNy dhapbu
Ta noTped, MPOAMKTOBaHWX KOHKPeTHo 3agadeto. OCHOBHI napameTpu OPCyHKM Le LnprHa
OTBOpPY i WMPUHa HaHeceHHs. OCHOBHWM MapaMeTpoM € PO3Mip OTBOpy dopcyHKW. 3aranom, Ans
MeHLL B'SI3KMX PeYOBUH HeOOXiAHO BMKOPMCTOBYBATW HaKiHEYHMKI 3 MEHLLMM PO3MipOM POPCyHKM,
a anst 6inbLy B'sA3kMX (KOHLEHTPOBaHI PeYOBVHM, HanpuKiag, naTekcHi hapbu) hopcyHKM 3 BENNKUM
0TBOPOM. PO3Mip OTBOPY BM3HAYaE Te, CKiNbKK NiTPiB MaTepiany (PopcyHKa MOXe HaHeCTH 3a XBUSTUHY.



3arafibHa iHCTPYKLiS NO pO3MipaM HaKiHeYHWKIB, LUBUAKOCTI MOTOKY i TUCKY

M . TucK po3nuneHHs . Po3mip PekomeHpoBaHNN
aTepian : h Po3xif, pevyoBrHM
(Ha nictoneTi) opcyHKM LnaHr
JNak i HaniBnpo3opi 0.011"
thap6m 90 6ap 1.5n/x8 -0.017"
b -0.017"
I'PYHTOBKM
’ . 100 - 140 6ap
magg;ﬁigigﬂ?sh 0.015" 1/4"
iHTep'epHi 140 - 200 6ap 1.5-3.81/x8 -0.017
”an;;:T'iiaw : 170 - 230 6ap
0719 BHYTPILLHIX Ta 0001 5,,
- -0.025
30BHILLHIX
pobiT
Tnapki enactoMipHi 0.023"
NoKpUTTS -0.027"
0.025" "
150- 230 6ap 3.8n/x8 -0.030" 3/8
[OTOBI LWNaKiBKK 0.029"
-0.035"

3aNMLWKOBUIN TUCK — Lie TUCK B MICTONETI, BiH 3aBXAM MeHLUE, HiX TUCK B HAcoCi, TOMY WO B'S3KiCTb
hapbw, nictoneT, a TakoX AOBXMHA | AiaMeTp nepepi3y LWnaHra, BUKINKaTb 3HUXKEHHS TUCKY.

Ha Tnck po3nuneHHs BnamBae 6arato pisHUX YMHHWKIB, HaNpUKIaL: TeMnepaTtypa, BONOricTb, fiaMeTp i
LOBXWHa LWiaHra, gapba, Wo po3nutoeTses i T. . ToMy npu BUH6OPI BigNOBIZHOMO po3mipy hopcyHKY,
onepaTop Mae LWopa3sy TOYHO HafalTyBaTV TUCK, LWLO6 BiH BiANOBILAB yMOBAM M0Oro 3aCTOCYBaHHS.

He BunkopucToByiTe hopcyHKN, WO 3abe3nevyoTb BUTPATY Oinblue, HiXX Moxe 3abe3neunT Hacoc Ta
AKW NepeBuLLYyoTb NMPOAYKTUBHICTL po3nuoBaya. LUBMAKICTL NOTOKY Yepes3 Hacoc, BUMIPIOETLCA B
rafoHax Ha xBunnHy (GPM) i nitpax 3a xBuauHy (LPM).

[pyrnm napameTpom, LLO XapaKTepi3ye HaKiHeYHVIK € LWWMPWUHA HaHeceHHs. [IBi Hacadku 3 TakuMm Xe
PO3MipPOM OTBOPY HakKiHEYHMKA, asie 3 Pi3HUMU 3HaYEHHAMM KyTa MNOTOKY, MOKPUBAIOTb Pi3HI MOBEPXHI
Ti€l X KinbKicTio hap6u (BinbLu lWnpoka abo GinbLl By3bKa CMy>XKa). POpcyHKa PO3MNUIEHHS 3 HU3bKUM
MOKa3HMKOM HaHeCEHHs MOMeriuye PO3MNUNEHHs Yy BaXKOLOCTYNHMX Micusx. (ToBLMHA MOKPUTTS
PEYOBUHOLIO, O PO3MNWUIIOETECS, B OAHOMY HaHECEHHI BU3HAYa€ETbCs Yepe3 PO3MIp HakKiHe4HWnKa,
WBWIKICTb NepeMillleHHs NiCTONIeTa PO3NUEHHS | BiACTaHb Bif MOBEPXHI, LLIO MOKPUBAETHCS.)

Ha HakiHe4YHVKy HaHeceHi LMdpn, aKi BM3HaYalOTb PO3MIP OTBOPIB i LWMPUHY HaHeceHHs. Meplua
unpa BKasye Ha LIMPUHY HaHeceHHs. HacTynHi ABi ONMCYOTb PO3MIp OTBOPY B TUCAYHUX AONMA.
Hanpuknag, HakiHeuHnk 517 Byne matu WMPUHY HaHeceHHs 25 cm, (5 = 50 rpagycis) x 5 (nocTiiiHa
BenmunHa) = 25 cm ) i posmip oteopy 0.017 grorma.



3AMIHA ®OPCYHKW PO3NUJIEHHA

Mig vac poboTun, 0cobnmBo 3 NatekcHMMK hapbamu, Nun i 3abpyaHeHHs hapbu nig BUCOKUM TUCKOM
npussepe 00 36ibLUEHHS OTBOPY Pa3oM 3i 3HOCOM, a PO3Mip MOTOKY Oy/fe 3MeHLLYyBaTHCS.

Jlerko BM3HauMTLK CTaH 3HOCY (POPCYHKM, CMOCTepiraloym 3a po3mMipom cTpymMeHst. Pa3om 3i 3HocoM Ha-
KOHeYHMKa, 3MEeHLLYBaTMMEeTbCS PO3Mip CTpyi. HOBMIZ HakoHeYHWK Byfe NOKpMBaTK CTPYED AOBIUN,
BY3bKWI MPSMOKYTHUK i3 3aKpyriieHMM BepLuMHamu. Pa3om 3i 3Hocom opmMa cTaBaTMMe OBasibHOIO.
MoBHicTio 3HOWeHa dhopcyHka po3nutoBaTume y GopMi kona. Konn pos3mip HaHeceHHst Bnage OO
npuén. 2/3 cBOro No4aTKoBOro Po3Mipy, POPCYHKY C/if, BBaXKaTN 3HOLLEHOLO.

B —

NpumiTtka: LLlo6 3BecTV A0 MiHIMyMy 3HOC hOpPCYHKM, BaxaHO KOXHOro pasy nepep BUKOPUCTAHHAM
npoujiavTn hapby 3a LONOMOrolo cMTevKa, a KpiM TOro, perynspHo o4mnLwaTvi BC dinstpy Ta cuTa.

MiHSTW (POPCYHKM CIif, A0 TOTO, SIK BOHW CTaHYTb HAATO 3HOLLEHVMMU. 3HOLLEH HAKOHEYHWKM MPK3BEaYTb
[0 BTpaTh dapbu, 4O HAaAMIPHOrO PO3MUEHHS, YCKIaAHIOBATUMYTh NoYaTok (apbyBaHHs i B Ljinomy
3HU3SATb e(heKTUBHICTb hapbyBaHHS.

SIKLLO HaKOHEYHWK MaE MakCMabHO AOMYCTUMUIA A8 AaHOTO PO3MMoBaYa PO3Mip, Pa3oM 3i 3HOCOM,
LWBWAKICTb CMOXMBAHHA PiAVHW MepeBuLlyBaTUMe LWBWUAKICTb, AKy MiATPUMYE MPUCTPIA. AKWO npwu
BMKOPWCTaHHI HanbinbLworo AonycTMMoro po3Mipy HakoHeyHVKa Hacoc He 3abesnedvye [OCTaTHLOI
KiTbKOCTI PEYOBWH, 3P03YMI0, LLIO HAKOHEYHWK € HAAMIPHO 3HOLLEHWIA.

YNCTKA

Micns 3akiHYeHHs POBOYOro AHS HeOOXIAHO 3BINBHITV NPUCTPIN Bif, PEHOBMHN, sIka MICTUTLCS B NPUCTPOI, a
caM NPUCTPIlt PeTeNbHO OYNCTUTL. 3aBASAKM LIbOMY, BV yHUKHETe 3ackxaHHs pe4OBUH B HacoCi abo LLnaHry.

OBEPEXHO: Hi B sKOMY pa3i He [OoMyCKaeTbCA 3aCXaHHS PEYOBUHW O PO3MUIIEHHSA B HACOCI.
SKLLO peyvyoBMHa 3acoxHe B Hacoci abo LnaHry, Hacoc NoTpibHO Byae MOBHICTIO PO3ibpaTh i
cK1afaTy 3HOBY, | LUNAHT AOBeAEeTbCA 3aMiHUTU Ha HOBUIA.

[lna npoBedeHHS YNLLEHHSA HEeODXiAHO:

1. 3MeHWNTN TUCK B CUCTEMI, 3aCTOCOBYIOUM MPOLedypY CKUAAHHS TUCKY.

2. 3HATW HAKOHEYHVK i KPULLKY HaKOHeYHMKa, 3aMOYUTW y BiANOBIAHOMY O/15 AaHOI PeHOBUHM
PO3UYMHHUKY.

3. TlpoMuTn TPYOKY BCMOKTYBAHHS | MOMICTUTH il y EMHICTb 3 PO3YMHHUKOM A1t MPOMUBAHHS.
Sk NpaBwno, Lie BoAa (4151 pe4OBMH Ha OCHOBI BOAM), MiHEPANIbHUIA CNPT (A5 PEYOBUH Ha
OCHOBI Macna) abo po3pigxysay naky (ons nakis). Jesiki peyoBWHW, HaNpWKnag, CKiagHi
MaTepiafain abo enoKCMAHI CMOIM, MOXYTb BMMaraTh 3acTOCyBaHHSA creLianbHUX piavH Ans
NPOMUBaHHS.

4. Lllo6 BMOanuTn peqyoBurHY, LLIO 3HAXOAMTLCA B HACOCi, Cif, NOMICTUTK TPYOKY 3NM1BY Y EMHICTb
3 YMCTOIO PEYOBUHOIO A5 PO3NUeHHS. Mpu BIOKPUTOMY KflanaHi 3annBaHHS, BKOYUTH



10.

11.

NPUCTPIA, MOBEPHYTU PyYKy perynioBaHHS TUCKY 3@ FOANMHHUKOBOIO CTPINTKOIO HACTiNbKMY, 0O
Hacoc noyas npavtoBaTu. CnocTepiraT 3a PEHOBUHOK, sika BUIMBAETLCS 3i CTIYHOT TPYOU [0
TUX Mip, NOKM PEYOBMHA, LLO BUTIKAE, He MOYHe pigiTn. Lle BKasye Ha Te, WO NOYMHAE BCMOK-
TyBaTUCS pignHa Ans NpomMuBaHHs. Tenep ciif nepeHecTn CTiYHy TPYOKy y EMHICTb Ans Bia-
XOfiB | MPOAOBXYBaTW NPOMMUBATK OO TWX MNip, MOKM He MOYHe BUXOAUTU YMCTa pignHa Ans
NPOMUBaHHSI.

BMMKHYTV npunag, NoBepHYTW PyyKy peryitoBaHHs TUCKY 3HOBY Ha MiHIMyM. 3aKpWTy knanaH
0Nt 3aIMBaHHS.

LLlo6 BMAANWUTY PEYOBUMHY, LLIO 3HAXOAUTLCSA B CUCTEMI, CNiA NICASA 3HATTA HAacagKW | KPULLKK
HaKOHeYHWKa HaBeCTV NIiCTONeT y EMHICTb 3 PEYOBMHOIO A1 PO3NUIIEHHS, BECb Yac TPMMAOUn
KYPOK HaTUCHYTUM.

MocTaBTe EMHICTb 414 BiAX0AiB NPsMO BiNg EMHOCTI 3 PEHOBUHOK A8 PO3MUSIEHHS.
MepekoHamTecs, LLO pyyKa peryntoBaHHSA TUCKY BUCTaBIeHa Ha MiHMManbHUM TUCK i BKIOYiTb
NPUCTPIN.

Mpn HaTUCHYTOMY KypKy MOBISIbHO MOBEPHITb Py4Ky peryntoBaHHS TUCKY 3@ FOAUMHHUKOBOIO
CTPiNKoto, 36iNbLLYO4M TUCK IMLLIE HACTINbKY, LWO6 Hacoc NoYas NpaLoBaTy.

[o3BONNTM Hacocy npautoBaTh i CnocTepiraT 3a pignHoIo, WO BUXOAUTb 3 nicToneTa.
[lo3BonbTe peyoBMHI BUAMBATUCS A0 TWX Mip, MOKM BOHa He NoyHe pigwTw. Lle Bkasye Ha Te,
WO 4Yepes LWIaHr MPOXOAUTb PiAnHa 418 MPOMUBaHHS.

He Bignyckatoum Kypok, cnif LWBUAKO 3MIHUTW HanpsM NiCTONEeTa 3 EMHOCTI 3 PeYOBMHOIO A1
pPO3NnAeHHSA Ha EMHICTb ANS BiAXOAIB.

MONEPEOKEHHSA: He BignyckaTv Kypok nictofieTa nif vac npouecy. AKWwo Kypok dyae BignyweHnn,
TUCK B MpUagdi 3pocTe i, Npy MOBTOPHOMY HaTUCKaHHI KypKa, BUHMKHe Hebe3neka po36pu3KyBaHHS,

12.

13.

14.

15.
16.

17.

HaTucHyTH Kypok nictoneTa, wob [403BONMTA HAacOCy NpauoBaTL i CnocTepiraTi 3a piavHoo,
LLIO BUIMBAETBCA 3 NicToneTa. [lo3BOANTY PiAnHi BUXOOUTU 4O TOFO MOMEHTY, KOS 3HUKHYTb
BCi 3a/IMLLKM PEYOBUH AJ/151 PO3MNWIIEHHS, | B NOTOL ByAe TiNbKM YNCTa PiAMHA AN1S MPOMUBAHHS.
He Bignyckatoum Kypok, 3MiIHUTK HaNpPsSIMOK NiCTONETa Ha EMHICTb 3 PIAMHOI0 A1 NPOMUBAHHS
i O3BONTI i1 LMPKYTOBATY BNPOAOBXK 2-3 XBUAWHM, LLO AO3BOAUTbL NEPEKOHATUCS B TOMY,
LLIO CMCTeMa NMOBHICTIO OYULLEHA Bifl 3aIULLKIB PEYOBUHW ANS PO3MNUIEHHS.

BUMKHITb MalUWHY @ BUTAMHITb BUIKY 3 PO3ETKW. BigkpuinTe knanaH Ans 3anMBaHHs, W06
BMNYCTUTW 3aNULLKOBUI TUCK.

BuiaMiTh TPyOKY BCMOKTYBaHHS 3 PiAMHN 415 NPOMUBAHHS.

OuncTnT cMTo BXOoAy abo CMTO BOPOHKM. 3HIMITb iX, Ta MOYUCTITb M'SIKOIO LLITKOO, Mif Yac
3aMOYyBaHHS B PO3YUHHMKY i 3HOBY HafiHTTe

SAKLLO KOHKPETHNIA NPUCTPIN Ma€e 4oAaTKOBUIA (iflbTP Ha HACOCi HEOBXiIAHO BUKOPUCTOBYBATH
KoY (AKNA He BXOOWTb B KOMMNEKT MNOCTaBKM), WoO6 BiAKPYTUTY raiiky dinstpa. MoTiM 3HATb
(inbTp Hacoca i OYNUCTITL MOro M>SAKOI LLITKOK, 3aMOUYMBLLM B PO3YUHHUKY. [1icNs LbOoro BCTa-
HOBITb Ha3af, i 3aTATHITb.

DUITP HACOCY (Onuis)
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18. OuncTUTM nicToneT, HaKoHeYHWK, inbTp nictoneTa, BiACTEOHYTU
KpuLLKY | npubpaTi ii. MoTiM, 38 AONOMOrOt0 rainkoBOro kitoua (He
BXOOMTb B KOMIMIEKT), MOCIabuUTK ranky Ha HUXHI YaCTUHI pyyukn

i 3HATU PYyudKy, WO BUIHATK inbTp nictoneta. Mysakoto LLiTKO0 T
OYUCTITb HAaKOHEYHWK | (inbTp, 3aMOYMBLUM iX Yy BIANOBIZHOMY
PO34YMHHUKY. BcepeamHy kopnycy nictoneTa clif, BBECTU HeBENKY
KinbKicTb nerkoro mMacna, npumipom, WD-40. BctaHoBUTY DinkTp B

NicTONeT i 3HOBY CKNACTX NPUCTPIN. 3aTATHITb rariky 3a 4OMNOMOrot
rakoBOro KJitoya.

19. OuncTiTe poO3NUAOBaY 3 30BHILLUHLOI CTOPOHW 3a [OMOMOro
TKaHWHW, 3MOY€EHOI Y BifNOBIAHOMY PO3YUHHUKY.

OBEPEXXHO: Hikonu He 3anuiwanTe Bogy B Hacoci Tpusanui Yac. Boga npusseae Ao Koposii Hacocy

3BEPITAHHSA

[ns 0oBrocTpoKoBOro 36epiraHHsa HanmoBHITb HACOC cneuianbH1M 3acobom Ans 36epiraHHs

LLLo6 3anoBHUTY HACOC:

1. TomicTiTb TpyOKy BCMOKTYBaHHS i B TOM Xe Yac CTiYHy TPYOKy y HeBEeNMKY KifbKiCTb 3aX1CHOTo
PO34MHY.

2. 3 BiOKPUTUM KJaMaHOM 3ajMBaHHS, HEODXiAHO 3anmycTUTU MaLlWHY, | MOBEPHYTU PYyyKy
perynioBaHHs TUCKY Tak, LLo6 3abe3neynTn poboTy Hacoca.

3. CnoctepiraTu 3a TpybKOIO 3/MBY i Bigpasy Micas MOsSBY 3aXMCHOIO PO3YMHY, BUMKHYTV Npunag,
i 3aKpUTK KNanaH 3aiMBaHHA. 3aBAAKM LbOMY 3aXMCHWU PO3YMH 3aMLLIAETLCA B HACOCI | byae
Oro 3axmuiaTu.

TEXHIYHE ObCJTYTOBYBAHHA

KoxxHi 50 roguH poboTu g, 04MLLEATI ABUTYH CTUCHEHWM MOBITPSIM Bif MY, LLIO CKOMMWBCS B HBOMY. (Y pasi
BUKOPWUCTAHHS MPUCTPOIO Y MPUMILLIEHHSIX 3 NIABULLEHNM 3anunaeHHsaM, Lo npoueaypy i NpoBoanTH
yacriwe)

TexHiyHe 06CNyroByBaHHS KOXXHY FrOAUHY

Mwu pekoMeHayeMO NiCNA KOXKHOI FOAVHN PO3MUAEHHSA 3YNUHUTCh, CKUHYTU TUCK | BUKOHATW HaCTyNHi Ail:
B [logatv 621m3bKo 2 Kpanesb Macia, Wob 3MacTUTL yLLiIbHEHHS

OuncTuTn hinbTp Hacoca.

Ounctutn hinbTp Nictoneta.

OUNCTUTN HAKOHEYHNK.

OuncTuTu hinbTp BXOAY. 3a HeobXiAHOCTI.

OBEPEXHO: He knafiTb Hacoc nepesepHyTUM. MaTtepian Ans po3nuieHHs MOXe NoTPanuTu B 3aHI0
YaCTUHY MaLLMHK | MOLUKOAUTUTY eNekTPOHiKy abo ABUTYH.

LLloneHHe 06cnyroByBaHHS

1. Tlanmka yLLLiJ'IbH}OBaJ'IbHa HacoCa NoBMHHa 6yTI/I BeCb YacC 3MallleHa Mmac1oM ansa yLLl,iJ'IbHeHHFI.



OopaBaTn 65M3bKO MATU Kpanesb Macila Ha BEPXHiW YacTUHi Hacoca Ha MouvaTky
KoXXHoro aHs. MoTtiMm no ABi Kpanni nicnsg KoOXHOI roauHu posnuneHHs. Macno ans
yLLiNIbHEHHSI AONMOMAara€ 3aXMcTUTH MOPLUEHb, LUTOK i YLiIbHEHHS.

2. LopHs cnip nepeBipsATK 3aTSKKY ranky. SKLLO BUHWKAE OOMH 3 HaCTYMHMX BUNaaKiB, He cnig
3aTAryBaTu raviky ywinbHeHHS:
a. [lomiyeHO BUTIK PeYOBUMHM 3a YLLINIbHEHHS.
b. dkuo B cuctemi BUCOKMIN TUCK B Ti NEPIOAN, KOIW ABUTYH He MPaLLoE, NOPLUEHb HE TPUMAETLCS
Ha CBOIM NO3MLT TaniAiMMaETbCs Bropy.

LLo6 3aTSrHyTY yULiNbHIOYY rainky HeobxigHo:
BBecTu BUKPYTKY B OTBIp i 3aTArHYTb ranky yLUisIbHEHHS.

OBEPEXXHO: YiuinbHIOBaNbHa ranka noBuHHa OyTu 3aTarHyTa piBHO HacTiNbkK, Wo6 3abnokysaTu
BUTIKaHHS!, ane He cunbHiLle.

HapgMmipHe 3aTaryBaHHsS NMOLKOAWTb YLLIIbHEHHS | 3BMEHLWWTb Nepiof, iXHbOT Crykou.
3. O4ncKTb 3BOPOTHIM KNanaH BCMOKTYIOHOrO LUarHy.
NS o4nLLEHHS:
1. 3HATW TPY6KY BCMOKTYBaHHS (73), 3BiNbHsIoUM hikcaTop WnaHra (71) i noTArTX 3a LWnaHr, noku
BiH He 3HIMUTLCS. BUKOpMCTOBYBATYM KJlioY, LLOG Lie MOC/1abuTb ranky.

2. BupganuTv 3BOPOTHUI KNanaH i 3HATK BCi NOB>A3aHi 3 HUM YacTUHW.
3. 3HOBY BCTAHOBWUTM Ha MicLie BCi AeTasli B 3BOPOTHOMY NOPAAKY i 3aTArHYTU.

3AMIHA BUTPATHUX MATEPIAIB YLWIJIbHEHHSA HACOCA

YLWINIbHEHHA HACOCA

YWWiNbHEHHS 3 YaCOM 3HOLLYIOThCS. SKLLO HACOC He TPUMAE TUCKY, BUHUKAOTb NPOGIeMu 3 3anmnBaH-
HsM, hapba BUTIKaE B rop/io HAcoCa, a 3aTAryBaHHA raiku yLliNbHEHHS BXe He Jornomarae, Heobxia-
HO 3aMiHWTY yLlinbHeHHs. Kpalle BCbOro AopyunTn Lie KBasidikoBaHOMY creLianicty y cepBicCHOMY
LLeHTpI.

LLLo6 3HSTW HAaCOC 3 CUCTEMM | 3aMIHWUTY YLLINIbHEHHS, BUKOHAMNTE HACTYMHI iHCTPYKL:

OEMOHTAXX HACOCA

-

3HSATY TPYOKY BCMOKTYBaHHS 4151 LibrO HEOOXIHO3HATI 3aLLMOKyY WAaHTa | BUTSTHYTY WAAHT.

2. TMpOKPYTUTN HAaCOC A0 TUX Nip, MOKM NOPLUEHb HE OMMHUTBCS Y HANHMXXYOMY NONOXeHHI. LLLo6
LOMOrTUCs Lboro, Tpeba 3HATK onopy (77), a noTiM 12 6oNTiB, AKi 3BiIbHATL J1iBY CTOPOHY
Kopnyca aBuryHa (38), i ii MoxHa Oyne 3HsTW. Toai ABUrYH MOXHa obepTaTu, pykoto 3a
Kpunb4aTky BEHTUNATOPA 33ay.

3. BigkpyTiTb i BUMMITb 4 rBUHTa 3 WeCTUrpaHHKM Wwniuem (65)

4. TloTArHiTb Hacoc, Wob 3BiNbHUTUWTOK (53) 3 oTBOPY Yy AHI NopLHs (45). (BiH NOBMHEH 3Ha-
XOLNTUCA Y HAWHWXKYIN ToYL, LD MOro MOXHa Byno BUNHATY - AMB. KPOK 2 BuLle) 8. Tinbku
3apa3 MOXHa NIGHATY i NepemicTUTL Hacoc.

5. LLlo6 3HOBY BCTaBWTW OO, NOTPIOHO BUKOHATW OMNWCaHi BULLe Aii y 3BOPOTHOMY Nopsiaky. Mpu

yCTaHOBLi NOTPIBHO 3MaCTUTW OTBIP ANS 3>€AHAHHS 3 MOPLUHEM NPUBOAY.



3AMIHA YLWUJIbHEHDb

1. Tocnabre 3a LOMOMOroK BUKPYTKM, LLO
BXOAUTb A0 KOMMAEKTY NPUCTPOLO, CTAXHY
raviky i 3HimMITb ii.

2. BWTArHiTL NOpLUEHb.

3. [ictaHbTe BCi YaCTUHU | OYWUCTITb IX.
3akpinite wTok (53) B M'skux newiatax i
3HIMITb KpinfeHHs Kynbkn (56), 3aBOsku
LbOMY MOXHa Oyfe 3HSTW THI3AO  KyJbKK
(54) i ManeHbKy KysibKy 3aMUKaHHS.

4. Ytunizynte BCi cTapi efeMeHTn
YLWiNTbHEHHS.

5. HOBi WKIpsHI yLWiNbHEHHA 3MOYyBaTU B
Macni W30 BnpogoBX NpuHanMHi rogMHN
nepef MOHTaXeM.

6. BcrtaHOBITb HOBI yLiNbHEHHS, Apoceni,
npoknagky i Kysibku 3aMukaHHs, 6epyyn
X 3 pemoHTHMX KomnnekTis. CyBOpoO
[OTPUMYyMTECh  NOCAIJOBHOCTI | TOYHO

Hanpasnsa MNTe YacTUHWN.

7. BcTaHOBITL NOpLIeHb Ha MicLie i 3aTAMHITh raiky yLmnbHeHHs. Konwv BigyyeTe onip 3 6oky Ta-

pinYacTux NPY>XWH, 3aTArHiTb ranky we Ha 3/4 obeptun

Yepe3 koxHi 50 roanH poboTy NpomyTV ABUIYH, WO NMpaLtoe 6e3 HaBaHTaXeHHs! CTUCHEHUM MOBITPSIM,
o6 No3byTuncs Big Ny, WO B HbOMY 3i6paBcs. (SKLLO NPUCTPIN NPaLIOE B yMOBAX 3HAYHOTO 3anmnieHHs,

Lo onepaLito a1i NoBTOPIOBaTH YacTille.)

3MALLYBAHHS - macno ons pegyktopa Moxe 6yt 3miHeHe KoxHi 200 rof pobotu. Kpalie Bcboro

LOpyunTK Lie KBanicikoBaHOMY iHXeHepy CepBiCHOro LIEHTPY.

BYTU1bHI LLITKA

ByrifbHi LLiTKM 3 YaCOM 3HOLLYIOTBCS | iX Tpeba MiHSTY 3aBXAW, KON
[aHa wWiTka gocsarae neBHOI Mexi 3Hocy. Konu WiTku 3iTpyTbea Ao
LOBXWHW 6 MM, CNif 3aMiHUTK BECb KOMMEKT.

YBATA!!! BukopnctoBynTe TifIbK OpUriHabHi 3anacHi YacTuHN.

3AMIHA WITOK

BUMMITb BUIKY MaLLNHKN 3 pO3eTKN.

BunpoaniTe KpULLKY LLITKK, 38 LOMOMOTOI0 M1acKOi BUKPYTKM
Bupganite witky.

BukoHytoumn Aii y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY, BCTAHOBITb HOBI
LLITKW | 3HOBY BCTAHOBITb KPULLIKY

PWN=

SAKLLO NOTPIBHO 3aMiHWUTK KabesNlb XMBNEHHS, POBUTY Lie MOBMHEH BUPOOHMK abo Mpu3HaveHa HUM

oco6a, Le LONOMOXe YHUKHYTW 3arpo3n ang 6e3nekun.

[
H

1/4” (6mm)

NONEPEMKEHHS: Bci peMOHTHI po60OTM MOBWHHI BMKOHYBATUCA B aBTOPM30BAaHOMY CEpPBiCHOMY

LeHTpi. HenpaBuibHO NpoBeLeHN PEMOHT MOXe MPK3BECTU [0 TPaBMyBaHHs abo HaBiTb cMepTi



IHCTPYKLIi MO BCTAHOBJIEHHIO JOOATKOBOIO MAHOMETPY

N =

3HIMITb LWNaHT 3 Kopnycy MydTy BUXOAY 3 Hacoca.

3pobiTb 3 BUTKA CTPIYKM 4151 Pi3bOU, Ha MaHOMETPI Ta BKPYTITb NOrO B TRIMHUK

3pobiTb 3 BUTKa CTPIYKM N1 Pi3bbu, Ha TPIMHUKY 3 MaHOMETPOM Ta BKPYTiTb Oro B KOPMYyC
My TV BUXOLA 3 Hacocy.

BcTaHOBWTYM WaHT Ha NaTpyboK.

3pobiTh 3 BUTKa CTPIYKM A5 Pi3bOK, Ha NaTPyOKy LWIaHra Ta BKPYTiTb MOro B TRINHUK.

IHCTPYKLIi MO BCTAHOBJIEHHIO AOOATKOBOIO ®UJILTPA HACOCA

1.

3HIMITb LWNaHT 3 Kopnycy MydTy BUXOAY 3 Hacoca.

MoMicTUTK iNLTP B KOPNYyC Hacoca 3 OTBOPOM i YLLiIbBHEHHAM, HanpaBaeHNMn 00 BUXIGHOrO
OTBOPY Hacoca (Toro, B IkOMY 3HaXOAMBCS pPaHillie BUXiOHUA po3'em).

3a gonomMoroto 4 rBUHTIB 3 Wabami HaAiIHO 3aTArHITb iNbTp A0 Hacoca.

3pobiTh 3 BUTKA CTPiYKM Ons pi3bbuy, Ha naTpybui LWnaHra Ta BPyTiTb MOro B 3MOHTOBAHUIA
dinbTp.

BcTaHOBUTU LWAAHT Ha NaTpyboK.

IHCTpYKUii N0 BCcTaHOBIEHHIO HAGOPY BOPOHKM i LWiaHra

1.

vihw

3a [OMOMOrot rakoBOro Kitoua, BIiAKPYTUTW i BUAHATK TPYOKY 3nMBY 3 Kopnyca knianaHa
3anvBaHHS

MPUKPYTUTU NOABINHWIA 3'€AHYBayY A0 KOPMyCy KNamnaHa 3anvMBaHHS. BiH MoBUHeH cTaTh
KBaApaTHOIO CTOPOHOIO, BKPUTOIO TeIOHOM 0 KianaHa. 3aTArHyTW 3a JONOMOroio Kiltoya.
BcTaHOBWTM raiiky HOBOTO 3/IMBHOTO LUMIaHra Ha NaTpybok i 3aTArHyTH KitoveMm.

CTUCHYTY 3aTWCKaY LWaHra CTArHYBLUW AOTO BHW3, BUMHATY LLNAHT BCMOKTYBAHHS.

MoBHICTIO BCTaBUTU TPYOKY BCMOKTYBaHHS 3 KOMMJIEKTY Y HAacoC i BCTAHOBWTMW 3aTmcKay
L1aHra.

BcTaHOBWTY iKY Ha TPYOKY BCMOKTYBaHHS.

BcTaBuTK ciTyacTnin inbTp Ha AHO NiNKK.

NOOT-07V:1.0




1 Ninka 3 nnactmacn 6200cc 1
2 CuTo meTanese 20 1
3 3atuckay WwnaHra 1
4 Kinbue ©2,4x019,8 x024,6 2
5 BcmokTyBanbHa Tpybka 1
6 3nuBHa TpybKa 1
7 MepexigHuk PT1/8"x9/16"-18 1

YCYHEHHS HECMTPABHOCTEN

MPOBJIEMA: ABUTYH HE MPALIIOE

Mepesipntn PilweHHs

EneKTpque XUBJIEHHS Ma€ 36iraTncs 3 Hanpyroto,

B ) BukopwucroByBaTu BignoBigHe rHi3go
3a3HauYeHOo0 Ha TabnyLi NOKAa3HUKIB NPUCTPOID

MepeBipnTK LiNicHICT NOOBXYBaYa 3aMiHNUTV NOJOBXyBaY

MepeBipnTY LiNicHICTb Kabens XunBneHHs 3aMiHnTK Kabesb.

ByrinbHi witkn 3aMiHUTK LWITKK

HecnpaBHuin nepemumkay 3aMiHUTK nepemMumkay

HecnpaBHW OBUTYH 3aMiHWTK abo BiAPEMOHTYBATU ABUMYH

MPOBJIEMA: HACOC CJIABO BTAI'Y€E ABO HE BTAIY€E PIANHY

Mepesiputn PilweHHs

Hu3sbknin piseHb hapbm HanosHuTH

3acMiTUBCA CiITYaCTUI PiNbTP Ha BXOA) Ouunctntn

OcnabneHa Tpybka BCMOKTYBaHHS JokpyTtuTun

Kynbka Bxogy He BXOAWTb Y THI3A0 O4ncTnUTK abo 3aMiHNTK

MPOBJIEMA: ABUTYH HE 3AMNMYCKA€E HACOC

Mepesipntn PilweHHs

®apba B Hacoci 3acTurna 3aMiHUTY YLWiNbHEHHS | O4NCTUTW BCi YaCTUHN
Hacoca i dinbTpu

®apba B Hacoci 3amep3na Po3sirpiTu Hacoc

MPOBJIEMA: MPOBJIEMU 3 TUCKOM

MepesipnTn PileHHs

3abuBcs dinbTp abo hopcyHka CKUHYTU TUCK | O4UCTUTI

MPOBJIEMA: ABUTYH HE MOXXE NMIATPUMYBATU TUCK

MepeBipntn PiweHHsa
3aHaATo BENVKUIA HaKiHeYHWK BukopwucroByBaTH BigNoBiAHWI HaKiHEYHNK
po3nunioBaya

HakiHeYH1K 3HOCUBCS | Ma€ 3aBENTMKNIA OTBIp CKUHYTU TUCK | 3aMIHUTU HaKiIHEYHNK




NPOBJIEMA: HU3bKUI MOTIK ®APBU HA BUXOAI

Mepesiputn

PileHHsa

3HOLLEHWI HaKiHeYH MK

3BINBHUTY TUCK i 3aMiHUTW HaKiIHEYHUK

3HOLEHI yLWiNIbHEHHSA

3aMiHUTW YL iNbHEHHS

3acmitnees dinsTp

CKUHYTW TUCK | O4NCTUTU DINBTP

MpoTikae knanaH 3anMBaHHA

CKMHYTW TUCK | BIGPEMOHTYBaTV KnanaH

Tpybka BCMOKTYBaHHs npoTikae abo 3annytanacs

YCyHYTV BY3011 i, 3@ HEOOXIAHOCTI, HaTATHYTU TPYOKY

Hun3bka Hanpyra.

YCyHYTU HECMPaBHICTb, BUKOPUCTOBYBATH BinbL
KOPOTKMI MNOJOBXYBaY.

Hacoc npautoe nicng BignyckaHHS Kypka

BinpemoHTyBaT Hacoc abo 3aTArHyTY raky

MPOBJIEMA: ABUT'YH NPALIOE 3 MEPEPBAMW

MepesipnTn

PileHHsa

Bucokuit TMck Ans AaHoro po3mipy opcyHKM.

BioperyntoBaTtu, Wo6 TUcK 6yB BiANOBIAHUM

MPOBJIEMA: ABUTYH FAPSYUI | NEPETPITUN

MepeBipnTN

PiweHHs

HapnTo TicHe yuinbHeHHS

HanexHuM YnHoM BigperyoBaTn ranky
YUWLiSTbHEHHSA

TEXHIYHI OAHHI

Mopgenb

EasySpray 19

Tvn oBuUryHa

DC, oxonogxyBaHuii BEHTUNSTOPOM

HoMiHaibHa MOTYXHICTb 700 BT
Hanpyra 230 B
MakcrManbHUn po3mip opcyHKM 0,021" gronmis

MakcnmanbHa BuTpaTa

1,9 n/x8 (0,50 gpm)

MakcnmansHUm TUCK

207 bap (3,000 psi)

FabapwuTHi po3mipn (OxXLLIXB) 36x25x40cm
Bara HeTTO 11,4 kr
Matepianu po3nuieHHs:

Brpobu 3 nepeBnHn Jlaku, emani,

byaisenbHi maTepianu

TPYHTW, EMYNbCIT, akpinu, natekcu
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MODEL: EasySpray 19

OBUIYH-220V

OBUTYH-110V

@6A)
@sB)

2560-210700



CNUCOK OETAJEN - EASYSPRAY 19

Nr Ha3sa pgetani KinbKicTb Homep B kaTanosi
1 Bont M5-50 3 3560-210001
2 Bont M5-25 1 3560-210002
3 Cronop M5-6 2 3560-210003
4 CTpuxeHb 1 3560-210004
5 MBUHT M4-8 4 3560-210005
6 Kpuiuka 1 3560-210006
7 bont M3-16 2 3560-210007
8 Bumukay Tncky 1 3560-210008
9 Bont M5-15 1 3560-210009
10 Pyuyka perynsatopa 1 3560-210010
11 LLITok perynsTtopa 1 3560-210011
12 Brynka 1 3560-210012
13 Cronop M4-4 2 3560-210013
14 Kopnyc BTynkn 1 3560-210014
15 CronopHe KinbLie 1 3560-210015
16 Mpy>XunHa 1 3560-210016
17 MopLueHb perynsatopa 1 3560-210017
18 MigwmnHnK 1 3560-210018
19 CTonopHe KinbLe 2 3560-210019
20 WaTtyH 1 3560-210020
21 MigwmnHnk 1 3560-210021
22 Koninyactuin Ban 1 3560-210022
23 LLInoHka 5-5-10 1 3560-210023
24 3ybuacTa WwecTepHs 1 3560-210024
25 NigwmnHnk 1 3560-210025
26A He BUKOPUCTOBYETLCA - -
26B Osuryn 700W 1 3560-210026
27 LLliTka aBMryHa 2 3560-210027
28 Kpuwka 2 3560-210028
29 MaTpoH 3anobixHnka 1 3560-210029
30 3anobixHunK 1 3560-210030
31 TBUHT M4-12 4 3560-210031
32 KoHconb 1 3560-210032
33 Brimukay 1 3560-210033




34

Kpuwwka niBa

3560-210034

35 dikcaTop kabento SB8R-3 1 3560-210035
36 Bnok ynpasniHHsa 1 3560-210036
37 [BUHT M4-14 4 3560-210037
38 Kpwwka npaBsa 1 3560-210038
39 [BUHT M4-35 6 3560-210039
40 TBMHT M4-30 2 3560-210040
41 [BUHT M4-20 2 3560-210041
42 Bont M5-25 4 3560-210042
43 BTynka wroka 1 3560-210043
44 AwncTaHuinHa waiba 1 3560-210044
45 Btynka 1 3560-210045
46 MopluHeBnn naneub 1 3560-210046
47 yLwinbHtoBalbHa ravka 1 3560-210047
48 YulinbHIoo4e rHisgo 1 3560-210048
49 Kinbue S-31.5 1 3560-210049
50 Kinbue 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 PemkomnnekT 1 3560-210051
52 Tapinbyacra npyxuHa 3 3560-210052
53 LTok 1 3560-210053
54 KnanaH wTroka 1 3560-210054
55 Kinbue 2009 1 3560-210055
56 KnanaH 1 3560-210056
57 [LictaHuinHe kinbue 1 3560-210057
58 UiniHoep 1 3560-210058
59 CknayBay TUCKy 1 3560-210059
60 Hinenb 4" 1 2561-261414
61 Kpwiwuka 1 3560-210061
62 MepenuBHUM KNnanaH 1 3560-210062
63 MepenuBHUI WNaHr 1 3560-210063
64 Lanba 4 3560-210064
65 TBUHT M6-110 4 3560-210065
66 TecbnoHoBa npoknagka 1 3560-210066
67 [ucTaHuinHe kinue 1 3560-210067
68 Hanpasnstoya 1 3560-210068
69 Cigno knanaHa 1 3560-210069
70 KpuLuKa HUXHBOro KnanaHy 1 3560-210070




71 3awibka 3560-210071
72 Kinbue 3560-210072
73 BcmokTyBanbHa Tpybka 3560-210073
74 QinbTpytoya ciTka 2561-160021
75 Bont M8-35 3560-210075
76 JliBa YacTuHa pamu 3560-210076
77 MpaBa YacTuHa pamu 3560-210077
78 MepexeBunit kabenb 3560-210078
79 LLInaHr Bucokoro Tucky "' 16,5M 2561-260014
80 3alwmbka nepenvBHOrO LWAAHTy 3560-210080
81 He BMKOPUCTOBYETLCA -
82 Pyuka perynstopa Tucky 3560-210082
83 Kntoy 3560-210083
84 MacTtnno onsa nopLuHs 2561-100100
85 [wncTtaHuinHa wanba 3560-210085
onuii
Al KomnnekT ronosHoro ¢intpa 3560-2100A1
A1-1 Mpobka dinsTpa 3560-210A11
A1-2 Mpoknagka npobku dinsTpa 3560-210A12
A1-3 @ineTp 100 3560-210A13
Al1-4 Kpuuika dinstpa 3560-210A14
A1-5 Mpoknagka 3560-210A15
A1-6 Bont M5-35 3560-210A16
A1-7 Mpy>xunHa 3560-210A17
A2 MaHomeTp 3560-2100A2
A2-1 MaHoMeTp CTPiNoYHNN 3560-210A21
A2-2 Hinenb 3560-210A22




OpmrMHaanaﬂ MHCTPYKLUNUA NO 3KCrJ1tyaTaumm

AEKNAPALIAA COOTBETCTBUA:

HacToawmm Mbl 3as9BnsieM C MOTHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMCbIBaEMas B HacTosALLeN
VHCTPYKLMIN MO SKCNIyaTaumm, OTMeYeHHast KaTanoXHbIM HOMEPOM Y TUMOM, U TEXHUYEeCK1e faHHble,
npefcTaBieHHble B NMyHKTe «TeXHUYeckne XapakTepuCTUKM», COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMsSM clefyto-
wmx ampektns: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytolimx yHUULMPOBaH-
HbIX CTaHOAPTOB:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

HOpLLIHeBOVI OKpaCOHHbIVI annapart 683803,El,yLLIHOI'O pacnblneHna NCNosib3yeTca Ansd OKpackn NoBepx-
HOCTel CTeH, MOTOSIKOB, KOJTOHH " Apyrmnx I'IOBEpXHOCTeI;I 663803,D,yLLIHbIM CNocobom ¢ MCNosb30Ba-
HMneM BOOOPaCTBOPUMbIX MaTepManoB N MaTepnanoB Ha HEBOJHOW OCHOBE, T.€. JTakKOB, FPYHTOBOK,
aKpWI0B, nNatekca, MacdaHbIX Kpacok.

OMPEAOEJNIEHNA CUMBOJ10B, NCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIUN NO SKCMJTYATAUUMN:

&
©

Mepepn akcnnyataumen HapesaTb nblne3alnTHyo HapeBaTtb 3aWMTHbIE 04KM!
NPOYNTaTh MHCTPYKLMIO NO mMacky!
akcnnyataumm!

S
i

HapeBaTb 3alUnTHbIE BHUMAHWE! ObecneunTb OnacHOCTb MOpaxeHns
nepyaTku! 3a3emneHve 3N1eKTPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHoCTb NonagaHnsa B3pbiBoOMacHo

3/1eMeHTOB non Koxy

>
=

CnefoBatb MHCTPYKUMSIM, XpaHUTb OTAENbHO U
00603HaYeHHbIM JaHHbIM YTUAM3NPOBATbL B COOTBETCTBMM
CUMBOJIOM B TekcTe! CO CTaHZapTaMu 3aLmnThl

OKpy>XatoLlen cpeapl!



OMUCAHUE OETANEN U3OENUNS:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

PykosaTka

Koxyx aBuratens

Koxyx BTynok gsuratens
Bnok npegoxpaHutenen
Mepexntoyvatens BKJ1/BbIKI
LLinaHr gnsa kpacku

CnusHoM KnanaH

Pyyka perynuposka faBnexHus
lfepMeTMYHas KpbiLLKa

. BcacbiBatowmmncs wnaHr

. BbinyckHoe oTBepcTMe ANns Kpacku

. CnueHasa Tpyba

. BcacbiBatolee cuto

. OCHOBHOW (ULTP MaHOMeTPa (OMNLMOHASbHBbI)
. OcHOBHOW UALTP (ONUMOHAasbHbI)

. KoHTeHep ansa kpacku 6,2 11 (onumoHasbHbIn)



NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BE3SONACHOCTI:

O6uee NnpepynpexaeHue o cobnoaeHnn TEXHUKN 6e3onacHOCTU Npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM MHCTPYMEHTOM

MpounTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst 0 CoBMIOAeHNN TeEXHMKN BE30MAcHOCTY 1 BCe MHCTPYKUmK. Heco-
6rofeHVEe AaHHbIX NPeaynpPexaeHNn MOXET NPUBECTY K MOPaXKEHMIO SN1IEKTPUYECKMM TOKOM, MoxXapy
n/nnmn cepbesHbiM TpasMam. COXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TexHkm 6e3onacHocTu
N VMHCTPYKUMM 4 obpalleHns B Gyayuiem. TepMUH «<MexaHNYecknin MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOSALLEN MHCTPYKLMM MO IKCMIyaTaUmMmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTaM C NMuTaHnem
oT cetn (c kabenem 31eKTPONUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NMUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabensd nuTaHns).

1. TexHuka 6e30nacHOCTU Ha pabouyem mecTe

a. [lopdepxuBaTb YNCTOTY 1 XOpoLuee ocBelleHre paboyero Mecta. 3arpoOMOXAEHHbIE U TEM-
Hble paboune MecTa CTaHOBSATCS MPUUYNHOM MHLMAEHTOB.

b. He 3kcnnyaTvpoBaTb MexaHuUuYeckMe UHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpefe, Hanpumep,
MpU HaNMYUM BOCTIAMEHSIEMbIX XULAKOCTEN, ra30B Wv MNbiin. MexaHU4Yeckne NHCTPYMEHTbI
CO3[at0T MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K BOCTIAMEHEHMIO.

c. He nomnyckatb AeTel 1 MOCTOPOHHUX NMPU PaboTe C MEXaHUYECKUM UHCTpyMeHToM. OTBne-
YeHMe BHUMAHMNSI MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOJS HaZ, MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6esonacHOCTb

a. LlTtencenb MexaHW4YeCKoro MHCTPYMeHTa JOIKEH COOTBETCTBOBATb pasbeMy. 3anpeLleHo Mo-
ONdrUMpoBaTh WTeNcesb. 3anpeLweHo UCNoNb30BaTh Kakne-nmbo aganTtepsl C 3a3eMIeHHbI-
MU MeXaHWYeCKMMN MHCTPYMeHTamK. Micnonb3oBaHre HeMOANMDULMPOBaHHbIX WTENncenen u
COOTBETCTBYIOLLMX Pa3beMOB CHUXAET PUCK MOPaKeHWNS 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MJIEHHbBIMY MOBEPXHOCTAMM, TaKMMM KaK TPyObl, pafnaTopsbl, ManThl
1N xonogunbHUKK. Korga Teno nonb3oBaTtesis 3a3eM/IeHO, BO3pacTaeT pUck NopaxXeHus aek-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHu4eckme MHCTPYMEHTbI OT AoXAa 1 Bnaru. [onagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIM MHCTPYMEHT YBENNYMBAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

d. 3anpeLleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNSA Kabens. 3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh kKabesb
0719 NepeHOCKM, MoABELLVBAHNS, BbITATVBAHUS UK OTKIIOYEHMS MEXaHNYECKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3almulaTth kabenb oT Tensa, Macla, OCTPbLIX KPaeB 1 NOABUXHbLIX AeTanen, a Takxe obe-
CNeynTb 3aLlWMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. NoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaoT
PUCK MOPaXXeHNst 31eKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMm MeXaHU4YecKoro MHCTPYMeHTa BHe MOMELLEHWI NCNONb30BaTb YOMHU-
Tenb, NPUrOAHbIN ANS NCNONb30BaHUS BHE NOMeLLEeHN. Icnonb30BaHNe COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (nogxoaswero ofs NCNONb30BaHMSA BHE MOMELLEHN) CHUXAET PUCK NMOPaXeHNs
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

f. Tlpn HEBO3MOXHOCTM M3bexaTb IKCMayaTaLMm MeXaHM4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BfIaXKHOWM
cpefe UCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwmUTHOro oTkitodeHus (Y30). cnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK MOPaxXeHUs SNeKTPUYECKUM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e3onacHOCTb

a. [pu akcnnyaTaLmm MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa ciiegyeT ObiTb BHUMATEIbHbIM 1 OCMOTPU-
TesbHbIM. 3anpeLlaeTcs 1Cnob30BaTh MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT, eCIv NoJsib30BaTesb Ha-
XOLMWTCA B yCTaBLUEeM COCTOSIHMM, MOL BO34EeNCTBMEM HapKOTUKOB, aikorons Unv 1ekapcTs.
MoMeHTHasi NoTepst BHYMaHWsi BO BPeMsi SKCMyaTaLlmnm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTUN K CEPbE3HBIM TPABMaM.

b. CnepyeT vcnonb3oBaTh CpencTBa MHOMBWAYaNbHOW 3alMThl U BCEra HOCUTH 3alLUTHble
oukmn. CpeAcTBa MHAMBUAYANbHON 3alLMThl, TakMe Kak Mblie3alinTHas Macka, Heckosb3sillas



3alMTHas 06yBb, Kacka UKW 3alUMTHbIe HaYLUHUKM, UCMOJIb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLIMX YCI10-
BUSIX, CHU3ST PUCK MOJTyHeHNst TPaBMbl.

c¢. Cnepyer m3beraTb HenpedHamepeHHOro 3arycka obopynosaHusi. Heobxodvmo ybednTb-
s, YTO BbIKJlOYaTENb HAaXOAWTCS B MOMOXEHWUW BbIK/. MpexXae, YeM MOAKoYaTb K UCTOY-
HVKY MUTaHUS U/Unu 6IoKy akKymynstopa, NMogbema Win mnepeMeLleHns MHCTPYMeHTa.
MepemelleHre MexaHUYeckUX MHCTPYMEHTOB, KOrfa MNasiblbl HAaXOAATCs Ha BblklouaTesne
UM NOAKJIIOHEHNE K CETU MeXaHNYeCckX MHCTPYMEHTOB, BbIK/tOYaTelb KOTOPbIX HAXOANTCS
B NMONOXEHUN «BKJ1.», MPUBOANUT K HECHACTHBIM CJTyHasiM.

d. [lepeq BK/IOYEHMEM MEXaHUYECKOro WHCTPYMEHTa CHSTb BCe pasdBVXHble kmoun. Knou,
OCTaBJIEHHbIN MPUKPENJIEHHBIM K BpallaloLLeincs AeTanm MeXaHN4eckoro MHCTPyMeHTa, Mo-
XET NPVBECTU K TPaBMaM.

e. He cnepyeT nbiTaTbcs AOTAMMBATLCS [0 MHCTPYyMeHTa. ClieflyeT Bcerfa CoxXpaHsTb HadeXHyo
TOYKY OMopbl U paBHOBecKe. 3To obecrneynBaeT 6onee HafexXHbI KOHTPOb MeXaHU4YeCcKoro
MHCTPYMEHTa B HEOXMOAHHbBIX CUTYaLMsIX.

f. OpeBaTbcs cOOTBETCTBYLOLWMM 0bpasom. He opeBaTb CBOOGOAHYIO OAEXAY WN tOBENNPHbIE
yKpalleHus. M3beraTb nonafaHuns BOSIOC, OAEXAbl U NMepyaTok B NMOABWMXKHble AeTann. CBo-
6oaHas ofexaa, oBeVPHbIE U3AENUs UK AJIVHHbIE BOIOCHI MOTYT NMOMNacTb B MOABMXHbIE
aeTanu.

g. Ecnm ycTpoincTtBo 060pyAoBaHO COeOUHEHUAMMU /15 UHCTPYMEHTOB NS yaaneHus u cbopa
Mblnv, y6eanTbes, 4TO OHU NMOACOEANHEHBI U UCMOJb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3zomM. Vc-
MoJIb30BaHWE MblIECOOPHNKOB MOXET CHU3UTb PUCKM, CBSI3aHHbIE C MbIbIO.

SKcnayaTaums u 06CyXXMBaHME MEXaHUYECKOro MHCTPYMEHTa

a. YCKOpSATb MexaHW4eckuii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonb3oBaTb UHCTPYMEHT AJist Lienen,
L5 KOTOPbIX OH MpefAHa3HayeH. JKCryaTalmns COOTBETCTBYIOLLENO MeXaHUYeckoro NHCTPY-
MeHTa bynet 6onee 3chcekTUBHON 1 Ge3onacHom Npu coboAeHNN NPOEKTHBIX MOoKa3aTenein.

b. 3anpelueHo ncnonb3oBaTh MeXaHNYeCKNA MHCTPYMEHT, eC/IN BbIKJTIoHaTe b HE BKITIOYAET U He
BbIK/tO4aeT ero. JIlobon MexaHNYecknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIN He KOHTPOMPYETCS BbiK/lo4a-
TesieM, IBMISIETCS OMacHbIM 1 NMOAJIEXUT PEMOHTY.

c. OTcoeauHUTb LUTEMNCeb MEXaHUYeCKOro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHus u/unun 6no-

Ka akKymynsTopa nepef, npoBeAeHnemM Kakux-nmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTeIbHoro
obopynoBaHNS U XPaHeHNEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTVBHbIE Mepbl MPeAOCTOPOX-
HOCTW CHUKAIOT PYCK CJTyHaHOro 3amnycka MexaHU4Yeckoro MHCTPyMeHTa.

d. XpaHuTb 6e3feicTByIOLLIME MEXaHNYECKME MHCTPYMEHTbI BOaNW OT AeTei. Jlvuam, KoTopble
He 3HaKOMbl C MEXaHWNYeCKUM MHCTPYMEHTOM UK C HACTOSLLIMMU UHCTPYKLMSIMU, 3anpeLleHo
MoJIb30BaThCst MEXaHWYECKUM UHCTPYMEHTOM. MexaHn4yeckre NHCTPYMEHTbI NMPeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Nosib3oBaTeNe.

e. [1poBOAUTL TEXHUYECKOe 06CITyXKMBaHVE MEeXaHNYeCKX MHCTPYMeHTOB. [1poBepsTh Hannyme
OTKJTOHEHWI UV 33KMMOB MOABWXHbIX AeTasnei, NoJOMOK AeTane v apyrux ycaoBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBNNSATH Ha 3KCMJTyaTaLmio MEXaHU4eckoro MHCTpyMeHTa. Mpu obHapyxeHun
MOBPEXAEHNI MeXaHN4YecKoe YCTPOWCTBO MOAJIEXMUT PEMOHTY nepef ero Kcryatauuei.
HecyacTHble clydam NponcxXoasT Mo NpUYMHe HeHafeXallero TeXHMYeckoro o6c1yXnBaHus
MexXaHN4YeCKMX NHCTPYMEHTOB.

f. Wcnonb3oBaTb MexaHUYeCKUi MHCTPYMEHT, BCOMoraTesibHoe 060opyAoBaHNe, HakoOHEYHN-
KV ¥ T.0. B COOTBETCTBUM C HACTOSLUMMUN UHCTPYKLUAMM, MPUHUMas BO BHUMaHWe yCIoBUS
3KCMyaTaLmm n paboTy, KOTOpyo HEOOXOAMMO BbIMONHUTL. MICNonb3oBaHNe MeXaHN4YecKoro
MHCTPYMEHTa [/1s1 paboT, KOTOPble OT/IMYAOTCSA OT NPedyCMOTPEHHOTO NMPUMEHEHNS, MOXeT
MPUBECTUN K OMacHOM CUTyaLUN.

O6cny>kuBaHue

a. Ob6cnyxmnBaHNe MexaHN4ecKoro MHCTPYMEeHTa AOIKHO MPOBOANTLCS KBaNNMULMPOBaHHbIM
CneuvanncToM No PEMOHTY, UCTMOb30BaThb TOIbKO MAEHTWYHbIE OPUTMHAIbHbIE 3aMacHble fe-
Tanu. Takum obpasom, obecrneyraeTcs 6€30MacHOCTb MEXaHNYeCKoro MHCTPYMEHTa.



MpenynpexpeHnsa o co6noaeHnn TeXHNKK 6e3onacHoCTr
npu akcnayatauum 663B03ﬂyLI.IHbIX pacnblnuTeneﬁ

Cﬂeﬂ,y}OLLI,I/Ie npenynpexneHna OTHOCATCA K HaCTpOVIKaM, MCNO/1b30BaHWMIO, 3a3eMJIEHNIO, TEXHNYe-
CKOMY O6CJ'Iy>Kl/IBaHl/I}O N PEMOHTY OAHHOTO yCTpOI;ICTBa. BocknmuaTenbHbI 3HaK YyKa3blBaeT Ha O6I.Ll,ee
npengynpexaneHne, CMMBON OMacHOCTU yKa3bliBaeT Ha Halln4dme purcka, CBA3aHHOro C npoBeneHnem
npouenypsbl. Korga 3tm cumBONbl MOSBASAIOTCS B TeKCTe PyKOBOACTBa UM Ha 3TUKETKE, Bbl OOJIXKHbI
BEPHYTbCA K AaHHbIM NpenynpexneHnsam. B COOTBETCTBYIOLLMX MECTax B TEKCTE HACTOALLLero pykoBoa-
CTBa MOTYT NOABNATLCA CMMBOJ1bI ONAaCHOCTU M nNpeaynpexXxneHnsa, CBA3aHHble conpenesieHHbIMK Npo-
OYyKTaMy, He ONMCaHHbIMW B LAHHOM pa3sfene.

A MO>XAPOB3PbIBOONACHOCTb

OrHeonacHble NMapbl OT PacTBOPUTENEN 1 KPpacok Ha paboyeM MecTe MOryT NMPUBECTM K BO3-

ropaHwuio 1K B3pbiBy. 15 NpefoTBpaLLeHVs noXapa 1nv B3pbiea Heo6Xxo4Mmo:

1. He pacnbinsaTe OrHeomnacHble 1 roptoyvie Matepuansl NOGAN3OCTA OT OTKPLITOrO OrHs
WAN UCTOYHMKOB BOCMIAMEHEHWS, CUrapeT, OTKPbITbIX ABWraTenen 1 31eKTpUyYeckoro
obopynoBaHus.

2. Kpacka nim pactBopuTesb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHNSA MOTYT NMPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HUIO CTaTMYeCKOro anekTpuyectsa. CTaTMyeckoe 31eKTPUYECTBO CO34aeT PUCK BO3ropaHus
WSV B3PbIBa NPU HaIMUYMM MAapOB KPACKW UK pacTBOPUTENS.

3. Yb6enuTbCsi, UTO BCe KOHTEMHEPbI N cMcTeMbl cOOpa 3a3emsieHbl, YToObI 136exaTb 311eKTpocTa-
TUYECKMX Pa3psaoB. He Ncnonb3oBaTh KOXyXy 6€3 aHTUCTaTUYECKMX TN 3S1EKTPOMNPOBOLHbBIX
XapaKTepuUCTuK.

4. He ncnonb3oBaTb KPAcky 1 pacTBOPUTEN, COAEPXKALLME raloreHHble Yyr1eBOAoPOab!.

5. Yb6eOuTbcs, 4TO MeCTO, rae OCYLLECTBISIETCA pacrblieHne, XOpoLwo BeHTUAMpyeTcs. MNogaep-
XVBaTb HEOOXOAMMBIV MPUTOK CBEXEro BO3ayXa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbIA MOLY/b B
XOPOLLO BEHTUIMPYEMOM MecTe. Hyero He pacrblisiTb Ha HACOCHbIV MOLY/b.

6. He kypuTb B MecTe npoBeeHus paboT.

7. He ncnonb3oBaTh 3axuranku, gBUraTeNiv UIv CXOLHble YCTPOMCTBA, 0bpasytoLmne NCKpbl, Ha
MecTe NpoBefeHNs paboT.

8. [llopmepxunBaTb YNCTOTY Ha MeCTe NPoBefeHUst PaboT. B HeM He LOMKHO ObITb KOHTENHEPOB C
KpacKkow MmN pacTBOPUTENSIMU, TPSMOK UV APYrX BOCTIIaMEHsSIeMbIX MaTeprasioB.

9. Bcerza npoBepsTh COCTaB PACMbIISEMON Kpacku 1 pacTBoputenein. O6si3aTesIbHO NpoyTUTe
npaBwia 6e30nacHOCTY MaTEPUANIOB U SPMbIKM Ha KOHTeMHEepax ¢ Kpackon 1 pacTBOpUTENs-
mn. CnefoBaTbh MHCTPYKLMAM MO TexHUKe 6e30MacHOCTY, NPefoCTaBNeHHbIM NPOU3BOAMTE-
NSIMW KPacku 1 pacTBOpUTesNen.

10. lNomeLLleHVe JOMKHO BbITh OCHALLEHO 3P HEKTUBHBIM MPOTUBOMOXAPHbLIM 060PYAOBaAHNEM.

11. VIHCTpYMEHT pacnbliieHnst MPOU3BOAWT UCKpPbI. EC/IN B yCTPOMCTBE pacnblIeHNst MU PSAOM C
HVM, B0 A5 MPOMBIBKM U YNCTKM MCMOJIb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSOLLLAsACs XXKNOKOCTh, Aep-
aTb YCTPOWCTBO Ha PACcCTOSHMM He MeHee 6 M OT MapOoB B3PbIBYATbIX BELLLECTB.

A DJIEKTPOBE3OIMNACHOCTb

1. LWWtencens mMexaHM4yeckoro WHCTPYMEHTa OOJIKEeH COOTBETCTBOBATb pa3bemy. 3ar|pef
LeHo MO,ﬂMq)MMMpOBaTb wrencesnb. 3ar|pe|.|.|,eHo MCNonb30BaTh Kakune-nnbo afdanTepbl
C 3a3eMJIeHHbIMU MeXaHNYeCKUMN NHCTPYMEHTaMU. Vicnonb3oBaHue HeMO,EI,l/ICbI/ILI,l/IpO*
BaHHbIX LUTencenen n COOTBETCTBYOLLMX Pa3beMOB CHUXAET PUCK MOPaXXeHUNsA 371eKTpun-
HYECKMM TOKOM.

2. 3a3eMieHHble NHCTPYMEHTbI AO0JI>XKHbI NOACOEANHATBCA K NPaBUJIbHO yCTaHOBJ’IeHHOl?I ce-
TeBown po3eTKe B COOTBETCTBMW CO CTaHO4apTaM N HOpMaTnBaMu. 3ar|peu_|,aeTc94 yoandaTtb
KOHTaKT 3a3eMJ/IeHnst Uu Kakum-nnbo o6pa30M N3MEeHATb KOHCTPYKLMIO PO3EeTKN. He



MCMoJb30BaTh NepPexofHUKN. ECin ecTb COMHeHMe B TOM, 4TO ceTeBasi po3eTka 3a3eM-
JleHa NpaBW/bHO, CllefyeT obpaTUTbCs K KBanMMULMPOBaHHOMY 311ekTpuky. Ecim me-
XaHWYECKUA MHCTPYMEHT HauyMHaeT paboTaTb HEMCMNPaBHO WK JIOMAEeTCs, 3a3eMieHne
obecrneynBaeT HK3KOe COMPOTUBIIEHUE, YTOObI YMEHBLUNTH BO3MOXHOCTb MOpaxeHust
paboyero 3n1eKTPNYECKMM TOKOM.
/136eraTb KOHTaKTa € 3a3eMJ/IeHHbIMUN NMOBEPXHOCTAMM, TaKUMW Kak TPyDbl, pagvaTopbl, MInTb
1 XonoAunbHNKW. Korga Teno nosb3oBatess 3a3eM/1eHo, BO3pacTaeT PUCK MOPaXeHus 3nek-
TPUYECKM TOKOM.
3almMiaTh MexaHu4eckme MHCTPYMEHTbl OT JOXAsS 1 Bnaru. [lonagaHne BoApl B MexaHu4e-
CKWI MHCTPYMEHT YBENTMUMBAET PUCK NMOPAKEHUS 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.
3anpelleHo HapyllaTb npaswia sKkcnyataunm kabens. 3anpelieHo 1cnosnb3oBatb Kabesb
[Nsi nepeHoCckU, MOABELLNBAHWS, BbITATMBAHUS UV OTKIIIOYEHNS MEXaHUYECKOTO MHCTPYMeH-
Ta. 3awmatb kabesb OT Tenia, Macsia, OCTPbIX KPaeB 1 MOABUXHbBIX AeTanen, a Takxe obe-
CMeynTb 3aLLMTy OT BbICOKUX TemnepaTyp. [oBpexAeHHble 1 3anyTaHHble Kabenn NoBbILLaloT
PYCK MOpaxeHust 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.
Mpu 3KcnayaTaLumMn MexaHM4eckoro MHCTPYMEHTa BHe MOMELLEHWUI UCMob30BaTh YAINHNI-
Teslb, MPUrOAHbIN AJS NCMOb30BaHNS BHE MOMELLEHNIA. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (MoAxoAsLLero ANt UCNOoSIb30BaHWs BHe MOMELLEHWN) CHUXKAET pUCk NopaxeHus
3N1eKTPUHECKMM TOKOM.

A ONACHOCTb NONAAAHNSA NOA KOXKY

9.

Mpw pacnblNeHnn NOA BbICOKMM AaBNeHUeM BO3MOXHO NnonajaHne B OpraHn3mM TOKCUHOB,
BbI3bIBaOLLMX CEPbE3Hble MOBPeXAeHNs. B TakoM cnyvae HeobXoAMMO HeMeleHHo obpa-
TUTBCS 38 MEAULMHCKOM MOMOLLBIO.
He HanpaBnsTe pacnbiinTenb Ha Noger UKW XMBOTHBIX UM He pacnbiisTb Ha HUX ero
coflepXnmMoe.
He noactaBnsaTe pykn uav gpyrue 4actv Tena K BbiMyCKHOMY consly. HanpumMep, He nbiTaTbcs
3aKpbIBaTb MPOTEYKY HacTAMU Tena.
Bcerma nonb3oBaTbCs KPBILLKON HAaKOHEYHMKa confa. He ocyLlecTBNSTb pacnblieHve, ecnmn
KpblLLKa HAaKOHEYHMKa COMJla He Haxo4MTCA Ha MecTe.
Mcnonb3oBaTb COMO, NPoV3BeAeHHOe KOMMNaHnewn GRONE.
BbITb 0COB0 OCTOPOXHBIMW BO BPEMS YMCTKM U 3aMeHbl HAKOHEYHMKOB conna. Ecnu Hako-
HeYHUK comnsa 3acopuTCst NPW PacnbIIEHNI, BbIMOIHUTL NPOLeaypy CHUXKEHUS N30bITOYHOro
[aBneHus, YToObl OTKIOUYNUTL MPUOOP U CHU3UTb AaBNEHME Nepes TeM, Kak CHATb Y O4NCTUTb
HaKOHeYHMK consa.
He octaBnsTh 6e3 nprcMoTpa Nprbop, NOAKIOHEHHbIN K UCTOYHWUKY NUTAHUS AW MO AaBe-
Hunem. Korga npnbop He NCnonb3yeTcs, OTKOYUTL €ro 1 OCYLLECTBUTL NPoLeaypy CHUXEHUS
136bITOYHOrO AaBEHMS.
Y6enunTbCs, 4TO LWNaHTW 1 Apyrve aetann npubopa He nospexaeHsbl. [loBpexaeHHbIe WnaHrm
WA AeTanu OoSKHbI ObITb 3aMeHeHbI.
Cuctema co3faét pasnerve oo 21 MMa (207 6ap). Micnonb3oBaTb 3anacHble getanu GRONE,
paccuunTaHHble Ha fasneHune B 21 MMa (207 6ap).
Korpa ycTpoicTBO He mcnonb3yeTcs, 3adukcmposaTth Tpurrep. YoeanTbcs, YTo 610KMPOBKa
Tpurrepa byHKLMOHMPYET NpaBubHO.

10. MNepep BKIOUEHNEM NPUGOpPa yOeanTbCs, HTO BCe ero AeTanu HafexXHO COeMHEHbI.
11. Crporo cnefoBaTh Npolefype npu H6bICTPON OCTAaHOBKE YCTPONCTBA W CHATUM N36bITOHYHOIO

AaBneHnsA.

12. TwatenbHO 03HAKOMUTbLCS C 3/1EMEHTaMU ynpaBieHns.



ONACHOCTb, CBA3AHHASA C AJIOMVHUEBBIMUW OETANAMM,
HAXOOALWLMMNCA nog AABNEHUEM

1.

Mcnonb3oBaHuWe B yCTPOMCTBE XUAKOCTEN NOA AaBNeHeM, He NpedHa3HaueHHbIX /15t KOH-
TakTa C allOMVHNEM, MOXET NMPUBECTU K CUIBHOM XMMUYECKON peakLymn 1 NoBpeXaeHNo
ycTpoicTBa. IrHoprpoBaHmne JaHHOTO npefynpexXneHns MoXeT NMpuBecTu K CMepTu, ce-
pPbEe3HOW TpaBMe MW MaTepuanbHOMy yilepby.
He ncnonb3oatsb 1,1,1-TpUxN0p3TaH, METUNEHXIOPUL, @ Takke Apyrie pacTBOPUTENN Ha ra-
JIOreHNPOBaHHbIX YT1eBOAOPOAAX UIIN XUAKOCTH, COAep KaLlime AaHHble pacTBOPUTENN.
MHorue gpyrve Xnnkoct MoryT cofepaTb XMMMUYeckme BeLLecTBa, BCTynatoLme B peakLmio
¢ anoMuHnem. MHhopMaLmio 0 COBMECTVMOCTU BELLECTB MOTYT NMPefoCTaBUTb NMOCTaBLLMKM
MaTepuasos.

A ONACHOCTb, CBA3AHHASA C ABVOKYLWLMNMUCA AETANSAMN

[BvixyLumecs AeTany MOryT 3alleMunTb, MOBPEAUTL N Nope3aThb nasblibl U Apyrye YacTu

Tena.

1. He npmbnuxatbcs K ABMXYLLMMCS AeTansim.

2. HeynpaBnstb o6opynoBaHnem 6e3 Bcex npefoxpaHuTene v 3alnTHbIX KPbILLEK.

3. Ob6opynoBaHve, HaxodsLleecs Mo AaBleHNeM, MOXET 3anycTuTbcs 6e3 npemynpex-
neHus. MNepen npoBepkol, NnepemMelleHveM Unmn obcnyxXnBaHveM 060pyA0BaHNS Bbl-
MOSIHUTL NMPOLERYPY CHUXKEHUS N3BLITOYHOTO AABMIEHNS U OTK/IIOUUTD BCE UCTOYHUKM
nUTaHNS.

ONACHOCTb, CBA3AHHAA C HEHAOJIE>XXKALLUM
NCMNOJIb3OBAHUEM

HeHagnexalee ncnonb3oBaHme o6opynosava MOXeT NPpnBeCTUN K UHBaANNOHOCTU NN CMEePTH.

Mpw okpacke Bcerga MCrnosb3oBaTb NoaxodsLume nepyaTkun, obopynosaHve Ans 3awnTbl op-
raHOB 3PEeHUS U PecnumpaTop Uan Macky.

He ynpaBnsTb yCTPOMCTBOM M He BbIMOSHATL pacrblieHne nobnmsoctu ot aetein. [depxatb
YCTPOMCTBO B MeCTax, HeOCTYMHbIX NS feTel.

He npeBblwaTb HOpManbHbIA AManasoH nokasaTenein U He pacrnonaraTb YCTPOMCTBO Ha
HeyCcTONYMBOM MOBepPXHOCTW. loanepxmBaTb NPUOOpP B MPaBUIbHOM MOSIOXKEHUU W B
paBHOBeCHM.

Mpw paboTe cnegyeT COCPEAOTOUNTLCS Ha BbIMOHAEMON AeATENbHOCTA.

He octaBnsTb 6€3 nprcMoTpa Nprubop, NOAKTOYEHHbIN K UCTOYHWUKY NMUTaHWS W NOL AaBe-
Huem. Korga npnbop He NCnonb3yeTcsi, OTKOYMUTL €ro 1 OCYLLLECTBUTb MPOoLeaypy CHUXEH NS
1M36bITOYHOrO faBEHMS.

OnepaTtop He JOMIKeH ynpaBnsaTb YCTPONCTBOM, €C/IN OH YCTan UNW HaxooMTCa Nof, BO3aen-
CTBMEM HaPKOTWUKOB UM anKoross.

He ponyckaTb ckpy4mBaHUS UM HPE3MEPHOTO BbITATMBAHMSA LUIAHTa.

He nopggeprath WnaHr encTBUIO TemMnepaTyp Wav OaBiaeHni, NpeBbllaoLmxX peKoMeHa0-
BaHHble GRONE nokasartenu.

He ncnonb3oBath WNaHr 4N nepemMeLleHms nnv nogbema nprbopa.

He ocyLlecTBNSTh pacnbineHne, e ovHa LWiaHra MeHblle 7,5 MeTposB.



A CPEOCTBA UHONBUAYANBbHOW 3ALLUNTbI

|_|pl/l HaxoXxaeHnn BOGIM3M 30HbI pa6OTbI yCTpOI?ICTBa, MCNob30BaTb COOTBETCTBYOLLEE 3a-
LNTHOE CHapsXxeHne BO n3bexaHne CePbe3HbIX TPaBM, B TOM HYMdie TpaBM OpPraHoB 3pe-
HWA, NOTePU CJiyxa, BOAbIXaHUA TOKCUYHbIX MapOB U OXXOroB.

K 3aLLMTHOMY CHapsi>KeHMIo OTHOCATCA:

| Oukn

B Pecnupatopbl, 3aliMTHas ofexda W MnepyaTku, peKoMeHdyemble MPpOov3BOAUTENSMU
XNAKOCTEN 1 pacTBOpUTENen.

Mpy ncnonb3oBaHMM MexaHU4Yeckoro MHCTPYMeHTa HeobxoOuMO MPOSBASTL 6auTenb-
HOCTb, CTIeAUTb 3a BbIMOSHAEMbIMU AENCTBUAMU 1 PyKOBOACTBOBATLCA 34PaBbIM CMbIC/IOM.
He ncnonb3oBaTb MexaHU4eCKMM UHCTPYMEHTOM, eC/i onepaTop ycTasn, HaxoauTcst mopg,
BO3AeNCTBMEM HapKOTUKOB, aJIkOroNs Wan fekapcTBeHHbIX npenapaTtos. Jaxe Hegonras
noTepst BHMMaHUS BO BPeMsi 3KCMyaTaLMn MexaH14eckoro MHCTpyMeHTa MOXeT NprBecTu
K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

1. Wcnonb3oBaTb cpeacTBa MHAMBUAYANbHON 3aLLMTbl. Bcerga HagesaTb 3aluTHble oukn. Cpea-
CTBa MHAMBWAYaNbHOM 3alUMThl, TakKne Kak Macka OT Mblau, 3allMTHas NPOTUBOCKOb3SLLAN
00yBb, Kacka WaN HayLLIHWKM NPY NPaBUIbHOM UCMO/b30BaHNM NO3BOAAT CHU3UTL PUCK MO-
Jly4eHUs TPaBMbl.

2. l36eraTb HenpedHaMepeHHOro BKJIIOYEHNS YCTPONCTBa. [lepe NoaKItoYeHNeM yCTPONCTBa K
NCTOYHMKY NUTaHNA ybeaunTbcs, YTO nepeksioyaTeslb HaXOAUTCA B NOAOXeHWM "Bbikn.”. Yaep-
XKVBaHMe najbla Ha KHOoMKe NUTaHKs BO BPeMS MepeHoca Uan NOAKMOYEHNS YCTPOMCTBa K
NCTOYHMKY NUTaHWS, @ Takke nepeksiioyeHre B NonoxeHne "Bkl MOXeT MpuBeCTU K HecqacT-
HbIM C/ly4asm.

3. W3beraTb Ype3mMepHOro HakfloHa yCcTporcTBa. Bo Bpems paboTbl MPUHSATL YCTOMYMBYIO MO-
3ULMI0. OTO NO3BOIUT NyYLle YyNPaBAATb MeXaHNYeCKUM UHCTPYMEHTOM B HenpeaBUAEHHbIX
cUTyaLmax.

4. HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO ogexay. He HageBaTb cBoOOAHYIO OAexay Unn ykpalleHus. Bo-
J10Cbl, OAEXAa M nepyaTky OKHbI BCerga HaxoAWTbCS Ha PacCTOSIHUM OT BpaLLaloLLMxcs ae-
Tanein. CBobogHasa ofexaa, ykpaLlleHns uav AIMHHbIe BONOCkl MOMyT MOnacTb B ABMUXYLLMeCs
[eTanu ycTponcTBa.

5. [pu ncnonb3oBaHUK ycTponcTs cbopa 1 yaaneHns nbiav yoeanTbes, YTO OHU NOAKIIIOYEHbI K
CeTU 1 MCMOSb3YIOTCA NPaBUIILHO. VIcNoNb30BaHMe 3TUX YCTPOMCTB CHUXKAET PUCK 3arblNeHNS.

A MEAULIMHCKASA TPEBOTA - [MonyyeHne Bpea 300pOBbio B NpoLecce 6e3B034YyLLHOr0 pacnblineHuns.
B cnyyae NpOHNKHOBEHMS XNOKOCTY B OPraHn3m

HEMEZJIEHHO BbI3BATb CKOPYO MOMOLLb. 3TVIM HE/b34 MPEHEBPETATb.
KnpakocTn BbICOKOro AaBfeHus, nogaBaeMble YCTPONCTBOM, 0b1adatoT cnocoBHOCTbIO MPOHMKaTb B
OpraHn3M Yepes KOXY U Bbi3blBaTb C€Pbe3HbIe NOBPEXAEHNS, KOTOPbIe MOTYT MPUBECTU K amnyTaLum

KOHeYHOoCTeNn.

BCETAA cTaBUTb NpefoxpaHunTesb B NonoXeHne “3abnokmpoBaHo”, Koraa ycTponcTBO He UCMOSb3yeT-
A, a Takke nepep TeXHUYECKNUM 0BCyXMBaHMEM NN OYUCTKON.

HWKOIAA He yoanatb v He U3MeHATb AeTann pacnblanTens.

BCElAA cHumats COMJIO pacnbintens npu ero ovucrke. NpombiBate ycrponctso MOA CAMbIM
HU3KUM BO3MOXXHbIM OABEHUEM.



BCETAA npoBepsTb PyHKLMOHMPOBaHMeE BCeX YacTel YyCTPOMCTBa Nepes ero ncnofib3oBaHnemM. He-
06X0AMMO MPOABAATL NPeAebHYI0 OCTOPOXHOCTb, KOrAa onepaTop CHUMAaET COMIO PachblISOLWEero
YCTPOWCTBA WAV LWAHT pacnblIMTenst. Bo BKINOYEHHOM cncTeMe XMAKOCTb HaX0ANTCA Mo AaBNeHNEM.
Ecnn conno unm cncrema nogkstoyeHbl, MPUCTYNUTL K AeKOMAPECCUit.

BCETAA npuaepXnsaTh KpbILLKY COMa pacnblinTens Bo BpeMs paboTbl. Kpblllka conna cHUxXaeT pu-
CKV BO3HMKHOBEHWS ONacHOCTW M NPenaTcTByeT Ciy4aliHoOMy NonafjaHuio NanbLeB 1 Apyrux Yactei
Tena K Cornuly pacnbianTens.

HeobxoanMo nNposBasATb OCTOPOXXHOCTb MPU O4NCTKE U CHATWM COMa PacnblINTENIbHOrO YCTPOMCTBA.
Ecnu conno ycTporcTea 3acopmnnock, HemeasleHHo 3abnokmposath pacnbiivTens. BCEFAA pencrso-
BaTb B COOTBETCTBUN C nonioxeHnsmn o MPOLEAYPE AEKOMMPECCUWN, cHAT cON0 pacnbIASioLero
ycTpownctea U npounctute ero. HUKOTAA He BbITMpPaTh BELECTBO, CKOMMBLLEECS BOKPYr cona.

A Pucku, cBsi3aHHbI€ C TOKCUYHBIMU XXUAKOCTAMMU

BCEMAA cHMMaTb KPbILKY COMla 1 camo COMJIo ANA OYNCTKM MOC/e BbIK/IIOYEHNS MOMIMbIl 1 MOHMXKe-
HUst naenerHuns cornacHo MPOLEQYPE AEKOMMNPECCUN.

OnacHble XWUAKOCTU U TOKCUYHbIE napbl Npy nonagaHny Ha KOXY NNK B I1a3a, a Takxe npu Bablxa-
HUN U NPOorfaTbiBaHUM MOTYT NPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM 1 flaxxe CMepTu. HEOGXOD,I/IMO 3HaTb
o6 0OnNacHOCTAX, CBA3aHHbIX C NCMOJIb3yEMbIMU XNOKOCTAMMN. OnacHble XMOKOCTU JOMXKHbI XPaHUTbCA
N NCNONBb30BaTbCA B yC10BMAX, NPeanncaHHbIX MPOU3BOANTENAMMN 1 3aKPENIEHHbIX Ha MECTHOM, pe-
FTMOHANIbHOM M TOCyapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEMAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKW, MepYaTKy, O4eXay U pecnupaTopbl, COrlacHO NpeanncaHnsam
NPOV3BOAUTENS XUAKOCTH.

A WnaHru:

3aTarvBaTh BCe COEOUHEHUS C XNAKOCTbIO 6e30nacHbIM cnocobom nepen KaxXgbiM MCNosb30BaHN-
eM yCTpOI;lCTBa. Bbicokoe paBneHune moxert Pa3pyLwnTb NJIOXo 3ad)I/IKCI/IpOBaHHbIe coeanHeHna nnn
npnBeCTN K yTeyke XNAKOoCTn 13 coegnHeHnd, B pe3ynbrate Yero BO3MOXHO noayyeHune cepbe3H0|71
TPaBMbl.

cnonb30BaTh TOABKO LWAAHTY, 3aLMLLEHHbIe I'Ipy)Kl/IHOl?I. pr)Kl/IHa no3sonseT n3bexatb nepekpy4un-
BaHWA WNaHra nan nonyvyeHna pyroro noBpexneHrs, KOTopoe MOXeT NpUBeCcTU K Pa3pbiBY LW1aHra
1 BO3HMKHOBEHMIO OMAaCHOCTEN, CBA3AHHbIX C pacnblieHneM. He ponyckaTtb nepekpyy4ynBaHusa, CMATUA
7 BI/I6pI/IpOBaHI/IFI LUJ1aHra Ha WepoxoBaTbIX, OCTPbIX NJTN TOPAYNX MOBEPXHOCTAX.

[na rmapoAnHaMmMyYeckoro HaHeCceHUst MCNoNb30BaTb TONbKO NPOBOAsALLME LWNaHIW. MpoBepuTs, 3a-
3eMeH 1M pacnbiINTENb WAAHIOBLIMU COeAnHEHUAMN. VIcNoNb30BaTb MAPOANHAMMYECKIME LLNAHTI
BbICOKOrO jaBeHus € 3a3eMIeHneM, paccymtaHHble Ha 3000 psi.

HUKOIAA He 1cnofib30BaTh MOBPEXAEHHbIN LWMAHT. 3TO MOXET MPUBECTU K BO3HMKHOBEHUIO MO-
BPEXOEHUA U TPELMH B LUNAHIe 1 BO3HWMKHOBEHMIO OMaCHOCTEW, CBA3AHHbBIX C PacMblIeHNEM, Un
OPYrvM cepbesHbiM TpaBMaM Win MaTepuranbHOMy yulepOy. Mepen KaxabiM UCMoIb30BaHWEM MPO-
BEPATb LWAAHI Ha NPedMeT pa3pes3oB, yTeyek, NOTEPTOCTEN, B3AYTUIN UM NOBPEXAEHWNN, a TakXe Ha
npeaMeT MPOYHOCTU U KOPPEKTHOCTU COeAMHEHNs. B cyyae Hannuns NoBpexaeHnin HemeaaeHHo
3aMEeHWTb LNaHT.

HUKOIAA He ncnonb3osaTb U30NEHTY UNW Apyrne YCTPOWCTBa AN PEMOHTA LWaHra, eCin OHW He
CNocobHbl BblgepXaTh BbicoKoe AaBneHue xunakoctv. HUKOMAA HE MOACOEAUWHATbL LUJTAHT
NMOBTOPHO.



PacnblneHue n ouncTka c CNOJsib30BaHUEM
JierkoBocnjiaMeHsIoWnxca Kpacok n paCTBopMTeneﬁ

1. [pu pacnbiNeHnn NerkoBoCnIaMeHsIOLLMXCA XNOAKOCTEN YyCTPONCTBO AOXKHO HAXOAUTLCS B
XOPOLUO NPOBETPMBAEMOM MOMELLEHWM 1 Ha PAaCcCTOSIHUM He MeHee 6 MeTPOB OT 30HbI pacmbl-
neHns. MoWHOCTb BEHTUAALUMM O0MKHA ObiTb AOCTAaTOYHOW ANA NPeAoTBPaLLEeHNs ckanan-
BaHWsS MapoB.

2. Bo wu3bexaHue 31eKTpoCTaTMyeckoro paspsda HeobxoOMMO 3a3eMnTb pachblisiollee
YCTPOMCTBO, eMKOCTb € Kpacko 1 obpabaTbiBaeMblin 06bekT. cnonb3oBaTb ruapoanHaMm-
Yyeckume LWAaHTM BbICOKOrO AaBNeHus, paccumTaHHble Ha gasneHue 3000 psi.

3. Tlepep ononackmBaHMeM CHATb PacnbINUMTENbHOE COM0. YOepXMBaTh MeTa/IMYecKyto YacTb
pacnbinnTens Ha CTOPOHE MEeTaNIMYeCcKon eMKOCTU, BO BPEMS pacnbliieHUs NCNosib30BaThb
MUHUManbHO BO3MOXHbIV YPOBEHb AABNEHUS XNOKOCTY.

4. He ncnonb3oBaTb Bblcokoe pasneHue npu oynctke. MCMOJIb3OBATb MUHUMAJIbHOE
DOABJIEHUE.

5. HekypuTb B 30He pacnbineHusa/ounctkm. HE ncnonb3oBaTth YMCTALLME PacTBOPUTENN C TeMMe-
paTypon BocrnnameHeHns Huxe 60 rpagycos no Lienbcuio, Takme Kak aueToH, beHson, agup,
6eH3MH, KepocrH. CBSXUTECH CO CBOMM MOCTaBLUMKOM A/S1 MOSyYEHUs LOMONHUTENbHON
nHdopmMaumnn.

YCTAHOBKA
HeobxoanmMble MHCTPYMEHTbI: AiBa Pa3BOLHbIX KJTo4a (He BKIOYEHbI B KOMIIEKT).
a. [lpucoenmHUTb WNaHr K HacoCy M 3aKpenuTb C MOMOLLbIO KITo4a.
b. MpucoenHUTL WNAHT K PacnbIUTENIO 1 3aKpenuTb, NCMONb3ys ABa Kioya.

NOAKNHOYEHUE K MUTAHUIO

HarlmeeHme CETV NMNTaHNA OOJIKHO COOTBETCTBOBATb Tpe6OBaHI/IﬂM K Hanps>XeHuto, ykadaHHbIM Ha
(pr/IpMeHHOVI Tabnnuke yCTpOVICTBa. He ncnonb3oBatb NHCTPYMEHT, eCcnn Kabenb NuTaHus noBpexaeH.
HOBpe)KJ:I,eHHbII;I Kabenb HemMeaneHHO OOJ/1IKeH ObITb 3aMeHeH YNOJTHOMOY€HHbIM Ll,eHTpOM O6Cﬂy>KI/I*
BaHMWS KJIMEHTOB. He NbITaTbCd CaMOCTOATENIbHO MOYNHUTD I'IOBpe)K,EI,eHHbII;I kabenb. Micnonb3oBaHune
noBpexneHHoro Kabena moxet NPNBECTU K MOPa>XeHNO 3/1eKTPNHECKMM TOKOM.

|/|HCprKLLI/IVI Nno 3a3zemMJieHntio

yCTpOI;ICTBO AOJIXHO ObITb 3a3emMsieHo. B cly4ae KOPOTKOro 3aMblKaHUA, 3a3eMNeHne CHUXaeT puck
nopaxeHna snekTpnyeckrnmMm TOKOM C MOMOLbIO C/IMBHOM pr6bl4 yCTpOI;ICTBO OCHalleHOo Kabenem c



NPOBOAOM 3a3eMNeHnsa n 3a3emnsioLLen sunkon. LLtencens gonxeH ObITb noacoennHeH K npaBuib-
HO yCTaHOBJ’IeHHOVI 1 3a3eMJIEHHOWN CeTeBOM PO3eTKe B COOTBETCTBMU C MeCTHbIMW CTaHOapTaMn 1
HOpMaMu.

NMPUMEYAHME - HenpaBunbHasa ycTaHOBKa 3a3eMJIAIOLLEN BUIIKM MOBbILLAET PUCK MOPaxXeHNs 3iek-
TPUYECKNM TOKOM.

|_|pl/l HEO6XO,EI,VIMOCTI/I PEeMOHTa NN 3aMeHbl Kabens unu wrencens He coeanHATb KpaCHbIl7I kabenb
3a3emMsieHna C NIOCKNMUN KOHUaMK. HpOBO,EI, C 3e1IeHON U3019LMeN C XKeNTbIMU NOMOCaAMU U 0e3 HuX
- 3a3emasiownn nposon, KOTOprI;I AOJIXKeH ObITb npucoegmnHeH K WNUNo 3a3eMNeHuns. Ecnmn onepa-
TOP HEe NMOJIHOCTLKO MOHAN UHCTPYKLUMK MO 3a3eMJTIEHNIO NN Y HEero eCTb COMHEHNA B TOM, MPaBUJIbHO
1 3a3eMJ1eHO yCTpOI;ICTBO, HEO6XO,D,I/IMO nocoBeToOBaTbCA C KBaJ'IVIq)I/ILI,l/IpOBaHHbIM SNTEKTPUKOM nnn
TeXHUYECKUM cneumnannctoM. He nameHaTb KOHCTPYKUUIO BUNKWA, I/I,D,yLLI,eI;I B Ha6ope C yCTpOVICTBOM.
Ecnv Bunka He nogxoauT ons PO3eTKKN, YCTaHOBWUTb NOAXOOALLYIO PO3ETKY C MOMOLLbIO KBa]'IVIq)I/ILI,l/IpO-
BAHHOIO 3NeKTpKKa.

BAXKHO: /Icnonb30BaTh TONbKO TPEXXKMUNbHbIN YONVHUTESNb C 3a3eMASAIOLLEN BUNKON C TPEMS LUTbIPb-
KaMu 1 pa3beM C TPeMs OTBEPCTUAMU, K KOTOPOMY Bbl CMOXETE MOAKIIIOUNTL YCTPOMCTBO. YoeanTbCs,
4TO YAMHUTENb MONHOCTbLIO MCNpaBeH. Mcnonb3ys yanMHUTENbHbIM Kabenb, HeobxoAnMO yaocToBe-
pUTbCS, YTO OH 0bNafaeT AOCTaTOYHbIMU XapakTepUCTUKaMM, YTOObI NPOBOANUTL TOK, HEOOXOANMBI
ons yctponctaa. Kabenb ¢ HeAOCTaTOUHbBIMY XapaKTepPUCTMKaMM BbI30BET Cnaf Hamnpsi>keHwus, Npuso-
OALWMIA K NOTepe MOLLHOCTU U Neperpesy YCTPOMCTBa. PekoMeHayeTcs ncnonb3oBaTth kabesb ¢ none-
peyHbIM ceyeHrem 3 x 1,5 MM. Ecnun yanuHuTens ByaeT MCNob30BaThCs BHE MOMELLEHNS, TO PSAOM C
MapKMPOBKOW ero Tvna AOo/MKHa HaXOANTLCS Mapknposka W-A.

K npumepy, mapkunposka SITW-A ykasbiBaeT Ha TO, YTO Kabeflb MPUrofeH A5 MCNOMb30BaHUS BHe
NoMmeLLeHus.

NEPEO HAYAJTIOM PABOTDI

I'Iepe,u, KaXXObIM NCMNoJib30BaHNEM HEO6XOLI,I/IMO NPOBEPATb N 3aKPenJJiATb BCe AeTann yCTpOl?ICTBa.

NPEAYNPEXXAEHUE: Mnoxo 3auKCMpPOBaHHbIe COeAMHEHNS MOTrYT pa3opBaTbCsl BBUAY BbICOKOMO
OaBNEHWsI, YTO NPUBELET K BO3HUKHOBEHMNIO ONMACHOCTU. YOeanTbCst, YTO BCe COeANHEHWSt LOCTaTOYHO
NPOYHble. 3TO OTHOCUTCA K 0OOUM KOHLLAM LUaHra, UNLTPY pPacnblINTeNst, KPbILLKXA HaKOHEYHMKa,
pUNLTPY Hacoca 1 yNNOTHAOLLLEro KoJinayka BcacbliBatoLLen TpyoKku.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Bcerna npoBepsiTh, 3aKPbIT /N NPefoXpaHUTeNb PacnblIUTENs.

XpanoBuk npefoxpaHWUTeNs pacnbluTeNs BCeraa OOMXeEH ObiTb 3akpbIT. Pa3bnokuposaTth Tpurrep
pacnbIAUTENs TOIbKO NPW UCNOMb30BaHMN PacrbIUTENS.

i B/IOKVPOBKA

. PA3ENIOKVNPOBKA

NPEAOXPAHUTESIbHBIN
TPUITEP

TPUITEP

g

[epen ononacknBaHnem, MPOMbIBKOWN 1 O4MCTKOW PACMbIIUTENSA CHATb UTIY.

CmasaTtb ynnoTHuTenu: lobaBuTb 2-3 Kanamn Macsia B yrioTHUTESbHYIO KPbILLKY.



MpuroTtoBNTb KAK MUHUMYM 3 eMKOCTM.

MepBasi eMKOCTb ByAeT cofepxaTb pacnpbICKMBaeMbl MaTepuan. Bo BTopon emkoctu ByayT cogep-
XKaTbCsA XUOKOCTW L1 OMOMACKMBaHUSA: pacTBOPUTESb (/151 BELECTB Ha Mac/IAHOM OCHOBE), /TaKOBbI
pa3baButens (019 nakoBs), Boaa (419 BeLWecTB Ha BOAHOM OCHOBE) U BOAa C MblJIOM (Ans nepexoda
OT BELLEeCTB Ha MAC/ITHOW UJT1 JTaKOBOW OCHOBAX K BELLLECTBAM Ha BOLIHOW OCHOBE).

TpeTbﬂ €MKOCTb NCNOob3yeTca o4 c60pa OTX0O0B.

YNCTKA N ONOJTIACKUBAHUE

OnoJslackMBaHMe Hacoca

Mpu 3aN0NHEHNN HAacoCa KOHCEPBALUMOHHOMN XMAKOCTbIO, HAanpuMep, Koraa HoBbI 6e3B03-
OYLWHbIA pacnblIUTeNb 3anyckaeTcsa BnepBble UK NOCE HaXOXAEeHNS Ha CKNafe HekoTopoe
Bpems. Npononockatb C MOMOLLBIO BOAbLI M Mblfla MpW nepexofe OT BELEeCTB Ha Mac/IsiHOM
OCHOBe K BelLecTBaM Ha BOAHOW ocHoBe. CHavana OnosIoCHyTb PacTBOpUTENEM, 3aTeM BOAOM
C MbISTOM, a NOC/E - YACTOW BOAOMN.

Mpn nepexofe OT BeLLeCTB Ha BOAAHOM OCHOBE K BeLLecTBaM Ha Mac/IiHOM OCHOBE CHavana
OMOJTOCHYTb YNCTONM BOLOW, @ 3aTeEM PacTBOPUTESIEM.

Mpn 3ameHe kpacku. ONONOCHYTb MOAXOAAWMM pacTBOpUTENneM, TakMM Kak Boga Waun
pacTBopuUTenb.

XpaHeHue. Ecv yCTPONCTBO He 3KCMNyaTUpyeTCst B TeyeHne bosee ABYX AHeR, HacoC [OXKeH
ObITb 3aMOJIHEH CreumanbHON KOHCePBALMOHHOM XNAKOCTbIO.

NPEAYNPEXXAEHUE: Hukorpa He ocTaBnsiTb BOAY B Hacoce H6onee Asyx fHen. B cyyae bonee ponro-
ro neproga NPocTost HaMoOHUTL HACOC XMAKOCTbIO A1 06CNYXKMBaHWS.

Cnoco6 npomMbiBaHus

w

MomMecTUTb TPYOY MM WAAHT B @MKOCTb C YACTOM MPOMbIBOYHOM XMUAKOCTbIO: pacTBOPUTENEM
(Npn ncnonb3oBaHMM MaTepPNaNoB Ha MAC/IIHOM OCHOBE), akoBbIM pa3basuTenem (Npu mnc-
NoJiIb30BaHUN N1aKoB), BOAOW (NpW MCNOb30BaHMM BELWECTB Ha BOAHOW OCHOBE) 1AW BOLOMN
C MblnioM (MpuY Nepexofe OT BEWECTB Ha MaC/ISHOM OCHOBE K BelLLeCTBaM Ha BOAHOM OCHOBE).
OTcoenHUTL CIMBHYIO TPyOy OT BcacbiBatoLLeln Tpybbl (eCn OHM coeiMHEHbI 3allenkon) 1
NOMeCTUTb ee B NyCTyo eMKOCTb [iN151 OTXOA0B.

OTKPbITb CIMBHOR KNanaH.

Y6eaunTbCst, YTO YCTPOMCTBO OTKIIIOYEHO 1 pyyka peryinpoBKM AaBeHWs MOBepHYyTa 40 MUHM-
MyMa (MPOTUB YacoBOW CTPENKM). MOAKMIOYNTb YCTPONCTBO K CETU NMUTAHMS.

BkntounTh yCTPONCTBO.

MoBepHYTb PyyKy PErynvpoBKM AaBeHMs NO YaCOBOM CTPesIKe, YTOOb! YBENNYNTL AaBNeHNe
[0 TOTO YPOBHSI, MPU KOTOPOM HayHeT paboTaTb Hacoc.

Bo BpeMsi paboTbl Hacoca cnefnTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOAALLEN U3 CIMBHON TPy6bI. Mponon-
aTb NPOLLeCC A0 Tex Nop, Noka OrnonackMBaloLLas XUAKOCTb, BbIXOAALLAs 13 TpyObl, He cTa-
HeT NOMIHOCTBIO YNCTOM. HeOBXOAMMO TakKe ONONaCckMBaTb LUMAAHT U PACbIINTENb NPU CMeHe
LIBETA KPACKM U Nepexoae K ApyrMm Tunam BELLLECTB.

Mocne CHATUS KPbIWKN HAaKOHEYHWKA M CamMOro HakOHEeYHMKa HanpaBWUTb PacnbiInTENb
BHYTPb €MKOCTU [J151 OTXOLO0B U OCTaBUTb TPUITEP PacrblUTeNs pa3briokMpoBaHHbIM.

NPEAYNPEXXAEHWUE: Puck cTaTMyeckoro nckpoobpasoBaHums, Noxapa v B3pbiBa.



y,El,ep)Kl/IBaTb MeTalIM4eckyto 4acTb pacnblinTeNia CTPOro y Kpasd MeTassind4eckoro KOHTEVIHEpa. Bce
KOHTePIHprI ansa paCTBOpV]TeJ’IeI;I AOJIXKHbI ObITb caenaHbl U3 371eKTponpoBoAdLLLEero MeTasiia 1 npa-
BWJTbHO 3a3eMJ1eHbl.

He pacnosiaratb KOHTEMHepr Ha M30MPYIOLLNX MOBEPXHOCTAX NPU OTCYTCTBUM OOMNONHNTENIBHOTO Ka-
bens, coefnHALLerocd C 3asemMsieHneM, Hanpumep, MeTanImyeckon BOJ:I,OI'IpOBO,D,HOPI pr60l7I.

9. 3aKpbITb C/IVBHOW KNlanaH.
10. Bo Bpems paboTbl Hacoca cnednTb 3a XUOKOCTbIO, BbIXOASLLER 13 pacnblanTens. XuakocTb
OOJIKHa BbIXOAWTb 13 pacnbUIMTeNs 40 Tex NOp, NoKa He CTaHEeT MOTHOCTbLIO YNCTOM.

NPEAYNPEXXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnbinvMTens B npouecce NpombiBku. Ecnm Tpurrep 6y-
OeT OTNyLLeH, BO3pacTeT AaB/ieHre B yCTPOMCTBE, YTO MOXET MPUBECTU K Pa3bpbI3rnBaHmIo Npu cne-
OyloLLeM HaxaTum Tpurrepa.

11. 3aTeM OTKJIIOYUTb YCTPOWMCTBO W MOBEPHYTb PYUKY PErySIMPOBKM AaBNEHUS MPOTUB 4acoBOW
CTPEenku [O MUHUMYyMa.

Terlepb HACOC YNCT N TOTOB K 3anuBKe.

3AJINBKA

Hacoc cnctembl gaHHoro yCTpOI;ICTBa - HaCOC BbICOKOTO AaBNieHNs, MO3TOMY BeCb BO3OYyX M HeXesla-
TeJibHble XXNOKOCTU OO/IXKHbI ObITb yAaneHbl N3 Hacoca n NIVHUM nogayn nepen pacnblieHnem.

y6e,EI,I/ITbC9|, YTO HAKOHEYHUK 1 KPbILLKa HaKOHEYHMKa CHATbI C pachblnTend, a Tpurrep 3a6J'IOKI/IpOBaH.

3anpaBka

1. TlomecTuTb BcacbiBaloLLyto TPyOKy B €MKOCTb C pacrbiisieMbIMU MaTepuanamu.

2. [lomecTuTb KOHeL, CIMBHOW TPYObl B @MKOCTb A1 OTXOAO0B U OTKPbITh CIMBHOM KilanaH.

3. YbeguTbcst, YTO pyyka PerynvpoBKW OaBAEHUS HAxXOOWTCS Ha MWHUMAabHOM OTMeTKe, a
YCTPOWCTBO BbIK/IOYEHO. [oAcoeANHNTB YCTPONCTBO 1 BKIIIOUYNUTD €ro.

4. MepneHHo NoBopa4MBaTh Py4Ky PeryMpoBKM AaBeHWst MO YacoBOW CTpesike NS yBenmye-
HMS JaBNIEHWS], MOKa HAacoC He HauyHeT paboTaTb.

5. Bo Bpemsi paboTbl Hacoca CleAnTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOASLLEN 13 CIMBHOM TPyObl. KnakocTb
OOJIKHa BbIXOAWTb 13 CIMBHOW TPyObl O TeX NOp, MoKa He CTaHEeT MOTHOCTbLIO YNCTOM.

6. HanpaBuTb pacnblIMTeNb BHYTPb EMKOCTU A5t OTXOA0B, Pa3bioknpoBaTh TPUITEp 1 AepxaTb
€ro OTKPbITbIM. 3aTeM 3aKpPbITb C/IMBHOM KNanaH.

7. OcTaBWTb TPUITEP B OTKPLITOM MNOIOXEHNM, MPK KOTOPOM paboTaeT Hacoc, 1 cNeanTb 3a Xna-
KOCTbl0, BbIXOAsILLE 13 pacnblanTens. XMAKoCTb AOMKHA BbIXOAUTb U3 CIMBHOM TPYObI [0 TeX
nop, NoKa He CTaHeT MOSHOCTLIO YnCToM. OTKOYNTL YCTPOMCTBO.

8. YToObl MakcMManbHO M36aBUTbCA OT BO3Ayxa B CUCTEMe, HampaBWTb PacMblINTeNb BHYTPb
€MKOCTW C pacnblisieMblM BeLecTBOM UM OTXOAaMW U OCTaBWUTb TPUTTep B OTKPLITOM MO-
NIOXEHWUW. BKNoYNTb YCTPOMCTBO U AaTb BeLLeCcTBY pacnpocTpaHuTbea no Hemy. OcMoTpeTb
BeLLeCTBO, YTOObI yOeanTbCs, YTO B HEM HeT Ny3blPbKOB BO3AyXa.

9. [locne oTK/IIOYUTb YCTPONCTBO 1 3atbMKCMPOBaThb TpUTTep.

CnviBHas Tpyba MoXeT 6biTb COevHeHa C BcacbiBaloLLel TPYOKOM B eMKOCTY C BelecTBOM. MOXHO
YCTaHOBUTb KPbILLKY U HAKOHEYHWK Ha 3anpaBfieHHOE COMTacHO MHCTPYKLMMN YCTPOMCTBO.

CBOP KPbILLKW M HAKOHEYHWKA PACTIbIJTEHNS (mBYCTOPOHHME KOHLLbI)

NPEAYNPEXXAEHWUE: Ecnn ycTPONCTBO HaxoamMTca nof AasneHunem, nepeq noboi paboToit ¢ Hako-
HEYHNKOM, HaxodaLmMmcsa Ha yctponctsee, nposeaute NMPOLIEAYPY OEKOMIMPECCUI.



Moxanyncrta, obpaTuTech K pasgeny “"Bbibop HakKoHeuYHMKa pacnblinTens”, 4yTobbl BbIOpaTh HaKOHeY-
HVIK, MOAXOASLLNA A8 HAAS1eXaLLero NCrosb30BaHMs.

1. lepep ycTaHOBKOW COMa U KPbILLKM HaKOHEYHKa yOeanTbCs, 4TO NpefoXpaHuTesb ABaXAb
3a06M10KMpPOBaH.

2. ECv OH ellle He yCTaHOBIEH, yOeanTbCs, YTO NPOK/IafKa HaxoAMUTCs B pasbemMe, U BCTaBUTb
KPbILLKY HaKOHeYHMKa B pa3beM. Y6eanTbCs, YTO Mpokiafka ycTaHOBMIEHa HaMpOTWB KPYTiio-
ro OTBEPCTUS B KPbILLIKE HAKOHEYHMKa.

3. YCTaHOBWTb KPbILLIKY HAKOHeYHVKa pacrblivTeNs U HagaBUTb NasbLamu.

4. BCTaBUTb HAKOHEYHWK B KPbILLIKY HaKOHEYHMKA 1 yOeanTbCs, YTO OH MOJIHOCTLIO 3axaT. [1o-
BEPHYTb HAKOHEYHWK B (PPOHTaNIbHOE NMosoXeHe (CTpesika Ha pyyke HaKOHEYHMKa yKa3blBa-
€T Ha (PpOoHTanbHOE MosoxXeHKe). HakoHeuHMK MOXeT ObITb MOBEPHYT Ha 180 rpamycos Ans
MPOYNCTKM Pa3INYHbIX 3aCOPOB.

5. TloBepPHYTb KPbILIKY HaKOHEYHVKa B HY>XHOE MOJIOKEHUNE W PYKOW 3aTsHYTb NMPOTUBOMONIOX-
HYIO KPBbILLIKY.

IAKOHEYHUK

YYNNOTHUTENb

KPbILLKA

HAKOHEYHUKA

MPEAYNPEXXAEHUE: Hnkorpa He pacnblisTh BELWEeCTBO, eC/IM HAKOHEYHWUK HaXOAMUTCS He B MOnoXe-
HWUW CTPOTO Brepen v CTPOro Hasaf,. B NpoTMBHOM Clydae 3TO MOXeT NPUBECTU K pUcKaM, CBA3aH-
HbIM C BbICOKMM AaBeHMEM.

yCTpOI;ICTBO FOTOBO K pacnblIeHNIO.

MPOLIEAYPA AEKOMMNPECCUN

Kaxgbih pa3 npu npekpaLleHnn pacnbiieHns gaxe Ha KopoTkoe BpeMsa nposoautb MPOLEOYPY
LOEKOMIMPECCUN.

BAXKHO! Bo mn3bexaHve cepbe3Hbix TpaBM, Bcerga NpUMeHsThb 3Ty NpoLefypy nepes BbiKloYeHeM
pacnblITens, Npu ero NpoBepke, yCTaHOBKE, MOANMULMPOBAHNN UK OYUCTKN HAKOHEYHMKa, Npu
nobaBneHnn pacnpbiCKMBaeMoro BellecTBa M Mpu OCTaHOBKE pachblieHnst Mo KakuM-1nbo npuyn-
Ham. Hukorga He ocTaBAsATb YCTPOMCTBO 6€3 NPUCMOTPa, e/ OHO HaxoAUTCA NOA AaBIEHNEM.
1. TloBepHyTb NpefoXpaHUTENbHbIN TPUTTEP PacnbUINTENS.
2. OTKNOYNTb YCTPONCTBO Npu NoMoLm nepekatoyatens BKJ1/BbIKJI.
3. OTnycTuTb NpefoXpaHUTeNbHbIN TPUITEp PacnbIINTeNs 1 HaxaTb Ha Tpurrep, 4Tobsl n3ba-
BUTbCS OT AaB/IEHNS He PAacXofdyeMblX OCTaTKOB XMAKOCTU. MeTannunyeckas YacTb pacnbiin-
Tes AOJIKHA CONPUKacaTbes C 3a3eMIEHHON MeTaInyeckon eMkocTblo. CHOBa MOBEPHYTb
NpefoXpaHUTeNbHbBIN TPUITep pacnblINTeNs.
4. MeLneHHO NOBepPHYTb CJIMBHOM KanaH B MOIOXeHWe "oTKpbITo” (3amBKa), 4ToObl M36aBUTb-
€1 OT A@B/IEHNS He PAaCcXOAYyeMbIX OCTaTKOB XXMAKOCTMW. 3aTeM 3aKpbiTb C/IBHOW KlanaH.



NPEAYNPEXXAEHUE: Ecnn B pacnbinntensHom conne VI B wnaHre npoucxoguT 3acopeHune, To npu
OTKPbITUW CSIMBHOIO KJlanaHa cogepXMMoe pacnblinTeNI MOXET BbINIeCKMBATLCA B €MKOCTb. [103To-
My KnanaH ciefyet OTKpbiBaTb O4eHb MeSIEHHO 1 OCTOPOXKHO.

PACNbINTEHUE

HpOBEpVITb Ka4yecCTBO pacnbl1eHUs, HanpuMep, Ha Kyco4ke KapToHa. I'IosepHyTb PY4KYy perynmpoBku
[aB/IEHMS MO YacoBOM CTpeske, 4TOObI YyBENNYNTb OaBneHne, nnm npoTme 4YacoBon CTpenku, 4YTOObI
YMEHbLUNTb OaBneHne.

HauaTb ¢ HM3KOro AaBfIeHUs MOTOKa W Me[JIEHHO YBeNM4MBaTh ero, noka He fobbeTech Heobxoau-
MOro puUcyHKa pacnblieHus. Eciv gasneHne GyaeT CIMWLKOM HU3KUM, pacnblieHne byAeT UMeTb He-
POBHbIV, KPMBOM KOHTYP. MpofomkaTe NPOBEPKY, YBENMYMBAsS AaBfeHre [0 TeX Nop, MoKa pUCyHOK
pacrnbifieHnst He CTaHeT rIafkuM 1 PoBHbIM. ECIM Mpu MakcMManbHOM faBleHUN PUCYHOK pacnbliie-
HWS Janek oT naeana, Mcnonb3oBaTb HAKOHEYHMK C MEHbLUMM OTBEPCTUEM UKW pa3baBuTb pacmnblis-
eMoe BelLLecTBO.

Pyuky — perynvposku AaBneHust MOXHO MPABUJIbHBIN PUCYHOK PACTILINIEHUS
noAHUMaTb UM OMnycKaTb, YTOObI 4OOUTLCS
KEeNaemMoro pucyHka pacrblieHns

ll

HENPABWUJIbHOE PACMbIJIEHUE

He yBeN4MBaTh OaBleHne bonble yem HEO6XO,EI,I/IMO. YBenuyeHune OaBneHus bonble HeO6XO,EI,I/I-
MOro MMHMMYMa MOXET MPUBECTN K MOTEPU PacnblIAeMOro BellecTBa, npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY
HaKOHEYHWMKOB 1 COKpaLLeHUNO CpOoKa CJ'Iy>K6bI pacnblnnTend. ‘-IpeamepHo BbICOKOe OaBJieHUNe TakXxe
MOXET NMpnBeCTn K paBprIBI’VIBaHVHO COAEPXKMMOTo N HePaBHOMEPHOMY HaHeCeHUIO. (TaK)Ke Ha Mak-
CMMasibHO OonyCcTuMoe faaBneHne HacoC MOXeT OTpearnmpoBaTb HEOXNOAHHBIM o6pa30M npwu BKJO-
HYyeHnn n BbIKJ'IIO‘-IeHI/IVI).

MPUMEYAHME: MpuMeHATb noaxodsLine HacTponku AasneHus. Mpu HacTporike AaBneHus Bbl He
MOXETe ONMPaThCs Ha MOKa3aHUa N3MepUTeNbHOro Nprbopa. EAMHCTBEHHBIM CNOCOO HACTPOUTL NOA-
XOAsiLlee OaBneHne — NPOBEPUTL pacrblieHne Ha HEHYXHbIX MaTepuanax, Habnogas 3a pucyHKoM
pacnbliieHns.



PABHOMEPHOE MOKPbITUE HA BCE MOBEPXHOCTU NPU PACMBUTEHUN HE OTKJTOHATb 3ANACTLE

TOHKOE TOJICTOE TOHKOE

A
‘ NPUBJINBUTEJIbHO 25-30 CM ‘

NPABUJIBHO HENPABUJIbHO

Mpun pacnbineHnn NOCTOAHHO yAepPXMBaTb CTPYIO NepneHANKYASPHO NOBEPXHOCTN, MPUBAN3UTENbHO
B 25-30 cM. He aBuraTb pacnbinuTens. He HaknoHATL pacnblanTenb.

HaxumaTb Ha Tpurrep nepeg Tem, kak nepeaBuHyTb PacnbIINTENb, U OTNYCKaTb MOC/E KaX4oro WTpK-
xa. Kaxapln nocnenyiowmnin LTPUX AOIKEH NepekpbiBaTb NONOBUHY Npedblayliero. [Ins 3Toro nepeg
KaxkZbIM nocneayoLmM WTPUXOM HanpasBasTe HAKOHEYHMK Ha rpaHunLy npeablayLiero wrpmxa. Pa-
6oTaTb B Npefenax 4OCAraemMocTy onepatopa. Mpu okpallnBaHUM YrioB HanpasasTe pacnbinuTenb
napasnnenbHo yriy. HaumHaTb OKpalumBaHme ¢ KpaeB 1 yrnoB. TOSIbKO 3aTeM NepexoamnTe K Naockum
noBepxHOCTaM. He gonyckaTb ncnonb3osaHue Bcero Bellectsa. CnegosaTtbh B cooTBeTcTBUN € MPOLIE-
LYPOWVI JEKOMIMPECCUN nepef 3anpaskow Belllectsa. Ecim cogepXrmoe pacnblinTens 3aKoHYUTCS,
Hacoc OyfeT 3acacbiBaTb BO3A4yX. BO3ayX HY>XKHO yaanuTb U3 yCTPOWCTBa Nepef pacnbineHemM. Cnefo-
BaTb BbllleyKa3aHHbIM MHCTPyKUmam no 3AJTVIBKE.

YCTPAHEHWE 3ACOPA PACTbITUTENBHOIO HAKOHEYHWKA (0BYyCcTOPOHHEr0 HakOHEYHMKa)

1. 3abnokupoBaTb pacnbiiuMTens 6He3onacHbiM cnocobom u  cneposate  [MPOLEOYPE
LOEKOMMPECCAN.

2. [loBepHyTb py4Ky HakoHeuHuKa Ha 180 rpagycos.

3. OTcoeanHUTb NpefoXpaHnTenb TpUrrepa 1 HanpaBUTb PACMbINNTENb B EMKOCTb.

4. ECv pyyka HakOHeYHWKa 3ab10K1MpoBaHa, 0cNabuTb hMKCUPYIOLLMIA KoNnayok. Tenepb pyyka
OyneT BpawaTbcst 6e3 npobnem.

5. HaxaTbHanpenoxpaHuTenbHbI TPUTTEP 1 BEPHYTb HAKOHEYH WK B MONOXEHMe “pacnblineHme”.

o

COnJIO B MNOJIOXXEHUN OKPACKU €onno B MNOJIOXKEHUU OYUCTKU €OonNno B HEMPABUJIbHOM MOJIOXXEHUN

BbIBOP PACMbIJTUTENIbHOIO COMJIA (Cm. Tabnuuy)

Bbibop nopaxopasilero pacrbiiMTeNbHOrO Cora 3aBUCUT OT BSA3KOCTH, TUMa KPacky 1 NMOCTaBIeHHbIX
ycnoBuin paboTbl. PaboTy conna MOXHO oxapakTepn3oBaTb ABYMs MapaMeTpamiu: [MaMeTp OTBEPCTUS
W lWKpUHa notoka. OCHOBHOW NapameTp — pa3mMep oTBepcTus consa. OBbIYHO NP MeHee BS3KUX Be-
LLLeCTBaX MCMOSb3yOT HAKOHEYHVKM C HeBOMbLUVM pPa3MepoM OTBepPCTUS, s bosnee BS3KMX (3arycres-
LUMX BELLECTB, HaNpumep, naTekcHoW kpacku) icnonb3osaTh comnna ¢ 6onbluvm oTBepcTuem. Pasmep
0TBepPCTUS ONpPefenseT, CKOMbKO JIMTPOB KPACKM COMIIO MOXET Pacrbl/INTb 3@ MUHYTY.



O6I.Ll,l/|e YKa3aHnAa OTHOCUTENIbHO Pa3sMepPOB HaKOHEYHWKa, CKOPOCTU CTPYU U flaBNeHNA B pacnblinTene

LasneHne MUHUManbHbINA Pasme PeKOMEHOVEMbIT
MaTtepuan pacnbineHuns Bosgyxa HeobXoAVMbIi HaKOHeHHpVIKa Lunaiyr
(B pacnbinnTene) pacxop,
JlakoBble n 0011"
nosynpo3payHble 90 BAP 1,5 1/MuH 76017"
Kpacku .
Macnsinble amanu, 0.013"
ankuAHas Kkpacka u -0.017"
TPYHTOBKM
Kpacku gns 1/4"
BHYTPEHHMX paboT 100-140 BAP 0.015"
Ha aKpWIoBOW NN 140-200 BAP 1,5-3,8 J1/MuH -0.017"
BOJHOW OCHOBE 170-230 BAP
JlaTeKcHble Kpacku
N TPYHTOBKW ANs 00015"
BHYTPEHHUX 1 -0.025"
Hapy>XHbIX paboT
Mapkue 0.023"
3/1acTOMepHble R O 027"
NOKPLITUS ’
150-230 BAP 3,8 J1/MuH 0.025" 3/8"
-0.030"
[oTOBbIE 0.029"
HanoaHuTeNn -0.035"

[asnenuve pacnblieHna BO3ayxa, KOTOpPOe ABNAETCA OaBieHWEM B pacnblinTene, BCcerga HuUxXe, 4yem
AaBNeHne Hacoca, NMOTOMY YTO BA3KOCTb, pacnblINTeENb, OIMHA N OMaMETP MOornepeyHoro cevyeHms
LnaHra CHUXXatoT aaBieHune.

MHorue hakTopbl BNUSIOT Ha JaBfieHWe pacnblieHs, Hanpumep, TeMnepaTypa, BAaxHOCTb, AnameTp
M AJIVHA WNaHra, kpacka v T.4. [o3Tomy npu Beibope pa3mepa cornsia onepaTop SOMKEH OTPerynmpo-
BaTb [laBfieHNeE B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSIMU SKCTJTyaTaLmm.

He ncnonb3oBaTth CONMO AN CUIbHOTO NOTOKA, MPEBbLILLAOLLIErO BO3IMOXHOCTU Hacoca u KM, pacnbl-
nuTensi. CKOpOCTb MOTOKa B HACOCE M3MePSIETCs B rafi/loHax B MUHYTY (ras/MUH) 1 B INTPaxX B MUHYTY
(n/MuH).

BTropon napameTp, XxapakTepusyoLnn HaKOHEYHUK — LUMPKUHa NOTOKA. [lBa HaKOHEeYHMKa C OANHaKO-
BbIM Pa3MepPOM OTBEPCTUS, HO C PA3HbIMWN 3HAYEHUAMM yrna NOTOKa NMOKPACAT pas3Hble MOBEPXHOCTH
OfHVIM 1 TEM e KOJINYECTBOM Kpacku (Bonee y3kuid UAv LMPOKWIA NOTOK). PacnbinnTeNibHoe conmno
C y3KMM MOTOKOM MpefHa3HayeHo A5 OKpaluMBaHMs y3knx mMecT. (LUvpuHa nokpbITyst fns ogHOro
LWITPWXa onpefenseTcs WPUHON NOTOKa HaKOHEYHMKA, CKOPOCTbIO ABUXEHNS PacnblInTeNns u pac-
CTOSIHMEM OT OKPALLUMBAEMOM MNOBEPXHOCTN).

Ha HakoHeuYHMKe 0603HaueHbl LMdpPbl, KOTOPbIE ONPeeNAoT Ppa3Mep OTBEPCTUS U LIMPUHY MNOTOKA.
MepBas Undpa onpenenseT WPUHY NoToka B Aormax. Cnefytouime ase Undpbl onpenensior pasmep



OTBEPCTUSA B ThICAYHBIX AOMMa, Hanpumep, 3HadeHne 517 - 3To WwinpwrHa notoka B 25cm (5 (50 rpaay-
coB) x 5 (MoCTosIHHOE 3HauyeHne) = 25 cm), a pa3mep otBepcTust - 0,017 AloMOoB.

3AMEHA COIJIA PACNBUINTENA

Bo BpeMsi ncnonb3oBaHUs, 0CO6EHHO NaTeKCHOM KPacky, Mbisb ¥ IPsi3b B Kpacke Npw BbICOKOM [AaBre-
HWK OyAyT BbI3bIBaTb yBENIMYEHWE OTBEPCTUS U MOTPebIeHNs, a WMpKHa NoToka yMeHblnTcs. CocTos-
HVe comnsla MOXHO JIerko onpeaesinTb No LMPUHe noToka. [pr 3Hoce HaKoHEYHMKa LIMPUHA NOToKa
6yOeT yMeHbLUaTbCs. HOBbI HaKOHEeYHUK ByfeT okpallinBaTh AJTMHHBIM Y3KMM NMOTOKOM NMPSMOYTOJb-
HOM OPMBbI C 3aKpPyrNEHHbIMU yrnamMu. Mpu N3HOCe PUCYHOK PacrblyieHWst CTAHOBUTCS OBasibHbIM. Y
MOJSIHOCTBIO U3HOLLEHHOrO CoMla PUCYHOK Kpyrnon (opMbl. ECM luMpUHa NoToka yMeHbluaeTcs Ao
2/3 OT MCXO[HOTO pa3mepa, TO MOXHO CHUTaTb, HTO COMJIO HEMPUrOAHO.

NpumeyaHue: HYTo6bl yMEHbLWWTL U3HOC COMla, PEKOMEHAYETCS Neper, KaXnablM MCMNonb30BaHNEM
(bvnbTPOBaTbL KPACKy U perynspHoO ounLlaTh Bce hUbTpbI.

E—

3amMeHsTb cona A0 TOro, Kak OHW OKOHYaTeNbHO U3HOCATCS. I3HOLWEHHblIE HAKOHEYHWKW Bbi3bIBAOT
pacTpaty Kpacku, 4pesMepHoe pacnblyieHne, TpyOHOCTU C Ha4asloM OKpallMBaHUA N CHUXAKOT Kade-
CTBO OKpacKu. Ecnm Y HaKOHeYHVKa MakKCMMallbHO ,D,OI'IyCTI/IMbIl?I pasMep o4 OaHHOro pacnblnnTend,
npur N3HOCE CKOPOCTb CKOMMIEHUA XNOKOCTU NMpeBbillaeT CKOPOCTb, NOAAEPXNBaeMYO yCTpOI;ICTBOM.
Ecnm npur NCNob30BaHNMM HaKOHEYHKVKa MakKCMMaibHO OOMNYCTVMOro pasMepa HacoC He NocCTaBideT
A0CTaTO4YHOE KOMM4YeCTBO BellecTBa, HAKOHeYHUK Ype3smMepHO N3HOLIEH.

‘MCHOHbBOBAHHbIVI HAKOHEYHUK

OYUCTKA

Mocne okoH4YaHUs pa60\4ero AHA HeO6XO,EI,I/IMO TWaTeNbHO OHNCTUTb yCTpOVICTBO OT UCNOJib3yeMoro
BellecTBa. OTO NO3BONUT npenoTBPaTUTb 3acbiXxaHWe BellleCTBa B HaCOCe Unu WwaHre.

BHUMAHME: Hu npu kakmx obcTosiTenbCcTBax Henb3s 4oMyckaTh 3acbixaHWa BelllecTBa B Hacoce. B
Cflydae eI BELLeCTBO B HacoCe WK LUMaHre 3aCoXHeT, HeobX0ANMO MOHOCTbIO AeMOHTUPOBATbL U
3aHOBO cobpaTb HAcoC, a LWAaHT He0BXOAMMO 3aMEHUTb HOBbIM.
1. TloHu3uTb faBneHune B cucTeMe, ciedyst npasuiam npoleaypbl copoca AaBneHus.
2. CHSTb HaKOHEYHMK 1 KPbILLKY HaKOHEeYHMKa, 3aMO4UTb B MOAXOASLLEM PacrbiIseMoMy Belle-
CTBY pacTBOpUTESE.
3. [lpoMbITb BcacbiBatoLLyto TPYOKY M MOMECTUTb ee B MOAXOASALLMIA pacTBOPUTENb A8 MPOMbIB-
K. B 6onbLUMHCTBE Clly4YaeB 3TO BOAA (47151 BELLEeCTB Ha BOAHOW OCHOBE), yalT-CnnpuT (415 Be-
LLLeCTB Ha Mac/ISiHON OCHOBE) UM NaKoBbI pa3basuTesnb (A5 Nakos). HekoTopble BeLLeCTBa,
Takue Kak KOMMO3UTHble MaTepuasbl U SMOKCUAHbIE CMOSIbI, MOTYT TpeboBaTb 415 MPOMbIBa-
HMS cneumanbHbIX XUAKOCTEN.
4. [1ns BOCCTAHOBMIEHMS BelLecTBa, HaXOAsLLIErocs B Hacoce, MOMeCTUTb C/IMBHYIO Tpyby B eM-
KOCTb C YNCTbIM BELLLECTBOM ANst pachblieHUs. YaepXnsas CIMBHOM knanaH B OTKPLITOM Mo-
JIOXEHWUW, BKIIIOUYNTL YCTPOMCTBO. [oBOpaymBaTh pyuky peryaiMpoBky AaBieHNs MO YacoBOW




10.

11.

cTpesike [0 Tex Mop, Noka Hacoc He HayHeT paboTaTb. CneanTh 3a BELLECTBOM, BbIXOASALLMM
13 CIMBHOW TPYOKM [0 Tex Mop, MokKa OHO He HaYHEeT CTaHOBUTbLCS Bosiee XMAKNM. STO O3Ha-
4aeT, YTO OoMnosackMBaloLLAs XMAKOCTb HaYaa BcacbiBaTbCs. [lepeMecTuTb CnBHYt0 Tpyby B
€MKOCTb A1 OTXOLOB M NPOAOSIXaTb ONofackMBaHue JO Tex Nop, moka He noTeyeT Yncras
ononackMBaloLLas X1aKoCTb.

OTKJIIOUYNTL YCTPOMCTBO M CHOBA YCTaHOBUTb PYUKy PerynMpoBKM AaBAEHNS Ha MUHUMYM. 3a-
KPbITb CIMBHOM KanaH.

YTO6bl BOCCTAHOBWTL HaxoAslleecst B CUCTEME BeLLeCTBO, MOC/e CHATUA HaKOHeYHMKa U
KPbILLKW HaKOHEYHMKa HanpaBuTb pacmblIMTeNb B €MKOCTb C BELLECTBOM [/151 PacnblieHus,
npwv 3TOM yAepXnBaTb TPUITEP B OTKPLITOM MNOSIOXEHMN.

MomMecTnTb eMKOCTb A5t OTXOA0B BO3/1€ €MKOCTY C PacnblisieMblM BELLECTBOM.

YbeanTbCs, YTO py4dka peryMpoBKy OaBAEHUS yCTaHOBAEHa Ha MUHUMYM, 3aTeM BKJTIOUYNUTb
YCTPOWCTBO.

MenneHHO NOBEPHYTb PyUKy PerynvpoBKu AaBfeHMs MO YacoBOW CTpesike Npu TpUrrepe, Ha-
XOASLLEMCS B OTKPLITOM MOMOXEHUN, YBENNYNTL AaBEHWE Tak, 4TOObl Hacoc Havan paboTtaTs.
Bo Bpems paboTbl Hacoca cnednTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOASLLE 13 pacnbianTens. MNycTs Be-
LLLeCTBO BbIXOAUT A0 Tex Nop, Noka He cTaHeT Hbosee XUAKUM. ITO CUrHaNU3UPYeT O TOM, YTO
ononackrBaloLLas XNAKOCTb MPOXOAUT Yepes LLMaHT.

He otnyckas Tpurrep, 6bICTPO M3MEHUTL Hanpas/leHre pacnblINTeNst C eMKOCTH C pachblise-
MbIM BELLLECTBOM Ha eMKOCTb /18 OTXOL4OB.

NPEAYNPEXXAEHUE: He oTnyckaTb TpUrrep pacnsinutens B npouecce. Ecnu tpurrep GyneTt oTnyLueH,
BO3pacTeT AaBfieHNe B YCTPOWNCTBE, YTO MOXET NPUBECTY K pa3bpbI3rMBaHMIO Mpu cledytoLleM Haxa-
UK TpUrrepa.

12.

13.

14.

15.
16.

17

OcTaBUTb TPUITEP B OTKPBLITOM MOIOXEHWU, MPU KOTOPOM paboTaeT Hacoc, 1 HabnofaTh 3a
KNAKOCTBIO, BbIXOASLLEN U3 pacnblanTens. MycTb XUAKOCTb BBIXOAUT A0 TeX Mop, noka Bce
OCTaTKUN PacrblISEMOro BELLLEeCTBa He NCHe3HYT 1 ByeT BbIXOAMTb TOJIbKO YMCTasi ONonacku-
BatoLLiast XNAKOCTb.

He oTnyckas Tpurrep, M3MeHWUTb HanpaBJieHre pPacrbIIMTENS K eMKOCTU C OnoJlackuBatoLLen
KMAKOCTBIO U MPOAO/KaTh PaboTy YCTPOMCTBa B TedeHre 2-3 MUHYT, 4Tobbl yoeanTbes, Y4To
CrCTeMa NOJTHOCTBIO OYMCTUIACh OT OCTaTKOB PACMbIISEMOro BELLLECTBa.

BbIK/TIOUYNTL YCTPOWCTBO U OTK/IOYUTD €ro OT NuTaHus. OTKPbITb CIMBHOM kfamnaH, Y4Tobbl
cOpocKTb OCTaTOYHOE AaBEHNE.

[locTaTb BcacbiBatoLLyio TpyOy 13 MPOMbBIBOYHOM XUAKOCTU.

OunCTNTb CIMBHON DUABTP UK cUTO. CHSATb €ro, OYUCTUTD C MOMOLLIBIO MSIFKOW LLETKK, CMO-
YEHHOW B MOAXOASLLEM pacTBOpUTENIE, 1 3aHOBO cOOpaThb.

Ec/iv KOHKpeTHOE YCTPOMCTBO OCHALLEHO AOMOMHUTENbHBIM (DUIBTPOM, CMOJb30BaTh KJTH0Y
(He BK/tOYEH B KOMMJIEKT), YTOObI CHSATb KPbIWKY PUAbTpa. 3aTeM CHSATb UILTP Hacoca U
OYMCTUTH €ro C MOMOLLbIO MSIFKOM LLIETKW, CMOYEHHOW B MOAXOASLLEM pacTBopuTese. 3aTeM
3aHOBO COOPaTb 1 3aTAHYTb.

DUNBTP HACOCA
(ONUUOHAJbHbIN)
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18.

19.

20.

O4ncTUTb pacnbiNUTesb, HAKOHEYHNK 1 PUILTP PacbIINTENS, CHATb NPeAOXPaHUTENbHYIO
ckoby 1 cABVHYTb ee. 3aTeM, UCMOsb3ys KoY (He BKITIOUYEHHBIN B KOMMJIEKT), 0CabuTb ranky
BHU3Y PYYKUN U CHATb PYYKY, YTOBbI CHATb PUALTP pacibinuTens. icnonb3oBaTb MATKYIO LLET-
Ky OJ19 O4MCTKN HaKOHeYHMKa hUbTPpa, CMOYEHHYIO B MoAgxoasaLleM pacTBoputene. Hanectn
HebobLLIOE KONMMYECTBO JIerkKoro Mac/la Ha BHYTPEHHIOK YacTb KOXyXa PacnblIMTens, Hanpu-
mep, WD-40. NMomecTuTb hrnbLTP B pacnbinnTenb 1 cobpaTb YyCTPONCTBO CHOBA. 3aTAHYTb ran-
Ky, MCMOJb3Yst KoY.

OYnCTUTL MOBEPXHOCTb PaCMbIINTENS C MOMOLLLIO TKaHW, CMOYEHHOM B moaxogsaliem
pacTBopuTene.

Mocne NpombIBKM BOAOV MOBTOPHO MPOMBbITh CELIManbHON XNAKOCTbIO AN 0OCy>XMnBaHWS,
4TO6bI MPEefOTBPaTUTL KOPPO3MIO BHYTPU Hacoca.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Hnkorpa He ocTaBnaTb BOAy B Hacoce Ha ANUTENbHbIA Nepuof BpemeHn. Boga
NPUBOAMWT K KOPPO3MM Hacoca.

XPAHEHUE

LOna opnutensHoro XPaHeHWA HaNnoHNTb HaCoC crneyranbHOM XUAKOCTbIO A1 O6CJ'Iy>Kl/IBaHI/IF|.

YT06bI HAMOMHUTL HACOC:

1.

2.

3.

MoMeCcTUTb BCaCbIBAIOLLYIO U CAIMBHYIO TpyObl B HeOO/bLLOE KOIMYECTBO KOHCEPBUPYIOLLErO
pactsopa.

YoepxuvBas C/IMBHOM kylanaH B OTKPbITOM MOMOXEHNM, BKIOYUTb YCTPOMCTBO U MOBEPHYTH
PYYKY perynvMpoBKu AaBneHns Tak, YTobbl Hacoc Havan paboTaThb.

CnepuThb 3a CIMBHOW TPY6OI 1 Cpasy Nocsie NosiBNEHMS KOHCEPBUPYIOLLLEro pacTBOpa BO Bpe-
MSs1 XpaHeHUst OTKJTIOUUTb YCTPOMCTBO U 3aKPbiTh CJIMBHOM KNanaH. B pesynsrate KoHcepBUpY-
IOLLIMIA pacTBOP OCTaeTcs B Hacoce 1 ByaeT 3alumiyaTh ero BO BpeMsi XpaHeHusi.

TEXHNYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

Mocne kaxpapix 50 YacoB paboTbl NpoayBaTh ABMraTesb, paboTatoLLnii He MOf, Harpy3Koit, CKaTbiM BO3-
LlyXOM, 4TOObl 36aBUTbCA OT HaKoMIeHHON Nblan. (ECIn ycTponcTBO paboTaeT B yc/IOBMSX 6OMbLIOMO
KOMIM4eCTBa Mblu, 3Ty onepaLus ciefyeT NPOBOAUTD Halle).

MOYACOBOW YXop[,

Mbl pekoMeHayeM Mnpekpallatb pacrblieHne nocsie Kaxaoro Yaca pabotsl, NPOBOAUTL NpoLeaypy
cbpoca faBneHns 1 BbIMOJHATL CefytoLLye onepauum:

CmasaTb ynaoTHUTENN NPUMEPHO 2 KanasMu macna.



OumncTnTb hMNLTP Hacoca (Mpy HanuuUKn punsTpa)
O4ncTUTb UNLTP pacnbiNUTeNs.

OYnCTUTL HaKOHEYHMK.

Ounctutb cnmBHOM hrnbTp. Mo HeobXxoaAMMOCTU.

NMPEAYNPEXAEHUE: Hykorpa He NpvBOANTb HAacOC B FOPU30HTalIbHOE MOIOXKEHWe. DTO MOXET Npu-
BeCTV K 06paTHOMY NOSIOXEHMIO MaTepuana v NoBpeXAeHWo ABUraTeNs UNu 3NeKTPOHMKM.

EXXEQHEBHbIN YXOA

1. YnnotHutenbHas KpbILWKa HarHeTaTesibHOro Hacoca A0J1KHa ObITb MOCTOAHHO CMa3aHa Mac-
JIOM N4 yNnNnoTHUTEeNA.

B Hayane kaxxgoro gHs KanaTtb npuMmepHo 5 kanesb Macna Ha BEPXHIOK YacTb Hacoca.
3aTem nocsie KaXkgoro yaca pacnblyieHUust Kanatb eLle no 2 kanan. Macno gns ynJOTHU-
Tend nomMoraeT 3allUTUTb NopLUeHb, Iy U YNJIOTHUTENIN.

2. [MpoBepsiTb YMJIOTHUTENbHYIO KPbILLKY KaXAbli AeHb. [Py BO3SHUKHOBEHUW Kakoro-nmbo
13 cnefytoLwmx 06CTOSTENbCTB YMIOTHWUTE bHAS KPbILLKa He [AoSIXKHa ObiTb 3aTsHyTa:
a. YTeuka BellecTBa 6blsla 3aMeveHa CHapyXu YIIOTHUTENS.
b. Ecnv B cucteme BtOYaeTcs BbICOKOe fAaBneHve npu HepaboTatoliem asuratese, nop-
LeHb He yaepXm1BaeT cBoe nosoxeHue. OH CKOSTb3UT BBEPX.

YTOObI 3aTSHYTb YMIOTHUTENBHYIO KPbILLIKY: BCTaBUTL OTBEPTKY B OTBEPCTUE M 3aTSHYTb YMIOT-
HUTENBbHYIO KPbILLKY.

NPEAYNPEXXAEHUE: YnnoTHUTeNbHas Kpblllka AOMKHA ObITb 3aTaHyTa Tak, YToObl NpenoT-
BPAaTUTb yTeuKy, HO He CuNibHee. Ype3mepHoe 3aTsXeHne BpeauT YNIIOTHUTENSIM U yMeHbLuaeT
nepuom nx skcnayaTaumu.

3.  OuncTuTb Wap, 61OKMPYLLNA BXOLHOE OTBEPCTUE U ero PasbemM.

Ons ounctkn:
1. CHATb BcacbiBatoLLyto TPyOy (73), oTcTerHyTb 3aLesnky wniaHra (7 1) v TAHyTb LUaHT, MoKa OH He
ocBoboamnTca. Micnonb3oBaTh KIOY, YTOObI 0CN1abWTb YNIOTHSIOLWME KONMaYKN.
2. CHATb 3aNMpatoLLNii LWAPWK 1 ero HanpaBSioLLYIO 1 OYUCTUTL BCe CBA3AHHbIE C HUMW HacTu.
3. YcTaHOBUTL AeTann 3aHOBO B 06paTHOM NOPSAKE U 3aTSHYTh.

3AMEHA PABOUYMNX OETAJIEN

FEPMETU3ALNA HACOCA

YnnoTHuTEeNnu co BpeMeHeM M3HallnBakoTCA. Ecnn Hacoc 6onblue He MoXeT yoepXunBaTb OaBleHne,
MMEeKTCA TOYOHOCTN C 3an1BKOM N yTe4KaMun Kpacku B rops1I0OBNHY HaCcoCa, a 3aTsAXKa YyNNOTHUTESTIbHbIX
KpbILWeK He NMOMOraeT, 3aMeHUTb YNJIOTHUTENTN. Hpeﬂ,l’lOHTVITeJ'IbHO 3aKJTO4YNTb OOroBOp cy6r|o;|,pﬂ;|,a C
KBaJ'II/Id)VILI,VIpOBaHHbIM cneumnanncTtom no TeXHNYeCckomy O6CJ'Iy>Kl/IBaHl/IIO.

YT0ObI CHSATb HACOC C CUCTEMBI 1 3aMEHUTH YNAOTHUTENN, CN1eL0BaTh YKasaHVAM HMXe!



CHATUE HACOCA

-

CHsTb BcacbIBatoLLyto Tpyby, OTMYCTMB XOMYT LUMAHTa, U TAHYTh LLUMAHT, MOKa OH He 0CBOOOAMNTCS.
[MoBOpayMBaTh HAacOC, MOKa NOpLUEHb He JOCTUTHET CAMOro HU3KOro NoNoXeHus. YTobbl Ao-
OUTBCS 3TOrO, CHATb NOACTaBKy (77), 3aTemM 12 BMHTOB, KOTOPble OCBOOOAAT SIEBYI0 CTOPOHY
Koxyxa aBuratens (38), n CHsTb ero. 3aTeM ABWraTeslb MOXET BPaLLaThCs MPU MOBOPOTE BEH-

TUNATOPa C3aan.

OcnabuTb 1 CHATbL 4 BUHTA C WECTUTPaHHbIM WAnLeMm (65).

BbITAHYTb Hacoc Bnepen, 4Tobbl 0CBOHOANTL MOPLUEHb NMomniaska (53) oTBePCTUS BHU3Y MOPLU-
Ha npuBoga (45). (OH foMKeH HAaXOAUTLCS B CAMON HUXKHEN TOYKU CBOETO MyTU, YTOObI ero
MOXHO ObINO CHATb, — CM. War 2 Bbilwe) 8. ToIbKO Tenepb Bbl MOXETE B3ATb HACOC U NepemMe-

CTUTb ero.

Y1obbI NOBTOPHO YCTaHOBUTbL €ro, BbIMOJIHATH BblLLE YKa3aHHble LEencTBns B O6paTHOM no-
panke. |_|pl/l YyCTaHOBKe CMa3aTb OTBePCTME COeMHEHNA C NopLUHEM NprBoOa.

3AMEHA YNJIOTHEHUI

1.

Mocne kaxabix 50 YacoB paboTbl NPOAYBaTh ABMUraTesb, PabOTaOLLMI He MO Harpy3KoW, CKaTbliM BO3-
LyXOM, 4TObbl N36aBUTLCS OT HaKoMaeHHON Nbln. (Ecan ycTponcTBo paboTaeT B yc1oBusx 601bWworo
KOJIMYeCTBa Mblv, 3Ty onepaLus ciefyeT NpoBOAMTh Yallle).

CMA3KA — cma3ka Kopobkun nepefiay nofnexut 3ameHe kaxasle 200 yacoB paboTsl. PekomeHay-
eTCs 3aK/l0YMTb OOroBop cybrnoapsha ¢ KBanvdUUMPOBAHHBIM CMEeLManucToM no TEXHUYeCKoMy

OcnabuTb YNIOTHUTENBHYIO KPbILLKY OT-
BEPTKOW, BK/IIOYEHHOW B KOMMNEKT, U CHATb
ee.

Ynanutb NopLUEHb.

CHATb BCE A€Tann N OYUCTUTL UX. 3akpe-
nnTb A06aBOYHBIN NoplueHb (53) B TMcKax
MSFKOro 3axBaTa W CHSTb KpensjeHuve Lwa-
poBoro pasbéma (56) ans Toro, YTobbl Bbl
MOTIX CHATb Pa3béM MasieHbKOro Lapa
(54) 1 ManeHbKNN 3ambliKatoLLMIA Wap.
36aBUTbCS OT BCEX KOMMOHEHTOB CTapOro
YNIOTHUTENS.

3aMOYNTb HOBblE KOXaHble YMIOTHUTENN
B Macsie W30 MUHMMYM 3a OOMH 4ac Oo
YCTaHOBKM.

YCTaHOBUTbL HOBbIE YMIIOTHUTENN, CallbHU-
KW, yNAOTHUTENN 1 PUKCUPYIOLLME LLIAPUKN
13 KomnnekTa 3anyacten. CTporo cnefo-
BaTb NOC/IEAOBATENBHOCT U TOYHOMY yKa-
3aHWI0 3/1EMEHTOB.

3aHOBO YCTaHOBWTL MOPLUEHb U 3aKpyTUTb
YNIOTHUTENbHYIO KPbILLKY. ECv vyBCTBYeT-
€1 CONPOTUBEHNE NAACTUHYATBIX MPYXUH,
3aTSHYTb YMIOTHUTENbHYIO KPbILKY MOBO-
POTOM Ha ¥a.

0b6cyKMBaHMIO.




YTOJ1bHbIE LLEETKWN

YronbHble WETKN CO BPEMEHEM M3HALLMBAIOTCS W OOMXHbI ObITh
3aMeHeHbl NpY OOCTUXEHUN Npefena nsHoca. Koraa wetku nsHo- ]I
catca go 1/4", 3aMeHUTb BeCb KOMMJIEKT.

NMPUMEYAHME!!! Vicnonb3oBaTb TONBKO OpUrMHaNbHble 3anac- H

Hble 4acCTun.

CNOCOB 3AMEHbI LLEETOK
1.

1/4" (6mm)

OTKNOYNTL YCTPOWCTBO OT CETU.

CHATb KPbIWKY LUETKW, UCNONb3YS OTBEPTKY C MIOCKOM
rO/I0BKOW.

CHATb LLLETKY.

YCcTaHOBUTL HOBbIE LLETKM B 0OpaTHOM Nopsiake 1 nocra-
BUTb KPbILLKY CHOBA.

B cnyyae HeobxoOMMOCTY 3aMeHbl Kabens NMTaHWs 3aMeHa AOo/MKHa ObiTh Mpom3BeaeHa NPov3BOAMN-
Tenem v ynosHOMOYEHHbIM MM JIMLLOM, 4TOObI 136exaThb yrpo3bl 6e30MacHOCTM.

NPEAYNPEXXAEHWUE: Bce peMOHTHble paboTbl AONXHbI BbIMOMHATLCS YNONTHOMOYEHHbIM LIEHTPOM
obcnyxmBanHusa. HenpasuibHO NPOBEAEHHbI PEMOHT MOXET NMPUBECTN K TPAaBMaM UM Aaxe CMepTul.

YKA3AHUSA, KACAIOLLUNECA YCTAHOBKU
OMNMUMOHANBHOIO U3SMEPUTENSA AABJIEHUA

1.
2.
3.

YOanuTb WAaHT U KOPMYC BBIXOAHOIO COEAMHUTENS C HAacoca.

YCcTaHOBUTb 3 Py/SIOHa NeHKW Ha pe3bby 1 3aTeM 3aKpyTUTb Ha y3/1e n3mepuTens AaBeHus:.
YCcTaHOBWTb 3 pynoHa NiieHKW Ha pe3bOy 1 3aTeM 3aKpyTUTb KOHTAKT (B OA4HY Lienb) C MOMOLLbIO
KPbILLIKW, HAaNnpaBasieMo Hapy>Xy (B HanpaBAeHUN LUaHra).

3aKpyTUTb LLAHT Ha KOHTAaKTe.

YCTaHOBWTb 3 pPy/fIoHa NAEHKN Ha pe3bby 1 3aTeM 3aKpyTUTb U3MepUTesb AaBNEHNUS Neprex-
OVIKYNISIPHO HanpasieHuto.

YKA3AHUA, KACAKOLLMECSH YCTAHOBKU
OONOJIHUTEJIbHOIO ®UJIbTPA HACOCA

1.

YOanuTb WaHr 1 KOpryc BbIXOAHOMO COEAVHUTENS C Hacoca.

BbIPOBHATL (DUABTP B KOXYyXe HAacoca Mo OTBEPCTUIO 1 YNIOTHEHWIO, HaNPaBsis B BbIXOLHOE
OTBEPCTUE Hacoca, B KOTOPOM HaXOAWIICS BbIXOLHON COeANHUTENb.

Mcnonb3ys 4 BUHTa ¢ NpokiagKaMu, MpUKpPYyTUT PUITBTP K Hacocy.

YcTaHOBUTL 3 py/ioHa MiIeHKN Ha pe3bby 1 3aTeM MPUKPYTUTL BbIXOLHOW COeANHUTENb C NO-
MOLLIbO KPbILLIKW, HAaMPaBaseMoi Hapy>ky (K LLnaHry).

MPUKPYTUT LUAHT K COeAUHUTENIO.

YkasaHua gnsi YCTAaHOBKW KOMIMJ1€KTa BOPOHOK U LW1aHroB

-

Mcnonb3ys KoY, OTKPYTUTL U CHSATb CIMBHYIO TPyOy € Kopryca CIMBHOTMO KanaHa.
MPUKPYTUTb KOHHEKTOP K KOPMyCy CIMBHOrO knanaHa. OH OyaeT noaxofuTb K KnamnaHy ¢
NOKPbITOM TehNOHOM KBagpaTHOM CTOPOHOW. [lpyras CTOPOHa C OXBaTblBAEMOWN MaHXeToM
OONXHA BbIXOAUTb HapyXy. 3aTAHYTb NPU NOMOLLM NOAXOASALLErO Kitoya.



3aKpyTUTb KPbILLKY HOBOTO C/IMBHOTO LUIaHra Ha KOHHEKTOPE U 3aTsiHYTb €€, MCMOoJIb3ys KoY.
CHATb LWaHT, CKUMast XOMYT LUIaHra U CTSrnBas BHU3.

BcTaBWTb BCacbiBalOLLM NaTpyboK BOPOHKYM MOIHOCTBIO B HACOC U MPMXaTb 3aXWUM LUSIaHra.
Y6enuTbCs, YTO OH MOMHOCTbIO MOAXOANT K OTBEPCTUIO.

3aKpyTUTb BOPOHKY Ha CJIMBHOW Tpybe.

MomecTnTb hULTP Ha [HO BOPOHKM.

NOOT-07V:1.0

HanmeHoBaHue getanu KOJINYECTBO
Mnactukosasi BOpoHka 6200 ky6. cm 1
OunbTp BOPOHKN 20 1
XOMyTbI LWnaHra 1
YnnotHuTenbHoe KonbLo @2,4 x 019,8 x 024,6 2
BcacbiBatoLas Tpyba 1
CnunBHas Tpyba 1
KoHHekTop PT1/8""x9/16"-18 1




YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEN

NPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE PABOTAET

Mposepka Metopab! ycTpaHeHuUs

B ceTn nuTaHus LOMXHO BbiTh

Ilcnonb3oBaTh NOAXOASLLYIO PO3ETK
HanpsixXeHve, ykazaHHOe Ha Tabnnyke AXORALYIO P y

ﬂpOBepl/lTb YONVHNTENb Ha Hann4yne

paspbiBOB 3amMeHnTb YAANHUTENb

MpoBepuTb kKabeslb MUTaHUS Ha Hau4yne
3ameHunTb Kabenb

pa3pbiBOB
YronbHble WeTKn 3aMeHUTb LLeTKN

CnomaH nepekntoyaTenb 3aMeHUTb nepekntoyaTesnb

MoBpexnaeH ABuratenb 3aMeHUTb UM OTPEMOHTVPOBATL ABUraTeNb

MPOBJIEMA: HACOC NPEKPALLAET M1 HE OCYLLIECTBJIAET 3AJINBKY

Mposepka MeTopb! ycTpaHeHUs
HepoctaTo4yHOe KONMYecTBO Kpacku [o6aBnTb Kpacky
3acopeHue BryckHOro dusstpa OuncTUTb PUNbLTP
OcnabneHue BcacbiBatoLLen Tpybbl MoATsaHWTe coefnHUTENb

3amblKaloLMii BXOOHOE OTBEPCTHE LWap He
BXOOMT B rHE310

OYnCTUTb NN 3aMEHNTL

MNPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE MOXKXET BPALLLATb HACOC

Mposepka MeTtopb! ycTpaHeHus

3aMeHWTb YMJIOTHUTENN 1 OYUCTUTL BCe AeTasu Hacoca v
3aTBepaeBLUas Kpacka B Hacoce

bunsTpa
3amep3Luasi Kpacka B Hacoce PazMopo3uTb Hacoc
MPOBJIEMA: MPOBJIEMbI C AIABJIEHUEM
Mposepka MeTtopbl ycTpaHeHuUs
3aCOPEHHbIN HAKOHEYHWK NN PUNETP CHpoCcKTb AaBneHne 1 OUNCTUTb

MPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE NTOAAEPXXUBAET AABJIEHUE

Mposepka Metopab! ycTpaHeHUs

Mcnonb3oBaTb HAKOHEYHMK, NOAXOASLLNIA LS

CIMLLKOM BOSbLLON HAKOHEUYHUK
pacnbinTens

HakoHeuYHnK n3Hocuncs, n ero oTBepcTmne

CHpoCcUTb AaBeHNe N 3aMEHUTb HAKOHEYHUK
KoM Gonblioe

MPOBJIEMA: CJ/TIABbI/ HAMOP KPACKW HA BbIXOZAE

MNMpoBepka MeTopb! ycTpaHeHUs

M3HOLEeHHbIN HaKOHEeYHWK COpocnTb faBneHne 1 3aMeHUTb HaKOHEYHUK
M3HOLWeHHble ynnoTHUTeNn 3aMeHUTb yNIOTHUTENb

3acopuncs punstp C6pocnTb AaBNEHNE U 3aMEHUTb DUBTP
CnunBHOWM kNlanaH npoTtekaeT COpocnTb faBneHne 1 NOYMHUTE KnanaH

BcacbiBatolLas Tpybka npoTekaeT nam

3anyTaHa. Ypanute y3en un npu HeO6XO,D,I/IMOCTI/I PacTaAHYyTb pr6y




PelwnTb Npobnemy, ncnonb3osaTb Oosee KOPOTKUIA
Hun3koe HanpsxeHve

YONVHWTENb.
Hacoc paboTaeT, gaxe Koraa Bbl OTPEeMOHTMPOBAaTb HACOC AN 3aTAHYTb YMIIOTHUTENbHYIO
OTnycKaeTe Tpurrep. KpbILLKY

MPOBJIEMA: IBUTATEJ1b PABOTAET C NEPEBOSIMW

MNpoBepka MeTopabl ycTpaHeHus

JaBneHne cNnLWKOM BblCOKOE ANA

OTperynmpoBath faBneHve
MCNONb3yeMoro pa3Mepa HakoHeyHuKa.

MPOBJIEMA: IBUTATE/Tb FOPSIMUI U NEPEFPENCS

MpoBepka MeTopab! ycTpaHeHus

YRAOTHUTENb CIULLKOM TyI'OVI OTpeI’yJ'IVIpOBaTb YANOTHUTENbHYIO KPbILLKY

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb EasySpray 19

Twn aBuratens DC, oxnaxpaembli BEHTUNATOPOM
BxomHasi MOLLIHOCTb 700 BT

HanpsixeHune 230 B

MakcrManbHbI pa3Mep HaKoOHeYHMKa 0,021" gronmoB

Makc. pacxop, XnakocTtu 1,9 n/mun (0,50 rann/mMun)
MakcumanbHoe faBneHvie 207 6ap (3000 psi)

Pa3zmepsl (4 x LU x B) 36x25x40cm

Macca HeTTO 11,4 xr

MpuMeHUMble MaTepuanbi:

MNOTHNYHbIE PabOThI Jlak, amanb

CTpouTtenscTBo [PYHTOBKM, 3MYNbCUK, aKPUIIOBbIE KPACKK,
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MODEL: EasySpray 19

®/ @@w

2560-210700

A1(OPTIONAL to 58)

2
A2(OPTIONAL to 58)

Q6A) BWTATENb 110 B
@6B) ABUTATENb 220 B
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NMEPEYEHb JETAJIEW - EASYSPRAY 19

Ne HaumeHoBaHue petanu Konuuectso Homep no katanory
1 BuHT M5-50 3 3560-210001
2 BuHT M5-25 1 3560-210002
3 3arnywka M5-6 2 3560-210003
4 Kopnyc wrtoka 1 3560-210004
5 BuHT M4-8 4 3560-210005
6 Kpbilka 1 3560-210006
7 BuHT M3-16 2 3560-210007
8 Mepekntoyatenb AaBneHms 1 3560-210008
9 BUHT M5-15 1 3560-210009
10 Pyyka perynsartopa 1 3560-210010
11 CTepXeHb perynartopa 1 3560-210011
12 PykaB 1 3560-210012
13 3arnywka M4-4 2 3560-210013
14 Koxyx pykasa 1 3560-210014
15 Mpy>XMHHOE KONbLO 1 3560-210015
16 Mpy>xunHa 1 3560-210016
17 MopLueHb perynaTopa 1 3560-210017
18 LLlaprkonoALWmnnHUK 1 3560-210018
19 Mpy>XMHHOE KONbLO 2 3560-210019
20 LLTok 1 3560-210020
21 Mronbyatbln nogWUNHUK 1 3560-210021
22 KoneHyaTblt Ban 1 3560-210022
23 Ma3 kpenneHuns 5-5-10 1 3560-210023
24 LLlectepHst 1 3560-210024
25 LLlaprkonoaWmnHUK 1 3560-210025
26A HeT oaHHbIX - -
26B Oeuratens 700 BT 1 3560-210026
27 LLleTka gBuratens 2 3560-210027
28 Bunka 2 3560-210028
29 Lep>xatenb npegoxpaHnTens 1 3560-210029
30 Mpenoxpanutens 1 3560-210030
31 BuHT M4-12 4 3560-210031
32 MaHenb ynpaBneHus 1 3560-210032
33 Mepeknioyatensb 1 3560-210033
34 JleBas kpbiLlKa 1 3560-210034
35 KabenbHbil canbHuk SB8R-3 1 3560-210035




36 MynbT ynpasneHuns 1 3560-210036
37 BuHT M4-14 4 3560-210037
38 MpaBas KpblLLKa 1 3560-210038
39 BuHT M4-35 6 3560-210039
40 BuHT M4-30 2 3560-210040
41 BuHT M4-20 2 3560-210041
42 BvHT M5-25 4 3560-210042
43 MydTa wroka 1 3560-210043
44 Mpoknaaka 1 3560-210044
45 MopLueHb WwToKa 1 3560-210045
46 LLTMdT nopLHs wroka 1 3560-210046
47 YNnoTHUTeNbHasA KpbILKa 1 3560-210047
48 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
49 YnnotHuTenbHoe KonbLo S-31.5 1 3560-210049
50 YnnotHuTenbHoe konbLo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 PEMOHTHbIN KOMMNEKT: 1 3560-210051
52 [OnckoBas npyxuHa 3 3560-210052
53 MopLeHb 1 3560-210053
54 PasbeM nopLiHeBOro knanaHa 1 3560-210054
55 YnnotHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
56 MopLuHeBon KnanaH 1 3560-210056
57 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
58 Unnungp 1 3560-210058
59 Tpurrep gaBneHuns 1 3560-210059
60 Hunnens V4" 1 2561-261414
61 Bunka 1 3560-210061
62 CnuneHOWM kNnanaH 1 3560-210062
63 MepenyckHom anwnaHr 1 3560-210063
64 Mpoknagka 4 3560-210064
65 BvHT M6-110 4 3560-210065
66 TenoHOBOE yNIOTHEHNE 1 3560-210066
67 OunctaHumoHHas warnba 1 3560-210067
68 Hanpasnstowias wapa 1 3560-210068
69 Pasbem knanaHa 1 3560-210069
70 Koxyx HUXHero knanaHa 1 3560-210070
71 3akpenuTens 1 3560-210071
72 YNNoTHUTENbHOE KOJbLIO 2 3560-210072
73 BcacbiBatoLas Tpyba 1 3560-210073




74 CeTyaTbIN BcacbiBaloLWMii GUNLTP 2561-160021
75 BuHT M8-35 3560-210075
76 JleBas pama 3560-210076
77 [paBas pama 3560-210077
78 Kabenb nutaHus 3560-210078
79 LLInaHr Bbicokoro gasnexuva 4" 16,5 m 2561-260014
80 Pyyka nepenyckHoro wnaHra 3560-210080
81 HeT AaHHbIX -
82 [oBOPOTHas KHOMKa AaBneHns 3560-210082
83 YNNOTHUTENbHBIN KoY — TOPLLOBbIV K/toY 3560-210083
84 Macno nopLuHs 2561-100100
85 Mpoknagka 3560-210085
Mo 3anpocy
Al KomnnekT ocHoBHOro dunstpa 3560-2100A1
A1-1 3arnyLka puastpa 3560-210A11
A1-2 YNnoTHUTENb 3arnyLkn hunstpa 3560-210A12
A1-3 Ounetp 100 3560-210A13
Al-4 Kopnyc punstpa 3560-210A14
A1-5 YnnotHeHuve 3560-210A15
A1-6 BuHT M5-35 3560-210A16
A1-7 MpyxuHa 3560-210A17
A2 MaHomeTp 3560-2100A2
A2-1 Yacel 3560-210A21
A2-2 CoeanHuTeNb 3560-210A22







DECLARATIE DE CONFORMITATE:

Declaram pe propria raspundere ca produsele descrise in acest manual de utilizare si marcate cu un
numar de catalog si un tip, si ale cdror date tehnice pot fi regasite la capitolul “Date Tehnice”, sunt in
conformitate cu urmatoarele directive: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE si stan-
darde agreate:

PN-EN 60335-1

PN-EN 50580+A1

PN-EN 62233

PN-EN 55014-1

PN-EN ISO 12100

PN-EN 1037+A1

PN-EN 3744

PN-EN 61000-6-2

PN-EN 61000-6-4

[Ti] Unitatea de vopsire cu piston fara aer este folosita pentru vopsirea fara aer a peretilor, tavanelor, coloa-

ws” nelorsialtor suprafete folosind materiale solubile n apa si pe baza de solventi, respectiv lacuri, amorse,
acrilice, latex, vopsele pe baza de ulei.

DEFINITIILE PICTOGRAMELOR FOLOSITE iN MANUALUL DE UTILIZARE

®
©

Cititi manualul de utilizare Folositi masti de praf Folositi masuri de protejare a
ochilor

S
i

Folositi manusi de protectie AVERTIZARE! Asigurati legarea  Avertizare asupra electrocutarii

la pamant
Lﬁé

Avertizare impotriva Avertizare Impotriva injectiei Avertizare asupra riscului de
elementelor mobile subcutanate explozie

> B
=B

Instructiunile marcate cu Depozitati separat si reciclati in
acest simbol din text ar trebui conformitate cu directivele de
urmate! respectare a standardelor de

protectie a mediului!



DESCRIEREA COMPONENTELOR PRODUSULUI:

Maner

Carcasa motorului

Carcasa bucselor motorului

Cutie de sigurante

Comutator de pornire/oprire

Furtun de vopsire

Supapa de preaplin

Potentiometru de control al presiunii
9. Capacdeizolare

10. Furtun de aspiratie

11. lesire vopsea

12. Teava de drenare

13. Sita de aspiratie

14. Filtrul principal al manometrului (optional)
15. Filtru principal (optional)

16. Recipient vopsea 6,2 | (optional)

NV RWN=



MASURI DE SIGURANTA:

Atentionari generale de siguranta pentru unelte electrice

Cititi toate instructiunile si regulamentele. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave. Toate regulamentele si instructiunile de siguranta ar trebui pastrate in si-
guranta pentru a fi folosite in caz de necesitate. Notiunea de ,echipamente electrice” folositd in acest
text se refera la echipamentele electrice conectate la reteaua de electricitate (prin cablu de alimentare)
si echipamentele electrice alimentate cu baterie (fara cablu de alimentare).

1. Siguranta la locul de munca

a.

b.

Locul de munca trebuie pastrat curat si bine iluminat. Dezordinea la locul de munca sau lipsa
unor mijloace de iluminare in zona de munca poate cauza accidente.

Nu utilizati echipamente electrice in atmosfere explozive, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. in timpul operarii, echipamentele electrice produc scantei care pot cauza incendii.
Cand folositi dispozitivul, copiii si alte persoane neautorizate trebuie sa se afle la o distanta
sigurd. Distragerea atentiei poate duce la pierderea controlului.

2. Siguranta electrica

a.

Stecherul echipamentului electric trebuie sa fie compatibil cu priza. Nu modificati in niciun fel
stecherul. Nu folositi un stecher cu adaptor pentru echipamentele electrice cu impamantare
de protectie. Stecherele nemodificate si prizele compatibile reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant, precum tevi, radiatoare, masini de gatit si
frigidere. Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.
Dispozitivul trebuie protejat impotriva ploii si umezelii. Infiltrarea apei in echipamentul electric
creste riscul de electrocutare.

Nu folositi niciodata cablul pentru alte activitati. Nu transportati echipamentul electric de ca-
blu si nu folositi cablul pentru a atarna echipamentul; nu scoateti din priza dispozitivul tragand
de cablu. Cablul ar trebui protejat impotriva temperaturilor ridicate, ar trebui evitata expu-
nerea la ulei, margini ascutite sau piese aflate in miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate
sporesc riscul de electrocutare.

Cand operati echipamentul electricin aer liber, folositi un prelungitor, reglat pentru folosirea in
aer liber. Folosirea unui cablu de alimentare corect (reglat pentru utilizarea in aer liber) reduce
riscul de electrocutare.

Dacd nu este posibil sa se evite folosirea echipamentului electric Tn medii umede, folositi un
intrerupdtor de curent rezidual. Utilizarea intrerupatorului de curent rezidual reduce riscul de
electrocutare.

3. Siguranta personala

a.

Folosind echipamentul electric cu grija, fiecare activitate ar trebui realizata cu atentie. Nu utili-
zati echipamentul electric cand sunteti obosit(d) sau sub influenta drogurilor, bauturilor alcoo-
lice sau medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul folosirii echipamentelor electrice
poate cauza raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament de protectie individual si ochelari de protectie. Purtarea echi-
pamentului de protectie individual - masca de praf, incdltdaminte cu talpa anti-alunecare, casca
si protectie pentru urechi (in functie de natura si Intrebuintarile acestui dispozitiv) - reduce
riscul de ranire.

Evitati pornirea accidentald a dispozitivului. Tnainte de a introduce stecherul in prizi si/sau de
a conecta echipamentul la baterie, precum si inainte de a ridica sau transporta echipamentul,
asigurati-va ca acesta este oprit. Daca tineti degetul pe comutator cand transferati echipamen-
tul electric sau cand 1l conectati la prizd, acest lucru poate cauza accidente.

Indepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa Tnainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la 0 componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.



g.

Pastrati stabilitatea si echilibrul in orice moment al lucrului. Aveti astfel un control mai bun al
uneltei electrice in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si
manusile la distanta de componentele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in componentele mobile.

In cazul n care dispozitivele sunt previzute pentru racordarea la instalatiile de extractie si co-
lectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Uti-
lizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf..

4. Utilizarea uneltelor electrice si mentenanta acestora

a.

Nu fortati produsul. Utilizati unealta electricd adecvata pentru aplicatia dumneavoastra.
Unealta electrica potrivita va face treaba mai bine si mai sigur in domeniul pentru care a fost
proiectata.

Nu folositi echipamentul electric in cazul in care comutatorul pornit/oprit este deteriorat. Orice
echipament electric care nu poate fi pornit sau oprit este periculos si trebuie reparat.

Tnainte de a opera ajustari, schimba accesorii sau dupa ce opriti operarea echipamentului elec-
tric, deconectati-l de la priza si/sau scoateti bateria. Aceastd precautie previne comutarea acci-
dentald a echipamentului electric.

Depozitati echipamentul electric intr-un loc unde nu au acces copiii. Nu imprumutati echipa-
mentul electric unor persoane care nu stiu sa-I foloseasca sau nu au citit manualul de utilizare.
Echipamentele electrice utilizate de persoane neexperimentate sunt periculoase.

Este necesara o mentenanta corecta a echipamentului electric. Controlati daca piesele mobile
functioneaza corect si nu sunt blocate, daca piesele nu sunt crdpate sau deteriorate incat sa
afecteze functionarea corectd a echipamentului electric. Piesele deteriorate ale dispozitivului
trebuie reparate inainte de utilizare. Multe accidente sunt generate de o mentenanta inadec-
vata a echipamentelor electrice.

Echipamentele electrice, accesoriile, echipamentele auxiliare, etc. trebuie folosite in confor-
mitate cu aceste recomandari. In acelasi timp, trebuie luate in considerare conditiile si tipul
lucrarii. Utilizarea inadecvata a echipamentului electric poate duce la situatii periculoase.

5. Mentenanta

a.

Repararea echipamentului electric ar trebui realizatd doar de o persoana calificata folosind
piese de schimb originale. Aceasta permite mentinerea sigurantei dispozitivului.

Instructiuni de Siguranta pentru pulverizatorul fara aer Easy Spray

Urmdtoarele avertizari se aplica pentru setdrile, utilizarea, legarea la padmant, mentenanta si repararea
acestui dispozitiv. Semnul de exclamare indicd o avertizare generald, in timp ce simbolul de pericol
indica prezenta unui risc asociat cu 0 anumita procedurd. Cand aceste simboluri apar in cuprinsul ma-
nualului sau pe etichet, consultati din nou aceste avertiziri. In locurile corespunzatoare ,in cuprinsul
acestui manual ,pot exista simboluri de pericol si avertizari referitoare la specificul unui produs care nu
sunt descrise Tn aceastd sectiune.

& PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

\“,’

1.

2.

Vaporii inflamabili ai solventilor si vopselelor din spatiul de lucru se pot aprinde sau exploda.
Pentru a preveni izbucnirea unui incendiu sau a unei explozii:

Evitati pulverizarea materialelor inflamabile si combustibile n apropierea flacarilor deschise
sau surselor de aprindere, tigdrilor, motoarelor suspendate si echipamentelor electrice.
Vopseaua sau substanta care se scurge Tn echipament poate cauza aparitia electricitatii statice.
Electricitatea statica genereaza riscul de incendiu sau explozie Tn prezenta vaporilor de vopsea
sau solventi.



vihw

10.
11.

Nu folositi captuseli pentru recipiente, dacd nu au proprietati antistatice sau nu sunt conductive.
Nu utilizati vopsele si solventi care contin hidrocarburi halogenate.

Asigurati o buna aerisire a spatiului unde efectuati vopsirea. Mentineti un flux de aer proaspat
adecvat Tn spatiul de lucru. Pastrati modulul pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulverizati
modulul pompei.

Nu fumati in zona.

Nu folositi ntrerupatoare de lumind, motoare sau produse similare care genereaza scantei in
zona pulverizarii.

Zona trebuie pastratd curata. Este interzisa depozitarea oricaror recipiente cu vopsea sau sol-
venti, carpe sau alte materiale inflamabile.

Verificati compozitia vopselei pulverizate si a solventilor. Cititi toate fisele de sigurantd ale
substantelor periculoase (MSDS) si etichetele de pe recipientele cu vopsele si solventi. Urmati
instructiunile de siguranta ale producatorului de vopsea si solventi.

In cadrul locatiei trebuie sa existe echipamente eficiente de stingere a incendiilor.

Dispozitivul de pulverizare genereaza scantei. Daca este folosit un lichid inflamabil in dispozi-
tivul de pulverizare sau Tn apropiere, sau pentru clatire sau spalare, mentineti dispozitivul de
pulverizare cel putin la 6m de vaporii explozivi.

/\ SIGURANTA ELECTRICA

3.

1. Stecherele echipamentelor electrice trebuie sa fie compatibile cu priza. Nu modificati
stecherul in niciun fel. Nu conectati adaptoare la echipamentele electrice legate la pa-
mant. Utilizarea de stechere nemodificate si prize compatibile reduce probabilitatea de
electrocutare.

2. Echipamentele trebuie conectate la o priza instalata si legata la pamant n mod corespun-
zator, in conformitate cu toate standardele si regulamentele. Nu indepartati niciodata
electrodul de impamantare si nu modificati stecherul in niciun fel. Nu folositi adaptoare
de stecher. Consultati un electrician calificat daca nu sunteti sigur(3) ca priza este legata la
pamant in mod adecvat. Daca echipamentul electric nu mai functioneaza in mod adecvat
sau se defecteaza, legarea la pamant asigura o zona de rezistenta redusa pentru descar-
carea electricitatii de la utilizator.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la pamant, precum tevile, radiatoarele, frigi-
derele. Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.
Nu expuneti echipamentele electrice la ploaie sau umezeala. Infiltrarea apei In echipamentul
electric creste riscul de electrocutare.

Folositi cablul n conformitate cu destinatia acestuia. Nu folositi cablul pentru a transporta,
trage sau scoate din priza echipamentul electric. Nu expuneti cablul la caldurd, ulei ,margini
ascutite si piese Tn miscare. Inlocuiti imediat cablurile deteriorate. Cablurile deteriorate sau
ncurcate sporesc riscul de electrocutare.

Atunci cand utilizati echipamentul electric in aer liber, folositi un prelungitor adaptat pentru
utilizarea n aer liber. Folosirea cablurilor adaptate pentru utilizarea n aer liber reduce proba-
bilitatea electrocutarii.

& RISC DE PENETRARE SUBCUTANATA

A

1.
2.

Vopseaua pulverizata la presiune ridicatd poate cauza injectarea toxinelor in organism, ceea
ce poate duce la raniri grave. In acest caz, consultati imediat un chirurg.

Pistolul nu trebuie directionat catre persoane sau animale; nu pulverizati inspre acestia.
Pastrati mainile sau alte parti ale corpului departe de duza de iesire. De exemplu, nu incercati
sd opriti scurgerile cu orice parte a corpului.



&

8.

9.

10.

11.
12.

Utilizati intotdeauna un capac pentru varful duzei. Nu pulverizati dacd nu ati instalat varful
duzei.

Folositi duza produsd de GRONE.

Tn timpul curat&rii si inlocuirii varfurilor duzelor trebuie s3 aveti grija. In cazul unui varf al duzei
infundat in timpul pulverizarii, urmati procedura scoaterii presiunii in exces pentru a dezactiva
dispozitivul si a reduce presiune Tnainte de a scoate varful duzei pentru a-l curata.

Nu lasati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand dispozitivul nu este folosit, opriti-l si aplicati procedura pentru scoaterea pre-
siunii Tn exces.

Verificati furtunurile si piesele sa nu fie avariate. Furtunurile si piesele avariate trebuie inlocuite.
Sistemul poate produce o presiune de 21 Mpa (207 bar). Folositi piese de schimb si accesorii
produse de GRONE pentru minim 21 Mpa (207 bar).

Cand dispozitivul nu este folosit, blocati-l. Asigurati-va cd mecanismul de blocare functioneaza
corect.

Anterior pornirii dispozitivului, verificati daca toate componentele sunt bine fixate.

Aplicati procedura pentru oprirea rapida a dispozitivului si eliminati excesul de presiune.
Trebuie sa fiti familiarizat bine cu comenzile.

A PERICOLE AFERENTE PIESELOR DIN ALUMINIU SUB PRESIUNE

A2

1.

2.

Utilizarea dispozitivelor cu lichide sub presiune, care nu intrd in contact cu piesele de alumi-
niu, poate conduce la reactii chimice puternice si defectarea dispozitivului. Nerespectarea
acestui avertisment poate conduce la deces, vatamari grave sau prejudicierea proprietatii.
Nu utilizati 1,1,1- tricloretan, clorura de metilen, alti solventi halogenati sau lichide care contin
respectivii solventi.
Multe alte lichide pot contine substante chimice care pot intra in contact cu aluminiul. Infor-
matiile privind compatibilitatea sunt disponibile la furnizorii materialelor.

A PERICOLE ASOCIATE PIESELOR MOBILE

A

Piesele mobile pot strivi, rani sau tdia degetele si alte parti ale corpului.

1. Nu va apropiati de piesele mobile.

2. Nu utilizati echipamentul care nu are montate toate aparatorile si carcasele de protectie.

3. Echipamentul sub presiune poate porni fara avertizare. Anterior verificarii, mutarii sau
depanarii echipamentului, aplicati procedura de eliminare a excesului de presiune si de-
conectati toate sursele de alimentare.

A PERICOLE AFERENTE UTILIZARII INADECVATE

Utilizare
[ ]

a inadecvata a echipamentului poate duce la deces sau dizabilitate.

In timpul vopsirii, purtati intotdeauna manusi adecvate, ochelari de protectie si aparat respi-
rator sau masca.

Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Nu permiteti accesul copiilor
la echipament.

Nu depadsiti raza normala de actiune a acestuia si nu lasati echipamentul pe suprafete instabile.
Mentineti-va un echilibru si o postura corecta.

Pastrati-va concentratia si atentia asupra activitatii desfasurate.

Nu lasati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand dispozitivul nu este folosit, opriti-l si aplicati procedura pentru scoaterea pre-
siunii Tn exces.
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®  Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit, sub influenta bauturilor alcoolice sau a
medicamentelor.

®  Nu loviti sau trageti excesiv de furtun.

B Nu expuneti furtunul la temperaturi sau presiuni care depdsesc valorile recomandate de
GRONE.

®  Nu utilizati furtunul pentru miscarea sau ridicarea echipamentului.

®  Nu pulverizati daca furtunul are sub 7,5 metri.

/\ MASURI DE PROTECTIE PERSONALA

Cand va aflati in zona de lucru, aplicati masuri de protectie adecvate pentru a ajuta la pre-
venirea vatamarilor grave, inclusiv afectarea vederii, a auzului, inhalarea vaporilor toxici si
arsuri.

Acestea includ, printre altele:

® Ochelari de protectie

B Mastile de oxigen, imbracamintea de protectie si manusile, asa cum sunt recomandate de
producatorul lichidelor si solventilor utilizati.

Lucrati cu atentie, prudenta si simt de rdspundere atunci cand utilizati o unealta electrica.
Nu folositi un produs de acest tip in cazul in care sunteti obosit sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul operarii uneltelor elec-
trice poate duce la vatamari corporale grave.

1. Utilizati echipament de protectie personald. Intotdeauna folositi ochelari de protectie. Dispo-
zitivele de sigurantd precum masca de praf, pantofii de siguranta anti-alunecare, o casca si
protectie pentru urechi, daca sunt folosite corect, vor reduce ranirile.

2. Evitati pornirea accidentald. nainte de a conecta dispozitivul, comutatorul trebuie s3 fie in
pozitia OPRIT. Tinerea degetului pe comutator in momentul transferului sau conectarea dis-
pozitivului cu comutatorul in pozitia PORNIT la sursa de alimentare creste riscul de accidente.

3. Indepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa nainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la o componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.

4. Nu aplicati presiune excesiva. Cand lucrati mentineti o pozitie stabild. In acest fel veti avea un
control mai bun asupra uneltei electrice chiar si in situatii neasteptate.

5. Purtati echipament adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si
manusile la distanta de componentele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in componentele mobile.

6. Daca dispozitivele care extrag sau colecteaza praf au fost livrate, asigurati-va ca sunt conectate
si folosite corect. Utilizarea acestor dispozitive poate reduce riscul asociat cu praful.

A ALARMA MEDICALA - Rénirile cauzate de pulverizarea fir3 aer .
Daca lichidul trece prin piele,
CHEMATI IMEDIAT O AMBULANTA. NU NEGLUATI.

Lichidele sub presiune ridicata din dispozitivul de pulverizare si scurgerile pot avea suficienta putere sa
treacd prin piele si pot cauza raniri grave, care pot duce la amputare potentiala.

INTOTDEAUNA plasati butonul de sigurants in pozitia ,blocat” cand nu folositi echipamentul si inainte
de mentenanta sau curatare.

NICIODATA nu scoateti sau modificati nicio piesé a pistolului.

INTOTDEAUNA scoateti DUZA dispozitivului de pulverizare cand curdtati. Cl&titi dispozitivul LA CEA
MAI MICA PRESIUNE POSIBILA.



INTOTDEAUNA verificati functionarea tuturor dispozitivelor de sigurants ale pistolului anterior fiecirei
utilizari. Fiti foarte atent(3) cand scoateti duza dispozitivului de pulverizare sau furtunul pistolului. In
sistemul alimentat lichidul este sub presiune. Dacd duza sau sistemul sunt conectate, aplicati procedura
de decompresie.

INTOTDEAUNA péstrati capacul duzei pistolului cdnd pulverizati. Capacul duzei v§ alerteazi cu privire
la pericole si va protejeazd sa nu puneti din greseald degetele sau orice parte a corpului langa duza
dispozitivului de pulverizare.

Fiti foarte atent(a) cand curatati si inlocuiti duza dispozitivului de pulverizare. Daca duza dispozitivului
de pulverizare este infundati, blocati imediat pistolul. INTOTDEAUNA procedati in conformitate cu

PROCEDURA DE DECOMPRESIE si apoi scoateti duza dispozitivului de pulverizare si curatati-o. NICIO-
DATA nu stergeti materialul acumulat in jurul duzei.

A Riscul asociat cu lichidele toxice

INTOTDEAUNA scoateti capacul duzei si duza pentru curitare dupa oprirea pompei si reduceti presiu-
nea aplicind PROCEDURA DE DECOMPRESIE.

Lichidele periculoase sau vaporii toxici pot cauza raniri grave sau chiar decesul cand sunt Improscate pe
piele sau ochi, sau dacd sunt inhalate sau ingerate. Trebuie sa cunoasteti pericolele asociate cu lichidul,
atunci cand il folositi. Lichidele periculoase trebuie depozitate si aruncate in conformitate cu liniile di-
rectoare furnizate de producdtor si proiectate la nivel local, regional si national.

INTOTDEAUNA folositi ochelari, manusi si echipament de protectie si un aparat de respirat recoman-
dat de producatorul lichidului.

A Furtunuri:

Strangeti toate conexiunile cu lichidul Tn conditii de sigurantd Tnainte de utilizare. Presiunea ridicata
poate deteriora conexiunea slabita sau face ca lichidul sa se scurga din conexiune, ceea ce poate cauza
raniri grave.

Folositi doar furtunuri protejate cu arc. Protectia cu arc protejeaza furtunul de bucle sau alte daune care
ar putea duce la ruperea furtunului si daunele asociate cu pulverizarea. Nu permiteti crearea buclelor
sau botirea furtunului sau vibratii pe suprafete dure, ascutite sau fierbinti.

Pentru aplicatii hidrodinamice folositi doar furtunuri conductive. Verificati daca pistolul este legat la pa-
mant cu conexiunile furtunului. Folositi doar furtunuri cu presiune ridicata hidrodinamice cu fire statice,
care au fost aprobate pentru 3.000 psi.

NICIODATA nu folositi un furtun deteriorat, care poate cauza deteriordri sau crépaturi in furtun si dau-
ne asociate cu pulverizarea sau alte raniri grave sau daune materiale. Inainte de fiecare utilizare, verifi-
cati furtunul dupa taieturi, scurgeri, abraziuni, umflaturi sau deteriorari sau daca are conexiuni corecte.
Tn astfel de situatii, inlocuiti imediat furtunul.

Nu folositi NICIODATA band3 sau alt dispozitiv pentru a repara furtunul, deoarece nu va rezista la pre-
siunea ridicata a lichidului. NU RECONECTATI NICIODATA FURTUNUL.

Curatarea si pulverizarea cu vopsele si diluanti inflamabili.

1. Cand pulverizati cu lichide inflamabile, dispozitivul trebuie sa fie la cel putin 6 metri de zona
de pulverizare intr-o zona bine ventilata. Ventilatia ar trebui sa fie suficienta pentru a preveni
acumularea vaporilor.



2. Pentru a evita descarcarea electrostaticd, legati la pamant dispozitivul de pulverizare, galeata
de vopsea si obiectul pulverizat. Folositi doar furtunuri de Tnalta presiune hidrodinamice apro-
bate pentru 3.000 psi.

3. Tnainte de a cl3ti scoateti duza de pulverizare. Tineti partea de metal a pistolului de laterala
recipientului de metal si utilizati presiunea cea mai mica posibila a lichidului in timpul curatarii.

4. Nu aplicati niciodats presiune cand curstati. UTILIZATI PRESIUNEA MINIMA.

5. Nu fumatiin zona de pulverizare / zona de curatare. NICIODATA nu utilizati solventi de curata-
re cu temperatura de aprindere peste 60°C. Astfel de substante sunt: acetona, benzenul, eterul,
benzina, kerosenul. Pentru a va asigura de respectarea acestei cerinte, contactati furnizorul.

INSTALARE

Unelte necesare: Doud chei reglabile (nu sunt incluse in set).
b. Conectati furtunul la pompa si strangeti cu o cheie reglabila.
c. Conectati furtunul la pistol si strangeti cu doua chei reglabila.

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE

Tensiunea trebuie sa corespundd cu tensiunea indicatd pe placuta dispozitivului. Nu folositi echipa-
mentul in cazul in care cablul de alimentare este deteriorat. Cablul de alimentare deteriorat trebuie in-
locuit imediat de un Centru pentru Servicii Clienti autorizat. Nu incercati sa reparati un cablu deteriorat
fard asistenta. Utilizarea unor cabluri de alimentare deteriorate poate duce la electrocutari.

Instructiuni privind legarea la pamant

Dispozitivul trebuie legat la pimant. in cazul unui scurt circuit, imp3mantarea reduce riscul de electro-
cutare prin teava care faciliteaza scurgerea curentului electric. Dispozitivul este echipat cu un cablu cu
conductor de legare la pamant si un stecher de legare la pdmant. Stecherul trebuie conectat la o priza
instalata corespunzator si legatd la pdmant in conformitate cu standardele si regulamentele locale.

NOTA - Instalarea stecherului de legare la pdmant in mod inadecvat sporeste riscul de electrocutare.

Daca trebuie sd reparati sau inlocuiti cablul sau stecherul, nu conectati cablul rosu de legare la pamant
la niciunul din capetele plate. Firul cu izolatia verde cu sau fara dungi galbene este firul de impaman-
tare si trebuie conectat la circuitul de impdmantare. Daca nu intelegeti pe deplin instructiunile privind
legarea la pdmant sau aveti dubii daca dispozitivul este corect legat la pamant, consultati un electrician
sau tehnician service calificat. Nu modificati stecherul furnizat cu echipamentul. Daca stecherul nu se
potriveste cu priza, un electrician calificat trebuie sd instaleze o prizd adecvatd.

IMPORTANT: Folositi doar prelungitoare cu trei fire care au stecher legat la pdmant cu trei stifturi si o
priza cu trei socluri in care sd conectati dispozitivul. Asigurati-va ca prelungitorul dumneavoastra este



n stare buna. Folosind prelungitorul, trebuie sa va asigurati ca acesta are parametri suficienti pentru a
conduce curentul care sa incarce dispozitivul. Un cablu cu caracteristici insuficiente cauzeaza o cadere
de tensiune, care duce la pierderi de curent si supraincalzire. Se recomanda utilizarea unui cablu cu
sectiune transversald de 3 x 1,5 mm. Daca un cablu de alimentare este folosit afara, dupa determinarea
tipului acestuia, trebuie sa existe un marcaj W-A.

De exemplu, un marcaj SITW-A ar indica faptul ca acel cablu poate fi folosit afara.

INAINTE DE A INCEPE SA LUCRATI

Tnainte de a folosi dispozitivul, verificati si strangeti toate componentele sistemului de fiecare daté.

AVERTISMENT: O conexiune sldbita se poate rupe sub influenta presiunii ridicate si poate da nastere
unor circumstante periculoase. Asigurati-va ca toate racordurile sunt bine stranse. Aici sunt incluse am-
bele capete ale furtunului, filtrul pistolului, aparatoarea duzei, filtrul pompei si capacul de ambalare al
tubului de aspiratie.

AVERTISMENT: intotdeauna asigurati-vd cd mecanismul de siguranta al pistolului este inchis.

Mecanismul cu clichet de siguranta al pistolului ar trebui sa fie intotdeauna inchis. Deblocati declansa-
torul pistolului doar cand acesta este folosit efectiv.

Scoateti varful Tnainte de a clati, spala si curdta pistolul. Lubrifiati izolatiile: Plasati aproximativ 2-3 pica-
turi de ulei Tn capacul de etansare.

BLOCARE

DEBLOCARE

DECLANSATOR DE SIGURANTA

DECLANSATOR

=1
Pregatiti cel putin trei recipiente

Primul recipient este destinat materialului care urmeaz3 s3 fie pulverizat. Iin al doilea recipient va exista
lichid pentru cldtire: solvent (pentru substantele pe baza de ulei), agent de subtiere a lacului (pentru
lacuri), apa (pentru substantele pe baza de apd) sau apd cu sdpun (tranzitia de la substantele pe baza
de ulei sau lac la substantele pe baza de apd).

Al treilea recipient este folosit pentru colectarea reziduurilor.

CURATAREA S| AMORSAREA

Cand trebuie sa clatiti pompa

1. Cand pompa este plina cu lichid de depozitare, de exemplu cand un nou pulverizator fara aer
trebuie folosit prima data sau cand a fost depozitat o perioada indelungata. Clatiti cu apa si
sapun cand faceti tranzitia de la substante pe baza de ulei la substante pe baza de apa. Mai
ntai clatiti cu solvent, apoi cu apa cu sdpun si apoi cu apa curata.



2. (and faceti tranzitia de la substante pe baza de apa la substante pe baza de ulei, mai intai
clatiti cu apa curata, apoi cu solvent.

3. (and schimbati culoarea vopselei. Clatiti cu solvent adecvat, precum apa sau solvent.

4. Depozitare. Pompa ar trebui ldsata plind cu un lichid special de mentinere cand dispozitivul
este imobilizat mai mult de 2 zile.

AVERTISMENT: Nu |3sati niciodatd apa th pompa mai mult de 2 zile. In cazul unor intreruperi mai inde-
lungate, umpleti pompa cu lichid de mentinere.

Maniera de clatire

1. Plasati teava sau furtunul in recipient cu lichid de clatire curat: solvent cand folositi substante
pe baza de ulei, agent de subtiere a lacului (pentru lacuri), apa (cand folositi substante pe baza
de apa) sau apa cu sapun (cand faceti tranzitia de la substante pe baza de ulei la substante pe
baza de apa).

2. Separati teava de drenare de teava de aspiratie (daca sunt conectate cu un mecanism de blo-
caj) si puneti-o Intr-un recipient gol pentru reziduuri.

3. Deschideti supapa de descarcare.

4. Asigurati-va ca dispozitivul este oprit si potentiometrul de reglare a presiunii este setat la va-
loarea minima (sensul invers acelor de ceasornic). Conectati dispozitivul la priza.

5. Porniti dispozitivul.

6. Rotiti butonul de control al presiunii in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea
suficient pentru ca pompa sa inceapa sa functioneze.

7. Lasati pompa sa functioneze si observati lichidul care iese din teava de drenare. Lasati lichidul
sd curga pana cand lichidul de clatire care iese din teava este complet curat. Si furtunul si pis-
tolul trebuie clatite cand schimbati culoarea vopselei folosite, sau cand faceti tranzitia la alte
tipuri de substante.

8. Dupa ce scoateti capacul varfului si varful, directionati pistolul catre recipientul pentru rezi-
duuri si lasati declansatorul pistolului deblocat.

AVERTISMENT: Risc de scantei statice, incendiu sau explozie.

Tineti bine partea metalica a pistolului la marginea recipientului metalic. Toate recipientele pentru sol-
vent trebuie sa fie din metal conductiv si corect legate la pamant.

Nu plasati pe suprafete izolatoare, decat daca exista un cablu suplimentar care realizeaza legatura cu
pamantul real, precum o teava de apa din metal.

9. Inchideti supapa de descircare.
10. Lasati pompa sa functioneze si observati lichidul care iese din pistol. Lasati lichidul sa curga din

pistol pana cand acesta este complet curat.

AVERTISMENT: In timpul acestui proces nu eliberati butonul pistolului. Dac& declansatorul este eliberat,
presiunea din dispozitiv va creste si cand declansatorul este apasat din nou, exista riscul de Improscare.

11. Opriti dispozitivul si rotiti potentiometrul de reglare a presiunii in sensul invers acelor de

ceasornic la minim. Acum pompa este curata si gata de amorsare cu material.

AMORSARE

Pompa din sistem este o pompa de presiune ridicata si prin urmare tot aerul si lichidele nedorite trebuie
scoase din pompa si linia de transmisie Thainte de pulverizare.



Asigurati-va ca varful si apdratoarea acestuia sunt detasate de pe pistol, iar declansatorul este blocat.

Pentru a amorsa:

1.
2.

9.

Plasati teava de aspiratie in recipientul cu substanta pulverizata.

Plasati capatul tevii de evacuare in recipientul pentru reziduuri si deschideti supapa de
descarcare.

Asigurati-va ca potentiometrul de reglare a presiunii este setat la valoarea minima si ca dispo-
zitivul este oprit. Conectati dispozitivul si activati-I.

Rotiti incet butonul de control presiune in sensul acelor de ceas pentru a creste presiunea sufi-
cient cat pompa sa functioneze.

Lasati pompa sa functioneze si observati lichidul care iese din teava de drenare. Lasati lichidul
sa curga pana cand Tncepe sd iasa substantd de pulverizare curata din teava de drenare.
Directionati pistolul catre recipientul pentru reziduuri, deblocati declansatorul si tineti-l des-
chis. Inchideti supapa de descarcare.

Opriti declansatorul in pozitia deschisa, ldsati pompa sa functioneze si lichidul sd iasa din pistol.
Lasati lichidul sa curgd pana cand incepe sa iasa substanta de pulverizare curata din teava de
drenare. Opriti alimentarea cu energie.

Pentru a scoate aerul, directionati pistolul din recipiente pe substanta care trebuie pulverizata
sau pe magazie si lasati declansatorul deschis. Porniti dispozitivul si ldsati substanta sa circule.
Priviti substanta pentru a va asigura ca nu contine bule de aer.

Acum opriti dispozitivul si blocati declansatorul.

Teava de drenare poate fi acum reconectata cu teava de aspiratie din recipientul cu substanta. Puteti
plasa capacul si varful de pe dispozitiv amorsat in acest fel.

ASAMBLAREA CAPACULUI SI VARFULUI DE PULVERIZARE (capete bilaterale)

AVERTISMENT: Daca presiunea este mentinuta in dispozitiv, inainte de orice reglari cu varful aplicat,
urmati PROCEDURA DE DECOMPRESIE.

A se consulta sectiunea ,Selectarea unui varf de pulverizare” pentru a alege un varf potrivit pentru
operatiunea respectiva.

1.

2.

Tnainte de a instala duza si capacul varfului, asigurati-vd cd mecanismul de sigurants este blo-
cat de doua ori.

Dacad nu este deja instalat, asigurati-va ca garnitura este plasata in soclu si introduceti soclul in
capacul varfului. Asigurati-va ca aceasta este plasata pe linia deschizaturii rotunde a capacului
varfului.

Plasati capacul varfului pistolului si impingeti doar cu degetele.

Introduceti varful in aparatoare si asigurati-va ca este bine pozitionat pana la capat. Rotiti var-
ful in pozitia frontald (sageata de pe manerul varfului ba indica pozitia frontald). Varful poate
firotit la 180 de grade pentru a curata orice blocaje.

Rotiti capacul varfului in directia dorita si strangeti contra-capacul cu méana.

RECOMANDARE

AGENT DE IZOLARE

L ]

*
CAPACUL VARFULUI




AVERTISMENT: Nu pulverizati niciodatd daca varful este in orice altd pozitie decat drept Tnainte sau
drept fnapoi. Aceasta poate cauza pericole asociate cu presiunea ridicata.

Acum dispozitivul este pregatit pentru pulverizare.

PROCEDURA DE DECOMPRESIE

De fiecare data cand opriti pulverizarea, chiar si pentru scurt timp, aplicati PROCEDURA DE
DECOMPRESIE.

IMPORTANT! Pentru a evita posibilele raniri grave, intotdeauna aplicati aceasta procedurd de fiecare
datd cand pulverizatorul este oprit, cand sunt verificate, instalate, modificate sau curatate varfurile,
cand addugati substanta de pulverizat si intotdeauna cand opriti pulverizarea din orice motiv. Nu lasati
niciodata dispozitivul nesupravegheat daca rémane sub presiune.

1. Conectati declansatorul de siguranta al pistolului.

2. Opriti dispozitivul prin intermediul butonului de alimentare.

3. Eliberati declansatorul de siguranta al pistolului si apdsati-| pentru a scapa de presiunea rezi-
duala a lichidului. Tineti partea de metal a pistolului Tn contact cu un recipient metalic legat la
pamant. Conectati declansatorul de siguranta al pistolului din nou.

4. Rotiti usor supapa de suprapresiune in pozitia deschis (amorsare) pentru a scapa de presiunea
rezidual4 a lichidului. Inchideti supapa de descircare.

AVERTISMENT: Daca in duza de pulverizare sau in furtun exista orice blocaj, pot aparea stropiri ale sub-
stantei de pulverizare in recipient cand deschideti supapa de descarcare. Prin urmare, supapa trebuie
deschisa foarte incet, cu grija.

PULVERIZAREA

Verificati calitatea modelului de pulverizare pe o bucata de material nefolositor, precum un carton.
Rotiti butonul de control presiune in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea si invers acelor
de ceasornic pentru a scddea presiunea.

Tncepeti cu presiunea scizuti a lichidului de pulverizare si cresteti presiunea incet pana cand ajungeti
la un model de pulverizare adecvat.

Daca presiunea este prea mica, modelul va avea fragmente iesite In afara masive, neregulate, la mar-
gini. Continuati sa testati crescand presiunea pana cand modelul este uniform si regulat.

Daca presiunea este maxima si modelul lasd de dorit, folositi un varf cu o deschidere mai mica sau
diluati substanta de pulverizat.



Potentiometrul de control al presiunii poate MODEL DE VOPSIRE CORECT
fi reglat in sus sau in jos pentru a obtine

modelul de pulverizare dorit. —

PULVERIZARE INCORECTA

Nu cresteti presiunea mai mult decat este necesar. Folosirea dispozitivului la o presiune mai mare de-
cat presiunea minima cauzeaza pierderi ale substantei de pulverizare, uzura prematura a varfurilor si
scurteaza durata de functionare a pulverizatorului. O presiune excesiv de mare poate duce la aruncarea
substantei si finisaj neregulat. (Lucrul la setarea de presiune maxim posibild poate face ca pompa sa
reactioneze imprevizibil in timpul pornirii si opririi).

NOTA: Aplicati doar setrile de presiune adecvate
Cand setati presiunea, nu va puteti baza pe citirile dispozitivului de masurare. Singura modalitate de a
seta o presiune adecvata este sd testati pulverizarea pe fragmente de materiale de care nu aveti nevoie

si sa observati modelul de pulverizare.

Cand pulverizati, tineti tot timpul dispozitivul perpendicular pe suprafatd, aproximativ la 25-30 cm. Nu
miscati pistolul. Nu inclinati pistolul.

ACOPERIREA UNIFORMA A INTREGII SUPRAFETE CAND PULVERIZATI NU INDOITI INCHEIETURA MAINII

ACOPERIRE SUBTIRE ACOPERIRE GROASA ACOPERIRE SUBTIRE

A

APROX.|25-30 CM

CORECT INCORECT

Declansati pistolul anterior miscarii acestuia si eliberati tragaciul dupa fiecare cursa. Fiecare cursa ul-
terioard trebuie sd se suprapund peste cea anterioara cu 50%. Pentru a face acest lucru Tnainte de
fiecare cursa ulterioard, directionati varful pe linia de demarcare a celei anterioare. Lucrati pe zone la
care aveti acces. Cand vopsiti colturile, tintiti pistolul paralel cu acestea. Incepeti vopsirea marginilor si
colturilor. Vopsiti doar zonele plate. Nu folositi intregul material. Urmati PROCEDURA DE DECOMPRESIE
fnainte de reumplerea materialului. Dacd ati terminat de pulverizat materialul, pompa va aspira aer.
Aerul aspirat trebuie scos din dispozitiv inainte de pulverizare. Urmati instructiunile de mai sus privind
AMORSAREA.

PENTRU A INDEPARTA BLOCAJELE DIN VARFUL DE PULVERIZARE (varf bilateral)
1. Blocati pistolul in conditii de siguranta si urmati PROCEDURA DE DECOMPRESIE.
2. Rotiti manerul varfului cu 180 de grade.
3. Deconectati blocajul declansatorului si directionati pistolul in interiorul recipientului.



4. Dacd manerul varfului este blocat, slabiti capacul de fixare. Acum, manerul se va roti fara
probleme.
5. Trageti declansatorul de siguranta si readuceti varful la pozitia de pulverizare.

DUZA iN POZITIA DE VOPSIRE DUZA iN POZITIA DE CURATARE DUZA iN POZITIE INCORECTA

SELECTAREA UNEI DUZE DE PULVERIZARE (A se vedea tabelul)

Selectarea unei duze de pulverizare adecvate ar trebui facuta in functie de vascozitate si tipul de vopsea
si trebuie dictatd de o anumita operatiune. Operarea duzei este descrisd de doi parametri: dimensiunea
deschiderii si Iatimea fluxului. Parametrul principal este dimensiunea de deschidere a duzei. in general,
pentru substante mai putin lipicioase, folositi varfuri cu o dimensiune a deschiderii mai mica, pentru
substante mai lipicioase (substante ingrosate, de exemplu vopsele pe baza de latex), folositi duze cu o
deschidere mai mare. Dimensiunea deschiderii determina cati litri de vopsea poate pulveriza duza pe
minut.

Ghid general privind dimensiunile varfurilor, viteza fluxului si presiunea pistolului

. Presiunea aerului de Flux minim Dimensiu- Furtunul
Material ’ : A )
atomizare (pe pistol) necesar nea varfului recomandat
Lac si vopsele . 0.011"
transparente J0BAR 1.5L/min -0.017"
Emailuri pe baza de "
ulei vopssl.?le alchidale 0.013
" siamorse -0.017
” 100 - 140 BAR
Vopsele interioare 4
Hh . - 140 - 200 BAR . 0.015"
acrilice si pe baza de 1.5-3.8L/min "
= -0.017
apa
Vopsele din latex 170- 230 BAR "
interioare si exterioare 00015
.7 -0.025"
siamorse
Tencuieli elastomerice 0.023"
netede -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
. . 0.029"
Filtre pregatite 0035




Presiunea aerului de atomizare, respectiv presiunea din pistol, este intotdeauna mai mica decat presi-
unea pompei deoarece vascozitatea, pistolul, lungimea si diametrul transversal al furtunului creeaza o
cadere de presiune.

Multe variabile afecteaza presiunea de pulverizare, de exemplu: temperatura, umiditatea si lungimea
furtunului, vopseaua de pulverizat, etc. Prin urmare, cadnd selecteaza dimensiunea corectd a duzei, ope-
ratorul trebuie sa regleze presiunea la conditiile unice de utilizare de fiecare data.

Nu utilizati o duza care permite un flux mai mare decat poate face fata pompa si decat eficienta pul-
verizatorului. Rata de debit a pompei este masuratd in galoane pe minut (GPM) si litri pe minut (LPM).

Al doilea parametru care descrie varful este latimea fluxului. Doua varfuri cu dimensiuni ale deschiderii
varfului identice, dar cu valori diferite ale unghiului fluxului, vor acoperi suprafete diferite cu aceeasi
cantitate de vopsea (flux mai fngust sau mai larg). Duza de pulverizare cu un flux ingust permite pulve-
rizarea in locuri inguste. (Latimea de acoperire a substantei de pulverizare intr-o cursa este determinata
de latimea fluxului varfului, viteza miscarii pistolului de pulverizare si distanta de la suprafata acoperita).

Exista cifre la varf care determina dimensiunea deschiderii si latimea fluxului. Prima cifra determina la-
timea fluxului in toli. Urmatoarele doua cifre descriu dimensiunea descrierii in miimi de tol, de exemplu
517 va avea o latime a fluxului de 25cm (5 (50 grade) x 5 (valoarea constantd) = 25 cm) si dimensiunea
deschiderii de 0,017 toli.

iINLOCUIREA DUZEI DE PULVERIZARE

Tn timpul utilizarii, n special cu vopselele pe bazi de latex, praful si impuritétile din vopseaua folositd
la presiune ridicata vor creste deschiderea si consumul, iar latimea fluxului va descreste. Este usor sa
determinati starea duzei, privind Iatimea fluxului. Odata cu uzarea varfului, Iatimea fluxului va fi redusa.
Noul varf va acoperi cu fluxul sdu un dreptunghi lung, ingust, cu colturi rotunjite. Odata cu uzura, forma
acoperita devine ovala. O duza complet uzata pulverizeaza un flux rotund. Daca latimea fluxului este
redusa la aproximativ 2/3 din dimensiunea initiald, duza ar trebui considerata uzata.

Nota: Pentru a minimaliza uzura duzei, preferabil inainte de fiecare folosire, filtrati vopseaua, folosind
un filtru de tip pungd, si curatati toate filtrele.

—

Tnlocuiti duzele Tnainte s& se uzeze excesiv. Varfurile uzate cauzeaza pierderi de vopsea, pulverizare
excesiva, fac dificila inceperea vopsirii si chiar reduc eficacitatea vopsirii. Daca varful are dimensiunea
maxim permisd pentru o anumita pulverizare, odata cu uzura viteza de colectare a lichidului depdseste
viteza suportata de dispozitiv. Daca folositi dimensiunea maxim permisa a varfului, pompa nu alimen-
teaza cantitati suficiente de substantd, este cunoscut ca varful este uzat excesiv.

INOU FOLOSIT
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CURATARE

Dupa sfarsitul zilei de lucru substanta din dispozitiv ar trebui recuperata si dispozitivul ar trebui curatat
bine. Aceasta va evita uscarea substantei in pompa sau furtun.

ATENTIE: In niciun caz nu aveti voie s& I5sati substanta de pulverizare s& se usuce in pompa. Daci sub-
stanta se usuca in pompa sau furtun, pompa va trebui demontata complet si reasamblatd, iar furtunul
va trebui Tnlocuit cu unul nou.

1.
2.

3.

10.

11.

Reduceti presiunea din sistem, aplicand procedura de eliberare a presiunii.

Scoateti varful si capacul varfului si scufundati intr-un solvent adecvat pentru substanta de
pulverizare.

Clititi teava de aspiratie si plasati-o In recipient cu un solvent adecvat pentru clitire. In general,
acest solvent va fi apa (pentru materiale pe baza pe apa), alcool mineral (pentru materiale pe
baza de ulei) sau dizolvant pentru lac (pentru lacuri). Unele substante, de exemplu materiale
compozite si rasini epoxidice, pot necesita lichide de irigare speciale.

Pentru a recupera substanta din pomp3, plasati o teava de drenare n recipientul cu substanta
purd pentru pulverizare. Cu supapa de descarcare inca deschisa, porniti dispozitivul si rotiti
potentiometrul de reglare a presiunii in sensul acelor de ceasornic, suficient ca pompa sa por-
neasca. Observati substanta care iese din teava de drenare pana cand aceasta incepe sa se
subtieze. Aceasta indica faptul ca lichidul de irigare este pompat. Mutati teava de drenare in
recipientul pentru reziduuri si continuati sa clatiti pana cand incepe sa iasa lichid de irigare.
Opriti dispozitivul si rotiti potentiometrul de reglare a presiunii la minim din nou. inchideti
supapa de descarcare.

Pentru a recupera substanta prezentd in sistem, dupa scoaterea varfului si capacului varfu-
lui, directionati pistolul in recipientul cu substanta de pulverizare, mentinand declansatorul
deschis.

Plasati recipientul pentru reziduuri langa recipientul cu substanta de pulverizare.

Asigurati-va ca potentiometrul de reglare a presiunii este setat la valoarea minima si porniti
dispozitivul.

Cu declansatorul deschis rotiti incet butonul de control al presiuniiin sensul acelor de ceasornic
pentru a creste presiunea suficient cat pompa sa functioneze.

Lasati pompa sa functioneze si observati lichidul care iese din pistol. Lasati substanta sa iasa
pana cand incepe sa se subtieze. Aceasta indica faptul ca lichidul de irigare trece prin furtun.
Fara a elibera declansatorul, schimbati rapid directia pistolului din recipientul cu substanta de
pulverizare in recipientul pentru reziduuri.

AVERTISMENT: Tn timpul acestui proces nu eliberati declansatorul pistolului. Daci declansatorul este
eliberat, presiunea din dispozitiv va creste si cand declansatorul este apasat din nou, exista riscul de
fmproscare.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

Opriti declansatorul in pozitia deschisa, lasati pompa sa functioneze si lichidul sd iasa din pistol.
Lasati lichidul sa iasa pana cand toate reziduurile substantei de pulverizare dispar si iese doar
lichid de irigare curat.

Fara a elibera declansatorul, schimbati directia iesirii pistolului in recipientul pentru irigare si
|asati sa circule 2-3 minute, ceea ce va asigura cd sistemul a fost curdtat complet de reziduurile
substantei de pulverizare.

Opriti dispozitivul si deconectati-l de la priza. Deschideti supapa de descarcare pentru a elibera
presiunea reziduala.

Scoateti teava de drenare din lichidul de irigare.

Curatati filtrul sau sita palniei. Scoateti-o, curatati-o cu o perie moale, scufundati-o in solvent
adecvat si reasamblati.

Dacd un anumit dispozitiv este echipat cu un filtru suplimentar, la pompa folositi o cheie (nu
este inclusa) pentru a scoate capacul filtrului. Apoi scoateti filtrul pompei si curatati-l cu o perie
moale in solventul adecvat. Reasamblati si strangeti.



FILTRUL POMPEI
(OPTIONAL)

18. Curatati pistolul, duza si filtrul pistolului, scoateti clema aparatorii de mana si glisati-o in asa fel
ncat sa nu incurce. Apoi, folosind o cheie (care nu este inclusa), slabiti capacul din partea infe-
rioara a manerului si scoateti manerul pentru a detasa filtrul pistolului. Folositi o perie moale
pentru a curata varful filtrului si scufundati intr-un solvent adecvat. Introduceti o cantitate mica
de ulei usor n interiorul carcasei pistolului, de exemplu WD-40. Plasati filtrul in pistol si asam-
blati din nou dispozitivul. Strangeti capacul, folosind o cheie.

19. Curatati exteriorul pulverizatorului cu o carpa muiata in solventul adecvat.

20. Cand clatiti cu apa, clatiti din nou, de aceastd data folosind un lichid de intretinere special
pentru a preveni coroziunea din interiorul pompei.

i}

ATENTIE: Nu l3sati niciodata apa in pompa pentru nicio perioada de timp. Apa cauzeaza corodarea
pompei.

DEPOZITARE

Pentru depozitare pe termen lung, umpleti pompa cu solutie speciald de mentinere.

Pentru umplerea pompei:

1. Plasati teava de aspiratie si teava de drenare Intr-o cantitate micd de solutie de Intretinere in
timpul depozitarii.

2. Cusupapa de descarcare deschisa, porniti dispozitivul si rotiti potentiometrul de reglare a pre-
siunii suficient Incat sa permiteti functionarea pompei.

3. Observati teava de drenare si imediat dupd aparitia solutiei de intretinere pentru depozita-
re, dezactivati dispozitivul si inchideti supapa de descdrcare. Solutia de intretinere rdmane n
pompa si o protejeaza pe durata depozitarii.



MENTENANTA

Dupa aproximativ 50 de ore de functionare suflati motorul fara sarcind cu aer comprimat pentru a
elimina praful colectat. (Daca dispozitivul functioneaza in conditii cu mult praf, aceasta operatiune tre-
buie repetatda mult mai des).

MENTENANTA LA FIECARE ORA

Recomandam ca la fiecare ora de pulverizare sa opriti pulverizarea, sa aplicati procedura de eliberare a
presiunii si sa aplicati urmatorii pasi:

Adaugati aproximativ 2 picaturi de ulei pe garniturile de etansare pentru a le lubrifia.
Curatati filtrul pompei (daca pompa este echipata cu acest filtru).

Curatati filtrul pistolului.

Curatati duza.

Curstati filtrul de drenare. In functie de necesitati.

ATENTIE: Nu plasati niciodata pompa in pozitie orizontala. Poate aparea o deplasare posterioara
a materialului si poate deteriora motorul sau componentele electronice.

MENTENANTA ZILNICA

1.

3.

Capacul de etansare al pompei cu deplasare pozitiva trebuie uns constant cu ulei pentru gar-
nitura de etansare.

Adaugati circa cinci picaturi de lubrifiant pe partea superioara a pompei la inceputul fie-
carei zi de lucru. Apoi, la fiecare ora de pulverizare, adaugati alte 2 picaturi. Uleiul pentru
garniturile de etansare protejeaza pistonul, stiftul si garniturile.

Verificati capacul de etansare in fiecare zi. Daca apar oricare din urmatoarele situatii, capa-

cul de etansare nu trebuie strans:

a. Scurgerea substantei a fost observata in afara garniturii.

b. Daca in sistem este activata presiunea ridicatd cand motorul nu functioneaza, pistonul nu
ramane n pozitie. Tinde sa se deplaseze in sus.

Pentru a strange capacul de etansare: Introduceti o surubelnita in deschizatura si strangeti
capacul de etansare.

ATENTIE: Capacul de etansare ar trebui strans doar suficient cat sa impiedice scurgerea, nu mai
mult. Strangerea excesiva dauneaza garniturilor si reduce durata lor de functionare.

Curatati bila care blocheaza intrarea si soclul acesteia.

Pentru a curdta:

1.

2.
3.

Scoateti tubul de aspiratie (73) detasand blocajul tubului (71) si tragand furtunul pana se eli-
bereaza. Utilizati o cheie pentru a slabi capacele de ambalare.

Scoateti bila de blocare si dispozitivul de ghidare si curatati toate piesele conexe.

Reinstalati piesele in ordine inversa si strangeti.



INLOCUIREA PIESELOR OPERATIONALE

ETANSAREA POMPEI
Garniturile de etansare se uzeaza cu timpul. Dacd pompa nu mai mentine presiunea, exista probleme
Cu amorsarea, vopseaua se scurge in gatul pompei si strangerea capacelor de etansare nu mai ajuta,

trebuie sd Tnlocuiti garnitura de etansare. Se recomanda sub-contractarea acestei operatiuni catre un
tehnician calificat.

Pentru scoaterea pompei din sistem si inlocuirea garniturilor, aplicati instructiunile de mai jos:

SCOATEREA POMPEI

-

Scoateti tubul de aspiratie detasand colierul si trdgand furtunul pana se elibereaza.

2. Rotiti pompa pana cand pistonul ajunge in punctul cel mai de jos. Pentru a face acest lucru,
scoateti standul (77) si apoi cel 12 suruburi care elibereaza partea din stanga a carcasei moto-
rului (38) si Indepartati-o. Apoi, motorul poate fi rotit intorcand ventilatorul din spate.

3. Slabiti si scoateti cele 4 suruburi hexagonale (65).

4. Trageti pompa n afard pentru a decupla pistonul plonjor (53) din slotul de pe fundul pistonului
de actionare (45). (Trebuie sa fie In punctul cel mai de jos al cdii pentru a fi scos - a se vedea
etapa 2 de mai sus) 8. Doar acum puteti ridica si muta pompa.

5. Pentru a o reintroduce, urmati etapele de mai sus in ordine inversa. Cand instalati, lubrifiati

deschiderea conexiunii cu pistonul de actionare.

INLOCUIREA GARNITURILOR

1. Slabiti capacul de etansare cu o surubelnita
din set si indepartati-I.

2. Scoateti pistonul.

3. Scoateti toate componentele si curdtati-le.
Blocati pistonul de deplasare (53) in men-
ghina cu félci moi si scoateti montura so-
clului bilei (56) pentru a putea scoate soclul
bilei mici (54) si o bild mica de Inchidere.

4. indepértati toate componentele vechii
garnituri.

5. Noile garnituri din piele ar trebui Inmuiate
n ulei W30 timp de cel putin o ora Tnainte
de instalare.

6. Instalati noile garnituri, glandele si bilele
de blocare, din setul de nlocuire. Urmati
cu strictete ordinea si directia precisda a
elementelor.

7. Reinstalati pistonul si insurubati capacul de
etansare. Cand simtiti rezistentd de la arcu-
rile discurilor, strangeti capacul de etansare
cu 3/4 de rotire.

Dupa aproximativ 50 de ore de functionare suflati motorul fara sarcind cu aer comprimat pentru a
elimina praful colectat. (Daca dispozitivul functioneaza n conditii cu mult praf, aceastd operatiune tre-
buie repetatd mult mai des).



LUBRIFIERE - lubrifiantul pentru cutia de viteze poate fi schimbat odata la 200 de ore de functionare.
Se recomanda sub-contractarea acestei operatiuni catre un tehnician calificat.

PERII DE CARBON

Periile de carbon se uzeaza in mod normal cu timpul si trebuie inlo-

cuite cand o anumita perie ajunge la limita de rupere. Cand periile ]I

se Uzeazad pana la 1/4", inlocuiti intregul set.

NOTA!!! Folositi doar piese originale. —
1/4” (6mm)

METODA DE iNLOCUIRE A PERIILOR

PWN=

Deconectati dispozitivul.

Scoateti carcasa periei, folosind o surubelnita cu cap plat.
Scoateti peria.

Instalati perii noi in ordinea inversa demontarii si puneti
capacul.

Tn cazul in care trebuie Tnlocuit cablul de alimentare, acest lucru trebuie ficut de producétor sau o per-
soand autorizatd de acesta pentru a evita orice riscuri de securitate.

AVERTISMENT: Toate reparatiile trebuie executate de un centru de depanare autorizat. Reparatiile
inadecvate pot cauza raniri sau chiar decese.

INSTRUCTIUNI PRIVIND INSTALAREA UNUI MECANISM
DE MASURARE A PRESIUNII OPTIONAL

1.

Scoateti furtunul si carcasa conectorului de iesire al pompei.

Addugati 3 role de banda pe filete apoi nsurubati grupul de masurare a presiunii.

Adaugati 3 role de banda pe filete apoi Insurubati terminalul (in linie) cu carcasa in afara (in
directia furtunului).

Tnsurubati furtunul terminalului.

Addugati 3 role de banda pe filete apoi insurubati mecanismul de masurare a presiunii per-
pendicular pe cursul liniei.

INSTRUCTIUNI PRIVIND INSTALAREA UNUI FILTRU AL POMPEI OPTIONAL

1.

Scoateti furtunul si carcasa conectorului de iesire al pompei.

Aliniati filtrul Tn carcasa pompei cu o deschidere si o garnitura catre deschiderea de iesire a
pompei (cea in care era conectorul de iesire).

Folosind 4 suruburi, strangeti filtrul pompei.

Adaugati 3 role de banda pe filete apoi insurubati conectorul de iesire cu carcasa in afara (in
directia furtunului).

Tnsurubati furtunul pe conector.



Instructiuni de instalare a palniei si kitului furtunului

-

Folosind o cheie, desurubati si scoateti teava de drenare din corpul supapei de descarcare.

2. Tnsurubati conectorul de imbinare pe corpul supapei de descircare. Acesta va potrivi supapa
cu partea patrata din teflon. Cealalta parte cu mansonul tata ar trebui sa iasa in afara. Strangeti
cu o cheie reglabila.

3. Tnsurubati capacul noului furtun de drenare pe conector si strangeti cu o cheie.

4. Scoateti furtunul strangand colierul acestuia si tragand in jos.

5. Introduceti teava de aspiratie a palniei complet in pompa si apasati clema furtunului. Asigu-
rati-va ca se potriveste perfect cu deschiderea.

6. Insurubati palnia pe teava de drenare.

7. Plasatifiltrul pe partea de jos a palniei.

NO.01~07V:1.0

NR. Denumirea piesei CANTITATE
1 Palnie din plastic 6200cc 1
2 Filtrul palniei 20 1
3 Cleme pentru furtun 1
4 INELO @2,4x019,8 x 024,6 2
5 Furtun de aspiratie 1
6 Teava de drenare 1
7 Conector de imbinare PT1/8"x 9/16"-18 1




DEPANARE

PROBLEMA: MOTORUL NU FUNCTIONEAZA

Verificare

Solutie

Sursa de alimentare - trebuie sd se asigure tensiunea
indicatd pe placuta

Folositi priza corecta

Prelungitor - verificati dacd existd intreruperi

Tnlocuiti cordonul prelungitor

Cablu de alimentare - verificati daca exista intreruperi

Tnlocuiti cablul

Periile de carbon

Tnlocuiti periile

Comutator defect

Tnlocuiti comutatorul

Motor defect

Tnlocuiti sau reparati motorul

PROBLEMA: POMPA SE OPRESTE DIN AMORSARE SAU NU AMORSEAZA DELOC

Verificare Solutie
Cantitate de vopsea insuficientd Umpleti
Filtrul admisiei este infundat Curatati-|

Furtunul de aspiratie este desprins

Strangeti conectorul

Bila de inchidere a intrarii nu intra in soclu

Curatati-o sau fnlocuiti-o

PROBLEMA: MOTORUL NU POATE ROTI POMPA

Verificare

Solutie

Vopsea intdrita in pompa

Tnlocuiti garniturile si curtati toate piesele pompei
si filtrul

Vopsea blocata in pompa

Deblocati pompa

PROBLEMA: PROBLEME CU PRESIUNEA

Verificare

Solutie

Varful sau filtrul sunt infundate

Evacuati presiunea si curatati

PROBLEMA: MOTORUL NU POATE MENTINE PRESIUNEA

Verificare

Solutie

Varf prea mare

Folositi un varf adecvat pentru dispozitivul de
pulverizare

Varf uzat si deschidere prea mare

Evacuati presiunea si inlocuiti varful

PROBLEMA: DEBIT AL VOPSELEI PREA MIC LA IESIRE

Verificare

Solutie

Varful este uzat

Evacuati presiunea si inlocuiti varful

Garnituri uzate

Tnlocuiti garnitura

Filtru blocat

Evacuati presiunea si curatati filtrul

Supapa de descarcare are scurgeri

Evacuati presiunea si reparati supapa

Furtunul de aspiratie are scurgeri sau este incurcat.

Eliminati blocajul si, daca este necesar, intindeti
furtunul

Tensiune scazutd

Corectati problema, utilizati un prelungitor mai scurt.

Pompa functioneaza chiar cand activati mecanismul
de blocare.

Mergeti la service autorizat cu pompa sau strangeti
capacul de etansare.




PROBLEMA: MOTORUL FUNCTIONEAZA CU INTRE

RUPERI

Verificare

Solutie

Pentru dimensiunea varfului folosit, presiunea este
prea mare.

Reglati presiunea.

PROBLEMA: MOTORUL ESTE FIERBINTE SI SUPRATI

NCALZIT

Verificare

Solutie

Garnitura este prea stransa

Reglati capacul de etansare

DETALII TEHNICE

Tipul motorului

CC, cu ventilator de racire

Putere de intrare 700 W
Tensiune 230V
Dimensiunea maxima a varfului 0,021" toli

Debit maxim

1,9 I/min (0,50 gpm)

Presiunea maxima

207 bari (3.000 psi)

Dimensiuni (L x | x 1)

36 x25x40cm

Greutate neta

Piese din lemn

11,4 kg

Lac, email

Constructii

Amorse, emulsii, acrilice, latex
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MODEL: EasySpray 19

®/ @@w

A1(OPTIONAL to 58)

2
A2(OPTIONAL to 58)

OPTIONAL

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700

147



LISTA PIESELOR - EASYSPRAY 19

Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
1 Surub M5-50 3 3560-210001
2 Surub M5-25 1 3560-210002
3 Opritor M5-6 2 3560-210003
4 Carcasa tija 1 3560-210004
5 Surub M4-8 4 3560-210005
6 Capac 1 3560-210006
7 Surub M3-16 2 3560-210007
8 Comutator de presiune 1 3560-210008
9 Surub M5-15 1 3560-210009
10 Potentiometru de reglare 1 3560-210010
11 Tijd de reglare 1 3560-210011
12 Manson 1 3560-210012
13 Opritor M4-4 2 3560-210013
14 Carcasa mansonului 1 3560-210014
15 Inel elastic 1 3560-210015
16 Arc 1 3560-210016
17 Piston de reglare 1 3560-210017
18 Rulment cu bile 1 3560-210018
19 Inel elastic 2 3560-210019
20 Tija 1 3560-210020
21 Rulment cu ac 1 3560-210021
22 Arbore cotit 1 3560-210022
23 Canelura de siguranta 5-5-10 1 3560-210023
24 Roatd zimtata 1 3560-210024
25 Rulment cu bile 1 3560-210025
26A Nu se aplica - -
268 Motor 700W 1 3560-210026
27 Perie motor 2 3560-210027
28 Stecher 2 3560-210028
29 Suport sigurantd 1 3560-210029
30 Siguranta 1 3560-210030
31 Surub M4-12 4 3560-210031
32 Panou de comanda 1 3560-210032
33 Comutator 1 3560-210033




34 Carcasd stanga 1 3560-210034
35 Apardtoare cablu SB8R-3 1 3560-210035
36 Tablou de comanda 1 3560-210036
37 Surub M4-14 4 3560-210037
38 Carcasa dreapta 1 3560-210038
39 surub M4-35 6 3560-210039
40 Surub M4-30 2 3560-210040
41 Surub M4-20 2 3560-210041
42 Surub M5-25 4 3560-210042
43 Manson tija 1 3560-210043
44 Distantier 1 3560-210044
45 Piston tija 1 3560-210045
46 Stift piston tija 1 3560-210046
47 Buson etansare 1 3560-210047
48 Soclu de etansare 1 3560-210048
49 Inel 0 S-31.5 1 3560-210049
50 Inel 0 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Kit de reparare 1 3560-210051
52 Arc disc 3 3560-210052
53 Piston 1 3560-210053
54 Soclu supapa piston 1 3560-210054
55 Inel © 2009 1 3560-210055
56 Supapa piston 1 3560-210056
57 Inel distantier 1 3560-210057
58 Cilindru 1 3560-210058
59 Declansator presiune 1 3560-210059
60 Niplu 4" 1 2561-261414
61 Stecher 1 3560-210061
62 Supapd de preaplin 1 3560-210062
63 Furtun de descdrcare 1 3560-210063
64 Flansd 4 3560-210064
65 Surub M6-110 4 3560-210065
66 Garnitura teflon 1 3560-210066
67 Distantd 1 3560-210067
68 Dispozitiv de ghidare a bilei 1 3560-210068
69 Soclu supapa 1 3560-210069
70 Carcasa inferioara a supapei 1 3560-210070




71 Element de fixare 3560-210071
72 Inel O 3560-210072
73 Furtun de aspiratie 3560-210073
74 Filtru de aspiratie 2561-160021
75 Surub M8-35 3560-210075
76 Cadru stanga 3560-210076
77 Cadru dreapta 3560-210077
78 Cablu de alimentare 3560-210078
79 Furtun de presiune inalta V4" 16,5M 2561-260014
80 Maner furtun de descarcare 3560-210080
81 Nu se aplica -
82 Maner presiune 3560-210082
83 Cheie izolare Tommy Bar 3560-210083
84 Ulei pentru pistoane 2561-100100
85 Distantier 3560-210085
Optional
Al Set filtru principal 3560-2100A1
AT-1 Cartus filtru 3560-210A11
A1-2 Garnitura cartus filtru 3560-210A12
A1-3 Filtru 100 3560-210A13
Al-4 Carcasa filtrului 3560-210A14
A1-5 Garnitura de etansare 3560-210A15
Al1-6 Surub M5-35 3560-210A16
A1-7 Arc 3560-210A17
A2 Manometru 3560-2100A2
A2-1 Ceas 3560-210A21
A2-2 Conector 3560-210A22







MHCprKLI.I/IFI 3a eKcrnioatauus

AEKJTAPALINA 3A CbOTBETCTBUIE:

[eknapvpame C MbjHa OTFOBOPHOCT, Ye OMWCaHUTE B HACTOSLUMA HAPBYHUK W3Lenuns, KouTo ca
MapKMPaHW C KaTaloxXeH HOMEP U TWM, Y YUUTO TEXHUYECKUN JaHHW ca NpefcTaBeHun B rnasa , TexHu4eckn
XapaKTepuUCTMKK", OTroBapsT Ha M3nCKBaHWSATa Ha AmpekTmsu: 2004/108/EU, 2006/95/EU, 2006/42/ EU,
2011/65/EU n cnegHuTE Ha XapMOHM3MpaHu CTandapTy:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN ISO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

EyTanHaTa 6638b3ﬂ,yLLIHa NnpbCcKadka3sa 6OF|£I,I/ICBaHe censnon3Basa 6eBBb3ﬂ,yLIJHO 6OF|JJ,I/ICBaHe
Ha MOBBPXHOCTN Ha CTeHW, TaBaHW, KOJIOHW U AOp., € BOOOPasTBOPUMN U 6aBVIpaHl/I Ha
pasTBopuUTEN MaTepmann KaTto JlakoBe, rpyHO0Be, akKPUHN, 1aTeEKCOBU 1 Mac/ieHn 6on.

AEOUHNLNAHANMNKTOTPAMUTE, U3NMNOJI3BAHUBHAPBYHUKA

®
©

,ELa ce npo4yeTe HapbyHKMKa Lla ce nsnonseat JJ,a Ce n3non3Bat cpencTBa 3a
NPOTMBOMPaxoBn Mackmn 3allTa Ha o4unTe

S
i

[a ce n3nonseat BHMAHWE! la ce OnacHOCT OT eNeKTPOLLOK

3allMTHN PbKaBULA oCcnrypu 3asemMsBaHe
c‘é

OnacHOCT OT ABMXeLm ce OnacHOCT OT NOAKOXHO BBpI/IBOOI'IaCHO
HacTm NHXEKTNpaHe

>
=B

[a ce cnepBat ykasaHuaTa, [a ce cbxpaHsBa OTAENHO N
oTbensasaHun ¢ To3n M3XBbPJISi B CbOTBETCTBUE C
cnmBon! yKasaHusTa, OTroBapsiLiM Ha

CTaHZapTWTe 3a 3aliMTa Ha
OKoONHaTa cpepal



YCTPOWCTBO:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

PbkoxBaTka

EnekTpomoTopeH 610k

Bnok Ha yeTkuTe

MpepnasuTtenHa KyTus

Kntou ON/OFF3a BKtoYBaHe W U3ktouBaHe
Mapky4 3a bosanceaHe

MpenvBHa knana

PbyeH perynaTop 3aHansraHeTo
YNAbTHUTENHA Kanayka

. BcmykaTenHa Tpbba

. N3xopn 3a6odara

. ApeHunpaula Tpbburyka

. OuUNTbp Ha BCMyKaTeNHaTa Tpbba

. MaHomeTbp (no n3bop)

. [naBeH puntbp (No nsbop)

. KoHTeiHep 3a 60512 6.2 | (No n3bop)



YKA3AHUA3ABE3OMACHOCT:

O6wWum ykasaHusa 3a 6e3onacHOCT Npu paboTa c enekTpUIecku CMIoBU
UHCTPYMEHTHU

TMpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKLMM 1 NPaBUAa. HecnassaHeTo 1M MOXe fa NPeam3BrKa enekTpoLLOK, Noxap u/um
Cepuo3HO HapaHsiBaHe. Bcrykun npasuna v MHCTPyKLmMK 3a 6e3onacHocT Tpsibea fa 6baaT rpuxivBeo
CbXpaHsiBaHw 3a 6baeLLo nonssaHe. MOHATUETO ,eNEeKTPUYECKN CUIOBU MHCTPYMEHTI" MO-A0/y Ce OTHACS
33 eNeKkTPUYecKn MHCTPYMEHTU, 3aXpaHBaHN C eNeKTPUYECTBO OT eflekTpudeckata Mpexa (nocpeacTsom
Kaben) 1 3a enekTpUYeckM MHCTPYMEHTHW, 3axpaHBaHu C 6atepun n akymynatop (6e3 m3nonssaHe Ha
enekTpuyeckmn kaben).

1. Be3onacHoOCT Ha paboTHOTO MACTO

a.

b.

PaboTHOTO MACTO TpsibBa [a Ce noamgbpXa 4YWCTo W Oobpe ocBeTeHo. be3nopsabkbT
HefoCTaTbyHaTa CBETIMHA MOXE Aa A0BeAaT A0 MHLMOEHTU.

Hewu3non3eanTeenekTpuyYeckm CUI0BNMHCTPYMEHTY BbBB3PMBOONAacHa cpeaa npy Hanmune Ha
3anasMmMu TeYHOCTU, ra3oBe Unu npax. Mo Bpeme Ha paboTa eNekTPUYECKUTE CUI0BK MHCTPYMEHTH
NPean3BMKBaT MCKPU, KOUTO MOXE [a CE Bb3MIaMEHST.

MpurpaboTa CUHCTPYMeHTa CeyBePETe, Ye BCUYKM NMPUCHCTBALLM M ieLia ca Ha 6e30MacHO pascTosiHue.
OTK/OHSIBAHETO HA BHUMAHMETO MOXE [a NPeam3sIka 3aryba Ha KOHTPOS.

2. EnektpoGesonacHocT

a.

LLlencennTe Ha enekTpUYecKUTe CUIOBU MHCTPYMEHTV TPsibBa [a CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTa. He
noaMeHanTelencenanoHnKakbBHaunH. Hensnon3eanteagantep3allencenHaenekTpmuyeckm
VHCTPYMEHTU CbC 3aLLUUTHO 3a3eMsiBaHe. HemopuduumpaHmTe LWencenn n CboTBETCTBALLUTE KOHTAKTH
HaMansBaT pMUCKa OT MOPaXeHWE OT eNEKTPUYECKN TOK.

1136rBaiiTe 4ONMNP CbC 3a3€MEHM MOBBPXHOCTY KATo TPbOW, PAaanaTopu, NeYKn N XNaguaHUUM. PUcksT
OT MOpaxeHne OT eNekTPUYecky TOK € Mo-3HaYyuTeNeH, KoraTo TANO0TO Ha noTpebutens e
3a3eMeHo.

NHCTpyMeHTET TpsibBa La Obhe 3almTeH OT IObXL M Bnara. [lonagaHeto Ha Boga B
eNeKTPUYECKNs CUTOB UHCTPYMEHT YBENMYaBa PUCKA OT eJ1IEKTPOLLIOK.

Hvkora He u3nonssavTe kabena 3a Opyrv OenHOCTU. He HoceTe enekTpuvyeckn CUoB
MHCTPYMEHT 3a Kabena 1 He 13non3BanTe kabena 3a 3akayBaHe Ha eNeKTPUYECKW CUIOB
WNHCTPYMEHT ; He M3KJTIoYBaNTE enekTPUYeckn CMII0B MHCTPYMEHT OT MpexaTa ¢ AbpraHe Ha
kabena. Kabenst TpsibBa fa e 3allMTeH OT BUCOKM TeMMepaTypu, KakTo 1 fa Obae ObpxaH faney
OT CMA304YHU MaTepuany, pexeLLn ocTpreTa UIn ABMXKeLLM ce YacTu. MoBpeaeHnTe UM ycykaHu
kabenv yBenMyaBaT prcka OT e1eKTPOLLIOK.

Mpn paboTa C eNeKkTpUYecKn CUIOB WHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, W3MON3BaiTe yobXMTENEH
kaben, npefHasHayeH 3a Ta3w Uen. M3non3BaHeTO Ha MOAXOASLL yObrXuTeneH kaben
(NpenHa3HayeH 3a ynotpeba Ha OTKPUTO) HamassiBa pUcka OT eJIEKTPOLLIOK.

AKO He e Bb3MOXHO [a ce u3berHe ekcnioatauusita Ha enekTpuyeckyM CUIoB NHCTPYMEHT
BbB BflaXKHa cpefa, W3nos3BaiTe NpekbcBay, 3aeNCTBaH OT OCTAaTbYyeH TOK. M3non3BaHeTo Ha
NPeKbCBay 3a 0CTaTbY4eH TOK HaMassiBa pMcka OT eNekTPOLLOK.

3. JlnyHa 6e3onacHoCT

a.

Mpn pabota C enekTPUYeCcKM CUIOBWM WHCTPYMEHTW MOAXOXAAWTe MpPennassinMeo, BCSKO
nencrtBmne TpsbBa da Ce W3BbPLWBA BHWMaTeNnHO. He M3non3BaiTe enekTpuyecky CUoB
WHCTPYMEHT MPU yMOpPa WK NMOL, Bb3AENCTBUE Ha HAPKOTULLM, aJIKOXOJ N nekapcTea. EquH
MUT HEBHVMaHWe Npu BopaBeHe ¢ eNekTPUYeckn CUIOB MHCTPYMEHT MOXEe Aa Npean3Buka
CepPUMO3HU HapaHsBaHUS.

HoceTe nuyHM NpegnasHu cpeacTBa M BMHArKM cnarante npegnasHu oymna. MonssaHeTo Ha
JIMYHN MpefnasHu CPpefcTBa — MPOTUBOMPAxoBa Macka, oByBKM C HexTb3rally MOLMETKH,



Kacka Mam aHTUOHN (B 3aBUCMMOCT OT eCTeCTBOTO M HauMHa Ha paboTa), HamansiBa pucka
OT HapaHsiBaHe.

M36srBaniTe CnyyanHo 3a4encTBaHe Ha eNekTpUYeckns CUIoB MHCTPYMeHT. Mpean BKtoYBa-
He Ha Lencena B KOHTakTa W/WNn CBbp3BaHe KbM akymynatopa/6aTepusiTa, Kakto v npeau
[a BOUIHETe U NpeHeceTe efleKTpPUYecknst CUSTOB MHCTPYMEHT, MpoBepeTe Aanu e U3KJToUeH.
[1oKOoCBaHETO Ha KJtoYa CMPBbCTa MY HOCEHE Ha eNeKTPUYECKM CUMOB MHCTPYMEHT U BKITIOYBAHETO
KbM MpexaTa, KoraTo KJloysT e HaTucHaT B no3uuus ,ON”, Moxe aa npeau3Brka UHUMAEHT.

Mpenw oa BKOYUTE eNeKTPUYECKU CUNIOB MHCTPYMEHT, OTCTPaHEeTe BCUYKN KITloHOBe
3a HacTpolika OT Hero. KJto4 3a HacTponKa, HaMMpaLL, ce BbpXy OBUXKELLM ce 4acTu,
MoXe fa Npean3Brka HapaHsaBaHUS

M36srBaiTe HeecTecTBeHM NO3M Npu paboTa. 3aemeTe CTabUITHO NOMOXeHWe Ha TanoTo. Taka
no-gobpe Lie Moxe a KOHTPoNMpaTe HeouakBaHUTE CUTYaLIN.

HoceTe nooxogsuio obneksio. He HoceTe wmpoku gpexun unu buxyta. Kocata, gpexvTe un
pbkaBuuuTe TpsbBa Aa 6bdaT faney oT ABMXKeLLM ce YacTu. LLupokute gpexn, buxyTtata nim
[Ob/irata Koca MoXe [a NonagHaT B AABMXELLMTE ce YacTu 1 fa ObaaT yBneyeHn.

AKO MIMa Bb3MOXHOCT 3a MHCTaNIMpaHe Ha CbOPbXeHUs 3a N3CMyKBaHe 1 yJiaBsHe Ha npax,
npoBepeTe Aann ca CBbp3aHu U M3MON3BaHM CbIacHO creuudurkaummTe. CbopbXeHusiTa 3a
cbbupaHe Ha Npax Moxe la HaMasaT CBbP3aHUTe C Mpaxa PUCKOBe 3a 34paBeTo.

npaBVl.ﬂHa eKcnioaTauusa n noaapbiXKKa Ha eJiIeKTpUudeckuTe CUJ1I0BU UHCTPYMEHTHU

a.

b.

He npeToBapBaiiTe enekTp1YecKnsi CUII0B MHCTPYMEHT. /I3non3BanTe ro no npefgHasHaveHue.
MpaBUTHO N3BPaHMST eNleKTPUYECKN CUIOB MHCTPYMEHT paboTu no-fobpe v no-6esonacHo B
rpaHuLaTaHa npednucaHmTe nokasaTenv 3a eheKTUBHOCT.

He v3non3gaiTte enekTpnYecknst CUIOB MHCTPYMEHT, ako KntoubsT ON / OFF 3a Bk/lo4BaHe 1
U3KJloYBaHe e noBpefeH. EnekTpryeckn C1noB HCTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa Gbe BKoYeH
UM M3KIIOYEH, e onaceH 1 TpsibBa Aa Gbhe nonpaseH.

Mpeav npeHacTpoiika, CMsiHa Ha MPUCEBAATE MU Crlef] CrvpaHe Ha paboTa ¢ enekTpuyeckus
CWIOB VHCTPYMEHT, M3K/II0YETE Fo OT Mpexata v / Uin oTCTpaHeTe akymynaTtopa/6atepunTe. Tasn
npeAnasHamsipka npefoTBpaTsiBa Clly4aniHO BKJIIOYBaHE Ha e/1eKTPUYEeCcKUS CUSTOB UHCTPYMEHT.
[pbXTe enekTpnyecknTe CUIOBM MHCTPYMEHTU Aaey oT Aelia. He jaBante MHCTpyMeHTa Ha
LA, KOUTOHETO MO3HaBaT NIV HE Ca YeIM MHCTPYKLUMUTe My. BopaBeHeTo cenekTpuyeckn
CUJTIOBUMHCTPYMEHTUN OT HEOMUTHM NNLLA € OMacHO.

EnekTpuyecknTe CUIOBM MHCTPYMEHTU M3WCKBAT pefdoBHa MofApbxka. [posepeTe panu
[BUXeLLMTe ce YacTu He ca b6iokupaHu, dany Yactute He ca nykHaTu Uiy NoBpedeHn no
Ha4ylH, KOMNTO Aa NMoB/Msie Ha NpaBuiHaTa paboTa Ha eIeKTPUYECKUNS CUSTOBUHCTPYMEHT.
MoBpefeHUTe YacTn Ha yCTPOMCTBOTO TpsibBa Aa 6bAaT nmonpaseHW npeam ynotpeba.
MHOro MHUMAEHTW ca MPeAu3BUKaHW OT JIOLWO MOALbPXAHU eNnekTPUYeckn CUIOoBU
VNHCTPYMEHTW.

EnekTpuyecknTe CMI0BU MHCTPYMEHTU, MPUCTABKITE KbM TSX, MOMOLLHUTE MHCTPYMEHTU 1
Op. Tpsi6Ba face N3non3BaT B CbOTBETCTBME C HACTOSALLMTE Mpenopbku. CblLeBpPeMEHHO
c ToBa, TpsibBa Aa ce B3eMaT npeasu yo1oBusTa 1 BUAa Ha paboTtaTta. HenpasunHata
eKcrnioaTauns Ha efleKTpU4ecknst CUJIOB MHCTPYMEHT MOXe [a MpeAm3BrKa OnacHu
cUTyaumm.

Moaapbxka

a.

PeMOHTBTHa eNeKTPUYHeCcKn CMIO0BU MHCTPYMEHTU Ce U3BBPLLBA €ANHCTBEH OT KBaJ'II/Iq)I/ILI,I/IpaHI/I
Jinua, KaTo ce 13non3BaTt caMo OPUTrMHaIHW pe3epBHK YacTu. ToBa ocnrypaBea be3onacHoCTTa Ha
€N1EKTPNHECKN CMNOB NHCTPYMEHT.



MHCTPYKLNA 3A BESOMACHOCT HA BE3Bb3YLUHU NMPBbCKAYKN

CnepgBawute npenynpexaeHna ce OTHacCAT Ceé OTHacCAT 3a HaCTpOI?IKaTa, MN3MON3BaAHETO,
3a3eMdABaHeTOo, nogapbXKata N PeEMOHTa Ha NpbCcKadKaTa. YAVBUTENHUAT 3HaK yKa3Ba O6LLI,O
npenynpexneHne, 4oKaTto CMMBOJTBT 3a OMNaCHOCT o603Ha4vyaBa HaIMYMETO Ha pncK, CBbP3aH
C fafeHa npouenypa. KoraTo Te3n cumMmBONM ce MosBAT B CbAbPXKAHNETO Ha HAPBbYHUK NU
npen naparpadp, BbpHETE Ce KbM Te3n npenynpexaeHna. Ha onpeneneHn Mmecta B HaCctoAWwmnA
Hapb4YHMK MOXe nOa MNpucbCTBaT CMMBOJIM 3a OMNAaCHOCT W npefnynpexaeHmda OTHOCHO
KOHKpeTeH NpoayKT KONTO He Ca ONMcaHWM B TO3W pa3aen.

A OMACHOCT OT NO>XAP 1 B3PUB

i

1.

10.
11.

fopuMWTe M3nNapeHns oT pasTBoOpUTENV U 6oW, Hamupaly ce B paboTHOTO MoOMeLLeHue,
MOXe [ia ce camo3anansT Uin B3pMBSAT.
3a fa NpefoTBpaTUTE Bb3HUKBAHETO Ha NMOXap UN B3PUB:
M36areanTe ga npbckaTe CbC 3anajmMTesIHA UM FOPUMKU MaTepuann B 6aAmM30CT OO OTKPUT
NAaMbK UM U3TOYHULM Ha 3amnanBaHe, LMrapu, n3BbHHO0pL0BY ABUrATENIN TN eNIEKTPUYECKN
CbOPBXKEHUS.
Bou nnn pastBopu, M3TUYALLM OT MpbckadkaTa, MOXe Oa Mpedm3BMKaT nosiBa Ha
CTaTN4YHO enekTpmu4yecTBo. CTaTUYHOTO eNeKTPUYECTBO Cb3[4aBa PUCK OT MOXap Uan
B3PMB NP Hanuyne HansnapeHus oT 6os NIv pasTBopUTES.
MpoBepeTe gJanu BCUYKM KOHTEMHEPU U HACUMHU CUCTEMU Ca 3a3eMeHy, 3a fa
npeLoTBPaTUTE N3MNpPa3BaHe Ha eNlekTPOCTaTuYeH 3apan. Hmsnon3sarite ob6nMLOBKa
3a KOHTEMHepUTe, ako T HAMAa @aHTUCTAaTUYHW UMW eJ1IeKTPOMNMPOBOANMM KavecTBa.
He n3nonssaiTe 601 MK Pa3TBOPU, ChbObPXKALLM XaTOreHHN BbIIEBOLOPOAM.
Ocurypete pobpa BeHTUAUMS Ha MPOCTPAHCTBATa, KbAETO Ce W3BbPLUBA MPbCKAHETO.
MopabpXkanTefocTaTbYeH MPUTOK Ha CBEX Bb3OyX B TE3M MPOCTPAHCTBA. JpbXTe noMmneHus
MOZyN Ha fobpe npoBeTpPeHO MACTO. He npbckaiTe MOMMNEHUs MOAYI.
He nyweTe B paboTHOTO MPOCTPAHCTBO.
He v3non3BanTte k/oYoBe 3a SlaMnu, MOTOPU WKW YCTPOMCTBA, KOUTO MOXe [a reHepupat
MCKPW BMPOCTPAHCTBOTO Ha NMpbCKaHe.
PaBoTHOTO NPOCTPaHCTBOTPSIOBaAa ce NOAAbPXKA YMCTO. BHeroHeTpsibBa Aa iMa HMKakBum
KOHTeVHepu ¢ 6os v pasTBOPUTENN, NapLan Ui Apyri ropuMmn matTepuanm.
MpoBepeTe cbcTaBa Ha 60siTa 3a NPbCKaHe U Pa3TBOPUTENUTE. YBepeTe Ce, Ye CTe NMPOoYEen BCUYKM
cepTdmKaTV 1 NacnopTy 3a 6e30MacHOCT Ha OMacHKTe MaTepuanu 1 eTUKETUTE BbPXy KOHTeMHepuTe
¢ 605 1 pa3TBopu. CrefBaiTe MHCTPYKUMMTE 3a 6e30MacHOCT OT NPOU3BOAMTENS Ha 6osATa U
pasTBopuTenuTe.
Ha MsicToTo TpsibBa fia Ma HannyHO eeKTMBHO NoXXaporacuTenHo obopynBaHe.
MpbckaykaTa npoveeexaa MCkpK. AKo B NpbckaykaTa, B 61M130CT 40 Hesl Uv NMpK MYeHe U niakHeHe
Ca M3MoN3BaHWN 3anajuTenHy TeYHOCTM, OPbXTE NpbckadkaTa Ha NMoHe 6 m pascTosiHue oT
B3pPMBOOMACHUTE N3MapeHus.

A ENNEKTPUYECKA BE3SOMNACHOCT

1. Wencennte Ha enleKTpUYeCKUTE CUSIOBU MHCTPYMEHTU TpsibBa Ja CbOTBETCTBAT Ha
KOHTaKTa. He mMomgmcbuumpanTe wencena no HUKakbB HauuH. He w3nonssaiTe agantep 3a
LLencen Ha enekTpUYecky CUI0BM MHCTPYMEHTU CbC 3aLLMTHO 3a3emsiBaHe. /3non3saHeTo
Ha HemMoaudUUMpPaHU LIEeNcenM WM CbOTBETCTBALLM KOHTAKTWM Hamanssa pucka oT
€N1eKTPOLLOK.

2. 3a3eMeHnTe UHCTPYMEHTM TpsabBa Aa 6baT CBbP3aHN KbM NPaBUIHO UHCTANMpPaHN 1
3a3eMeHU KOHTaKTW, CbOTBETCTBALLM Ha BCUYKM CTaHAAPTW 1 NpaBuna. He oTcTpaHsBanTe
KOHTaKTHUS WMT 3a 3a3eMsBaHe U He MoanduLmMpaniTe wencena no HUKaKbB HauWH.



He n3nonseaiiTe afantepu 3a KOHTaKTU. AKO Ce CbMHsIBaTe AasiM KOHTAKTLT € 3a3eMeH
npaBUSIHO, O6bpHeTe ce KbM KBanM®UUMPaH enekTPOTEXHUK. AKO eneKTpUYecKusT
CWUIOB MHCTPYMEHT crpe fAa paboTu kakTo TpsibBa WM ce MoBpeaw, 3aseMsiBaHETO
ocurypsiBa MbT Ha HWUCKO CbMPOTUBIIEHWE 3a OTBEXAAHE Ha esleKTPUYecTBOTO OT
notpebutens.
M36sreaiTe KOHTaKT Ha TAIOTO CbC 3a3eMeHW MOBBPXHOCTU KaTo TpbOW, pamauatopw,
oxnagutenu. Korato TS10TO Ha noTpebuTens e 3asemMeHO, BEPOSTHOCTTA OT €NeKTPOLLOK
HapacTBa.
He n3naraiiTe enekTpryeckuTe CUIOBU MHCTPYMEHTYM Ha ObXA, 1 BNlara. HaBnm3aHeTo Ha Bofa
B €/1eKTPUYeCcKM CUSTOB MHCTPYMEHT yBeSlMyaBa pr1cka OT e/leKTPOLLOK.
M3non3BaiiTe kabenuTe B CbOTBETCTBME C TAXHOTO NMpefHa3HayeHune. He nsnonssaiiTe kaben
3a HOCeHe, ObpraHe WK U3KJIIoYBaHE Ha eNeKTPUYeckn CUIOB UHCTPYMEHTa OT Mpexata.
[pbxTe kabenute paneve OT TOMSMHA, Macia, OCTPU MPEAMETV U ABWXKELUM Ce YacTu.
HezabaBHO nofdMeHsiiTe noBpefeHUTe kabenu. [loBpedeHUTe UM 3anieTeHn Kabenu
yBe/sM4aBaT pucka oT eleKTPOLLOK.
Mpu u3non3BaHe Ha enleKTPUYEeCKN CUSIOB WMHCTPYMEHT Ha OTKpWUTO, ce cHabmeTe ¢
yObIXUTeNeH kabes, npefHa3HayeH 3a paboTa Ha oTKpWTO. YnoTpebata Ha kabenn 3a pabota
Ha OTKPUTO HaMasisiBa BEPOSITHOCTTA OT €/1eKTPOLLOK.

A OMACHOCT OT NOAKO>XHO UH>XXEKTUPAHE

-

10

11.

12.

CTpys, NpbckaHa NOA BMCOKO HajsiraHe, MOXe Aa MPUYMHM UHXEKTUPaHe Ha TOKCUHK B
TS10TO 1 TOBa Aa JoBefe A0 CePUO3HM HapaHsiBaHWs. B TakbB cilyyai He3abaBHO noTbpceTe
MeAMLMHCKa XMPyprnyecka NOMOLL.
MuctoneTsT He TPsAGBa Aa 6bAe HacoUBaH KbM XOpa M XXMBOTHW; He NpbCKaiTe No TaX.
[pbXTe pbLeTe 1 OpyrK 4acTu Ha TAOTO Aasiey oT Alo3aTa 3a NpbckaHe. Hanpumep
He ce onuTBanTe fa cnpeTe U3TUYaHe, KaTo 3aTUCHeTe Alo3aTa C KOSTO 1 fa e 4acT oT
TSI0TO CU.
BuHarnnsnonseanTte kanayka3a HakpanHuKa 3a Ato3aTa. He npbckanTe npmannceaLla
Kanayka Ha HakpamHuKa.
V13non3saiTe Ato3u, npovssegeHn oT GRONE.
Mpn noumcTBaHe M 3aMsiHa Ha HakpalHwka Ha Ato3aTa TpsibBa ga ce 6opasu
BHMMaTeNHO. B cnyyal Ha3agpbCcTeH HakpalHUK Ha Ato3aTa Mo BpeMe Ha npbckaHe,
cnepBanTe npolefypaTa 3a OTCTPaHsABaHe Ha U3WLIHOTO HansraHe, 3a ga cnpete
[eNCcTBMETO Ha NpbckayvkaTta M HaMmanuTe HansaraHeTo, NpeAan Aa CBasnTe HakpamHmka
3a noyuncreaHe.
He ocrtaBsiniTe npbckadkaTa 6e3 HaA30p, KOraTo e CBbp3aHa KbM 3axpaHBaHETO WM e Mof,
HansdraHe. KoraTo He n3mnon3BaTe npbckadkaTa, U3koveTe s U M3MbJIHETE NpoLedypaTa 3a
OTCTpaHsABaHe Ha U3MMLLHOTO HansiraHe.
MpoBepsiBaTe Aann MapkyyYnmTe M 4YacTUTe Ha npbckadkaTa He ca MoBpedeHMU.
MoBpeaeHUTe MapKy4un 1 4acTu TpsbBa Aa ce NOAMEHSAT CBOEBPEMEHHO.
Cuctemata MOXe fa ocurypu HansiraHe ot 21 Mpa (207 bar). /3non3sanTe pe3epBHU HacTn u
npuctasky, nponsseneHn oT GRONE 11 opasmepenu 3a MuHvym 21 Mpa (207 bar)
KoraTto npbckaykaTa He ce U3M0/3Ba, BKJIloHeTe 61oKMpoBKaTa Ha cnycbka. [poBepeTe
T5 PYHKLUMOHKMPa NpaBUIIHO.
Mpeon nyckaHe Ha npbckadkaTta, NpoBepeTe Jaji BCUYKM KOMMOHEHTU ca HageXOHo
CBbpP3aHW.
Mons, npu Hyxga cnefBanTe npouedypaTta 3a ObpP30 cnNMpaHe Ha MpbckaykaTa U
OTCTpaHsiBaHe Ha U3NLLHOTO HansiraHe.
3ano3HanTe ce NoApobHO C eNleMeHTHTe 3a ynpasieHue.
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A OMACHOCTH, CBbP3AHU C ANYMUHUEBU YACTU NOA HANATAHE

M3nonseaHeTo B MpbCcKaykaTa Ha TEYHOCTWU MOA HansraHe, KOUTO He TpsibBa Aa
B/IM3aT B KOHTaKT cajlyMUHUIN, MOXe Oa AoBeAe OO0 CUTHa XMMUYecka peakums un
0O HapyllaBa LiefiocTTa Ha Koprnyca. HecbobpassiBaHeTO € ToBa npegynpexaeHmne
MoXe fa foBefe A0 CMbPT, CEPUO3HO HapaHsiBaHe UV NoBpefa Ha uMyLLEeCTBO.
He n3nonssawte 1,1,1-TpuxnopeTtaH, METUIEHOB XJTIOPUL, U APYT OCHOBAHW Ha XaloreH1paHu
BbIIEBOLOPOAV PA3TBOPUTENN, HUTO TEYHOCTU, CbAbPXAaLLM TakBa Pa3TBOPUTENN.
MHOro Apyrvi TEHHOCTU MOXe [ia CbAbPXKAT XMMVKaW, KOUTO [a BAISi3aT B peakLsi C anyMyHUS.
MHbopmMaLms 3a CbBMeCTMMOCT MOXe Aa 6bhe nosyyeHa oT JOCTaBYMKa Ha MaTepuanuTe.

A OMNACHOCTWU, CBbP3AHW C ABUXKELLIN CE YACTU

3.

[BurxeLymnTe ce 4acTu MOXe [ia MPUTUCHAT, HapaHAT UK a cpexaT NPbCTU 1 APYrA HacTu Ha

TSNOTO

1. CtonTe ganeye oT ABMXKELLM CE YaCTW.

2. Heun3nonsBanTte obopyaBaHeTo, ako BCUYKM KanaLm v 3alLMTHM KanaLm He ca Ha MACTOTO

.

Ob6opynBaHenofHansraHe Moxe flace3afencrea be3npenynpexaerve.fpenn nHcnekTupawxe,
npemMecTBaHe Uimn cepamrpaHe Ha 06opyaABaHETO, M3MbIIHETE NpoLeAypaTa No OTCTPaHsBaHe Ha
N3NNLLIHOTOHaNAraHe n3KIIYeTe BCUYKU M3TOYHWLM Ha3axpaHBaHe.

A ONMACHOCTW, CBbP3AHW C HEMPABWUJTHA EKCIJIOATALINA

Hel'lpaBI/U'IHaTa pa60Ta C O60py,D,BaH€TO MOXe fa fosene 0 CMbPT UK OCaKaTAaBaHe.

Mpwv 6osancBaHe BUHAr M3Moa3BaiiTe NOAXOASALLM PbKaBMLM, 3aLLMTa Ha O4YMTE 1 pecnpaTop 1an
Macka.

He nsnonseaiite obopyaBaHeTo B6AM30CT A0 Aelia. [lpbxTe AeLaTa ganeye ot obopyasaHeTo.
He n3nusaiiTe n3BbH HOpManHWs obxBaT ¥ He NocTaBsiiTe obOpyABaHETO BbpXy HecTabuiHa
MOBBPXHOCT. MNoagabpXanTe NOAXOASLLO U CTabUIHO NOIOXKEHVE Ha TANOTO.

CbcpefoToyeTe ce BbpXY U3BbpLUBaHaTapaboTa.

He octaBsiiTe obopyasaHeTo 6e3 Haa30p, KoraTo e CBbP3aHO KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe
nnu

e nof HansiraHe. Korato He n3non3ssate 060pyaBaHeTo, M3KIOYETe FO U U3Mb/HETE NpoLedypaTta no
CBaNfHe Ha U3NLLHOTO HaNsAraHe.

He v3non3salite obopyaBaHeTO, KOraTo CTe YyMOPEHW U NOA BAUSHUETO Ha YNOMBaLLy BeLLLeCTBa. ¥4
He nogputsanTe 1 He AbpnanTe NpekaseHo Mapky4a.

He opbxTe mapkyda npu TeMnepaTtypu Uau Nof HanaraHe no-B1COKN OT NPenopbyYBaHunTe oT
GRONE

He n3non3sainTte Mapky4a 3a NpuABMXKBaHe UK NoBAMraHe Ha 0bopyaBaHeTo.

He 3anoyBaviTe Aa npbckaTe, ako MapKyysT e No-Kbe oT 7,5 meTpa.

& MEPKW 3A JINYHA 3ALLUNTA

KoraTto ce HamupaTe B NPOCTPaHCTBOTO 3a paboTa, B3eMeTe NOAXOASALM MepKn 3a 6e3o-

NacHOCT 3a NpefoTBpaTsABaHe Ha CEPUO3HN HapaHSIBaHWS, BKIOYUTENHO yBpexXaaHe Ha

3peHuneTo, 3aryba Ha cfyxa, BAMLIBaHe Ha OTPOBHW M3NapeHus 1 n3rapsHus. Te BktoYBaT

OCBEH BCMYKO OCTaHa o

B 33lINTHM o4Ymna

B Ypenu 3a AMLIaHe, 3aLlUUTHN Apexn 1 pbkaBULM B CbOTBETCTBME C MPENOPBLKUTE Ha NPo-
N3BOAMTENS Ha TEYHOCTUTE UK Pa3TBOPUTE.



bbOeTe BHMMaTeNHW W M3NOM3BaiiTe 34paB pa3yMm, Korato paboTuTe C enekTpu4ecku
CUSIOB UHCTPYMEHT. He ro mpu ymopa uan nof Bb3AeNCTBME Ha HapKOTULM, ankoxXon Uan
nekapcTBo. EAMH MUT HeBHUMaHMe Npu BopaBeHe ¢ enekTpUYeckn CMIoB MHCTPYMEHT MOoXe Aa
npeausBrika Cepro3HN HapaHsBaHUS.

1. W3nonssanTe npepnasHW CpeacTBa. BuHarm HoceTe 3almTHU oumna. Mpyv noaxoasLuo
13non3BaHe Ha NpeAnasHu cpeacTBa KaTto NPOTUBOMPaxoBa Macka, Hex/Tb3rally ce 3aLUnTHN
00yBKM, Kacka 1 aHTUOHN MOXe Aa HaManaT pucka OT HapaHsBaHe.

2. W3bsareBanTe cnyyvanHo 3afencTBaHe. MNpedn BKOYBaHE Ha MHCTPYMeHTa MpoBepeTe fanun
KNtoybT e B no3mums OFF (13kno4eHo). JoKoCBaHETOo Ha K/lto4a C MPbCT Mo BpeMe Ha NpemecTsaHe
WM CBbP3BaAHETO Ha NPbCKaykaTa KbM U3TOYHIKA Ha 3axpaHBaHe npu Koy B no3uuyst ON (BkJioue-
HO) yBenM4yaBa pycka OT UHUMAEHTH.

3. OrtcTpaHeTe k/to4a 3a peryvpaHe npeau BKtoYBaHe Ha NpbckaykaTa. KnoysT 3a perynvpaHe
BbPXY BbPTSLLATa Ce 4acT Ha MHCTPYMeHTa MoXe Aa NpefAn3BMKa HapaHsBaHe.

4. He ce HaBexaiTe npekaneHo. Mo Bpeme Ha paboTa NnogabpxKanTe cTabmnHO NONOXeHMe Ha
TanoTo. ToBa ocMrypsia no-406bP KOHTPO BbPXY eNeKTPUYeCKMs CUI0B MHCTPYMEHT B Clyyait
HaHeo4YakBaHa CUTyaLus.

5. Hocete nogxopsLo obnekno. He HoceTe cBO6OAHO BUCALLM NpeaMeTU, Apexu n buyTa. pbxTe kocata
1, ApexvTe 1 pbKkaBuLMTe ganey oT Apvxelum ce yactn. CBOOGOAHO BUCALLM Apexu, buxyTa unm
Obaratakoca MoraT Aa 6bAaT yBieyYeHu 1 3axBaHaTvi OT ABUXKELLMTE ce 4acTU.

6. 6. Ako pasnosaraTe C yCTPOWCTBa 3a U3CMyKBaHe 1 cbbupaHe Ha npax, nposBepeTe fann ca
CBbP3aHW 1 ce N3MON3BaTNpaBWIHO. /13non3BaHeTo Ha TakMBa yCTPOCTBa MOXe Aa HaManv pucka,
CBbp3aHcnpaxa.

MEAOMLUNHCKA TPEBOTA - HapaHsiBaHWs, npuymHeHn oT 6e3Bb3ayLllHaTa npbckaykaAKO TEYHOCT NPOHMKHE
npe3koxarta,

HE3ABABHO MOBUKAWTE IMHENKA. HE TO MPEHEGPETBAMTE.

TeyHOCTWTE MOA BMCOKO HansiraHe oT NpbCKa4vkaTa NpuUTeXaBatT [OCTaTbYHO CUa, 3a Aa NPOHUKHAaT npes3
KOXaTaumorat ganpeansBmkatMHOroCcepno3HOHapaHaBaHe, KoeToAanosenenoamMmnyTauns.

BUHATWN nocTtaBsiTe npefanasHoTo noctye Ha nosuums "blocked”, koraTo npbckaykaTa He ce M3Mon3ga u
npeau U3BbPLUBaHe Ha NOAAPBXKA VN MOYUCTBAHE.

HWKOTA He npemaxBaiiTe MHe NPOMeHsNTe KosTonaa bunoyactHanmcToneTa.

BUHAI otctpansasante [KO3ATA Ha npbckaykaTa npu noudncTBaHe. V3nnakBanTe npbckaykata npu
Bb3MOXHO HA-HNCKO HAJSTAHE.

BVHATW npoBepsBanTe n3npaBHOCTTa Ha BCUMYKWM 3alMTHW CpedcTBa Ha mMuctosieTa Npeaun BCSKO
nonssaHe. bbaeTe MHOro BHUMAaTENHM NPK CBajIsiHe Ha Alo3aTa Ha NpbckaykaTa WaM Ha MapKy4a Ha
nuctoneTa. B cuctema, BkJlOYeHa KbM eflekTpuyeckata Mpexa TeYHOCTUTe ca nof HanaraHe. Ako
[lo3aTa Ha cMcTemara e cBbp3aHa, NpuioxeTe NpoLiefypaTa 3a AeKOMnpecys.

BMHAI noctaBsnTe HakpaHuKa Ha Alo3aTa Npu npbckaHe. HakpaHWKBT Ha Ato3aTta npegynpexaasa
3a onacHOCT ¥ npefnassa cpelly MHUMAEHTHO MOCTaBsAHe Ha NPBbCTV UK Apyra YacT Ha TAN0TO B
61130CT o Alo3aTa Ha npbckadkaTa.

bbaeTe n3kNOUYMTENHO NPeANasnBmM, KoraTo NoYncTeaTe U NOAMEHATe Ajo3aTa Ha npbckadkaTa. AKo
[lo3aTtae 3apbCcTeHa, He3abaBHo bnokupainTe cnycbka. BUHAT geircTBanTe BcboTBeTCTBME € MPOLEOYPATA
3A JEKOMTIPECUS v nocne ceaneTe fjo3aTa Ha npbckadkaTta v s nouncrete. HVKOMA, He nsbbpceanite
MaTtepuana, akyMynvpaH OKono fro3aTa.



A PuckoBe, cBbp3aHM C TOKCUYHN TEYHOCTU

BVIHAT cBansinTe HakpalnHMKa Ha Ato3aTa 1 Alo3aTta e N3KtoYBaHe Ha NoMMnaTa U HaMansaBaHe
HaHanaraHeTo c npunaraHe Ha MPOLELYPATA 3A JEKOMIMPECKA.

OnacHUTe TEYHOCTU U TOKCUYHNTE M3napeHmna mMmorat fa npennsBrkat CeEPNO3HO HapaHABaHe N
AdaXXe CMbPT NPpUOONnNP C KoXXaTa 1 O4NTE N akKo Npu BOVLWBaHE X NOIMblUaHe. HEO6XO,EI,I/IMO
€ fOa CTe 3ano3HaTtun C ONacHOCTUTE, CBbP3aHM C U3MOJSI3BaHUTE TEYHOCTU. OnacHuUTe TeYHOCTU
TpFIGBa [a Ce CbXpaHABaT N U3XBBbPJIATB CbOTBETCTBME C YKa3aHWATa Ha npounssoanTens un c
npasusiata Ha MeCTHO, PEr’MOHaIHO U HaUMOHaHO paBHULLE.

BMHATM n3non3BanTe npeanasHm o4nnia, pbkaBmum, ob6nekso v pecnmpatop B CbOTBETCTBUE C
npenopbknUTE Ha MPOU3BOAUTENS Ha TEHHOCTUTE.

/\ Mapkyuu:

Mpeon BCAKO M3MNON3BaHe 3aTerHere MO HadeXOeH HauYMH BCUYKKM CbeOWHEHUs, npe3 KOUTO
npeMmnHaBaT TeYHOCTU. BMCOKOTO HansraHe Moxe [fa paspyin xnabaBuTe CbegMHEHUs WK aa
npegnsBrika M3Tn4aHe Ha TeYHOCTTa 3a NPbCKaHe, KOeTO OT CBOA CTpaHa Oa MPUYNHK CEPUO3HU
HapaHABaHWA Ha TANOTO.

M3nonsgaiTe camo Mapkyyu, obesonaceHu ¢ npyxuHa. MNpyxXnMHHaTa 3aliMTa npegnassBa Mapkyya
oT obpasyBaHe Ha MPUMKU U OPyrv NoBpeaW, KOUTO Aa [oBefdaT [0 pa3KbCBaHe W O LETV Npu
npbckaHeTo. He no3sonsisaite obpaslyBaHe Ha NPVMKKW, NperbBaHe Ha MapKy4uTe uan BubpupaHe
BbPXY HEPABHW, OCTPY U FrOPELLY MOBBPXHOCTY.

3a XMOpoAMHaMUYHW MPUIOXEHUS W3NONA3BaMTe CaMO eNeKTPOMPOBOAUMM  MapPKyuu.
[MpoBepeTe gann NMUCTONETHT € 3a3eMeH Ype3 KOHeKTopuTe ¢ Mapky4a. M3nonssamTte camo
XNOPOOVHAMUNYHU MapKy4YM 3@ BUCOKO HansiraHe CbC CTAaTUYHWN XKUYKKN, KOUTO ca opobpeHun
3a HanaraHe ot 3,000 psi.

HWNKOTA He n3non3sanTe noBpefeH Mapkydy, Tb/ KaTo TOBa MOXe Ja npefunsBuka
nocnefpauia noBpefa WAM UenNHaTUHa Ha Mapkyda M noBpeaum nNpu NpbCKaHeTo,
KakTO M APYrn Cepuo3HMHapaHaABaHUA MAU noBpefa Ha umywectso. [Npeon Bcska
ynoTpeba, NpoBepeTe Aanm no Mapkyya HaMaHapesn, Te4HoBe, NPOTbpKBaHe, MOAYTUHN 1N
noBpeau, KakTo 1N Aann KOHEKTOpUTE ca CbedUHEHU NMpaBuHo.MprTakmMBa obcToaTeNCTBA
He3abaBHOMoOOMeHeTe MapKyya.

HWKOTAHen3non3sanTe nenswaneHTannnapyrosanonpaskaHaMapKkyya, Tbil KaTOTO HIMa 4a U3 bpxu
Ha BUCOKOTO HansiraHe Ha TeyHocTTa. HKOTA HE CbEOUHSABAWTE YACTU OT MAPKYYN.

anl npbCckaHe U NoOYUCTBaHe CbC3anaiumMum 6ouu pa3TBoputTenu

1. TMpw npbckaHe cbe 3ananvMm TEYHOCTU NpPbCkaykaTa TPsibBa Aa ce HaMupa Ha NoHe 6 MeTpa oT
obnactTa Ha npbckaHe B fobpe NPOBETPSBaHO NMPOCTPaHCTBO. BeHTuNaumsTa TpsibBa da e
[oCTaTb4Ha 3a NpefoTBpaTABaHe HaTPYNBaHETO Ha MU3NapeHus.

2. 3a npenoTBpaTABaHe Ha eNeKTPOCTaTMYHO pa3pexpaHe, 3a3eMeTe npbckaykata, KOHTeHepa ¢ 605 1
npbckaHus npegmer. Mianonsgarite camMo Mapkyyu, 0fobpeHi 3a XMAPOAMHAMUYHO BUCOKO HansraHe
ot 3,000 psi.

3. [lpeau n3nnakBaHe OTCTpaHeTe [jo3aTa. 3afpbXTe MeTafiHaTa YacT OT MUCTONeTa BbPXY MeTaiHa Koda
1 N0 Bpeme Ha 13MniakBaHeTo 13Non3sante MUHUMaNHOTO Bb3MOXHO HalraHe Ha Te4HOCTTa.

4. Hvkora He npunaraiite BWCOKO HanaraHe npw nounctsade. MPUNATAUTE MUHUMAJIHO
HAJTATAHE.



5. Henywerte Bobnactta Ha npbckaHe / obnactta Ha noyncTeaHe. HUKOTA He n3non3eaiite pa3tsopm
3ano4ncTBaHe cTeMnepaTypaHa3anansaHenon60rpanyca C.Hakon ot Taxca:aLeToH, beHson, eTep,
HeH31H, KepoCUH. 3a Aa ce yBepuTe, MONS, OObpHETe ce KbM fOCTaBYMKa.

NHCTANTNPAHE

Heobxoanmun NHCTpyMeHTU: [1Ba hpeHCKM raeqHu Kitoda (HeBKIIOUYEHN B KOMMIeKTa) .
a. CBbpkeTe Mapkyya KbM MommnaTa 1 3aTerHeTe C raeqHms KoY.
b. CBbpxeTe Mapkyya KbM MMCTOSETA N 3aTErHETE, KaTo NOM3BaTe ABaTa KJtova.

CBbP3BAHE KbM U3TOYHUK HA 3AXPAHBAHE

Hanpe)KeHmeTo Ha MpeXaTa Tpﬂ6Ba Aa CbOTBETCTBa Ha HanpexXeHuneTo, oTbensizaHo BBbpXY
Tabenkata Ha npbCcKadykaTa. B HukakbB Cﬂy‘-lal?l He un3nonsesawTte eN1IeKTpn4eckn cmnoB
MHCTPYMEHT, aKO 3axpaHBallnAT kaben e rlospep,eH.I'IOBpep,eH Kaben Tpﬂ6Ba ha ce 3aMecTn
He3abaBHO OT YNbAHOMOLLEH Ll,eHpr 3a O6CJ'Iy>KBaHe Ha KNMeHTn. He ce onutBamTe Aa
nonpasuTe nospeneH kaben camu. Vi3nonssaHeTo Ha nospeneHm 3axpaHBaln Kabenu
MOXe Lia NPUYnHN eNnekTpOoLLOoK.

|/|HCprKLI,I/II/IOTHOCHOBaBeMFI BaHeTO

ﬂprKa‘-{KaTa Tpﬂ6Ba na 61:;}3,@ 3a3emMeHa. B CJ'Iy‘-IaI;I Ha enekTpnyecko KbCOo CbedunHeHune,
3a3eMsABaHETO HaMasidBa pUcKa OT eNeKTPOoLUOoK, OCI/II'prlBaI?IKI/I npoBOL 3a OoTBeXOaHe
Ha TOKa. ﬂprKa‘-IKaTa e CHa6,EI,eHa c Kaben cbC 3a3emuTeneH NPOBOOHUK WM 3a3eMuTesieH
wencen. Lencenst Tpﬂ6Ba na 61::,El,e rnocTaBeH B KOHTAKT, KOWTO € NPaBUIHO MOHTUPaH U
3a3eMeHBCbOTBETCTBME CMEeCTHUTEe CTaHOapTU nnpasunia.

3ABEJTEXXKA - HenpaBnaHOTO MOHTMPaHe Ha 3a3eMUTENHNS LT yBennmyaBa pucka OT eJIEKTPOLLIOK.

AKO ce Hanoxu ga nonpasuTe ManM Oa nogmMeHuTe kabena mnnan uiencena, He CB'bp3BaVITe
HepBeHUA 3a3emMuTesieH NPoBOAHUK KbM HUKOA OT MJIOCKNTE KIeMu. XKuuata cbc 3eneHa
n3onaunga cbC Nnn 6e3 XxbnTn MNBULUN e3asemMunTesiHaTa Xumua 1 174 Tpﬂ6Ba na 6'b£l,€ CBbp3aHa
KbM 3a3eMnNTeTHnNA LI_I,I/I(bT. AKO He pa36v|paTe HaMb/IHO NHCTPYKLUUMNTE OTHOCHO 3a3eMABaHETO
NN ce CbMHABAaTE, 4e NpbCKadKaTa € NpaBUJIHO 3a3eMeHa, O6preTe ce KbM KBaJ'IVICbl/ILI,l/IpaH
€NeKTPOTEXHUK NN CeEPBU3EH TEXHUK. He MO,EI,VICbVILI,VIpaI;ITe Lerncena, KOMTo naea c

npbckaykaTa. AKO LencebT He BAn3a B KOHTaKTa, 0ObpHeTe ce KbM KBanudULMpaH enekTpoTexHUK,
KOWTO OanocTaBu NoaxomdsaLl KOHTAKT .



BAXKHO: M3non3sanTe camo TpUXKMUYEH yaob/xXuTeneH kKaben cbC 3a3emMuTeneH Liencen
C TPU WMdTa U KOHTaKT C TpW OTBOPa, KbM KOUTO Oa CBbpXeTe npbckaykaTa. [MpoBepeTe
[anuv yobmkUTeNHUAT kaben e B 4obpo cbcTosiHme. [pur U3nonsBaHe Ha yab/kuTeneH kabern,
yBepeTe ce, Ye NpuTexaBa NapamMeTpuTe, HEOOXOAMMM 3a MpoBexXAaHe Ha Toka, Heobxoaum
Ha npbckaykaTa. Kaben c HegocTaTb4Ha NPOBOAVMMOCT MPeAn3BMKBa Naf Ha HanpexeHneTo,
KOMTO BOAM OO 3aryba Ha MOLLHOCT 1 nperpsiBaHe. [penopbyBa ce M3non3BaHe Ha kaben
CbC ceveHme 3 x 1.5mm. AKO yOb/IKUTENHUAT Kaben we 6bAe WM3MOM3BaH Ha OTKPUTO,
cnep onpefensiHe Ha BMaa My, TpsibBa Oa ce nposepu, 4e e mapkupaH ¢ W-A. Hanpumep
MapkupoBkaTa c SITW- A o3HauaBa, Ye kabenbT e rofeH 3a ynotpebda Ha OTKPUTO.

NPEAN3AMNMOYBAHEHAPABOTA

I'Ipe):wl BCAKO M3MN0ON3BaHe Ha NpbCKa4vKaTanpoBepeTe n3aTerHeTe BCUYKN KOMMNOHEHTU Ha cucTtemMarta.

BHUMAHWE: XnabaBuTe Bpb3kM MOXe Aa ce pasnagHaT Mnof BAUSHWE Ha BUCOKOTO
HansraHe 1 ToBa [fa [oBede OO OMacHU cUTyauuu. YBepeTe ce, Ye BCUYKM BPbB3KM Ca
cTerHatu. ToBa ce OTHacs 3a ABaTa Kpas Ha Mapkyda, GuaTbpa Ha NUcToneTa, HakpamHMKa,
durnTbpa Ha NoMnaTa U HakparHUKa Ha BCMyKaTeNIHUS NMPOBOA.

BHUMAHWE: BuHarn nposepsiBaniTe ganun npeanasHoTo JIOCTHe Ha NMUCTOMETa e 3aTBOPEHO.

ﬂpeﬂ,l’la3HOTO J10CTHe Ha NnUCToNeTa BUHaru Tpﬂ6Ba Aa 6'b,El,e 3aTBOPEHO. OTkntoyete CMyCbKa Ha nucrosieTa
camo noapeM€Hapa60Ta HanucroneTa.

OTKJ/TIOYEHO

MPEANA3EH CNYCHK

CnycbK

OTCTpaHeTe HaKpaI;IHl/IKa npegn n3ninakBaHe, MMeHe N NoYNCTBaHe Ha NncToneTa.

CmaxeTe yrnbTHeHUsTa: CnoxeTe NpubAN3MTENHO 2-3 Kanky Macsio B yMTbTHUTENHATa kanayka. lpuroteete
noHe Tpu Kodu.

MbpBata KocaTa We cbabpxa MaTeprana 3a npbckaHe. Bropata koda wie ce 13non3ea 3a niakHewata
TEUHOCT: pa3TBOpPUTEN (3a TEYHOCTU Ha MacieHa OCHOBA) , paspeauTen Ha sak (3a nakose), Boga (3a
TEYHOCTM Ha BOAHa OCHOBA) WM canyHeHa BoZa (MpeMrHaBaHe OT MacsieHa OCHOBa U 1ak KbM BOAHA
OCHOBA).

TpeTaTtakodacen3non3sasacbbupaHe HaoTNagbK.

NMOYNCTBAHE UN3NJTAKBAHE

Kora ga nsnnakHete nomnarta

1. Korato nomnaTa e mMbjiHa CbC CbXPaHsiBalla TEYHOCT, Hanpumep npeau MbpBa
ynoTpeba Ha 6e3Bb3ayLlHaTa NpbcKavyka Wau cef NPoab/IXKNTENTHO HeM3Mos3BaHe.



M3nnakHeTe cbC canyHeHa BO4a, KOrato npemMunHaBaTe OT Te4YHOCTM Ha MadileHa
OCHOBa KbM TakMBa Ha BOOHa OCHOBa. I'Ipro Mn3nnakHeTe C pa3TBoOpuUTE, Nodie CbC
CanyHeH pa3TBoOp M HakKpad C 4MCTa BoOa.

2. I'Ipm npeMmHaBaHe OT BOLOPA3TBOPMMUN KbM Mac1eHOPa3TBOPUMW BeLlleCcTBa MbpBO
M3nnakHeTe C 4YNCTa BOAa, a nocie C pa3TBopuTen.

3. |_|pl/l CMAHa Ha uBeTa Ha 6oATa n3nnakHete ¢ noaxofdLl pasTBOPUTEN KaTo BOAa NN OPYro.

4. C'bXpaHE‘HI/Ie. Korato NnpPbCcKadkKaTa HAMa fa 61::,D,e B eKcrnsioaTaymna nosede OT ABa OHN,
nomnata Tpﬂ6Ba Aa ce HaNbJIHU CbC CneynanHa CbXpaHsaBalla TEHHOCT.

BHUMAHMWE: Hwukora He ocTaBaMTe BOAa B MomMaTta 3a moBeye OT ABa AHW. [lpy No-MpoabIXUTENHO
Heu3non3BaHe HaMb/IHeTe NOMMaTa C TEYHOCT 3@ CbXpaHeHue.

HauuH Ha nannakBaHe

1. CnoxeTe TpbbaTa MM Mapkyya B kKoda C M3MiakBalla TeYHOCT: pa3TBOPUTES, KOraTo M13Mosi3BaTe
TEYHOCTM Ha Mac/ieHa OCHOBa, Pa3TBOPWTEN 3a flak (3a NlakoBe), Boda (3a BOOOpa3BopuUMU
BellecTBa) WAM canyHeHa Bopda (3a MpemuHaBaHe OT Mac/ieHO- KbM BOLOPA3TBOPUMMU
BelLecTsa).

2. Ortpgenete TpbbuyKaTa 3a ApeHupaHe OT BCMyKaTesiHaTa Tpbba (ako Te ca cBbp3aHu CbC ckoba) v 5
nocTaBeTe B npa3Ha koda, KbAeTo Aa U3Teye oTnagbKbT.

3. OtBopeTe NpennBHaTa knana.

4. TllpoBepeTe, Ye NpbckaykaTa e U3KoUYeHa 1 PbYHUAT PeryiaTtop 3a HansiraHe e yctaHoBeH
Ha MWHUMYM (0BpaTHO Ha 4YacoBHWMKOBATa CTpesika) . CBbPXEeTe npbcKaykaTa KbM
eflekTpMyeckaTa Mpexa.

5. BkJsoyeTe npbckaykaTa.

6. 3aBbpTeTe peryfiatopa 3a HajsiraHe Mo Mocoka Ha YacoBHMKOBAaTa CTPeska, 3a Aa
yBeNMUuTE HaNAraHeTo A0 CTerneH, [ocTaTbyHa 3a paboTa c nomnara.

7. OcTaBeTe nomnata Aa pabotu n HabnoaaBanTe TEYHOCTTa, U3NKM3aLla OT TpbbuykaTa
3a gpeHupaHe. OcTaBeTe TEYHOCTTa [a Teye, OKaTO N3M3allaTa TeYHOCT 3a NiakHeHe He
ce n3bncTpm HanbHO. MapKyysT U MUCTONETHLT CbLLO TPAOBa Aa O6bAaT M3niakHaTu
npu cMsiHa Ha UBeTa Ha BosiTa UK Npunpexon KbM APYT TUM TEYHOCTU.

8. (rief OTCTpaHsABaHeTO Ha KarnaykaTa Ha HakpalrHMKa U caMusi HaKpanHWK, HacoveTe NucToseTa
BKodaTa 3a 0TNafbLiM 1 OCTaBeTe CryCbKa OTKITIOYEH.

BHVMAHWE: Prck OT CTaTUYHN MCKPK, MOXaP UV B3PUB.

[pbXTe MeTanHaTa 4acT Ha MUCTONeTa 34PaBO KbM BbpXa Ha MeTanHWA KOHTelHep. Bcmuku
KOHTelHepn 3apa3TBopuTennTpsabBafacan3paboTeHMOTNPOBOAALLMETaIUNPABUIHO3a3eMEHMN.

He nocrtaBsinTe BbpXy M30MPaHU MOBBPXHOCTW OCBEH, aKO HsiMa OOMbJHWTeneH kabern,
CBbBP3aH C UCTMHCKA 3eMs1, HanpuMep MeTasiHa BOLOMPOBOAHa TpbOa.
9. 3aTtBopeTe NpesnvBHaTa knana.
10. OcraBeTe nomnaTa ga pabotn u HabnwpaBanTe TEYHOCTTA, KOSTO M3M3a OT MUCTOSeETa.
OcTaBeTe TEYHOCTTa Aia TeYe O MOMEHTa, B KOMTO CTaHe CbBCEM YMCTa.

BHUMAHWE: He oTnyckanTe cnycbka Ha NMcTosIeTa Mo BpeMe Ha ornepaumsata. AKO ClyCbKbT ce
OTMyCHe, HaNIAraHeTo B NpbCKaykaTa LLe ce yBeNnyLM 1 KOraTo OTHOBO HaTUCHETe CNyCcbKa, MMa

PUCK OT pasninckBaHe.

11. MBktoyeTe npbckaykaTa 1 3aBbpTeTe peryaaTopa 3a HajisiraHe obpaTHO Ha YacOBHMKOBATa
cTpenka AOMUHUMYM.

Cera nomMmnaTa e 4ncTa 1 roToBa 3a MbJIHEHE.



MbJIHEHE

MomnaTta Ha npbcKkaykaTa pa60T|/| noa BMCOKO HandraHe v caiegoBaTtesiIHO npen npbckaHe
BCAKaKBWM HeXeJlaHW TeYHOCTUN U Bb3OYyX Tpﬂ6Ba Aa 6‘b£l,aT OTCTPaHEHWM OT Hed 1 npoBoanTe.

YBepeTe ce, ye HaKpaVIHI/IK'bT N Karna4ykaTa Ca OTCTpaHeHW OT NMUCToNeTa N 4e CNyCbKbT €3aK/TH04eH.

3a ga HanbAHWUTENnoMnNaTa:

1. TloctaBeTte BCMyKaTesiHaTa pr6a B KOCba CTEYHOCT 3a NpPbCKaHe.

2. T[loctaBete Kpas Ha m3nyckaTtesiHaTa pr6a B KOCbaTa 3a OTnaAdbK 1 OTBOpETe npesmBHaTa
Knana.

3. I'IpOBepeTe Aann perynatopsr 3a HalldraHe € yCtTaHOBeH Ha MUHUMYM W NMpbCckadkaTta e
M3KJTIO4EeHa. CB'bp)KeTe npbckaydkaTa 1 4 nycHeTe.

4. basHO 3aBbpTETE perysatopa 3a HandraHe no 4YacCOBHUKOBaTa CTpesika W yBennyete
HanAraHeTo, 4oKaTo nomMmmnata 3apa60TV|.

5. OcraBeTte nomnaTta ga pa60T|/| n Ha6J'HOJ:I,aBal7ITe M3THalllaTa TEYHOCT OT fpeHaXHaTa pr6a.
OcTaBeTe TeYHOCTTa Aa Teye, [OKATO OT pr6aTa 3a OpeHnpaHe He 3ano4vYHe Oa Mn3Jin3a Yncta
TEYHOCT 3anpbCKaHe.

6. Hacouete nwucrtoneta B KOCbaTa 3a OTnaAgbkK, OTKJIOHETe CnyCbkKa WM o 3apbXTe
OTBOpPEH. Mocne 3aTBOpeTe npennBHaTa Kara.

7. CrlpeTe CnyCcbkKa B OTBOPEHa no3nyn-, OCTaBaAMKWM nomnaTa ga pa60T|/|, 1 rneganTe
n3nnsauwlata OTI'II/ICTOJ'IeTaTe‘-IHOCT.OCTaBeTeTe‘-lHOCTTa,EI,aTe‘-Ie,ﬂ,OKaTOOTﬂ,peHa)KHaTa
pr6a He3arno4yHe a n3sinm3a HNCTO BeleCTBO 3a NpbCKaHe. M3kntoveTe npbCcKaykKaTa.

8. 3apa OTCTpaHUTE JJ,OKpal?I Bb34yXa, Haco4yeTe nnucrosieTa B KOCbaTa CTEYHOCT 3a NpbCKaHe N 0CTaBeTe
CMyCbKa OTBOPEH. Bkntoyete npbCKaYvkaTa 1 oCTaBeTe Te4YHOCTTa Aa UMpKynnpa. Ha6mo,uaBal7|Te
BeLeCTBOTO, 3a fa CTe CUTYPHMUN, Ye B Hero HAMa Bb34YyLLIHW MexXyp4yeTa.

9. Cerawusknoyete npbcKayvkKaTa U 3aKito4eTe cnycbka.

[peHaxHaTaTpbbaceramoxeoTHOBO fiabbae cbeHeHaKkbMCMyKaTeNnHaTaBKoaTa cTeqHOCTTa.
Moxe fanocraBuTekanadkartaHakpaHKa Ha Hanb/IHeHaTano TO3M Ha4YMH NPbCKaYKa.
CrNTOBABAHE HA KAMAYKATA N HA HAKPAMHUKA 3A MPbCKAHE (neycTpanhu kpamuia)

BHUMAHWE: Ako HansraHeTO B mpbCKaykaTa ce NoaabpXa, npeam BCSAKaKBW HACTPOWMKWM C MOCTaBEH
HakpanHuk, npunoxete MPOLUELYPATA 3A JEKOMMPECUPAHE.

Monsi KoHCynTUpaTe ce ¢ pasgen ,M36op Ha HakpaHWK 3a MpbckaHe» No-fony, 3a Aa u3bepeTe Noaxonsiy 3a
Lesita HakpamHuk.
1. Tpegw noctaBAHETO Ha Alo3aTa U HakpawHuka, NposepeTe Aanv NpeAnasHoTo N0CTYe e ABOMHO
3aKJI0YeHO.
2. AKO He e Beye NOCTaBEHO, yBEPETE Ce, Ye YMTBETHEHMETO € Ha MSACTO B LIOKb/1a U BMbKHeETe LloKba
B HakparHuka. YBepeTe ce, Yye TOM € Ha MSACTOTO C1 B
KPbrns OTBOP B HakKpamHumka.
3. [locTaBeTeHakpanHMKaHa NUCToNeTa nro npuTUCHeTe
Camo CNpbCTU.
4. MylwHeTe HakpawHuka B [Alo3ata U ce yBepeTe, 4e
ca nNpUTUCHaTXM OOKpaW. 3aBbpTeTe  HakpanHuka
Ha (poHTanHa no3nums (cTpenkata Ha ApbXKaTa
Ha HakpanHMKa Ule noka3Ba (pOoHTanHa no3nuus).
HakpaHuKBT MOXe fa Obae 3aBbpTsH Ha 180 rpagyca
3ano4yncTBaHe Ha3agpbCcTBaHe.
5. 3aBbpTeTe HakpamHuKa B XenaHaTa OpueHTauus u
3aTerHeTte KanaykaTa c pbka.

KPAW

YNNBTHEHUNE

$V\

HAKPANHUK




BHUMAHME: Hvkora He npbcKanTe, ako KpaaT ce Hammnpa B HAKaKBO APYro NosoXeHne, OCBEHMNPaBo

Hampea Wv Npaso Hasagd. ToBa MOXe [la MPeAM3BIKa ONacHOCT, CBbP3aHa C BUCOKOTO HasaraHe.
Ceranpbckaykara e rotosa3a pabora.

MPOLIEAYPA 3A JEKOMNPECUPAHE

Bcekn nuT Korato cnpete pga npbckaTe, gaxe W 3a KpaTko Bpeme, uwsnbaHete [MPOLEEAYPATA 3A
JOEKOMIMPECHNPAHE.

BAXHO! 3a un3bsreaHe Ha CepUO3HW HapaHABaHWS, BUHary npunarante Tasu npoleaypa caMo Korato
npbckaykaTace U3KJl04Ba, KoraTo cenpoBepsiBa, MHCTannpa, MoanduLvpa unm HakpanHLMTe ce NoYUCTBaT,
Korato gobaesiTe 605 3a NpbCKaHe ¥ BUHarK KoraTo cnupare fa npbckaTte Mo KakBaTo U Aa e NpuyrHa.
HukoraHe ocTaBsnTe NpbckaykaTa 6e3 Hag3op, KoraToenofHansraHe.

1. BkntoyeTe 3aLWMTHUSA CNYCbK HaNMUCToNeTa.

2. W3knoyeTe npbckadkaTa nsnonssanku knwoya ON / OFF.

3. OrtnycHeTe 3alWMTHMA CNYCbK Ha NMCTONETa N ApbnHeTe CNycbKa, 3a Aa NpeMaxHeTe 0CTaTbYHOTO
HansdraHe Ha Te4HoCTTa. MeTanHaTa YacT Ha nucToneTa Tpsibsa fa Obae B KOHTAKT CbC 3a3eMeHaTa
MeTasiHa koha. OTHOBO BK/IOYETE 3aLLUMUTHUS CNYCbK Ha MUCTONETa.

4. baBHO 3aBbpTeTe MpenvBHaTa Kiamna Ha Mo3vuMs OTBOpeHO (MbfiHEHE), 3a Aa MpemaxHeTe
OCTaTbYHOTO HaNsAraHe Ha TeyHocTTa. MNocne 3aTBopeTe NpenNnBHaTa knana.

OVERFLOW VALVE

BHUMAHMWE: Ako ato3aTa 3a npbckaHe VT mapkyda ca 3a4pbCTeHn, MOXe fa o4akBaTe nianckaHe Ha
TeYHOCTTa 3a MpbCKaHe B KOHTeMHepa Npu OTBapsiHe Ha NpenBHaTa knana. 3aTosa kflanata Tpsi6sa Aa
ce 0TBOpEeHa MHOro 6aBHO 1 BHUMATESHO.

NMPbCKAHE

I'IpOBepeTe Ka4yeCTBOTO Ha NMpbCKaHe BbPXYy MOAXOAALLO Napye OoTrnagbyeH MaTepuan, Hanpumep KapToH.
3aB'pr€Te perynatopa3aHandaraHe no4acoBHMKOBaTa CTPEJIKa 3ayBe/iM4aBaHe Ha HanAaraHeTo u O6paTHO Ha
CTpenKkaTta 3a HaMaNABaHETO My.

3anoYHeTe C HUCKO HassiraHe Ha NpbCckaHe N 6aBHO yBeJ'II/ILIaBaVITe [0 OOCTUraHEeTOo Ha XeJlaHaTa CTPYKTypa Ha
npbCckaHe.

AKO HansraHeto e npekaneHo HNCKO, CTPYKTypaTa We MMa MacBHW HEPaBHOMEPHM, N3MbKHan d)parmeHTm B
Kpas. I'Ipo,u,meeTe AaTecTBaTe, KaTo yBesliM4aBaTe HaJidraHeTo, 0 MOMEHTa B KOWTO CTPYKTypaTa CTaHe
rnafka v paBHOMepHa.



PerynaTtopsT Ha HansraHe Moxe fia 6bae MPABUJTHA CTPYKTYPA HA MPbCKAHE
3aBbPTHAH Harope 1 HagoJs1y 3a NocTUraHe Ha

Xenawara CTpyKTypa Ha npbckare —

HEMPABUJTHO NMPBbCKAHE

AKO HansiraHeTo CTaHe MakKCMMasHO ¥ BCe Nak MOCTPaTa He e Ha XeNaHOoTO PaBHYILLE, CMeHeTe HakpalHmMKa ¢
TaKbB C MO-MaJsika Aynka nnu paspenete npbckalloto BeLlecTBo.

HeyBenmanaMTe HanAraHeTo ﬂOBeqeOTKOﬂKOTOeHE'O6XO,ElI/lMO. M3nonssaHeToHa NnpbCKaykKaTa CNno-BNCOKO
OT MUHMUMAJTHOTO HeO6XO,£I,I/IMO HanaraHe npnynHsaBa 3ary6|/| Ha NpbCKalla TEYHOCT, NpexXaeBpeMeHHO
N3HOCBaHe Ha HaKpthHI/ILLI/ITe M HaManABa BPEMETO Ha XXMBOT Ha NPbCKaYvkaTa. M3n1WHO BUCOKOTO HansraHe
MOXe CbLO fa Npean3BrKa oTCKadaHe Ha NpbcKallaTa TEYHOCT M HEPAaBHOMEPHO NOKpUTHE. (Pa60TaTa npwn
MaKCMMasIHO Bb3MOXHO HandraHe MoXe CbL0 da Npean3Bmka Heo4akBaHa peakumda Ha nomnata npu
BK/tOYBaHe |/13><mquaHe).

3ABEJIEXXKA: HacTponTe HansraHeTo [0 NOAXOASALLO PaBHULLE

MpwW HacTporBaHe Ha HaNgraHeToO He MOXe [Ja pa3dynTaHe Aa cieauTe NokasaHusTa Ha MaHOMETbpPA.
EAVHCTBEHWST HAUMH [1a YCTaHOBWTE NOAXOAALLO HaNAraHe e fa NpbckaTe TeCTOBO BbPXY U3MMULLIHM YacTv OT
maTepuan (kapToH) 1 Aa Habntogasate pesynTata.

PABHOMEPHO MOKPUTUE HA LISIJTATA MOBBLPXHOCT TbHKO NOKPUTUE AEBENO MNOKPUTUE TbHKO MOKPUTUE

[IPU NPbCKAHE HE HAKJIAHSINTE KUTKATA

A

MPUBJL.|25-30 CM

NPABUJTHO HENPABUJTHO

Mpy NpbckaHe NOCTOAHHO APbLXTE NMUCTONETa NEPNEHANKYNSAPHO Ha MOBLPXHOCTTA Ha Pa3CTOsHME
0oKoJ10 25-30 cm. He mecTeTe nuctoneTa. He HaknaHsnTe nucToneTa.

Mpeon pa npemecTMTe NUCTONeTa, APbMHETE Cnycbka W OTNYCHeTe cnef BCekM OTKOC. Bcekm
nocnefoBaTesieH OTKOC TpsibBa HaNoOMNOBMHA [a 3aCTbNBa NPeANLLHMS. 3a Aa NOCTUITHETE TOBA, MPU BCEKK
nocnefoBaTeNneH 0TKOC, HaCoYeTe HakpanHMKa KbM rpaHMyHaTa IMHUS Ha npeamwHus. O6paboTeanTe
LOCTbMNHWTE 30HWU. Mpu BospucBaHe Ha BIW, HacoyeTe MUCTOMETa YCNOPEAHO Ha brbia. 3anoyHete
¢ bosancBaHeTo Ha pbboBeTe Ha brbfa. CamMo cnen ToBa OosiAMCaANTE MIOCKMTE MOBBLPXHOCTU.
He wn3nonssante uenua matepwan. lNpean gobassHe Ha maTtepuan, cieagaite MPOLEOYPATA 3A
JOEKOMIMPECUPAHE. AKO NpbcKaliMsaT maTepuan CBbpLIM, NOMMaTa Lie 3acMyye Bb3AyX. 3aCMyKaHWUST
Bb3AyX TPsIOBa [la ce OTCTPaHW OT Npbckaykata Npeam npbckaHe. V3nbaHeTe ropHUTE MHCTPYKLUM OTHOCHO
[MTbJIHEHETO.



OTCTPAHSBAHE HA 3APLCTBAHWA OT HAKPAMHWKA 3A MPBCKAHE (gBycTpaHH Kpania)

3akntoyeTe nucToneta no 6esonaceH HauuH 1 cnepaite MPOLELYPATA 3A JEKOMIMPECMPAHE.
3aBbpTeTe ApbXKaTa Ha HakpanHuka Ha 180 rpagyca.

OcBobopgeTe 3ak/1l04BaHETO Ha CMyCbKa 1 Haco4eTe NUCToseTa B KodarTa.

AKo fipbXKaTa Ha HakpaiiHuka e bnokmpaHa, pasxnabeTe ukcnpallata kanayka. Cera Apbxkara Lie ce
3aBbPTU Be3npobnemu.

5. [pbnHeTte obe3onacsiBalLyms CNyCbK M BbPHETE HaKpalHm1Ka B MO3ULIMSA 3a NpbCKaHe.

PWN=

AI03A B NO3MLUMA 3A BOSANCBAHE A03A B NO3MUNSA 3A NOYNUCTBAHE A03A B HEMPABUJTHA No3numns

MN3BOPHAAIO3A3AMNPbLCKAHE(BU>KBTABJIMLIATA)

|/|360pr Ha noaxofdlla Alo3a 3a NpbckaHe 3aBUCK OT BUCKO3UTETa U TUMa 6095, KaKTo ¥ OT MocCTaBeHaTa
3adada. PaboTaTa Ha [to3aTa Cce onpenensa oT ABa napamMeTbpa: pasMep Ha OTBOPa U LWNPOYMHa Ha NOTOKa.
[naBHMAT napamMeTbp Ha ilo3aTa € pasMepPbT Ha HerHns OTBOp. O6LLI,O Ka3aHO,3aMNo-Mafiko nenkasn Te4HHOCTN
n3non3gBanTe HaKpal;IHI/ILI,l/I C NO-ManbK pa3Mep Ha 0TBOPaA, 3a NO-N1enkKaBn (CI_bCTeHl/I BellecTBa, HanpumMmep
JlaTekcoBu 6OI/I) 13M0N3BaNTe AK03M CNO-rOJIAM OTBOp. Paarvlepr Ha OTBOpaonpenensdKonkKo nnTpa 605 Moxe
AanpbckaaosataBMUHYTa.

O6U.LI/I YKa3aHuA No OTHOLWWEHKE Ha pa3MepuTe, CKOPOCTTa Ha MOTOKa U HandraHeTo Ha nucroneTa:

Pasnpatluasalyo MWuH.
Pasmep Ha | MNpenopbynTenenHo
Martepuvan Bb3[yLIHO HangraHe 3agbKuTeneH _
e HOTOK HaKpanHvKa | ce4yeHne Ha MapKyya
JlakoBe v npo3payHn . 0.011"
Gonn 90 BAR 1.5L/min -0.017"
-0.017"
rpyHooBe
100 - 140 BAR
AKpPUNHA 1 BOJO- 174"
pasTBopvMuK Bou 140 — 200 BAR 0.015"
3a BbTPELLHO 1.5-3.8L/min -0.017"
6oagnceaHe
Natekcosu 6ou 170- 230 BAR
W TpyHAOBE 33 00015"
BBTPELIHO 1 BbHLUIHO -0.025"
6osagnceaHe
[napkun enactomepHu 0.023"
NoKpUTKS -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
[oTOBW MbAHUTENN 0.029 "
-0.035




Pa3I'IpaLLIaBaLLI,OTOB'b3,EI,yLLIHOHaJ'IF!I'aHe,KaKBOTOEHaJ'IF!I'aHeTOBI'II/ICTOJ'IeTa,BI/IHaI'I/IeI'IO-HI/ICKOOTHaJ'IFII'aHETO
Ha nomMnaTa, 3alloTO BUCKO3UTETBLT, MUCTONETLT, Ab/IKNHATa N ANaMETbPBLT Ha CEYEHUETO Ha MapKy4a
npeansBuKBaT cnafaHe Ha HalAraHeTo.

Penouua NPOMEHINBUN BEJNIMYHNHUN BIUNAAT Ha Ha/AraHETO Ha NpbCKaHe, HanpuMmep: Temnepartypa,
B/1aXXHOCT, AMaMeTbp N Ob/IKMHa Ha MapKy4a, B1uaa boanTH.MoTasun pnyYynHanpwu |/|36opa
Ha npaBWiHaTa Al03a HandaraHeTo Tpﬂ6Ba ha ce HaCTpOVIBa BCEKUN MbT KbM YHUKaTHUTE YyCNOBUA Ha
ekcnnoataynsa .

He n3nonssaiTe At031, NO3BOMSBALLM MO-TOMSIM MOTOK OT TO3U, KOMTO NMoMmnata MOXe [a ynpas/ssa
1 OT TO3, NO3BOABALY edpekTUBHA paboTa Ha npbckadkata. CKOPOCTTa Ha MNOTOKa Npe3 nomnara ce
1n3MepBa B rasioHn B MuHyTa (GPM) 1 nutpu B MuHyTa (LPM).

BTOpVIFITI'IapaMepr,OI'II/ICBaLLI,HaKpaI;IHVIKa,e WMpOoYMHaTaHa notoka./lsa HaKpaI;IHVIKaCE,D,HaK'bB pa3smep Ha
OTBOpPa Ha HaKpal;IHI/IKa, HO pasinyHn CTOMHOCTW Ha brbfa e NOKPUAT pasfinyHa NOBbPXHOCT C €4HO U
CbLLO KONN4YeCTBoO 6os (I'IO-TeCEH M No-WwWmnpok I'IOTOK). [io3a3za NpbCKaHe CNo-Masika WMpPo4Ha Ha NOTOKa
NO3BOJIABa MNPbCKaHe Ha NO-TeCHU MeCTa. (HOKpVIBHaTa LLINPOYNHa Ha NpbcKalllaTa TeYHOCT Ha €AMH OTKOC ce
onpefensa otT WnpoymHaTa Ha NoToKa B HaKpaI;IHVIKa, CKOPOCTTa Ha ABMXeHME Ha npbcKalllg NUCTONET U
Pa3CTOAHMETO OT NOKPMBaHaTa I'IOB'prHOCT) .

Bbpxy HakpaiHULMTe MMa YMcna, KOUTO MOKa3BaT pa3mepa Ha TeXHMS OTBOP U LUMPOYMHATa Ha MOTOKa.
MbpBaTa UMdpa onpeaens LNPoYMHaTa Ha NoToka B nHYoBe. CnefBallmTe Ase Ldpun onpeaensT pasmepa
Ha OTBOpa B XWMAOHW OT MHYa, HanpumMep 517 obo3HayaBa LWMpoYMHa Ha noTtoka oT 25 cm (5 (50
cTeneHun) x 5 46 (KOHCTaHTHA CTOMHOCT) = 25 cm ) 1 pa3Mep Ha oTBopa oT 0,017 nHYa.

CMAHA HA NPBbCKALLIATA OIO3A

|_|pl/l yr|0Tpe6a, ocobeHo ¢ natekcosu 6ow, npaxsT N MPBbCOTUATA B 6oaTa nong BUCOKO HandraHe
npeansByKBaT paslwnpaBaHe Ha OTBOPa M KOHCyMaluATa, a WMPOYMHATa Ha MNOTOKa HaMalidBa.
JlecHo e pa ce onpenenn CbCToAHMETO Ha Ato3aTa, KaTo ce Ha6mo,u,aBa LWMPOYNMHaTa Ha MNOoTOKa.
C M3HOCBaAHETO Ha HaKpalel/IKa LWNpOoYMHaTa Ha NOTOKa HaMansdBa. Hosuat HaKpaI;IHl/IK NoKpuBa
CbC CBOA NOTOK eAuH Obnblr TeCeH NPaBObIb/IHNK CbC 3a06/1eHn bran. C TeyeHne Ha U3HOCBAHETO
nokKpnBaHaTa obnact ctaBa oBasHa. HanmbnHO M3HOCeHaTa [l03a Npbcka KPbrbja MOTOK. Ako
LWNMPOYMHaTa Ha NOTOKa HaMaJsiee Ha I'IpI/I6J'II/I3I/ITeJ'IHO 2/3 ot NbPBOHAaYaIHNA CU pa3Mep, Alo3aTa

Tpﬂ6Ba [a ce CMATa 3a N3HOCEeHa.
EE——

3abenexka: 3a orpaHvYaBaHe M3HOCBAHETO Ha [l03aTa, 3a NPefnoYnTaHe nNpean BCsKo M3Mo3BaHe,
npeuexpante 6osta ¢ nnatHeHa LUeduska U HE3aBWCMMO OT TOBa, MEPUOAMYHO MOYMCTBaTE
BCUMUKM GUATPU M LeaKW. 3aMecTBaiTe [jlo3vTe NMpedu Aa ce U3HOCAT npekaneHo. V3HoceHwTe
HaKpalnHULUM MpuynHsBaT 3aryba Ha 605, npekaneHo gebeno 6ospucBaHe, MpaBsT MO-TPYAHO
HayanoTo Ha 6osAMCBaHETO M faxe HamansBaT eekTUBHOCTTa Ha 60aaMcBaHeTO. AKO HaKpanHUKBT
€ C MaKCcMMasHO Mo3BOJIeHMs pa3Mep 3a AafleHa Npbckayka, ¢ M3HOCBAHETO CKOPOCTTa Ha CbbupaHe
Ha TeYHOCT HapacTBa Haj MoAAbpXKaHaTa OT MpbckaykaTa CKOPOCT. AKO ce M3MOoJ3Ba HaKpamHUK C

M3MON3BAH HAKPAVIHUK




MakKCMMaTHO AONYCTUM pa3Mep, U NMoMMaTa He A0CTaBA OOCTaTbY4HO KONMMYECTBO TEYHOCT, ACHO €, 4e
HaKpaI;IHVIKbT € npekKasieHo N3HOCEH.

NMOYNCTBAHE

Cnep Kpasa Ha pa6OTHI/IF| AeH TeYHOCTTa B NpbCKa4dkaTta Tpﬂ6Ba ha Cce n3Bagu 1 npbckadkata Oa 61;:,[[9
BHMMAaTeIHO noyncTeHa. ToBale npenoTBpaTnn3CcbXxBaHETOHATEYHOCTTaBNoMMNaTa MapKy4da.

BHUMAHWE: Mpwn Hykakeu obcTosTencTBa He TpsibBa Aia ce OCTaBs TEYHOCTTa [ia M3CbXHe B nomnata. AKo
TS U3CbXHe B MOMMaTa WM MapKyya, noMnata Tpsibsa Aa ce pasrnobu 1 crnobu U3LsIo, a MapKyysT Tpsibsa
[la ce 3aMeHU CHOB.

1.
2.

3.

10.

11.

HamaneTe HansiraHeTo B c1cTeMaTa, Mpuaaranky npoLefypaTta 3a HamassiBaHe Ha HalsiraHeTo.
OTcTpaHeTe HakpanHMKa 1 KarnaykaTta Ha HakpamHMKa U HakMCHEeTe B MOAXOASLL Pa3TBOPU-
Ten cbobpasHo NpbckaHaTa TEYHOCT.

M3nnakHeTe BcMykaTesnHaTa Tpbba M s MOCTaBeTe B KOHTEMHep C MOAXOAsLL pa3TBopuUTeN
3a n3nnakeaHe. OBUKHOBEHO TOBa e BoAa (3a BOAOPA3TBOPMMUTE MaTepuasnu), MuHepasneH
CnMpT (3a TEYHOCTUTE Ha Mac/ieHa OCHOBA) 1 Pa3TBOPUTES Ha Jlak (3a NlakoBeTe). Hsikow Belue-
CTBa, HaNpPUMep KOMMO3UTHW MaTepunanum 1 enoKCUOHN CMONM MOXe fia 3UCKBAT CrneLnanHu
TEYHOCTM 3a pa3MeKkBaHe.

3a U3BAMYaHe Ha TeYHOCTTa OT MOMMaTa, cioxeTe TpbbaTa 3a ApeHupaHe B koda ¢ YmcTa Tey-
HOCT 3a NpbckaHe. C oLlle OTBOpEHa NpesiMBHa kilana, BKJlYeTe NpbckaykaTta v 3aBbpTeTe pe-
rynaTopa Ha HansraHeTo Mo YaCcOBHMKOBATA CTpesika 40 MOMEHTa, B KOMTO MoMmaTa 3anoyHe
na pabotun. HabnofaBaiTe TeYHOCTTa, U3NM3aLla OT ApeHrpallaTa Tpbba, LoKaTo TO 3anoyHe
na e n3buctpsi. ToBa Noka3ga, Ye TeYHOCTTa 3a pa3MekBaHe 3amnoysa Aa ce usnomnea. Cera
npemMecTeTe ApeHaxHaTta Tpbba B kodaTa 3a OTNafgbK 1 Npoab/kaBanTe Aa nnakHeTe, LoKaTo
3anoYHe Ja M3/r3a YncTa OMeKOoTABaLLA TEYHOCT.

M3kntoueTe npbckaykaTa 1 3aBbpTeTe perynatopa Ha HansraHe OTHOBO 4O MUHUMYM. 3aTBO-
peTe NpesivBHaTa Knana.

3a [la M3BneyeTe TEYHOCTTa OT CUCTEMATA, CJ1ef OTCTPaHsABaHe Ha HaKpaHMKa 1 KanaykaTa My,
HacoueTe nucToneTa B KoaTa € TeYHOCT 3a NpbCKaHe, LOKaTO HaTMcKaTe Crnycbka OTBOPEH.
MocTtaBeTe kodaTa 3a 0TNagbk 0 Kotha C TEeYHOCT 3a NpbCKaHe.

YBepeTe ce, Ye perynaTopbT Ha HajisiraHe e 3aBbPTAH Ha MYHUMYM 1 BKJTIOUeTe NpbckaykaTta.
C HaTUCHaT cnycbk OaBHO 3aBbpTeTe perynatopa Ha HansiraHe Mo YacoOBHMKOBAaTa
CTpenka, yBenimyaBanku HalsiraHeTo OCTaTbYHO, Ye MomMnaTa fa 3apaboTtu.

OcTtaBeTe nomMnata Aa paboTu 1 HabnohaBanTe U3TUYaLLaTa TeYHOCT OT nucToneTa. OcTaBeTe
TEYHOCTTa Aa Teye, [OKATO He 3amoyHe Aa ce M3bucTps. ToBa Nokasga, Ye oMekoTsiBallaTa
TEYHOCT MUHaBa Npe3 Mapkyya.

be3 ga oTnyckate cnycbka, 6bP30 NPOMeHeTe NocokaTa Ha NUCToseTa OT KodaTa C TeYHOCT 3a
npbckaHe KbM KodaTa 3a OTnagbk.

BHUMAHWE: JokaTto npoueavpaTte, He OTNyckanTe cnycbkKa Ha nucToneTa. AKO CMyCbKbT e
ocBobofeH, HansraHeTo B NMpbckaykaTa Lie ce mokayu v Npu MOBTOPHOTO HaTWcCKaHe Ha
Cnycbka LLerMa pUCK OT pasmincKkBaHe.

12.

13.

14.

15.

CanTe cnycbkKa B OTBOPEHa no3nunsa, oCtaBeTe nommnata fa pa6OTl/I n Ha6J'HO,D,aBaI7ITE Teu-
HOCTTa, U3nu13aLla oT nuctoneta. OcTaBeTe g fa Teve, 4OKATO BCUYKM OCTaTbLM OT BELLLECTBOTO
3a NPbCKaHe He N34Ye3HaT 1 He 3aMno4YHe fa Te4de YMcTa TeEYHOCT 3a OMeKOTABaHe.

bes na oTnycKkaTe cnycbka, NnpomMeHeTe nocokaTa Ha NNCcTosieTa KbM KOHTeIZHepa C
OMeKOTABallla TEHHOCT N OCTaBeTe Oa LUMPKynpa 2-3 MWNHYTW, KOETO e ocnrypmn
MbJIHa HNCTOTa Ha cMCTEMaTa OT OCTaTbUM OTBELLECTBO 3a NpbCKaHe.

M3kntoveTe NpbCKavKaTa C KONYETO N 4 N3KJTIOHETEe OT MpeXXaTa. OTBOpETe KnanaTta 3a npenbsiBaHe
3ada OCBO60,D,I/ITE OCTaTb4HOTO HandraHe.

OTCTpaHETe BCMYyKaTe/iHaTa pr6a OT OMeKOTABalllaTa Te4YHOCT.
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16.

Mouncrete OPEeHaXHOTO q)mm'bpqe My pbKaBa Ha q)vamTa. CBaneTe ro, no4mcTeTe ro C Meka
YETKa, HaKNCHEeTe ro B NoAX0oO4ALLL Pa3TBOP N Nak ro crnoberte.

17. Ako KOHKpeTHaTa NpbCka4ka e CHa6,El,eHa caoonbiHUTENEeH Cbl/l)'l'l'bp Ha nomMnaTta, 3non3eanTe

18.

19.
20.

rae4dyeH ko4 (HeBJ'IIO‘-{eH B KOMI'IJ'IEKTa) , 3@ Oa CBanunTte Cbl/IJ'IT'praTa kanauka. [Mocne ceanete
nomneHuma q)I/IJ'IT'bp N TOo NOYNCTETE C MEKa YEeTKa, KaTo ro HakKMCHeTe B NoAXOAALL, Pa3TBOp.
Mocne crnobeTe OTHOBO 1 3aTerHeTe.

NOMMEH ®UNTHLP
(onuus)

Qo

3%

R

MoymncTeTe NMCTONETa, HaKPaHUKa N NUCTONETHUA DUNTLP, OTKaveTe
npednasnTens 3a pbka 1 ro miab3HeTe, 3a Aa He BU npeyun. C noMoLLTa
Ha KJtod (HeBKJ/IloUeH), pa3xfiabeTe KanaykaTa Ha pbkoxBaTkaTa U
OTCTpaHeTe pbKoxBaTKaTa, 3a Aa CBa/MTe MUCTONETHUSA UATBLP.
/i3non3eante Meka 4eTka 3a MOYWCTBaHe Ha BbpXa Ha uNTbpa
N HakucHeTe B MOAxoAALl, pa3TBop. CloxeTe Manko Macno BbB
BbTPELIHOCTTa Ha NucToneTa, Hanpumep WD-40.MocTaBeTe huntbpa
B MMcTONeTa 1 crnobeTe OTHOBO YCTPOMCTBOTO. 3aTerHeTe Kanaykara ¢
rae4yeHKsIoY.

MoymncTeTe BbHLLIHATa YaCT Ha NpbckaykaTa cMOAXOAsLL, pa3TBOPUTET.
KoraTo u3mnakBaTe ¢ BOAa, W3MIakHeTe OTHOBO, TO3WM MBT CbC
cneumanHa TeYHOCT 3a NOAAPBXKA, 3a Aa NPefoTBpaTUTE KOpPO3Ms
BbB BLTPELLHOCTTa Ha MoMMaTa.

BHVMAHWE: HvukoraHe ocTaBsnTe BOAa BNoMnaTa 3aabaro BpeMe. Bogata nprymnHsaBa KOpo3us Ha nomnarta.

CbXPAHEHUE

3a NPOOBJ/IKNTENHO CbXPaHeHMe Hanb/IHETE NoMMaTa CbC CreunanHa Te4HOCT 3a noagpbXKa. 3a na
Hanb/HNTE NoMnaTta:

1.

2.

3.

MocTaBeTe cMykaTenHaTa Tpbba 1 ApeHnpallaTta TPbOa B Masiko KOJIMYeCTBO Pa3TBOP
3a CbXpaHeHue.

C oTBOpeHa npenvBHa KJana, cTapTMpanTe npbckavkata M 3aBbpTeTe perynatopa Ha
HansiraHeTo JOCTaTbYyHO, 3@ la MOXe NnomMmnaTa a 3apaboTu.

HabniopaBanTe gpeHaxHaTa Tpbba WM BefdHara cief MOsIBSBAHETO Ha pasTBopa 3a
CbXpaHeHue, crnpeTe npbckaykaTa W 3aTBOpeTe MnpesvBHaTa kfana. B pesyntat Ha
TOBA, Pa3TBOPBT 3a CbXPaHeHMeE Liie OCTaHe B NMomrnaTa 1 Le A npefgnassa no BpemMe Ha
CbXpaHeHueTo.



noaaPbXXKA

Cnep, Bcekn 50 yaca ekcrnyoatauumsi, npopyxanTe paboTellusi Ha Mpa3eH XOf eNnekTPOMOTOp C
Bb3[yX MOA HansraHe, 3a ja OTCTPaHNUTe cbbpaHusi npax (ako npbckadkaTta ce ekcrnioaTupa npu CUIHoO
3anpalleHunycroBus, Ta3v onepaumsTa TpsbBa fAa ce 3BbPLUBa MO-4eCTO).

noaAPB>XXKA HA BCEKN YAC

I'IpenopquaMe Ha BCEKW Hac NpbCKaHe fa cnuparte pa60Ta, [a N3BbpLUINTE Npouenypata 3a U3nyckaHe Ha
HanAraHeTo 1 fa NPpUNoXnTe ciegHnTe CTbnkn:

[obaseTe npnbAn3nTeHo 2 Kankun Macso 3a cMa3BaHe Ha yMTbTHEHNETO
Mouncrete punTbpa Ha NoMnarta (ako e cHabpeHa ¢ TakbB)

MoyncreTe punTbpa Ha NUCToNETA.

MoyncTeTe HakpanHuka.

MoyncTreTe ApeHaxHaTa Leannka, ako e Hy>XHo.

BHUMAHMWE: Hukora He nocTaBsiiiTe NOMMnaTa B XOPM3OHTaIHO NonoXeHue. TeYHOCTTa MOXKe Aa TPbrHe B
obpaTHa Ha HopMaJiHaTa ocoka, KOeTo ia NOBPeAM e/IEKTPOMOTOPA WJIM eNleKTPOHMKaTA.

BCEKUAHEBHA NOAAOPBXXKA

1.

3.

YnnbTHUTENHaTa Kanayka Ha HarHeTaTesiHata nomna TpH6Ba Aa Cce CMa3BaHa C Madio 3a
yNNbTHABaHE.

[lo6aBeTe NpPUGAM3NTENHO 5 KanKW Mac/io Ha BbPXa Ha MOMMATa B HAYaJlOTO Ha BCeKM paboTeH
neH. Mocne, cnep Bcekn yac pabota no oue 2 kanku. MacnoTo 3a ynibTHeHUATa noanomara
npeanasBaHeTo Ha GyTanoTo, Urnata v ynabLTHEHUATa.

MpoBepsiBanTe exefHEBHO CbCTOSHUETO Ha YNIBTHEHNATA. AKO HACTBMU HAKOE OT CllefHuTe
06CTOATENCTBA, YNIBTHUTENHATA Kanayka Tpsibsa fa 6bhe 3aTerHaTa:
a. Tey Ha BELLECTBO M3BbH YMTBTHEHWUETO.
b. AkoBcucTemaTaMa BUCOKO HasisiraHe, npu HepaboTeLy enekTpoMoTop, OyTanoTo He
CTOM B MO3MLMATA CM, @ UMa TEHOEHLMSA [a Ce NiIb3ra Harope.

3a 3aTaraHe Ha ynabTHUTENHaTa Kanayka: lNocraBeTe oTBEpPTKa B OTBOPa U 3aTerHeTe
kanauykata. BHUIMAHWE: YnabTHUTENHaTa Kanayka TpsibBa Aa ce 3aTerHe eqMHCTBEHO
3a NpefoTBpaTaBaHe Ha TeYOBE, HO He 1 noBeye. VISNMLWHOTO 3aTAraHe yBpexaa
YNABTHEHNATA U HaMaNsBa XMBOTa UM.

MoyncreTe caymeHms 3aTBOP, 1EMIOTO U LLOKba My.

3a ga nounctuTe:

1.

CBanete cMmykaTesiHaTa Tpbba ( 73), KaTo OTnyckaTe S0CTYeTO Ha Mapkyya ( 71)
1M mM3gbpnBaTe Mapkyya, gokaTto ce ocsBoboau. M3nonsBanTe raeveH k/OY 3a
pa3xnabsBaHe Ha Kana4kmTe Ha nakeTa.

OTcTpaHeTe caymMeHus 3aTBOP M Bodava My U MoymcTeTe BCUYKM YacTL.

Crnobete YacTuTe B obpaTeH pef 1 3aTerHere.
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noaAMSAHA HA EKCMJIOATALULMOHHUTE YACTU

YNMNbTHABAHE HA NMOMMATA

YNNbTHEHUsATA Ce M3HOCBAT C BpemeTo. AKO MoMmnaTta 3arno4vHe fa He 3agbpXa HansraHe,
MMa npobfieMy C MbPBOHAYa/IHOTO 3anbfiBaHe, 60siTa Teye KbM MbPSOTO Ha Momnarta u
3aTAraHeTo Ha YrNIBTHUTENTHUTE KanaykyBeye He nomara, TO yrbTHeHMeTo TpsibBa Aa ce
noameru. MNpenopbyYnTeNHO e TOBa Aa Ce HanpaBu OT KBaIMPULMPAH CEPBU3EH TEXHMK.

3a pa cBanuTe Momnata OT cucTemMaTta W [a NoAMeHuTe YMibTHeHWsTa, ClefBaiTe UHCTPYKUunTe
no-gosny:

CBANSAHE HA MOMMNATA

1. CBanete cMmykaTesniHaTa Tpbba, KaTo OTNycHeTe ckobaTa M M3gbpnate Mapkyya, [4okaTo ce
ocBoboau.

2. OO6bpHeTe nomnata, AokaTo BYTaNnoTo CTUrHE [0 Hal-HWCKaTa no3uums. 3a fa HanpasuTe TOBa,
cBanete cteHaa (77) n 12-Te BUHTA, KOMTO LLie OCBOGOAAT N1sIBaTa YacT Ha KOPMyca Ha eNleKTpoMoTopa
(38) virn oTcTpaHeTe. Taka MOTOPBT MOXe [1a Obfie 3aBbPTAH Ype3 BbPTEHE Ha BEHTWUIATOPa 0T3a,

3. Pasxnabete u ceanete 4-te BUHTa(65).

4. VI3gbpnainTe nomnaTa Hanpep, 3aAa 0cBoboauTe NpemecTalloTo 6yTano (53) oT 0TBopa Ha AbHOTO
Ha rnaBHoTO byTano (45). (To TpsibBa Aa ce HaMMpPa B Hal-H1CKaTa CU TOYKa, 3@ Aa 6be CBaNeHO — BX.
CTbrKa 2 no-rope) 8.4ak cera Moxe fa xBaHeTe 1 Aja NpeMecTuTe nomnara.

5. 3apascrnobute obpaTHO, CnefBaiiTe CTbNKMTE BObpaTeH ped. [pu MHCTanupaHe, CoxeTe Macno B
OTBOpPA Ha CbeJUHEHWNETO C MaBHOTO ByTano.

noaAMSAHA HA YNJTbTHEHUATA

1. PasxnabeTte ynabTHUTENHaTa Kamayka ¢
OoTBepTKaTa, BK/OYEHA B KOMMJEKTa, 1 1
cBaneTe.

2. Canerte byTanoto.

3. CBafeTe BCMYKM YacTM U A MoOYUCTETE.
3axBaHeTe GyTanoTo 3a npemectsaHe (53)
B CTUCKA C MEKM YetoCTU U OTCTpaHeTe
caumeHus 3aTBop (56), Taka ye Oa MoxeTe
[a n3BaguTe Mankua cadmeH Lokbi (54)n
MafikaTa3aTBapslliacayma.

4. OTCcTpaHeTe BCUYKW CTapU YNIBTHEHNS.

5. HoBuTe KOXeHW ynnbTHeHWs Tpsbsa fda ce
HakumcHaT B Macio W303a MUHUMYM efiMH Yac
npeau crnobsiBaHe.

6. VHcTanupanTe HOBUTE YNABLTHEHUS W
3aKkMtoyBallM  CcayMmn OT pe3epBHUs Habop.
CTpUKTHO cnefBaiiTe pefa v TOYHaTa Nocoka
Ha nocTaBsHe Ha YacTuTe.

7. VHcTanupaiiTe 0THOBO ByTanoTo ¢ BUHTOBETE U
YNALTHWUTENHATa kanayka. Korato nouncreate
CbNPOTUBNEHME OT [UCKOBUTE MPYXUHU,
3aTerHeTe ynabTHWUTENHaTa Kanayka ¢ 3/4
oboporT.




Cnep, Bcekn 50 yaca ekcnyoaTtauusi, npopyxaiTe paboTellusi Ha Mpas3eH XOf eNnekTPOMOTOp C
Bb3[yX MOJ HansiraHe, 3a Aa OTCTPaHUTE HaTpynaHus npax (ako npbckaykaTa ce ekcrnioaTupa B CUSTHO
3anpaLleHu ycJIoBus, onepauusTaTpsibBaface n3BbpLUBanoO-4ecTo).

CMA3BAHE - Cma3kaTa Ha TpaHcMucusTa TpsibBa fa ce noameHst Ha Bceku 200 paboTHM vaca.
MpenopbyBa ce Ta3n onepaLms Aa ce U3BbPLUBa OT KBaNNMULMpaH CepPBU3EH TEXHUK.

BbIMEPOOAHU YETKA

BbrnepofHuTe YeTKM Ce M3HOCBAT C BPEMETO 1 TpsibBa fia ce NOAMEHSAT ()
npv JocCTUraHe Ha rpaHuuaTa Ha M3HocBaHe. Korato yeTkuTe ce
M3HOCSAT [0 Ab/IXUHa 1/4"(6MM), moaMeHeTe LenmsHabop..

1/4” (6mm)

3ABEJIEXXKA! Il i3nonsBarite camo OpUrMHanHn pe3epBHU YacTu.

HAY1H 3A NMOAMAHAHAYETKUTE

1. VI3knioueTe npbckaykaTa OT Mpexara.

OTcTpaHeTe Kanaka Ha OTAeNeHNETO 3a YeTKMTe CMOMOLLTa Ha

rnnocka oTBepTKa.

OTcTpaHeTe yeTkuTe.

4. [loctaBeTe HOBW YeTKM B 0bpaTeH pef 1 3aBUHTETE Karnaka
obpaTHo.

w

AKO ce Hanoxu NoAMsHa Ha 3axpaHBalms kKaben, ToBa TpsibBa fa Obe HanpaBeHO OT NPOM3BOAUTENS
NN OT YNbIHOMOLLIEHO OTHeroMLe3an3bsreaHe HaBCsika3aniaxa3sabesonacHocTTa.

BHUMAHMWE: Bcnukn peMoHTW TpsbBa f[a Ce NpaBaT OT OTOpW3MpaH CEPBM3EH LeHTbp. HenpasuiHo
M3BbPLUBAHNTE PEMOHTY MOXe [1a NPeAN3BMKaT HapaHABaHe AN CMBPT.

MHCTPYKUNA3AUNHCTAJTUPAHEHA ONUNOHAJIEH MAHOMETBHP

-

CBanete Mapkyya 1 KOpryca Ha U3Xo4saLLUmMs CbeAMHUTES Ha MoMMaTa.

[obaseTe 3 nnacTa eHTa KbM pe3baTa 1 3aBUHTETETE BbPXY MaHOMETbpPA.

3. [obaBeTe3nnactaneHTakbMpesbaTa n3aTerHeteKpauniiata(BegHanvHms)ckanakakbMBbHILHATa
cTpaHa ( B mocoka KbMMapkyya).

3aTerHete Mapkyya KbM CbeIMHUTENS.

5. [lob6asete 3 nnacta fieHTa KbM pe3bata U 3aBUHTETE MaHOMETbPA NePneHANKYNAPHO Ha
NNHMATA.

N

b

MHCTPYKUUNA3AUHCTAJINPAHE HA ONMUMOHAJNIEH ®UNTHPHATIOMMNATA

1. Ceanete MapKy4a v KOpryca Ha U3XOASLMSA CbeAVHWUTEN Ha MoMNaTa.

2. U3paBHeTe huaTbpa KbM KOPIyca Ha NomMnaTta C OTBOPWTE U C €4HO YITETHEHWE BbPXY M3XOAALNS
OTBOP Ha nomnara (To3u, Bbpxy KOWTO € 611 U3XOASALLMAT CbenHnTeN) .

3. CnomoLuTa Ha 4 BUHTA C MOA/IOXKM, 3aTerHeTe uUnTbpa KbM nomnara.

4. [o6aseTe 3 nacrta fieHTa KbM pe3bata 1 3aBUinTe M3XOAALLMSA CbeAMHNTEN C Karnaka KbM BbHLLIHATA
cTpaHa t ( B nocoka kbM Mapkyya).
5. 3aTerHeTe MapKy4a KbM CbeNHUTENS.
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WHCTpyKuUK 3a HCTanupaHe Ha pyHuaTa u Habopa3a MapKyuu

1.

vihw

C nomollyTa Ha raeveH Koy pasBUHTETE U CBajeTe OpeHaxHaTa Tpbba OT Kopryca Ha
npenviBHaTa knana.

3aBuUIiTe HMMNesa KbM KOpryca Ha NpesiBHaTa kiana. Ts e CbOTBeTCTBa Ha kanaTa ¢
KBafpaTHaTa c1 cTpaHa c TedhJIOHOBO NokpuTue. [lpyrata cTpaHa ¢ Mbxka sika TpsibBa
[a unsnese 1 OTBbH.3aTerHeTe C MOMOLLITa Ha NOAXOASILL, raeyeH KoY.

3aTerHeTe KanaykaTta Ha HOB [peHaxkeH Mapkyy KbM CbeIMHUTENS 1 3aTETHETE C raeyeH KoY.
CBasieTe MapKy4a KaTo HaTucHeTe ckobaTa Ha MapKy4a 1 gbpraTe Hafosy.

BMbKkHeTe cMykaTenHaTta Tpbba Ha dyHUsITa fOKpai B nmommaTta U NpuUTUCHeTe ckobaTa Ha
Mapkyya .

YBepeTe ce, Ye CbOTBETCTBA HaMb/IHO Ha OTBOpA.

3aBUHTeTe dhyHUsITa Ha ApeHaxHaTaTpbOa.

MocTaBeTe LeauskaTa Ha AoHaTa YacT Ha yHusTa.

NOO1-07V:1.0

NO. KomnoHeHT KONNYECTBO
1 MnacTmacoBa dyHmsa 6200cc 1
2 Lleannka Ha pyHnsTa20 1
3 CKobW Ha MapKy4u 1
4 O-NPBbCTEH ©2.4x019.8 x 024.6 2
5 CmykaTenHa Tpbba 1
6 [peHaxHa Tpbba 1
7 Hunen PT1/8"x9/16"-18 1
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MODEL: EasySpray 19
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A1(OPTIONAL to 58)

A2(OPTIONAL to 58)

OPTIONAL

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700



OTCTPAHABAHE HATIPOBJIEMI

MPOBJIEM: EJTEKTPOMOTOPBT HE PABOTI

Mposepwn

PeweHne

13ToYHMKa Ha 3axpaHBaHe - TpsibBa [ja LOCTaBy TOKa,
oTbens3aH Ha Tabenkata

M3non3BanTe npaBuieH KOHTakT

YobnxuTenex kaben - NpoBepeTe 3a NpeKbCBaHUA

MoameHeTe yabixuTenHus kaben

3axpaHBallikabesn —npoBepeTe3anpekbCBaHns

MogmeteTe kabena

B'bI'J'IepO,EI,HI/I HYeTKn

MNopMeHeTe yeTkuTe

MoBpeneH koY

[MoomeHeTe kitoYa

MoBpeaa Ha enekTpoMoTopa

MofAMeHeTe NN PEMOHTUPATE eNeKTPOMOTOPa

MPOBJEM: MOMMATA MPECTABA JA CE MbJIHU TN HE CE MBJTHWN BbOBLLE

Mposepu

PeweHne

HepnocTtaTb4HO KONMYeCTBO 6osi

HoneinTte 6o

3afpbCTeHa BXxoAHa ueaunsika

Mouncrete

XnabaBa cmykaTenHa Tpbba

3aTerHeTe cbeAnHUTENS

BxogHunaT caumen 3aTBOpP He BIM3a B LOKbJ1a

MouncreTe v NnogmMeHeTe

MPOBJIEM: EJIEKTOMOTOPBT HE MOXE JA3ABBPTUTIOMIMATA

Mposepu

PelweHne

BTBbpAeHabosBNoMnaTta

MofMeHeTe ynabTHEHMSTa U NOYMCTETE BCUYKM
4acTn Ha nomnata u puaTbpa

3aMpb3Hana 605 B nomnata

Pa3Mpa3eTe nomMmnaTta

MPOBJIEM: MPOBJIE

MW C HAJTATAHETO

Mposepu

PeweHune

3a4pbCTeH HaKpaHUK U GunTbp

V]BHyCHeTe HanAraHeTo n novyncreTe

MPOBNEM: ABUTATEAT HE MOXE OA MOOOBPXA HANTATAHETO

Mposepun

PeweHne

MpekaneHo ronsiMHakpanHuk

M3non3eanTte HakparHuK, NoaxoasLy 3a
npbckaykaTa

HaKpaVIHI/IK'bT € U3HOCEH N OTBOP®BT My €
npekaneHo Wnpok

V]3|'IyCH€‘TE HanAaraHeTo n nogMeHeTe HaKpaI;lHl/lKa
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MPOBJIEM: CJTAB NMOTOK HA BOATAHA N3XOOA

Mposepn PelweHne
MN3HOoCceH HakpanHmK M3nycHeTe HansraHeTo 1 NoAMeHeTe HakpamHuKa
M3HoCceHMynnbTHEHNS lNogMeHeTe ynnsTHEHNETO
3agpbereH hunTbp M3nycHeTe HansraHeTo v noyncrete uUNTbLPa
MpenvBalyaTa knana Teve M3nycHeTe HansiraHeTo 1 NonpaBseTe kianaTta

EnnmMunHMpanTe Bb3ena 1 ako e HeobxoamMmo

CMykaTenHaTta Tpbba MMa Tey Uu e BNpuMyeHa
pasTerHete Mapky4a

OTcTpaHeTe Nnpobnema, M3non3BanTe No-KbC

Huncko HanpexeHne
yObIXUTENEeH Kaben

CepBM3|/|pa|7\Te nomMmnarta Uin 3aTerHerte

MNomnaTta pa60T|/| AaXKe Korato oTnycHeTe cnycbka.
YNNBbTHUTENHaTa Kanayka

MPOBJIEM: EJIEKTPOMOTOPBT PABOTU CTMPEKBCBAHE

Mposepn Pewenne

ﬂpeKaneHo B/COKOHanAraHe3an3non3BaHnsa

pa3MepHaKpaitHik Perynupawnte HanaraHeTo

MPOBJIEM: ABUTATENIAT ETOPELLL I MPE3ATPAJT

Mposepn PewweHne

YNABTHEHWETO € NpeHaTerHaTo PerynupanTe ynasTHUTENHaTa Kanayka

TEXHUYECKWN XAPAKTEPUCTUKWN

Mogpen EasySpray 19

Engine type [OCTOAHHOTOKOB, OXJ1aXAaH C BEHTUATOP
Bxopsla MolHocT 700 W

HanpexeHne 230 V

MakcrmaneH pa3mep Ha HakparHuKa 0.021" yona

MakcnumaneH noTok 1.9 I/min (0.50 gpm)

MakcumasnHo HansraHe 207 bar (3,000 psi)

Pazmepu (L x W x H) 36 x25%x40 cm

HeTHo Terno 11.4 kg

Mpunoxnmm matepuanu:

3a AbpBO Jlak, emann

CrpouTenHun TpyHLOOBE, eMyNCUK, aKpUIHK, NaTekc




CNMNCbK HA KOMIMOHEHTUTE - EASYSPRAY 19

No. KomnoHeHT Konnyectso KaTtanoxeH Homep
1 BuHT M5-50 3 3560-210001
2 BuHT M5-25 1 3560-210002
3 Cronep M5-6 2 3560-210003
4 Koxyx Ha Bana 1 3560-210004
5 BuHT M4-8 4 3560-210005
6 Kanak 1 3560-210006
7 BuHT M3-16 2 3560-210007
8 Kntoy HangraHe 1 3560-210008
9 BuHT M5-15 1 3560-210009
10 Perynatop 1 3560-210010
11 Ctb6n0 Ha perynatopa 1 3560-210011
12 Pbkas 1 3560-210012
13 Cronep M4-4 2 3560-210013
14 Koxyx Ha pbkaBa 1 3560-210014
15 3erepka 1 3560-210015
16 MpyxunHa 1 3560-210016
17 Perynatop 6ytano 1 3560-210017
18 JNarep caumeH 1 3560-210018
19 3erepka 2 3560-210019
20 Ban 1 3560-210020
21 WrneH narep 1 3560-210021
22 KonaHos Ban 1 3560-210022
23 OcurypwtenHa BoibbHaTUHa 5-5-10 1 3560-210023
24 3B6HO KoNeno 1 3560-210024
25 CaymeH narep 1 3560-210025

26A HenpUIoOXNMO - -

26B EnektpomoTtop 700W 1 3560-210026
27 YeTkn Ha enekTpomoTopa 2 3560-210027
28 Lencen 2 3560-210028
29 Mpepna3sutenHa kyTus 1 3560-210029
30 Mpepnasuten 1 3560-210030
31 BuHT M4-12 4 3560-210031
32 YnpasnsiBallla KOH30Ma 1 3560-210032

33

Kntoy

3560-210033




34

J19B kanak

3560-210034

35 KabeneH cbeqnHnten SB8R-3 1 3560-210035
36 MaHen 3a ynpaBneHune 1 3560-210036
37 BuHT M4-14 4 3560-210037
38 [eceH kanak 1 3560-210038
39 BuHT M4-35 6 3560-210039
40 BuHT M4-30 2 3560-210040
41 BvHT M4-20 2 3560-210041
42 BvHT M5-25 4 3560-210042
43 Koxyx Ha Ban 1 3560-210043
44 Pazpgenuten 1 3560-210044
45 BytaneH san 1 3560-210045
46 LLUndT Ha byTaneH Ban 1 3560-210046
47 YNAbTHUTEHa Kanadka 1 3560-210047
48 LlokbN ynnsTHeHne 1 3560-210048
49 0O-obpa3eH npbcTteH S-31.5 1 3560-210049
50 O-obpa3seH npbcTteH 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 PeMoHTEH Habop 1 3560-210051
52 [nckoBa npyxuHa 3 3560-210052
53 Bytano 1 3560-210053
54 ByTanHo- knanaHeH LoKbN 1 3560-210054
55 0O-obpaseH npbcTeH 2009 1 3560-210055
56 ByTaneH knanaH 1 3560-210056
57 PasgenuTeneH npbcreH 1 3560-210057
58 LmnnHobp 1 3560-210058
59 Cnycbk HansiraHe 1 3560-210059
60 Hunen Va" 1 2561-261414
61 LLlencen 1 3560-210061
62 MpenvBHa knana 1 3560-210062
63 Mapkyy npenbiBaHe 1 3560-210063
64 Mognoxka 4 3560-210064
65 BuHT M6-110 4 3560-210065
66 TecbnoHOBO yNNbTHeHME 1 3560-210066
67 pasgenuTen 1 3560-210067
68 Llokbn caymeH 1 3560-210068
69 Llokbn knana 1 3560-210069
70 Jlerno ponHa knana 1 3560-210070




71

3aTerayka

3560-210071

72 0O-06pa3eH npbcTeH 3560-210072
73 CmykaTesnHa Tpbba 3560-210073
74 Lleannka cmykatenHa Tpbba 2561-160021
75 BuHT M8-35 3560-210075
76 J1siBa pamka 3560-210076
77 [acHa pamka 3560-210077
78 3axpaHBaly kaben 3560-210078
79 Mapkyy BUCOKO HansiraHe V4" 16,5M 2561-260014
80 PbkoxBaTka MapKyu 3a npesvBaHe 3560-210080
81 HenpuIoX1MMo -
82 CTpenka nHAMKaTop HanaraHe 3560-210082
83 [aeyeH kntoY ynnsTHeHMss Tommy Bar 3560-210083
84 BytanHo macno 2561-100100
85 Paspenuten 3560-210085
OnuyoHanHu
Al KomnnekT MaseH Guntbp 3560-2100A1
A1-1 OunTbpHa Tana 3560-210A11
A1-2 YnnbTHeHWe Ha punTbpHa Tana 3560-210A12
A1-3 duntbp 100 3560-210A13
Al-4 QunTbpeH 6ok 3560-210A14
A1-5 YnnsTHeHne 3560-210A15
A1-6 BvHT M5-35 3560-210A16
A1-7 MpyxunHa 3560-210A17
A2 MaHomeTbp 3560-2100A2
A2-1 HacoBHMK 3560-210A21
A2-2 CbegnHuTen 3560-210A22




Original Operating Instruction

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Ar 30 més, uznemoties pilnu atbildibu, pazinojam, kas 3aja instrukcija minétie izstradajumi, kas ir apzi-
meéti ar kataloga numuru un tipu un kuru tehniskie dati ir noraditi sadala Tehniskie dati, atbilst $adu di-
rektivu: 2004/108/EK, 2006/95/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK un $adu saskanoto standartu prasibam:

PN-EN 60335-1;
PN-EN 50580+AT1;
PN-EN 62233;
PN-EN 55014-1;
PN-EN ISO 12100;
PN-EN 1037+A1;
PN-EN 3744;
PN-EN 61000-6-2;
PN-EN 61000-6-4.

Virzula bezgaisa krasosanas iekartu izmanto sienu, griestu, kolonnu un citu Gdens bazes materialu un
W skidinataju, t.i., laku, blivétaju, akrilu, lateksa, ellas krasu, bezgaisa krasosanai.

ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS

®
©

Izlasiet instrukciju Lietojiet puteklu masku. Lietojiet acu aizsarglidzek|us.
rokasgramatu.

S
i

Lietojiet aizsargcimdus. BRIDINAJUMS! Parbaudiet Bridinajums par elektrosoku

zemejumu.
c@

Bridinajums par kustigajam Bridinajums par zemadas Bridinajums par
dalam inzekciju spradzienbistamibu

> B
R

Nemiet véra noradijumus Uzglabajiet atseviski un
, kas ir apziméti ar So likvidéjiet saskana ar vides
simbolu! aizsardzibas noteikumiem!



IZSTRADAJUMA DALU APRAKSTS

Rokturis

Motora parsegs

Motora suku apvalks

Drosinataju bloks
IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis
Krasas slatene

Parpltdes varsts

Spiediena regulésanas klokis

9. Blivejuma uzmava

10. lestksanas $|utene

11. Krasas izvade

12. Izvades caurule

13. Stknésanas siets

14. Manometra galvenais filtrs (izvéle)
15. Galvenais filtrs (izvéle)

16. Krasas tvertne 6,2 litri (izvéle)

NV RWN=



DROSIBAS VADLINIJAS

. Visparigi drosibas noteikumi darbam ar elektroinstrumentiem

Izlasiet visus noradijumus un noteikumus. So noradijumu neievéro3anas gadijuma varat git elektroo-
ku, izraisit aizdegSanos un/vai smagas traumas. Saglabajiet visus noradijumus un drosibas noteikumus
turpmakai lietosanai. Termins elektroinstruments attiecas uz tadu elektroinstrumentu, ko darbina no
elektrotikla (ar kabeli), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez kabela).

1. Darbavietas drosiba

a.

b.

Darbavietai jabut tirai un labi apgaismotai. Nekartiga vai slikti apgaismota darbavieta rada ne-
laimes gadijumu risku.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, uzliesmojosu skidrumu,
gazu vai putek|u tuvuma. Darba laika elektroinstrumenti rada dzirksteles.

Stradajot ar iekartu, parliecinieties, ka bérni un citas personas ir drosa attaluma. Uzmanibas
noveérsana var izraisit kontroles zaudésanu.

2. Elektrodrosiba

a.

Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Neparveidojiet kon-
taktdaksu. Neizmantojiet adaptera spraudni elektroinstrumentiem ar aizsargajosu zemé&jumu.
Neparveidotu kontaktdaksu un atbilstosu kontaktligzdu lietoSana mazina elektrooka gasanas
risku.

Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskap-
jiem. ElektroSoka gsanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

lerice jasarga no lietus un mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta palielinas elektro3oka
glsanas risku.

Nekada gadijuma neizmantojiet vadu citiem darbiem. Nenesiet elektroinstrumentu, turot aiz
vada, un neizmantojiet vadu elektroinstrumenta pakarsanai. Neatvienojiet ierici no sienas kon-
taktligzdas, raujot vadu. Kabelis jaaizsarga pret augstam temperattram, ka ari jaglaba drosa
attaluma no ellam, asam malam un kustigam dajam. Bojati vai savijusies kabeli palielina elek-
troSoka gusanas risku.

Lietojot elektroinstrumentu ara, izmantojiet pagarinataju, kas ir piemérots lietosanai ara. Atbil-
stosa (proti, lietosanai ara piemérota) pagarinataja izmantosana mazina elektroSoka gdsanas
risku.

Ja elektroinstruments ir jalieto mitra vidé, izmantojiet paliekosas stravas slédzi. Paliekosas stra-
vas slédza izmantosana mazina elektroSoka gasanas risku.

3. Personiska drosiba

a.

Elektroinstruments jalieto piesardzigi, veicot katru darbibu rlpigi un pardomati. Nestradajiet
ar elektroinstrumentiem, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medika-
mentu ietekmé. Ja darba laika ar elektroinstrumentiem zaudésiet uzmanibu, varat gt smagas
traumas.

Izmantojiet individualos aizsarglidzek|us un vienmér lietojiet aizsargbrilles. Individualo aiz-
sarglidzek|u — putekju maskas, apavu ar neslidosam zolém, kiveres vai ausu aizsargu (atkariba
no ierices veida un lietojuma) — izmantosana mazina traumu gisanas risku.

Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Pirms kontaktdaksas iesprausanas sienas kontaktligzda un/
vai akumulatora pieslégsanas, ka ari elektroinstrumentu pacelSanas vai neSanas parliecinieties,
ka elektroinstruments ir izslégts. Pirksta turéSanas uz darbinasanas slédza, kamér elektroinstru-
mentu parvieto vai pieslédz barosanas avotam, rada nelaimes gadijumu risku.

Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas nonemiet regulésanas darbarikus vai uzgrieznatslégas.
Darbariks vai uzgrieznatsléga, kas ir piestiprinata kustigajai dalai, rada traumu gisanas risku.
Darba laika izvairieties no neértam darba pozicijam. lenemiet stabilu darba poziciju un darba
laika saglabajiet lidzsvaru. Sadi varésiet labak vadit elektroinstrumentu negaiditas situacijas.



f. Lietojiet atbilstosu apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo dalu tuvuma. Valigs apgeérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
ierauti kustigajas dalas.

g. iriespéja uzstadit puteklu savaksanas iekartu, parliecinieties, ka ta ir pareizi pieslégta un tiks
darbinata. Puteklu savaksanas ierices izmantosana var mazinat putek|u izraisito apdraudéjumu.

4. Elektroinstrumentu pareiza lietosana un apkope

a. Neparslogojiet ierici. Lietojiet elektroinstrumentu atbilstosi mérkim. Atbilstosi izvéléta elektro-
instrumenta lietosana ir értaka, efektivaka un drosaka.

b. Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja ieslégsanas/izslégsanas slédzis ir bojats. Jebkurs elektro-
instruments, kuru nevar vadit ar slédzi, ir bistams un tas ir jaremonté.

c. Pirms elektroinstrumenta iestatisanas, piederumu mainas vai péc darba beigsanas atvienojiet
elektroinstrumenta elektribas vadu no sienas kontaktligzdas un/vai nonemiet akumulatoru.
Bridinajuma ievérosana noveérs nejausu elektroinstrumenta iedarbinasanu.

d. Glabajiet elektroinstrumentus bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumentu stra-
dat cilvékiem, kuriem nav atbilstosu zinasanu un kuri nav izlasijusi Sos noradijumus. Nepiere-
dzéjusam personam stradat ar elektroinstrumentiem ir bistami.

e. Elektroinstrumentam javeic tehniska apkope. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas pareizi un
nav blokétas, vai tas nav saplaisajusas vai bojatas ta, ka tas varétu ietekmét darbarika pareizu
lietosanu. lerices bojatas dalas pirms lietosanas ir jasaremonté. Slikti uzturéti instrumenti var
bUt daudzu nelaimju célonis.

f. Elektroinstrumenti, piederumi, papildu darbariki utt. jalieto saskana ar sim lietosanas nora-
dém. Nemiet véra darba apstak|us un veicama darba specifiku. Nepareiza elektroinstrumentu
lietosana rada bistamas situacijas.

5. Apkope
a. Elektroinstrumentu remontét drikst tikai macits specialists. Sadi nodroginasiet droju ierices
lietosanu.

Bezgaisa smidzinataju lietosanas drosibas noradijumi

Turpmakie bridinajumi attiecas uz ierices iestatijumiem, lietosanu, zemésanu, apkopi un remontu.
Izsaukuma zime norada uz visparéju bridinajumu, bet bistamibas simbols — uz risku, kas ir saistits ar
attiecigo proceduru. Ja Sie simboli ir redzami rokasgramata vai uz markéjuma, pievérsiet uzmanibu bri-
dinajumiem. Rokasgramatas atbilstosajas teksta dalas var bt redzami briesmu un bridinajuma simboli,
kas attiecas uz Saja sadala neaplukotiem produktiem.

/A\ UGUNSBISTAMIBA UN SPRADZIENBISTAMIBA

Viegli uzliesmojosi skidinataju un krasu garaini rada aizdegsanas risku un spradzienbistami-
(i/2\ Dbu.Lai novérstu ugunsgréku vai spradzienu, nemiet véra turpmakos noteikumus:
— 1. Neglabajiet spradzienbistamus un viegli uzliesmojosus materialus atklatas liesmas vai aiz-
degsanas avotu, pieméram, cigaresu, motoru un elektroiekartu, tuvuma.

2. Krasas vai skidumi, kas plGst caur iekartu, var izraisit statisko elektribu. Statiska elektriba krasu
vai skidinataju tuvuma rada ugunsgréka vai spradziena risku.

3. Parbaudiet, vai konteineri un savaksanas sistémas ir zemétas, lai nepiejautu elektrostatiska la-
dina noplades. Neizmantojiet kausa uzliku, ja tai nav antistatisku vai vadosu Tpasibu.

4. Neizmantojiet krasas un skidinatajus, kas satur halogénogltdenrazus.

5. Nodrosiniet labu ventilaciju telpa, kura tiek veikta smidzinasana. Nodrosiniet telpa atbilstosu
svaiga gaisa plismu. Glabajiet stikna moduli labi védinata vieta. Nevérsiet smidzinasanu pret
stkna moduli.

6. Nesmékéjiet Saja zona.



10.
11.

Smidzinasanas telpa neizmantojiet gaismas slédzus, motorus vai lidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.

Darbavietai jabut tirai. Taja nedrikst atrasties krasu vai $kidinataju tvertnes, drébes vai citi viegli
uzliesmojosi materiali.

Parbaudiet smidzinasanas krasu un skidinataju sastavu. Pirms lietosanas izlasiet visas materialu
drosibas datu lapas (MDDL) un norades uz krasu un skidinataju tvertném. Nemiet véra krasu
un skidinataju razotaju sniegtas drosibas instrukcijas.

Darbavieta jabut darba gataviba esosam ugunsdzésanas aprikojumam.

Smidzinasanas riks rada dzirksteles. Ja smidzinasanas ierices vai tas tuvuma vai skalosanas vai
tirisanas laika izmanto viegli uzliesmojosu skidrumu, smidzinasanai iekartai jaatrodas vismaz
6 m attaluma no spradzienbistamajiem tvaikiem.

A\ ELEKTRISKA DROSIBA

1. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Nekada gadi-
juma neparveidojiet kontaktdaksu. Lietojot iezemétus elektroinstrumentus, nekad neiz-
mantojiet spraudna adapterus. Neparveidotu kontaktdaksu un atbilstosu kontaktligzdu
lietosana mazina elektroSoka gusanas risku.

2. lezeméti darbariki japiesleédz atbilstosai kontaktligzdai, kas ir pareizi uzstadita un ieze-
méta saskana ar visiem attiecigas valsts noteikumiem un likumiem. Nekada gadijuma ne-
nonemiet zeméjuma spaili un neparveidojiet spraudni. Neizmantojiet parejas spraudnu
adapterus. Ja rodas Saubas, vai kontaktligzda ir iezeméta pareizi, sazinieties ar kvalificé-
tu elektriki. Ja elektroinstrumenti nedarbojas pareizi vai sabojajas, zeméjums nodrosina
elektriskas stravas aizvadisanu prom no lietotaja.

Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem.
ElektroSoka gsanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

Neatstajiet elektroinstrumentus lietd vai mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta palieli-
nas elektrosoka gusanas risku.

lzmantojiet kabe|us atbilstosi mérkim. Neizmantojiet kabe|us elektroinstrumenta nesanai, vilk-
sanai vai atslégsanai no elektroenergijas avota. Sargiet barosanas kabeli no siltuma avotiem,
ellas un kustigo daju asam malam. Nekavéjoties nomainiet bojatus kabelus. Bojati vai savijusies
kabeli palielina elektrosoka gtsanas risku.

Izmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, lietojiet tikai tadus pagarinatajus, kas ir paredzé-
ti ara apstakliem. Lietosanai ara piemérotu kabelu izmantosana mazina elektrosoka gisanas
risku.

A ZEMADAS INZEKCIJAS RISKS

A

Augstspiediena smidzina$ana rada toksinu zemadas inZekciju un smagu traumu risku. Sada

gadijuma nekaveéjoties javérsas péc kirurgiskas mediciniskas palidzibas.

1. Pistoli nedrikst verst pret cilvékiem vai dzivniekiem; tos nedrikst ari apsmidzinat.
Nenovietojiet plaukstas vai citas kermena dajas uz sprauslas. Pieméram, neméginiet apturét
nopltdes ar kermena dajam.

Vienmeér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinasanu, ja nav uzstadits
sprauslas uzgala aizsargs.

Izmantojiet tikai uznemuma GRONE raZotas sprauslas.

Tirot un mainot sprauslas uzgalus, esiet piesardzigi. Ja smidzinasanas laika sprauslas uzgalis ir
aizsprostots, pirms sprauslas uzgala nonemsanas un tirisanas darbu veik$anas rikojieties saska-
na ar parmériga spiediena samazinasanas procediru, lai izslégtu ierici un mazinatu spiedienu.
Neatstajiet ierici bez uzraudzibas pieslégtu barosanas avotam vai zem spiediena. Ja ierici neiz-
mantojat, izslédziet to un veiciet parmériga spiediena samazinasanas procediru.

Parbaudiet, vai $|Gtenes un ierices dalas nav bojatas. Bojatas $|utenes vai dalas ir janomaina.



10.
11.
12.

Sistema var radrt spiedienu lidz 21 MPa (207 bari). Izmantojiet GRONE rezerves daas un piede-
rumus, kas ir paredzéti spiedienam vismaz 21 MPa (207 bari).

Ja ierici nelietojat, iesledziet mélites blokétaju. Parliecinieties, ka mélites blokétajs

darbojas pareizi.Pirms iekartas ieslegsanas parbaudiet, vai visi komponenti ir drosi saslégti.
LUdzu, skatiet procedlru par atru iekartas izslégsanu un parmériga spiediena likvidésanu.
RUplgi iepazistieties ar vadibas iericém.

A ZEM SPIEDIENA ESOSU ALUMINIJA DALU RADITAIS RISKS

1.

2.

Ja augstspiediena iericés izmanto skidrumus, kuri nav paredzéti saskarei ar aluminiju, var vei-
doties spéciga kimiska reakcija, kas var sabojat ierici. So bridinajumu neievéro$ana var radrt
navéjosas traumas vai ipasuma bojajumus.

mus, kas satur oglidenrazus.

Daudezi citi skidrumi var saturét kimikalijas, kas var reagét ar aluminiju. Informaciju par saderibu

var iegt no materialu piegadatajiem.

/A AR KUSTIGAJAM DALAM SAISTITIE RISKI

Kustigas dalas var saspiest, savainot vai nogriezt pirkstus un citas kermena dalas.

A

1. Stradajiet drosa attaluma no kustigajam dajam.

2. lekartu nedrikst darbinat bez visiem aizsargiem un aizsargparsegiem.

3. Aprikojums, kas ir piesléegts spiediena tvertnei, var sakt darboties bez iepriekséja bridi-
najuma. Pirms iekartas parbaudisanas, parvietosanas vai apkopsanas veiciet proceddru
parmeériga spiediena samazinasanai un atvienojiet iekartu no visiem barosanas avotiem.

A AR NEPAREIZU LIETOSANU SAISTITIE RISKI

Nepareiza iekartas lietosana rada navéjosu traumu vai lidzsvara zaudésanas risku.

Krasosanas laika lietojiet atbilstosus cimdus, aizsargbrilles un elposanas masku.

Nedarbiniet ierici un neveiciet smidzinasanu bérnu tuvuma. Bérniem jabut drosa attaluma no
ierices.

Neparsniedziet normalo darba diapazonu un nenovietojiet ierici uz nestabilas virsmas. Darba
laika ienemiet labu darba poziciju un lidzsvaru.

Esiet modri un sekojiet [idzi veicamajiem darbiem.

Neatstajiet ierici bez uzraudzibas pieslégtu barosanas avotam vai zem spiediena. Ja ierici neiz-
mantojat, izslédziet un veiciet parmériga spiediena samazinasanas proceddru.

Nelietojiet iekartu, ja esat nogurusi vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekme.
Slateni nedrikst spert vai spécigi raut.

Slateni nedrikst paklaut temperatiram vai spiedieniem, kas parsniedz GRONE ieteikto.
Neceliet un nenesiet aprikojumu, turot aiz s|Gtenes.

Ja slutene irisaka par 7,5 metriem, smidzinasanu nedrikst veikt.
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A\ INDIVIDUALIE AIZSARGLIDZEKLI

Atrodoties darbavietd, lietojiet atbilstosus aizsarglidzeklus, lai novérstu smagas traumas, to-
starp acu traumas, dzirdes zaudésanu, indigu garainu ieelposanu un apdegumus.

Tostarp:

B aizsargbrilles;

B elposanas aparatu, aizsargtérpu un cimdus atbilstosi Skidruma un skidinataja razotaja
ieteikumiem.

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi; skatieties, ko darat, un rikojieties saskana ar
veselo sapratu. Nestradajiet ar elektroinstrumentiem, ja esat noguris vai atrodaties narkotis-
ko vielu, alkohola vai medikamentu ietekmé. Bridis neuzmanibas, rikojoties ar elektroinstru-
mentu, var izraisit nopietnus savainojumus.

1. Izmantojiet drosibas piederumus. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Drosibas aprikojums, piemé-
ram, putek|u maska, neslidosi apavi, aizsargkivere un dzirdes aizsarglidzekli, mazina individu-
alo savainojumu risku.

2. Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Parliecinieties, ka slédzis ir izslegta pozicija. Negadijuma risks
palielinas, ja, parnésajot instrumentu, pirksts atrodas uz slédza un, pieslédzot instrumentu
elektrotiklam, slédzis ir pozicija On (leslégts).

3. Pirms ieslégsanas nonemiet regulésanas atslegu. Darbarika kustigajai dalai piestiprinata uz-
grieznatsléga var radit traumu.

4. Neliecieties parak talu. Darba laika esiet stabila darba pozicija. Tas nodrosinas labaku kontroli
par elektroinstrumentu neparedzétas situacijas.

5. Lietojiet atbilstosu apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
ierauti kustigajas dalas.

6. Jair piegadatas putek|u nostksanas un savaksanas ierices, parliecinieties, ka tas ir uzstaditas
un tiek lietotas atbilstoi. So ieri¢u izmanto%ana var mazinat puteklu izraisito apdraudéjumu.

A BISTAMI VESELIBAI - bezgaisa smidzinatajs rada traumu gasanas risku.
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Ja skidrums rada brdices,

NEKAVEJOTIES VERSIETIES PEC MEDICINISKAS PALIDZIBAS. SADAS TRAUMAS NEDRIKST NENEMT
VERA!
Augstspiediena skidrumiem no smidzinatajiem vai nopladém ir pietiekams spéks adas caurdursanai,

kas var izraistt Joti smagas traumas un locek|u amputaciju.

VIENMER parslédziet drogibas aizslegu pozicija “blokéts”, ja ierici nelietojat, ka ari pirms apkopes vai
tirisanas.

NEKADA GADIJUMA nenonemiet nevienu pistoles detalu vai neparveidojiet to.

Tirot ierici, VIENMER nonemiet SPRAUSLU. Izskalojiet ierici ar ZEMAKO IESPEJAMO SPIEDIENU.
VIENMER pirms katras lietodanas reizes parbaudiet visu pistoles drosibas ieri¢u darbibu. Nonemot no
pistoles smidzinasanas uzgali vai $|Gteni, esiet loti uzmanigi. Ja sistéma ir ieslégta, skidrums ir zem spie-
diena. Ja sprausla vai sistéma ir savienota, veiciet spiediena samazinasanas procedaru.

Smidzinasanas laika smidzinasanas sprauslas vakam VIENMER jabit uz smidzinasanas pistoles. Spraus-

las vaks bridina par bistamibu un aizsarga pret nejausu pirkstu vai citu kermena dalu ievietosanu smi-
dzinataja sprausla.



Tirot un mainot smidzinataja sprauslu, esiet Tpasi piesardzigi. Ja smidzinataja sprausla ir aizséréjusi, ne-
kavéjoties blokéjiet ierici. VIENMER rikojieties saskana ar

SPIEDIENA SAMAZINASANAS PROCEDURU un tikai tad nonemiet smidzina3anas uzgali un veiciet
tirisanas darbus. NEKAD neslaukiet ap sprauslu uzkrajusos materialu.

/\ Ar toksiskiem 3kidrumiem saistitie riski

VIENMER nonemiet sprauslas vaku un sprauslu, lai veiktu tiridanu, tikai péc sukna izslegsanas un SPIE-
DIENA SAMAZINASANAS PROCEDURAS izpildes.

Kaitigi skidrumi vai toksiski izgarojumi var radit smagas vai navéjosas traumas, ja skidrums iek|ast acis
vai uz adas, tiek ieelpots vai norits. Parziniet riskus, kas ir saistiti ar lietoto skidrumu. Bistamie skidrumi
jaglaba un jalikvidé veida, kas atbilst razotaja noteikumiem un vietéjiem, regionalajiem un nacionala-
jiem tiestbu aktiem.

VIENMER izmantojiet $kidruma raZotaja ieteiktos aizsarglidzek|us, pieméram, aizsargbrilles, cimdus,
apgérbu un respiratoru.

A\ Slitenes

Pievelciet visus ar skidrumu saistitos savienojumus pirms katras lietosanas reizes. Augstspiediens var
sabojat savienojumus un izraisit Skidruma noplades, kas rada smagu kermena traumu gasanas risku.

lzmantojiet tikai $|Utenes, kas ir fiksétas ar atsperi. Fiksacijas atsperes |lauj novérst §|itenes savisanos vai
citus bojajumus, kas var veicinat s|atenes parrausanu un defektu rasanos. Nepielaujiet $litenes savisa-
nos cilpa vai samezglosanos, ka ari atrasanos uz raupjam, asam vai karstam virsmam.

lzmantojiet tikai vaditspéjigas $Jutenes hidrodinamiskiem savienojumiem. Parliecinieties, ka pulveriza-
tors ir iezeméts, izmantojot $|Utenes savienojumus. Lietojiet hidrodinamiskas augstspiediena $Jatenes
ar statisku vadu, kas ir apstiprinatas 3000 psi spiedienam.

NEKAD nelietojiet ierici ar bojatu $]uteni, jo tas rada s|Gtenes saplaisasanas vai parplisanas un smagu
traumu gasanas vai Ipasuma bojajumu risku. Pirms lietosanas parbaudiet, vai $|Utenei nav iegriezumu,
noplides, noberzumu, deformécijas vai citu bojdjumu un vai savienojumi ir nostiprinati pareizi. Sadas
situacijas nekavéjoties janomaina $|utene.

NEKAD neizmantojiet lenti vai ierici, lai méginatu remontét s|Gteni, jo tada s|Gtene nevarés noturét
gkidrumu zem liela spiediena. NEKADA GADIJUMA NEPIESLEDZIET SLUTENI ATPAKAL.

Smidzinasana un tiriana ar ugunsnedrosam krasam un skidinatajiem

1. Smidzinot ugunsnedrosus skidrumus, iericei jaatrodas vismaz seSu metru attaluma no smidzi-
nasanas zonas labi védinama vieta. Ventilacijai jabut pietiekami spécigai, lai nepielautu izga-
rojumu uzkrasanos.

2. Lai novérstu elektrostatisko izladi, iezeméjiet pulverizatoru, krasu spaini un apsmidzinamo
objektu. Lietojiet tikai hidrodinamiskas augstspiediena $|Gtenes, kas ir apstiprinatas 3000 psi
spiedienam.

3. Pirms skalosanas nonemiet smidzinasanas sprauslu. Turiet pistoles metala daju pie metala
tvertnes saniem un skalosanas laika izmantojiet mazako iespéjamo skidruma spiedienu.



4. Nekada gadijuma neizmantojiet lielu spiedienu tiri3anas laika. IZMANTOJIET MINIMALU
SPIEDIENU.

5. Nesmeékeéjiet smidzinadanas/tirisanas vieta. NEKADA GADIJUMA nelietojiet tirisanas $kidina-
tajus, kuri uzliesmo temperatara, kas ir zemaka par 60°C, pieméram, acetonu, benzolu, éteri,
benzinu, petroleju. Lai parliecinatos, lGdzu, sazinieties ar piegadataju.

UZSTADISANA

Nepieciesamie darbariki: divas reguléjamas uzgrieznatslégas (nav ieklautas komplekta).
a. Piestipriniet s|Gteni stknim un pievelciet ar uzgrieznatslégu.
b. Piestipriniet §]Uteni pistolei un pievelciet ar divam uzgrieznatslégam.

PIESLEGUMS ELEKTROENERGIJAS AVOTAM

Elektrotikla spriegumam jaatbilst uz ierices tehnisko datu plaksnites noraditajam spriegumam. Neiz-
mantojiet elektroinstrumentu, ja elektribas vads ir bojats. Bojats kabelis nekavéjoties janomaina pilnva-
rota klientu apkalposanas centra. Neméginiet pasi remontét bojatu elektribas kabeli. Bojats elektribas
kabelis rada elektrosoka gsanas risku.

Skatiet zemésanas noradijumus.

Sai iericei ir jabUt iezemétai. Ja rodas elektriskais Tsslégums, zemé&jums mazinas elektrodoka gaanas
risku, nodroginot elektriskajai stravai aizplGdes vadu. Sis instruments ir aprikots ar iezemétu elektribas
kabeli, kam ir iezeméta kontaktdaksa. Spraudnis jaievieto kontaktligzda, kas ir pareizi uzstadita un ieze-
méta saskana ar visiem attiecigas valsts standartiem un noteikumiem.

PIEZIME. Zemé&juma spraudna nepareiza uzstadi$ana rada elektrosoka gusanas risku.

Ja nepieciesams elektribas kabela vai spraudna remonts vai nomaina, nepievienojiet sarkano zeméju-
ma vadu nevienai no plakanajam spailém. Vads ar zalo izolaciju (ar vai bez dzeltenam svitram) ir zemé-
juma vads un tas ir japievieno zeméjuma kontaktam. Ja nesaprotat lietosanas instrukciju, kas attiecas
uz zemésanu, vai Saubaties par ierices zeméjumu, konsultéjieties ar kvalificétu elektriki vai tehniki. Ne-
parveidojiet iekartas komplekta ieklauto elektribas vada kontaktdaksu. Ja spraudnis nav saderigs ar
kontaktligzdu, sazinieties ar kvalificétu elektriki, lai uzstaditu pareizu kontaktligzdu.



SVARIGI! Lietojiet tikai tris vadu pagarinataju, kam ir iezeméts spraudnis ar trim kontaktiem, un ligzdu
ar trim atverém, kurai varat pieslégt spraudni. Parliecinieties, ka pagarinataja kabelis ir laba tehniskaja
stavokli. Izvéloties pagarinataju, parliecinieties, vai tas ir piemérots ierices uzladésanas stravai. Neat-
bilstoss kabelis rada sprieguma kritumus, kas savukart rada jaudas zudumus un parkarsanu. leteicams
izmantot kabeli ar 3 x 1,5 mm Skérsgriezumu. Ja pagarinataju izmanto ara, tam jabat markétam ar W-A.
Pieméram, SITW-A markéjums nozimé, ka kabelis ir piemérots lietosanai ara.

PIRMS DABU SAKSANAS

Pirms ierices lietosanas parbaudiet un pievelciet visus sistémas komponentus.

BRIDINAJUMS! Paaugstinats spiediens var parraut savienojumus un radit bistamas situacijas. Gadajiet,
lai visi savienojumi batu ciesi. Tas attiecas uz abiem §|Gtenes galiem, pulverizatora filtru, uzgala vacinu,
stkna filtru un iestices caurules vacinu.

BRIDINAJUMS! Vienmér pérliecinieties, ka pistoles drogibas fiksators ir aizvérts.

Pistoles drosibas spradam vienmér jabat aizvertam. Atblokéjiet pistoles méliti tikai tad, kad pistole tiek
lietota.

i BLOKETS

ATBLOKETS

DROSIBAS MELITE

MELITE

B

Pirms pistoles skalo3anas, mazgasanas un tiriSanas nonemiet uzgali.

Blivju e]losana: iepiliniet apméram 2-3 pilienus ellas blivéjuma uzgriezni.

Sagatavojiet vismaz tris tvertnes.

Pirmaja tvertné atradisies izsmidzinamais materials. Otraja tvertné bds skalosanas skidrums: skidums
(ellas bazes vielam), lakas skidinatajs (lakam), Gdens (Gdens bazes vielam) vai ziepjains tdens (ja ellas

bazes vielas vai lakas bazes vielas nomaina ar Gdens bazes vielam).

Treso tvertni izmanto atkritumu savaksanai.

TIRISANA UN SKALOSANA

Suakna skalosana

1. Ja suknis ir uzpildits ar glabasanas skidrumu, piem., jauns bezgaisa smidzinatajs tiek nodots
ekspluatacija vai ari tiek lietots péc ilgakas glabasanas. Nomainot ellas bazes Skidrumus ar
Gdens bazes skidrumiem, skalojiet ar ziepjadeni. Vispirms skalojiet ar skidinataju, péc tam ar
ziepjudeni un tiru Gdeni.

2. Parejot no tdens bazes skidrumiem uz ellas bazes skidrumiem, vispirms skalojiet ar tiru Gdeni,
péc tam ar skidinataju.



3. Mainot krasu Skalojiet ar atbilstosu skidinataju, pieméram, Gdeni vai skidinataju.
4. Uzglabasana Ja ierici nelieto ilgak par divam dienam, stknis jauzpilda ar ipasu skidrumu.

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma neatstajiet adeni sikni ilgak par divam dienam. Ja dikstave ir ilgaka,
uzpildiet stkni ar apkopes skidrumu.

Skalosanas veids

1. levietojiet cauruli vai $lGteni tvertné ar tiro skalosanas Skidrumu: Skidums (ellas bazes vielam),
lakas skidinatajs (lakam), Gdens (Udens bazes vielam) vai ziepjains Gdens (ja ellas bazes vielas
nomaina ar ddens bazes vielam).

2. Atvienojiet izvades cauruli no iestices caurules (ja abas ir savienotas kopa) un ievietojiet tuksa
atkritumu spaint.

3. Atveriet parpltdes varstu.

4. Parliecinieties, ka ierice ir izslégta un spiediena regulétajs ir iestatits uz minimalo vértibu (preté-
ji pulkstenraditaju kustibas virzienam). Pieslédziet ierici sienas kontaktligzdai.

5. lzsledzietierici.

6. Grieziet spiediena regulésanas slédzi pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spiedie-
nu tiesi tik daudz, lai stiknis darbotos.

7. Laujiet suknim darboties un vérojiet no izvades caurules pltstoso skidrumu. Laujiet skidrumam
plist, kameér caurule ir pilniba tira. Slatene un pistole ari ir jaskalo, mainot krasu vai sakot lietot
cita veida vielas.

8. Pécuzgalavaka un uzgala nonemsanas paveérsiet pistoli pret atkritumu tvertni un nenofikséjiet
pistoles mélti.

BRIDINAJUMS! Pastav statiskas dzirkste|o$anas, aizdeg3anas vai spradziena bistamiba.

Turiet pulverizatora metala dau ciesi piespiestu metala tvertnes saniem. Visam skidumu tvertneém jabut
izgatavotam no elektribu vadosa materiala un pienacigi iezemétam.

Nenovietojiet uz izolétas virsmas, ja vien nav papildu kabela, kas ir savienots ar zeméjumu, pieméram,
metala Gdens cauruli.

9. Aizveriet parpltdes varstu.
10. Laujiet stknim darboties un vérojiet no pistoles pllstoso skidrumu. Laujiet Skidrumam plUst,
kamer no pistoles plustosais skidrums ir pilniba tirs.

BRIDINAJUMS! Darbibas laika neatlaidiet pistoles méliti. Ja mélite ir atbrivota, spiediens iericé palieli-
nasies. Méliti vélreiz nospiezot, pastav izslakstisanas risks.

11. Izslédziet ierici un parslédziet spiediena regulatoru uz minimalu spiedienu pretéji pulkstenra-
ditaju kustibas virzienam. Tagad slknis ir tirs un gatavs materiala uzpildisanai.

UZPILDISANA

Saknis sistéema ir paklauts augstam spiedienam, tapéc no stkna un skidrumu plGsmas linijas jaaizvada
gaiss un nevélamas vielas.

Noteikti nonemiet no pistoles uzgali un uzgala aizsargu un parbaudiet, vai mélite ir blokéta.
Lai veiktu prieksstknésanu

1. levietojiet iestces cauruli spaint ar smidzinamo vielu.
2. levietojiet izvades cauruli atkritumu tvertné un atveriet parpltdes varstu.



3. Parbaudiet, vai spiediena regulators ir iestatits uz minimalo radijumu un ierice ir izslegta. Pie-
sledziet ierici un aktivéjiet to.

4. Lénam grieziet spiediena regulésanas slédzi pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu
spiedienu tiesi tik daudz, cik ir nepiecieSams stkna darbibai.

5. Laujiet saknim darboties un vérojiet no izvades caurules plustoso skidrumu. Laujiet skidrumam
plast, kamér no izvades caurules sak plUst tirs smidzinasanas skidrums.

6. \Versiet pulverizatoru atkritumu spaini, atblokéjiet méliti un turiet to nospiestu. Péc tam aizve-
riet parplades varstu.

7. Nofiksejiet méliti atvérta stavokli, Jaujot stknim darboties, un vérojiet no pistoles plastoso skid-
rumu. Laujiet skidrumam plGst, kamér no izvades caurules sak plGst tirs smidzinasanas skid-
rums. Izslédziet iekartu.

8. Laiizvaditu gaisu, pavérsiet pistoli pret tvertni vai piltuvi un atstajiet meliti atvértu. leslédziet
ierici un |aujiet vielai cirkulét. Véerojiet, vai skidruma nerodas gaisa burbuli.

9. lzslédziet ierici un noblokéjiet méliti.

Izvades cauruli var pieslégt atpakal pie iestices caurules tvertné ar skidrumu.

Uzstadiet vacinu un uzgali uz ierices, kas tiek uzpildita sada veida.

VACINA UN SMIDZINATAJA UZGALA MONTAZA (divpuséjs gals)

BRIDINAJUMS! Ja ierice ir paklauta spiedienam, pirms uzgala korigésanas spiediens ir jasamazina.

Lai izvélétos lietojumam piemérotu uzgali, IGdzu, skatiet sadalu “Smidzinasanas uzgala izvéle”.

1. Pirms sprauslas un uzgala vaka uzstadisanas parliecinieties, ka drosibas aizslégs ir blokéts.

2. Jatas nav uzstadits, ievietojiet paplaksni ligzda un ligzdu uzgala vaka. Parliecinieties, ka tas ir
iestatits pret uzgala vaka apalas atveres Iiniju.

3. Novietojiet pistoles uzgala vaku un piespiediet tikai ar pirkstu spéku.

4. levietojiet uzgali uzgala aizsarga lidz galam un parliecinieties, ka tas ir pilniba piespiests. Grie-
ziet uzgali lidz priek$éjam stavoklim (bultina uz uzgala roktura rada uz prieksu). Tirisanas vaja-
dzibam uzgali var pagriezt par 180 gradiem.

5. Pagrieziet uzgala aizsargu vélamaja virziena un pievelciet kontruzgriezni.

SPRAUSLA

BLIVEJUMS

&
GALA VACINS

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma nesmidziniet, ja uzgalis nav vérsts uz priek3u vai atpakal. Pretéja ga-
dijuma radisiet augsta spiediena bistamibu.
lerice ir gatava smidzinasanai.




DEKOMPRESIJAS PROCEDURA

Katru reizi, partraucot smidzind$anu pat uz neilgu laiku, veiciet SPIEDIENA SAMAZINASANAS
PROCEDURU.

SVARIGI! Lai nepielautu smagas kermena traumas, vienmér veiciet $o procediru, kad smidzinataju
izslédzat vai veicat uzgala parbaudi, uzstadisanu, modifikacijas vai tirisanu, papildinat smidzinasanas
vielu un partraucat smidzinasanu. Nekada gadijuma neatstajiet ierici bez uzraudzibas, ja ta ir zem
spiediena.
1. leslédziet pistoles drosibas méliti.
2. |zslédziet ierici ar ieslégsanas/izslégsanas slédzi.
3. Atblokéjiet pistoles drosibas méliti un nospiediet méliti, lai mazinatu atlikuso spiedienu. Turiet
pistoles metala daju piespiestu iezemétam metala spainim. leslédziet pistoles drosibas méliti.
4. Lénam pagrieziet parpludes varstu atvérta pozicija, lai izlaistu atlikuso spiedienu. Péc tam aiz-
veriet parpltdes varstu.

BRIDINAJUMS! Ja smidzina3anas sprausla vai 3|atené ir aizséréjums, atverot parplades varstu, smidzi-
nasanas viela var ies|akstities tvertné. Varsts jaatver Joti lenam, saglabajot piesardzibu.

SMIDZINASANA

Parbaudiet striklas raksta kvalitati uz nederiga materiala, pieméram, kartona atgriezuma. Grieziet spie-
diena regulatoru pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spiedienu, un pretéji pulkstenradita-
ju kustibas virzienam, lai to mazinatu.

Saciet ar nelielu smidzinasanas skidruma spiedienu un pakapeniski palieliniet, kamér tas sasniedzat
atbilstosu smidzinasanas kali.

Ja spiediens ir parak zems, kalis bas liels, neregulars un gar malam fragmentars. Turpiniet parbaudi un
palieliniet spiedienu, kamér raksts ir vienmérigs un regulars.

Ja spiediens ir maksimals, bet kalis joprojam nav optimals, uzstadiet uzgali ar mazaku atveri vai atskai-
diet smidzinasanas vielu.

Spiediena kontroles slédzi var noregulét PAREIZA KRASOSANA
augsup vai lejup, lai panaktu vélamo smidz-
inasanas klajumu.

ll

NEPAREIZA SMIDZINASANA




Nepalieliniet spiedienu vairak nekd nepieciesams. Ja spiediens ir augstaks par minimalo iestatijumu,
rodas smidzinasanas vielas zudumi, priekslaicigs uzgaju nolietojums un saisinas smidzinataja kalposa-
nas laiks. Parak augsts spiediens var veicinat vielas svarstibas un nevienmériga parklajuma veidosanos.
(Stradajot ar maksimalo spiediena iestatijumu, ieslégsanas un izslégsanas bridi stknis var readét negai-
dita veida.)

PIEZIME. lestatiet atbilsto3us spiediena iestatijumus.
lestatot spiedienu, jis nevarat palauties uz mérisanas ierices radijumiem. Vienigais veids, ka iestatit

pareizu spiedienu, ir veikt izméginajuma smidzinasanu uz atgriezumiem un vérot, ka klajas krasa.

VIENMERIGS PARKLAJUMS UZ VISAS VIRSMAS SMIDZINASANAS LAIKA NESALIECIET PLAUKSTAS LOCITAVU.

PLANS PARKLAJUMS BIEZS PARKLAJUMS PLANS PARKLAJUMS|

A

APTUVENI 25-30 CM

Smidzinasanas laika vienmér turiet pistoli perpendikulari virsmai (aptuveni 25-30 cm attaluma). Nepar-
vietojiet pistoli. Nesasveriet pistoli.

Nospiediet pulverizatora méliti pirms ierices parvietosanas un atlaidiet méliti péc katra vilciena. Katram
gajienam japarklajas ar iepriek3&jo par apméram pusi. Veiciet 3o darbibu pirms katra gajiena, vérSot
galu pret iepriek3éja gajiena malu. Stradajiet érti aizsniedzamas vietas. Krasojot stdrus, vérsiet pistoli
paraléli stirim. Vispirms krasojiet malas un starus. Tikai péc tam krasojiet plakanas virsmas. Neizman-
tojiet visu materialu. Pirms materiala papildinasanas veiciet SPIEDIENA SAMAZINASANAS PROCEDURU.
Ja smidzinasanas materials ir beidzies, stknis siknés gaisu. Pirms smidzinasanas no sistémas ir jaizvada
gaiss. Rikojieties saskana ar ieprieks sniegtajam uzpildes instrukcijam.

LAI LIKVIDETU SMIDZINASANAS UZGALA AIZSEREJUMU (divpuséjais uzgalis)
1. Noblokéjiet pistoli un veiciet spiediena samazinasanas proceduru.

2. Pagrieziet uzgala rokturi par 180 gradiem.
3. Nonemiet mélites blok&jumu un vérsiet pistoli pret tvertni.
4. Jauzgala rokturis ir blokets, atlaidiet fiksacijas vacinu. Rokturi tagad varés viegli pagriezt.
5. Nospiediet drosibas méliti, lai parslégtu uzgali smidzinasanas pozicija.
SPRAUSLA KRASOSANAS POZICIJA SPRAUSLA TIRISANAS POZICUA SPRAUSLA NEPAREIZA POZICJA




SMIDZINASANAS SPRAUSLAS IZVELE (skatit tabulu)

Smidzinataja sprauslas izvéle javeic atbilstosi krasas viskozitatei, tipam un lietojuma veidam. Sprauslas
darbiba ir atkariba no diviem parametriem: atveres izméra un pldsmas platuma. Galvenais parametrs ir
sprauslas atveres izmérs. Ja viela nav bieza, izmantojiet Saurakus uzgalus. Biezakam vielam (piem., latek-
sa krasam) izmantojiet sprauslas ar lielakam atverém. Atveres izmérs nosaka, cik daudz litru krasas tiek
izsmidzinats minGté. Vispariga informacija par pistoles uzgaja izmériem, plismas atrumu un spiedienu

.- Smidzinasanas gaisa Min. nepie- Uzgala leteicama
Materials o ; S o . "
spiediens (uz pistoles) ciesama pldsma izmers slutene
Laka un caurspidigas = ) 0.011"
— 90 BARU 1.5L/min -0.017"
_E!!as emaIJ_as, al- 0013
kidsveku krasas un ) 20017
gruntejums 100 - 140 BARU ’
) 1/4"
Akrila un Gdens bazes 140 - 200 BARU 15-3.8L/min 0.015"
iekstelpu krasas : ’ -0.017"
lekstelpas un artelpas 170 - 230 BARU 00015"
lateksa krasas un "
. -0.025
gruntéjums
Vienmérigi elastoméru 0.023"
parklajumi -0.027"
_ ) 0.025" "
150- 230 BARU 3.8L/min -0.030" 3/8
i 0.029"
Gatavas pildvielas 0,035

Smidzinasanas spiediens ir pulverizatora raditais spiediens, kas vienmér ir mazaks par sdkna radi-
to spiedienu, jo krasas viskozitate, pulverizators, ka ari $lttenes garums un diametrs radis spiediena
mazinasanos.

Smidzinasanas spiedienu ietekmé dazadi mainigie, pieméram, temperatlra, mitrums, $lGtenes dia-
metrs un garums, smidzinasanas krasa u. c. Tapéc, izvéloties pareizo sprauslas izméru, operatoram ir
jaiestata spiediens atbilstosi darba apstak|iem.

Neizmantojiet sprauslu, kas nodrosina lielaku plismu par stkna jaudu un smidzinataja efektivitati.
Stkna caurpludi méra galonos mindté (GPM - Gallons per minute) un litros mindté (LPM - Liters
per minute).

Otrs uzgali raksturojoSs parametrs ir plismas platums. Divi uzgali ar identisku uzgala atvéruma izméru,
bet dazadiem plismas lenkiem nosedz dazadus laukumus ar vienadu krasas daudzumu (Sauraka vai
plataka pllsma). Smidzinasanas sprausla ar Sauraku pldsmas platumu nodrosina Sauraku vietu smidzi-
nasanu. (Laukums, ko noklaj ar smidzinasanas vielu viena gajiena, ir atkarigs no uzgala plismas platu-
ma, smidzinataja parvietosanas atruma un attaluma lidz virsmai.)

Uzgaliem ir numuri, kas norada atvéruma izméru un pldsmas platumu. Pirmais cipars nosaka plismas

platumu collas. Turpmakie divi cipari norada atvérumu collas tikstosdalas, piem., uzgala 517 plismas
platums ir 25 cm (5 (50 gradu) x 5 (konstante) = 25 ¢cm) un atvérums ir 0,017 collas.



SMIDZINASANAS SPRAUSLAS MAINA

Lieto3anas laika, jo seviski stradajot ar lateksa krasam, putek|i un netirumi augstspiediena krasas plas-
ma palielinas atvérumu un smidzinasanas vielas patérinu, bet plismas platums mazinasies. Sprauslas
nodiluma stavokli ir Joti viegli noteikt, vérojot, kd mainas izsmidzinasanas laukums. Ja uzgalis ir nodilis,
plGsmas platums mazinasies. Jauna uzgala plsmas atvere ir [idziga garam, Sauram taisnstdrim ar no-
apalotiem stdriem. Uzgalim nodilstot, atvérums k|Gst ovals. Pilniba nodilusi sprausla smidzina apaju
straklu. Ja plasmas platums samazinas par 2/3 sakotnéja lieluma, sprausla ir uzskatama par nolietotu.

 —

Piezime. Lai mazinatu sprauslas nodilumu, ieteicams pirms katras lietosanas reizes krasu filtrét ar sietu
un regulari tirit filtrus un sietus.

Nomainiet sprauslas, pirms tas ir parak nodilusas. Nodilusi uzgali rada krasas zudumus, parmérigu
smidzinasanu, apgrutina krasosanas uzsakSanu un mazina krasosanas efektivitati. Ja uzgala izmérs ir
maksimali pielaujamais, nodilSsanas dé| tas parsniegs ierices maksimalo pielaujamo uzgala atvérumu.
Ja ar maksimalo pielaujamo uzgali siiknis nenodrosina pietiekami daudz smidzinamas vielas, uzgalis
ir nodilis.

TIRISANA

Darba dienas beigas materials no ierices jaizstc (jaizlej) un ierice rapigi jaiztira. Tadéjadi materials ne-
varés sakalst stkni vai s|atené.

UZMANIBU! Nekada gadijuma nepielaujiet smidzinasanas vielas sakalanu sakni. Ja viela sakalst saknt
vai s|ateng, stuknis pilniba jademonté un jasamonté, bet s|Gtene ir janomaina ar jaunu.

1. Izlaidiet sistémas spiedienu, veicot spiediena izlaisanas darbibas.

2. Nonemiet uzgali un uzgala vacinu, péc tam iemérciet smidzinasanas vielai piemérota
$kidinataja.

3. lzskalojiet iestices cauruli un ievietojiet tvertné ar piemérotu skidinataju. Parasti tas bas Gdens
(materialiem uz Gdens bazes), mineralspirti (ellas materialiem) vai lakas skidinatajs (lakam). Da-
zam vielam, pieméram, kompozitmaterialiem un epoksidsvekiem, var but nepieciesami Tpasi
skalosanas skidrumi.

4. Lai no sukna izvaditu vielu, ievietojiet izvades cauruli tvertné ar tiru smidzinasanas vielu. Kad
parpildisanas varsts ir atvérts, ieslédziet ierici un pagrieziet spiediena regulatoru pulkstenra-
ditaju kustibas virziena tikai tik, cik ir nepiecieSams sikna darbinasanai. Vérojiet no izvades
caurules plastoso vielu, kamér viela k|ast dzidra. Tas nozimé, ka tiek stiknéts skalosanas skid-
rums. Parlieciet izvades cauruli atkritumu tvertné un skalojiet, lidz no ierices sak plUst tirisanas
skidrums.

5. lzslédzietierici un parslédziet spiediena regulatoru uz minimalo spiedienu. Aizveriet parpludes
varstu.

6. Laiizvaditu no sistémas vielu, péc uzgaja un uzgala vaka nonemsanas vérsiet pistoli pret tvertni
ar smidzinasanas vielu un nospiediet melti.

7. Novietojiet atkritumu tvertni blakus tvertnei ar smidzinasanas vielu.




10.

11.

Parbaudiet, vai spiediena regulators ir pagriezts uz minimalo stavokli, un ieslédziet ierici.
Meélitei esot nospiestai, Iénam grieziet spiediena regulésanas slédzi pulkstenraditaju kustibas
virziena, lai palielinatu spiedienu tiesi tik, cik ir nepiecieSsams stkna darbibai.

Laujiet siknim darboties un vérojiet no pistoles plustoso skidrumu. Laujiet vielai plast, kamér
skidrums k|Ust dzidrs. Tas nozimé, ka caur $|Gteni plast skalosanas skidrums.

Neatlaizot meliti, atri parvietojiet pulverizatoru no materiala spaina atkritumu spaini.

BRIDINAJUMS! Darbibas laika neatlaidiet pistoles méliti. Ja mélite ir atbrivota, spiediens iericé palieli-
nasies. Méliti vélreiz nospiezot, pastav slakatu rasanas risks.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

Nofikséjiet méliti atverta stavokli, Jaujot stknim darboties un vérojiet no pistoles plustoso skid-
rumu. Laujiet skidrumam plast, kamér ir izvadita visa smidzinasanas viela un turpina plust tikai
tirs skalosanas skidrums.

Neatlaizot méliti, parvietojiet pulverizatoru uz skalosanas spaini un Jaujiet skalosanas skidru-
mam cirkulét 2-3 minates, lai panaktu, ka visas materiala paliekas tiek izvaditas.

Izslédziet ierici un atvienojiet to no elektroenerdijas avota. Atveriet parpludes varstu, lai izlaistu
atlikuso spiedienu.

Iznemiet ieslces cauruli no skalosanas skidruma.

Iztiriet drenazas sietu vai piltuves sietu. Iznemiet un notiriet to ar mikstu otu, kas ir samitrinata
piemérota skidinataja. Samontéjiet.

Ja iericei ir papildu filtrs, nonemiet filtra vacinu ar uzgrieznatslégu (nav ieklauta komplekta).
Péc tam iznemiet skna filtru un notiriet to ar mikstu otu, kas ir samitrinata piemérota skidina-
taja. Samontéjiet un pievelciet.

SUKNA FILTRS
(1ZVELE)

Iztiriet pulverizatoru, uzgali un pulverizatora filtru. Atvienojiet rokas
aizsargu un pagrieziet ta, lai tas netraucé. Tad ar uzgrieznatslegu
(nav komplekta) atbrivojiet uzgriezni roktura apaksa un nonemiet
rokturi, lai iznemtu pistoles filtru. Tiriet filtra uzgali ar mikstu suku,
kas ir samitrinata piemérota tirisanas skidruma. Pulverizatora kor-
pusa iekSpuseé iepiliniet nedaudz skidras ellas, pieméram, WD-40.
levietojiet filtru pistolé un samontéjiet ierici. Pievelciet vaku ar

uzgrieznatslégu.

Notiriet smidzinataja arpusi ar piemérota skidinataja samercétu T
dranu.

Ja skalojat ar Gdeni, skalojiet vélreiz, bet Soreiz ar Tpasu apkopes

skidrumu, kas nepielauj koroziju.

UZMANIBU! Nekada gadijuma neatstajiet Gdeni sikni pat uz neilgu laiku. Udens veicina sikna koroziju.



GLABASANA

Stkna ilgstosai uzglabasanai iepildiet taja ipasu skidru konservantu.

Lai uzpilditu sakni:

1. Jevietojiet iestces cauruli un izvades cauruli nelield daudzuma uzglabasanas skiduma.

2. Parplades varstam esot atvértam, ieslédziet ierici un grieziet spiediena regulésanas slédzi tiesi
tik daudz, cik ir nepiecieSsams stkna darbibai.

3. Veérojiet izvades cauruli un nekavéjoties péc apkopes skidruma paradisanas izslédziet ierici un
aizveriet parpludes varstu. Apkopes skidrums glabasanas laika aizsargas stukna iek3éjos kom-
ponentus pret koroziju.

APKOPE

Ik péc 50 darba stundam darbiniet motoru bez slodzes ar saspiestu gaisu, likvidéjot puteklus. (Ja ierice
tiek lietota |oti putek|ainas vietas, darbiba ir jaatkarto biezak.)

APKOPE IK STUNDU

Ik péc stundas ieteicams partraukt smidzinasanu, izpildit spiediena izlaisanas darbibas un veikt turpmak
minétas darbibas.

1.

uhwN

Uzpiliniet uz blivém apméram divus ellas pilienus.
Tiriet stkna filtru (ja stknis ar tadu ir aprikots).
Iztiriet pistoles filtru.

Iztiriet uzgali.

Iztiriet drenazas sietu. Atbilstosi vajadzibam.

6. UZMANIBU! Nenovietojiet siikni horizontala pozicija. Sada pozicija materials var plist atpakal
un sabojat motoru vai elektroniku.

IKDIENAS APKOPE

1.

Pozitiva spiediena stkna blivéjuma uzgrieznim jabat parklatam ar blivéjuma efju.

Katras darbadienas sakuma stkna virspusé uzpiliniet aptuveni piecus pilienus e]las. Péc
katras smidzinasanas stundas pievienojiet divus pilienus. Blivéjuma ella aizsarga virzuli,
tapu un blives.

Parbaudiet blivéjuma uzgriezni katru dienu. Blivéjuma uzgrieznis ir japievelk, ja rodas kads
no turpmak minétajiem apstakliem:

a. konstatéta vielas nopllde pie blivéjuma;

b. jairieslégts sistémas augstspiediens, kad motors nedarbojas, virzulis netiek nofikséts po-

Zicija. Tas parvietojas augsup.

Lai pievilktu blivéjuma uzgriezni: ievietojiet skrlivgriezi atveré un pievelciet blivéjuma uzgriezni.
UZMANIBU! Blivéjuma uzgrieznis japievelk tikai tik daudz, lai nepielautu noplades.

Parmériga blivéjuma pievilksana var sabojat blivéjumu un saisinat blivéjuma kalposanas laiku.

Notiriet iepladi blokéjoso loditi un ligzdu.



Tirisanas darbu seciba:

1.

2.
3.

atvienojiet iestices cauruli (73), atbrivojot $|Gtenes skavu (71) un velkot $|ateni, kamér ta ir bri-
va; blives uzgrieznu atslabinasanai izmantojiet uzgrieznatslégu;

iznemiet pretvarsta lodi, lodes vadotni un notiriet visas saistitas dalas;

samontéjiet dalas pretéja seciba un pievelciet savienojuma vietas.

DETALU REZERVES MAINA

SUKNA BLIVEJUMS

Blives ar laiku nodilst. Ja sikni nav spiediena, sakotnéja uzpilde var but problematiska. Ja krasa ieplast
stkna kakla un blivéjuma uzgriezna pievilk§ana nedod vélamo rezultatu, blivéjums ir janomaina. Dar-
bus ieteicams uzticét kvalificétam servisa tehnikim.

Lai nonemtu stkni un nomainitu blives, ievérojiet turpmak sniegtos noradijumus.

SUKNA NONEMSANA

1.

Atvienojiet iestices cauruli, saspiezot $|utenes skavu un velkot s]ateni, kamér ta ir briva.
Grieziet stkni, kamér virzulis atrodas zemakaja stavokli. Nonemiet stativu (77) un iznemiet 12
skrdves, kas atbrivo motora korpusa kreiso pusi (38). Péc tam motoru var griezt, griezot venti-
latoru no aizmugures.

Atslabiniet un noskraveéjiet Cetras skraves (65).

Velciet stikni uz prieksu, lai atvienotu izspiedéja virzuli (53) no piedzinas virzula apaksa esosas
atveres (45). (Lai virzuli varétu iznemt, tam jabut zemakaja pozicija — skatit 2. darbibu ieprieks)
8. Tikai tagad drikst parvietot sakni.

Lai veiktu nomainu, veiciet darbibas pretéja seciba. Uzstadisanas laika iee|Jojiet motora virzula
savienojuma atvérumu.

BLIVJU MAINA

1.

2.

Atskravéjiet blivéjuma uzgriezni ar kom-
plekta ieklauto skrivgriezi un nonemiet.
Nonemiet virzuli.

Iznemiet visas detalas un notiriet. lespiediet
izspiedéja virzuli (53) mikstas skrdvspilés un
nonemiet lodes ligzdas stiprinajumu (56),
lai varétu iznemt mazo lodes ligzdas ieliktni
(54) un mazo varsta lodi.

Likvidéjiet vecos blivéjuma komponentus.
Pirms uzstadisanas vismaz vienu stundu tu-
riet jauno adas blivéjumu e||a W30.
Uzstadiet jaunas blives, blivslégus, blivesa-
nas un blokésanas lodites no rezerves daju
komplekta. Noteikti ievérojiet precizu uz-
stadisanas secibu un virzienu.

Uzstadiet virzuli un pieskravéjiet blivéjuma
uzgriezni. Ja diska atsperes rada pretesti-
bu, pievelciet blivéjuma uzgriezni par 3/4
apgriezienu.




Ik péc 50 darba stundam darbiniet motoru bez slodzes ar saspiestu gaisu, likvidéjot puteklus. (Ja ierice
tiek lietota |oti puteklainas vietas, darbiba ir jaatkarto biezak.)

ELLOSANA - zobratu karbas smérvielu var mainit ik péc 200 darba stundam. Darbus ieteicams uzticét
kvalificétam servisa tehnikim.

OGLES SUKAS
Ogles sukas normalas lietosanas laika nodilst un janomaina, ja :|:|:
suka ir pilniba nolietojusies. Ja suka ir nodilusi lidz 1/4" garumam,

nomainiet visu komplektu.

PIEZIME! Lietojiet tikai originalas rezerves dalas.

I

1/4” (6mm)

SUKU NOMAINAS PROCEDURA

PWN=

Atvienojiet ierici no elektrotikla.

Nonemiet sukas vacinu, izmantojot plakano skravgriezi.
Nonemiet suku.

Uzstadiet jaunas sukas, veicot darbibas pretéja seciba, un
uzlieciet atpaka) vacinu.

Ja ir janomaina elektribas kabelis, drosibas noltkos mainu drikst
veikt tikai razotajs vai razotaja pilnvarots tehnikis.

BRIDINAJUMS! Visi remontdarbi javeic pilnvarota servisa centra. Nepareizi veikti darbi rada smagu vai
navéjosu traumu gasanas risku.

PAPILDU MANOMETRA UZSTADISANAS INSTRUKCIJA

N =

Nonemiet stikna $|Gteni un izvades savienotaja vacinu.

Parklajiet vitnes ar trim kartam blivlentes un pieskrivéjiet manometra bloku.

Parklajiet vitnes ar trim kartam blivlentes un pieskravéjiet spaili (viena Iinija) ar vaku, vérstu uz
aru (s|atenes virziena).

Uzskraveéjiet $uteni uz spailes.

Parklajiet vitnes ar trim kartam blivlentes un pieskrivéjiet manometru perpendikulari linijas
virzienam.

PAPILDU SUKNA FILTRA UZSTADISANAS INSTRUKCIJA

-

Nonemiet stikna $|Gteni un izvades savienotaja vacinu.

lestatiet filtru sikna korpusa ar atvérumu un noblivéjiet pret izvadi vérsto stikna dalu (proti,
dalu, kura ieprieks bija izvades savienotajs).

lzmantojot Cetras skrlves ar paliktniem, pievelciet filtru pie stkna.

Parklajiet vitnes ar trim kartam blivlentes un pieskrivéjiet izvades savienotaju ar vaku, vérstu
uz aru (s|atenes virziena).

Uzskraveéjiet §Uteni uz savienotaja.



Piltuves un S]atenes komplekta uzstadisanas instrukcija

1.
2.

vihw

N

Ar uzgrieznatslégu atskrtvéjiet un nonemiet izvades cauruli no parplades varsta korpusa.
Pieskrlvéjiet savienotaju pie parplades varsta korpusa. lestatiet varstu pret varstu ar Cetrsttra
formas teflona parklajuma pusi. Otrai pusei ar aréjas vitnes uzmavu jaizvirzas uz aru. Pievelciet
ar piemérotu uzgrieznatslégu.

Pieskrlvéjiet jaunas drenazas s|Utenes vacinu pie savienotaja un pievelciet ar uzgrieznatslégu.
Nonemiet s|Gteni, saspiezot §|Gtenes skavu un novelkot §|uteni no savienojuma.

levietojiet piltuves iestices cauruli sikni un nospiediet §|utenes skavu. Parliecinieties, ka ta pil-
niba atbilst atvérumam.

Pieskrlvéjiet piltuvi izvades caurulei.

levietojiet filtra sietu piltuves apaksdala.

01
NR. Dalas nosaukums DAUDZUMS
1 Plastmasas piltuve, 6200 cm? 1
2 Piltuves siets, 20 1
3 Slatenes skavas 1
4 Blivgredzens, ©2,4 x 19,8 x ©24,6 2
5 Stksanas caurule 1
6 lzvades caurule 1
7 Savienotajs, PT1/8"x9/16"-18 1




DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

PROBLEMA MOTORS NEDARBOJAS

Parbaudiet

Risinajums

Energijas avotam janodrosina uz tehnisko datu
plaksnites noraditais spriegums.

lzmantojiet pareizu ligzdu

Pagarinataja kabelis — parbaudiet, vai nav bojats

Nomainiet pagarinataja kabeli

Elektribas kabelis — parbaudiet, vai nav bojats

Nomainiet kabeli

Ogles sukas

Nomainiet sukas

Bojats slédzis

Nomainiet slédzi

Motora bojajums

Nomainiet vai remontéjiet motoru

PROBLEMA MOTORS PARTRAUC UZPILDI VAI NEUZPILDA

Parbaudiet Risinajums
Nepietiekams krasas daudzums Uzpildiet
Aizséréjis ievades siets Iztiriet

Valiga iestces caurule

Pievelciet savienotaju

lepladi noslédzosa lodite neiek|Tst ligzda

Iztiriet vai nomainiet

PROBLEMA MOTORS NEVAR PAGRIEZT SUKNI

Parbaudiet

Risinajums

Krasa stuknt ir sacietéjusi

Nomainiet blives un iztiriet visas stkna un filtra
dajas

Krasa suknt ir sasalusi

Atkauséjiet sukni

PROBLEMA PROBLEMAS AR SPIEDIENU

Parbaudiet

Risinajums

Aizséréjis uzgalis vai filtrs

Samaziniet spiedienu un iztiriet

PROBLEMA MOTORS NEUZTUR SPIEDIENU

Parbaudiet

Risinajums

Parak liels uzgalis

Izmantojiet smidzinatajam piemérotu uzgali

Uzgalis ir nodilis un atvérums ir parak liels

Izlaidiet spiedienu un nomainiet uzgali

PROBLEMA MAZA KRASAS PLUSMA PIE IZVADES

Parbaudiet

Risinajums

Nolietojies uzgalis

Izlaidiet spiedienu un nomainiet uzgali

Nodilusas blives

Nomainiet blivi

Aizséréjis filtrs

Samaziniet spiedienu un iztiriet filtru

Parplades varstam ir noplades

Izlaidiet spiedienu un saremontéjiet varstu

lestices caurulei ir nopltdes vai caurule ir
samezglojusies

Likvidéjiet mezglu un iztaisnojiet cauruli, ja
nepiecieSams

Zems spriegums

Novérsiet k|ami; lietojiet isaku pagarinataju

Suknis turpina darboties pat péc mélites atlaisanas

Veiciet stiknim tehnisko apkopi vai noblivéjiet
vacinu




PROBLEMA MOTORS DARBOJAS AR PARTRAUKUMIEM

Parbaudiet

Risinajums

Spiediens ir parak augsts attieciga izméra uzgalim

Noreguléjiet spiedienu

PROBLEMA MOTORS IR KARSTS VAI PARKARSIS

Parbaudiet

Risinajums

Blivéjums ir parak ciess

lestatiet blivéjuma vacinu

TEHNISKIE DATI

Modelis EasySpray 19

Motora tips DC, ventilatora dzesésana
leejas jauda 700 W

Spriegums 230 V

Maks. uzgala izmérs 0.021" colla

Maks. plasma

1.9 litri/min (0.50 gpm)

Maks. spiediens

207 bari (3,000 psi)

Izméri (Gx P x A) 36 x25%x40cm

Tirsvars 11.4kg

Lietotie materiali

Kokmateriali Laka, emalja

Konstrukcija Grunts, emulsijas, akrils, latekss




s1ve SNTIW (SAILIZOd) Y (SAILVDIN)
Sz
SIzaans SHO19 SYNINOYLTTI
~— V\3Id3ds
A Sz
VA OI_‘ vans
Sz
Sz SNNY4 QI_| vINS
SNNYE
s1ve
Slve
[ > = 11z e
_ ) oV
SNNYg

INSHVd
SIVLVNISOYd

SIzd31s svanvr




MODEL: EasySpray 19

@6A) MOTORS, 110V

bs058

A1 (1ZVELE LIDZ 58

A2 (1IZVELE LIDZ 58)

Qe

2560-210700



REZERVES DALU SARAKSTS - EASYSPRAY 19

Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
1 Skrive M5 x 50 3 3560-210001
2 Skrive M5 x 25 1 3560-210002
3 Spraudnis M5-6 2 3560-210003
4 Stiena parsegs 1 3560-210004
5 Skrave M4 x 8 4 3560-210005
6 Apvalks 1 3560-210006
7 Skrive M3 x 16 2 3560-210007
8 Spiediena slédzis 1 3560-210008
9 Skrive M5 x 15 1 3560-210009
10 Regulésanas slédzis 1 3560-210010
11 Regulétaja kats 1 3560-210011
12 Uzmava 1 3560-210012
13 Spraudnis M4-4 2 3560-210013
14 Uzmavas korpuss 1 3560-210014
15 Apmale 1 3560-210015
16 Atspere 1 3560-210016
17 Regulétaja virzulis 1 3560-210017
18 Lodes gultnis 1 3560-210018
19 Apmale 2 3560-210019
20 Stienis 1 3560-210020
21 Adatas gultnis 1 3560-210021
22 Klokvarpsta 1 3560-210022
23 Nostiprinasanas rieva 5-5-10 1 3560-210023
24 Zobrats 1 3560-210024
25 Lodes gultnis 1 3560-210025

26A Nav pieejams -

268 Motors, 700 W 1 3560-210026
27 Motora suka 2 3560-210027
28 Spraudnis 2 3560-210028
29 Drosinataja pamatne 1 3560-210029
30 Drosinatajs 1 3560-210030
31 Skrive M4 x 12 4 3560-210031
32 Vadibas panelis 1 3560-210032
33 Slédzis 1 3560-210033




34 Kreisais vaks 1 3560-210034
35 Kabela uzmava SB8R-3 1 3560-210035
36 Vadibas bloks 1 3560-210036
37 Skrive M4 x 14 4 3560-210037
38 Labais vaks 1 3560-210038
39 Skrive M4 x 35 6 3560-210039
40 Skrive M4 x 30 2 3560-210040
41 Skrive M4 x 20 2 3560-210041
42 Skrive M5 x 25 4 3560-210042
43 Stiena uzmava 1 3560-210043
44 Starplika 1 3560-210044
45 Klanis 1 3560-210045
46 Klana tapa 1 3560-210046
47 Blivéjuma vacins 1 3560-210047
48 Blivéjuma ligzda 1 3560-210048
49 Blivgredzens S-31.5 1 3560-210049
50 Gredzenblive 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Remonta komplekts 1 3560-210051
52 Diska atspere 3 3560-210052
53 Virzulis 1 3560-210053
54 Virzula varsta ligzda 1 3560-210054
55 Gredzenblive 2009 1 3560-210055
56 Virzula varsts 1 3560-210056
57 Starplikas gredzens 1 3560-210057
58 Cilindrs 1 3560-210058
59 Spiediena mélite 1 3560-210059
60 V4" nipelis 1 2561-261414
61 Spraudnis 1 3560-210061
62 Parplades varsts 1 3560-210062
63 Parpludes s|atene 1 3560-210063
64 Paliktnis 4 3560-210064
65 Skrdve M6 x 110 4 3560-210065
66 Teflona blive 1 3560-210066
67 Starplika 1 3560-210067
68 Lodes vadotne 1 3560-210068
69 Varsta ligzda 1 3560-210069
70 Apakséja varsta korpuss 1 3560-210070




71

Stiprinajums

3560-210071

72 Gredzenblive 3560-210072
73 Suksanas caurule 3560-210073
74 lestk3anas filtrs 2561-160021
75 Skrave M8 x 35 3560-210075
76 Kreisais ietvars 3560-210076
77 Labais ietvars 3560-210077
78 Elektribas kabelis 3560-210078
79 4" 16,5 m augstspiediena s|atene 2561-260014
80 Parpltdes s|Gtenes rokturis 3560-210080
81 Nav pieejams )
82 Spiediena slédzis 3560-210082
83 Blivéjuma uzgrieznatsléga 3560-210083
84 Virzula ella 2561-100100
85 Starplika 3560-210085
lzvele
Al Galvena filtra komplekts 3560-2100A1
A1-1 Filtra spraudnis 3560-210A11
Al1-2 Filtra spraudna blive 3560-210A12
A1-3 Filtrs, 100 3560-210A13
Al-4 Filtra korpuss 3560-210A14
A1-5 Blive 3560-210A15
A1-6 Skrave M5 x 35 3560-210A16
A1-7 Atspere 3560-210A17
A2 Manometrs 3560-2100A2
A2-1 Pulkstenis 3560-210A21
A2-2 Savienotajs 3560-210A22




Original Operating Instruction

DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI:

Ovim izjavljujemo na svoju iskljuc¢ivu odgovornost, da su proizvodi opisani u ovom uputstvu za upo-
trebu i oznaceni kataloskim brojem i tipom, i ¢iji tehnicki podaci se mogu nadi pod tackom “Tehnicki
podaci”, u skladu sa zahtevima sledecih direktiva: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/
UE kao i sledecih uskladenih standarda:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Bezvazdusna klipna prskalica sluzi za farbanje zidova, plafona, stubova i drugih povrsina koristeci sup-
W stance rastvorljive u vodi i na bazi rastvaraca kao sto su : lakovi, prajmeri (podloge), akrilne, lateks i
uljane boje.

OPIS ZNAKOVA NAVEDENIH U UPUTSTVU ZA UPOTREBU:

®
©

Procitajte uputstvo za Koristite masku za zastitu Koristite mere zastite za odi
upotrebu od prasine

S
i

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Obezbedite Opasnost od elektricnog udara

uzemljenje
(&

Upozorenje na pokretne Upozorenje na Upozorenje na eksploziju
elemente ubrizgavanje

> B
=B

Treba slediti uputstva Skladistite odvojeno i odlazite
obeleZena ovim znakom! u skladu sa standardima zastite
Zivotne sredine!



OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

1. Rucka

2. Kuciste motora

3. Namotaji motora

4. Kutija sa osiguracima
5. Prekida¢ ON/OFF

6. Crevo za farbanje

7. Prelivni ventil

8.

Regulator pritiska

9. Kapa zaptivaca

10. Usisno crevo

11. Ispusnik boje

12. Odvodna cev

13. Usisno sito

14. Manometar glavnog filtera (opciono)
15. Glavni filter (opciono)

16. Levak za boju 6.2 | (opciono)



BEZBEDNOSNA UPOZORENJA:

’ Opsta bezbednosna upozorenja u vezi elektri¢nih alata

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva. Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za po-
sledicu strujni udar, poZzar i/ili ozbiljne povrede. Sacuvajte sva bezbednosna upozorenja i uputstva za
buduce korisc¢enje. Pojam ,elektricne alatke” koris¢en u ovom uputstvu za upotrebu, odnosi se na elek-
tricne alate sa napajanjem za struju (sa kablom) i na aparate koji se napajaju iz baterije (bezi¢ne).

1. Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Odrzavaijte radni prostor ¢istim i dobro osvetljenim. Neuredan ili mracan radni prostor je uzrok
nezgoda.

Ne upotrebljavajte elektri¢ne alatke u eksplozivnom okruZenju, na primer, u prisustvu zapa-
ljivih te¢nosti, gasova ili pradine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu prouzrokovati poZzar.
Drzite decu i posmatrace dalje od radnog mesta kada korisite elektri¢ne alate. Skretanje paznje
moze prouzrokovati gubitak kontrole nad elektricnom alatkom.

2. Bezbednost elektri¢nih alata

a.

Elektri¢na alatka mora imati utika¢ koji pasuje u Steker. Nikada ne menjajte utikac ni na koji
nacin. Nemojte koristiti punjac sa uzemljenim elektri¢nim alatkama. Utikadi koji nisu menjani,
kao i kompatibilnost sa zidnim Stekerima, umanjice rizik od strujnog udara.

Izbegavajte dodir sa uzemljenim povrsinama, kao $to su cevi, radijatori, rerne i frizideri. Ukoliko
je vase telo uzemljeno ili u dodiru sa povrsinom zemlje, povedan je rizik od strujnog udara.

Ne izlaZite elektri¢ne alatke kisi ili vlazi. Ukoliko voda dospe u elektri¢nu alatku, povecan je rizik
od strujnog udara.

PaZljivo postupajte sa kablom. Nikada ne upotrebljavajte kabl za nosenje, kacenje, vucenje ili
iskljucivanje elektricnog alata. DrZite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih
delova i zaStitite ga od visokih temperatura. OSteceni ili zamr3eni kablovi povecevaju rizik od
strujnog udara.

Kada koristite elektricne alatke napolju, koristite produzni kabl koji je pogodan za spoljasnju
upotrebu. Koris¢enje odgovarajuceg kabla (pogodnog za spoljasnju upotrebu) umanjuje rizik
od strujnog udara.

Ukoliko je upotreba elektri¢ne alatke na vlaznom mestu neizbezna, koristite stabilizator (RCD).
KoriS¢enje RCD uredaja umanjuje rizik od strujnog udara.

3. Li¢na bezbednost

a.

Budite skoncentrisani, obratite paznju na to Sto radite i postupajte razlozno pri radu sa elek-
tri¢nim alatima. Nemojte koristiti aparat kada ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Jedan trenutak nepaznje pri koris¢enju elektri¢nih alata, moze da prouzrokuje ozbiljne
povrede.

Nosite uvek licnu zastitnu opremu i zastitne naocare. Koriscenje li¢ne zastitne opreme, kao sto
je maska protiv prasine, neklizajuce zastitne cipele, zastitni slem ili zastita za sluh, u zavisnosti
od vrste i uslova primene elektri¢ne alatke, umanjuje rizik od povreda.

Sprecite nenamerno pustanje u rad. Uverite se da je prekidac u isklju¢enoj poziciji (off) pre pri-
kljuc¢ivanja na napajanje i/ili u bateriju, podizanja ili noSenja alata. Ukoliko pri noSenju aparata
drzite prst na prekidacu ili ukljucen aparat prikljucite na napajanje, moze doci do nesre¢nog
slucaja.

Uklonite kljuc za podesavanje ili odvrtac, pre nego sto ukljucite aparat u struju. Odvrtacili kljug,
koji ostane na obrtnom delu alatke moze prouzrokovati povrede.

Nemojte se precenjivati. Uvek obezbedite sebi siguran oslonac i ravnotezu. To ¢e vam omogu-
¢iti da imate bolju kontrolu alatke u neocekivanim situacijama.

Nosite odgovaraju¢u odecu. Nemojte nositi Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
dalje od pokretnih delova alata. Siroka odeca, nakit ili duga kosa, mogu biti zahvaceni pokret-
nim delovima alata.



g. Ukoliko postoji moguénost povezivanja usisivaca ili uredaja za sakupljanje prasine, uverite se
da su prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin. Koris¢enjem uredaja za sakupljanje prasine
umanjujete njeno Stetno dejstvo.

4. Upotreba i odrzavanje elektri¢nog alata

a. Nemojte preopterecivati alatke. Koristite odgovarajucu alatku za konkretnu namenu. Korisce-
njem odgovarajuce alatke posao cete obaviti bolje i bezbednije, snagom za koju je namenjena.

b. Nemojte koristiti elektricnu alatku ukoliko se njen prekidac ne ukljucuje/iskljucuje. Bilo koji alat
koji ne moze biti kontrolisan prekidacem, opasan je i treba ga popraviti.

c. lzvucite utikac iz Stekera i/ili iz baterije pre nego $to zapocnete bilo kakva podesavanja, zame-
nu pribora ili odlaganje alata. Ove preventivne bezbednosne mere umanjuju rizik nenamernog
pokretanja alata.

d. Odlazite alate koje ne koristite van domasaja dece. Ne dozvoljavajte osobama koje nisu upo-
znate sa na¢inom upotrebe alata ili sa ovim uputstvom, da koriste elektri¢ne alatke. Elektri¢ne
alatke su opasne u rukama nestru¢nih korisnika.

e. Odrzavajte elektri¢ne alatke. Proveravajte da li postoje rastelovani ili klimavi delovi, polomljeni
delovi ili bilo koja druga stanja koja mogu uticati na ispravan rad alata. Ukoliko dode do ostece-
nja, alatku treba popraviti pre sledece upotrebe. Mnoge nezgode se desavaju zbog nedovoljno
odrzavanih elektri¢nih alatki.

f. Koristite elektri¢nu alatku, pribor i dodatnu opremu u skladu sa ovim uputstvima, uzimajudi u
obzir radne uslove i vrstu posla koji se obavlja. Upotreba elektri¢nih alatki u svrhe za koju nisu
namenjene, moZze izazvati opasne situacije.

5. Servis
a. Elektri¢ne alatke treba da servisira iskljucivo kvalifikovani serviser, uz koris¢enje iskljucivo iden-
ti¢nih originalnih rezervnih delova. To ¢e osigurati odrzavanje nivoa bezbednosti elektri¢ne
alatke.

Bezbednosne instrukcije za bezvazdusne prskalice

Slededa upozorenja se odnose na postavljanje, koris¢enje, uzemljenje, odrzavanje i popravku uredaja.
Znak uzvika predstavlja opste upozorenje, dok simbol za opasnost ukazuje na prisustvo rizika pove-
zanih sa datim procesom. Kada se ovi simboli pojavljuju u uputstvu za upotrebu ili na etiketi, obratite
paznju na njih! Na odgovaraju¢im mestima u sadrZaju ovog uputstva mogu biti simboli opasnosti i
upozorenja koji se odnose na odgovarajuce proizvode a koji nisu opisani u ovom delu.

A RIZIK OD POZARA | EKSPLOZIJE

ju. Da biste sprecili izbijanje pozara ili eksplozije:
1. Izbegavajte prskanje lako zapaljivim materijama u blizini otvorenog plamena ili izvora
paljenja, cigareta, motora i elektru¢ne opreme.

2. Boja ili rastvor koji teku kroz alat mogu izazvati pojavu statickog elektriciteta. Staticki elektrici-
tet predstavlja opasnost za pojavu pozara ili eksplozije u prisustvu isparenja boja i rastvaraca.

3. Proverite da li sve posude i veliki sistemi imaju uzemljenje kako bi spreili praznjenje elektro-
statickog naelektrisanja. Ne koristite postavljene kofe ako nemaju anti-stati¢ka i provodljiva
svojstva.

4. Nemojte koristiti boje i rastvarace koji sadrze halogene ugljovodonike.

5. Obezdedite dobru ventilaciju prostora u kome se obavlja prskanje. Obezbedite dovoljan pro-
tok sveZeg vazduha u pomenutom prostoru. Cuvajte modul pumpe u dobro provetrenom pro-
storu. Ne prskajte po modulu pumpe.

6. Nemojte pusiti u radnom prostoru.

Zapaljiva isparenja od rastvaraca i boje u radnom okruZenju mogu izazvati pozar ili eksplozi-
é'é



10.
11

Ne koristite prekidace, motore i slicne proizvode koji izazivaju varnice u podrucju prskanja.
Prostor se mora odrzavati ¢istim. Ne sme biti posuda sa bojom i rastvaracima, krpama i drugim
zapaljivim materijalima.

Proverite sastav boja i rastvaraca koji se koriste za prskanje. Obavezno proucite sve bezbed-
nosne informacije o opasnim materijama i etikete na kontejnerima sa bojama i rastvara¢ima.
Pridrzavajte se uputstava proizvodaca boja i rastvaraca.

Obezbedite ispravnu protivpozarnu opremu.

. Uredaj za prskanje moze da stvori varnice. Ako se u uredaju za prskanje ili njegovoj okolini

koriste zapaljive te¢nosti za pranje i ispiranje neka uredaj bude udaljen najmanje 6 m od ek-
splozivnih isparenja.

/\ ELEKTRICNA BEZBEDNOST:

1. Utikac elektri¢nog alata mora da odgovara uti¢nici. Nemojte modifikovati utika¢ na bilo
koji nacin. Nemojte prikljucivati nikakve adaptere na uzemljeni elektri¢ni alat. Koris¢enje
originalnog utikaca i odgovarajuce uti¢nice smanjuje verovanoc¢u od strujnog udara.

2. Uzemljeni elektri¢ni alat mora biti prikljucen u pravilno isntaliranu i uzemljenu uti¢nicu.
Ne sklanjajte element za uzemljenje (iglu, plocicu) niti vrite bilo kakve izmene na utikacu.
Ne koristite dodatne adaptere. Ako sumnjate da je uti¢nica ispravno uzemljena konsultuj-
te elektricara. Ako elektri¢ni alat prestane da radi, ili se pokvari, uzemljenje obezbeduje
putanju niskog napona kojom se elektri¢na energija prazni iz korisnika.

Izbegavajte telesni kontakt sa uzemljenim povrsinama kao $to su cevi, radijatiri, hladnjaci. Kada
je telo korisnika alata uzemljeno verovatnoca od strujnog udara se povecava.

Nemojte izlagati elektri¢ni alat kisi ili viazi. Voda u aparatu povecava rizik od strujnog udara.
Koristite kablove u skladu sa njihovom namenom. Ne koristite kabl za nosenje ili vucu alata. Dr-
Zite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Odmah zamenite ostecene
kablove. Osteceni ili zamrseni kablovi povecavaju rizik od strujnog udara.

Kada koristite elektri¢ni aparat na otvorenom upotrebljavajte samo produzne kablove prila-
godene za spoljnu upotrebu. Koris¢enje kablova prilagodenih za spoljnu upotrebu smanjuje
verovatnocu od strujnog udara.

/\ OPASNOST OD UBRIZGAVANJA

A

2.

9.

10.

Mlaz prskalice koji je pod visokim pritiskom moze da dovede do ubrizgavanja otrovnih mate-

rija u telo i izazove ozbiljne povrede. U tom slu¢aju odmah potraziti pomo¢ lekara.

1. Prskalicu (rasprsivac) ne bi trebalo usmeravati prema ljudima i Zivotinjama. Ne prskajte ih.
Drzite ruke ili druge delove tela dalje od izduvne mlaznice. Na primer, ne pokusavajte da zau-
stavite curenje koristedi bilo koji deo tela.

Uvek koristite poklopac vrha mlaznice. Nemojte vrsiti prskanje kada poklopac mlaznice nije
na mestu.

Koristite Grone mlaznice.

Tokom ¢iscenja i zamene mlaznica savetuje se oprez. U slucaju zacepljenja vrha mlaznice to-
kom prskanja, sledite postupak za smanjenje pritiska kako bi se uredaj zaustavio i pritisak sma-
njio pre skidanja i ¢is¢enja vrha mlaznice.

Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.

Uverite se da creva i ostali delovi nisu osteceni. Ostecena creva i delovi moraju se zameniti.
Sistem moze da proizvede pritisak od 21 Mpa (207 bari). Koristite GRONE rezervne delove i
pribor predvidene za pritisak od minimum 21 Mpa (207 bari).

Kada se uredaj ne koristi zakljucajte bravu okidaca. Uverite se da brava okidaca pravilno
funkcionise.

Pre pocetka pustanja u rad uredaja, proverite da li su svi delovi bezbedno povezani.



11. Molimo vas da se upoznate sa procedurom brzog zaustavljanja uredaja i smanenja pritiska.
12. Temeljno upoznajte elemente kontrole.

A OPASNOSTI VEZANE ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

Upotreba tecnosti pod pritiskom, koja ne bi smela da dode u kontaktu sa aluminijumom,
(I//A moze izazvati snaznu hemijsku reakciju i pucanje uredaja. Nepostovanje ovog upozorenja
— moze dovesti do smrtnog ishoda, teske telesne povrede ili ostecenja imovine.
1. Ne koristite 1,1,1-trihloretane, metilen hlorid i druge halogenovane ugljovodonicne rastvara-
Ce, ili te¢nosti koje sadrze takve rastvarace.
2. Mnoge druge tecnosti takode sadrze hemikalije koje izazvaju reakciju u dodiru sa aluminiju-
mom. Informacije o kompatibilnosti mogu se dobiti od dobavljaca materijala.

A OPASNOSTI VEZANE ZA POKRETNE DELOVE

@ Pokretni delovi mogu da prikljeste, povrede ili iseku prste i druge delove tela.

1. Budite van domasaja pokretnih delova.

2. Nemojte koristiti opremu bez zastite.

3. Oprema pod pritiskom moze da izazove problem bez upozorenja. Pre kontrole, pome-
ranja ili servisiranja opreme, sledite postupak za smanjenje pritiska i prekinite sve izvore
napajanja.

/\ OPASNOST OD NEPRAVILNE UPOTREBE

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do invaliditeta pa ¢ak i smrti.
B Dok farbate uvek koristite odgovarajuce zastitne rukavice, zastitu za od¢i i respirator ili masku.
m  Ne koristite uredaj za prskanje u blizini dece. Drzite decu sto dalje od uredaja.
m  Koristite uredaj u predvidenom opsegu i ne postavljajte ga na nestabilnu podlogu. Odrzavajte
optimalan polozaj i balans.
Odrzavajte koncentraciju i fokusirajte se na ono sto radite.
Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.
Ne koristite opremu kada ste umorni ili pod dejstvom droga ili alkohola.
Ne uvijajte i ne vucite crevo.
Ne izlaZite crevo temperaturama ili pritiscima vi$im od vrednosti koje preporu¢uje GRONE
Ne koristite crevo za pomeranje ili dizanje opreme.

/\ MERE LICNE ZASTITE

Kada ste u radnom prostoru, primenite odgovarajuce zastitne mere kako bi sprecili ozbiljne
povrede, ukljucujuci povrede oka, gubitak sluha, udisanje toksicnih isparenja i opekotine.

U njih spadaju:

B Zastitne naocare

B Aparat za disanje, zastitna odeca i rukavice kao $to je preporuceno od strane proizvodaca
tecnosti i rastvaraca.

Budite oprezni i odgovorni pri koris¢enju elektri¢nih alata. Ne koristite uredaj kada ste umor-
ni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Trenutak nepaznje prilikom rada moze dovesti
do ozbiljnih povreda.

SO0



1. Koristite zastitnu opremu. Uvek koristite zastitne naocare. Ako se pravilno koristi, sigurnosna
oprema kao $to su maska za zastitu od prasine, ne klizajuce zastitne cipele, Slem i zastita za usi,
smanjuju rizik od povreda.

2. lzbegavajte slucajno aktiviranje uredaja. Proverite da li je prekidac¢ u "Off” polozaju, pre pove-
zivanja uredaja u napajanje. Ukljucivanje prekidaca u polozaj “On" u vreme prenosa tj. povezi-
vanja uredaja u napajanje povecava rizik od nesre¢nog slucaja.

3. Uklonite regulacioni klju¢ pre ukljucivanja. Klju¢ koji se nalazi na rotiraju¢em delu alata, moze
izazvati telesne povrede.

4. Ne naginjite se previse. U toku rada odrzavajte stabilan polozaj. Ovo omogucava bolju kontrolu
nad elektri¢nim aparatom u slucaju neocekivanih situacija.

5. Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroke odevne predmete i nakit. Kosu, odecu i ru-
kavice drzite van domasaja pokretnih delova. Siroka odeca, nakit ili duga kosa mogu da se
zaglave u pokretnim delovima.

6. Ako su uz alat isporuceni i uredaji za sakupljanje i usisavanje prasine proverite da li su propi-
sno povezani i da li se ispravno koriste. Upotreba ovih uredaja smanjuje rizike povezane sa
prasinom.

& MEDICINSKI ALARM - povrede izazvane bezvazdusnom prskalicom
Ako tecnost prodre kroz kozu,
ODMAH POZOVITE HITNU POMOC. NE ZANEMARUJTE OVU POVREDU!

Tec¢nost pod visokim pritiskom iz uredaja za prskanje kao i te¢nost koja je iscurela imaju veliku mo¢
prodiranja kroz kozu i mogu da izazovu ozbiljne povrede i dovedu do potencijalne amputacije.

UVEK postavite sigurnosni jezicak u poziciju “blokirano” kada aparat nije u funkciji kao i pre odrzavanja
i ¢iscenja.

NIKADA ne uklanjajte i ne vrsite izmene bilo kog dela pistolja (prskalice).

UVEK uklonite mlaznice uredaja prilikom ¢i$¢enja. Isperite uredaj KADA JE POD NAJNIZIM PRITISKOM.
UVEK proverite ispravnost svih sigurnosnih uredaja pistolja pre svake upotrebe. Budite veoma pazljivi
prilikom uklanjanja mlaznice sa uredaja za prskanje ili creva sa pistolja. Napajanje te¢noscu u sistemu je

pod pritiskom. Ako su mlaznica ili sistem povezani primenite postupak za dekompresiju.

UVEK drzite poklopac mlaznice pistolja tokom prskanja. Poklopac mlaznice upozorava na opasnost, i
sluzi kao zastita od nenamernog stavljanja prstiju ili drugih delova tela blizu mlaznice pistolja.

Budite izuzetno oprezni prilikom ¢iscenja i zamene mlaznice za prskanje. Ako je mlaznica zalepljena

odmah blokirajte pistolj. UVEK postupite u skladu sa POSTUPKOM DEKOMPRESIJE i zatim skinite mla-
znicu i odistite je. NIKADA ne brisite materijal koji se nakupio oko mlaznice.

& RIZIK POVEZAN SA TOKSIENIM TECNOSTIMA

UVEK uklonite poklopac mlaznice i samu mlaznicu da biste je odistili kada iskljucite uredaj i snizite
pritisak primenom postupka dekompresije.



Opasne tecnosti ili otrovna isparenja mogu izazvati opasne povrede ili ¢ak smrt kada dodu u kontakt sa
kozom ili o¢ima, ili ako se udisu i konzumiraju. Morate biti upoznati sa opasnostima koje moze da iza-
zove te¢nost koju koristite. Opasne tecnosti se moraju Cuvati i odlagati na nacin koji je u skaldu sa pre-
porukama datim od strane proizvodaca i propisanim na lokalnom, regionalnom i nacionalnom nivou.

UVEK koristite zastitne naocare, rukavice, odecu i respirator shodno preporuci proizvodaca te¢nosti.

A CREVA:

Pre svake upotrebe dobro pricvrstite sve prikljucke za te¢nost. Visok pritisak moZe da ih osteti ako su
labavo povezani ili da dovede do curenja na mestu spajanja sto moze prouzrokovati ozbiljne telesne
povrede.

Koristite samo creva zasti¢ena oprugom. Zastitna opruga sprecava umotavanje creva i druga ostecenja
koja mogu dovesti do pucanja creva ili nekih ostecenja povezanih sa prskanjem. Sprecite umotavanje
creva na grubim, ostrim ili zagrejanim povrsinama.

Za hidrodinamicku aplikaciju koristite samo provodljiva creva. Proverite da li je pistolj uzemljen sa cre-
vom. Koristite samo hidrodinamicka creva visokog pritiska sa statickim Zicama odobrenim 3,000 psi.

NIKADA ne koristite ostecenio crevo, koje moZe da pukne i izazove teske povrede ili ostecenje imovine.
Pre svake upotrebe proverite da li crevo curi, da i je izgrebano, ispupceno, osteceno i da li je pravilno
pri¢vrs¢eno. U takvim situacijama crevo odmah zamenite.

NIKADA ne koristite traku ili bilo koji drugi predmet za popravku creva, jer nece izdrzati visok pritisak

te¢nosti. NIKADA NE NADOGRADUIJTE CREVO.

Prskanje i ¢iS¢enje zapaljivim bojama i razrediva¢ima

1. Kada prskate zapaljivom tecnoscu uredaj mora biti udaljen namanje 6 m od zone prskanja u
dobro provetrenom prostoru. Ventilacija mora da bude dovoljna da spreci akumulaciju gasova.

2. Da biste sprecili elektrostati¢ko praznjenje, uzemljite uredaj, posudu za boju i predmet koji se
prska. Koristite samo hidrpodinamicka creva visokog pritiska odobrena za 3,000 psi.

3. Preispiranja skinite mlaznicu. Drzite metalni deo pistolja sa strane metalne kofe i pri ispiranju

koristite najnizi pritisak te¢nosti.

Nikada ne koristite visok pritisak prilikom ¢is¢enja. KORISTITE MINIMALNI PRITISAK.

5. Nemojte pusiti u zoni prskanja/cis¢enja. NIKADA za Cisc¢enje ne koristite rastvarace sa tackom
paljenja ispod 60 C. Neki od njih su:aceton, benzen, etar, benzin, kerozin. Kako biste bili sigurni
kontaktirajte svog dobavljaca.

&
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INSTALIRANJE

Potreban alat: dva podesiva kljuca (ne dobijaju se u setu)
a. Prikljucite crevo na pumpu i zategnite pomocu kljuca.
b. Povezite crevo sa pistoljem i zategnite pomocu dva kljuca.

Povezivanje na mrezu za napajanje

Mrezni napon mora da odgovara naponu navedenom na plocici uredaja. Nikada ne koristite alat kada
je kabl ostecen. Osteceni kabl se mora odmah zameniti u ovlas¢éenom servisu. Ne pokusavajte da sami
popravite oSteceni kabl. Upotreba ostecenih elektri¢nih kablova moZze dovesti do strujnog udara.

Uputstva u vezi uzemljenja

Uredaj mora biti uzemljen. U slucaju kratkog spoja uzemljenje smanjuje rizik od elektri¢nog udara tako
sto obezbeduje odvod struje. Uredaj je opremljen kablom sa provodnikom uzemljenja i utikacem uze-
mljenja. Utika¢ mora biti ukljucen u uti¢nicu koja je ispravno instalirana i uzemljena u skladu sa lokalnim
standardima i propisima.

NAPOMENA - Nepravilno instalirano uzemljenje povecava rizik od strujnog udara.

Ako je potrebno da popravite ili zamenite kabal ili utika¢ nemojte povezivati crveni kabal uzemljenja sa
ravnim krajevima. Zica sa zelenom izolacijom, sa ili bez zutih pruga, je Zica uzemljenja i mora biti pove-
zana na iglu uzemljenja. Ako ne razumete u potpunosti uputstva u vezi uzemljenja, ili ako sumnjate da
li je uredaj pravilno uzemljen, obratite se elektricaru ili serviseru. Nemojte prepravljati utikac uredaja.
Ako utika¢ ne odgovara uti¢nici, neka odgovarajucu uti¢nicu postavi elektricar.

VAZNO: Koristite samo produzni kabal sa tri Zice, koji ima utika¢ uzemljenja sa tri igle i uti¢nicu sa tri
otvora u koju mozete prikljuciti uredaj. Proverite da li je produzni kabal u dobrom stanju. Morate biti
sigurni da produzni kabal ima dobre parametre, da obezbeduje dovoljno napajanje uredaja. Kabal losih
karakteristika izaziva pad napona, sto dovodi do gubitka snage i pregrevanja. Preporucuje se korisé¢enje
kabla popre¢nog preseka 3 x 1.5 mm. Ako se produzni kabal koristi napolju mora imati W-A oznaku.
Npr. a SITW-A oznaka ukazuje da je kabal pogodan da se koristi napolju.



PRE POCETKA UPOTREBE

Uvek pre upotrebe uredaja, proverite i pricvrstite sve komponente sistema.

UPOZORENIJE: Olabavljeni delovi mogu da prouzrokuju njihovo pucanje pod uticajem visokog pritiska
i tako izazovu opasnost. Uverite se da su svi prikljucci zategnuti. Ovo se odnosi na oba kraja creva, filter
pistolja, poklopac, filter pumpe i poklopac usisne cevi.

UPOZORENIJE: Uvek budite sigurni da je sigurnosna kvaka pistolja zakocena.

Sigurnosni upravljacki tocak pistolja uvek treba da bude zakljucan. Otkljucajte obarac pistolja samo
kada je u upotrebi.

{ZAKLJUCANO

OTKLIUCANO

SIGURNOSNI OKIDAC

OKIDAC

B

Uklonite vrh pistolja pre ispiranja, pranja i ¢is¢enja.

Podmazite zaptivke: Nanesite par kapi ulja na kapu zaptivaca.

Pripremite najmanije tri kofe.

U prvoj kofi je materijal koji se nanosi. U drugu kofu sipati te¢nost za ispiranje: rastvarac (za supstance
na bazi ulja), razredivac (za lakove), vodu (za supstance na bazi vode) ili vodu sa sapunom (prelaz od

supstanci na bazi ulja ili supstanci na bazi lakova do supstanci na bazi vode).

Treca kofa se koristi za prikupljanje otpada.

C¢ISCENJE I ISPIRANJE

Kada treba isprati pumpu

1. Kada se u pumpi nalazi te¢nost, npr. kada se nova bezvazdusna prskalica koristi prvi put ili nije
upotrebljavana neko vreme. Isperite vodom sa sapunom kada prelazite sa supstanci na bazi
ulja na supstance na vodenoj osnovi. Prvo isperite rastvaracem, zatim vodom sa sapunom i na
kraju ¢istom vodom.

2. Prilikom prelaska sa supstanci na bazi vode na supstance na bazi ulja, prvo isprati ¢istom vo-

dom, zatim rastvaraéem.

Kada menjate boju farbe. Isprati odgovarjucim rastvaracem, kao 5to je voda ili rastvarac.

4. Skladistenje. Ako se pumpa ne koristi duze od dva dana treba je ispuniti posebnom zastitnom
tecnoscu.

w

UPOZORENIJE: Nikada ne drzite vodu u pumpi duz od dva dana. U slucaju duzeg perioda nekoriscenja,
napunite pumpu zastitnom te¢noscu.



Postupak ispiranja

1. Postavite cev ili crevo u kofu sa Cistom tec¢noscu za ispiranje: rastvara¢ (za supstance na bazi
ulja), razredivac (za lakove), vodu (za supstance na bazi vode) ili vodu sa sapunom (prelaz od
supstanci na bazi ulja ili supstanci na bazi lakova do supstanci na bazi vode).

2. Odvojiti odvodnu cev od usisne (ako su spojene) i stavite je u praznu kofu za otpad.

Odbvijte ventil za prelivanje

4. Uverite se da je uredaj isklju¢en i da je regulator kontrole pritiska postavljen na minimalnu
vrednost (u smeru kazaljke na satu). Prikljucite uredaj u uti¢nicu.

5. Ukljucite uredaj.

6. Okrenite kontrolnik pritiska u smeru kazaljke i povecejte pritisak samo toliko koliko je dovoljno
da pumpa radi.

7. Ostavite pumpu da radi i posmatrajte te¢nost koja izlazi iz odvodne cevi. Neka istice sve dok
tecnost koja izlazi iz cevi ne bude potpuno &ista. Crevo i pistolj se moraju isprati kada se menja
boja farbe, ili prilikom prelaska na drugu vrstu supstance.

8. Nakon uklanjanja poklopca vrha i samog vrha usmerite pistolj u kofu za otpad i ostavite otklju-
¢an okidac pistolja.

w

UPOZORENIJE: Opasnost od statickog varnic¢enja, pozara ili eksplozije

Drzite metalni deo pistolja ¢vrsto do ivice metalne posude. Sve posude za rastvore moraju biti naprav-
lijene od provodnog materijala i pravilno uzemljene.

Ne stavljajte ih na izolovane povrsine, osim ako ne postoji dodatni kabal povezan na uzemljenje kao sto
je metalna cev za vodu.

9. Zatvorite ventil za regulaciju prelivanja.
10. Ostavite pumpu da radi i posmatrajte te¢nost koja izlazi iz pistolja. Neka istice sve dok te¢nost
koja izlazi iz pistolja ne bude potpuno dista.

UPOZORENIJE: Ne pustajte okidac pistolja u toku rada. Ako je okidac pusten, pritisak u uredaju ce se
povecati i kada se okida¢ ponovo pritisne postoji rizik od prskanja.

11. Zatim iskljucite uredaj i okrenite regulator kontrole pritiska suprotno od kazaljke na satu na
minimum.

Pumpa je sada cista i spremna da se napuni supstancom.

PUNJENJE

Pumpa u sistemu je pumpa visokog pritiska i zbog toga se sav vazuh i nezeljena te¢nost moraju ukloniti
iz pumpe i prenosnog sistema pre prskanja.

Proverite da li su vrh i poklopac vrha uklonjeni sa pistolja a okidac zakocen.

Postupak punjenja

1. Postavite usisnu cev u kofu sa supstancom koja se prska.

2. Stavite kraj odvodne cevi u kofu za otpad i otvorite ventil za regulaciju prelivanja.

3. Proverite da li je regulator kontrole pritiska podesen na minimum, a uredaj iskljucen. Povezite
uredaj i ukljucite ga.

4. Okrenite kontrolnik pritiska u smeru kazaljke i povelejte pritisak samo koliko je potrebno.

5. Ostavite pumpu da radi i posmatrajte tecnost koja izlazi iz odvodne cevi. Neka isti¢e sve dok
tecnost koja izlazi iz odvodne cevi ne bude potpuno dista.



6. Postavite pistolj u kofu za otpad, otkocite okidac i drzite ga otkocenim. Zatim zatvorite ventil
za regulaciju prelivanja.

7. Otkodite okida¢, pustite pumpu da radi i posmatrajte tecnost koja istice iz pistolja. Neka istice
sve dok tecnost koja izlazi iz odvodne cevi ne bude potpuno dista. Iskljucite uredaj.

8. Da bise pistolj oslobodio vazduha, stavite ga u kofu sa supstancom koja se koristi za prskanje ili
u levak i otkocite okida¢. Ukljucite uredaj i pustite supstancu da tece. Uverite se da u njoj nema
mehurica vazduha.

9. Zatim iskljucite aparat i zakodite okidac.

Odvodna cev se moze ponovo povezati sa usisnom cevi u kofi sa supstancom.
SPAJANJE POKLOPCA | VRHA PRSKALICE

UPOZORENIJE: ako je uredaj pod pritiskom, pre bilo kakvih podesavanja primenite POSTUPAK
DEKOMPRESIJE

Pogledajte poglavlje “Kako odabrati vrh pistolja” da biste ispravno odabrali vrh za odgovarajucu
namenu.

1. Preinstaliranja mlaznice i poklopca, proverite da li je sigurnosna brava zaklju¢ana.

2. Ako ved nije instaliran, proverite da i je zaptivac u uti¢nici i stavite ga u poklopac vrha.

3. Postavite vrh poklopca pistolja i namestite ru¢no.

4. Ubacite vrh u vrh poklopca i dobro ga namestite. Postavute vrh u prednji polozaj (strelica na

rucici vrha ce pokazati prednju poziciju). Vrh moZe da se okrene za 180.
5. Okrenite poklopac glave u Zeljenom smeru i ru¢no zategnite kontra poklopac.

VRH

ZAPTIVAK

L

* ;
POKLOPAC VRHA ‘

UPOZORENIJE: Nikada ne koristite za prskanje ako vrh nije u polozaju pravo napred ili pravo nazad. To
moze izazvati opasnost povezanu sa visokim pritiskom.

Uredaj je sada spreman za koriscenje.

POSTUPAK DEKOMPRESIJE

Svaki put kada prestanete sa prskanjem, ¢ak i na kratko, sprovedite postupak DEKOMPRESIJE.

VAZNO! Da biste izbegli teke telesne povrede, uvek primenjujte ovaj postupak kada je prskalica isklju-
Cena, kada prolazi kroz verifikaciju, instaliranje, modifikacije ili ¢is¢enje vrhova, kada dodajete supstan-
cu koja se nanosi i uvek kada prestanete sa prskanjem iz bilo kog razloga. Nikada ne ostavljajte uredaj
bez nadzora ako je pod pritiskom.

1. Okrenite sigurnosni okidac pistolja.

2. Iskljucite uredaj pomocu prekidac¢a ON / OFF .



3. Oslobodite sigurnosni okidac pistolja i povucite ga kako bi oslobodili pritisak od zaostale tec-
nosti. Metalni deo pistolja mora biti u kontaktu sa uzemljenjem metalne kofe. Ponovo okrenite
sigurnosni okidac pistolja.

4. Polako okrenite prelivni ventil u polozaj (PRIMING) da se oslobodi pritisak iz preostale te¢nosti.
Zatim zatvorite ventil.

VENTIL ZA
__PRELIVANJE

UPOZORENJE: Ako je u mlaznici ili crevu doslo do zapusenja moze se ocekivati prskanje supstance u
kofu kada se odvije ventil. Iz tog razloga ventil treba otvarati sporo, uz oprez.

PRSKANIJE

Proverite kvalitet mlaza na delu podloge, kao $to je npr. parce kartona. Okrenite dugme za podesavanje
pritiska u pravcu kazaljke na satu za povecanje pritiska, i u smeru suprotnom od okretanja kazaljke na
satu za smanjenje pritiska.

Pocnite sa niskim pritiskom pri rasprsivanju tecnosti i polako ga povecavajte sve dok ne postignete
Zeljeni kvalitet nanosenja.

Ako je pritisak suvise nizak, uzorak ¢e imati velika nepravilna ispupcenja na ivicama. Nastaviti testiranje
povecavajuci pritisak do trenutka kada rezultat prskanja bude gladak i pravilan.

Ako je pritisak maksimalan a rezultat nanosenja i dalje daleko od Zeljenog, koristite vrh mlaznice sa
manjim otvorom ili razblazite supstancu za prskanje.

Kontrolnim pritiskom na dugme goreilidole, ISPRAVAN OBRAZAC PRSKANJA

kako bi se postigao Zejeni obrazac prskanja —

NEISPRAVNO PRSKANJE

Ne povecavajte pritisak vise nego $to je potrebno. Ako je pritisak visi od minimalno potrebnog, trosi
se vise supstance za prskanje dolazi do prevremenog habanja vrhova i skracuje se radni vek prskalice.
Preterano visok pritisak dovodi do neujednacenog ispustanja supstance i neravnomerne zavrsne obra-
de. Upotreba uredaja pri maksimalno podesenom pritisku moze izazvati neocekivani poremecaj u radu
pumpe.

NAPOMENA: Primenite odgovarajuca podesavanja pritiska.



Pri podesavanju pritiska ne mozete se osloniti na ocitavanje mernog uredaja. Jedini nacin da podesite
odgovarajudi pritisak je probnim testiranjem prskanja i posmatranjem dobijenih rezultata.

RASPRSIVANJE PO CELOJ POVRSINI PRI PRSKANJU NE MENJAJTE UGAO NAGIBA ZGLOBA
TANAK SLOJ DEBLJI SLOJ TANAK SLOJ
A
OKO. 25-30 CM
,,,,,,,,,,,,,,,, | S

g/ 5>

Prskajte pod pravim uglom u odnosu na povrsinu, sa udaljenosti od 25-30 cm. Ne pomerajte i ne nagi-
njite pistolj.

Povucite okidac pre pomeranja pistolja i otpustite ga posle svakog poteza. Svaki novi potez treba da
se na polovini preklopi sa prethodnim. Da bi se to postiglo pri svakom narednom potezu usmerite vrh
na kraj prethodnog. Kada farbate uglove usmerite pistolj paralelno sa uglom. Ofarbajte ivice i uglove.
Tek nakon toga predite na ravne povrsine. Ne dozvolite da se potrosi sav materijal. Obavite proces DE-
KOMPRESIJE pre dodavanja materijala. Kada se potrosi supsrtanca za prskanje pumpa ¢e usisati vazduh.
Usisan vazduh se mora ispustiti iz uredaja pre prskanja. Pratite instrukcije vezane za prvo nanosenje.

ODGUSENJE VRHA PRSKALICE (dvostrani vrh)

1. Zakljudajte pistol;j i pratite postupak DEKOMPRESIJE.
2. Okrenite rucicu vrha za 180 stepeni.
3. Iskljucite bravu okidaca i usmerite pistolj unutar kofe.
4. Ako je rudica vrha blokirana, olabavite poklopac. Sada ¢e se rucka rotirati bez problema.
5. Povucite sigurnosni okidac i vratite vrh u polozaj za prskanje.
MLAZNICA U POLOZAJU ZA PRSKANJE MLAZNICA U POLOZAJU ZA CISCENJA NEPRAVILAN POLOZAJ MLAZNICE

IZBOR MLAZNICE (tabela)

Odabir odgovarajuce mlaznice zavisi od viskoznosti i vrste boje i zahteva samog zadatka. Rad mlaznice
opisuju dva parametra: veli¢ina otvora i Sirina protoka. Glavni parametar je velicina otvora mlaznice. Ge-
neralno, za manje lepljive materije koristite vrh sa manjim otvorom, za lepljivije (gusée supstance, npr.
lateks boje) koristite mlaznice sa ve¢im otvorom. Veli¢ina otvora odreduje koliko litara boje mlaznica
moze da propusti u minuti.



Opsti vodi¢ u pogledu velic¢ine vrha, brzine protoka i pritiska u pistolju

Materii Vazdusni pritisak Min. trazeni Velic¢ina Preporuceno
aterijal e
(u pistolju) protok otvora crevo
Lak i transparentne ) 0.011"
boje 90 BAR 1.5L/min -0.017"
Uljani lakovi, alkidne 0.013"
Boje i prajmeri 100 — 140 BAR -0.017
T . 1/4"
Akrilne i boje na bazi 0.015"
vode 140200 BAR 1.5-3.8L/min -0.017"
! prin -0.025"
prajmeri
Glatki elastomerni 0.023"
premazi -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
Lo 0.029"
Gotova punjenja -0.035"

Automizirani vazdusni pritisak, tj. pritisak u pistolju, je uvek nizi od pritiska pumpe, a zavisi od viskozno-
sti, pistolja, duzine i pre¢nika poprecnog preseka creva.

Mnoge varijabile utic¢u na pritisak prskanja, npr.: temperatura, vlaznost, precnik i duzina creva, itd. Da-
kle, prilikom izbora odgovarajuce veli¢ine mlaznice operater mora pri svakoj upotrebi da prilagodi pri-
tisak posebnim uslovima.

Nemojte koristiti mlaznicu koja omogucava veci protok od onog koji pumpa moze da podrzi. Brzina
protoka kroz pumpu meri se galonima u minuti (GPM) i litrima u minuti (LPM).

Drugi parametar kod odabira vrha je 3irina mlaza. Dva vrha sa identi¢nim otvorima, ali sa razlicitim
uglovima protoka ofarbace razli¢ite povrsine istom koli¢cinom boje (uzim ili Sirim mlazom). Mlaznica
sa uzim protokom omogucava prskanje na uskim povrdinama. (Sirina prostora ofarbanog u jednom
potezu odreduje Sirina protoka vrha, brzina pomeranja pistolja i udaljenost od povrsine koja se prska).

Postoje cifre na vrhu koje odreduju veli¢inu njegovog otvora. Prvi broj odreduje Sirinu protoka u incama.
Sledece dve cifre opisuju veli¢inu otvora u hiljaditim delovima inca, npr. 517 ce imati Sirinu protoka 25
cm (5(50stepeni) x 5 (konstantna vrednost)= 25 cm i veli¢inu otvora 0,0017 inca.

ZAMENA MLAZNICE

Tokom upotrebe, posebno sa lateks bojama, prasina i prljavstina u boji pod visokim pritiskom ce prosiriti
otvor i povecace se potro3nja materijala, a Sirina protoka ¢e se smanijiti. Lako je proceniti stanje mlaznice
gledajudi Sirinu protoka. Pri njenom habanju Sirina protoka se smanjuje. Nova mlaznica je pravouglog
oblika zaobljenih ivica. Trosenjem postaje ovalna. Potpuno istrosena mlaznica daje okrugli mlaz. Ako se
sirina protoka smanji na 2/3 prvobitne veli¢ine takva mlaznica se smatra istrosenom.
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NAPOMENA: U cilju smanjenja habanja mlaznice, po mogudstvu pre svake upotrebe filtrirajte boju
koristedi vrecasto sito, a osim toga, redovno Cistite sve filtere i sita.

Menjajte mlaznice pre nego se previse istrose. Istroseni vrhovi uzrokuju vecu potrosnju farbe, preko-
merno prskanje, a smanjuju efikasnost. Ako koristite maksimalno dozvoljenu veli¢inu otvora, a pumpa
ne isporucuje dovoljnu koli¢inu supstance onda je vrh previse istrosen.

C¢ISCENJE

Nakon zavrsetka radnog dana uredaj treba temeljno odistiti. To ¢e onemoguditi da se supstanca u crevu
i pumpi osusi.

OPREZ: Ni pod kojim okolnostima ne sme se dozvoliti da se supstanca osusi u pumpi. Ako do toga dode
pumpa c¢e morati da se potpuno demontira, a crevo da se zameni novim.

1.
2.
3.

®

10.

11.

Smanjite pritisak u sistemu, primenjujudi postupak za snizavanje pritiska.

Uklonite vrh i poklopac, i potopite u rastvarac supstance za prskanje.

Isperite usisnu cev i stavite je u kofu sa odgovarajucéim rastvara¢em za ispiranje. U vodu (za ma-
terijale na bazi vode), 3piritus, alkohol (za supstance na bazi ulja) ili rastvarac za lak (za lakove).
Neke supstance npr. kompozitni materijali i epoksidne smole zahtevaju posebne rastvarace.
Da biste vratili supstancu u pumpu, postavite odvodnu cev u kofu sa ¢istom supstancom za
prskanje. Dok je prelivni ventil otvoren, ukljucite uredaj i okrenite dugme za kontrolu pritiska
u smeru kazaljke na satu, dovoljno da pumpa pocne sa radom. Posmatrajte supstancu koja
istice iz odvodne cevi dok ne postane razredena. Sada stavite odvodnu cev u kofu za otpad i
nastavite ispiranje dok ne istece Cista te¢nost.

Iskljucite uredaj i ponovo okrenite regulator pritiska na minimum. Zatvorite prelivni ventil.

Da biste razredili supstancu u sistemu, nakon uklanjanja vrha i pokopca usmerite pistolj u kan-
tu sa supstancom za prskanje, drzeci okidac otvorenim.

Stavite kofu sa otpadom pored kofe sa supstancom za prskanje.

Proverite da li je dugme kontrole pritiska u polozaju minimum i ukljucite uredaj.

Dok je otvoren okida¢, polako okrenite regulator pritiska u smeru kazaljke na satu, povecava-
judi pritisak taman koliko je potrebno da pumpa radi.

Dok pumpa radi posmatrajte tecnost koja istice iz pistolja sve dok ne postane razredena. To
pokazuje da rastvarac prolazi kroz crevo.

Ne pustajuci okidac, brzo promenite poloZzaj pistolja iz kofe sa supstancom za prskanje u kofu
sa otpadom

UPOZORENIJE: Za svo to vreme ne pustajte okidac pistolja. Ako pustite okida¢, povecacde se pritisak u
uredaju, a kada ponovo povucete okida¢ moze dodi do prskanja.

12.

13.

Otkljucajte okidac, i dok pumpa radi posmatrajte te¢nost koja istice iz pistolja. Ostaviti da tece
dok potpuno ne nestane supstanca za prskanje i ne pojavi se mlaz iste te¢nosti.

Ne pustajuci okidac, usmerite otvor pistolja u kofu sa ¢istom te¢noscu, ostavite da cirkulise 2-3
minuta, i potpuno e se odistiti od ostataka supstance za prskanje.



14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

OPREZ:

Iskljucite uredajiizvucite kabal iz izvora napajanja. Otvorite prelivni ventil i oslobodite preostali
pritisak.

Uklonite usisnu cev iz Ciste te¢nosti.

Odistite odvodno sito ili sito levka. Uklonite ga, ocistite mekom cetkom, potopite u odgovara-
judi rastvarac i ponovo sklopite.

Ako je uredaj opremljen posebnim filterom, skinite poklopac filtera na pumpi pomocu kljuca
(koji nije uklju¢en). Zatim uklonite filter pumpe, potopite ga u rastvarac i ocistite mekom cet-
kom. Ponovo ga postavite i pricvrstite.

PUMPA FILTERA
(OPCIONO)

Odistite pistolj, mlaznicu i filter pistolja. Otkacite Stitnik i izvucite
ga. Zatim pomocu kljuca (nije ukljucen), olabavite poklopac i rucku,
uklonite rucku i skinite filter pistolja. Potopite ga u odgovarajudi ra-
stvarac i ocistite mekom cetkom. Naneti malo ulja u kudiste pistolja,
npr. WD-40. Vratite filter u pistol] i sklopite uredaj. Zategnite poklo-
pac klju¢em.

Odistite spoljasnji deo prskalice krpom natopljenom u odgovaraju-
¢em rastvaracu.

Isperite vodom, a zatim isperite posebnom te¢nos¢u za odrzavanje
kako bi se sprecila korozija pumpe.

Nikada ne ostavljajte dugo vodu u pumpi. To moze da dovede do

korodiranja.

SKLADISTENJE

Kod dugorocnog skladistenja napunite pumpu posebnom tecnoscu za odrzavanje.

Da napunite pumpu:

1. DrZite usisnu i odvodnu cev u maloj koli¢ini rastvora tokom skladistenja.
2. Odvijte prelivni ventil, pokrenite uredaj i okrenite dugme za regulaciju pritiska dovoljno da
omogudi rad pumpe.
3. Obratite paznju na odvodnu cev i ¢im uocite rastvor, iskljucite uredaj i zatvorite prelivni ventil.
Tako ce rastvor ostati u pumpi i zastitice je tokom skladistenja
ODRZAVANIJE

Na svakih 50 sati rada, pustite da motor pomocu komprimovanog vazduha izduva (izbaci) prasinu
koja se u njemu nakupila. (Ako uredaj radi u veoma prasnjavim uslovima, ovaj postupak treba cesce
ponavljati).



ODRZAVANJE NA SAT VREMENA

Preporucujemo da na svakih sat vremena iskljucite uredaj, primenite postupak spustanja pritiska i ura-
dite sledece:
®  Nanesite 2 kapi ulja za zaptivke kako bi ih podmazali.
Odistite filter pumpe
Odistite filter pistolja.
Ocistite mlaznicu.
Ocistite sito.

OPREZ: Nikada ne postavljajte pumpu u horizontalni polozaj. MozZe do¢i do talozenja materijala
i oStecenja motora i elektronike.
DNEVNO ODRZAVANJE

1. Cesto nanosite ulje na zaptivnu kapu.

Svakodnevno stavljajte oko 5 kapi ulja na vrh pumpe pre pocetka rada. Zatim posle sva-
kih sat vremena upotrebe dodajte jos dve kapi. Ulje za zaptivac stiti klip, iglu i zaptivace.

2. Svakog dana proverite zastitni poklopac. Ne treba zatezati zaptivnik poklopca ako se desi
sledece:
a. Curenja supstance na zaptivku
b. Ako je u uredaju visok pritisak kada motor ne radi, klip nije na mestu vec klizi

Da biste pricvrstili zastitni poklopac: Postavite odvija¢ u otvor i pritegnite zaptivni poklopac.

OPREZ: Zaptivni poklopac treba da bude zategnut dovoljno da spreci curenje, nikako vise od
toga.

Preterano zatezanje Steti zaptivcima smanjujudi im radni vek.
3. Odistite okruglu bravu i uti¢nicu.
Postupak ¢iscenja:
1. Uklonite usisnu cev, oslobodite crevo (71) i izvucite ga. Olabavite poklopac klju¢em.

2. Uklonite okruglu bravu i njenu vodicu pa obrisite sve delove.
3. Vratite delove obrnutim redom i zategnite.

ZAMENA OPERATIVNIH DELOVA

ZAPTIVANJE PUMPE

Povremeno menjajte zaptivke. Ako pumpa vise ne odrzava pritisak, postoje problemi sa ozracenjem,
boja curi u grlo pumpe, a zatezanje zaptivnih kapa vise ne pomaze, vreme je da zamenite zaptivak.
Preporucuje se da to obavi kvalifikovani serviser.

Da bi izvadili pumpu iz uredaja i zamenili zaptivke pratite sledeca uputstva:
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UKLANJANJE PUMPE

1. Uklonite usisnu cev otpustanjem spone creva.

Okrtenite pumpu dok je klip u najnizem polozaju. Da biste to postigli sklonite postolje (77),i 12
Srafova koji ¢e osloboditi levu stranu kucista motora (38) i uklonite ga.

3. Motor se onda moze rotirati pomocu zadnjeg ventilatora.

4. Otpustite i uklonite Cetiri vijka (65).

5. Povucite pumpu napred da se oslobodi klip (53) na dnu pogonskog klipa (45) (mora biti u
najnizoj tacki svoje putanje da biste ga uklonili- vidi korak 2 iznad) 8. tek sada mozete izvaditi
pumpu.

6. Da biste je vratili, pratite gore navedene korake obrnutim redosledom. Pri instaliranju podma-
Zite mesto spajanja.

ZAMENA ZAPTIVAKA

1. Olabavite zaptivni poklopac pomocu Srafci-
gera iz seta i uklonite ga.

2. Uklonite klip.

3. Skinite sve delove i odistite ih. Zakljucajte
klip (53) i uklonite okvir utikaca (56), da bi-
ste mogli da uklonite mali utikac (54).

4. Promenite sve dotrajale zaptivke.

5. Novi kozni zaptivak treba potopiti u ulje
B30 najmanje jedan sat pre instaliranja.

6. Postavite nove zaptivke i ostale elemente iz
seta sa rezevnim delovima.

Strogo sledite uputstva sa redosledom po-
stavljanja elemenata.

7. Vratite klip i zavijte zaptivni poklopac. Kada

osetite otpor opruge diska zategnite zap-
tivni pokopac za ¥ okreta.

Na svakih 50 sati rada, pustite da motor pomocu
komprimovanog vazduha izduva (izbaci) prasinu
koja se u njemu nakupila. (Ako uredaj radi u veo-
ma prasnjavim uslovima, ovaj postupak treba Cesce
ponavljati).

PODMAZIVANIJE - ulje za menja¢ menjajte na svakih 200 sati rada. Preporucuje se da to obavi kvalifi-

kovani serviser.




Karbonske cetkice

Karbonske cetkice se vremenom istrose i tada ih treba zameniti. ]:[ i
Kada se Cetkice istrose na duzinu od "4 “, zamenite ceo set
NAPOMENA !!! Koristite samo originalne rezervne delove.

1/4” (6mm)

Nacdin zamene ¢etkica

PWN=

Iskljucite uredaj

Uklonite Cetkice koristeci Srafciger sa ravnhom glavom.
Skinite Cetkice.

Postavite nove cetkice obrnutim redosledom i vratite
poklopac.

Ako treba zameniti kabal za napajanje, neka to uradi proizvodac ili ovlaséeni serviser kako se ne bi
ugrozila bezbednost.

UPOZORENIJE: Sve popravke se moraju obaviti u ovlas¢enom servisu. Nepravilno izvedene popravke
mogu izazvati povrede pa ¢ak i smrt.

UPUTSTVO O POSTAVLJANJU (opcionog) MANOMETRA

uhpWN=

Uklonite crevo iz izlaznog konektora pumpe.

Obmotajte navoje trakom i zavijte na manometar.

Obmotajte navoje trakom i zavijte ih ka spolja u ravni sa poklopcem (u pravcu creva).
Navijte crevo na klemu.

Obmotajte navoje trakom i zavijte na vijak manometra pod pravim uglom.

UPUTSTVO O POSTAVLJANJU (opciono) FILTERA PUMPE

uhpWN=

Uklonite crevo iz izlaznog konektora pumpe.

Postavite filter u otvor kucista pumpe gde se ranije nalazio konektor

Pomocu 4 Srafa sa podloskom, zategnite filter na pumpu

Obmotajte navoje trakom i zavijte ih na izlazni konektor sa poklopcem ka spolja (prema crevu)
Navijte crevo na konektor.

Uputstvo za instaliranje levka i creva

Koristedi klju¢, odvrnite i skinite odvodnu cev iz tela ventila za regulisanje prelivanja.

Zasrafite konektor za telo ventila. On ¢e svojom cetvrtastom teflonskom stranom odgovarati
ventilu. Drugom stranom ce biti okrenut ka spolja. Pricvrstite koriste¢i pogodan kljuc.
Zasrafite poklopac novog odvodnog creva na konektor i zategnite pomocu kljuca.

Uklonite crevo stiskanjem spojnice vukudi je na dole.

Ubacite celu usisnu cev levka u pumpu i pritisnite spojnicu creva. Vodite racuna da u pot-
punosti odgovara otvoru.

Pricvrstite levak na odvodnu cev.

Postavite sito na dno levka.
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Broj Naziv dela koli¢ina
1 Plasti¢ni levak 6200cc 1
2 Sito levka 20 1
3 Selne (spojnice creva) 1
4 O-prsten @2.4x019.8 x 024.6 2
5 Usisna cev 1
6 Odvodna cev 1
7 Konektor PT1/8"x9/16"-18 1




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: motor ne radi

Proveriti

Resenje

Izvor napajanja — mora da obezbeduje napon
Naveden na plocici uredaja

Koristite ispravnu uti¢nicu

Produzni kabal — proverite da li ima prekida

Zamenite produZzni kabal

Elektri¢ni kabal — proverite da liima prekida

Zamenite kabal

Karbonske ¢etkice

Zamenite Cetkice

Slomljen prekidac

Zamenite prekidac

Ostecen motor

Zamenite ili popravite motor

PROBLEM: Pumpa se povremeno ne puni ili se ne puni uopste

Proveriti Resenje
Nedovoljna koli¢ina boje Napuniti
Zapuseno sito Odistiti

Labava usisna cev

Zategnite spojnicu

Ventil za zatvaranje ne ulazi u ¢asicu

Odistiti ili zameniti

PROBLEM: Motor ne pokreé¢e pumpu

Proveriti

Resenje

Stvrdnuta boja u pumpi

Zamenite zaptivke i ocistite sve delove pumpe |
filter

Zaledena boja u pumpi

Odledite pumpu

PROBLEM: PROBLEMI SA PRITISKOM

Proveriti

Resenje

Zacepljen vrhilifilter

Smanjiti pritisak i odistiti

PROBLEM: MOTOR NE MOZE DA ODRZI PRITISAK

Proveriti

Resenje

Prevelik vrh

Koristite vrh pogodan za uredaj

Vrh se istrosio i otvor je prevelik

Smanijite pritisak i zamenite vrh

PROBLEM: SLAB PROTOK BOJE NA IZLAZU

Proveriti

Resenje

Istrosen vrh

Smanjite pritisak i zamenite vrh

Istroseni zaptivadi

Zamenite zaptivac

Zacepljen filter

Snizite pritisak i ocistite filter

Curi ventil za regulaciju prelivanja

Snizite pritisak i popravite ventil

Usisna cev curi ili se savila

Oslobodite se ¢vora i ako je potrebno ispravite cev

Nizak napon

Resite problem koristedi kradi produzni kabal

Pumpa radi ¢ak i kada se otpusti okidac.

Servisirajte pumpu ili zategnite zaptivace
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Provera

Resenje

Pritisak je previsok za vrh koji se koristi

Provera

Regulisite pritisak

Resenje

Zaptivac je previse zategnut

Nastelovati poklopac zaptivaca

TEHNICKI PODACI:

Vrsta motora

DC, fan cooled

Ulazna snaga 700 W
Napon 230 V
Maksimalna veli¢ina vrha 0.021"inch

Maksimalan protok

1.9 I/min (0.50 gpm)

Maksimalan pritisak

207 bar (3,000 psi)

Dimenzije (D x $x V)

36x25x40cm

Neto tezina

Stolarija

11.4kg

Lak, emaijl

Konstrukcija

Prajmeri, emulzije, akril, lateks
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MODEL: EasySpray 19

ww

&

A1(OPTIONAL to 58)

A2(OPTIONAL to 58)

OPTIONAL

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700
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Broj Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
1 Sraf M5-50 3 3560-210001
2 Sraf M5-25 1 3560-210002
3 Zaptiva¢ M5-6 2 3560-210003
4 Poluga kucista 1 3560-210004
5 Sraf M4-8 4 3560-210005
6 Poklopac 1 3560-210006
7 Sraf M3-16 2 3560-210007
8 Prekidac pritiska 1 3560-210008
9 Sraf M5-15 1 3560-210009
10 Regulator 1 3560-210010
11 Dr3ka regulatora 1 3560-210011
12 Naglavak (rukav) 1 3560-210012
13 Zapusac M4-4 2 3560-210013
14 Rukav kucista 1 3560-210014
15 Kruzna spojnica 1 3560-210015
16 Opruga 1 3560-210016
17 Klip regulatora 1 3560-210017
18 Kuglager 1 3560-210018
19 Kruzna spojnica 2 3560-210019
20 Poluga 1 3560-210020
21 Igli¢ni lezaj 1 3560-210021
22 Radilica 1 3560-210022
23 Sigurnosni zleb 5-5-10 1 3560-210023
24 Zupcanik 1 3560-210024
25 Kuglager 1 3560-210025

26A N/A -

268 Motor 700W 1 3560-210026
27 Cetkica motora 2 3560-210027
28 Utika¢ 2 3560-210028
29 Drzac osiguraca 1 3560-210029
30 Osigurac 1 3560-210030
31 Sraf M4-12 4 3560-210031
32 Kontrolna tabla 1 3560-210032
33 Prekidac 1 3560-210033




34 Levi poklopac 1 3560-210034
35 Sajla SB8R-3 1 3560-210035
36 Kontrolna tabla 1 3560-210036
37 Sraf M4-14 4 3560-210037
38 Desni poklopac 1 3560-210038
39 Sraf M4-35 6 3560-210039
40 Sraf M4-30 2 3560-210040
41 Sraf M4-20 2 3560-210041
42 Sraf M5-25 4 3560-210042
43 Naglavak Sipke 1 3560-210043
44 Razmaknica 1 3560-210044
45 Sipkasti klip 1 3560-210045
46 Igla Sipkastog klipa 1 3560-210046
47 Kapa zaptivaca 1 3560-210047
48 Uti¢nica zaptivka 1 3560-210048
49 O-prsten S-31.5 1 3560-210049
50 O-prsten 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Komplet za popravku 1 3560-210051
52 Disk opruge 3 3560-210052
53 Klip 1 3560-210053
54 Klip ventila uti¢nice 1 3560-210054
55 O-presten 2009 1 3560-210055
56 Klip ventila 1 3560-210056
57 Prsten razmaknice 1 3560-210057
58 Cilindar 1 3560-210058
59 Okidac pritiska 1 3560-210059
60 Prikljucak za crevo V4" 1 2561-261414
61 Utika¢ 1 3560-210061
62 Ventil za regulaciju prelivanja 1 3560-210062
63 Crevo za prelivanje 1 3560-210063
64 Podmetad, ulozak 4 3560-210064
65 Sraf M6-110 4 3560-210065
66 Teflonski zaptivak 1 3560-210066
67 Rastavnik 1 3560-210067
68 Okrugla vodica 1 3560-210068
69 Uti¢nica ventila 1 3560-210069
70 Kuciste donjeg ventila 1 3560-210070




71 Spona 3560-210071
72 O-prsten 3560-210072
73 Usisna cev 3560-210073
74 Usisno sito 2561-160021
75 Sraf M8-35 3560-210075
76 Levi okvir 3560-210076
77 Desni okvir 3560-210077
78 Kabal za napajanje 3560-210078
79 ?:\é[(\)/lvisokog pritiska 4"’ 2561-260014
80 Rucka creva za prelivanje 3560-210080
81 N/A
82 Rucka regulatora pritiska 3560-210082
83 Klju¢ za zaptivanje Tommy Bar 3560-210083
84 Klipno ulje 2561-100100
85 Razmaknica 3560-210085
Opciono
Al Glavni filter set 3560-2100A1
Al-1 Utikac filtera 3560-210A11
A1-2 Zaptivac utikaca filtera 3560-210A12
A1-3 Filter 100 3560-210A13
Al-4 Kuciste filtera 3560-210A14
A1-5 Zaptivac 3560-210A15
A1-6 Sraf M5-35 3560-210A16
A1-7 Opruga 3560-210A17
A2 Manometar 3560-2100A2
A2-1 Sat 3560-210A21
A2-2 Konektor 3560-210A22




VASTAVUSDEKLARATSIOON:

Kaesolevaga kinnitame oma taielikku vastutust, et siin kasutusjuhendis kirjeldatud tooted, mis on
téhistatud kataloogi numbri ja tltbiga ning mille tehnilised andmed on esitatud 16igus ,Tehnilised
andmed”, vastavad jargmistele direktiividele: 2004/108/EU, 2006/95/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU ja
jargmistele Ghtlustatud standarditele:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Ohuvaba kolbvarvimisseadet kasutatakse seinte, lagede, postide ja teiste pindade 6huvabaks katmi-
W seksvee- voilahustipdhiste materjalidega, nagu lakid, krunt-, akrtitil-, lateks- ja 6livarvid.

KASUTUSJUHENDIS KASUTATAVATE TAHISTE KIRJELDUSED:

®
©

Lugege kasutusjuhendit! Kandke tolmumaski! Kandke silmade
kaitsevahendeid!

S
i

Kandke kaitsekindaid! HOIATUS! Tagage maandus! Hoiduge elektriloogist!
Hoiduge liikuvatest osadest! Hoiduge naha alla sattumisest! Hoiduge plahvatusest!

>
=

Jargige juhiseid, mis on tekstis ~ Hoiustage eraldi ja utiliseerige
selle tahisega margitud! vastavalt keskkonnakaitse
normidele!



SEADME KIRJELDUS:

Kaepide

Mootori korpus

Mootori labiviikude korpus
Kaitsmekarp
Sisse-valja-luliti

Varvivoolik

Ulevooluklapp

Réhu reguleerimise nupp

9. Hermeetiku kork

10. Imivoolik

11. Varvivaljund

12. Tuhjendustoru

13. Imikurn

14. Manomeetri peafilter (valikuline)
15. Peafilter (valikuline)

16. Varvimahuti 6,2 | (valikuline)

NV RWN=



OHUTUSJUHISED:

‘ Elektritooriistade kasitsemise lildised ohutusjuhised

Lugege koik hoiatused ja juhised labi. Hoiatuste ja juhiste eiramine voib pdhjustada elektriloogi ohu,
tulekahju ja/voi raske vigastuse. Hoidke koik hoiatused ja juhised alles. Mbistet ,elektritdoriist” kasuta-
takse kdesolevates kasutusjuhistes vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste tooriistade ja akutoitega
(juhtmeta) tooriistade puhul.

1. Toéokoha ohutus

a.

b.

Hoidke tookoht puhta ja hasti valgustatuna. Korrastamata ja pime tookoht suurendab
onnetusohtu.

Arge kasutage elektritdoriistu plahvatusohtlikus keskkonnas, naiteks tuleohtliku vedeliku, gaa-
si voi tolmu laheduses. Elektritodriistad tekitavad sademeid, mis voivad pohjustada tuleohtu.
Elektritooriista kasutamise ajal tuleb lapsed ja korvalised isikud eemale suunata. Tahelepanu
hajumisel voite kaotada kontrolli t&oriista Ule.

2. Elektriohutus

a.

Elektritdoriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge kunagi modifitseerige pistikut. Arge ka-
sutage adapterpistikuid maandatud elektritoriistadega. Modifitseerimata pistikud ja sobivad
pistikupesad véahendavad elektril6ogi ohtu.

Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kilmikud.
Kui keha on maandatud, on elektril66gi oht suurem.

Arge jatke elektritdoriistu vihma vai niiskuse katte. Elektritdoriista padsev vesi suurendab elekt-
riloogi ohtu.

Arge kasutage toitekaablit valesti. Arge kasutage toitekaablit elektritdériista kandmiseks, ri-
putamiseks, tdmbamiseks voi pistiku juhtmest eemaldamiseks. Hoidke toitekaabel eemal kuu-
musest, maardeainetest, teravatest servadest ning liikuvatest osadest ning kaitske seda kérge
temperatuuri eest. Kahjustunud voi keerdus toitekaablid suurendavad elektrilo6gi ohtu.

Kui kasutate elektritooriista dues, kasutage valistingimustesse sobivat pikendusjuhet. Véljas
kasutamiseks sobiva toitekaabli kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

Kui elektritooriista kasutamine niiskes keskkonnas on valtimatu, kasutage rikkevoolukaitseluli-
tit. Rikkevoolukaitseluliti vahendab elektrilo6gi ohtu.

3. Isikuohutus

a.

Olge téhelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektritdoriista kasitsemisel tervet
méistust. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi vai
ravimite moju all. Elektritodriistadega téotades voib hetkeline tahelepanematus pohjustada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid ja kandke alati kaitseprille. Isikukaitsevahendite — tolmumaski,
turvajalatsite, kiivri voi kdrvaklappide (s6ltuvalt seadme kasutuskohast) — kasutamine vahen-
dab vigastusohtu.

Valtige juhuslikku kaivitumist. Enne téoriista vooluallikaga ja/voi akuga Uhendamist voi enne
tooriista kandmist veenduge, et lUliti on valja lulitatud. Elektritoériista kandmine, sérm ldlitil,
voi sisselllitatud elektritdoriista vooluvorku tthendamine voib pdhjustada dnnetusi.

Enne elektritooriista sisselllitamist eemaldage reguleerimisvoti voi mutrivoti. Elektritdoriista
pdorleva osaga thendusse jaetud mutrivoti voi reguleerimisvéti voib pohjustada kehavigastusi.
Arge kiiinitage Ule todriista. Sailitage alati tugev jalgealune ja tasakaal. See véimaldab elektri-
tO6riista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke avaraid roivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided
ja kindad likkuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted voi pikad juuksed véivad liikuvate
osade vahele jaada.

Kui seadmed on ette ndhtud Ghendamiseks tolmu eraldus- ja kogumisseadmetega, kontrolli-
ge, et need oleksid ihendatud ja neid kasutatakse digesti. Tolmukoguja kasutamine voib va-
hendada tolmuga seotud 6nnetuste ohtu.



4. Oige kasutamine ja hooldus

a. Arge Ulekoormake seadet. Kasutage elektritdoriista ettendhtud kasutuseks. Sobivalt valitud
elektritdoriist toGtab paremini ja ohutumalt.

b. Arge kasutage elektritdoriista, kui luliti ei lulitu sisse ja valja. Iga elektritdoriist, mida ei saa
[Ulitist kontrollida, on ohtlik ja tuleb parandada.

c. Enne mis tahes reguleerimist, tarvikute vahetamist voi elektritdoriista ladustamist eemaldage
pistik vooluallikast ja/voi votke aku elektritooriista kiljest lahti. Sellised ennetavad ohutus-
meetmed vahendavad elektritdoriista juhusliku kaivitumise ohtu.

d. Hoidke mittekasutatavaid elektritdoriistu lastele kittesaamatus kohas. Arge lubage neid kasu-
tada inimestel, kes ei ole elektritooriistaga tuttavad voi ei ole selle kasutusjuhendit labi luge-
nud. Elektritdoriistad on valjadppeta kasutajate kaes ohtlikud.

e. Hooldage elektritooriista. Kontrollige, kas liikkuvad osad on paigast nihkunud voi kinni kiilunud,
kas on purunenud osi voi muid probleeme, mis voivad elektritdoriista tookindlust mojutada.
Kui tooriist on kahjustunud, siis drge kasutage seda enne, kui to6riist on korda tehtud. Halvasti
hooldatud elektritooriistad pohjustavad palju dnnetusi.

f. Kasutage elektritooriista, tarvikuid, tooriista otsakuid jne selle juhise kohaselt, vottes arvesse
tootingimusi ja tehtavat tood. Elektritooriista kasutamine muuks kui ettendhtud otstarbeks
p&hjustab ohtliku olukorra.

5. Hooldus
a. Elektritdoriista tohib parandada ainult kvalifitseeritud remondimehaanik, kes kasutab ainult
originaalvaruosi. See tagab elektritdoriista ohutuse sailimise.

Ohuvabade pihustite ohutusjuhised

Jargnevad hoiatused puudutavad seadme seadeid, kasutamist, maandust, hooldust ja parandamist.
Hutumark tahistab uldist hoiatust, samas kui ohusiimbol naitab antud toiminguga seotud riski. Sellise
siimboli puhul kasutusjuhendis voi etiketil minge tagasi antud hoiatuste juurde. Antud juhendis voivad
olla sobivates kohtades ohu ja hoiatuse simbolid, mis on seotud spetsiifilise seadmega, mida antud
osas ei kirjeldata.

A TULE- JA PLAHVATUSOHT

Lahusti- ja varviarud voivad stttida voi plahvatada. Tule- voi plahvatusohu véltimiseks:
GA Hoiduge pihustamast stttivatele ja plahvatusohtlikele materjalidele lahtise leegi, stititeal-
— likate, sigarettide ja elektriseadmete ldheduses.
2. Seadet labiv varv voi lahusti voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter pohjustab
varvi- voi lahustiaurude tule- ja plahvatusohtu.

3. Kontrollige, et kdik mahutid ja kogumisststeemid oleksid elektrostaatilise laengu vabastami-
se drahoidmiseks maandatud. Arge kasutage mahuti vooderdust, mis ei ole antistaatiliste voi
juhtivate omadustega.

4. Arge kasutage halogeneeritud siisivesinikke sisaldavaid vérve ega lahusteid.

5. Tagage pihustuskohas hea ventilatsioon. Tagage antud kohas vajalik varske 6hu vool. Hoidke
pumbamoodulit hasti ventileeritud kohas. Arge pumbamoodulile pihustage.

6. Arge pihustamisalas suitsetage.

7. Arge kasutage valgustililiteid, mootoreid v&i sarnaseid tooteid, mis tekitavad pihustamisalas
sademeid.

8. Ala peab hoidma puhtana. Seal ei tohi olla varvi- voi lahustianumaid, kaltse voi teisi stttivaid
materjale.

9. Kontrollige pihustatavate varvide ja lahustite koostist. Lugege kindlasti labi varvi ja lahusti ohu-
tusandmete leht ning anumal olev silt. Jargige varvi ja lahusti tootja ohutusjuhiseid.

10. Tookohas peab olema efektiivne tulekustutusseade.



11. Pihustusseade tekitab sddemeid. Kui seadmes voi selle ldheduses voi loputamisel voi pesemi-
sel kasutatakse suttimisohtlikku vedelikku, hoidke pihustusseade plahvatusohtlikest aurudest
vahemalt 6 m kaugusel.

A ELEKTRIOHUTUS

1. Elektritdoriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge kunagi modifitseerige pistikut.
Arge ihendage adapterpistikuid maandatud elektritdériistadega. Elektrilédgiohu vélti-
miseks tuleb kasutada modifitseerimata pistikuid ja vastavaid seinakontakte.

2. Maandatud t6oriistad tuleb Ghendada pistikupessa, mis on nduetekohaselt paigaldatud
ja maandatud kooskélas koigi eeskirjade ja masrustega. Arge eemaldage maandusvar-
rast ja drge kuidagi modifitseerige pistikut. Arge kasutage adapterpistikuid. Kahtluse
korral, kas pistikupesa on korrektselt maandatud, votke Ghendust kvalifitseeritud elektri-
kuga. Kui elektritdoriist ei toota korralikult voi on rikkis, voimaldab maandus elektrilaen-
gu madala resistentsiga maha laadida.

Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid ja kiilmikud. Kasutaja
keha maanduse korral suureneb elektril66gi oht.

Arge jatke elektritdoriistu vihma vai niiskuse katte. Elektritdoriista padsev vesi suurendab elekt-
ril6ogi ohtu.

Kasutage kaableid otstarbekohaselt. Arge kasutage kaablit seadme kandmiseks, tdmbamiseks
voi pistikust lahtithendamiseks. Valtige toitekaabli kokkupuudet kuumuse, 6li, teravate serva-
deja liikkuvate osadega. Vahetage kahjustatud toitekaabel kohe vélja. Kahjustunud voi keerdus
toitekaablid suurendavad elektril66gi ohtu.

Kui kasutate elektritooriista dues, kasutage valitingimustesse sobivat pikendusjuhet. Valjas ka-
sutamiseks sobiva toitekaabli kasutamine vahendab elektril6ogi ohtu.

A NAHA ALLA SATTUMISE OHT

vihw

10.
11.
12.

Kérge rohuga pihustatav voog voib pohjustada toksiinide kehasse sattumist, mis toob kaasa
tésised vigastused. Sellise juhul poorduge kohe arsti poole.
1. Pustolit ei tohi inimestele ega loomadele suunata ega neile pihustada.
Hoidke oma kéded ja muud kehaosad pihusti otsakust eemal. Naiteks arge pultdke peatada
leket oma kehaosa abil.
Kasutage alati otsaku katet. Kui otsaku kate ei ole omal kohal, arge pihustage.
Kasutage Grone toodetud otsakut.
Otsaku otsa puhastamisel ja asendamisel peab olema ettevaatlik. Otsaku otsa ummistumisel
pihustamise ajal jargige liigse rohu vabastamise protseduuri seadme blokeerimiseks ja vabas-
tage réhk enne otsaku otsa puhastamiseks eemaldamist.
Arge jatke vooluvérku Ghendatud véi surve all olevat seadet jarelevalveta. Kui seadet ei kasu-
tata, ltlitage see vélja ja vabastage liigne rohk.
Jalgige, et voolikud ja osad ei oleks kahjustatud. Kahjustatud voolikud véi osad peab valja
vahetama.
Susteem voib tekitada réhu 21 Mpa (207 bar). Kasutage Grone toodetud varuosi ja tarvikuid,
mille nimivaartus on vahemalt 21 Mpa (207 bar).
Kui seade ei ole kasutusel, lukustage paastik. Veenduge, et paastiku lukk ei ole kahjustunud.
Enne seadme kaivitamist kontrollige, kas koik osad on korrektselt Ghendatud.
Vaadake Ule seadme kiire peatamise ja liigse rohu vabastamise toiming.
Tutvuge pohjalikult kontrollelementidega.



A ROHU ALL OLEVATE ALUMIINIUMOSADE OHUD

Alumiiniumiga kokkupuutumiseks mitte ettendhtud survevedelike kasutamine seadmes
/2 VvOib pohjustada tugeva keemilise reaktsiooni ja seade v6ib puruneda. Selle hoiatuse eirami-
= ne voib pdhjustada surma, tésiseid vigastusi ja esemete kahjustamist.
1. Arge kasutage 1,1,1-trikloroetaani, metuleenkloriidi ja teisi halogeneeritud susivesiniklahus-
teid voi neid sisaldavaid vedelikke.
2. Paljud teised vedelikud voivad sisaldada kemikaale, mis vbivad alumiiniumiga reageerida. Tea-
vet Uhildumise kohta leiab tarnija materjalidest.

A LIIKUVATE OSADE OHUD

Likuvad osad voivad sormi ja teisi kehaosi vigastada.
& 1. Hoidke liikuvatest osadest eemal.
2. Arge kasutage seadet ilma kdigi katete ja kaitseteta.

3. Rohu all olev seade voib ilma hoiatuseta kaivituda. Enne seadme kontrollimist, ligutamist
voi hooldamist jargige liigse réhu vabastamise ja voolust lahtitihendamise toiminguid.

A VALE KASUTAMISE OHUD

Seadme vale kasutamine voib pdhjustada surma voi invaliidsust.
B Varvimisel kasutage alati sobivaid kindaid, prille ja respiraatorit voi maski.
m  Arge kasutage seadet voi pihustage laste laheduses. Hoidke lapsed seadmest eemal.
m  Arge lletage normaalset vahemikku véi asetage seadet ebastabiilsele pinnale. Sailitage hea
asend ja tasakaal.
m  Siilitage tdhelepanu ja keskenduge tehtavale toole.

m  Arge jatke vooluvérku Ghendatud véi surve all olevat seadet jarelevalveta. Kui seadet ei kasu-
tata, lulitage see vélja ja vabastage liigne rohk.

m  Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vésinud vai ravimite vai alkoholi méju all.

m  Arge voolikut vainake véi liigselt tdmmake.

m  Arge kasutage voolikuga temperatuuri véi réhku, mis Gletab Gréne soovitatut.

m  Arge kasutage voolikut seadme teisaldamiseks vai tdstmiseks.

m  Arge pihustage, kui vooliku pikkus on alla 7,5 m.

A ISIKUKAITSEVAHENDID

Rakendage tootamise kohas sobivaid kaitsemeetmeid tosiste vigastuste, nagu silmavigastu-
sed, kuulmise kaotus, murgiste aurude sissehingamine ja poletused, valtimiseks.

Need sisaldavad lisaks muule:

L] Kaitseprille
u Hingamisaparaati, kaitseriietust ja kindaid, mida on soovitanud vedelike ja lahus-
tite tootja.

Olge tahelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektritdoriista kasitsemisel tervet

méistust. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi

ravimite moju all. Tahelepanematus seadme kasutamisel voib pohjustada tdsiseid vigastusi.

1. Kasutage kaitsevahendeid. Kasutage alati kaitseprille. Vigastuste teket véhendavad sobivates

tingimustes kasutatavad kaitsevahendid, nagu tolmumask, mittelibedad kaitsejalatsid, kaitse-
kiiver voi kuulmiskaitsevahendid.



2. Valtige tooriista juhuslikku kaivitumist. Enne td6riista thendamist vooluvorku veenduge, et
[Gliti on valja lulitatud. S6rme hoidmine lulitil seadme teisaldamisel voi seadme vooluvérku
Uhendamine, kui [Uliti on sisse lUlitatud, suurendab dnnetuste ohtu.

3. Eemaldage enne seadme sisselllitamist reguleerimisvoti. Tooriista podrleva osaga thendusse
jaetud reguleerimisvoti voib pohjustada kehavigastusi.

4. Arge toetuge seadmele. Siilitage tédtamisel stabiilne asend. See véimaldab elektritdoriista
ootamatus olukorras paremini kontrolli all hoida.

5. Kandke sobivat riietust. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kin-
dad liikuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed voivad liikuvate osade
vahele jaada.

6. Tolmu imevate ja koguvate seadmete kasutamisel jélgige, et need on hendatud ja neid kasu-
tatakse digesti. Need seadmed voivad vahendada tolmuga seotud riske.

& MEDITSIINILINE HOIATUS - 6huvabast pihustamisest pdhjustatud vigastused
Kui vedelik labistab naha,
KUTSUGE KOHE KIIRABI. ARGE SEDA EIRAKE.
Pihustusseadme korgréhuga vedelikud ja lekked on piisavalt tugevad labistamaks
naha ja need vdivad pdhjustada tdsiseid vigastusi, mis voivad tuua kaasa voimaliku

amputeerimise.

Kui seadet ei kasutata ja enne hooldust voi puhastamist seadke ohutusriiv ALATI blo-
keeritud asendisse.

Arge KUNAGI eemaldage ega modifitseerige Uhtegi pihustuspustoli osa.

Eemaldage ALATI OTSAK puhastamise ajaks seadmelt. Loputage seade MADALAIMA
VOIMALIKU SURVEGA.

ALATI kontrollige enne iga kasutuskorda koigi pihustuspustoli ohutusseadiste korrasolekut. Olge vaga
ettevaatlik, kui eemaldate pihustusotsaku voi vooliku pihustuspustoli kiljest. Voolu all olevas stisteemis
on vedelik surve all. Kui otsak voi stisteem on Ghendatud, langetage rohk.

Hoidke ALATI otsaku kate pihustamise ajal pustolil. Otsaku kate hoiatab ohtudest ja
kaitseb sdrmede voi muude kehaosade kogemata pihustusseadmesse sattumise eest.

Olge pihustusseadme otsaku puhastamisel ja vahetamisel eriti ettevaatlik. Kui pihus-
tusseadme otsak on ummistunud, blokeerige kohe seade. Viige ALATI |3bi

ROHU VABASTAMISE TOIMING ja eemaldage seejirel pihusti otsak ja puhastage see. Arge KUNAGI
plhkige ara otsaku timber kogunenud materijali.

/\ Miirgiste vedelikega seotud ohud

Eemaldage ALATI otsaku kate ja otsak puhastamiseks peale pumba valjaltlitamist ja rohu vabastamist
ROHU VABASTAMISE TOIMINGUGA.

Ohtlikud vedelikud voi mirgised aurud voivad pdhjustada nahale voi silma sattumisel voi sissehinga-
misel voi allaneelamisel tosiseid vigastusi voi isegi surma. Te peate kasutatavate vedelikega seotud



ohtusid tundma. Ohtlikke vedelikke peab hoidma ja kasutuselt korvaldama vastavalt tootja juhistele ja
kohalikele ja riiklikele eeskirjadele.

Kasutage ALATI kaitsekindaid, -riietust ja respiraatorit, nagu tootja on soovitanud.

A Voolikud:

Pingutage koéik vedelikutihendused enne iga kasutamist ohutul viisil. Korgrohk voib 16hkuda halva
Uhenduse voi pohjustada Ghenduse lekke, mis voib péhjustada tosiseid kehavigastusi.

Kasutage ainult vedrukaitsega voolikuid. Vedrukaitse aitab kaitsta voolikut keerdumise voi muude
kahjustuste eest, mis voivad pohjustada vooliku rebenemise ja tekitada pihustamisega seotud vigastu-
se. Arge laske voolikutel keerdu mina véi praguneda véi vibreerida vastu karedaid, teravaid véi kuumi
pindasid.

Hudrodinaamiliste rakenduste puhul kasutage ainult juhtivaid voolikuid. Veenduge, et pustol on voo-
likuihenduste kaudu maandatud. Kasutage ainult hidrodtinaamilisi kérgréhuvoolikud, mis on heaks
kiidetud réhu jaoks 3000 psi.

Arge KUNAGI kasutage kahjustatud voolikut, mis v&ib tuua kaasa vooliku pragunemise ja tekitada
pihustamisega seotud ning teisi tosiseid vigastusi voi kahjustada esemeid. Enne igat kasutamist kont-
rollige voolikut I6igete, lekete, hddrdumise, pundumise voi kahjustamise voi korrektsete Ghenduste
seisukohast. Probleemi korral vahetage kohe voolik vélja.

Arge KUNAGI kasutage teipi v6i ménda muud vahendit vooliku parandamiseks, kuna see ei suuda
kérgréhule vastu panna. ARGE UHENDAGE VOOLIKUT LAHTI.

Pihustamine ja puhastamine tuleohtlike varvide ja vedelditega

1. Tuleohtlike vedelike pihustamise korral tuleb seade paigutada vahemalt 6 m kaugusele pi-
hustusalast hésti ventileeritud kohta. Ventilatsioon peab olema piisav, et valtida aurude
kogunemist.

2. Elektrostaatilise lahenduse valtimiseks maandage pihustusseade, varviamber ja pihustamise
objekt. Kasutage ainult hidrodinaamilisi kdrgrohuvoolikuid, millele on lubatud réhk 3000 psi.

3. Enne loputamist eemaldage pihustusotsak. Hoidke pUstoli metallosa metallambri korval ja ka-

sutage loputamise ajal kdige madalamat vedeliku réhku.

Arge kunagi kasutage puhastamisel kdrgrohku. KASUTAGE MINIMAALSET ROHKU.

Arge suitsetage pihustamise/puhastamise kohas. Arge MITTE KUNAGI kasuta-

ge puhastuslahusteid, mille leekpunkt on alla 60 Celsiuse kraadi. Méned naited

sellistest lahustitest: atsetoon, benseen, eeter, bensiin, petrooleum. Kui te ei
ole kindel, vdtke Uhendust oma tarnijaga.

v A



PAIGALDAMINE

Vajalikud t6oriistad: kaks reguleeritavat mutrivotit (ei ole komplektis).
a. Uhendage voolik pumba kiilge ja pingutage mutrivétmega.
b. Uhendage voolik pustoli kiilge ja pingutage kahe mutrivétmega.

TOITE UHENDAMINE

Juhtmete pinge peab vastama seadme andmesildil naidatule. Arge mitte mingil juhul kasutage t&6riis-
ta, kui toitekaabel on kahjustatud. Vigastatud kaabel tuleb lasta viivitamata volitatud klienditeenindu-
ses valja vahetada. Arge puiidke toitekaablit ise parandada. Vigastatud toitekaablite kasutamine véib
pbhjustada elektriloogi.

Maandamisjuhised

Seade peab olema maandatud. Luhise korral vahendab maandus elektril6ogi ohtu, sest elektrivool
suunatakse maandusjuhtmesse. Seade on varustatud kaabliga, millel on maanduskonduktor ja ma-
anduspistik. Pistik tuleb Uhendada pistikupessa, mis on nduetekohaselt paigaldatud ja maandatud ko-
oskélas koigi kohalike standardite ning maarustega.

MARKUS — maanduspistiku vale (ihendamine suurendab elektrilédgi ohtu.

Kui te peate juhtme voi pistiku vahetama voi parandama, drge Ghendage punast maanduskaablit Ghegi
otsaga. Rohelise isolatsiooniga juhe, millel véivad olla kollased triilbud, on maandusjuhe ja see peab
olema tGhendatud maanduskontaktiga. Kui te ei saa taielikult maandamisjuhistest aru voi kahtlete, kas
seade on korralikult maandatud, vétke Gihendust kvalifitseeritud elektriku v&i hooldustehnikuga. Arge
modifitseerige seadmega kaasasolevat pistikut. Kui pistik ei sobi pistikupessa, laske kvalifitseeritud
elektrikul paigaldada sobiv pistikupesa.

TAHTIS: kasutage kolmejuhtmelist pikendusjuhet, millel on kolme pistikuga maandusotsak ja kolme
avaga pesa, kuhu saate seadme tihendada. Veenduge, et pikendusjuhe on heas seisukorras. Pikendus-
juhtme kasutamisel peate olema kindel, et selle parameetrid on piisavad, et juhtida seadet laadivat
voolu. Ebapiisavate omadustega kaabel pdhjustab pinge languse, mis toob kaasa véimsuse languse ja
Ulekuumenemise. Soovitatav on kasutada 3 x 1,5 mm ristldikega kaablit. Kui pikendusjuhet kasutatakse
oues, siis peab selle tllbi kindlaks méaaramisel olema tahis W-A. Nt SITW-A margistus tdhendab, et
kaabel on 6ues kasutamiseks sobiv.



ENNE TOO ALUSTAMIST

Enne seadme kasutamist kontrollige ja pingutage koik stisteemi osad iga kord ule.

HOIATUS: I6dvad Ghendused voivad kdérgréhu téttu puruneda ja tekitada ohtliku olukorra. Veenduge,
et kdik Uhendused on tugevalt kinni. See kehtib nii vooliku mélema otsa, pustoli filtri, otsaku kaitsme,
pumbea filtri kui ka imitoru tihendmutri kohta.

HOIATUS: kontrollige alati, et pustoli riiv on suletud.

Pustoli ohutusseade peab olema alati suletud. Avage pustoli paastik lukust ainult siis, kui pUstolit te-
gelikult kasutate.

LUKUST AVATUD

OHUTUSPAASTIK

PAASTIK

B

Eemaldage otsak enne pustoli loputamist, pesemist ja puhastamist.

Tihendite maarimine: lisage 2-3 tilka 6li tihenduskorki.

Valmistage ette vahemalt kolm ambrit

Esimeses ambris on pihustatav materjal. Teises ambris on loputusvedelik: lahusti (6lialuselistele ainete-
le), lakivedeldi (lakkidele), vesi (vesialuselistele ainetele) voi seebivesi (Uleminekuks 6li- vai lakialuselis-
telt ainetelt vesialuselistele ainetele).

Kolmas @mber on jadtmete kogumiseks.

PUHASTAMINE JA LOPUTAMINE

Millal pumpa loputada?

1. Kui pump on tdidetud ladustamisvedelikuga, nt uue 6huvaba pihusti esmakordsel kéivitamisel
voi peale ménda aega ladustamist kaivitamisel. Olialuseliselt ainelt vesialuselisele ainele le-
minekul loputage seebiveega. Loputage kdigepealt lahustiga, seejarel seebiveega ja seejarel
loputage puhta veega.

2. Minnes Ule vesialuseliselt ainelt 6lialuselisele ainele, loputage kdigepealt puhta veega, seejarel
lahustiga.

3. Varvivarvuse muutmisel. Loputage sobiva lahusega, nagu vesi voi lahusti.

4. Ladustamine. Kui seade jaetakse seisma rohkem kui kaheks paevaks, peab pumba téitma spet-
siaalse sailitusvedelikuga.
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HOIATUS: arge jatke pumba sisse vett kauemaks kui kaheks paevaks. Pikemaajaliseks seismajatmiseks
taitke pump sailitusvedelikuga.

Loputamise viis

1.

Asetage toru voi voolik puhta loputusvedelikuga ambrisse: lahusti, kui kasutate 6lialuselisi
aineid, lakivedeldi (lakkidele), vesi (kui kasutate vesialuselisi aineid) vdi seebivesi (Gleminekul
Slialuselistelt ainetelt vesialuselistele ainetele).

Eraldage véljavoolutoru imitorust (kui need on klambriga kokku pandud) ja asetage see tihja
jaatmeambrisse.

Avage Ulevoolu ventiil.

Kontrollige, et seade on vélja lUlitatud ja réhuregulaator on seatud miinimumvaartusele (vas-
tupéeva). Uhendage seade pistikupesast lahti.

Lulitage seade sisse.

Keerake surve suurendamiseks regulaatorit paripdeva just nii palju, et pumpa saaks kasutada.
Laske pumbal t66tada ja jalgige véljavoolutorust valjuvat vedelikku. Laske vedelikul nii kaua
voolata, kuni voolikust valjuv loputusvedelik on taiesti puhas. Vooliku ja pUstoli peab samuti
loputama, kui vahetate varvi varvust voi lahete Ule Uhte tllpi ainelt teist tiupi ainele.

Peale otsaku katte ja otsaku eemaldamist suunake pustol jadtmeambri suunas ja jatke pustoli
paastik lukust avatuks.

HOIATUS: staatilise elektri sademete, tulekahju voi plahvatuse oht.

Hoidke pustoli metallosa tugevalt vastu metallambri kiilge. Koik lahuse &mbrid peavad olema valmista-
tud juhtivast metallist ja korrektselt maandatud.

Arge paigaldage isoleeritud pindadele, vélja arvatud juhul, kui see on maatihendusega, nt metallist

veetoru.

9.

Sulgege Ulevoolu ventiil.

10. Laske pumbal to6tada ja jalgige pUstolist valjuvat vedelikku. Laske vedelikul pustolist voolata,

kuni see on taiesti puhas.

HOIATUS: selle toimingu valtel drge vabastage pustoli paastikut. Kui paastik on vabastatud, suureneb
seadmes surve ja paastikule uuesti vajutamisel on laialipritsimise oht.

11. Lulitage seejarel seade vélja ja keerake surveregulaator vastupaeva miinimumsurveni.

Pump on nitid puhas ja valmis ainega eeltaitmiseks.

ETTEVALMISTAMINE

Susteemi pump on kdrgréhupump ja seetdttu peab enne pihustamist pumbast ning Glekandevoolikust
eemaldama kogu 6hu ja mittevajaliku vedeliku.

Veenduge, et otsak ja otsaku kaitse on pustoli kiljest eemaldatud ja paastik lukus.

Eeltditmine
1. Asetage imitoru pihustatava vedeliku &mbrisse.
2. Asetage tlihjendustoru ots jadtmeambrisse ja avage Ulevoolu klapp.
3. Kontrollige, et surveregulaatori nupp oleks minimaalse surve asendis ja seade oleks valja lulita-

tud. Uhendage seade ja aktiveerige see.



9.

Keerake réhu reguleerimise nuppu aeglaselt paripdeva, et tosta rohku tapselt nii palju, et
pump tootaks.

Laske pumbal to6tada ja jalgige véljavoolutorust valjuvat vedelikku. Laske vedelikul voolata,
kuni tihjendustorust hakkab tulema puhast ainet.

Suunake pustol jadtmeambrisse, avage paastik lukust ja hoidke see avatuna. Seejarel sulgege
tlevoolu ventiil.

Jatke paastik avatud asendisse, lastes pumbal to6tada, ja vaadake pustolist véljuvat vedelik-
ku. Laske vedelikul voolata, kuni tiihjendustorust hakkab tulema puhast ainet. Lilitage seade
vélja.

Ohust vabanemiseks suunake pustol pihustatava aine dmbrisse voi lehtrisse ja jatke paastik
avatuks. Lulitage seade sisse ja laske ainel ringelda. Jalgige ainet, et kontrollida, kas selles on
ohumulle.

NGud lulitage seade valja ja lukustage paastik.

TUhjendustoru saab ntitid ainedmbri imitoruga uuesti thendada.

Te saate seadme katte ja otsaku jargnevalt paigaldada.

KATTE JA PIHUSTUSOTSAKU PAIGALDAMINE (kahepoolsed otsad)

HOIATUS: kui enne otsaku reguleerimist on seadmes rohk, rakendage ROHU VABASTAMISE
PROTSEDUUR:

Vaadake allpool osast ,Pihustusotsaku valimine”, kuidas valida sobiv otsak.

1.
2.

Enne otsaku ja otsakukatte paigaldamist kontrollige, et turvariiv on kahekordselt lukustatud.
Kui see ei ole juba paigaldatud, kontrollige, et tihend on oma pesas ja sisestage pesa otsaku-
kattele. Kontrollige, et see oleks otsakukatte immarguse avaga samas joones.

Paigaldage otsakukate pustolile ja vajutage seda ainult sérmedega.

Sisestage ots otsakukattesse ja veenduge, et see on taielikult paigas. Keerake otsak eesmisesse
asendisse (nool otsaku kdepidemel naitab eesmist asendit). Otsakut saab ummistuse puhasta-
miseks poorata 180 kraadi.

Keerake otsakukate soovitud suunda ja pingutage lukustusmutrit tugevalt ainult kdega.

TSAK

TIHEND

"

®
A

OTSAKATE

HOIATUS: adrge kunagi pihustage, kui otsak on muus asendis kui otse ees voi otse taga. Vastasel juhul
voivad tekkida korgrohuga seotud ohud.

Seade on nlud pihustamiseks valmis.



SURVE VABASTAMISE TOIMING
Iga kord pihustamise peatamisel, isegi lihikeseks ajaks, viige Iabi ROHU VABASTAMISE TOIMING.

TAHTIS: tésiste kehavigastuste véltimiseks rakendage alati see protseduur, kui pihusti lilitatakse vélja,
selle paigalduse kontrollimisel, otsaku muutmisel voi puhastamisel, pihustatava aine lisamisel voi Uks-
kéik mis podhjusel pihustamise peatamisel. Arge kunagi jatke réhu all olevat seadet jérelevalveta.
1. Poorake pustoli turvapaastikut.
2. Lulitage seade sisse-valja-lulitist valja.
3. Vabastage pUstoli turvapaastik ja tdmmake paastikut vedeliku jadkrohu vabastamiseks. Hoidke
pustoli metallosa kontaktis maandatud metallambriga. P66rake uuesti pUstoli turvapaastikut.
4. Keerake Ulevooluklapp aeglaselt avatud (eeltdite) asendisse, et vabastada vedeliku jaakrohk.
Seejarel sulgege Ulevooluklapp.

HOIATUS: kui pihustusotsakus VOI voolikus on mingi ummistus, véib pihustusvedelik Glevooluklapi
avamisel ambris laiali pritsida. Seetdttu peate avama klapi vaga aeglaselt ja ettevaatlikult.

PIHUSTAMINE

Kontrollige pihustusmustri kvaliteeti naiteks kartongitiki peal. Keerake réhu reguleerimise nuppu réhu
tostmiseks paripdeva ja rohu alandamiseks vastupaeva.

Alustage pihustamist madala réhuga ja suurendage réhku aeglaselt, kuni saavutate sobiva
pihustamismustri.

Kui réhk on liilga madal, on muster massiivne, ebalihtlane, servades valjaulatuvate osadega. Jatkake
testimist, suurendades rohku, kuni muster on sujuv ja Ghtlane.

Kui réhk on maksimaalne ja muster jatab endiselt soovida, kasutage vaiksema avaga otsakut voi lah-
jendage pihustusvedelikku.

Réhuregulaatorit saab seadistada Ules- KORREKTNE PIHUSTUSMUSTER
ja allapoole, et saavutada soovitud
pihustusmuster.
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KORREKTNE PIHUSTUSMUSTER




Arge suurendage réhku rohkem, kui vaja. Seadme minimaalsest vajalikust réhust suurema réhu kasu-
tamine toob kaasa pihustatava aine kao, otsaku liigse kulumise ja vdhendab pihusti kasutusaega. Liiga
korge rohk voib pohjustada ka aine tagasipdrkumist ja ebathtlast viimistlust. (Maksimaalse voimaliku
rohuseadega tootamine voib pohjustada ka pumba ebatavalist reageerimist valjaltlitamisel.)

MARKUS: kasutage sobivat réhuseadet.

Rohu seadistamisel ei saa te jadda mooteseadme naitudele lootma. Ainus viis rohu seadistamiseks on
testida pihustust proovimaterjalil ja jalgida pihustusjalje mustrit.

KOGU PINNA OHUKE KATTEKIHT ARGE PIHUSTAMISE AJAL OMA KATT KALLUTAGE

OHUKE KATTEKIHT  PAKS KATTEKIHT OHUKE KATTEKIHT

A

UMBES R5-30 CM

KORREKTNE EBAKORREKTNE

Pihustamisel hoidke pustolit pinna suhtes risti umbes 25-30 cm kaugusel. Arge liigutage ega kallutage
pustolit.

Tommake enne pustoli liigutamist paastikut ja vabastage see peale iga joont. Iga jargnev joon peab
jargnevat poole vorra katma. Selleks suunake enne pihustamist pustoli ots eelmise joone piirile. T66-
tage kohtades, kuhu kasutaja ulatub. Nurki varvides suunake pustol nurgaga paralleelselt. Alustage
varvimist servadest ja nurkadest. Alles seejérel vérvige suuremat osa. Arge laske kogu materjalil otsa
saada. Jargige enne materjaliga taitmist ROHU VABASTAMISE TOIMINGUT. Kui materjal saab otsa, imeb
pump ohku sisse. Sisse imetud 6hu peab seadmest enne pihustamist eemaldama. Jargige Ulaltoodud
ETTEVALMISTAMISE juhiseid.

PIHUSTUSOTSAKU PUHASTAMINE UMMISTUSEST (kahepoolsed otsakud)

Lukustage pustol turvaliselt ja jargige ROHU VABASTAMISE TOIMINGUT.

Keerake otsaku kaepidet 180 kraadi.

Uhendage lahti paastikulukk ja suunake piistol &mbrisse.

Kui otsaku kaepide on blokeeritud, vabastage fikseerimiskork. Nulid saate kaepidet problee-
mideta poorata.

5. Tommake turvapaastikut ja viige otsak tagasi pihustamisasendisse.

PWN=
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PIHUSTUSOTSAKU VALIMINE (vt tabelit)

Sobiva pihustusotsaku valik séltub varvi viskoossusest ja tllbist ning eesmérgist. Otsakute toimimist
kirjeldavad kaks parameetrit: ava suurus ja joa laius. Peamine parameeter on otsaku ava suurus. Uldiselt
—vahem kulgejaava ainega kasutage vaiksema avaga otsakut, paremini kiilgejaava ainega (paksenda-
tud ained, nt lateksvarvid) kasutage suurema avaga otsakut. Otsaku suurus maarab, kui mitu liitrit varvi
saab otsak minutis pihustada. Uldjuhis otsaku suuruste, voo kiiruse ja pustoli réhu osas.

: Pihustamiséhu réhk Minimaalne vaja- Otsaku Soovitatav
Materjal L . - ;
(pustolis) lik vookiirus suurus voolik
Lakk ja 0.011"
poollabipaistvad 90 BAR 1.5L/min : "
P -0.017
varvid
Emailvarvid, al- 0.013"
kutdvarvid ja krundid 100 — 140 BAR -0.017 D
Akradl- ja veepdhised 0.015"
interjoorivarvid 140200 BAR 1.5-3.8L/min -0.017"
Interjoori ja eksterjoori "
R 170 - 230 BAR 00015
lateksvarvid ja 20025
krundid ’
Siledad 0.023"
elastomeerkatted -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
: : 0.029"
Valmispahtlid 0,035

Pihustamisohu rohk, mis téhendab réhku pustolis, on alati madalam kui pumba réhk, kuna viskoossus,
pustol, vooliku pikkus ja vooliku ristldike ldbimoot tekitavad réhu languse.

Pihustamisrohku mojutavad paljud tegurid, nagu naiteks: temperatuur, niiskus, vooliku ldbimdot ja
pikkus, pihustatav aine jne. Seetdttu peab kasutaja dige otsaku valimisel iga kord reguleerima rohku
vastavalt kasutustingimustele.

Arge kasutage otsakut, mis véimaldab suuremat voogu, kui pump ja pihusti suudavad kasitleda. Pumba
voo kiirust moéddetakse Uhikutega gallonit minutis (GPM) ja liitrit minutis (LPM).

Teine otsakut kirjeldav parameeter on voo laius. Kaks sama ava suurusega, aga erineva voo nurgaga
otsakut katavad sama varvikogusega pinda erinevalt (kitsam ja laiem vooq). Kitsa vooga pihustusotsak
voimaldab pihustada kitsamaid kohti. (Pihustusaine katmislaius on ks joon, mis on maaratud otsaku
voo laiusega, pihustuspustoli liikumiskiirusega ja kaugusega kaetavast pinnast.)

Otsakul on number, mis naitab ava suurust ja voo laiust. Esimene number naitab voo laiust tollides.
Jargnevad kaks numbrit kirjeldavad ava suurust tuhandikes tollides, nt 517 puhul on voo laius 25 cm (5
(50 kraadi) x 5 (pUsivartus) = 25 cm) ja ava suurus 0,017 tolli.



PIHUSTUSOTSAKU VAHETAMINE

Kasutamise ajal, eriti lateksvarvidega, pohjustavad korge rohuga varvimisel tolm ja mustus ava suure-
nemise ning varvi tarbimise ning voo laius vaheneb. Otsaku seisukorda on lihtne méarata voo laiust
vaadates. Otsaku kulumisega voo laius véheneb. Uus otsak katab oma vooga pika kitsa imarnurkadega
nelinurga. Kulumisega muutub kaetava pinna kuju ovaalseks. Taiesti kulunud otsak pihustab tmmar-
guse voo. Kui voo laius on umbes 2/3 algsest suurusest vaiksem, peab otsaku kasutuselt kérvaldama.

 —

Markus: otsaku kulumise vahendamiseks on soovitatav enne igat kasutamist varv filtreerida, kasutades
selleks kurna, ja lisaks sellele puhastage regulaarselt kdiki filtreid ning kurnasid.

[ uus KASUTATUD OTSAK

Vahetage otsakud vélja enne, kui need muutuvad liiga kulunuks. Kulunud otsakud tekitavad varvikadu,
liigset pihustamist, muudavad varvimise alustamise raskeks ja vahendavad isegi varvimise efektiivsust.
Kui otsak on antud pihusti jaoks maksimaalse lubatud suurusega, siis kulumisel tletab vedeliku kogu-
miskiirus seadme toetatud kiirust. Kui te kasutate maksimaalse lubatud suurusega otsakut ja pump ei
anna piisavat kogust materjali, siis on selge, et otsak on eriti kulunud.

PUHASTAMINE

Parast t60 I6petamist tuleb seadmesse jaanud materjal vélja votta ja masin pohjalikult puhastada. See
valdib materjali kuivamist pumbas ja voolikus.

HOIATUS: mitte mingil juhul ei tohi lasta pihustataval materjalil pumbas &ra kuivada. Kui materjal kui-
vab pumbas véi voolikus, tuleb pump taielikult lahti votta ja uuesti kokku panna ning voolik tuleb &ra
visata ja uue vastu vélja vahetada.

1. Vabastage ststeemi rohk, rakendades réhu vabastamise toimingut.

2. Eemaldage otsak ja otsakukate ning leotage pihustatud materjaliga sobivas lahustis.

3. Loputage imitoru ja asetage see sobiva lahustiga @mbrisse. Tavaliselt on selleks vesi (vesialu-
seliste materjalide puhul), lakibensiin (Slialuseliste materjalide puhul) voi lakivedeldi (lakkide
puhul). Méned ained, nagu komposiitmaterjalid ja epoksttdvaigud, vdivad spetsiaalseid lo-
putusvedelikke vajada.

4. Pumba vastava ainega taitmiseks asetage tihjendustoru puhta pihustusainega taidetud amb-
risse. Hoides Ulevooluklappi avatud asendis, lilitage seade sisse ja keerake réhuregulaatori
nuppu ainult nii palju, et pump kéivitada. Jalgige tihjendustorust valjuvat ainet, kuni leia-
te, et see on 106 alustamiseks piisavalt vedel. See naitab, et puhastusvedelik on pumbatud.
NGUd viige tihjendustoru jadtmedmbrisse ja jatkake loputamist, kuni véljuma hakkab puhas
puhastusvedelik.

5. Lulitage seejarel seade valja ja keerake réhuregulaator uuesti minimaalsele seadele. Sulgege
tlevoolu ventiil.

6. Susteemis oleva aine taastamiseks suunake peale otsaku ja otsakukatte eemaldamist pustol
pihustusaine ambrisse, hoides paastikut avatuna.

7. Paigaldage jaatmeamber pihustusaine &mbri korvale.



10.

11.

Jalgige, et rohuregulaator on keeratud miinimumile ja lilitage seade sisse.

Keerake rohuregulaator avatud paastikuga paripaeva, suurendades rohku tapselt nii palju, et
pump saaks tootada.

Laske pumbal tootada ja jalgige pustolist valjuvat vedelikku. Laske ainel vélja voolata, kuni see
muutub vedelaks. See naitab, et puhastusvedelik liigub labi vooliku.

Suunake pustol ilma paastikut vabastamata kiiresti pihustusaine ambrist jadtmeéambrisse.

HOIATUS: selle toimingu valtel arge pustoli paastikut vabastage. Kui paastik on vabastatud, suureneb
seadmes rohk ja paastikule uuesti vajutamisel on laialipritsimise oht.

12.

13.
14.
15.
16.

17.

18.

19.
20.

Jatke paastik avatud asendisse, lastes pumbal tootada, ja vaadake pustolist valjuvat vedelik-
ku. Laske vedelikul voolata, kuni k&ik pihustusaine jaagid on kadunud ja voolab ainult puhas
puhastusvedelik.

llma péaastikut vabastamata suunake pustoli suund ambrisse puhastusvedeliku jaoks ja laske
ringelda 2-3 minutit, mis tagab, et sisteem on taielikult pihustusaine jaakidest puhastatud.
Lulitage seade vélja ja Ghendage lahti. Avage tlevooluklapp ja vabastage jaakrohk.
Eemaldage imitoru puhastusvedelikust.

Puhastage aravoolu filter voi lehtri kurn. Eemaldage see, puhastage pehme harjaga, kastes
seda sobivasse lahustisse, ja pange uuesti kokku.

Kui seade on varustatud lisafiltriga, kasutage filtri korgi eemaldamiseks mutrivotit (ei ole kaa-
sas). Seejarel eemaldage pumba filter ja puhastage see sobivas lahustis pehme harjaga. Seeja-
rel pange tagasi ja pingutage.

PUMBA FILTER
(VALIKULINE)

Puhastage pustol, otsak ja pustoli filter, votke lahti kaekaitsme
klamber ja ltkake see korvale, et see ei jaaks ette. Siis keerake mut-
rivotit kasutades (ei ole kaasas) lahti kdepideme alusel olev mutter
ja eemaldage kéepide, et votta ara pustoli filter. Kasutage filtri pu-
hastamiseks pehmet harja ja sobivat lahustit. Sisestage pustoli kor-
pusesse natuke kerget 6li, nt WD-40. Sisestage filter pustolisse ja
pange seade uuesti kokku. Pingutage kork mutrivotmega.
Puhastage pihusti vélispind sobivas lahustis niisutatud lapiga.

Kui te kasutate loputamiseks vett, loputage veel kord, kasu- (
tades pumba sisemise korrosiooni valtimiseks spetsiaalset
hooldusvedelikku.

HOIATUS: drge jatke pumba sisse vett isegi luhikeseks ajaks. Vesi pohjustab pumba korrosiooni.



LADUSTAMINE

Pikaajaliseks ladustamiseks taitke pump spetsiaalse hooldusvedelikuga.

Pumba taitmiseks

1. Asetage imitoru ja tihjendustoru ladustamisel vdikesesse kogusesse sailitusvedelikku.
2. Kaivitage seade, hoides Ulevooluklappi lahti, ja keerake rohuregulaatorit tépselt nii palju, et
pump saaks tédtada.
3. Jalgige tUhjendustoru, ja kohe peale sailitusvedeliku ilmumist Illitage seade vélja ja sulgege
Ulevooluklapp. Selle tulemusena jaab sailitusvedelik pumpa ja kaitseb seda ladustamise ajal.
HOOLDUS

Iga 50 to6tunni jarel puhuge ilma koormuseta té6tav mootor sinna kogunenud tolmu eemaldamiseks
surudhuga labi. (Vaga tolmustes tingimustes to6tamisel peab seda tihedamini kordama.)

HOOLDUS IGA TUNNI JAREL

Soovitame iga kord pérast tunniajalist pihustamist teha réhuvabastustoiming jargmiselt:

Lisage umbes 2 tilka 6li tihenditele nende 6litamiseks.
Puhastage pumba filter (filtriga pumbal).

Puhastage pustoli filter.

Puhastage otsak.

Puhastage aravoolu soel (vastavalt vajadusele).

6. HOIATUS: drge paigaldage pumpa kunagi horisontaalasendisse. Nii v6ib tekkida materjali ta-
gasivool, mis voib kahjustada mootorit ning elektroonikat.

IGAPAEVANE HOOLDUS

1.

1. Mahupumba tihendusotsakut peab tihendamiseks pidevalt 6litama.

Lisage iga paeva alguses pumba lilemisele osale umbes 5 tilka oli. Seejarel lisage iga
pihustamistunni jarel 2 tilka 6li. Tihendi 6li aitab kaitsta pustolit, otsakut ja tihendeid.

Kontrollige tihendusotsakut iga paev. Mone jargneva tingimuse ilmnemisel peab tihen-
dusotsakut pingutama.
a. Valjaspool tihendit on margata aine leket.
b. Kui slsteemis on mittetéodtava seadmega sisse |Ulitatud korgrohk, ei jaa pustol asendisse
kinni. See liigub Glespoole.

Tihendusotsaku pingutamiseks sisestage kruvikeeraja avasse ja pingutage tihendusotsakut.

HOIATUS: tihendusotsakut peab pingutama ainult nii palju, et hoida &ra leke, aga mitte
tugevamalt.

Liigne pingutamine kahjustab tihendit ja vahendab selle kasutusiga.

Puhastage sisselaske ja selle pesa kontrollkuul.



Puhastamiseks:

1.

2.
3.

Eemaldage imitoru (73), vabastades vooliku riiv (71) ja tdmmates voolikut, kuni see vabaneb.
Kasutage kinnituste lahtikeeramiseks mutrivotit.

Eemaldage kontrollkuul ja kuuli juhik ning puhastage seotud osad.

Paigaldage osad tagasi vastupidises jarjekorras ja pingutage.

TOOOSADE VALIAVAHETAMINE

PUMBA TIHEND

Ajaga tihendid kuluvad. Kui pump ei suuda enam réhku hoida, tekivad probleemid ettevalmistamisega,
varv tilgub pumbatihendusest ja tihendusotsaku pingutamine enam ei aita, peate tihendi vélja vaheta-
ma. Selleks on soovitatav votta Ghendust kvalifitseeritud hooldustehnikuga.

Pumba slisteemist eemaldamiseks ja tihendite vahetamiseks jargige alltoodud juhiseid:

PUMBA EEMALDAMINE

1.

Eemaldage imitoru, vabastades vooliku klambri ja tommates voolik lahti.

Keerake pumpa, kuni kolb on madalaimas punktis. Selle saavutamiseks eemaldage alus (77) ja
seejarel 12 kruvi, millega vabastate mootori vasakpoolse katte (38) ja eemaldage see. Siis voib
mootorit keerata, pddrates propellerit tagantpoolt.

Keerake lahti ja eemaldage 4 soklikatte kruvi (65).

Tommake pumpa ettepoole, et nihkekolb (53) ajamikolvi (45) p&hjas olevast pesast lahti saada.
(See peab eemaldamiseks olema oma liikumistee alumises punktis — vt punkti 2) 8. Alles ntitd
saate pumba Ules tosta ja eemaldada.

Selle tagasi paigutamiseks jargige Ulaltoodut vastupidises jarjestuses. Paigaldamisel dlitage
alamkolvi Gthendusava.

TIHENDITE VAHETAMINE

1.

2.

Keerake kaasasoleva kruvikeerajaga tihen-
dusotsak lahti ja eemaldage see.
Eemaldage kolb.

Eemaldage koik osad ja puhastage. Fiksee-
rige nihkekolb (53) pehmetes kruustangi-
des ja eemaldage kuuli pesa kinnitus (56),
et saaksite eemaldada vaikese kuuli kinnitu-
se (54) ning vaikese kontrollkuuli.
Eemaldage kbik vana tihendi osad.

Uusi nahktihendeid peab enne paigalda-
mist vdhemalt Gihe tunni W30 6lis leotama.
Paigaldage uued tihendid, topendipuksid
ja kontrollkuulid, mille saate taastamis-
komplektist. Jargige rangelt elementide
jarjestust ja 6iget suunda.

Paigaldage kolb ja kinnitage tihendusot-
sak kruvidega. Kui tunnete ketasvedrude
takistust, pingutage tihendusotsakut 3/4
poéordega.




Iga 50 tootunni jarel puhuge ilma koormuseta to6tav mootor sinna kogunenud tolmu eemaldamiseks
surudhuga labi. (Vaga tolmustes tingimustes tootamisel peab seda tihedamini kordama.)

MAARIMINE - kaigukasti maaret vdib vahetada iga 200 téétunni jarel. Selleks on soovitatav vétta
Uhendust kvalifitseeritud hooldustehnikuga.

SUSINIKHARJAD

Susinikharjad kuluvad tavaliselt aja jooksul ja need peab kriitilise :|:|:

piirini joudmisel valja vahetama. Kui harjade pikkus joudnud 1/4"-

ni, vahetage kogu komplekt vélja. H
1/4” (6mm)

MARKUS!!! Kasutage ainult originaalvaruosi.

HARJADE VAHETAMINE

1. 1.LUlitage seade vilja.

2. 2.Eemaldage harjakate tavalise kruvikeerajaga.

3. 3.Votke harivalja.

4. A4.Paigaldage uued harjad vastupidises jarjekorras ja pan-
ge katted tagasi.

Kui toitekaabel vajab vélja vahetamist, peab selle ohutuse tagami-
seks labi viima kas tootja voi tema volitatud isik.

HOIATUS: koiki parandustoid peab tegema volitatud hoolduskeskus. Ebakorrektselt labiviidud hool-
dustood voivad pohjustada vigastusi voi isegi surma.

VALIKULISE ROHUNAIDIKU PAIGALDAMISJUHISED

1. Eemaldage voolik ja véljundi liitmik pumba kuljest.
2. Paigaldage keermetele 3 keeret teipi ja seejarel kinnitage réhunaidiku plokk.
3. Paigaldage keermetele 3 keeret teipi ja kinnitage seejarel terminal (ihes joones) nii, et kate

jaab véljapoole (vooliku suunas).
4. Kinnitage voolik terminalile.
5. Paigaldage keermetele 3 keeret teipi ja kinnitage rohunaidik ristijoones.

VALIKULISE PUMBA FILTRI PAIGALDAMISJUHISED

1. Eemaldage voolik ja véljundi liitmik pumba kuljest.

2. Paigaldage filter pumba korpusesse suunaga ava ja kurn pumba ava suunas (kus enne oli val-
jundi liitmik).

3. Kinnitage filter 4 tihendiga kruviga pumbale.

4. Paigaldage keermetele 3 keeret teipi ja kinnitage seejarel valjundi liitmik nii, et kate jaab val-
japoole (vooliku suunas).

5. Kinnitage voolik liitmikule.



Taitekolu ja voolikukomplekti paigaldamine

N =

vihw

N

Eemaldage mutrivotit kasutades aravoolutoru tlevooluklapi korpuselt.

Kinnitage Uhendusliitmik tlevooluklapi korpusele. See sobib klapiga teflonkattega kiljega.
Teine, isase kinnitusega kilg peaks jadma valjapoole. Pingutage sobiva mutrivotmega.
Keerake uue valjavoolu vooliku mutter liitmikule ja pingutage mutrivétmega.

Eemaldage voolik, pigistades vooliku klambrit ja tdmmates otse alla.

Sisestage lehtri imitoru taielikult pumpa ja vajutage vooliku klambrit. Jalgige, et see vastaks

taielikult avale.
Kinnitage taitekolu véljavoolu torule.
Sisestage kurn téitekolu pbhja.

NOOT-07V:1.0

Nr Osa nimetus KOGUS
1 Plastikust taitekolu 6200cc 1
2 Taitekolu kurn 20 1
3 Vooliku klambrid 1
4 O-réngas 02,4 x019,8 x 024,6 2
5 Imitoru 1
6 Tuhjendustoru 1
7 Uhendusliitmik PT1/8" x 9/16"-18 1




VEAOTSING

PROBLEEM: MOOTOR EI TOOTA

Kontroll

Lahendus

Toiteallikas — peab voimaldama nimesildil ndidatud
pinget

Kasutage korrektset pesa

Pikendusjuhe — kontrollige, et ei oleks katkestusi

Vahetage pikendusjuhe vélja

Toitekaabel — kontrollige, et ei oleks katkestusi

Vahetage kaabel vélja

Susinikharjad

Vahetage harjad vélja

Katkine lUliti

Vahetage luliti valja

Mootoririke

Parandage voi vahetage mootor vélja

PROBLEEM: PUMP PEATUB PIHUSTAMISEL VOI El PIHUSTA ULDSE

Kontroll Lahendus
Varvi kogus ei ole piisav Taitke
Ummistunud sisselaske kurn Puhastage

Imitoru on lahti

Pingutage liitmikku

Sisselaske kontrollkuul ei sisene pesasse

Puhastage voi vahetage vélja

PROBLEEM: MOOTOR El PANE PUMPA POORLEMA

Kontroll

Lahendus

Kovastunud vérv pumbas

Vahetage tihendid ja puhastage koik pumba ja
filtri osad

Ktlmunud vérv pumbas

Sulatage pumpa

PROBLEEM: ROHUPROBLEEMID

Kontroll

Lahendus

Ummistunud otsak vai filter

Vabastage rohk ja puhastage

PROBLEEM: MOOTOR El SUUDA ROHKU SAILITADA

Kontroll

Lahendus

Liiga suur otsak

Kasutage pihustiga sobivat otsakut

Otsak on kulunud ja selle ava on liiga suur

Vabastage rohk ja vahetage otsak vélja

PROBLEEM: NORK VARVIVOOG VALJUNDIS

Kontroll

Lahendus

Kulunud otsak

Vabastage rohk ja vahetage otsak vélja

Kulunud tihendid

Vahetage tihend valja

Ummistunud filter

Vabastage rohk ja puhastage filter

Ulevooluklapp lekib

Vabastage rohk ja vahetage klapp vélja

Imitoru lekib v6i on takistatud

Eemaldage s6Im ja vajadusel tommake toru sirgu

Madal pinge

Kdrvaldage probleem, kasutage lihemat
pikendusjuhet

Pump to6tab iseqi siis, kui vabastate paastiku

Hooldage pumpa voi pingutage tihendusotsakut




PROBLEEM: MOOTOR TOOTAB KATKESTUSTEGA

Kontroll

Lahendus

Rohk on kasutatud otsaku kohta liiga suur

Reguleerige réhku

PROBLEEM: MOOTOR ON KUUM JA ULEKUUMENENUD

Kontroll

Lahendus

Tihend on liiga tihe

Reguleerige tihendusotsakut

TEHNILISED ANDMED

Mudel

EasySpray 19

Mootori tulp

Ventilaatorjahutusega alalisvool

Sisendvdimsus 700 W
Pinge 230 V
Otsaku maksimaalne suurus 0.021" tolli

Maksimaalne voog

1.9 I/min (0.50 gpm)

Maksimaalne réhk

207 bar (3,000 psi)

Moodud (P x L x K) 36 x25%x40 cm

Netokaal 11.4kg

Kasutatavad materjalid

Puut6o Lakk, email

Ehitus Krundid, emulsioonid, akrulid, lateks




IDIVA

1SNIN

(INAIILISOd)
NNNYd

ILANTNHOY

dYVAVAINOOYINTTS

(ANAIILYD
-3IN) ININIS

ILANT3LI0L

ININIS
ININIS OI_‘ 14vH
Hv ININIS
ANINIS NNNYd QI_| [4VH
NNNYd
IOIVA
I9VA
I —
I Ez : ININIS -
[ U< j——
_ Es vz NNNYd
CIYVIdINSLIV




MODEL: EasySpray 19
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AT (VALIKULNE KUNI 58)

VALIKULNE

o
A1)
A2 (VALIKULNE KUNI 58)

@6A) MOTOR-110V
@6B) MOTOR-220V

2560-210700



OSADE LOEND - EASYSPRAY 19

Nr Osa nimetus Kogus Kataloogi number
1 Kruvi M5-50 3 3560-210001
2 Kruvi M5-25 1 3560-210002
3 Stopper M5-6 2 3560-210003
4 Varda kate 1 3560-210004
5 Kruvi M4-8 4 3560-210005
6 Kate 1 3560-210006
7 Kruvi M3-16 2 3560-210007
8 R&hu regulaator 1 3560-210008
9 Kruvi M5-15 1 3560-210009
10 Regulaatori nupp 1 3560-210010
11 Regulaatori alus 1 3560-210011
12 Muhv 1 3560-210012
13 Stopper M4-4 2 3560-210013
14 Muhvi kate 1 3560-210014
15 Vedruréngas 1 3560-210015
16 Vedru 1 3560-210016
17 Reguleerimiskolb 1 3560-210017
18 Kuullaager 1 3560-210018
19 Vedruréngas 2 3560-210019
20 Varras 1 3560-210020
21 Néellaager 1 3560-210021
22 Vantvoll 1 3560-210022
23 Kinnitussoon 5-5-10 1 3560-210023
24 Hammasratas 1 3560-210024
25 Kuullaager 1 3560-210025
26A Puudub - -
268 Mootor 700 W 1 3560-210026
27 Mootori hari 2 3560-210027
28 Pistik 2 3560-210028
29 Kaitsme hoidik 1 3560-210029
30 Sulavkaitse 1 3560-210030
31 Kruvi M4-12 4 3560-210031
32 Kontrollpaneel 1 3560-210032
33 Laliti 1 3560-210033




34 Vasak kate 1 3560-210034
35 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-210035
36 Juhtpaneel 1 3560-210036
37 Kruvi M4-14 4 3560-210037
38 Parem kate 1 3560-210038
39 Kruvi M4-35 6 3560-210039
40 Kruvi M4-30 2 3560-210040
41 Kruvi M4-20 2 3560-210041
42 Kruvi M5-25 4 3560-210042
43 Varda muhv 1 3560-210043
44 Vahepuks 1 3560-210044
45 Kolvivarras 1 3560-210045
46 Kolvivarda tihvt 1 3560-210046
47 Tihendusotsak 1 3560-210047
48 Tihendi pesa 1 3560-210048
49 O-réngas S-31.5 1 3560-210049
50 O-réngas 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Paranduskomplekt 1 3560-210051
52 Vedruketas 3 3560-210052
53 Kolb 1 3560-210053
54 Kolvi klapi pesa 1 3560-210054
55 O-réngas 2009 1 3560-210055
56 Kolvi klapp 1 3560-210056
57 Seib 1 3560-210057
58 Silinder 1 3560-210058
59 Rohu péastik 1 3560-210059
60 Nippel /4" 1 2561-261414
61 Pistik 1 3560-210061
62 Ulevooluklapp 1 3560-210062
63 Ulevooluvoolik 1 3560-210063
64 Plokk 4 3560-210064
65 Kruvi M6-110 4 3560-210065
66 Teflontihend 1 3560-210066
67 Kaugus 1 3560-210067
68 Kuulijuhik 1 3560-210068
69 Klapi pesa 1 3560-210069
70 Alumise klapi korpus 1 3560-210070




71 Sulgur 3560-210071
72 O-réngas 3560-210072
73 Imitoru 3560-210073
74 Imikurn 2561-160021
75 Kruvi M8-35 3560-210075
76 Vasak raam 3560-210076
77 Parem raam 3560-210077
78 Toitekaabel 3560-210078
79 Korgréhu voolik ¥4" 16,5M 2561-260014
80 Ulevooluvooliku kdepide 3560-210080
81 Puudub -
82 Réhuregulaatori kaepide 3560-210082
83 Mutrivéti Tommy Bar 3560-210083
84 Kolvi 8li 2561-100100
85 Vahepuks 3560-210085
Valikuline
Al Pohifiltri komplekt 3560-2100A1
AT1-1 Filtri kork 3560-210A11
A1-2 Filtri korgi tihend 3560-210A12
A1-3 Filter 100 3560-210A13
A1-4 Filtri korpus 3560-210A14
A1-5 Tihend 3560-210A15
A1-6 Kruvi M5-35 3560-210A16
A1-7 Vedru 3560-210A17
A2 Manomeeter 3560-2100A2
A2-1 Kell 3560-210A21
A2-2 Liitmik 3560-210A22




ATITIKTIES DEKLARACLA:

Prisiimdami visiskg atsakomybe patvirtiname, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti bei katalogo
numeriu ir tipu pazymeti gaminiai, kuriy techniniai parametrai yra nurodyti skyriuje ,Techniniai duo-
menys”, atitinka direktyvy 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2006/42/ES, 2011/65/ES bei Zemiau iSvardinty
darniyjy standarty reikalavimus:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Beoris stimoklinis dazymo jrenginys naudojamas sieny, luby, kolony ir kitiems pavirSiams dazyti beoriu

W bldu, naudojant vandenyje tirpias medziagas ir medziagas su tirpikliais, t. y. lakus, gruntus, akrilinius,
lateksinius bei aliejinius dazus.

NAUDOTOJO VADOVE ESANCIY PIKTOGRAMVY REIKSMES

®
©

Skaitykite naudotojo vadova Naudokite dulkiy kaukes Naudokite akiy apsaugos
priemones

S
i

Naudokite apsaugines pirstines DEMESIO! JZeminkite Ispéjimas dél elektros smugio
Ispéjimas dél judanciyjy daliy Ispéjimas dél poodinio Ispéjimas dél sprogimo

jSvirkstimo

>
=

Nurodymuy, pazenklinty Laikykite atskirai ir iSmesdami
siuo simboliu tekste, laikytis laikykités aplinkosaugos
privalomal reikalavimy!



GAMINIO SUDEDAMUJU DALIY APRASAS:

Rankena

Variklio gaubtas

Variklio jvoriy gaubtas

Saugikliy dézute

Jjungimo / i$jungimo jungiklis

Dazy Zarna

Perpildos voztuvas

Slégio reguliavimo rankenélé

9. Sandarinamasis gaubtas

10. Siurbimo Zarna

11. Dazy isleidimo anga

12. Isleidimo vamzdis

13. Siurbimo sietas

14. Pagrindinio filtro manometras (pasirenkamasis priedas)
15. Pagrindinis filtras (pasirenkamasis priedas)
16. 6,2 | dazy indas (pasirenkamasis priedas)

NV RWN=



SAUGOS INSTRUKCUA

Bendroji elektriniy jrankiy saugos instrukcija

Perskaitykite visas instrukcijas ir nurodymus. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smagj,
sukelti gaisra ir (arba) gauti sunkig trauma. ISsaugokite visus nurodymus ir saugos instrukcijas ateiciai.
Siame tekste savoka ,elektriniai jrankiai” apima elektrinius jrankius, maitinamus i§ elektros tinklo (su
elektros laidu), ir elektrinius jrankius, maitinamus i$ akumuliatoriy (be elektros laido).

1.

Darbo sauga

a.

b.

Darbo vietoje turi bati palaikoma 3vara, ji turi bati gerai apsviesta. Netvarkinga arba blogai
apsviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastis.

Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje — ten, kur yra degiy skysciy, dujy ar dulkiy.
Veikiantys elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, kurios gali sukelti gaisra.

Naudodami prietaisus pasiripinkite, kad vaikai ir pasaliniai asmenys laikytysi saugiu atstumu.
Dél démesj blaskanciy veiksmy situacija gali tapti nekontroliuojama.

Elektros sauga

a.

Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Jei elektros
irankis turi apsaugine jzeminimo jungtj, nenaudokite kiStuko adapteriy. Naudojant nemodifi-
kuotus kiStukus ir juos atitinkancius lizdus, sumazinamas elektros smdgio pavojus.

Nesilieskite prie jzeminty objekty, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai. Elek-
tros smugio pavojus yra didesnis, jei dirbanciojo klinas lieciasi prie jzeminto pavirSiaus.
Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Vandeniui patekus j elektrinio jrankio vidy, padidé-
ja elektros smugio pavojus.

Nenaudokite laido jokiems kitiems tikslams. Nenesiokite elektrinio jrankio uz laido, nenaudo-
kite jo elektriniam jrankiui pakabinti bei kiStukui i$ lizdo iStraukti. Saugokite laida nuo aukstos
temperatdros, alyvos, astriy kampuy ir judanciyjy daliy. Elektros smugio rizika padidina pazeisti
ar susipyne laidai.

Jei elektrinis jrankis naudojamas lauke, naudokite lauko salygoms pritaikyta ilginamajj laida.
Naudojant tinkama ilginamajj laida (pritaikyta lauko salygoms) sumazinamas elektros smugio
pavojus.

Jei elektrinj jrankj tenka naudoti drégnoje aplinkoje, naudokite jungtuva su liekamosios srovés
saugikliu. Naudojant jungtuva su liekamosios srovés saugikliu, sumazinamas elektros smagio
pavojus.

Zmoniy sauga

a.

Apdairiai naudokite elektrinj jrankj, kiekvieng veiksma atlikite démesingai ir atsargiai. Nen-
audokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge, veikiami narkotiniy medziagy, alkoholio arba
vaisty. Neatidumas naudojant elektrinj jrankj gali bati sunkios traumos priezastis.

Naudokite asmens saugos priemones, visada dévékite apsauginius akinius. Naudodami as-
mens saugos priemones — dulkiy kaukes, avalyne neslystanciais padais, Salma bei klausos
apsaugos priemones (priklausomai nuo darbo pobudzio ir prietaiso naudojimo specifikos) su-
mazinsite traumy pavojy.

Saugokités savaiminio jsijungimo. Pries jstatydami kiStuka j lizda ir (arba) prijungdami aku-
muliatoriy bei paimdami ir neSdami jrankj patikrinkite, ar jis yra iSjungtas. Jei nesite jrankj
laikydami pirsta ant jungiklio, arba jstatysite kiStuka j lizda tada, kai jrankis jjungtas, gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

Prie$ jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite reguliatorius ir verzliarakdius. Prie judanciyjy daliy
esantis reguliatorius arba verzliaraktis gali suzaloti.

Dirbdami venkite nenatdraliy padéciy. Dirbdami islaikykite stabilia ir subalansuotg padét;.
Tada bus lengviau suvaldyti jrankj nenumatytose situacijose.



Dévekite tinkama apranga. Nenesiokite laisvy riby ir papuosaly. Plaukai, rabai ir pirstinés turi
bati kuo toliau nuo judanciyjy daliy. Judanciosios dalys gali jtraukti laisvus rabus, papuosalus
bei ilgus plaukus. Jei yra galimybé, naudokite dulkiy susiurbimo arba sulaikymo priemones,
pasirtpinkite, kad jos bty prijungtos ir

naudojamos tinkamai. Naudodami dulkiy surinkimo priemones, galite sumazinti dulkiy ke-
liama pavojy.

4. Tinkamas elektriniy jrankiy naudojimas ir techniné priezidra

a.

b.

Neperkraukite prietaiso. Naudokite elektrinj jrankj pagal paskirtj. Tinkamai parinktu elektriniu
jrankiu darbus atliksite efektyviau ir saugiau.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jjungimo / isjungimo jungiklis yra pazeistas. Bet koks elektri-
nis jrankis, kuris nejsijungia arba neissijungia, kelia pavojy ir jj reikia remontuoti.

Pries reguliuodami, keisdami priedus bei baige naudoti elektrinj jrankj, istraukite kistuka
i$ lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Taip apsisaugosite nuo elektrinio jrankio savaiminio
jsijungimo.

Laikykite elektrinius jrankius vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neduokite jrankiy asmenims,
kurie nemoka jais naudotis bei néra perskaite $iy nurodymuy. Elektriniai jrankiai kelia pavojy
nepatyrusiems asmenims.

Butina tinkamai ir laiku atlikti elektriniy jrankiy techninés priezitros darbus. Patikrinkite, ar ju-
dandiosios dalys tinkamai veikia ir nestringa, ar jos néra jskilusios arba pazeistos taip, kad galéty
tureti jtakos tinkamam elektrinio jrankio veikimui. Prie$ naudojant batina atlikti paZeisty daliy
remonta. Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastys yra blogai priziGrimi elektriniai jrankiai.
Elektrinius jrankius, priedus, pagalbinius jrankius ir kt. naudokite laikydamiesi Siy rekomenda-
cijy. Be to, atsizvelkite j salygas ir darbo pobudj. Netinkamai naudojant elektrinj jrankj, gali kilti
pavojus.

5. Techniné prieziiira

a.

Elektriniy jrankiy remonta turi atlikti tik kvalifikuoti specialistai, naudojantys originalias atsar-
gines dalis. Taip uztikrinama, kad bus islaikytas prietaiso saugos lygis.

Beoriy purkstuvy saugos instrukcija

Toliau pateikti jspéjimai yra susije su prietaiso reguliavimu, jZeminimu, technine priezitra ir remontu.
Sauktuku pazyméti bendrojo pobldzio jspéjimai, o pavojaus simboliu — atliekant tam tikrg proceda-
ra kylantys pavojai. Pastebéje Siuos simbolius instrukcijos tekste arba etiketéje, atsizvelkite j pateiktus
ispéjimus. Tam tikrose Sio vadovo dalyse gali pasitaikyti pavojaus bei jspéjamujy simboliy, susijusiy su
konkreciu gaminiu, kuris néra aprasytas Siame skyriuje.

A GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

\")

Darbo vietoje esantys degus tirpikliy bei dazy garai gali uzsidegti arba sukelti sprogima. Jei

norite iSvengti gaisro arba sprogimo:

1. nepurkskite lengvai uzsiliepsnojanciy arba degiy medziagy arti atviros liepsnos arba uzsi-

degimo saltiniy, degandiy cigarediy, variklio, elektros jrangos.

Dél jrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Statinis
elektros kravis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio gary.
Patikrinkite, ar visi konteineriai ir biriy medziagy sistemos yra jzemintos, kad uzkirstuméte ke-
lig elektrostatiniams islydZziams. Nenaudokite taros jdékly, kurie néra antistatiniai arba laidas
elektrai.
Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.



10.
11.

Pasirtpinkite, kad vieta, kurioje purSkiama, bty gerai védinama. Palaikykite pakankama Svie-
Zio oro srautg minétoje vietoje. Siurblio modulj laikykite gerai védinamoje vietoje. Nepurkskite
ant siurblio modulio.

Nertkykite darbo vietoje.

Nenaudokite apsvietimo jungikliy, varikliy ir kity kibirks¢iy saltiniy purskimo vietoje.

Darbo vietoje palaikykite Svara. Joje neturi bati taros su dazais bei tirpikliais, skudury bei kity
degiy medziagy.

Atkreipkite démesj j purSkiamy dazy bei tirpikliy sudétj. Batinai perskaitykite visus pavojingy
medziagy saugos duomeny lapus (MSDL) ir ant dazy bei tirpikliy taros esancias etiketes. Laiky-
kités dazy ir tirpiklio gamintojo pateikty saugos nurodymuy.

Objekte turi bti veiksmingos priesgaisrinés priemonés.

Purkstuvas generuoja kibirkstis. Jei purkstuve ar arti jo skalavimo bei plovimo tikslais yra nau-
dojami degus skysciai, laikykite purkstuva ne mazesniu kaip 6 m atstumu nuo sprogiy gary.

A APSAUGA NUO ELEKTROS

(2

1. Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Nejun-
kite jokiy adapteriy prie jZeminty elektriniy jrankiy. Norédami sumazinti elektros smugio
pavojy, naudokite nemodifikuotus kistukus ir atitinkamai pritaikytus lizdus.

2. JZeminti jrankiai turi bati jungiami prie tinkamai sumontuoty ir jzeminty lizdy, atitinkan-
iy visas normas bei reikalavimus. Nenuiminékite jzeminimo kaiscio ir nedarykite jokiy
kistuko modifikacijy. Nenaudokite jokiy kistuko adapteriy. Jei nesate tikri, ar lizdas tinka-
mai jzemintas, pasitarkite su kvalifikuotu elektriku. Elektrinio jrankio trikties arba gedimo
atveju mazos varzos jzeminimo laidininkas nukreipia elektros islydj nuo naudotojo.

Nesilieskite prie jzeminty objekty, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, ausintuvai. Jei naudotojo
klnas yra jzemintas, padidéja elektros smlgio pavojus.

Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmeés. Vandeniui patekus | elektrinio jrankio
vidy, padidéja elektros smigio pavojus.

Kabelius naudokite pagal jy paskirtj. Nenaudokite kabelio jrankiui nesioti, tempti ar jo kistukui
traukti i lizdo. Saugokite kabelj nuo karscio, alyvos, astriy kampy ir judanciyjy daliy. Jei kabe-
liai pazeisti, nedelsdami juos pakeiskite. Elektros smugio rizika padidina pazeisti ar susipyne
laidai.

Kai elektrinis jrankis naudojamas lauke, naudokite lauko salygoms pritaikytus ilginamuosius
laidus. Norédami sumazinti elektros smagio pavojy, naudokite lauko salygoms pritaikytus
kabelius.

/\ POODINIO |SVIRKSTIMO PAVOJUS
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A

Auksto slégio srové kelia toksiny jSvirkstimo po oda ir rimty traumy pavojy. Jei taip atsitikty,
nedelsdami kreipkités pagalbos j gydytoja.
1. Nenukreipkite pistoleto j kitus asmenis ar gyvinus, nepurkskite link jy.
2. Laikykite rankas ir kitas kGino dalis atokiau nuo purskimo antgalio. PavyzdZiui, neméginki-
te sustabdyti nuotékio kokiomis nors kiino dalimis.
Visada naudokite purskimo antgalio dangtelj. Neméginkite purksti, kai purskimo antgalio
dangtelis neuzdétas.
Naudokite GRONE pagamintus antgalius.
Bukite atsargus valydami ir keisdami purskimo antgalius. Jei purskiant uzsikemsa antgalis, at-
likite perteklinio slégio iSleidimo procedira, kad iSaktyvintuméte prietaisg ir sumazintuméte
slégj pries nuimdami purskimo antgal;.
Nepalikite prietaiso be priezilros, jei jis neatjungtas nuo maitinimo Saltinio ir i$ jo neisleistas
slégis. Jei prietaisas nenaudojamas, isjunkite jj ir atlikite perteklinio slégio iSleidimo procedara.



8.

9.

10.

11.
12.

PasirGpinkite, kad zarnos ir kitos dalys nebUty pazeistos. Pazeistas zarnas ir kitas dalis reikia
pakeisti.

Sistema gali sudaryti 21 MPa (207 bary) slégj. Naudokite ,GRONE" pagamintus ir ne ma-
Zesniam kaip 21 MPa (207 bary) slégiui pritaikytus priedus ir pakaitines dalis.

Kai prietaisas nenaudojamas, jjunkite paleidiklio uzrakta. Pasirtpinkite, kad paleidiklio uzrak-
tas tinkamai veikty.

Pries jjungdami prietaisg patikrinkite, ar visos jo dalys patikimai prijungtos.

Jsisavinkite prietaiso greitojo isjungimo ir perteklinio slégio iSleidimo proceddaras.
Susipazinkite su valdymo elementais.

A PAVOJAI, SUSIJE SU SLEGIO VEIKIAMOMIS DALIMIS, PAGAMINTOMIS 15
ALIUMINIO

A2

1.

2.

Naudojant suslégtus skyscius, kurie néra skirti liestis su aliuminiu, gali jvykti stipri cheminé
reakcija ir prietaisas gali bati pazeistas. Nesilaikydami Sio jspéjimo, galite patirti rimta ar net
mirting trauma bei sugadinti turta.
Nenaudokite 1,1,1-trichloretano, metileno chlorido bei kity halogenizuoty tirpikliy ir skysciy,
kuriy sudétyje yra Siy tirpikliy.
Be to, yra daug skysciy, apimanciy chemines medziagas, kurios gali reaguoti su aliuminiu. In-
formacija apie suderinamuma galite gauti i$ medziagy gamintojy.

A JUDANCIYJY DALIY KELIAMI PAVOJAI

A

Judanciosios dalys gali prispausti, suzaloti arba nukirsti pirstus bei kitas kiino dalis.

1. Saugokités judanciyjy daliy.

2. Nenaudokite jrangos, jei néra uzdéti visi gaubtai ir apsauginiai dangciai.

3. Jrenginys, kuriame yra perteklinis slégis, gali savaime jsijungti. Pries tikrindami ar perkel-
dami jrenginj arba imdamiesi jo techninés priezitros darby isleiskite perteklinj slégj ir
atjunkite visus maitinimo 3altinius.

A PAVOIJAI, SUSIJE SU NETINKAMU NAUDOJIMU

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba tapti nejgalGs.

Dazydami visada naudokite atitinkamas pirstines, akiy apsaugos priemones ir respiratorius
arba kaukes.

Nenaudokite prietaiso ir nepurkskite, jei netoliese yra vaiky. Saugokite prietaisa nuo vaiky.
Nevirsykite eksploataciniy apribojimy ir nestatykite prietaiso ant nestabilaus pavirsiaus. ISlaiky-
kite tinkama kano padétj ir pusiausvyra.

Sutelkite démesj j atliekama darba.

Nepalikite prietaiso be priezilros, jei jis neatjungtas nuo maitinimo Saltinio ir i$ jo neisleistas
slégis. Jei prietaisas nenaudojamas, isjunkite jj ir atlikite perteklinio slégio iSleidimo procedura.
Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge, veikiami narkotiniy medziagy, alkoholio arba vaisty.
Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite Zarnos.

Saugokite Zarng nuo temperatros ir slégio, virsijan¢io GRONE nurodytas vertes.

Nenaudokite Zarnos jrenginiui tempti arba kelti.

Nepurkskite, jei Zarnos ilgis mazesnis nei 7,5 metro.



A ASMENS SAUGOS PRIEMONES

Naudodami tinkamas asmens saugos priemones, darbo vietoje galite sumazinti rimty
traumy — regos ir klausos pazeidimy, apsinuodijimo garais bei nudegimy - pavojy.

Tokios priemonés, be kita ko, apima:

B apsauginius akinius;

B kvépavimo apsaugos priemones, apsaugine apranga bei pirstines, kurias rekomenduoja
skysciy bei tirpikliy gamintojai;

budruma — sutelkite démesj j atliekama darba ir naudodami jrankj vadovaukités sveika nuo-
voka. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge, veikiami narkotiniy medziagy, al-
koholio arba vaisty. Bet koks nedémesingumas naudojant jrankj gali bati sunkios traumos
priezastis.
Naudokite saugos priemones. Visada dévékite apsauginius akinius. Naudodami saugos prie-
mones, tokias kaip dulkiy kaukeé, neslystanti avalyné, Salmas, klausos apsauga, galite sumazinti
traumy tikimybe.
Saugokités savaiminio jsijungimo. Pries prijungdami prietaisa patikrinkite, ar jungiklis yra isjun-
gimo padétyje. Perkélimo arba prijungimo metu laikant pirsta ant paleidiklio, kai prietaisas yra
prijungtas prie maitinimo 3altinio, padidéja nelaimingy atsitikimy tikimybeé.
Pries jjungdami nuimkite reguliavimo rakta. Ant judanciosios dalies uzdétas raktas gali suzaloti.
Nebukite pernelyg pasilenke. Dirbdami islaikykite stabilia padétj. Tada geriau suvaldysite elek-
trinj jrankj netikétose situacijose.
Déveékite tinkama apranga. Nedévékite laisvy riby ir papuosaly. Laikykite plaukus, rabus ir
pirstines atokiau nuo judanciyjy daliy. Judanciosios dalys gali jtraukti laisvus rbus, papuosa-
lus bei ilgus plaukus.
Jei kartu yra pateikta dulkiy susiurbimo ir sulaikymo jranga, pasirtpinkite, kad ji baty tinkamai
prijungta ir naudojama. Naudodami $ig jranga galite sumazinti dulkiy keliama pavojy.

s QO @O

A MEDICININIO POBUDZIO JSPEJIMAI — traumos, susijusios su beorio purk$tuvo naudojimu

272

Skysciui patekus po oda

NEDELSDAMI SKAMBINKITE ] SKUBIOS MEDICININES PAGALBOS TARNYBA. NEIGNORUOKITE TOKIY
ATVEIU.

Auksto slégio veikiami skysciai i$ purkstuvo antgalio arba nuotékio vietos gali prasiskverbti po oda ir
sukelti labai rimtus pazeidimus, po kuriy gali tekti net amputuoti galtne.

BUTINAI nustatykite apsauginj uzrakta j uzblokavimo padétj, kai prietaisas nenaudojamas ir prie$ atlik-
dami jo techninés prieziros bei valymo darbus.

JOKIU BUDU nenuimkite ir nemodifikuokite jokiy prietaiso daliy.

BUTINAI nuimkite ANTGAL] nuo purkstuvo prie$ atlikdami valymo darbus. Praplaudami prietaisg NUS-
TATYKITE KIEK JMANOMA MAZESN] SLEG].

BUTINAI patikrinkite, ar veikia visi apsauginiai jtaisai kiekviena kartg prie$ naudodami prietaisg. Nuim-
dami purkstuvo antgalj ir pistoleto zarng bikite labai atsargUs. Prie maitinimo prijungtoje sistemoje
skystis yra suslégtas. Jei antgalis arba sistema yra prijungta, atlikite dekompresijos procedura.

BUTINAI laikykite purkimo antgalio dangtelj uzdéta, kai purskiate. Antgalio dangtelis jspéja apie pa-
VOjus ir apsaugo nuo atsitiktinio prisilietimo prie purkstuvo antgalio.



Bukite ypac atsargUs valydami ir keisdami purkstuvo antgalj. Uzsikimsus purkstuvo antgaliui nedelsda-
mi uzblokuokite pistoleta. BUTINAI atlikite

DEKOMPRESIJOS PROCEDURA ir tik paskui nuimkite bei valykite purk$tuvo antgalj. JOKIU BUDU ne3-
luostykite aplink antgalj susikaupusios medziagos.

/\ Nuodingy skys¢iy keliamas pavojus

Antgalj reikia ivalyti; tam VISUOMET nuimkite antgalio dangtelj, isjunkite siurblj ir sumazinkite slégj,
atlikdami DEKOMPRESIJOS PROCEDURA.

Pavojingi skysciai bei nuodingi garai taip pat gali sukelti rimtas ar net mirtinas traumas pateke ant odos
ar j akis, taip pat juos jkvépus arba nurijus. Jums batina Zinoti pavojus, susijusius su naudojamais skys-
Ciais. Pavojingi skysciai turi bati laikomi ir iSpilami laikantis gamintojo nurodymy ir vietos, regioniniu bei
valstybiniu mastu galiojandiy teisés akty reikalavimy.

BUTINAI naudokite skys¢io gamintojo rekomenduojamus apsauginius akinius, pirtines, aprangg ir
respiratorius.

A Zarnos:

Kiekvieng karta pries naudodami patikimai priverzkite visas skyscio jungtis. Dél auksto slégio per laisva
jungtis gali trakti arba praleisti purskiama skystj ir taip sukelti rimtas traumas.

Naudokite tik spiralémis apsaugotas zarnas. Spiralémis apsaugotos zarnos nesusisuka kilpomis bei yra
atsparesnés kitiems pazeidimams, dél kuriy zarna gali trikti ir padaryti Zalos. PasirGpinkite, kad zar-
nos nesusisukty kilpomis ir nepersispausty, saugokite jas nuo vibracijos ant Siurks¢iy, astriy bei karsty
pavirsiy.

Su hidrodinamika susijusiems darbams atlikti naudokite tik elektra praleidziancias Zarnas. Patikrinkite,
ar pistoletas yra jzemintas per zarnos jungtis. Naudokite tik hidrodinamines auksto slégio Zzarnas su
statiniais laidais, pritaikytas 3 000 psi slégiui.

JOKIU BUDU nenaudokite sugadinty zarny, kurios gali padaryti Zalos arba trakti ir sukelti traumas arba
sugadinti turta. Kiekvieng karta pries naudodami patikrinkite, ar Zarna néra jpjauta, nepraleidzia skys-
Cio, nesubraizyta, neissipUtusi, nepazeista ir ar visos jungtys yra tinkamai priverztos. Pastebéje tokius
pazeidimus, nedelsdami pakeiskite zarna.

JOKIU BUDU nenaudokite lipnios juostos ar kity priemoniy Zarnai taisyti, nes jos neatlaikys auksto
skyscio slégio. JOKIU BUDU NESUDURKITE ZARNU).

Degiy dazy ir skiedikliy purskimas bei valymas jais

1. Purskiant degius skyscius, prietaisas turi blti pastatytas ne arciau kaip per 6 metrus nuo purs-
kimo zonos gerai védinamoje vietoje. Védinimas turi buti pakankamas gary sankaupoms
iSsklaidyti.

2. Norédamiisvengti elektrostatinio islydzio, jzeminkite purkstuva, dazy inda ir apipurskiama ob-
jekta. Naudokite tik hidrodinamines auksto slégio zarnas, pritaikytas 3 000 psi slégiui.

3. Prie$ praplaudami nuimkite purskimo antgalj. Praplaudami laikykite priglaude metaline pisto-
leto dalj prie metalinio indo Sono ir nustatykite kiek jmanoma mazesnj slég;.

4. Valydami jokiu bidu nenaudokite auksto slégio. NUSTATYKITE MAZIAUSIA SLEG).
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5. Nertkykite purskimo / valymo vietoje. JOKIU BUDU nenaudokite valymo tirpikliy, kuriy
pliGpsnio temperattra zemesné nei 60 Celsijaus laipsniy. Tokie tirpikliai yra acetonas, benze-
nas, eteris, benzinas, zibalas ir kt. Norédami gauti tikslesnés informacijos, kreipkités j jrangos
tiekéja.

MONTAVIMAS

Reikalingi jrankiai Du reguliuojamieji verzliarakdiai (nejtraukti j komplekta).
a. Prijunkite Zarng prie siurblio ir priverzkite verzliarakdiu.
b. Prijunkite Zarna prie siurblio ir priverzkite naudodami du verzliarak¢ius.

PRIJUNGIMAS PRIE MAITINIMO SALTINIO

Tinklo jtampa turi atitikti nurodytaja prietaiso gamyklinéje lenteléje. Jokiu budu nenaudokite prietaiso,
jei maitinimo laidas yra pazeistas. Pazeistg kabelj reikia nedelsiant pakeisti jgaliotajame klienty aptar-
navimo centre. Neméginkite savarankiskai taisyti pazeistg kabelj. Naudojant pazeistus kabelius, gali
nutrenkti elektra.

Nurodymai dél jzeminimo

Prietaisa batina jzeminti. Trumpojo jungimo atveju jZeminimo jungtimi nukreipiama elektros sroveé ir su-
mazéja elektros smugio pavojus. Prietaiso kabelis turi jzeminimo laidg ir jzeminimo kistuka. KiStukas turi
bati jungiamas j tinkamai sumontuotg ir jzemintg lizda, atitinkantj visas vietos normas bei reikalavimus.

PASTABA. D¢l netinkamai sumontuoto jzeminimo kistuko padidéja elektros smugio pavojus.

Taisydami arba keisdami elektros laidg ar kistukg nejunkite raudono jzeminimo kabelio prie storyjy
galy. Laidas su zalios spalvos izoliacija su geltona juostele arba be jos yra jzeminimo laidas ir jis turi bati
prijungtas prie jzeminimo kistuko. Jei ne iki galo supratote nurodymus dél jzeminimo arba jei nesate
tikri, kad prietaisas yra tinkamai jzemintas, pasitarkite su kvalifikuotu elektriku arba techninés priezia-
ros specialistu. Nedarykite jokiy su prietaisu pateikto kistuko modifikacijy. Jei kistukas neatitinka lizdo,
pasirtpinkite, kad kvalifikuotas elektrikas jrengty tinkama lizda.

SVARBU! Naudokite tik trigyslj ilginamajj laida su jzeminimo kistuku, turinciu tris kontaktus, ir lizda su
trimis kontaktais, prie kurio tinka prijungti prietaisg. Pasirtpinkite, kad ilginamasis laidas baty geros
buklés. Naudojant ilginamajj laida reikia patikrinti, ar jo parametrai atitinka srove, reikalinga prietaisui
maitinti. Jei kabelio charakteristikos néra pakankamos, jo varza sudaro jtampos kritima, prarandama
galia ir vyksta perkaitimas. Patariama naudoti 3 x1,5 mm skerspjavio kabelj. Jei ilginamasis laidas nau-
dojamas lauke, jis turi bati pazenklintas raidémis W-A. Pavyzdziui, zenklinimas SITW-A reiskia, kad ka-
belis yra tinkamas naudoti lauke.



PRIES PRADEDANT DARBA

Kiekviena karta pries naudodami prietaisa patikrinkite ir priverzkite visus jo komponentus.

DEMESIO! Auksto slégio veikiamos per laisvos jungtys gali trikti ir sukelti pavojy. Pasirlipinkite, kad
visos jungtys bty sandarios. Tai apima abiejy Zarnos galy, pistoleto filtro, antgalio dangtelio, siurblio
filtro ir siurbimo Zarnos sandarinamojo gaubtelio jungtis.

DEMESIO! Visada pasirpinkite, kad pistoleto apsauginis uZraktas bty jjungtas.

Pistoleto apsauginis uzraktas visada turi bati jjungtas. Pistoleto uzrakta isjunkite tik tada, kai naudojate
pistoleta.

| UZRAKINTAS

ATRAKINTAS

PALEIDIKLIO UZRAKTAS

PALEIDIKLIS

B

Nuimkite antgalj prie$ praplaudami, plaudami ir valydami pistoleta.

Sandarikliy sutepimas Ant sandarinamojo gaubtelio uzlasinkite mazdaug 2-3 lasus alyvos.

Paruoskite bent tris indus.

Pirmasis indas skirtas medziagai, kurig purksite. Antrasis indas skirtas praplovimo skysciui — tirpikliui
(aliejiniy medziagy atveju), lako skiedikliui (laky atveju), vandeniui (vandeniniy medZziagy atveju) arba

vandeniui su muilu (pereinant nuo aliejiniy medziagy arba lako prie vandeniniy medziagy).

Treciasis indas skirtas atliekoms.

VALYMAS IR PRAPLOVIMAS

Kada reikia praplauti siurblj

1. Kaisiurblys yra pripildytas konservavimo skysciu, pavyzdziui, kai nauja beorj purkstuva rengia-
masi paleisti pirma karta arba po jo laikymo sandélyje ilga laika. Praplaukite vandeniu su muilu
pereidami nuo aliejiniy medziagy prie vandeniniy medziagy. Pirmiausia praplaukite tirpikliu,
paskui vandeniu su muilu ir galiausiai — grynu vandeniu.

2. Pereidaminuo vandeniniy medziagy prie aliejiniy medziagy pirmiausia praplaukite grynu van-

deniu, paskui — tirpikliu.

Kai pereinate prie kitos spalvos dazy, praplaukite atitinkamu tirpikliu — vandeniu arba tirpikliu.

4. Pries sandéliuojant. Siurblj reikia pripildyti specialiu konservavimo skysciu, kai jis bus nenaudo-
jamas ilgiau nei dvi paras.

w

DEMESIO! ligiau nei dvi paras nepalikite siurblyje vandens. llgesnés prastovos atveju pripildykite siurblj
konservavimo skysciu.
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Praplovimas

1. [statykite vamzdj arba zarna j inda su Svariu praplovimo skysciu: tirpikliu — kai naudojamos
aliejinés medziagos, lako skiedikliu (laky atveju), vandeniu su muilu (pereinant nuo aliejiniy
medziagy prie vandeniniy medziagy).

2. Atskirkite iSleidimo vamzdj nuo siurbimo zZarnos (jei jie sukabinti) ir jstatykite j tuscia atlieky
inda.

3. Atidarykite perpildos voztuva.

4. Patikrinkite, ar prietaisas iSjungtas ir slégio reguliavimo rankenéle nustatyta maziausia slégio
verteé (ji pasukta iki galo pries laikrodzio rodykle). Prijunkite prietaisg prie maitinimo lizdo.

5. Jjunkite prietaisa.

6. Pasukite slégio reguliatoriy pagal laikrodzio rodykle slégiui padidinti tik tiek, kad galéty veikti
siurblys.

7. Palikite siurblj veikti ir stebékite is isleidimo vamzdzio iStekantj skystj. Leiskite skystj tol, kol i$
vamzdZio ims tekeéti visitkai $varus praplovimo skystis. Zarng ir pistoleta taip pat reikia praplauti
pries pereinant prie kitos spalvos dazy bei pereinant prie kito tipo medziagos.

8. Nuéme antgalio dangtelj ir antgalj, nukreipkite pistoleta j atlieky inda, palikdami atblokuota
pistoleto paleidiklj.

DEMESIO! Statinio i§lydZio, gaisro ir sprogimo pavojus.

Laikykite metaline pistoleto dalj tvirtai priglaude prie metalinio konteinerio krasto. Visi tirpiklio kontei-
neriai turi buti pagaminti is elektrg praleidziancios medziagos ir tinkamai jzeminti.

Nestatykite ant izoliuoty pavirsiy, nebent yra prijungtas papildomas kabelis, prijungtas prie jzeminto
objekto, pavyzdziui, metalinio vandentiekio vamzdzio.

9. Uzdarykite perpildos voztuva.
10. Palikite siurblj veikti ir stebékite i$ pistoleto istekantj skystj. Leiskite skystj tol, kol i$ pistoleto ims
teketi visiSkai Svarus skystis.

DEMESIO! Tai darydami, neatleiskite pistoleto paleidiklio. Atleidus paleidiklj, prietaiso viduje ima didéti
slégis ir vél jj nuspaudus, kyla pavojus apsitaskyti.

11. ISjunkite prietaisg ir pasukite slégio reguliavimo rankenéle pries laikrodzio rodykle iki Zemiau-
sios padalos. Dabar siurblys yra Svarus ir paruostas pripildyti medziaga.

PRIPILDYMAS

Sistemoje sumontuotas auksto slégio siurblys, todél pries purskiant is jo ir perdavimo linijos reikia pasa-
linti org ir visus nepageidaujamus skyscius.

PasirGpinkite, kad antgalis ir antgalio dangtelis blty nuimti nuo pistoleto, o paleidiklis — uzrakintas.

Pripildymas

1. statykite siurbimo Zarna j inda su medziaga, kuria purksite.

2. [sleidimo zarnos galg jstatykite j atlieky inda ir atidarykite perpildos voztuva.

3. Pasirbpinkite, kad slégio reguliavimo rankenélé bty nustatyta ties zemiausia padala, o prietai-
sas —iSjungtas. Prijunkite prietaisa ir jjunkite jj.

4. I3 éto sukdami slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle padidinkite slégj tik tiek,
kad siurblys imty veikti.

5. Palikite siurblj veikti ir stebékite is isSleidimo vamzdzio iStekantj skystj. Palaukite, kol i$ isleidimo
vamzdzio pasirodys Svari purskiamoji medziaga.



9.

Nukreipkite pistoleta j atlieky inda, atrakinkite paleidiklj ir laikykite jj atidaryta. Paskui uzdary-
kite perpildos voztuva.

Sustabdykite paleidiklj atidarymo padétyje, kad veikty siurblys, ir stebékite i$ pistoleto iseinan-
tj skystj. Palaukite, kol i$ isleidimo vamzdzio pasirodys Svari purskiamoji medziaga. Ijunkite
prietaisa.

Orui pasalinti nukreipkite pistoleta j purskiamos medziagos indg arba piltuva ir laikykite
nuspaude paleidiklj. Jjunkite prietaisa ir leiskite medZiagai cirkuliuoti. Ziarékite, kad medZia-
goje nelikty oro burbuly.

Tada isjunkite prietaisg ir uzrakinkite paleidiklj.

Dabar isleidimo vamzdj galima vél sukabinti su siurbimo Zarna, esancia medziagos inde.

Tokiu bldu pripilde prietaisa uzdékite dangtelj ir antgal;.

DANGTELIO IR PURSKIMO ANTGALIO SUMONTAVIMAS (i§ abiejy galy)

DEMESIO! Jei prietaise yra perteklinis slégis, pries bet kokius reguliavimo darbus uzdéjus antgalj atlikite
DEKOMPRESIJOS PROCEDURA,
Zr. tolesnj skyriy ,Purskimo antgalio parinkimas”, kad parinktuméte tinkamga antgalj.

1.

2.

Pries montuodami antgalj ir antgalio dangtelj batinai jsitikinkite, kad apsauginis uzraktas yra
jjungtas.

Jei jis dar nesumontuotas, patikrinkite, ar lizde yra riebokslis, ir jstatykite lizdg j antgalio
dangtelj. Pasirtpinkite, kad jis blty sulygiuotas su apvalia anga antgalio dangtelyje.

Uzdékite pistoleto antgalio dangtelj stumdami jj vien tik pirstais.

|statykite antgalj j dangtelj ir patikrinkite, ar jis iki galo jspaustas. Pasukite antgalj j priekine pa-
détj (priekiné padétis pazymeéta rodykle ant antgalio rankenélés). Kamsciams pasalinti antgalj
galima sukioti 180 laipsniy.

Pasukite antgalio dangtelj j norima padétj ir ranka priverzkite antverzle.

IANTGALIO DANGTELIS

ITGALIS

TARPIKLIS

DEMESIO! Jokiu bldu nepurkskite, jei antgalis néra nukreiptas tiesiai pirmyn arba atgal. Antraip i3kils
pavojus dél auksto slégio.

Dabar prietaisas yra parengtas purksti.
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DEKOMPRESIJOS PROCEDURA

Kaskart, netgi trumpam, nustoje purksti atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA.

SVARBU! Norédami iSvengti galimy rimty traumy, batinai atlikite Sig procedira kaskart po purkstuvo
isjungimo, pries atlikdami jo patikrinima, montavimo, modifikavimo bei antgalio valymo darbus, pries
pripildami daugiau purskiamosios medziagos ir visada — kai dél kokios nors priezasties nustojate purks-
ti. Jokiu badu nepalikite prietaiso be priezitros, kai jame yra perteklinis slégis.

1. Jjunkite pistoleto paleidiklio uzrakta.

2. [3junkite prietaisag naudodami ON / OFF (jjungimo / iSjungimo) jungiklj.

3. ISjunkite pistoleto apsauginj uzrakta ir nuspauskite paleidiklj, kad isleistuméte perteklinj slég;.
Pistoleto metaliné dalis turi bati priglausta prie jZeminto metalinio indo. Vél jjunkite pistoleto
paleidiklio uzrakta.

4. I3 léto sukite perpildos voztuva | atidarymo (pripildymo) padétj, kad isleistuméte perteklinj
slégj. Paskui uzdarykite perpildos voztuva.

DEMESIO! Jei purikimo antgalis ARBA Zarna yra uZsikimiusi, atidarius perpildos voZtuva purskiamoji
medziaga gali tiksti j inda, todél voztuva reikia atidaryti labai i$ éto ir atsargiai.

PURSKIMAS

Patikrinkite Ciurkslés sklaidos kokybe ant kokio nors nereikalingo pavirsiaus, pavyzdziui, kartono gaba-
lo. Norédami padidinti slégj, sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, o norédami jj
sumazinti — pries laikrodzio rodykle.

Pradékite purksti nustate zema slégj ir is Iéto didinkite jj, kol bus pasiekta tinkama ciurkslés sklaida.

Jei slégis per zemas, sklaida bus maza, netaisyklingos formos, su iskySomis pakrasciuose. Toliau bandy-
kite didindami slégj tol, kol sklaida taps tolygi ir tinkama.

Jei pasiekus didZiausig slégj sklaida vis dar néra tinkama, uzdékite antgalj su mazesne anga arba pras-
kieskite purskiamaja medziaga.

TR TP . . s L . TINKAMA DAZY SKLAIDA
Norimai Ciurkslés sklaidai gauti sukiokite sle- Vs

gio reguliavimo rankenéle.

ll

NETINKAMA DAZY SKLAIDA




Nedidinkite slégio daugiau, nei reikia. Nustacius didesnj, nei maziausias reikiamas, slégj padidéja purs-
kiamosios medziagos nuostoliai, greic¢iau susidévi antgaliai ir sutrumpéja purkstuvo eksploatacijos lai-
kotarpis. Dél pernelyg auksto slégio taip pat gali taskytis medziaga ir iseiti nelygus dazytas pavirsius.
(Nustacius didziausig jmanoma slégj taip pat gali nenumatytai veikti siurblys jj jjungiant bei isjungiant).

PASTABA. Naudokite tinkama slég;.

Nustatant slégj negalima pasikliauti matuoklio rodmenimis. Vienintelis badas tinkamam slégiui nus-
tatyti — purksti ant nereikalingos medziagos gabalo ir stebéti Ciurkslés sklaida.

NET JEI DAZOTE VISA PAVIRSIY PURKSDAMI NELANKSTYKITE RIESO,

PLONA DANGA STORA DANGA PLONA DANGA

A

MAZDAUG 25-30 CM

TINKAMAS NETINKAMAS

Purksdami visa laika vedziokite pistoleta statmenai pavirsiui, mazdaug 25-30 cm atstumu. Nejudinkite
pistoleto. Nepalenkite pistoleto.

Nuspauskite gaiduka pries vesdami pistoletu ir atleiskite jj po kiekvieno dryZzio. Kiekvienas paskesnis
dryzis turi per puse uzdengti pirmesnjjj. Norédami tai pasiekti, pries pradédami paskesnj dryzj nutaiky-
kite antgalj j pirmesniojo dryzio pakrascio linija. Dazykite pasiekiamose vietose. Dazydami kampus,
nukreipkite pistoleta lygiagreciai kampui. Pradékite dazyti nuo pakrasciy bei kampy ir tik tada pereikite
prie didesniy pavirsiy. Neisnaudokite visos medziagos. Pries pripildami daugiau medziagos, atlikite DE-
KOMPRESIJOS PROCEDURA,. Pasibaigus purskiamajai medziagai, siurblys ima siurbti org. Pries purskiant
jsiurbta ora reikia pasalinti. Zr. pirmiau pateiktus nurodymus dél PRIPILDYMO.

PURSKIMO ANTGALIO KAMSCIY PASALINIMAS (dvipusis antgalis)
1. Uzrakinkite pistoleta ir atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA,.
Pasukite antgalio rankenéle 180 laipsniy.
ISjunkite paleidiklio uzrakta ir nukreipkite pistoleta j inda.
Jei antgalio rankenélé nesisuka, atlaisvinkite tvirtinamajj gaubtelj. Tada rankenéle lengvai
pasuksite.
5. Patraukite apsauginj uzrakta ir grazinkite antgalj j purskimo padét;.

PWN

ANTGALIS DAZYMO PADETYJE ANTGALIS VALYMO PADETYJE ANTGALIS NETINKAMOJE PADETYJE
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PURSKIMO ANTGALIO PARINKIMAS (Zr. lentele )

Tinkamas purskimo antgalis parenkamas priklausomai nuo dazy klampos ir tipo bei atsizvelgiant j
darbo pobud;]. Antgalio veikimas apibréziamas dviem parametrais: angos skersmeniu ir srovés plociu.
Svarbiausias parametras — antgalio angos skersmuo. IS esmés skystesnéms medziagoms purksti pata-
riama naudoti antgalius su mazesnio skersmens anga, o tirStesnéms (tirStoms medziagoms, pavyzdziui,
latekso dazams) — antgalius su didesnio skersmens anga. Nuo angos skersmens priklauso tai, kiek litry
dazy antgalis gali praleisti per minute. Bendrieji patarimai dél antgalio dydzio, srauto greicio ir slégio

pistolete
o Purskiamojo oro slégis | Maziausias reikia- Antgalio Rekomendu-
MedZiaga } ; ; M
(pistolete) mas srautas dydis ojama zarna
Lakas ir pusskaidriai ) 0.011"
dazai 90 BAR 1.5L/min -0017"
Aliejiné emale, alkidi- 0.013"
niai dazai ir gruntai 100 — 140 BAR -0.017
e . 1/4"
Akriliniai ir vandeni- 0.015"
niai vidaus dazai 140-200BAR 1.5 -3.8L/min -0.017"
Vidaus ir lauko 170- 230 BAR 00015"
lateksiniai dazai bei "
X -0.025
gruntai
Vienalytés elastome- 0.023"
rinés dangos -0.027"
. 0.025" "
150- 230 BAR 3.8L/min -0.030" 3/8
o Sl 0.029"
Paruosti uzpildai -0.035"

Purskiamojo oro slégis (slégis pistolete) visada yra mazesnis, nei siurblio slégis, nes slégis sumazéja dél
klampos, pistoleto, Zarnos ilgio ir skerspjavio.

Purskimo slégiui turi jtakos daug veiksniy, tokiy kaip temperatdra, oro drégnumas, zarnos ilgis bei
skersmuo, purskiamieji dazai ir t. t., todél parinkdamas tinkama antgalio dydj, operatorius kaskart turi
sureguliuoti slégj atsizvelgdamas j konkrecias salygas.

Nenaudokite antgaliy, kuriy praleidziamas srautas yra didesnis uz siurblio ir purkStuvo pajéguma.
Siurblio praleidZiamo srauto greitis matuojamas galonais per minute (GPM) ir litrais per minute (LPM).

Antrasis antgalio parametras — srovés plotis. Naudojant du vienodo angos skersmens, taciau skirtingo
srovés kampo antgalius tuo paciu kiekiu dazy padengiamas skirtingas pavirsiaus plotas (dél siauresnés
arba platesnés srovés). Mazesnio srovés plocio purskimo antgalis geriau tinka siauresnéms vietoms
purksti. (Padengimo purskiamaja medZiaga vienu peréjimu plotis priklauso nuo antgalio srovés plocio,
purskimo pistoleto judéjimo greicio ir atstumo iki purskiamojo pavirsiaus).

Ant antgalio esandiais skaiciais nurodomas jo angos skersmuo ir srovés plotis. Pirmasis skaiius — tai
srovés plotis coliais. Kitais dviem skaiciais nurodomas angos skersmuo tukstantosiomis colio dalimis,
pavyzdZiui, 517 atitinka 25 cm srovés plotj (5 (50 laipsniy) x 5 (konstanta) = 25 cm) ir 0,017 colio angos
skersmenj.



PURSKIMO ANTGALIO KEITIMAS

Naudojant antgalj, ypac lateksiniams dazams purksti, dél aukstu slégiu veikiamuose dazuose esanciy
dulkiy ir priemaisy jo anga ir dazy sanaudos didéja, o srovés plotis — mazéja. Antgalio bukle lengva
ivertinti stebint srovés plotj. Antgaliui dévintis, srovés plotis mazéja. Naudojant naujg antgalj, srove i$
jo padengia ilga staciakampj plota su apvaliais galais. Antgaliui dévintis, padengiamas plotas tampa
ovalo formos. Visiskai susidéveéjusiu antgaliu purskiama srové yra apskritimo formos. Kai srovés plotis
sumazéja iki mazdaug 2/3 pirminio dydzio, antgalj reikéty pakeisti.

Pastaba. Jei norite, kad antgalis ne taip greitai susidévety, kiekviena karta pries purkSdami perkoskite
dazus, taip pat reguliariai valykite visus filtrus ir sietus.

E—

Pernelyg susidévéjusius antgalius pakeiskite. Antgaliui susidévéjus, padidéja dazy sanaudos, darbo ap-
imtis, tampa sunku pradéti dazyma ir net sumazéja dazymo efektyvumas. Naudojant didziausia tam
tikram purkstuvui tinkama antgalj, jam dévintis, skysc¢io émimo greitis virsija prietaiso pajéguma. Jei
naudojate tokj antgalj ir siurblys nebepajégia tiekti pakankamai medziagos, vadinasi, antgalis yra per-
nelyg susidévéjes.

NAUJA! INAUDOTAS ANTGALIS

VALYMAS

Darbo dienos pabaigoje reikia isleisti prietaiso viduje likusia medziaga ir jj gerai iSvalyti, kad medziaga
nepridzidty siurblio ir zarnos viduje.

JSPEJIMAS. Biitinai pasirGpinkite, kad purskiamoji medZiaga nepridZidty siurblio viduje. Jei taip atsitiks,
reikés iSardyti ir vél i$ naujo surinkti visa siurblj, o zarnag — pakeisti nauja.

1. Sumazinkite slégj sistemoje atlikdami perteklinio slégio isleidimo procedira.

2. Nuimkite antgalj ir antgalio dangtelj ir pamerkite juos | purskiamaja medziaga atitinkantj
tirpiklj.

3. Praplaukite siurbimo zarna ir pamerkite ja j inda su purskiamaja medziaga atitinkanciu tirpikliu.
Paprastai tai turi bati vanduo (vandeniniy medziagy atveju), vaitspiritas (aliejiniy medziagy at-
veju) arba lako skiediklis (lako atveju). Kai kuriy, pavyzdziui, sudétiniy medziagy ir epoksidiniy
dervy atveju, gal prireikti specialiy plovimo skysciy.

4. Siurblyje likusiai medziagai atgauti jstatykite iSleidimo vamzd] j inda su gryna purskiamaja
medziaga. Palike perpildos voztuva atidaryta, jjunkite prietaisg ir pasukite slégio reguliavi-
mo rankenéle pagal laikrodzio rodykle tik tiek, kad imty veikti siurblys. Stebékite i3 iSleidimo
vamzdzio iStekancia medziaga tol, kol ji ims skystéti. Tai zenklas, kad siurblys émé siurbti plovi-
mo skystj. Tada perkelkite iSleidimo vamzdj j atlieky inda ir teskite praplovima tol, kol ims tekéti
Svarus plovimo skystis.

5. ISjunkite prietaisa ir pasukite slégio reguliavimo rankenéle iki Zzemiausios padalos. Uzdarykite
perpildos voztuva.

6. Norédami atgauti sistemoje esancig medziaga, nuéme antgalj ir antgalio galiuka, nukreipkite
pistoleta j inda su purskiamaja medziaga, laikydami nuspausta paleidiklj.

7. Pastatykite atlieky inda greta purskiamosios medziagos indo.



10.

11.

Patikrinkite, ar slégio reguliavimo rankenélé nustatyta ties Zemiausia padala, ir jjunkite
prietaisa.

Laikydami paleidiklj nuspausta, i$ léto pasukite slégio reguliavimo rankenéle tiek, kad imty
veikti siurblys.

Palikite siurblj veikti ir stebékite i$ pistoleto iStekantj skystj. Leiskite medziaga tol, kol ji ims
skystéti. Tai zenklas, kad per Zarna teka plovimo skystis.

Neatleisdami paleidiklio, greitai perdékite pistoleta is purskiamosios medziagos indo j atlieky
inda.

DEMESIO! Tai darydami, neatleiskite pistoleto paleidiklio. Atleidus paleidiklj, prietaiso viduje ima didéti
slégis ir vél jj nuspaudus, kyla pavojus apsitaskyti.

12.

13.

14.

15

17.

18.

19.

20.

Sustabdykite paleidiklj atidarymo padétyje, kad veikty siurblys, ir stebékite i$ pistoleto iseinantj
skystj. Leiskite skystj tol, kol nebesimatys purskiamosios medziagos pédsaky ir ims tekéti tik
Svarus plovimo skystis.

Neatleisdami paleidiklio, perkelkite pistoleto iSleidziamajj galg j inda su plovimo skysciu ir pa-
laukite 2-3 minutes, kad sistemos viduje nelikty purskiamosios medziagos pédsaky.

ISjunkite prietaisa ir istraukite jo kiStuka. Atidarykite perpildos voztuva, kad isleistuméte lie-
kamajj slég;.

. IStraukite siurbimo zarna i$ plovimo skyscio.
16.

ISvalykite isleidimo kostuva ar sieta. ISimkite jj, nuvalykite minkstu Sepeciu, pamirkykite atitin-
kamame tirpiklyje ir vél jdékite j vieta.

Jei prietaise yra papildomas filtras, verzliarakdiu (j komplekta nejtrauktas) atsukite prie siurblio
esant; filtro gaubta. ISimkite siurblio filtrg, nuvalykite jj minkstu Sepediu ir pamirkykite atitinka-
mame skiediklyje. Paskui jdékite jj atgal j vieta ir priverzkite.

SIURBLIO FILTRAS
(PASIRENKAMASIS
PRIEDAS)

ISvalykite pistoleta, antgalj ir pistoleto filtra, atkabinkite ir iStraukite
rankos apsauga. Paskui verzliarakdiu (nejtrauktas j komplekta) at-
sukite rankenos apacioje esantj dangtelj ir nuimkite rankenga, kad
isimtuméte pistoleto filtrg. Minkstu Sepeciu nuvalykite filtro antgalj
ir pamirkykite jj atitinkamame tirpiklyje. | pistoleto gaubta jleiskite
siek tiek alyvos, pvz., WD-40. |dékite filtrg j pistoleta ir vél sumontuo-
kite jtaisa. Verzliarakdiu priverzkite dangtel;.

Nuvalykite purkstuva i isorés atitinkamame tirpiklyje sumirkytu
skuduru.

Jei praplovima atlikote vandeniu, dar karta praplaukite specia-
liu konservavimo skysciu, kad uzkirstuméte kelig korozijai siurblio
viduje.

JSPEJIMAS. Jokiu bidu ilgam nepalikite siurblyje vandens. Vanduo sukelia siurblio korozija.



SANDELIAVIMAS

Pries ilgam padédami j sandélj, pripildykite siurblj specialiu konservavimo skysciu.

Siurbliui pripildyti:

1. statykite siurbimo Zarna ir iSleidimo Zarng j inda su nedideliu kiekiu konservavimo skyscio.

2. Palike perpildos voZtuva atidaryta, jjunkite prietaisa ir pasukite slégio reguliavimo rankenéle
tiek, kad imty veikti siurblys.

3. Stebékite iSleidimo Zarng ir kai tik i$ jos pradés tekéti konservavimo skystis, iSjunkite prietaisa
ir uzdarykite perpildos voztuva. Tada konservavimo skystis liks siurblyje ir apsaugos jj sandélia-
vimo metu.

PRIEZIURA

Po 50 naudojimo valandy prapuskite be jokios apkrovos veikiantj variklj suslégtuoju oru, kad pasa-
lintuméte susikaupusias dulkes. (Jei prietaisas naudojamas labai dulkétoje aplinkoje, tai reikia daryti
dazniau).

TECHNINE PRIEZIURA KAS VALANDA

Po kiekvienos valandos purskimo darykite pertrauka, atlikite slégio isleidimo procedra ir toliau nuro-
dytus veiksmus.

Uzlasinkite mazdaug 2 lasus alyvos ant tarpiklio, kad jj suteptumeéte.
ISvalykite siurblio filtra (jei jis yra)

ISvalykite pistoleto filtra.

ISvalykite antgalj.

ISvalykite iSleidimo kostuva. Esant reikalui.

JSPEJIMAS. Jokiu badu nestatykite siurblio j horizontalig padétj. Medziaga gali sutekéti atgal ir
sukelti variklio bei elektroniniy komponenty gedima.

KASDIENE TECHNINE PRIEZIURA

1.

Stumoklinio siurblio sandarinamasis dangtelius visada turi bti suteptas alyva, kad islaikyty
sandaruma.

Kiekviena dieng prie$ darba uzlasinkite ant siurblio virSaus mazdaug 5 lasus alyvos.
Veéliau, kas valanda purskimo, lasinkite dar po 2 lasus. Alyva padeda apsaugoti stamoklj,
kaistj ir tarpiklius.

Kasdien patikrinkite sandarinamajj gaubta. Sandarinamajj gaubta reikia priverzti, pastebe-
jus kurj nors i toliau nurodyty pozymiy.

a. Pastebéjus medziagos nuotékj per tarpiklj.

b. Jeisistemoje yra aukstas slégis ir neveikiant varikliui stimoklis nestovi vietoje, o kyla j virsy.

Norédami priverzti sandarinamajj gaubta: jstatykite j anga atsuktuva ir priverzkite sandari-
namajj gaubta.

JSPEJIMAS. Sandarinamasis gaubtas neturi bdti priverftas daugiau, nei reikia nuotékiui
sustabdyti.

Per stiprus priverzimas kenkia tarpikliams ir dél to sutrumpéja ju eksploatacijos laikotarpis.

Nuvalykite jleidimo anga uzdarantj rutuliuka ir jo lizda.



Valymas:

1.

2.
3.

Nuimkite siurbimo Zarng (73) atlaisvine zarnos fiksatoriy (71) ir traukdami Zarna, kol ji atsilais-
vins. Verzliarakdiu atsukite sandarinamuosius dangtelius.

ISimkite fiksuojamajj rutuliuka ir jo kreipiamaja ir nuvalykite visas susijusias dalis.

Surinkite viska atvirkstine tvarka ir priverzkite.

SUSIDEVINCIYJY DALIY KEITIMAS

SIURBLIO TARPIKLIAI

Siurblio tarpikliai ilgainiui susideévi. Jei siurblys jau nepalaiko slégio, iskyla problemy pripildant, dazai nu-
teka j siurblio kaklelj ir sandarinamyjy dangteliy priverzimas daugiau nepadeda, reikia pakeisti tarpiklj.
$j darba rekomenduojama patikéti kvalifikuotam remonto specialistui.

Norédami nuimti siurblj nuo sistemos ir pakeisti tarpiklius vykdykite toliau pateiktus nurodymus.

SIURBLIO NUEMIMAS

1.

Nuimkite siurbimo Zarna, atlaisvine Zarnos spaustuka ir traukdami zarna, kol ji atsilaisvins.
Sukite siurblj tol, kol stimoklis atsidurs Zemiausioje padétyje. Siuo tikslu nuimkite stova (77),
paskui atsukite 12 varzty, kad atlaisvintuméte kairiaja variklio gaubto (38) puse ir nuimkite jj.
Tada galésite prasukti variklj sukdami ventiliatoriy.

Atsukite ir iStraukite 4 varztus su sesiabriaunémis isdrozomis (65).

Patraukite siurblj j priekj, kad atlaisvintuméte stimoklj (53) nuo angos varomojo stimoklio
veiksma) 8. Tik tada bus galima paimti ir istraukti siurblj.

Norédami jj jstatyti atgal, atlikite nurodytus veiksmus atvirkstine tvarka. Montuodami sutepki-
te sujungimo su varomuoju stimokliu anga.

TARPIKLIY KEITIMAS

1.

2.
3.

| komplektg jtrauktu atsuktuvu atsukite ir
nuimkite sandarinamajj gaubta.

ISimkite stimoklj.

ISimkite ir nuvalykite visas dalis. UZfiksuoki-
te stmoklj (53) minkstuose spaustuvuose
ir nuimkite rutuliuko lizdo (56) tvirtinimo
elementa, kad galétuméte iSimti rutuliuko
lizda (54) ir uzdaromajj rutuliuka.
Pasalinkite visus seno tarpiklio
komponentus.

PrieS montuojant naujus odinius tarpikli-
us reikia bent valanda pamirkyti juos W30
alyvoje.

Sumontuokite naujus tarpiklius, rieboksli-
us ir tarpiklius su rutuliukais, paimtus is re-
monto rinkinio. Grieztai laikykités elementy
montavimo tvarkos ir krypties.
Sumontuokite stimoklj ir prisukite nauja

sandarinamajj gaubta. Pajute ploksciyjy
spyruokliy pasipriesinima, priverzkite san-
darinamajj gaubta dar 3/4 pasukimo.



Po 50 naudojimo valandy prapuskite be jokios apkrovos veikiantj variklj suslégtuoju oru, kad pasa-
lintuméte susikaupusias dulkes. (Jei prietaisas naudojamas labai dulkétoje aplinkoje, tai reikia daryti
dazniau).

TEPIMAS — pavary dézés tepala galima keisti kas 200 naudojimo valandy. 5j darbg rekomenduojama
patiketi kvalifikuotam remonto specialistui.

ANGLINIAI SEPETELIAI

Angliniai Sepetéliai ilgainiui sudyla ir juos reikia pakeisti pasiekus :|:|:
dilimo riba. Sepetéliams nudilus iki 1/4” ilgio pakeiskite visg jy

rinkinj. H

1/4” (6mm)

PASTABA!!! Naudokite tik originalias dalis.

SEPETELIY KEITIMAS

1. 1.Istraukite prietaiso kiStuka is lizdo.

2. 2.Nuimkite Sepetéliy gaubta naudodami ploksciajj
atsuktuva.

3. 3.ISimkite Sepetél].

4. 4.Sumontuokite naujus Sepetélius atvirkstine tvarka ir vél
uzdékite dangtj.

Jei reikia pakeisti maitinimo kabelj, tai turi padaryti gamintojo atstovas arba jo jgaliotas asmuo, kad
bty iSvengta grésmeés saugumui.

DEMESIO! Visus remonto darbus turi atlikti jgaliotojo techninés prieZitros centro specialistai. Netinka-
mai atliktas remontas gali tapti sunkios ar net mirtinos traumos priezastis.

PAPILDOMO MANOMETRO MONTAVIMO INSTRUKCIJA

1. Nuimkite nuo siurblio zarng ir iséjimo jungtj.

2. Tris kartus apsukite juosta sriegius, paskui prisukite manometro bloka.

3. Tris kartus apsukite juosta sriegius, paskui prisukite terminala (vienoje linijoje) taip, kad dangtis
blty nukreiptas j iSore (zarnos kryptimi).

4. Prisukite Zarng prie terminalo.

5. Tris kartus apsukite juosta sriegius ir statmenai linijos krypciai prisukite manometra.

PAPILDOMO SIURBLIO FILTRO MONTAVIMO INSTRUKCUJA

-

Nuimkite nuo siurblio zarna ir iséjimo jungtj.

2. Sulygiuokite filtra su siurblio korpusu taip, kad anga ir tarpiklis baty nukreipti j siurblio isleidi-
mo anga (ta, kurioje pries tai buvo iSéjimo jungtis).

3. Naudodami 4 varztus su poverzlémis, priverzkite filtra prie siurblio.

4. Tris kartus apsukite juosta sriegius, paskui prisukite iséjimo jungtj taip, kad dangtis bty
nukreiptas j iSore (zarnos kryptimi).

5. Prisukite Zarna prie jungties.



Piltuvo ir Zzarnos rinkinio montavimo instrukcija

N =

vihw

No

Verzliarakdiu atsukite ir nuimkite isleidimo zarna nuo perpildos voZtuvo korpuso.
Prisukite jungiamaja grandj prie perpildos voztuvo korpuso. Teflonu padengtaja puse ji bus
pasukta link voztuvo. Antroji pusé su jstatomaja junge turi bati nukreipta j iSore. Priverzkite

naudodami tinkama verZliaraktj.

Prisukite naujos iSleidimo Zarnos gaubtelj prie jungties ir priverzkite verzliarakciu.
Nuimkite Zarng suspausdami ir traukdami zemyn zarnos spaustuka.
Iki galo jstatykite piltuvo siurbimo zarna j siurblj ir prispauskite Zarnos spaustuku. Patikrinkite,

ar ji visiskai atitinka anga.
Prisukite piltuvg ant isleidimo Zarnos.
Ant piltuvo apacios uzdékite kostuva.

NOOT-07V:1.0

Nr. Dalies pavadinimas KIEKIS
1 Plastikinis piltuvas, 6 200 kub. cm 1

2 Piltuvo kostuvas 20 1

3 Zarnos spaustukai 1

4 Sandarinimo Ziedas @2,4 x 019,8 x 024,6 2

5 Siurbimo zarna 1

6 I3leidimo vamzdis 1

7 Jungiamoji grandis PT1/8"x9/16"-18 1




GEDIMY NUSTATYMAS

PROBLEMA NEVEIKIA VARIKLIS

Patikrinkite

Sprendimas

Maitinimo 3altinis — jo jtampa turi atitikti nurodytaja
gamyklinéje ploksteléje

Naudokite tinkama lizda

llginamasis laidas — patikrinkite, ar néra pertrikiy

Pakeiskite ilginamajj laida

Maitinimo laidas — patikrinkite, ar néra pertrikiy

Pakeiskite laida

Angliniai $epetéliai

Pakeiskite Sepetélius

Sugedes jungiklis

Pakeiskite jungiklj

Variklio gedimas

Pakeiskite arba suremontuokite variklj

PROBLEMA SIURBLYS NUSTOJA PILDYTIS ARBA APS

KRITAI NEPRISIPILDO

Patikrinkite

Sprendimas

Nepakankamas dazy kiekis

Ipilkite daugiau dazy

Uzsikimses jleidimo kostuvas

ISvalykite

Atsilaisvinusi siurbimo Zarna

Priverzkite jungtj

Jleidimo angos uzdaromasis rutuliukas nejeina j lizda

ISvalykite arba pakeiskite

PROBLEMA VARIKLIS NESUKA SIURBLIO

Patikrinkite

Sprendimas

Sukietéje dazai siurblyje

Pakeiskite tarpiklius ir iSvalykite visas siurblio
dalis bei filtra

UzZsale dazai siurblyje

Atsildykite siurblj

PROBLEMA PROBLEMOS DEL SLEGIO

Patikrinkite

Sprendimas

UZsikimses antgalis arba filtras

ISleiskite slégj ir isvalykite

PROBLEMA VARIKLIS NEGALI PALAIKYTI SLEGIO

Patikrinkite

Sprendimas

Per didelis antgalis

Naudokite tinkama purkstuvo antgalj

Antgalis susidévéjes ir jo anga per didelé

ISleiskite slégj ir pakeiskite antgalj

PROBLEMA MAZAS DAZY SRAUTAS TIES ISEJIMU

Patikrinkite

Sprendimas

Susidévéjes antgalis

ISleiskite slégj ir pakeiskite antgalj

Susidevéje tarpikliai

Pakeiskite tarpiklj

Uzsikimses filtras

ISleiskite slégj ir iSvalykite filtrg

Nuotékis is perpildos voztuvo

13leiskite slégj ir sutaisykite voztuva

Siurbimo Zarna praleidzia skystj arba yra supainiota.

Pasalinkite mazga, jei reikia — istiesinkite Zarna.

Zema jtampa

IStaisykite problema, naudokite trumpesnj
ilginamajj laida.

Siurblys veikia atleidus paleidiklj.

Atlikite siurblio techninés priezitros darbus arba
priverzkite sandarinamajj gaubta




PROBLEMA VARIKLIS VEIKIA SU PERTRUKIAIS

Patikrinkite

Sprendimas

Atsizvelgiant j antgalio dydj, nustatytas slégis yra
per didelis

Sureguliuokite slégj

PROBLEMA VARIKLIS KAISTA ARBA PERKAISTA

Patikrinkite

Sprendimas

Per daug priverztas tarpiklis

Sureguliuokite sandarinamajj gaubta

TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis EasySpray 19

Variklio tipas Nuolatinés srovés, ausinamas ventiliatoriumi
Tiekiama galia 700 W

Jtampa 230 V

Maksimalus antgalio dydis 0.021" colio

Didziausias srautas

1.9 I/min (0.50 gpm)

Didziausias slégis

207 bar (3,000 psi)

Matmenys (I x P x A) 36 x25%x40 cm
Grynasis svoris 11.4 kg
Purskiamosios medziagos:

Medienos pramonés Lakas, emalé

Statybinés

Gruntai, emulsijos, akrilinés, lateksinés
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MODEL: EasySpray 19

55058

A1 (PAPILDOMAS PRIE 58

©
s V )

A1)

A2 (PAPILDOMAS PRIE 58)

PASIRINKTINAI

668 VARIKLIS — 110V
G6B) VARIKLIS — 220 V

2560-210700



,EASYSPRAY 19” DALIU SARASAS

Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
1 Varztas M5-50 3 3560-210001
2 Varztas M5-25 1 3560-210002
3 Stabdiklis M5-6 2 3560-210003
4 Strypo gaubtas 1 3560-210004
5 Varztas M4-8 4 3560-210005
6 Dangtis 1 3560-210006
7 Varztas M3-16 2 3560-210007
8 Slégio reguliatorius 1 3560-210008
9 Varztas M5-15 1 3560-210009
10 Reguliatoriaus rankenélé 1 3560-210010
11 Reguliatoriaus kotas 1 3560-210011
12 Rankové 1 3560-210012
13 Stabdiklis M4-4 2 3560-210013
14 Rankovés gaubtas 1 3560-210014
15 Ziedinis spaustukas 1 3560-210015
16 Spyruoklé 1 3560-210016
17 Reguliatoriaus stmoklis 1 3560-210017
18 Rutulinis guolis 1 3560-210018
19 Ziedinis spaustukas 2 3560-210019
20 Strypas 1 3560-210020
21 Adatinis guolis 1 3560-210021
22 Alkaninis velenas 1 3560-210022
23 Tvirtinimo griovelis 5-5-10 1 3560-210023
24 Krumpliaratis 1 3560-210024
25 Rutulinis guolis 1 3560-210025
26A NERA - -
26B VARIKLIS 700 W 1 3560-210026
27 Variklio sepetélis 2 3560-210027
28 Kistukas 2 3560-210028
29 Saugiklio laikiklis 1 3560-210029
30 Saugiklis 1 3560-210030
31 Varztas M4-12 4 3560-210031
32 Valdymo pultas 1 3560-210032
33 Jungiklis 1 3560-210033




34 Kairysis dangtis 1 3560-210034
35 Kabelio riebokslis SB8R-3 1 3560-210035
36 Valdymo plokste 1 3560-210036
37 Varztas M4-14 4 3560-210037
38 Desinysis dangtis 1 3560-210038
39 Varztas M4-35 6 3560-210039
40 Varztas M4-30 2 3560-210040
41 VarZtas M4-20 2 3560-210041
42 Varztas M5-25 4 3560-210042
43 Strypo rankove 1 3560-210043
44 Tarpiklis 1 3560-210044
45 Stamoklio strypas 1 3560-210045
46 Stamoklio strypo kaistis 1 3560-210046
47 Sandarinamasis gaubtas 1 3560-210047
48 Tarpiklio lizdas 1 3560-210048
49 Sandarinimo Ziedas S-31.5 1 3560-210049
50 Sandarinimo Ziedas 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 Remonto rinkinys 1 3560-210051
52 Plokscioji spyruoklé 3 3560-210052
53 Stamoklis 1 3560-210053
54 Stamoklinio voztuvo lizdas 1 3560-210054
55 Sandarinimo Ziedas 2009 1 3560-210055
56 Stamoklinis voZtuvas 1 3560-210056
57 Tarpinis Ziedas 1 3560-210057
58 Cilindras 1 3560-210058
59 Slégio paleidiklis 1 3560-210059
60 Antgalis Va" 1 2561-261414
61 Kistukas 1 3560-210061
62 Perpildos voZtuvas 1 3560-210062
63 Perlaidos Zarna 1 3560-210063
64 Plokstelé 4 3560-210064
65 Varztas M6-110 4 3560-210065
66 Tefloninis tarpiklis 1 3560-210066
67 Tarpiklis 1 3560-210067
68 Rutuliuko kreipiamoji 1 3560-210068
69 Voztuvo lizdas 1 3560-210069
70 Apatinio voztuvo lizdas 1 3560-210070




71 Tvirtinimo elementas 1 3560-210071
72 Sandarinimo Ziedas 2 3560-210072
73 Siurbimo Zarna 1 3560-210073
74 Siurbiamasis kostuvas 1 2561-160021
75 Varztas M8-35 4 3560-210075
76 Kairysis remas 1 3560-210076
77 Desinysis rémas 1 3560-210077
78 Maitinimo kabelis 1 3560-210078
79 Auksto slégio zarna 74" 16,5 m 1 2561-260014
80 Perlaidos Zarnos rankena 5 3560-210080
81 NERA - -
82 Slégio rankena 1 3560-210082
83 Tarpikliy verzliaraktis 1 3560-210083
84 Stamokliné alyva 1 2561-100100
85 Tarpiklis 1 3560-210085
Papildomos
Al Pagrindinio filtro rinkinys 1 3560-2100A1
AT-1 Filtro kiStukas 1 3560-210A11
A1-2 Filtro kistuko tarpiklis 1 3560-210A12
A1-3 Filtras 100 1 3560-210A13
Al-4 Filtro korpusas 1 3560-210A14
A1-5 Tarpiklis 1 3560-210A15
A1-6 Varztas M5-35 4 3560-210A16
A1-7 Spyruoklé 1 3560-210A17
A2 Manometras 1 3560-2100A2
A2-1 Laikrodis 1 3560-210A21
A2-2 Jungtis 1 3560-210A22




OpmrMHaanaﬂ MHCTPYKLUNUA NO 3KCrJ1tyaTaumm

AEKNAPALIAA COOTBETCTBUA:

HacToawmm Mbl 3as9BnsieM C MOTHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO MPOAYKLMS, ONMCbIBaEMas B HacTosALLeN
VHCTPYKLMIN MO SKCNIyaTaumm, OTMeYeHHast KaTanoXHbIM HOMEPOM Y TUMOM, U TEXHUYEeCK1e faHHble,
npefcTaBieHHble B NMyHKTe «TeXHUYeckne XapakTepuCTUKM», COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMsSM clefyto-
wmx ampektns: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytolimx yHUULMPOBaH-
HbIX CTaHOAPTOB:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

HOpLLIHeBOVI OKpaCOHHbIVI annapart 683803,El,yLLIHOI'O pacnblneHna NCNosib3yeTca Ansd OKpackn NoBepx-
HOCTel CTeH, MOTOSIKOB, KOJTOHH " Apyrmnx I'IOBEpXHOCTeI;I 663803,D,yLLIHbIM CNocobom ¢ MCNosb30Ba-
HMneM BOOOPaCTBOPUMbIX MaTepManoB N MaTepnanoB Ha HEBOJHOW OCHOBE, T.€. JTakKOB, FPYHTOBOK,
aKpWI0B, nNatekca, MacdaHbIX Kpacok.

OMPEAOEJNIEHNA CUMBOJ10B, NCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIUN NO SKCMJTYATAUUMN:
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Mepepn akcnnyataumen HapesaTb nblne3alnTHyo HapeBaTtb 3aWMTHbIE 04KM!
NPOYNTaTh MHCTPYKLMIO NO mMacky!
akcnnyataumm!

S
i

HapeBaTb 3alUnTHbIE BHUMAHWE! ObecneunTb OnacHOCTb MOpaxeHns
nepyaTku! 3a3emneHve 3N1eKTPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHoCTb NonagaHnsa B3pbiBoOMacHo

3/1eMeHTOB non Koxy

>
=

CnefoBatb MHCTPYKUMSIM, XpaHUTb OTAENbHO U
00603HaYeHHbIM JaHHbIM YTUAM3NPOBATbL B COOTBETCTBMM
CUMBOJIOM B TekcTe! CO CTaHZapTaMu 3aLmnThl

OKpy>XatoLlen cpeapl!



OMUCAHUE OETANEN U3OENUNS:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

PykosaTka

Koxyx aBuratens

Koxyx BTynok gsuratens
Bnok npegoxpaHutenen
Mepexntoyvatens BKJ1/BbIKI
LLinaHr gnsa kpacku

CnusHoM KnanaH

Pyyka perynuposka faBnexHus
lfepMeTMYHas KpbiLLKa

. BcacbiBatowmmncs wnaHr

. BbinyckHoe oTBepcTMe ANns Kpacku

. CnueHasa Tpyba

. BcacbiBatolee cuto

. OCHOBHOW (ULTP MaHOMeTPa (OMNLMOHASbHBbI)
. OcHOBHOW UALTP (ONUMOHAasbHbI)

. KoHTeHep ansa kpacku 6,2 11 (onumoHasbHbIn)



NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BE3SONACHOCTI:

O6uee NnpepynpexaeHue o cobnoaeHnn TEXHUKN 6e3onacHOCTU Npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM MHCTPYMEHTOM

MpounTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst 0 CoBMIOAeHNN TeEXHMKN BE30MAcHOCTY 1 BCe MHCTPYKUmK. Heco-
6rofeHVEe AaHHbIX NPeaynpPexaeHNn MOXET NPUBECTY K MOPaXKEHMIO SN1IEKTPUYECKMM TOKOM, MoxXapy
n/nnmn cepbesHbiM TpasMam. COXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TexHkm 6e3onacHocTu
N VMHCTPYKUMM 4 obpalleHns B Gyayuiem. TepMUH «<MexaHNYecknin MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOSALLEN MHCTPYKLMM MO IKCMIyaTaUmMmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTaM C NMuTaHnem
oT cetn (c kabenem 31eKTPONUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NMUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabensd nuTaHns).

1. TexHuka 6e30nacHOCTU Ha pabouyem mecTe

a. [lopdepxuBaTb YNCTOTY 1 XOpoLuee ocBelleHre paboyero Mecta. 3arpoOMOXAEHHbIE U TEM-
Hble paboune MecTa CTaHOBSATCS MPUUYNHOM MHLMAEHTOB.

b. He 3kcnnyaTvpoBaTb MexaHuUuYeckMe UHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpefe, Hanpumep,
MpU HaNMYUM BOCTIAMEHSIEMbIX XULAKOCTEN, ra30B Wv MNbiin. MexaHU4Yeckne NHCTPYMEHTbI
CO3[at0T MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K BOCTIAMEHEHMIO.

c. He nomnyckatb AeTel 1 MOCTOPOHHUX NMPU PaboTe C MEXaHUYECKUM UHCTpyMeHToM. OTBne-
YeHMe BHUMAHMNSI MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOJS HaZ, MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6esonacHOCTb

a. LlTtencenb MexaHW4YeCKoro MHCTPYMeHTa JOIKEH COOTBETCTBOBATb pasbeMy. 3anpeLleHo Mo-
ONdrUMpoBaTh WTeNcesb. 3anpeLweHo UCNoNb30BaTh Kakne-nmbo aganTtepsl C 3a3eMIeHHbI-
MU MeXaHWYeCKMMN MHCTPYMeHTamK. Micnonb3oBaHre HeMOANMDULMPOBaHHbIX WTENncenen u
COOTBETCTBYIOLLMX Pa3beMOB CHUXAET PUCK MOPaKeHWNS 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MJIEHHbBIMY MOBEPXHOCTAMM, TaKMMM KaK TPyObl, pafnaTopsbl, ManThl
1N xonogunbHUKK. Korga Teno nonb3oBaTtesis 3a3eM/IeHO, BO3pacTaeT pUck NopaxXeHus aek-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHu4eckme MHCTPYMEHTbI OT AoXAa 1 Bnaru. [onagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIM MHCTPYMEHT YBENNYMBAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

d. 3anpeLleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNSA Kabens. 3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh kKabesb
0719 NepeHOCKM, MoABELLVBAHNS, BbITATVBAHUS UK OTKIIOYEHMS MEXaHNYECKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3almulaTth kabenb oT Tensa, Macla, OCTPbLIX KPaeB 1 NOABUXHbLIX AeTanen, a Takxe obe-
CNeynTb 3aLlWMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. NoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaoT
PUCK MOPaXXeHNst 31eKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMm MeXaHU4YecKoro MHCTPYMeHTa BHe MOMELLEHWI NCNONb30BaTb YOMHU-
Tenb, NPUrOAHbIN ANS NCNONb30BaHUS BHE NOMeLLEeHN. Icnonb30BaHNe COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (nogxoaswero ofs NCNONb30BaHMSA BHE MOMELLEHN) CHUXAET PUCK NMOPaXeHNs
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

f. Tlpn HEBO3MOXHOCTM M3bexaTb IKCMayaTaLMm MeXaHM4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BfIaXKHOWM
cpefe UCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwmUTHOro oTkitodeHus (Y30). cnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK MOPaxXeHUs SNeKTPUYECKUM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e3onacHOCTb

a. [pu akcnnyaTaLmm MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa ciiegyeT ObiTb BHUMATEIbHbIM 1 OCMOTPU-
TesbHbIM. 3anpeLlaeTcs 1Cnob30BaTh MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT, eCIv NoJsib30BaTesb Ha-
XOLMWTCA B yCTaBLUEeM COCTOSIHMM, MOL BO34EeNCTBMEM HapKOTUKOB, aikorons Unv 1ekapcTs.
MoMeHTHasi NoTepst BHYMaHWsi BO BPeMsi SKCMyaTaLlmnm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTUN K CEPbE3HBIM TPABMaM.

b. CnepyeT vcnonb3oBaTh CpencTBa MHOMBWAYaNbHOW 3alMThl U BCEra HOCUTH 3alLUTHble
oukmn. CpeAcTBa MHAMBUAYANbHON 3alLMThl, TakMe Kak Mblie3alinTHas Macka, Heckosb3sillas



3alMTHas 06yBb, Kacka UKW 3alUMTHbIe HaYLUHUKM, UCMOJIb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLIMX YCI10-
BUSIX, CHU3ST PUCK MOJTyHeHNst TPaBMbl.

c¢. Cnepyer m3beraTb HenpedHamepeHHOro 3arycka obopynosaHusi. Heobxodvmo ybednTb-
s, YTO BbIKJlOYaTENb HAaXOAWTCS B MOMOXEHWUW BbIK/. MpexXae, YeM MOAKoYaTb K UCTOY-
HVKY MUTaHUS U/Unu 6IoKy akKymynstopa, NMogbema Win mnepeMeLleHns MHCTPYMeHTa.
MepemelleHre MexaHUYeckUX MHCTPYMEHTOB, KOrfa MNasiblbl HAaXOAATCs Ha BblklouaTesne
UM NOAKJIIOHEHNE K CETU MeXaHNYeCckX MHCTPYMEHTOB, BbIK/tOYaTelb KOTOPbIX HAXOANTCS
B NMONOXEHUN «BKJ1.», MPUBOANUT K HECHACTHBIM CJTyHasiM.

d. [lepeq BK/IOYEHMEM MEXaHUYECKOro WHCTPYMEHTa CHSTb BCe pasdBVXHble kmoun. Knou,
OCTaBJIEHHbIN MPUKPENJIEHHBIM K BpallaloLLeincs AeTanm MeXaHN4eckoro MHCTPyMeHTa, Mo-
XET NPVBECTU K TPaBMaM.

e. He cnepyeT nbiTaTbcs AOTAMMBATLCS [0 MHCTPYyMeHTa. ClieflyeT Bcerfa CoxXpaHsTb HadeXHyo
TOYKY OMopbl U paBHOBecKe. 3To obecrneynBaeT 6onee HafexXHbI KOHTPOb MeXaHU4YeCcKoro
MHCTPYMEHTa B HEOXMOAHHbBIX CUTYaLMsIX.

f. OpeBaTbcs cOOTBETCTBYLOLWMM 0bpasom. He opeBaTb CBOOGOAHYIO OAEXAY WN tOBENNPHbIE
yKpalleHus. M3beraTb nonafaHuns BOSIOC, OAEXAbl U NMepyaTok B NMOABWMXKHble AeTann. CBo-
6oaHas ofexaa, oBeVPHbIE U3AENUs UK AJIVHHbIE BOIOCHI MOTYT NMOMNacTb B MOABMXHbIE
aeTanu.

g. Ecnm ycTpoincTtBo 060pyAoBaHO COeOUHEHUAMMU /15 UHCTPYMEHTOB NS yaaneHus u cbopa
Mblnv, y6eanTbes, 4TO OHU NMOACOEANHEHBI U UCMOJb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3zomM. Vc-
MoJIb30BaHWE MblIECOOPHNKOB MOXET CHU3UTb PUCKM, CBSI3aHHbIE C MbIbIO.

SKcnayaTaums u 06CyXXMBaHME MEXaHUYECKOro MHCTPYMEHTa

a. YCKOpSATb MexaHW4eckuii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonb3oBaTb UHCTPYMEHT AJist Lienen,
L5 KOTOPbIX OH MpefAHa3HayeH. JKCryaTalmns COOTBETCTBYIOLLENO MeXaHUYeckoro NHCTPY-
MeHTa bynet 6onee 3chcekTUBHON 1 Ge3onacHom Npu coboAeHNN NPOEKTHBIX MOoKa3aTenein.

b. 3anpelueHo ncnonb3oBaTh MeXaHNYeCKNA MHCTPYMEHT, eC/IN BbIKJTIoHaTe b HE BKITIOYAET U He
BbIK/tO4aeT ero. JIlobon MexaHNYecknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIN He KOHTPOMPYETCS BbiK/lo4a-
TesieM, IBMISIETCS OMacHbIM 1 NMOAJIEXUT PEMOHTY.

c. OTcoeauHUTb LUTEMNCeb MEXaHUYeCKOro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHus u/unun 6no-

Ka akKymynsTopa nepef, npoBeAeHnemM Kakux-nmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTeIbHoro
obopynoBaHNS U XPaHeHNEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTVBHbIE Mepbl MPeAOCTOPOX-
HOCTW CHUKAIOT PYCK CJTyHaHOro 3amnycka MexaHU4Yeckoro MHCTPyMeHTa.

d. XpaHuTb 6e3feicTByIOLLIME MEXaHNYECKME MHCTPYMEHTbI BOaNW OT AeTei. Jlvuam, KoTopble
He 3HaKOMbl C MEXaHWNYeCKUM MHCTPYMEHTOM UK C HACTOSLLIMMU UHCTPYKLMSIMU, 3anpeLleHo
MoJIb30BaThCst MEXaHWYECKUM UHCTPYMEHTOM. MexaHn4yeckre NHCTPYMEHTbI NMPeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Nosib3oBaTeNe.

e. [1poBOAUTL TEXHUYECKOe 06CITyXKMBaHVE MEeXaHNYeCKX MHCTPYMeHTOB. [1poBepsTh Hannyme
OTKJTOHEHWI UV 33KMMOB MOABWXHbIX AeTasnei, NoJOMOK AeTane v apyrux ycaoBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBNNSATH Ha 3KCMJTyaTaLmio MEXaHU4eckoro MHCTpyMeHTa. Mpu obHapyxeHun
MOBPEXAEHNI MeXaHN4YecKoe YCTPOWCTBO MOAJIEXMUT PEMOHTY nepef ero Kcryatauuei.
HecyacTHble clydam NponcxXoasT Mo NpUYMHe HeHafeXallero TeXHMYeckoro o6c1yXnBaHus
MexXaHN4YeCKMX NHCTPYMEHTOB.

f. Wcnonb3oBaTb MexaHUYeCKUi MHCTPYMEHT, BCOMoraTesibHoe 060opyAoBaHNe, HakoOHEYHN-
KV ¥ T.0. B COOTBETCTBUM C HACTOSLUMMUN UHCTPYKLUAMM, MPUHUMas BO BHUMaHWe yCIoBUS
3KCMyaTaLmm n paboTy, KOTOpyo HEOOXOAMMO BbIMONHUTL. MICNonb3oBaHNe MeXaHN4YecKoro
MHCTPYMEHTa [/1s1 paboT, KOTOPble OT/IMYAOTCSA OT NPedyCMOTPEHHOTO NMPUMEHEHNS, MOXeT
MPUBECTUN K OMacHOM CUTyaLUN.

O6cnyxuBaHue

a. Ob6cnyxmnBaHNe MexaHN4ecKoro MHCTPYMEeHTa AOIKHO MPOBOANTLCS KBaNNMULMPOBaHHbIM
CneuvanncToM No PEMOHTY, UCTMOb30BaThb TOIbKO MAEHTWYHbIE OPUTMHAIbHbIE 3aMacHble fe-
Tanu. Takum obpasom, obecrneyraeTcs 6€30MacHOCTb MEXaHNYeCKoro MHCTPYMEHTa.
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MpenynpexpeHnsa o co6noaeHnn TeXHNKK 6e3onacHoCTr
npu akcnayatauum 663B03ﬂyLI.IHbIX pacnblnuTeneﬁ

Cﬂeﬂ,y}OLLI,I/Ie npenynpexneHna OTHOCATCA K HaCTpOVIKaM, MCNO/1b30BaHWMIO, 3a3eMJIEHNIO, TEXHNYe-
CKOMY O6CJ'Iy>Kl/IBaHl/I}O N PEMOHTY OAHHOTO yCTpOI;ICTBa. BocknmuaTenbHbI 3HaK YyKa3blBaeT Ha O6I.Ll,ee
npengynpexaneHne, CMMBON OMacHOCTU yKa3bliBaeT Ha Halln4dme purcka, CBA3aHHOro C npoBeneHnem
npouenypsbl. Korga 3tm cumBONbl MOSBASAIOTCS B TeKCTe PyKOBOACTBa UM Ha 3TUKETKE, Bbl OOJIXKHbI
BEPHYTbCA K AaHHbIM NpenynpexneHnsam. B COOTBETCTBYIOLLMX MECTax B TEKCTE HACTOALLLero pykoBoa-
CTBa MOTYT NOABNATLCA CMMBOJ1bI ONAaCHOCTU M nNpeaynpexXxneHnsa, CBA3aHHble conpenesieHHbIMK Npo-
OYyKTaMy, He ONMCaHHbIMW B LAHHOM pa3sfene.

A MO>XAPOB3PbIBOONACHOCTb

OrHeonacHble NMapbl OT PacTBOPUTENEN 1 KPpacok Ha paboyeM MecTe MOryT NMPUBECTM K BO3-

ropaHwuio 1K B3pbiBy. 15 NpefoTBpaLLeHVs noXapa 1nv B3pbiea Heo6Xxo4Mmo:

1. He pacnbinsaTe OrHeomnacHble 1 roptoyvie Matepuansl NOGAN3OCTA OT OTKPLITOrO OrHs
WAN UCTOYHMKOB BOCMIAMEHEHWS, CUrapeT, OTKPbITbIX ABWraTenen 1 31eKTpUyYeckoro
obopynoBaHus.

2. Kpacka nim pactBopuTesb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHNSA MOTYT NMPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HUIO CTaTMYeCKOro anekTpuyectsa. CTaTMyeckoe 31eKTPUYECTBO CO34aeT PUCK BO3ropaHus
WSV B3PbIBa NPU HaIMUYMM MAapOB KPACKW UK pacTBOPUTENS.

3. Yb6enuTbCsi, UTO BCe KOHTEMHEPbI N cMcTeMbl cOOpa 3a3emsieHbl, YToObI 136exaTb 311eKTpocTa-
TUYECKMX Pa3psaoB. He Ncnonb3oBaTh KOXyXy 6€3 aHTUCTaTUYECKMX TN 3S1EKTPOMNPOBOLHbBIX
XapaKTepuUCTuK.

4. He ncnonb3oBaTb KPAcky 1 pacTBOPUTEN, COAEPXKALLME raloreHHble Yyr1eBOAoPOab!.

5. Yb6eOuTbcs, 4TO MeCTO, rae OCYLLECTBISIETCA pacrblieHne, XOpoLwo BeHTUAMpyeTcs. MNogaep-
XVBaTb HEOOXOAMMBIV MPUTOK CBEXEro BO3ayXa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbIA MOLY/b B
XOPOLLO BEHTUIMPYEMOM MecTe. Hyero He pacrblisiTb Ha HACOCHbIV MOLY/b.

6. He kypuTb B MecTe npoBeeHus paboT.

7. He ncnonb3oBaTh 3axuranku, gBUraTeNiv UIv CXOLHble YCTPOMCTBA, 0bpasytoLmne NCKpbl, Ha
MecTe NpoBefeHNs paboT.

8. [llopmepxunBaTb YNCTOTY Ha MeCTe NPoBefeHUst PaboT. B HeM He LOMKHO ObITb KOHTENHEPOB C
KpacKkow MmN pacTBOPUTENSIMU, TPSMOK UV APYrX BOCTIIaMEHsSIeMbIX MaTeprasioB.

9. Bcerza npoBepsTh COCTaB PACMbIISEMON Kpacku 1 pacTBoputenein. O6si3aTesIbHO NpoyTUTe
npaBwia 6e30nacHOCTY MaTEPUANIOB U SPMbIKM Ha KOHTeMHEepax ¢ Kpackon 1 pacTBOpUTENs-
mn. CnefoBaTbh MHCTPYKLMAM MO TexHUKe 6e30MacHOCTY, NPefoCTaBNeHHbIM NPOU3BOAMTE-
NSIMW KPacku 1 pacTBOpUTesNen.

10. lNomeLLleHVe JOMKHO BbITh OCHALLEHO 3P HEKTUBHBIM MPOTUBOMOXAPHbLIM 060PYAOBaAHNEM.

11. VIHCTpYMEHT pacnbliieHnst MPOU3BOAWT UCKpPbI. EC/IN B yCTPOMCTBE pacnblIeHNst MU PSAOM C
HVM, B0 A5 MPOMBIBKM U YNCTKM MCMOJIb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSOLLLAsACs XXKNOKOCTh, Aep-
aTb YCTPOWCTBO Ha PACcCTOSHMM He MeHee 6 M OT MapOoB B3PbIBYATbIX BELLLECTB.

A DJIEKTPOBE3OIMNACHOCTb

1. LWWtencens mMexaHM4yeckoro WHCTPYMEHTa OOJIKEeH COOTBETCTBOBATb pa3bemy. 3ar|pef
LeHo MO,ﬂMq)MMMpOBaTb wrencesnb. 3ar|pe|.|.|,eHo MCNonb30BaTh Kakune-nnbo afdanTepbl
C 3a3eMJIeHHbIMU MeXaHNYeCKUMN NHCTPYMEHTaMU. Vicnonb3oBaHue HeMO,EI,l/ICbI/ILI,l/IpO*
BaHHbIX LUTencenen n COOTBETCTBYOLLMX Pa3beMOB CHUXAET PUCK MOPaXXeHUNsA 371eKTpun-
HYECKMM TOKOM.

2. 3a3eMieHHble NHCTPYMEHTbI AO0JI>XKHbI NOACOEANHATBCA K NPaBUJIbHO yCTaHOBJ’IeHHOl?I ce-
TeBown po3eTKe B COOTBETCTBMW CO CTaHO4apTaM N HOpMaTnBaMu. 3ar|peu_|,aeTc94 yoandaTtb
KOHTaKT 3a3eMJ/IeHnst Uu Kakum-nnbo o6pa30M N3MEeHATb KOHCTPYKLMIO PO3EeTKN. He



MCMoJb30BaTh NepPexofHUKN. ECin ecTb COMHeHMe B TOM, 4TO ceTeBasi po3eTka 3a3eM-
JleHa NpaBW/bHO, CllefyeT obpaTUTbCs K KBanMMULMPOBaHHOMY 311ekTpuky. Ecim me-
XaHWYECKUA MHCTPYMEHT HauyMHaeT paboTaTb HEMCMNPaBHO WK JIOMAEeTCs, 3a3eMieHne
obecrneynBaeT HK3KOe COMPOTUBIIEHUE, YTOObI YMEHBLUNTH BO3MOXHOCTb MOpaxeHust
paboyero 3n1eKTPNYECKMM TOKOM.
/136eraTb KOHTaKTa € 3a3eMJ/IeHHbIMUN NMOBEPXHOCTAMM, TaKUMW Kak TPyDbl, pagvaTopbl, MInTb
1 XonoAunbHNKW. Korga Teno nosb3oBatess 3a3eM/1eHo, BO3pacTaeT PUCK MOPaXeHus 3nek-
TPUYECKM TOKOM.
3almMiaTh MexaHu4eckme MHCTPYMEHTbl OT JOXAsS 1 Bnaru. [lonagaHne BoApl B MexaHu4e-
CKWI MHCTPYMEHT YBENTMUMBAET PUCK NMOPAKEHUS 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.
3anpelleHo HapyllaTb npaswia sKkcnyataunm kabens. 3anpelieHo 1cnosnb3oBatb Kabesb
[Nsi nepeHoCckU, MOABELLNBAHWS, BbITATMBAHUS UV OTKIIIOYEHNS MEXaHUYECKOTO MHCTPYMeH-
Ta. 3awmatb kabesb OT Tenia, Macsia, OCTPbIX KPaeB 1 MOABUXHbBIX AeTanen, a Takxe obe-
CMeynTb 3aLLMTy OT BbICOKUX TemnepaTyp. [oBpexAeHHble 1 3anyTaHHble Kabenn NoBbILLaloT
PYCK MOpaxeHust 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.
Mpu 3KcnayaTaLumMn MexaHM4eckoro MHCTPYMEHTa BHe MOMELLEHWUI UCMob30BaTh YAINHNI-
Teslb, MPUrOAHbIN AJS NCMOb30BaHNS BHE MOMELLEHNIA. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (MoAxoAsLLero ANt UCNOoSIb30BaHWs BHe MOMELLEHWN) CHUXKAET pUCk NopaxeHus
3N1eKTPUHECKMM TOKOM.

A ONACHOCTb NONAAAHNSA NOA KOXKY

9.

Mpw pacnblNeHnn NOA BbICOKMM AaBNeHUeM BO3MOXHO NnonajaHne B OpraHn3mM TOKCUHOB,
BbI3bIBaOLLMX CEPbE3Hble MOBPeXAeHNs. B TakoM cnyvae HeobXoAMMO HeMeleHHo obpa-
TUTBCS 38 MEAULMHCKOM MOMOLLBIO.
He HanpaBnsTe pacnbiinTenb Ha Noger UKW XMBOTHBIX UM He pacnbiisTb Ha HUX ero
coflepXnmMoe.
He noactaBnsaTe pykn uav gpyrue 4actv Tena K BbiMyCKHOMY consly. HanpumMep, He nbiTaTbcs
3aKpbIBaTb MPOTEYKY HacTAMU Tena.
Bcerma nonb3oBaTbCs KPBILLKON HAaKOHEYHMKa confa. He ocyLlecTBNSTb pacnblieHve, ecnmn
KpblLLKa HAaKOHEYHMKa COMJla He Haxo4MTCA Ha MecTe.
Mcnonb3oBaTb COMO, NPoV3BeAeHHOe KOMMNaHnewn GRONE.
BbITb 0COB0 OCTOPOXHBIMW BO BPEMS YMCTKM U 3aMeHbl HAKOHEYHMKOB conna. Ecnu Hako-
HeYHUK comnsa 3acopuTCst NPW PacnbIIEHNI, BbIMOIHUTL NPOLeaypy CHUXKEHUS N30bITOYHOro
[aBneHus, YToObl OTKIOUYNUTL MPUOOP U CHU3UTb AaBNEHME Nepes TeM, Kak CHATb Y O4NCTUTb
HaKOHeYHMK consa.
He octaBnsTh 6e3 nprcMoTpa Nprbop, NOAKIOHEHHbIN K UCTOYHWUKY NUTAHUS AW MO AaBe-
Hunem. Korga npnbop He NCnonb3yeTcs, OTKOYUTL €ro 1 OCYLLECTBUTL NPoLeaypy CHUXEHUS
136bITOYHOrO AaBEHMS.
Y6enunTbCs, 4TO LWNaHTW 1 Apyrve aetann npubopa He nospexaeHsbl. [loBpexaeHHbIe WnaHrm
WA AeTanu OoSKHbI ObITb 3aMeHeHbI.
Cuctema co3faét pasnerve oo 21 MMa (207 6ap). Micnonb3oBaTb 3anacHble getanu GRONE,
paccuunTaHHble Ha fasneHune B 21 MMa (207 6ap).
Korpa ycTpoicTBO He mcnonb3yeTcs, 3adukcmposaTth Tpurrep. YoeanTbcs, YTo 610KMPOBKa
Tpurrepa byHKLMOHMPYET NpaBubHO.

10. MNepep BKIOUEHNEM NPUGOpPa yOeanTbCs, HTO BCe ero AeTanu HafexXHO COeMHEHbI.
11. Crporo cnefoBaTh Npolefype npu H6bICTPON OCTAaHOBKE YCTPONCTBA W CHATUM N36bITOHYHOIO

AaBneHnsA.

12. TwatenbHO 03HAKOMUTbLCS C 3/1EMEHTaMU ynpaBieHns.



ONACHOCTb, CBA3AHHASA C AJIOMVHUEBBIMUW OETANAMM,
HAXOOALWLMMNCA nog AABNEHUEM

1.

Mcnonb3oBaHuWe B yCTPOMCTBE XUAKOCTEN NOA AaBNeHeM, He NpedHa3HaueHHbIX /15t KOH-
TakTa C allOMVHNEM, MOXET NMPUBECTU K CUIBHOM XMMUYECKON peakLymn 1 NoBpeXaeHNo
ycTpoicTBa. IrHoprpoBaHmne JaHHOTO npefynpexXneHns MoXeT NMpuBecTu K CMepTu, ce-
pPbEe3HOW TpaBMe MW MaTepuanbHOMy yilepby.
He ncnonb3oatsb 1,1,1-TpUxN0p3TaH, METUNEHXIOPUL, @ Takke Apyrie pacTBOPUTENN Ha ra-
JIOreHNPOBaHHbIX YT1eBOAOPOAAX UIIN XUAKOCTH, COAep KaLlime AaHHble pacTBOPUTENN.
MHorue gpyrve Xnnkoct MoryT cofepaTb XMMMUYeckme BeLLecTBa, BCTynatoLme B peakLmio
¢ anoMuHnem. MHhopMaLmio 0 COBMECTVMOCTU BELLECTB MOTYT NMPefoCTaBUTb NMOCTaBLLMKM
MaTepuasos.

A ONACHOCTb, CBA3AHHASA C ABVOKYLWLMNMUCA AETANSAMN

[BvixyLumecs AeTany MOryT 3alleMunTb, MOBPEAUTL N Nope3aThb nasblibl U Apyrye YacTu

Tena.

1. He npmbnuxatbcs K ABMXYLLMMCS AeTansim.

2. HeynpaBnstb o6opynoBaHnem 6e3 Bcex npefoxpaHuTene v 3alnTHbIX KPbILLEK.

3. Ob6opynoBaHve, HaxodsLleecs Mo AaBleHNeM, MOXET 3anycTuTbcs 6e3 npemynpex-
neHus. MNepen npoBepkol, NnepemMelleHveM Unmn obcnyxXnBaHveM 060pyA0BaHNS Bbl-
MOSIHUTL NMPOLERYPY CHUXKEHUS N3BLITOYHOTO AABMIEHNS U OTK/IIOUUTD BCE UCTOYHUKM
nUTaHNS.

ONACHOCTb, CBA3AHHAA C HEHAOJIE>XXKALLUM
NCMNOJIb3OBAHUEM

HeHagnexalee ncnonb3oBaHme o6opynosava MOXeT NPpnBeCTUN K UHBaANNOHOCTU NN CMEePTH.

Mpw okpacke Bcerga MCrnosb3oBaTb NoaxodsLume nepyaTkun, obopynosaHve Ans 3awnTbl op-
raHOB 3PEeHUS U PecnumpaTop Uan Macky.

He ynpaBnsTb yCTPOMCTBOM M He BbIMOSHATL pacrblieHne nobnmsoctu ot aetein. [depxatb
YCTPOMCTBO B MeCTax, HeOCTYMHbIX NS feTel.

He npeBblwaTb HOpManbHbIA AManasoH nokasaTenein U He pacrnonaraTb YCTPOMCTBO Ha
HeyCcTONYMBOM MOBepPXHOCTW. loanepxmBaTb NPUOOpP B MPaBUIbHOM MOSIOXKEHUU W B
paBHOBeCHM.

Mpw paboTe cnegyeT COCPEAOTOUNTLCS Ha BbIMOHAEMON AeATENbHOCTA.

He octaBnsTb 6€3 nprcMoTpa Nprubop, NOAKTOYEHHbIN K UCTOYHWUKY NMUTaHWS W NOL AaBe-
Huem. Korga npnbop He NCnonb3yeTcsi, OTKOYMUTL €ro 1 OCYLLLECTBUTb MPOoLeaypy CHUXEH NS
1M36bITOYHOrO faBEHMS.

OnepaTtop He JOMIKeH ynpaBnsaTb YCTPONCTBOM, €C/IN OH YCTan UNW HaxooMTCa Nof, BO3aen-
CTBMEM HaPKOTWUKOB UM anKoross.

He ponyckaTb ckpy4mBaHUS UM HPE3MEPHOTO BbITATMBAHMSA LUIAHTa.

He nopggeprath WnaHr encTBUIO TemMnepaTyp Wav OaBiaeHni, NpeBbllaoLmxX peKoMeHa0-
BaHHble GRONE nokasartenu.

He ncnonb3oBath WNaHr 4N nepemMeLleHms nnv nogbema nprbopa.

He ocyLlecTBNSTh pacnbineHne, e ovHa LWiaHra MeHblle 7,5 MeTposB.



A CPEOCTBA UHONBUAYANBbHOW 3ALLUNTbI

|_|pl/l HaxoXxaeHnn BOGIM3M 30HbI pa6OTbI yCTpOI?ICTBa, MCNob30BaTb COOTBETCTBYOLLEE 3a-
LNTHOE CHapsXxeHne BO n3bexaHne CePbe3HbIX TPaBM, B TOM HYMdie TpaBM OpPraHoB 3pe-
HWA, NOTePU CJiyxa, BOAbIXaHUA TOKCUYHbIX MapOB U OXXOroB.

K 3aLLMTHOMY CHapsi>KeHMIo OTHOCATCA:

| Oukn

B Pecnupatopbl, 3aliMTHas ofexda W MnepyaTku, peKoMeHdyemble MPpOov3BOAUTENSMU
XNAKOCTEN 1 pacTBOpUTENen.

Mpy ncnonb3oBaHMM MexaHU4Yeckoro MHCTPYMeHTa HeobxoOuMO MPOSBASTL 6auTenb-
HOCTb, CTIeAUTb 3a BbIMOSHAEMbIMU AENCTBUAMU 1 PyKOBOACTBOBATLCA 34PaBbIM CMbIC/IOM.
He ncnonb3oBaTb MexaHU4eCKMM UHCTPYMEHTOM, eC/i onepaTop ycTasn, HaxoauTcst mopg,
BO3AeNCTBMEM HapKOTUKOB, aJIkOroNs Wan fekapcTBeHHbIX npenapaTtos. Jaxe Hegonras
noTepst BHMMaHUS BO BPeMsi 3KCMyaTaLMn MexaH14eckoro MHCTpyMeHTa MOXeT NprBecTu
K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

1. Wcnonb3oBaTb cpeacTBa MHAMBUAYANbHON 3aLLMTbl. Bcerga HagesaTb 3aluTHble oukn. Cpea-
CTBa MHAMBWAYaNbHOM 3alUMThl, TakKne Kak Macka OT Mblau, 3allMTHas NPOTUBOCKOb3SLLAN
00yBb, Kacka WaN HayLLIHWKM NPY NPaBUIbHOM UCMO/b30BaHNM NO3BOAAT CHU3UTL PUCK MO-
Jly4eHUs TPaBMbl.

2. l36eraTb HenpedHaMepeHHOro BKJIIOYEHNS YCTPONCTBa. [lepe NoaKItoYeHNeM yCTPONCTBa K
NCTOYHMKY NUTaHNA ybeaunTbcs, YTO nepeksioyaTeslb HaXOAUTCA B NOAOXeHWM "Bbikn.”. Yaep-
XKVBaHMe najbla Ha KHOoMKe NUTaHKs BO BPeMS MepeHoca Uan NOAKMOYEHNS YCTPOMCTBa K
NCTOYHMKY NUTaHWS, @ Takke nepeksiioyeHre B NonoxeHne "Bkl MOXeT MpuBeCTU K HecqacT-
HbIM C/ly4asm.

3. W3beraTb Ype3mMepHOro HakfloHa yCcTporcTBa. Bo Bpems paboTbl MPUHSATL YCTOMYMBYIO MO-
3ULMI0. OTO NO3BOIUT NyYLle YyNPaBAATb MeXaHNYeCKUM UHCTPYMEHTOM B HenpeaBUAEHHbIX
cUTyaLmax.

4. HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO ogexay. He HageBaTb cBoOOAHYIO OAexay Unn ykpalleHus. Bo-
J10Cbl, OAEXAa M nepyaTky OKHbI BCerga HaxoAWTbCS Ha PacCTOSIHUM OT BpaLLaloLLMxcs ae-
Tanein. CBobogHasa ofexaa, ykpaLlleHns uav AIMHHbIe BONOCkl MOMyT MOnacTb B ABMUXYLLMeCs
[eTanu ycTponcTBa.

5. [pu ncnonb3oBaHUK ycTponcTs cbopa 1 yaaneHns nbiav yoeanTbes, YTO OHU NOAKIIIOYEHbI K
CeTU 1 MCMOSb3YIOTCA NPaBUIILHO. VIcNoNb30BaHMe 3TUX YCTPOMCTB CHUXKAET PUCK 3arblNeHNS.

A MEAULIMHCKASA TPEBOTA - [MonyyeHne Bpea 300pOBbio B NpoLecce 6e3B034YyLLHOr0 pacnblineHuns.
B cnyyae NpOHNKHOBEHMS XNOKOCTY B OPraHn3m

HEMEZJIEHHO BbI3BATb CKOPYO MOMOLLb. 3TVIM HE/b34 MPEHEBPETATb.
KnpakocTn BbICOKOro AaBfeHus, nogaBaeMble YCTPONCTBOM, 0b1adatoT cnocoBHOCTbIO MPOHMKaTb B
OpraHn3M Yepes KOXY U Bbi3blBaTb C€Pbe3HbIe NOBPEXAEHNS, KOTOPbIe MOTYT MPUBECTU K amnyTaLum

KOHeYHOoCTeNn.

BCETAA cTaBUTb NpefoxpaHunTesb B NonoXeHne “3abnokmpoBaHo”, Koraa ycTponcTBO He UCMOSb3yeT-
A, a Takke nepep TeXHUYECKNUM 0BCyXMBaHMEM NN OYUCTKON.

HWKOIAA He yoanatb v He U3MeHATb AeTann pacnblanTens.

BCElAA cHumats COMJIO pacnbintens npu ero ovucrke. NpombiBate ycrponctso MOA CAMbIM
HU3KUM BO3MOXXHbIM OABEHUEM.



BCETAA npoBepsTb PyHKLMOHMPOBaHMeE BCeX YacTel YyCTPOMCTBa Nepes ero ncnofib3oBaHnemM. He-
06X0AMMO MPOABAATL NPeAebHYI0 OCTOPOXHOCTb, KOrAa onepaTop CHUMAaET COMIO PachblISOLWEero
YCTPOWCTBA WAV LWAHT pacnblIMTenst. Bo BKINOYEHHOM cncTeMe XMAKOCTb HaX0ANTCA Mo AaBNeHNEM.
Ecnn conno unm cncrema nogkstoyeHbl, MPUCTYNUTL K AeKOMAPECCUit.

BCETAA npuaepXnsaTh KpbILLKY COMa pacnblinTens Bo BpeMs paboTbl. Kpblllka conna cHUxXaeT pu-
CKV BO3HMKHOBEHWS ONacHOCTW M NPenaTcTByeT Ciy4aliHoOMy NonafjaHuio NanbLeB 1 Apyrux Yactei
Tena K Cornuly pacnbianTens.

HeobxoanMo nNposBasATb OCTOPOXXHOCTb MPU O4NCTKE U CHATWM COMa PacnblINTENIbHOrO YCTPOMCTBA.
Ecnu conno ycTporcTea 3acopmnnock, HemeasleHHo 3abnokmposath pacnbiivTens. BCEFAA pencrso-
BaTb B COOTBETCTBUN C nonioxeHnsmn o MPOLEAYPE AEKOMMPECCUWN, cHAT cON0 pacnbIASioLero
ycTpownctea U npounctute ero. HUKOTAA He BbITMpPaTh BELECTBO, CKOMMBLLEECS BOKPYr cona.

A Pucku, cBsi3aHHbI€ C TOKCUYHBIMU XXUAKOCTAMMU

BCEMAA cHMMaTb KPbILKY COMla 1 camo COMJIo ANA OYNCTKM MOC/e BbIK/IIOYEHNS MOMIMbIl 1 MOHMXKe-
HUst naenerHuns cornacHo MPOLEQYPE AEKOMMNPECCUN.

OnacHble XWUAKOCTU U TOKCUYHbIE napbl Npy nonagaHny Ha KOXY NNK B I1a3a, a Takxe npu Bablxa-
HUN U NPOorfaTbiBaHUM MOTYT NPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM 1 flaxxe CMepTu. HEOGXOD,I/IMO 3HaTb
o6 0OnNacHOCTAX, CBA3aHHbIX C NCMOJIb3yEMbIMU XNOKOCTAMMN. OnacHble XMOKOCTU JOMXKHbI XPaHUTbCA
N NCNONBb30BaTbCA B yC10BMAX, NPeanncaHHbIX MPOU3BOANTENAMMN 1 3aKPENIEHHbIX Ha MECTHOM, pe-
FTMOHANIbHOM M TOCyapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEMAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKW, MepYaTKy, O4eXay U pecnupaTopbl, COrlacHO NpeanncaHnsam
NPOV3BOAUTENS XUAKOCTH.

A WnaHru:

3aTarvBaTh BCe COEOUHEHUS C XNAKOCTbIO 6e30nacHbIM cnocobom nepen KaxXgbiM MCNosb30BaHN-
eM yCTpOI;lCTBa. Bbicokoe paBneHune moxert Pa3pyLwnTb NJIOXo 3ad)I/IKCI/IpOBaHHbIe coeanHeHna nnn
npnBeCTN K yTeyke XNAKOoCTn 13 coegnHeHnd, B pe3ynbrate Yero BO3MOXHO noayyeHune cepbe3H0|71
TPaBMbl.

cnonb30BaTh TOABKO LWAAHTY, 3aLMLLEHHbIe I'Ipy)Kl/IHOl?I. pr)Kl/IHa no3sonseT n3bexatb nepekpy4un-
BaHWA WNaHra nan nonyvyeHna pyroro noBpexneHrs, KOTopoe MOXeT NpUBeCcTU K Pa3pbiBY LW1aHra
1 BO3HMKHOBEHMIO OMAaCHOCTEN, CBA3AHHbIX C pacnblieHneM. He ponyckaTtb nepekpyy4ynBaHusa, CMATUA
7 BI/I6pI/IpOBaHI/IFI LUJ1aHra Ha WepoxoBaTbIX, OCTPbIX NJTN TOPAYNX MOBEPXHOCTAX.

[na rmapoAnHaMmMyYeckoro HaHeCceHUst MCNoNb30BaTb TONbKO NPOBOAsALLME LWNaHIW. MpoBepuTs, 3a-
3eMeH 1M pacnbiINTENb WAAHIOBLIMU COeAnHEHUAMN. VIcNoNb30BaTb MAPOANHAMMYECKIME LLNAHTI
BbICOKOrO jaBeHus € 3a3eMIeHneM, paccymtaHHble Ha 3000 psi.

HUKOIAA He 1cnofib30BaTh MOBPEXAEHHbIN LWMAHT. 3TO MOXET MPUBECTU K BO3HMKHOBEHUIO MO-
BPEXOEHUA U TPELMH B LUNAHIe 1 BO3HWMKHOBEHMIO OMaCHOCTEW, CBA3AHHbBIX C PacMblIeHNEM, Un
OPYrvM cepbesHbiM TpaBMaM Win MaTepuranbHOMy yulepOy. Mepen KaxabiM UCMoIb30BaHWEM MPO-
BEPATb LWAAHI Ha NPedMeT pa3pes3oB, yTeyek, NOTEPTOCTEN, B3AYTUIN UM NOBPEXAEHWNN, a TakXe Ha
npeaMeT MPOYHOCTU U KOPPEKTHOCTU COeAMHEHNs. B cyyae Hannuns NoBpexaeHnin HemeaaeHHo
3aMEeHWTb LNaHT.

HUKOIAA He ncnonb3osaTb U30NEHTY UNW Apyrne YCTPOWCTBa AN PEMOHTA LWaHra, eCin OHW He
CNocobHbl BblgepXaTh BbicoKoe AaBneHue xunakoctv. HUKOMAA HE MOACOEAUWHATbL LUJTAHT
NMOBTOPHO.



PacnblneHue n ouncTka c CNOJsib30BaHUEM
JierkoBocnjiaMeHsIoWnxca Kpacok n paCTBopMTeneﬁ

1. [pu pacnbiNeHnn NerkoBoCnIaMeHsIOLLMXCA XNOAKOCTEN YyCTPONCTBO AOXKHO HAXOAUTLCS B
XOPOLUO NPOBETPMBAEMOM MOMELLEHWM 1 Ha PAaCcCTOSIHUM He MeHee 6 MeTPOB OT 30HbI pacmbl-
neHns. MoWHOCTb BEHTUAALUMM O0MKHA ObiTb AOCTAaTOYHOW ANA NPeAoTBPaLLEeHNs ckanan-
BaHWsS MapoB.

2. Bo wu3bexaHue 31eKTpoCTaTMyeckoro paspsda HeobxoOMMO 3a3eMnTb pachblisiollee
YCTPOMCTBO, eMKOCTb € Kpacko 1 obpabaTbiBaeMblin 06bekT. cnonb3oBaTb ruapoanHaMm-
Yyeckume LWAaHTM BbICOKOrO AaBNeHus, paccumTaHHble Ha gasneHue 3000 psi.

3. Tlepep ononackmBaHMeM CHATb PacnbINUMTENbHOE COM0. YOepXMBaTh MeTa/IMYecKyto YacTb
pacnbinnTens Ha CTOPOHE MEeTaNIMYeCcKon eMKOCTU, BO BPEMS pacnbliieHUs NCNosib30BaThb
MUHUManbHO BO3MOXHbIV YPOBEHb AABNEHUS XNOKOCTY.

4. He ncnonb3oBaTb Bblcokoe pasneHue npu oynctke. MCMOJIb3OBATb MUHUMAJIbHOE
DOABJIEHUE.

5. HekypuTb B 30He pacnbineHusa/ounctkm. HE ncnonb3oBaTth YMCTALLME PacTBOPUTENN C TeMMe-
paTypon BocrnnameHeHns Huxe 60 rpagycos no Lienbcuio, Takme Kak aueToH, beHson, agup,
6eH3MH, KepocrH. CBSXUTECH CO CBOMM MOCTaBLUMKOM A/S1 MOSyYEHUs LOMONHUTENbHON
nHdopmMaumnn.

YCTAHOBKA
HeobxoanmMble MHCTPYMEHTbI: AiBa Pa3BOLHbIX KJTo4a (He BKIOYEHbI B KOMIIEKT).
a. [lpucoenmHUTb WNaHr K HacoCy M 3aKpenuTb C MOMOLLbIO KITo4a.
b. MpucoenHUTL WNAHT K PacnbIUTENIO 1 3aKpenuTb, NCMONb3ys ABa Kioya.

NOAKNHOYEHUE K MUTAHUIO

HarlmeeHme CETV NMNTaHNA OOJIKHO COOTBETCTBOBATb Tpe6OBaHI/IﬂM K Hanps>XeHuto, ykadaHHbIM Ha
(pr/IpMeHHOVI Tabnnuke yCTpOVICTBa. He ncnonb3oBatb NHCTPYMEHT, eCcnn Kabenb NuTaHus noBpexaeH.
HOBpe)KJ:I,eHHbII;I Kabenb HemMeaneHHO OOJ/1IKeH ObITb 3aMeHeH YNOJTHOMOY€HHbIM Ll,eHTpOM O6Cﬂy>KI/I*
BaHMWS KJIMEHTOB. He NbITaTbCd CaMOCTOATENIbHO MOYNHUTD I'IOBpe)K,EI,eHHbII;I kabenb. Micnonb3oBaHune
noBpexneHHoro Kabena moxet NPNBECTU K MOPa>XeHNO 3/1eKTPNHECKMM TOKOM.

|/|HCprKLLI/IVI Nno 3a3zemMJieHntio

yCTpOI;ICTBO AOJIXHO ObITb 3a3emMsieHo. B cly4ae KOPOTKOro 3aMblKaHUA, 3a3eMNeHne CHUXaeT puck
nopaxeHna snekTpnyeckrnmMm TOKOM C MOMOLbIO C/IMBHOM pr6bl4 yCTpOI;ICTBO OCHalleHOo Kabenem c



NPOBOAOM 3a3eMNeHnsa n 3a3emnsioLLen sunkon. LLtencens gonxeH ObITb noacoennHeH K npaBuib-
HO yCTaHOBJ’IeHHOVI 1 3a3eMJIEHHOWN CeTeBOM PO3eTKe B COOTBETCTBMU C MeCTHbIMW CTaHOapTaMn 1
HOpMaMu.

NMPUMEYAHME - HenpaBunbHasa ycTaHOBKa 3a3eMJIAIOLLEN BUIIKM MOBbILLAET PUCK MOPaxXeHNs 3iek-
TPUYECKNM TOKOM.

|_|pl/l HEO6XO,EI,VIMOCTI/I PEeMOHTa NN 3aMeHbl Kabens unu wrencens He coeanHATb KpaCHbIl7I kabenb
3a3emMsieHna C NIOCKNMUN KOHUaMK. HpOBO,EI, C 3e1IeHON U3019LMeN C XKeNTbIMU NOMOCaAMU U 0e3 HuX
- 3a3emasiownn nposon, KOTOprI;I AOJIXKeH ObITb npucoegmnHeH K WNUNo 3a3eMNeHuns. Ecnmn onepa-
TOP HEe NMOJIHOCTLKO MOHAN UHCTPYKLUMK MO 3a3eMJTIEHNIO NN Y HEero eCTb COMHEHNA B TOM, MPaBUJIbHO
1 3a3eMJ1eHO yCTpOI;ICTBO, HEO6XO,D,I/IMO nocoBeToOBaTbCA C KBaJ'IVIq)I/ILI,l/IpOBaHHbIM SNTEKTPUKOM nnn
TeXHUYECKUM cneumnannctoM. He nameHaTb KOHCTPYKUUIO BUNKWA, I/I,D,yLLI,eI;I B Ha6ope C yCTpOVICTBOM.
Ecnv Bunka He nogxoauT ons PO3eTKKN, YCTaHOBWUTb NOAXOOALLYIO PO3ETKY C MOMOLLbIO KBa]'IVIq)I/ILI,l/IpO-
BAHHOIO 3NeKTpKKa.

BAXKHO: /Icnonb30BaTh TONbKO TPEXXKMUNbHbIN YONVHUTESNb C 3a3eMASAIOLLEN BUNKON C TPEMS LUTbIPb-
KaMu 1 pa3beM C TPeMs OTBEPCTUAMU, K KOTOPOMY Bbl CMOXETE MOAKIIIOUNTL YCTPOMCTBO. YoeanTbCs,
4TO YAMHUTENb MONHOCTbLIO MCNpaBeH. Mcnonb3ys yanMHUTENbHbIM Kabenb, HeobxoAnMO yaocToBe-
pUTbCS, YTO OH 0bNafaeT AOCTaTOYHbIMU XapakTepUCTUKaMM, YTOObI NPOBOANUTL TOK, HEOOXOANMBI
ons yctponctaa. Kabenb ¢ HeAOCTaTOUHbBIMY XapaKTepPUCTMKaMM BbI30BET Cnaf Hamnpsi>keHwus, Npuso-
OALWMIA K NOTepe MOLLHOCTU U Neperpesy YCTPOMCTBa. PekoMeHayeTcs ncnonb3oBaTth kabesb ¢ none-
peyHbIM ceyeHrem 3 x 1,5 MM. Ecnun yanuHuTens ByaeT MCNob30BaThCs BHE MOMELLEHNS, TO PSAOM C
MapKMPOBKOW ero Tvna AOo/MKHa HaXOANTLCS Mapknposka W-A.

K npumepy, mapkunposka SITW-A ykasbiBaeT Ha TO, YTO Kabeflb MPUrofeH A5 MCNOMb30BaHUS BHe
NoMmeLLeHus.

NEPEO HAYAJTIOM PABOTDI

I'Iepe,u, KaXXObIM NCMNoJib30BaHNEM HEO6XOLI,I/IMO NPOBEPATb N 3aKPenJJiATb BCe AeTann yCTpOl?ICTBa.

NPEAYNPEXXAEHUE: Mnoxo 3auKCMpPOBaHHbIe COeAMHEHNS MOTrYT pa3opBaTbCsl BBUAY BbICOKOMO
OaBNEHWsI, YTO NPUBELET K BO3HUKHOBEHMNIO ONMACHOCTU. YOeanTbCst, YTO BCe COeANHEHWSt LOCTaTOYHO
NPOYHble. 3TO OTHOCUTCA K 0OOUM KOHLLAM LUaHra, UNLTPY pPacnblINTeNst, KPbILLKXA HaKOHEYHMKa,
pUNLTPY Hacoca 1 yNNOTHAOLLLEro KoJinayka BcacbliBatoLLen TpyoKku.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Bcerna npoBepsiTh, 3aKPbIT /N NPefoXpaHUTeNb PacnblIUTENs.

XpanoBuk npefoxpaHWUTeNs pacnbluTeNs BCeraa OOMXeEH ObiTb 3akpbIT. Pa3bnokuposaTth Tpurrep
pacnbIAUTENs TOIbKO NPW UCNOMb30BaHMN PacrbIUTENS.

i B/IOKVPOBKA

. PA3ENIOKVNPOBKA

NPEAOXPAHUTESIbHBIN
TPUITEP

TPUITEP

g

[epen ononacknBaHnem, MPOMbIBKOWN 1 O4MCTKOW PACMbIIUTENSA CHATb UTIY.

CmasaTtb ynnoTHuTenu: lobaBuTb 2-3 Kanamn Macsia B yrioTHUTESbHYIO KPbILLKY.



MpuroTtoBNTb KAK MUHUMYM 3 eMKOCTM.

MepBasi eMKOCTb ByAeT cofepxaTb pacnpbICKMBaeMbl MaTepuan. Bo BTopon emkoctu ByayT cogep-
XKaTbCsA XUOKOCTW L1 OMOMACKMBaHUSA: pacTBOPUTESb (/151 BELECTB Ha Mac/IAHOM OCHOBE), /TaKOBbI
pa3baButens (019 nakoBs), Boaa (419 BeLWecTB Ha BOAHOM OCHOBE) U BOAa C MblJIOM (Ans nepexoda
OT BELLEeCTB Ha MAC/ITHOW UJT1 JTaKOBOW OCHOBAX K BELLLECTBAM Ha BOLIHOW OCHOBE).

TpeTbﬂ €MKOCTb NCNOob3yeTca o4 c60pa OTX0O0B.

YNCTKA N ONOJTIACKUBAHUE

OnoJslackMBaHMe Hacoca

Mpu 3aN0NHEHNN HAacoCa KOHCEPBALUMOHHOMN XMAKOCTbIO, HAanpuMep, Koraa HoBbI 6e3B03-
OYLWHbIA pacnblIUTeNb 3anyckaeTcsa BnepBble UK NOCE HaXOXAEeHNS Ha CKNafe HekoTopoe
Bpems. Npononockatb C MOMOLLBIO BOAbLI M Mblfla MpW nepexofe OT BELEeCTB Ha Mac/IsiHOM
OCHOBe K BelLecTBaM Ha BOAHOW ocHoBe. CHavana OnosIoCHyTb PacTBOpUTENEM, 3aTeM BOAOM
C MbISTOM, a NOC/E - YACTOW BOAOMN.

Mpn nepexofe OT BeLLeCTB Ha BOAAHOM OCHOBE K BeLLecTBaM Ha Mac/IiHOM OCHOBE CHavana
OMOJTOCHYTb YNCTONM BOLOW, @ 3aTeEM PacTBOPUTESIEM.

Mpn 3ameHe kpacku. ONONOCHYTb MOAXOAAWMM pacTBOpUTENneM, TakMM Kak Boga Waun
pacTBopuUTenb.

XpaHeHue. Ecv yCTPONCTBO He 3KCMNyaTUpyeTCst B TeyeHne bosee ABYX AHeR, HacoC [OXKeH
ObITb 3aMOJIHEH CreumanbHON KOHCePBALMOHHOM XNAKOCTbIO.

NPEAYNPEXXAEHUE: Hukorpa He ocTaBnsiTb BOAY B Hacoce H6onee Asyx fHen. B cyyae bonee ponro-
ro neproga NPocTost HaMoOHUTL HACOC XMAKOCTbIO A1 06CNYXKMBaHWS.

Cnoco6 npomMbiBaHus

w

MomMecTUTb TPYOY MM WAAHT B @MKOCTb C YACTOM MPOMbIBOYHOM XMUAKOCTbIO: pacTBOPUTENEM
(Npn ncnonb3oBaHMM MaTepPNaNoB Ha MAC/IIHOM OCHOBE), akoBbIM pa3basuTenem (Npu mnc-
NoJiIb30BaHUN N1aKoB), BOAOW (NpW MCNOb30BaHMM BELWECTB Ha BOAHOW OCHOBE) 1AW BOLOMN
C MblnioM (MpuY Nepexofe OT BEWECTB Ha MaC/ISHOM OCHOBE K BelLLeCTBaM Ha BOAHOM OCHOBE).
OTcoenHUTL CIMBHYIO TPyOy OT BcacbiBatoLLeln Tpybbl (eCn OHM coeiMHEHbI 3allenkon) 1
NOMeCTUTb ee B NyCTyo eMKOCTb [iN151 OTXOA0B.

OTKPbITb CIMBHOR KNanaH.

Y6eaunTbCst, YTO YCTPOMCTBO OTKIIIOYEHO 1 pyyka peryinpoBKM AaBeHWs MOBepHYyTa 40 MUHM-
MyMa (MPOTUB YacoBOW CTPENKM). MOAKMIOYNTb YCTPONCTBO K CETU NMUTAHMS.

BkntounTh yCTPONCTBO.

MoBepHYTb PyyKy PErynvpoBKM AaBeHMs NO YaCOBOM CTPesIKe, YTOOb! YBENNYNTL AaBNeHNe
[0 TOTO YPOBHSI, MPU KOTOPOM HayHeT paboTaTb Hacoc.

Bo BpeMsi paboTbl Hacoca cnefnTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOAALLEN U3 CIMBHON TPy6bI. Mponon-
aTb NPOLLeCC A0 Tex Nop, Noka OrnonackMBaloLLas XUAKOCTb, BbIXOAALLAs 13 TpyObl, He cTa-
HeT NOMIHOCTBIO YNCTOM. HeOBXOAMMO TakKe ONONaCckMBaTb LUMAAHT U PACbIINTENb NPU CMeHe
LIBETA KPACKM U Nepexoae K ApyrMm Tunam BELLLECTB.

Mocne CHATUS KPbIWKN HAaKOHEYHWKA M CamMOro HakOHEeYHMKa HanpaBWUTb PacnbiInTENb
BHYTPb €MKOCTU [J151 OTXOLO0B U OCTaBUTb TPUITEP PacrblUTeNs pa3briokMpoBaHHbIM.

NPEAYNPEXXAEHWUE: Puck cTaTMyeckoro nckpoobpasoBaHums, Noxapa v B3pbiBa.



y,El,ep)Kl/IBaTb MeTalIM4eckyto 4acTb pacnblinTeNia CTPOro y Kpasd MeTassind4eckoro KOHTEVIHEpa. Bce
KOHTePIHprI ansa paCTBOpV]TeJ’IeI;I AOJIXKHbI ObITb caenaHbl U3 371eKTponpoBoAdLLLEero MeTasiia 1 npa-
BWJTbHO 3a3eMJ1eHbl.

He pacnosiaratb KOHTEMHepr Ha M30MPYIOLLNX MOBEPXHOCTAX NPU OTCYTCTBUM OOMNONHNTENIBHOTO Ka-
bens, coefnHALLerocd C 3asemMsieHneM, Hanpumep, MeTanImyeckon BOJ:I,OI'IpOBO,D,HOPI pr60l7I.

9. 3aKpbITb C/IVBHOW KNlanaH.
10. Bo Bpems paboTbl Hacoca cnednTb 3a XUOKOCTbIO, BbIXOASLLER 13 pacnblanTens. XuakocTb
OOJIKHa BbIXOAWTb 13 pacnbUIMTeNs 40 Tex NOp, NoKa He CTaHEeT MOTHOCTbLIO YNCTOM.

NPEAYNPEXXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnbinvMTens B npouecce NpombiBku. Ecnm Tpurrep 6y-
OeT OTNyLLeH, BO3pacTeT AaB/ieHre B yCTPOMCTBE, YTO MOXET MPUBECTU K Pa3bpbI3rnBaHmIo Npu cne-
OyloLLeM HaxaTum Tpurrepa.

11. 3aTeM OTKJIIOYUTb YCTPOWMCTBO W MOBEPHYTb PYUKY PErySIMPOBKM AaBNEHUS MPOTUB 4acoBOW
CTPEenku [O MUHUMYyMa.

Terlepb HACOC YNCT N TOTOB K 3anuBKe.

3AJINBKA

Hacoc cnctembl gaHHoro yCTpOI;ICTBa - HaCOC BbICOKOTO AaBNieHNs, MO3TOMY BeCb BO3OYyX M HeXesla-
TeJibHble XXNOKOCTU OO/IXKHbI ObITb yAaneHbl N3 Hacoca n NIVHUM nogayn nepen pacnblieHnem.

y6e,EI,I/ITbC9|, YTO HAKOHEYHUK 1 KPbILLKa HaKOHEYHMKa CHATbI C pachblnTend, a Tpurrep 3a6J'IOKI/IpOBaH.

3anpaBka

1. TlomecTuTb BcacbiBaloLLyto TPyOKy B €MKOCTb C pacrbiisieMbIMU MaTepuanamu.

2. [lomecTuTb KOHeL, CIMBHOW TPYObl B @MKOCTb A1 OTXOAO0B U OTKPbITh CIMBHOM KilanaH.

3. YbeguTbcst, YTO pyyka PerynvpoBKW OaBAEHUS HAxXOOWTCS Ha MWHUMAabHOM OTMeTKe, a
YCTPOWCTBO BbIK/IOYEHO. [oAcoeANHNTB YCTPONCTBO 1 BKIIIOUYNUTD €ro.

4. MepneHHo NoBopa4MBaTh Py4Ky PeryMpoBKM AaBeHWst MO YacoBOW CTpesike NS yBenmye-
HMS JaBNIEHWS], MOKa HAacoC He HauyHeT paboTaTb.

5. Bo Bpemsi paboTbl Hacoca CleAnTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOASLLEN 13 CIMBHOM TPyObl. KnakocTb
OOJIKHa BbIXOAWTb 13 CIMBHOW TPyObl O TeX NOp, MoKa He CTaHEeT MOTHOCTbLIO YNCTOM.

6. HanpaBuTb pacnblIMTeNb BHYTPb EMKOCTU A5t OTXOA0B, Pa3bioknpoBaTh TPUITEp 1 AepxaTb
€ro OTKPbITbIM. 3aTeM 3aKpPbITb C/IMBHOM KNanaH.

7. OcTaBWTb TPUITEP B OTKPLITOM MNOIOXEHNM, MPK KOTOPOM paboTaeT Hacoc, 1 cNeanTb 3a Xna-
KOCTbl0, BbIXOAsILLE 13 pacnblanTens. XMAKoCTb AOMKHA BbIXOAUTb U3 CIMBHOM TPYObI [0 TeX
nop, NoKa He CTaHeT MOSHOCTLIO YnCToM. OTKOYNTL YCTPOMCTBO.

8. YToObl MakcMManbHO M36aBUTbCA OT BO3Ayxa B CUCTEMe, HampaBWTb PacMblINTeNb BHYTPb
€MKOCTW C pacnblisieMblM BeLecTBOM UM OTXOAaMW U OCTaBWUTb TPUTTep B OTKPLITOM MO-
NIOXEHWUW. BKNoYNTb YCTPOMCTBO U AaTb BeLLeCcTBY pacnpocTpaHuTbea no Hemy. OcMoTpeTb
BeLLeCTBO, YTOObI yOeanTbCs, YTO B HEM HeT Ny3blPbKOB BO3AyXa.

9. [locne oTK/IIOYUTb YCTPONCTBO 1 3atbMKCMPOBaThb TpUTTep.

CnviBHas Tpyba MoXeT 6biTb COevHeHa C BcacbiBaloLLel TPYOKOM B eMKOCTY C BelecTBOM. MOXHO
YCTaHOBUTb KPbILLKY U HAKOHEYHWK Ha 3anpaBfieHHOE COMTacHO MHCTPYKLMMN YCTPOMCTBO.

CBOP KPbILLKW M HAKOHEYHWKA PACTIbIJTEHNS (mBYCTOPOHHME KOHLLbI)

NPEAYNPEXXAEHWUE: Ecnn ycTPONCTBO HaxoamMTca nof AasneHunem, nepeq noboi paboToit ¢ Hako-
HEYHNKOM, HaxodaLmMmcsa Ha yctponctsee, nposeaute NMPOLIEAYPY OEKOMIMPECCUI.



Moxanyncrta, obpaTuTech K pasgeny “"Bbibop HakKoHeuYHMKa pacnblinTens”, 4yTobbl BbIOpaTh HaKOHeY-
HVIK, MOAXOASLLNA A8 HAAS1eXaLLero NCrosb30BaHMs.

1. lepep ycTaHOBKOW COMa U KPbILLKM HaKOHEYHKa yOeanTbCs, 4TO NpefoXpaHuTesb ABaXAb
3a06M10KMpPOBaH.

2. ECv OH ellle He yCTaHOBIEH, yOeanTbCs, YTO NPOK/IafKa HaxoAMUTCs B pasbemMe, U BCTaBUTb
KPbILLKY HaKOHeYHMKa B pa3beM. Y6eanTbCs, YTO Mpokiafka ycTaHOBMIEHa HaMpOTWB KPYTiio-
ro OTBEPCTUS B KPbILLIKE HAKOHEYHMKa.

3. YCTaHOBWTb KPbILLIKY HAKOHeYHVKa pacrblivTeNs U HagaBUTb NasbLamu.

4. BCTaBUTb HAKOHEYHWK B KPbILLIKY HaKOHEYHMKA 1 yOeanTbCs, YTO OH MOJIHOCTLIO 3axaT. [1o-
BEPHYTb HAKOHEYHWK B (PPOHTaNIbHOE NMosoXeHe (CTpesika Ha pyyke HaKOHEYHMKa yKa3blBa-
€T Ha (PpOoHTanbHOE MosoxXeHKe). HakoHeuHMK MOXeT ObITb MOBEPHYT Ha 180 rpamycos Ans
MPOYNCTKM Pa3INYHbIX 3aCOPOB.

5. TloBepPHYTb KPbILIKY HaKOHEYHVKa B HY>XHOE MOJIOKEHUNE W PYKOW 3aTsHYTb NMPOTUBOMONIOX-
HYIO KPBbILLIKY.

IAKOHEYHUK

YYNNOTHUTENb

KPbILLKA

HAKOHEYHUKA

MPEAYNPEXXAEHUE: Hnkorpa He pacnblisTh BELWEeCTBO, eC/IM HAKOHEYHWUK HaXOAMUTCS He B MOnoXe-
HWUW CTPOTO Brepen v CTPOro Hasaf,. B NpoTMBHOM Clydae 3TO MOXeT NPUBECTU K pUcKaM, CBA3aH-
HbIM C BbICOKMM AaBeHMEM.

yCTpOI;ICTBO FOTOBO K pacnblIeHNIO.

MPOLIEAYPA AEKOMMNPECCUN

Kaxgbih pa3 npu npekpaLleHnn pacnbiieHns gaxe Ha KopoTkoe BpeMsa nposoautb MPOLEOYPY
LOEKOMIMPECCUN.

BAXKHO! Bo mn3bexaHve cepbe3Hbix TpaBM, Bcerga NpUMeHsThb 3Ty NpoLefypy nepes BbiKloYeHeM
pacnblITens, Npu ero NpoBepke, yCTaHOBKE, MOANMULMPOBAHNN UK OYUCTKN HAKOHEYHMKa, Npu
nobaBneHnn pacnpbiCKMBaeMoro BellecTBa M Mpu OCTaHOBKE pachblieHnst Mo KakuM-1nbo npuyn-
Ham. Hukorga He ocTaBAsATb YCTPOMCTBO 6€3 NPUCMOTPa, e/ OHO HaxoAUTCA NOA AaBIEHNEM.
1. TloBepHyTb NpefoXpaHUTENbHbIN TPUTTEP PacnbUINTENS.
2. OTKNOYNTb YCTPONCTBO Npu NoMoLm nepekatoyatens BKJ1/BbIKJI.
3. OTnycTuTb NpefoXpaHUTeNbHbIN TPUITEp PacnbIINTeNs 1 HaxaTb Ha Tpurrep, 4Tobsl n3ba-
BUTbCS OT AaB/IEHNS He PAacXofdyeMblX OCTaTKOB XMAKOCTU. MeTannunyeckas YacTb pacnbiin-
Tes AOJIKHA CONPUKacaTbes C 3a3eMIEHHON MeTaInyeckon eMkocTblo. CHOBa MOBEPHYTb
NpefoXpaHUTeNbHbBIN TPUITep pacnblINTeNs.
4. MeLneHHO NOBepPHYTb CJIMBHOM KanaH B MOIOXeHWe "oTKpbITo” (3amBKa), 4ToObl M36aBUTb-
€1 OT A@B/IEHNS He PAaCcXOAYyeMbIX OCTaTKOB XXMAKOCTMW. 3aTeM 3aKpbiTb C/IBHOW KlanaH.
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NPEAYNPEXXAEHUE: Ecnn B pacnbinntensHom conne VI B wnaHre npoucxoguT 3acopeHune, To npu
OTKPbITUW CSIMBHOIO KJlanaHa cogepXMMoe pacnblinTeNI MOXET BbINIeCKMBATLCA B €MKOCTb. [103To-
My KnanaH ciefyet OTKpbiBaTb O4eHb MeSIEHHO 1 OCTOPOXKHO.

PACNbINTEHUE

HpOBEpVITb Ka4yecCTBO pacnbl1eHUs, HanpuMep, Ha Kyco4ke KapToHa. I'IosepHyTb PY4KYy perynmpoBku
[aB/IEHMS MO YacoBOM CTpeske, 4TOObI YyBENNYNTb OaBneHne, nnm npoTme 4YacoBon CTpenku, 4YTOObI
YMEHbLUNTb OaBneHne.

HauaTb ¢ HM3KOro AaBfIeHUs MOTOKa W Me[JIEHHO YBeNM4MBaTh ero, noka He fobbeTech Heobxoau-
MOro puUcyHKa pacnblieHus. Eciv gasneHne GyaeT CIMWLKOM HU3KUM, pacnblieHne byAeT UMeTb He-
POBHbIV, KPMBOM KOHTYP. MpofomkaTe NPOBEPKY, YBENMYMBAsS AaBfeHre [0 TeX Nop, MoKa pUCyHOK
pacrnbifieHnst He CTaHeT rIafkuM 1 PoBHbIM. ECIM Mpu MakcMManbHOM faBleHUN PUCYHOK pacnbliie-
HWS Janek oT naeana, Mcnonb3oBaTb HAKOHEYHMK C MEHbLUMM OTBEPCTUEM UKW pa3baBuTb pacmnblis-
eMoe BelLLecTBO.

Pyuky — perynvposku AaBneHust MOXHO MPABUJIbHBIN PUCYHOK PACTILINIEHUS
noAHUMaTb UM OMnycKaTb, YTOObI 4OOUTLCS
KEeNaemMoro pucyHka pacrblieHns

ll

HENPABWUJIbHOE PACMbIJIEHUE

He yBeN4MBaTh OaBleHne bonble yem HEO6XO,EI,I/IMO. YBenuyeHune OaBneHus bonble HeO6XO,EI,I/I-
MOro MMHMMYMa MOXET MPUBECTN K MOTEPU PacnblIAeMOro BellecTBa, npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY
HaKOHEYHWMKOB 1 COKpaLLeHUNO CpOoKa CJ'Iy>K6bI pacnblnnTend. ‘-IpeamepHo BbICOKOe OaBJieHUNe TakXxe
MOXET NMpnBeCTn K paBprIBI’VIBaHVHO COAEPXKMMOTo N HePaBHOMEPHOMY HaHeCeHUIO. (TaK)Ke Ha Mak-
CMMasibHO OonyCcTuMoe faaBneHne HacoC MOXeT OTpearnmpoBaTb HEOXNOAHHBIM o6pa30M npwu BKJO-
HYyeHnn n BbIKJ'IIO‘-IeHI/IVI).

MPUMEYAHME: MpuMeHATb noaxodsLine HacTponku AasneHus. Mpu HacTporike AaBneHus Bbl He
MOXETe ONMPaThCs Ha MOKa3aHUa N3MepUTeNbHOro Nprbopa. EAMHCTBEHHBIM CNOCOO HACTPOUTL NOA-
XOAsiLlee OaBneHne — NPOBEPUTL pacrblieHne Ha HEHYXHbIX MaTepuanax, Habnogas 3a pucyHKoM
pacnbliieHns.



PABHOMEPHOE MOKPbITUE HA BCE MOBEPXHOCTU NPU PACMBUTEHUN HE OTKJTOHATb 3ANACTLE

TOHKOE TOJICTOE TOHKOE

A
‘ NPUBJINBUTEJIbHO 25-30 CM ‘

NPABUJIBHO HENPABUJIbHO

Mpun pacnbineHnn NOCTOAHHO yAepPXMBaTb CTPYIO NepneHANKYASPHO NOBEPXHOCTN, MPUBAN3UTENbHO
B 25-30 cM. He aBuraTb pacnbinuTens. He HaknoHATL pacnblanTenb.

HaxumaTb Ha Tpurrep nepeg Tem, kak nepeaBuHyTb PacnbIINTENb, U OTNYCKaTb MOC/E KaX4oro WTpK-
xa. Kaxapln nocnenyiowmnin LTPUX AOIKEH NepekpbiBaTb NONOBUHY Npedblayliero. [Ins 3Toro nepeg
KaxkZbIM nocneayoLmM WTPUXOM HanpasBasTe HAKOHEYHMK Ha rpaHunLy npeablayLiero wrpmxa. Pa-
6oTaTb B Npefenax 4OCAraemMocTy onepatopa. Mpu okpallnBaHUM YrioB HanpasasTe pacnbinuTenb
napasnnenbHo yriy. HaumHaTb OKpalumBaHme ¢ KpaeB 1 yrnoB. TOSIbKO 3aTeM NepexoamnTe K Naockum
noBepxHOCTaM. He gonyckaTb ncnonb3osaHue Bcero Bellectsa. CnegosaTtbh B cooTBeTcTBUN € MPOLIE-
LYPOWVI JEKOMIMPECCUN nepef 3anpaskow Belllectsa. Ecim cogepXrmoe pacnblinTens 3aKoHYUTCS,
Hacoc OyfeT 3acacbiBaTb BO3A4yX. BO3ayX HY>XKHO yaanuTb U3 yCTPOWCTBa Nepef pacnbineHemM. Cnefo-
BaTb BbllleyKa3aHHbIM MHCTPyKUmam no 3AJTVIBKE.

YCTPAHEHWE 3ACOPA PACTbITUTENBHOIO HAKOHEYHWKA (0BYyCcTOPOHHEr0 HakOHEYHMKa)

1. 3abnokupoBaTb pacnbiiuMTens 6He3onacHbiM cnocobom u  cneposate  [MPOLEOYPE
LOEKOMMPECCAN.

2. [loBepHyTb py4Ky HakoHeuHuKa Ha 180 rpagycos.

3. OTcoeanHUTb NpefoXpaHnTenb TpUrrepa 1 HanpaBUTb PACMbINNTENb B EMKOCTb.

4. ECv pyyka HakOHeYHWKa 3ab10K1MpoBaHa, 0cNabuTb hMKCUPYIOLLMIA KoNnayok. Tenepb pyyka
OyneT BpawaTbcst 6e3 npobnem.

5. HaxaTbHanpenoxpaHuTenbHbI TPUTTEP 1 BEPHYTb HAKOHEYH WK B MONOXEHMe “pacnblineHme”.

o

CONJIo B NOJTOXXEHUU OKPACKU €onno B NOJIOXKEHUU OYUCTKU COonNnNo B HEMPABUJIbHOM MOJIOXXEHUN

BbIBOP PACMbIJTUTENIbHOIO COMJIA (Cm. Tabnuuy)

Bbibop nopaxopasilero pacrbiiMTeNbHOrO Cora 3aBUCUT OT BSA3KOCTH, TUMa KPacky 1 NMOCTaBIeHHbIX
ycnoBuin paboTbl. PaboTy conna MOXHO oxapakTepn3oBaTb ABYMs MapaMeTpamiu: [MaMeTp OTBEPCTUS
W lWKpUHa notoka. OCHOBHOW NapameTp — pa3mMep oTBepcTus consa. OBbIYHO NP MeHee BS3KUX Be-
LLLeCTBaX MCMOSb3yOT HAKOHEYHVKM C HeBOMbLUVM pPa3MepoM OTBepPCTUS, s bosnee BS3KMX (3arycres-
LUMX BELLECTB, HaNpumep, naTekcHoW kpacku) icnonb3osaTh comnna ¢ 6onbluvm oTBepcTuem. Pasmep
0TBepPCTUS ONpPefenseT, CKOMbKO JIMTPOB KPACKM COMIIO MOXET Pacrbl/INTb 3@ MUHYTY.



O6I.Ll,l/|e YKa3aHnAa OTHOCUTENIbHO Pa3sMepPOB HaKOHEYHWKa, CKOPOCTU CTPYU U flaBNeHNA B pacnblinTene

LasneHne MUHUManbHbINA Pasme PeKOMEHOVEMbIT
MaTtepuan pacnbineHuns Bosgyxa HeobXoAVMbIi HaKOHeHHpVIKa Lunaiyr
(B pacnbinnTene) pacxop,
JlakoBble n 0011"
nosynpo3payHble 90 BAP 1,5 1/MuH 76017"
Kpacku .
Macnsinble amanu, 0.013"
ankuAHas Kkpacka u -0.017"
TPYHTOBKM
Kpacku gns 1/4"
BHYTPEHHMX paboT 100-140 BAP 0.015"
Ha aKpWIoBOW NN 140-200 BAP 1,5-3,8 J1/MuH -0.017"
BOJHOW OCHOBE 170-230 BAP
JlaTeKcHble Kpacku
N TPYHTOBKW ANs 00015"
BHYTPEHHUX 1 -0.025"
Hapy>XHbIX paboT
Mapkue 0.023"
3/1acTOMepHble R O 027"
NOKPLITUS ’
150-230 BAP 3,8 J1/MuH 0.025" 3/8"
-0.030"
[oTOBbIE 0.029"
HanoaHuTeNn -0.035"

[asnenuve pacnblieHna BO3ayxa, KOTOpPOe ABNAETCA OaBieHWEM B pacnblinTene, BCcerga HuUxXe, 4yem
AaBNeHne Hacoca, NMOTOMY YTO BA3KOCTb, pacnblINTeENb, OIMHA N OMaMETP MOornepeyHoro cevyeHms
LnaHra CHUXXatoT aaBieHune.

MHorue hakTopbl BNUSIOT Ha JaBfieHWe pacnblieHs, Hanpumep, TeMnepaTypa, BAaxHOCTb, AnameTp
M AJIVHA WNaHra, kpacka v T.4. [o3Tomy npu Beibope pa3mepa cornsia onepaTop SOMKEH OTPerynmpo-
BaTb [laBfieHNeE B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSIMU SKCTJTyaTaLmm.

He ncnonb3oBaTth CONMO AN CUIbHOTO NOTOKA, MPEBbLILLAOLLIErO BO3IMOXHOCTU Hacoca u KM, pacnbl-
nuTensi. CKOpOCTb MOTOKa B HACOCE M3MePSIETCs B rafi/loHax B MUHYTY (ras/MUH) 1 B INTPaxX B MUHYTY
(n/MuH).

BTropon napameTp, XxapakTepusyoLnn HaKOHEYHUK — LUMPKUHa NOTOKA. [lBa HaKOHEeYHMKa C OANHaKO-
BbIM Pa3MepPOM OTBEPCTUS, HO C PA3HbIMWN 3HAYEHUAMM yrna NOTOKa NMOKPACAT pas3Hble MOBEPXHOCTH
OfHVIM 1 TEM e KOJINYECTBOM Kpacku (Bonee y3kuid UAv LMPOKWIA NOTOK). PacnbinnTeNibHoe conmno
C y3KMM MOTOKOM MpefHa3HayeHo A5 OKpaluMBaHMs y3knx mMecT. (LUvpuHa nokpbITyst fns ogHOro
LWITPWXa onpefenseTcs WPUHON NOTOKa HaKOHEYHMKA, CKOPOCTbIO ABUXEHNS PacnblInTeNns u pac-
CTOSIHMEM OT OKPALLUMBAEMOM MNOBEPXHOCTN).

Ha HakoHeuYHMKe 0603HaueHbl LMdpPbl, KOTOPbIE ONPeeNAoT Ppa3Mep OTBEPCTUS U LIMPUHY MNOTOKA.
MepBas Undpa onpenenseT WPUHY NoToka B Aormax. Cnefytouime ase Undpbl onpenensior pasmep



OTBEPCTUSA B ThICAYHBIX AOMMa, Hanpumep, 3HadeHne 517 - 3To WwinpwrHa notoka B 25cm (5 (50 rpaay-
coB) x 5 (MoCTosIHHOE 3HauyeHne) = 25 cm), a pa3mep otBepcTust - 0,017 AloMOoB.

3AMEHA COIJIA PACNBUINTENA

Bo BpeMsi ncnonb3oBaHUs, 0CO6EHHO NaTeKCHOM KPacky, Mbisb ¥ IPsi3b B Kpacke Npw BbICOKOM [AaBre-
HWK OyAyT BbI3bIBaTb yBENIMYEHWE OTBEPCTUS U MOTPebIeHNs, a WMpKHa NoToka yMeHblnTcs. CocTos-
HVe comnsla MOXHO JIerko onpeaesinTb No LMPUHe noToka. [pr 3Hoce HaKoHEYHMKa LIMPUHA NOToKa
6yOeT yMeHbLUaTbCs. HOBbI HaKOHEeYHUK ByfeT okpallinBaTh AJTMHHBIM Y3KMM NMOTOKOM NMPSMOYTOJb-
HOM OPMBbI C 3aKpPyrNEHHbIMU yrnamMu. Mpu N3HOCe PUCYHOK PacrblyieHWst CTAHOBUTCS OBasibHbIM. Y
MOJSIHOCTBIO U3HOLLEHHOrO CoMla PUCYHOK Kpyrnon (opMbl. ECM luMpUHa NoToka yMeHbluaeTcs Ao
2/3 OT MCXO[HOTO pa3mepa, TO MOXHO CHUTaTb, HTO COMJIO HEMPUrOAHO.

npumeanue: Y106bI YMEHbLLINTb M3HOC Ccona, pekoMeHOyeTca nepen KaXxablIM NCNosib30BaHNEM

—

(bvnbTPOBaTbL KPACKy U perynspHoO ounLlaTh Bce hUbTpbI.

‘MCHOHbBOBAHHbII;I HAKOHEYHUK

3amMeHsTb cona A0 TOro, Kak OHW OKOHYATeNbHO U3HOCATCS. VI3HOLWEHHblIE HAKOHEYHWKW Bbi3bIBAOT
pacTpaty Kpacku, 4pesMepHoe pacnblieHne, TpyOHOCTU C Ha4asloM OKpallMBaHUA N CHUXAKOT Kade-
CTBO OKpacKu. Ecnm Y HaKOHeYHVKa MakKCMMallbHO ,D,OI'IyCTI/IMbIl?I pasMep o4 OaHHOro pacnblnnTend,
npur N3HOCE CKOPOCTb CKOMMIEHUA XNOKOCTU NpeBbillaeT CKOPOCTb, NoAAEPXNBaeMYO yCTpOI;ICTBOM.
Ecnm npur NCNob30BaHNMM HaKOHEYHVKa MakKCMMaibHO OOMNYCTMOro pasMepa HacoC He NocTaBideT
A0CTaTO4YHOE KOMM4YeCTBO BellecTBa, HAKOHeYHNK Ype3smMepHO N3HOLIEH.

OYUCTKA

Mocne okoH4YaHUs pa60\4ero AHA HeO6XO,EI,I/IMO TWaTeNbHO OHNCTUTb yCTpOVICTBO OT UCNOoJib3yeMoro
BellecTBa. OTO NO3BONUT npenoTBPaTUTb 3acbiXxaHWe BellleCTBa B HaCcOCe Unu waHre.

BHUMAHME: Hu npu kakmx obcTosiTeNnbCcTBax Henb3s 4oMyckaTh 3acbixaHWa BelllecTBa B Hacoce. B
CflyYae ecsin BELLeCTBO B HacoCe WK LUMaHre 3aCoXHeT, HeobXoAMMO MOHOCTbIO AeMOHTUPOBATbL U
3aHOBO cobpaTb HACoOC, a WAaHT He0bXOAMMO 3aMEHUTb HOBbIM.
1. TloHu3uTb faBneHune B cucTeMe, ciedyst npasuiam npoleaypbl copoca AaBneHus.
2. CHSTb HaKOHEYHMK 1 KPbILLKY HaKOHeYHMKa, 3aMO4UTb B MOAXOASLLEM PacrbiIseMoMy Belle-
CTBY pacTBOpUTESE.
3. [lpoMbITb BcacbiBatoLLyto TPYOKY M MOMECTUTb ee B MOAXOASALLMIA PacTBOPUTENb A8 MPOMbIB-
K. B 6onbLUMHCTBE Clly4YaeB 3TO BOAA (47151 BELLeCTB Ha BOAHOW OCHOBE), yalT-CnpuT (415 Be-
LLLeCTB Ha Mac/ISHON OCHOBE) UM NaKoBbI pa3basuTesnb (A1 Nakos). HekoTopble BeLLecTBa,
Takue Kak KOMMO3UTHble MaTepuasibl U SMOKCUAHbIE CMOJIbI, MOTYT TpeboBaTb 415 MPOMbIBa-
HMS cneumanbHbIX XUAKOCTEN.
4. [1ns BOCCTAHOBMIEHMS BelLecTBa, HaXOAsLLIErocs B Hacoce, MOMeCTUTb CJIMBHYIO Tpyby B eM-
KOCTb C YMCTbIM BELLECTBOM ANsi pacrbineHns. YaepxuBas CIMBHOW KiamnaH B OTKPbITOM



10.

11.

MOMIOXEHUN, BKNIOYUTL YCTPOMCTBO. [oBopaymBaTh pyyKy peryavMpoBKM OaBAEHUS MO 4a-
COBOW CTpesike A0 Tex Nop, Noka Hacoc He HayHeT paboTtaTb. CleanTb 3a BELLECTBOM, BbIXO-
OAWNUM U3 CIMBHOW TPYBKM [0 Tex Mop, Moka OHO He Ha4yHeT CTaHOBWUTbCS Bosiee XMOKMUM.
3TO 03HayvaeT, YTO onoackMBaloLLas XXNMAKOCTb Havana BcacbiBaTbCst. [lepeMecTTb CANBHYIO
Tpyby B €MKOCTb [/151 OTXOAOB M NPOJO/IKaTb ONofackmuBaHne Jo Tex nop, Noka He noteveT
4McTas ononackmBaloLLas XuaKoCTb.

OTKJIIOUYNTL YCTPOMCTBO M CHOBA YCTaHOBUTb PYUKy PeryMpoBKM AaBAeHNS Ha MUHUMYM. 3a-
KPbITb CIMBHOM KanaH.

YTO6bl BOCCTAHOBWTL HaxoAslleecst B CUCTEME BeLLeCTBO, MOC/e CHATUA HaKOHeYHMKa U
KPbILLKW HaKOHEYHMKa HanpaBuTb pPachblIMTeNb B €MKOCTb C BELLECTBOM A5t pacnblieHus,
Mpwv 3TOM yAepXnBaTb TPUITEP B OTKPLITOM MOSIOXEHMN.

MomMecTnTb eMKOCTb A5t OTXOA0B BO3/1€ €MKOCTY C PacnblisieMblM BELLECTBOM.

YbeanTbCs, YTO py4dka peryiMpoBKy OaBAEHUS yCTaHOBAEHa Ha MUHUMYM, 3aTeM BKJTIOUYNUTb
YCTPOWCTBO.

MenneHHO NOBEPHYTb PyUKy PerynvpoBku AaBfieHMs MO YacoBOW CTpesike Npu TpUrrepe, Ha-
XOASLLEMCS B OTKPLITOM MOMIOXEHUN, YBENNYNTL AaBEHWE Tak, 4TOObl Hacoc Havan paboTaTs.
Bo Bpems paboTbl Hacoca cneduTb 3a XUAKOCTbIO, BbIXOASLLE 13 pacnbianTens. MNycTb Be-
LLLeCTBO BbIXOAUT A0 Tex Nop, Noka He cTaHeT bonee XUAKUM. ITO CUrHaNU3UPYeT O TOM, YTO
ononackrBaloLLas XNAKOCTb MPOXOAUT Yepes LLMaHT.

He otnyckas Tpurrep, 6bICTPO M3MEHUTb Hanpas/leHre pacnblINTeNst C eMKOCTH C pachblise-
MbIM BELLLECTBOM Ha eMKOCTb /18 OTXOLOB.

NPEAYNPEXXAEHUE: He oTnyckaTb TpUrrep pacnosinutens B npouecce. Ecnv tpurrep GyneTt oTnyLueH,
BO3pacTeT AaBfieHNe B YCTPOWNCTBE, YTO MOXET NPUBECTY K pa3bpbi3rMBaHMIO Mpu ciedyloLleM Haxa-
UK TpUrrepa.

12.

13.

14.

15.
16.

17

OcTaBUTb TPUITEP B OTKPBLITOM MOIOXEHWU, MPU KOTOPOM paboTaeT Hacoc, 1 HabnofaTh 3a
KNAKOCTBIO, BbIXOASLLEN U3 pacnblanTens. MycTb XUAKOCTb BBIXOAUT A0 TeX Mop, noka Bce
OCTaTKUN PacrblISeMOro BeLLeCTBa He NCHe3HYT 1 ByaeT BbIXOAMTb TOJIbKO YMCTasi Ononacku-
BatoLLiast XNAKOCTb.

He oTnyckas Tpurrep, M3MeHWUTb HanpaBJieHre pPacrbIIMTENs K eMKOCTU C OnoJlackuBatoLLen
KMAKOCTBIO U MPOAO/KaTh paboTy YCTPOWCTBa B TedeHre 2-3 MUHYT, 4Tobbl yoeanTbes, YTo
CrCTeMa NOJTHOCTBIO OYMCTUIACh OT OCTaTKOB PACMbIISEMOro BELLECTBa.

BbIK/TIOUYNTL YCTPOWCTBO U OTK/IOYUTD €ro OT NuTaHus. OTKPbITb C/IMBHOM kfamnaH, Y4Tobbl
cOpocKTb OCTaTOYHOE AaBEHNE.

[ocTaTb BcacbiBatoLLyio Tpyby 13 MPOMbBIBOYHOM XUOKOCTU.

OunCTNTb CIMBHON DUABTP UK cUTO. CHSATb €ro, OYUCTUTL C MOMOLLIBIO MSIFKOW LLETKM, CMO-
YEHHOW B MOAXOASLLEM pacTBOpUTESIE, 1 3aHOBO cOOPaThb.

Ec/iv KOHKpeTHOE YCTPOMCTBO OCHALLEHO AOMONHUTENbHBIM (DUIBTPOM, CMOJb30BaTh KJI0Y
(He BK/tOYEH B KOMMIEKT), YTOObI CHSATb KPbIWKY PUAbTPa. 3aTeM CHSATb UILTP Hacoca U
OYMCTUTH €ro C MOMOLLbIO MSIFKOM LLIETKW, CMOYEHHOW B MOAXOASLLEM pacTBopuTese. 3aTeM
3aHOBO CObPaTb 1 3aTAHYTb.

DUNBTP HACOCA
(ONUUOHAJbHbIN)
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18.

19.

20.

O4ncTUTb pacnbiNUTesb, HAKOHEYHNK 1 PUILTP PacbIINTENS, CHATb NPeAOXPaHUTENbHYIO
ckoby 1 cABVHYTb ee. 3aTeM, UCMOsb3ys KoY (He BKITIOUYEHHBIN B KOMMJIEKT), 0CabuTb ranky
BHU3Y PYYKUN U CHATb PYYKY, YTOBbI CHATb PUALTP pacibinuTens. icnonb3oBaTb MATKYIO LLET-
Ky OJ19 O4MCTKN HaKOHeYHMKa hUbTPpa, CMOYEHHYIO B MoAgxoasaLleM pacTBoputene. Hanectn
HebobLLIOE KONMMYECTBO JIerkKoro Mac/la Ha BHYTPEHHIOK YacTb KOXyXa PacnblIMTens, Hanpu-
mep, WD-40. NMomecTuTb hrnbLTP B pacnbinnTenb 1 cobpaTb YyCTPONCTBO CHOBA. 3aTAHYTb ran-
Ky, MCMOJb3Yst KoY.

OYnCTUTL MOBEPXHOCTb PaCMbIINTENS C MOMOLLLIO TKaHW, CMOYEHHOM B moaxogsaliem
pacTBopuTene.

Mocne NpombIBKM BOAOV MOBTOPHO MPOMBbITh CELIManbHON XNAKOCTbIO AN 0OCy>XMnBaHWS,
4TO6bI MPEefOTBPaTUTL KOPPO3MIO BHYTPU Hacoca.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Hnkorpa He ocTaBnaTb BOAy B Hacoce Ha ANUTENbHbIA Nepuof BpemeHn. Boga
NPUBOAMWT K KOPPO3MM Hacoca.

XPAHEHUE

LOna opnutensHoro XPaHeHWA HaNnoHNTb HaCoC crneyranbHOM XUAKOCTbIO A1 O6CJ'Iy>Kl/IBaHI/IF|.

YT06bI HAMOMHUTL HACOC:

1.

2.

3.

MoMeCcTUTb BCaCbIBAIOLLYIO U CAIMBHYIO TpyObl B HeOO/bLLOE KOIMYECTBO KOHCEPBUPYIOLLErO
pactsopa.

YoepxuvBas C/IMBHOM kylanaH B OTKPbITOM MOMOXEHNM, BKIOYUTb YCTPOMCTBO U MOBEPHYTH
PYYKY perynvMpoBKu AaBneHns Tak, YTobbl Hacoc Havan paboTaThb.

CnepuThb 3a CIMBHOW TPY6OI 1 Cpasy Nocsie NosiBNEHMS KOHCEPBUPYIOLLLEro pacTBOpa BO Bpe-
MSs1 XpaHeHUst OTKJTIOUUTb YCTPOMCTBO U 3aKPbiTh CJIMBHOM KNanaH. B pesynsrate KoHcepBUpY-
IOLLIMIA pacTBOP OCTaeTcs B Hacoce 1 ByaeT 3alumiyaTh ero BO BpeMsi XpaHeHusi.

TEXHNYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

Mocne kaxpapix 50 YacoB paboTbl NpoayBaTh ABMraTesb, paboTatoLLnii He MOf, Harpy3Koit, CKaTbiM BO3-
LlyXOM, 4TOObl 36aBUTbCA OT HaKoMIeHHON Nblan. (ECIn ycTponcTBO paboTaeT B yc/IOBMSX 6OMbLIOMO
KOMIM4eCTBa Mblu, 3Ty onepaLus ciefyeT NPOBOAUTD Halle).

MOYACOBOW YXop[,

Mbl pekoMeHayeM Mnpekpallatb pacrblieHne nocsie Kaxaoro Yaca pabotsl, NPOBOAUTL NpoLeaypy
cbpoca faBneHns 1 BbIMOJHATL CefytoLLye onepauum:

CmasaTb ynaoTHUTENN NPUMEPHO 2 KanasMu macna.



OumncTnTb hMNLTP Hacoca (Mpy HanuuUKn punsTpa)
O4ncTUTb UNLTP pacnbiNUTeNs.

OYnCTUTL HaKOHEYHMK.

Ounctutb cnmBHOM hrnbTp. Mo HeobXxoaAMMOCTU.

NMPEAYNPEXAEHUE: Hykorpa He NpvBOANTb HAacOC B FOPU30HTalIbHOE MOIOXKEHWe. DTO MOXET Npu-
BeCTV K 06paTHOMY NOSIOXEHMIO MaTepuana v NoBpeXAeHWo ABUraTeNs UNu 3NeKTPOHMKM.

EXXEQHEBHbIN YXOA

1. YnnotHutenbHas KpbILWKa HarHeTaTesibHOro Hacoca A0J1KHa ObITb MOCTOAHHO CMa3aHa Mac-
JIOM N4 yNnNnoTHUTEeNA.

B Hayane kaxxgoro gHs KanaTtb npuMmepHo 5 kanesb Macna Ha BEPXHIOK YacTb Hacoca.
3aTem nocsie KaXkgoro yaca pacnblyieHUust Kanatb eLle no 2 kanan. Macno gns ynJOTHU-
Tend nomMoraeT 3allUTUTb NopLUeHb, Iy U YNJIOTHUTENIN.

2. [MpoBepsiTb YMJIOTHUTENbHYIO KPbILLKY KaXAbli AeHb. [Py BO3SHUKHOBEHUW Kakoro-nmbo
13 cnefytoLwmx 06CTOSTENbCTB YMIOTHWUTE bHAS KPbILLKa He [AoSIXKHa ObiTb 3aTsHyTa:
a. YTeuka BellecTBa 6blsla 3aMeveHa CHapyXu YIIOTHUTENS.
b. Ecnv B cucteme BtOYaeTcs BbICOKOe fAaBneHve npu HepaboTatoliem asuratese, nop-
LeHb He yaepXm1BaeT cBoe nosoxeHue. OH CKOSTb3UT BBEPX.

YTOObI 3aTSHYTb YMIOTHUTENBHYIO KPbILLIKY: BCTaBUTL OTBEPTKY B OTBEPCTUE M 3aTSHYTb YMIOT-
HUTENBbHYIO KPbILLKY.

NPEAYNPEXXAEHUE: YnnoTHUTeNbHas Kpblllka AOMKHA ObITb 3aTaHyTa Tak, YToObl NpenoT-
BPAaTUTb yTeuKy, HO He CuNibHee. Ype3mepHoe 3aTsXeHne BpeauT YNIIOTHUTENSIM U yMeHbLuaeT
nepuom nx skcnayaTaumu.

3.  OuncTuTb Wap, 61OKMPYLLNA BXOLHOE OTBEPCTUE U ero PasbemM.

Ons ounctkn:
1. CHATb BcacbiBatoLLyto TPyOy (73), oTcTerHyTb 3aLesnky wniaHra (7 1) v TAHyTb LUaHT, MoKa OH He
ocBoboamnTca. Micnonb3oBaTh KIOY, YTOObI 0CN1abWTb YNIOTHSIOLWME KONMaYKN.
2. CHATb 3aNMpatoLLNii LWAPWK 1 ero HanpaBSioLLYIO 1 OYUCTUTL BCe CBA3AHHbIE C HUMW HacTu.
3. YcTaHOBUTL AeTann 3aHOBO B 06paTHOM NOPSAKE U 3aTSHYTh.

3AMEHA PABOUYMNX OETAJIEN

FEPMETU3ALNA HACOCA

YnnoTHuTEeNnu co BpeMeHeM M3HallnBakoTCA. Ecnn Hacoc 6onblue He MoXeT yoepXunBaTb OaBleHne,
MMEeKTCA TOYOHOCTN C 3an1BKOM N yTe4KaMun Kpacku B rops1I0OBNHY HaCcoCa, a 3aTsAXKa YyNNOTHUTESTIbHbIX
KpbILWeK He NMOMOraeT, 3aMeHUTb YNJIOTHUTENTN. Hpeﬂ,l’lOHTVITeJ'IbHO 3aKJTO4YNTb OOroBOp cy6r|o;|,pﬂ;|,a C
KBaJ'II/Id)VILI,VIpOBaHHbIM cneumnanncTtom no TeXHNYeCckomy O6CJ'Iy>Kl/IBaHl/IIO.

YT0ObI CHSATb HACOC C CUCTEMBI 1 3aMEHUTH YNAOTHUTENN, CN1eL0BaTh YKasaHVAM HMXe!



CHATUE HACOCA

-

CHsTb BcacbIBatoLLyto Tpyby, OTMYCTMB XOMYT LUMAHTa, U TAHYTh LLUMAHT, MOKa OH He 0CBOOOAMNTCS.
[MoBOpayMBaTh HAacOC, MOKa NOpLUEHb He JOCTUTHET CAMOro HU3KOro NoNoXeHus. YTobbl Ao-
OUTBCS 3TOrO, CHATb NOACTaBKy (77), 3aTemM 12 BMHTOB, KOTOPble OCBOOOAAT SIEBYI0 CTOPOHY
Koxyxa aBuratens (38), n CHsTb ero. 3aTeM ABWraTeslb MOXET BPaLLaThCs MPU MOBOPOTE BEH-

TUNATOPa C3aan.

OcnabuTb 1 CHATbL 4 BUHTA C WECTUTPaHHbIM WAnLeMm (65).

BbITAHYTb Hacoc Bnepen, 4Tobbl 0CBOHOANTL MOPLUEHb NMomniaska (53) oTBePCTUS BHU3Y MOPLU-
Ha npuBoga (45). (OH foMKeH HAaXOAUTLCS B CAMON HUXKHEN TOYKU CBOETO MyTU, YTOObI ero
MOXHO ObINO CHATb, — CM. War 2 Bbilwe) 8. ToIbKO Tenepb Bbl MOXETE B3ATb HACOC U NepemMe-

CTUTb ero.

Y1obbI NOBTOPHO YCTaHOBUTbL €ro, BbIMOJIHATH BblLLE YKa3aHHble LEencTBns B O6paTHOM no-
panke. |_|pl/l YyCTaHOBKe CMa3aTb OTBePCTME COeMHEHNA C NopLUHEM NprBoOa.

3AMEHA YNJIOTHEHUI

1.

Mocne kaxabix 50 YacoB paboTbl NPOAYBaTh ABMUraTesb, PabOTaOLLMI He MO Harpy3KoW, CKaTbliM BO3-
LyXOM, 4TObbl N36aBUTLCS OT HaKoMaeHHON Nbln. (Ecan ycTponcTBo paboTaeT B yc1oBusx 601bWworo
KOJIMYeCTBa Mblv, 3Ty onepaLus ciefyeT NpoBOAMTh Yallle).

CMA3KA — cma3ka Kopobkun nepefiay nofnexut 3ameHe kaxasle 200 yacoB paboTsl. PekomeHay-
eTCs 3aK/l0YMTb OOroBop cybrnoapsha ¢ KBanvdUUMPOBAHHBIM CMEeLManucToM no TEXHUYeCKoMy

OcnabuTb YNIOTHUTENBHYIO KPbILLKY OT-
BEPTKOW, BK/IIOYEHHOW B KOMMNEKT, U CHATb
ee.

Ynanutb NopLUEHb.

CHATb BCE A€Tann N OYUCTUTL UX. 3akpe-
nnTb A06aBOYHBIN NoplueHb (53) B TMcKax
MSFKOro 3axBaTa W CHSTb KpensjeHuve Lwa-
poBoro pasbéma (56) ans Toro, YTobbl Bbl
MOTIX CHATb Pa3béM MasieHbKOro Lapa
(54) 1 ManeHbKNN 3ambliKatoLLMIA Wap.
36aBUTbCS OT BCEX KOMMOHEHTOB CTapOro
YNIOTHUTENS.

3aMOYNTb HOBblE KOXaHble YMIOTHUTENN
B Macsie W30 MUHMMYM 3a OOMH 4ac Oo
YCTaHOBKM.

YCTaHOBUTbL HOBbIE YMIIOTHUTENN, CallbHU-
KW, yNAOTHUTENN 1 PUKCUPYIOLLME LLIAPUKN
13 KomnnekTa 3anyacten. CTporo cnefo-
BaTb NOC/IEAOBATENBHOCT U TOYHOMY yKa-
3aHWI0 3/1EMEHTOB.

3aHOBO YCTaHOBWTL MOPLUEHb U 3aKpyTUTb
YNIOTHUTENbHYIO KPbILLKY. ECv vyBCTBYeT-
€1 CONPOTUBEHNE NAACTUHYATBIX MPYXUH,
3aTSHYTb YMIOTHUTENbHYIO KPbILKY MOBO-
POTOM Ha ¥a.

0b6cyKMBaHMIO.




YTOJ1bHbIE LLEETKWN

YronbHble WETKN CO BPEMEHEM M3HALLMBAIOTCS W OOMXHbI ObITh
3aMeHeHbl NpY OOCTUXEHUN Npefena nsHoca. Koraa wetku nsHo- ]I
catca go 1/4", 3aMeHUTb BeCb KOMMJIEKT.

NMPUMEYAHME!!! Vicnonb3oBaTb TONBKO OpUrMHaNbHble 3anac- H

Hble 4acCTun.

CNOCOB 3AMEHbI LLEETOK
1.

1/4" (6mm)

OTKNOYNTL YCTPOWCTBO OT CETU.

CHATb KPbIWKY LUETKW, UCNONb3YS OTBEPTKY C MIOCKOM
rO/I0BKOW.

CHATb LLLETKY.

YCcTaHOBUTL HOBbIE LLETKM B 0OpaTHOM Nopsiake 1 nocra-
BUTb KPbILLKY CHOBA.

B cnyyae HeobxoOMMOCTY 3aMeHbl Kabens NMTaHWs 3aMeHa AOo/MKHa ObiTh Mpom3BeaeHa NPov3BOAMN-
Tenem v ynosHOMOYEHHbIM MM JIMLLOM, 4TOObI 136exaThb yrpo3bl 6e30MacHOCTM.

NPEAYNPEXXAEHWUE: Bce peMOHTHble paboTbl AONXHbI BbIMOMHATLCS YNONTHOMOYEHHbIM LIEHTPOM
obcnyxmBanHusa. HenpasuibHO NPOBEAEHHbI PEMOHT MOXET NMPUBECTN K TPAaBMaM UM Aaxe CMepTul.

YKA3AHUSA, KACAIOLLUNECA YCTAHOBKU
OMNMUMOHANBHOIO U3SMEPUTENSA AABJIEHUA

1.
2.
3.

YOanuTb WAaHT U KOPMYC BBIXOAHOIO COEAMHUTENS C HAacoca.

YCcTaHOBUTb 3 Py/SIOHa NeHKW Ha pe3bby 1 3aTeM 3aKpyTUTb Ha y3/1e n3mepuTens AaBeHus:.
YCcTaHOBWTb 3 pynoHa NiieHKW Ha pe3bOy 1 3aTeM 3aKpyTUTb KOHTAKT (B OA4HY Lienb) C MOMOLLbIO
KPbILLIKW, HAaNnpaBasieMo Hapy>Xy (B HanpaBAeHUN LUaHra).

3aKpyTUTb LLAHT Ha KOHTAaKTe.

YCTaHOBWTb 3 pPy/fIoHa NAEHKN Ha pe3bby 1 3aTeM 3aKpyTUTb U3MepUTesb AaBNEHNUS Neprex-
OVIKYNISIPHO HanpasieHuto.

YKA3AHUA, KACAKOLLMECSH YCTAHOBKU
OONOJIHUTEJIbHOIO ®UJIbTPA HACOCA

1.

YOanuTb WaHr 1 KOpryc BbIXOAHOMO COEAVHUTENS C Hacoca.

BbIPOBHATL (DUABTP B KOXYyXe HAacoca Mo OTBEPCTUIO 1 YNIOTHEHWIO, HaNPaBsis B BbIXOLHOE
OTBEPCTUE Hacoca, B KOTOPOM HaXOAWIICS BbIXOLHON COeANHUTENb.

Mcnonb3ys 4 BUHTa ¢ NpokiagKaMu, MpUKpPYyTUT PUITBTP K Hacocy.

YcTaHOBUTL 3 py/ioHa MiIeHKN Ha pe3bby 1 3aTeM MPUKPYTUTL BbIXOLHOW COeANHUTENb C NO-
MOLLIbO KPbILLIKW, HAaMPaBaseMoi Hapy>ky (K LLnaHry).

MPUKPYTUT LUAHT K COeAUHUTENIO.

YkasaHua gnsi YCTAaHOBKW KOMIMJ1€KTa BOPOHOK U LW1aHroB

-

Mcnonb3ys KoY, OTKPYTUTL U CHSATb CIMBHYIO TPyOy € Kopryca CIMBHOTMO KanaHa.
MPUKPYTUTb KOHHEKTOP K KOPMyCy CIMBHOrO knanaHa. OH OyaeT noaxofuTb K KnamnaHy ¢
NOKPbITOM TehNOHOM KBagpaTHOM CTOPOHOW. [lpyras CTOPOHa C OXBaTblBAEMOWN MaHXeToM
OONXHA BbIXOAUTb HapyXy. 3aTAHYTb NPU NOMOLLM NOAXOASALLErO Kitoya.



BaprTl/ITb KPbILLKY HOBOTO CJIMBHOTO LWJ1aHra Ha KOHHEKTOPE N 3aTAHYTb eé, NCNONb3yA KoY.

4. CHATb LWNAHT, OKUMas XOMYT LW1aHra U CTArnBas BHU3.
5. BcTaBWTb BcacbiBatoLLmMin NaTpybok BOPOHKM MOIHOCTLIO B HACOC M NMPMXKaTb 3aXUM LUAaHra.
Y6eanTbCst, YTO OH MOMHOCTbIO MOAXOAUT K OTBEPCTHIO.
6. 3aKpyTWTb BOPOHKY Ha CIMBHOM Tpybe.
7. TMomecTuTb hUALTP Ha AHO BOPOHKMU.
NO.01-07V:1.0
Ne HanmeHoBaHue getanu KOJINYECTBO
1 Mnactukosasi BOpoHka 6200 ky6. cm 1
2 OunbTp BOPOHKN 20 1
3 XOoMyTbl LWaHra 1
4 YnnotHuTenbHoe KonbLo @2,4 x 019,8 x 024,6 2
5 BcacbiBatoLas Tpyba 1
6 CnveHas Tpyba 1
7 KoHHekTop PT1/8""x9/16"-18 1
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YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEN

NPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE PABOTAET

Mposepka Metopab! ycTpaHeHuUs

B ceTn nuTaHus LOMXHO BbiTh

Ilcnonb3oBaTh NOAXOASLLYIO PO3ETK
HanpsixXeHve, ykazaHHOe Ha Tabnnyke AXORALYIO P y

ﬂpOBepl/lTb YONVHNTENb Ha Hann4yne

paspbiBOB 3amMeHnTb YAANHUTENb

MpoBepuTb kKabeslb MUTaHUS Ha Hau4yne
3ameHunTb Kabenb

pa3pbiBOB
YronbHble WeTKn 3aMeHUTb LLeTKN

CnomaH nepekntoyaTenb 3aMeHUTb nepekntoyaTesnb

MoBpexnaeH ABuratenb 3aMeHUTb UM OTPEMOHTVPOBATL ABUraTeNb

MPOBJIEMA: HACOC NPEKPALLAET M1 HE OCYLLIECTBJIAET 3AJINBKY

Mposepka MeTopb! ycTpaHeHUs
HepoctaTo4yHOe KONMYecTBO Kpacku [o6aBnTb Kpacky
3acopeHue BryckHOro dusstpa OuncTUTb PUNbLTP
OcnabneHue BcacbiBatoLLen Tpybbl MoATsaHWTe coefnHUTENb

3amblKaloLMii BXOOHOE OTBEPCTHE LWap He
BXOOMT B rHE310

OYnCTUTb NN 3aMEHNTL

MNPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE MOXKXET BPALLLATb HACOC

Mposepka MeTtopb! ycTpaHeHus

3aMeHWTb YMJIOTHUTENN 1 OYUCTUTL BCe AeTasu Hacoca v
3aTBepaeBLUas Kpacka B Hacoce

bunsTpa
3amep3Luasi Kpacka B Hacoce PazMopo3uTb Hacoc
MPOBJIEMA: MPOBJIEMbI C AIABJIEHUEM
Mposepka MeTtopbl ycTpaHeHuUs
3aCOPEHHbIN HAKOHEYHWK NN PUNETP CHpoCcKTb AaBneHne 1 OUNCTUTb

MPOBJIEMA: ABUTATEJ1b HE NTOAAEPXXUBAET AABJIEHUE

Mposepka Metopab! ycTpaHeHUs

Mcnonb3oBaTb HAKOHEYHMK, NOAXOASLLNIA LS

CIMLLKOM BOSbLLON HAKOHEUYHUK
pacnbinTens

HakoHeuYHnK n3Hocuncs, n ero oTBepcTmne

CHpoCcUTb AaBeHNe N 3aMEHUTb HAKOHEYHUK
KoM Gonblioe

MPOBJIEMA: CJ/TIABbI/ HAMOP KPACKW HA BbIXOZAE

MNMpoBepka MeTopb! ycTpaHeHUs

M3HOLEeHHbIN HaKOHEeYHWK COpocnTb faBneHne 1 3aMeHUTb HaKOHEYHUK
M3HOLWeHHble ynnoTHUTeNn 3aMeHUTb yNIOTHUTENb

3acopuncs punstp C6pocnTb AaBNEHNE U 3aMEHUTb DUBTP
CnunBHOWM kNlanaH npoTtekaeT COpocnTb faBneHne 1 NOYMHUTE KnanaH

BcacbiBatolLas Tpybka npoTekaeT nam

3anyTaHa. Ypanute y3en un npu HeO6XO,D,I/IMOCTI/I PacTaAHYyTb pr6y




PelwnTb Npobnemy, ncnonb3osaTb Oosee KOPOTKUIA
Hun3koe HanpsxeHve

YONVHWTENb.
Hacoc paboTaeT, gaxe Koraa Bbl OTPEeMOHTMPOBAaTb HACOC AN 3aTAHYTb YMIIOTHUTENbHYIO
OTnycKaeTe Tpurrep. KpbILLKY

MPOBJIEMA: IBUTATEJ1b PABOTAET C NEPEBOSIMW

MNpoBepka MeTopabl ycTpaHeHus

JaBneHne cNnLWKOM BblCOKOE ANA

OTperynmpoBath faBneHve
MCNONb3yeMoro pa3Mepa HakoHeyHuKa.

MPOBJIEMA: IBUTATE/Tb FOPSIMUI U NEPEFPENCS

MpoBepka MeTopab! ycTpaHeHus

YRAOTHUTENb CIULLKOM TyI'OVI OTpeI’yJ'IVIpOBaTb YANOTHUTENbHYIO KPbILLKY

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb EasySpray 19

Twn aBuratens DC, oxnaxpaembli BEHTUNATOPOM
BxomHasi MOLLIHOCTb 700 BT

HanpsixeHune 230 B

MakcrManbHbI pa3Mep HaKoOHeYHMKa 0,021" gronmoB

Makc. pacxop, XnakocTtu 1,9 n/mun (0,50 rann/mMun)
MakcumanbHoe faBneHvie 207 6ap (3000 psi)

Pa3zmepsl (4 x LU x B) 36x25x40cm

Macca HeTTO 11,4 xr

MpuMeHUMble MaTepuanbi:

MNOTHNYHbIE PabOThI Jlak, amanb

CTpouTtenscTBo [PYHTOBKM, 3MYNbCUK, aKPUIIOBbIE KPACKK,
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MODEL: EasySpray 19

®/ @@w

A1(OPTIONAL to 58)

2
A2(OPTIONAL to 58)

Q6A) BWTATENb 110 B
@6B) ABUTATENb 220 B

2560-210700



NMEPEYEHb JETAJIEW - EASYSPRAY 19

Ne HaumeHoBaHue petanu Konuuectso Homep no katanory
1 BuHT M5-50 3 3560-210001
2 BuHT M5-25 1 3560-210002
3 3arnywka M5-6 2 3560-210003
4 Kopnyc wrtoka 1 3560-210004
5 BuHT M4-8 4 3560-210005
6 Kpbilka 1 3560-210006
7 BuHT M3-16 2 3560-210007
8 Mepekntoyatenb AaBneHms 1 3560-210008
9 BUHT M5-15 1 3560-210009
10 Pyyka perynsartopa 1 3560-210010
11 CTepXeHb perynartopa 1 3560-210011
12 PykaB 1 3560-210012
13 3arnywka M4-4 2 3560-210013
14 Koxyx pykasa 1 3560-210014
15 Mpy>XMHHOE KONbLO 1 3560-210015
16 Mpy>xunHa 1 3560-210016
17 MopLueHb perynaTopa 1 3560-210017
18 LLlaprkonoALWmnnHUK 1 3560-210018
19 Mpy>XMHHOE KONbLO 2 3560-210019
20 LLTok 1 3560-210020
21 Mronbyatbln nogWUNHUK 1 3560-210021
22 KoneHyaTblt Ban 1 3560-210022
23 Ma3 kpenneHuns 5-5-10 1 3560-210023
24 LLlectepHst 1 3560-210024
25 LLlaprkonoaWmnHUK 1 3560-210025
26A HeT oaHHbIX - -
26B Oeuratens 700 BT 1 3560-210026
27 LLleTka gBuratens 2 3560-210027
28 Bunka 2 3560-210028
29 Lep>xatenb npegoxpaHnTens 1 3560-210029
30 Mpenoxpanutens 1 3560-210030
31 BuHT M4-12 4 3560-210031
32 MaHenb ynpaBneHus 1 3560-210032
33 Mepeknioyatensb 1 3560-210033
34 JleBas kpbiLlKa 1 3560-210034
35 KabenbHbil canbHuk SB8R-3 1 3560-210035




36 MynbT ynpasneHuns 1 3560-210036
37 BuHT M4-14 4 3560-210037
38 MpaBas KpblLLKa 1 3560-210038
39 BuHT M4-35 6 3560-210039
40 BuHT M4-30 2 3560-210040
41 BuHT M4-20 2 3560-210041
42 BvHT M5-25 4 3560-210042
43 MydTa wroka 1 3560-210043
44 Mpoknaaka 1 3560-210044
45 MopLueHb WwToKa 1 3560-210045
46 LLTMdT nopLHs wroka 1 3560-210046
47 YNnoTHUTeNbHasA KpbILKa 1 3560-210047
48 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
49 YnnotHuTenbHoe KonbLo S-31.5 1 3560-210049
50 YnnotHuTenbHoe konbLo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
51 PEMOHTHbIN KOMMNEKT: 1 3560-210051
52 [OnckoBas npyxuHa 3 3560-210052
53 MopLeHb 1 3560-210053
54 PasbeM nopLiHeBOro knanaHa 1 3560-210054
55 YnnotHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
56 MopLuHeBon KnanaH 1 3560-210056
57 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
58 Unnungp 1 3560-210058
59 Tpurrep gaBneHuns 1 3560-210059
60 Hunnens V4" 1 2561-261414
61 Bunka 1 3560-210061
62 CnuneHOWM kNnanaH 1 3560-210062
63 MepenyckHom anwnaHr 1 3560-210063
64 Mpoknagka 4 3560-210064
65 BvHT M6-110 4 3560-210065
66 TenoHOBOE yNIOTHEHNE 1 3560-210066
67 OunctaHumoHHas warnba 1 3560-210067
68 Hanpasnstowias wapa 1 3560-210068
69 Pasbem knanaHa 1 3560-210069
70 Koxyx HUXHero knanaHa 1 3560-210070
71 3akpenuTens 1 3560-210071
72 YNNoTHUTENbHOE KOJbLIO 2 3560-210072
73 BcacbiBatoLas Tpyba 1 3560-210073




74 CeTyaTbIN BcacbiBaloLWMii GUNLTP 2561-160021
75 BuHT M8-35 3560-210075
76 JleBas pama 3560-210076
77 [paBas pama 3560-210077
78 Kabenb nutaHus 3560-210078
79 LLInaHr Bbicokoro gasnexuva 4" 16,5 m 2561-260014
80 Pyyka nepenyckHoro wnaHra 3560-210080
81 HeT AaHHbIX -
82 [oBOPOTHas KHOMKa AaBneHns 3560-210082
83 YNNOTHUTENbHBIN KoY — TOPLLOBbIV K/toY 3560-210083
84 Macno nopLuHs 2561-100100
85 Mpoknagka 3560-210085
Mo 3anpocy
Al KomnnekT ocHoBHOro dunstpa 3560-2100A1
A1-1 3arnyLka puastpa 3560-210A11
A1-2 YNnoTHUTENb 3arnyLkn hunstpa 3560-210A12
A1-3 Ounetp 100 3560-210A13
Al-4 Kopnyc punstpa 3560-210A14
A1-5 YnnotHeHuve 3560-210A15
A1-6 BuHT M5-35 3560-210A16
A1-7 MpyxuHa 3560-210A17
A2 MaHomeTp 3560-2100A2
A2-1 Yacel 3560-210A21
A2-2 CoeanHuTeNb 3560-210A22










