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DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Oswiadczamy z pefng odpowiedzialnoscia, ze produkty opisane w niniejszej instrukcji i oznaczone
numerem katalogowym oraz typem, a ktérych dane techniczne znajduja sie w rozdziale ,Dane tech-
niczne” odpowiadaja wymaganiom nastepujacych dyrektyw: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,
2011/65/UE oraz z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem
Szlifierka katowa jest przeznaczona do szlifowania, szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz ciecia $ciernicowego metalu, betonu, kamienia i podobnych materiatéw bez uzycia

wody. Przy obrébce kamienia nalezy stosowac wiasciwe dla tego typu pracy dodatkowe wyposazenie
stuzace do odpylania.

DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:

[ (H

Koniecznie przeczytaj! Uzywac srodkdw ochrony oczu! Stosowac srodku ochrony

twarzy!

Stosowac maski Stosowac ochronniki stuchul! Nalezy przestrzegac
przeciwpyfowe! wskazéwek oznaczonych
w tekscie tym symbolem!

Sktadowac oddzielnie i utyli-
zowac wg. wskazan zgodnych
z normami ochrony srodowiska!
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OPIS KOMPONENTOW MASZYN:
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Blokada wrzeciona maszyny

Ostona narzedzia roboczego

Klucz dwutrzpieniowy do montazu narzedzi
roboczych

Kotnierz wsporczy

Nakretka mocujaca narzedzie robocze
Uchwyt boczny

Wytacznik gtéwny

Blokada spustowa wytacznika

Pokretto regulacji obrotéw
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Q '@’\ L< 10. Klucz blokady ostony narzedzia roboczego
4 5 10 11. Wrzeciono
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytac wszystkie wskazéwki i przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przechowywac
wszystkie przepisy i wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym tekscie
pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci (z prze-
wodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkdw.

b. Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. fatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapfon.

¢. Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne
a. Wityczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikolwiek
sposdb. Nie wolno uzywac wtykéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.
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b. Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

d. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciagac wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przediu-
zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przediu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f. Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo osob

a. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazdw ciata.

b. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c. Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podfaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na
wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczenie do pradu wiaczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyna wypadkdow.

d. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e. Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i za-
chowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

f.  Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

g. Jezeliistnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy
upewnic sie, ze sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego
pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidlowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a. Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wytaczyc jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

c. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wiaczeniu sie elektronarzedzia.

d. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywad w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaly niniejszych prze-
pisow. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.
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e. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci
urzadzenia dziataja bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposdb, ktéry miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowa-
nych jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

f.  Nalezy stale dba¢ o ostrosc i czystosc narzedzi tnacych. O wiele rzadziej dochodzi do zaklesz-
czenia sie narzedzia tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane narzedzia tatwiej
sie tez prowadzi.

g. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzglednic nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis
a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze szlifierkami katowymi

Wskazdwki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem sciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i przecinania sciernica.

®  Niniejsze narzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka zwykla, szlifierka do szlifowania
papierem $ciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do przeci-
nania Sciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa,
instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie
do ponizszych zalecen moze stwarzad niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

®  Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do polerowania. Zastosowa-
nie elektronarzedzia do innej, niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna
zagrozen i obrazen.

®  Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna predkoscia, moze sie ztamac, a jego czesci
odprysnad.

m  Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewfasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

m  Sciernice, podkiadki, kotnierze, talerze szlifierskie oraz inny osprzet musza doktadnie
pasowac do wrzeciona sciernicy elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie pasuja do-
ktadnie do wrzeciona sciernicy elektronarzedzia, obracaja sie nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

® W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kaz-
dym uzyciem nalezy skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem od-
pryskoéw i peknie¢, talerze szlifierskie pod katem peknieg¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw.

® W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie
ulegfo ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostalo sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na naj-
wyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia famia sie najczesciej w tym czasie prébnym.

B Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy no-
si¢ maske ochronna pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
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potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi czastkami scieranego i obrabianego
materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza filtrowac powsta-
jacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzic¢
do utraty stuchu.

®  Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy
zasiegu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektronarze-
dzia, musi uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego przedmio-
tu lub pekniete narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefg zasiegu

®  Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte prze-
wody elektryczne lub na wiasny przewéd zasilajacy, nalezy je trzymac wytacznie za izo-
lowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac poraze-
nie pradem elektrycznym.

B Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. W przy-
padku utraty kontroli nad narzedziem, przewéd sieciowy moze zostaé przeciety lub
wciagniety, a dion lub cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

®  Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narze-
dzia roboczego. Obracajace sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktora jest
odfozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

®  Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt
ubrania z obracajacym sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwier-
cenie sie narzedzia roboczego w ciafo osoby obstugujace;j.

®  Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika
wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac za-
grozenie elektryczne.

®  Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw fatwopalnych. Iskry moga spo-
wodowac ich zapton.

®  Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkéw chiodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze doprowadzic¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa.

B Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zawadzanie obracajacego
sie narzedzia, takiego jak sciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego. Gdy, np. sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabia-
nym przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i spowo-
dowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego
$ciernice moga sie rowniez ztamac. Odrzut jest nastepstwem niewtfasciwego lub btednego
uzycia elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej odpowied-
nich srodkéw ostroznosci.

m  Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma¢, a ciato i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiaja-
cej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt
dodatkowy, nalezy go zawsze uzywad, zeby miec jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie
moze opanowad szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci.

®  Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie
robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.
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®  Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sie elektronarzedzie pod-
czas odrzutu. Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym
do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

B Szczegolnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiegad
temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajace sie na-
rzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katdw, ostrych krawedzi
lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

®  Nie nalezy uzywac brzeszczotéw do drewna lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu
czesto powodujag odrzut lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa dla szlifowania i przecinania sciernica.

®  Nalezy uzywac wyltacznie Sciernicy przeznaczonej dla danego elektronarzedzia i ostony
przeznaczonej dla danej $ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektro-
narzedzia nie moga by¢ wystarczajgco ostoniete i nie sg wystarczajaco bezpieczne.

®  Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi gwa-
rantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze zwrdcona do osoby ob-
stugujacej czesc sciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma ochraniac
osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym kontaktem ze sciernica.

m  Sciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szli-
fowacd boczna powierzchnia sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice tnace prze-
znaczone sg do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice
moze je ztamac.

B Do wybranej sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych
o prawidtowej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie kotnierze podpieraja sciernice i zmniejsza-
ja tym samym niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do sciernic tnacych moga réznic
sie od kotnierzy przeznaczonych do innych sciernic.

®  Nie nalezy uzywa¢ zuzytych $ciernic z wiekszych elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotdw, ktdra jest charakterystyka
mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego ztamac

Dodatkowe szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa dla przecinania sciernica.

®  Nalezy unikac zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego nacisku. Nie nalezy przepro-
wadzac¢ nadmiernie giebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obciazenie i jej
sktonnos¢ do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu lub ztamania
sie tarczy.

®  Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca sie tarcza tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej
w obrabianym przedmiocie w kierunku od siebie, moze spowodowag, iz w razie odrzutu, elek-
tronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tarcza bezposrednio w kierunku uzytkownika.

® W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w pracy, elektronarzedzie na-
lezy wytaczyc¢ i odczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywofac odrzut. Nalezy
wykryc i usunaé przyczyne zakleszczenia sie.

®  Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sie ono w materiale. Przed
kontynuacja ciecia, tarcza tnaca powinna osiggnac swoja petng predkos¢ obrotowa. W prze-
ciwnym wypadku sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczyc z przedmiotu obrabianego lub spo-
wodowac odrzut.

®  Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzed, aby zmniejszy¢ ryzyko od-
rzutu, spowodowanego przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w pobli-
zu linii ciecia jak i przy krawedzi.

B Zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w scianach lub operowaniu
w innych niewidocznych obszarach. Wglebiajaca sie w materiat tarcza tnagca moze spowo-
dowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody elek-
tryczne lub inne przedmioty.
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Szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem sciernym.
®  Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru sciernego. Przy wyborze wielkosci
papieru $ciernego, nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. \Wystajacy poza plyte szli-
fierska papier scierny moze spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania
lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem szczotek drucianych
®  Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty
kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy przecigzad drutdéw przez zbyt silny nacisk.
Unoszace sie w powietrzu kawatki drutéw moga z fatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie
i/lub skére.
m  Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi szczotki z ostona. Srednica
szczotek do talerzy i garnkdw moze sie zwiekszyc przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazdwki bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac okulary ochronne i chronic twarz operatora zwtaszcza
podczas szlifowania.

Nalezy stosowac maske przeciwpyfowa.

B Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewodow zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wniknie-
cie do przewodu wodociggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac pora-
zenie elektryczne.

B W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki
z gniazdka, nalezy odblokowa¢ wiacznik/wytacznik i ustawi¢ go w pozycji wytaczonej.
W ten sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu wiaczeniu elektronarzedzia.

B Przy obrébce kamienia nalezy zastosowac odsysanie pytu. Odkurzacz musi by¢ dosto-
sowany do odsysania pytu kamiennego. Uzycie tych urzadzern zmniejsza zagrozenie pytem.

m  Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w obydwu rekach i zapewnic
bezpieczna pozycje pracy. Elektronarzedzie prowadzone jest bezpieczniej w obydwu rekach.

B Nalezy zabezpieczyc obrabiany przedmiot. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urza-
dzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

B Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mieszanki materiatow sg szczegdlnie niebez-
pieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sie zapalic lub wybuchnac.

®  Nie wolno uzywad elektronarzedzia z uszkodzonym przewodem. Nie nalezy dotykac
uszkodzonego przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy wycia-
gnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszaja ryzyko porazenia pradem.
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INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACII:

Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie znorma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom hatasu
emitowanego przez urzadzenie przekracza poziom cisnienia akustycznego 82 dB(A).

@ Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone zgodnie
znormg EN 60745.
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Szlifowanie powierzchniowe

Warto$c emisji drgan ah m/s? <7 <7 <7

Szlifowanie papierem sciernym
Warto$¢ emisji drgan ah m/s? <5 <5 <5

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez norme
EN 60745 procedura pomiarowa i moze zostac uzyty do porownywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podsta-
wowych zastosowan elektronarzedzia.

Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan moze odbiegac od podanego.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego
czasu pracy. Aby dokfadnie ocenic ekspozycje na drgania, trzeba wzigé pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposdb faczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed

skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabez-
pieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

ﬁ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzic, czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na tablicz-
ce znamionowej sg zgodne z parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy. Na zasilaniu elektrycz-
nym nalezy zainstalowac wyfacznik réznicowopradowy z maks. pradem wyzwalajacym 30mA.

Montaz uchwytu bocznego

ﬁ Prace nalezy wykonywac wytgcznie z zamocowanym uchwytem bocznym (6)! Uchwyt boczny nalezy
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony maszyny. W szlifierce GAG 22-230 mozna zamontowac go
réwniez z gory obudowy przekfadni.

Montaz ostony

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy stosowac ostony przewidziane specjalnie dla danego typu
Sciernicy.

Ostona tarczy mocowana jest do korpusu elektronarzedzia za pomoca kotnierza skrecanego na
srube wyposazona w teb z gniazdem Philips. W przypadku GAG 22-230 jest to Sruba ztbem z gniazdem
szesciokatnym, a na wyposazeniu maszyny znajduje sie stosowny klucz (10).

1. Natozy¢ ostone tarczy na kotnierz wrzeciona tak, aby trzy otwory w metalowym talerzyku po-

krywaly sie z otworami w korpusie elektronarzedzia.

2. Ustawic osfone w pozadanej pozycji, az do zatrzasniecia blokady. Ostone nalezy ustawic w taki

sposdb, aby zapewni¢ osobie obstugujacej narzedzie ochrone przed padajgcymi iskrami.

3. Dokrecictrzy sruby za pomoca wkretaka krzyzakowego lub dostarczonego klucza (10) w przy-

padku GAG 22-230 HT. Zamontowana ostona nie moze sie obracac.
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Montaz tarczy szlifierskiej

ﬁ Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przezbrajaniem wyciaggnac wtyczke sieciowa z gniazda. Urza-
dzenie musi by¢ wytaczone i wrzeciono musi by¢ nieruchome.

A Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze wzgledow bezpieczenstwa stosowac ostone do przecinania.

ﬁ Nalezy upewnic sie, ze podana na narzedziu roboczym dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest réwna
lub wyzsza od znamionowej predkosci obrotowej szlifierki

ﬁ Przed uzyciem tarczy nalezy upewnic sie, ze jego stan jest dobry. Nie nalezy stosowac narzedzi popeka-
nych lub o wyszczerbionej krawedzi lub w stanie wskazujacym na inne uszkodzenia.

1. Zablokuj wrzeciono (w tym celu wcisnij przycisk blokady wrzeciona - 1 i obracaj wrzecionem
az do zablokowania).

2. Na wrzeciono maszyny (11) zatéz kotnierz wsporczy (4). Jest on zamontowany prawidtowo
wtedy kiedy jego dalsza mozliwos¢ samodzielnego obrotu jest zablokowana.

3. Zatdz tarcze na wrzeciono tak, aby réwnomiernie przylegato do kotnierza wsporczego.

4. Nakrec na wrzeciono nakretke mocujaca narzedzia roboczego (5).

Prawidtowe zamocowanie nakretki mocujacej narzedzia roboczego:
® W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami (5) skierowany powinien by¢ do géry, aby cien-
ka tarcza szlifierska mogta zostac bezpiecznie zamocowana.
® W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami (5) skierowany powinien by¢ w dét, aby nakret-
ka z dwoma otworami mogta zostac bezpiecznie zamocowana na wrzecionie.

ﬁ W kotnierzu wsporczym (4) znajduje sie uszczelka o-ring. Jezeli jest uszkodzona lub jej brak nalezy ko-
niecznie wymienic jg na nowa.
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URUCHOMIENIE URZADZENIA:

A Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema rekami.

ﬁ Najpierw wiaczy¢ urzadzenie, a dopiero potem przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

ﬁ Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia: zawsze wytgczac urzadzenie po wyciagnieciu wtyczki
z gniazda wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.

ﬁ Przy wiaczeniu na ciggly tryb pracy urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet jezeli wypadnie z reki.
Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane uchwyty, przyjac
bezpieczng pozycje i pracowac w skupieniu.

ﬁ Nie dopuszczac¢ do wzbijania badz zasysania pyfu lub wiéréw przez urzadzenie. Po wyfgczeniu urzadze-
nie wolno odktadac dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

ﬁ W przypadku zasilania narzedzia za pomoca przenosnych agregatéw pradotwaorczych, nie dysponuja-
cych wystarczajaca rezerwa mocy, moze dojs¢ do zmniejszenia wydajnosci pracy.

Aby uruchomic urzadzenie nalezy wcisnac przycisk blokady spustowej wigcznika (8) a nastepnie wci-
snac przycisk wigcznika maszyny (7). Jedynie w szlifierce GAGV 8-125 wiaczenie odbywa sie przy pomo-
cy dwustopniowego wigcznika przesuwnego bez koniecznosci zwalniania spustu blokady.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA:

Podczas obrébki wewnatrz elektronarzedzia moga sie osadzac drobiny zanieczyszczen. Skutkiem tego
jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia. Nagromadzone osady moga ograniczy¢ izolacje ochronna
elektronarzedzia i niesc ze soba ryzyko porazenia pradem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac¢ z elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub przedmuchac suchym powietrzem.

Wczedniej nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosic¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.
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DANE TECHNICZNE:
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Moc znamionowa W 850 1050 2200
Parametry napiecia znamionowego 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
al!aksy_malna predkosc obrotowa na min- 11000 12000 5800
iegu jalowym
" - . ) 6600 2400
=i
Zakres regulacji predkosci obrotowej min -11000 -12000 X
Wstepna nastawa predkosci obrotowej + v X
Maksymalna srednica tarczy szlifierskiej mm 125 125 230
Gwint wrzeciona M14 M14 M14
Ogranicznik pradu rozruchowego X N N
Podtrzymywanie obrotéw pod » J X
obcigzeniem
Ciezar maszyny kg 1,9 2,4 6,4
Klasa ochrony przeciw porazeniowej @l @l @

NAPRAWA:

é Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢ dokonywane wytgcznie przez fachowca! Naprawy w za-
kresie gwarancji nalezy zlecac tylko i wylacznie w autoryzowanym punkcie handlowym producenta lub
bezposrednio.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego nalezy bezwzglednie wymienic¢ go na odpowiedni
nowy przewdd. Wszelka ingerencja w urzadzenie moze sie odbywac jedynie w serwisie gwarancyjnym
Grone.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie zwrdcic do:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. K.

ul. Rzemiesinicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania
serwis@kaem.pl

tel.: +48 61 816 30 00

fax: +48 61 816 30 50

Lista czesci zamiennych oraz schematy techniczne dostepne sa na zadanie klienta przestane poczta
elektroniczng lub faksem pod wskazane powyzej adresy i numery fax.
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OCHRONA SRODOWISKA:

Pyt powstajacy podczas szlifowania moze zawierac substancje szkodliwe - poddac odpowiedniej utyli-
zacji. Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

E Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi! Zgodnie

z dyrektywa europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacji w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia musza byc zbierane osobno i pod-
dawane odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie z przepisami ochronie srodowiska.

WYLACZENIE Z ODPOWIEDZIALNOSCI:

Firma KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. Nie odpowiada za wszelkie szkody i stracone zyski spowodowane prze-
rwa w dziatalnosci gospodarczej zaktadu, ktérej przyczyna byt nasz wyréb lub brak mozliwosci jego
zastosowania.

Firma KAEM Sp. z 0.0. Sp. k. jak réwniez jej przedstawiciele nie moga odpowiadac za szkody spowodo-

wane niewtfasciwym uzyciem urzadzenia lub powstate w wyniku jego uzycia w powiazaniu z wyrobami
innych producentéw.
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DECLARATION OF CONFORMITY:

We, hereby, declare on our sole responsibility, that products described in these operating instructions
and marked with a catalogue number and a type, and which technical data can be found in point
“Technical Data"”, comply with the requirements of the following directives: 2004/108/UE, 2006/95/UE,
2006/42/UE, 2011/65/UE and the following harmonized standards:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Intended Use

The angle grinder is intended for grinding, sanding, wire brushing and abrasive cutting-off of metal,
concrete, stone and similar materials without using water. In the case of working with stone, additional
appropriate dust extracting tool must be used.

DEFINITIONS OF SYMBOLS USED IN THE OPERATING INSTRUCTIONS

[ (H

Read the operating instructions Wear eye protection! Wear face shield!

before use!

Wear dust mask! Wear ear protection! Follow the instructions marked
in the text with this symbol!

Store separately and dispose
of in compliance with environ-
ment protection standards!
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PRODUCT COMPONENTS DESCRIPTION:
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Spindle lock

Wheel guard

Pin wrench for mounting wheels
Mounting flange

Clamping nut for accessory tools

Side handle

Main on/off switch

Switch-on interlock release button

. Speed control knob

10. Hex key wrench for locking wheel guard
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SAFETY WARNINGS:

e General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warning and all instructions. Failure to follow these warnings may result in electric shock,
fire and/or serious injury. Save all safety warnings and instructions for future reference. The term “pow-
er tool” used in these operating instructions refers to mains-operated (corded) power tools and to
battery-operated (cordless) power tools.

1. Work Area Safety
a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark work areas invite accidents.
b. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may lead to ignition.
c¢. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control of the power tool.

2. Electrical Safety

a. Power tool plug must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plus with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce risk of electric shock.

b. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

c. Do notexpose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.
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d. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, hanging, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts, as well as protect
it against high temperature. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e. When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor use. Use of
an appropriate cord (suitable for outdoor use) reduces the risk of electric shock.

f. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD). Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3. Personal Safety

a. Stayalert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

b. Use personal protective equipment and always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, safety hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energizing power tools that have the switch on invites accidents.

d. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

e. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

g. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

4. Power Tool Use and Care

a. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct pow-
er tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

b. Do notuse the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d. Store idle power tools out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool's operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

5. Service

a. Haveyour power tool serviced by a qualified repair person using only identical original replace-
ment parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 18 2016-10-26 00:19:29



Angle Grinder-Specific Safety Warnings

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing, polishing or abrasive cutting-off
operations:

®  This power tool is intended to function as a grinder, sander, and wire brush or cut-off
tool. Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

®  This power tool is not recommended for polishing. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause personal injury.

B The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster than their rated speed can break and fly apart.

B The outside diameter and the thickness of your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

®  The arbor size of wheels, flanges, backing pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with arbor holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

B Do not use a damaged accessory in all cases. Before each use, inspect the accessory such
as abrasive wheels for chips and cracks, backing pads for cracks, tears or excess wear,
wire brushes for loose or cracked wires.

m  If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or install an undamaged ac-
cessory. After inspecting and installing an accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

B Wear personal protective equipment. Depending on application, use face shield, safety
goggles or safety glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The
eye protection must be capable of stopping flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

m  Keep bystanders a safe distance away from the work area. Anyone entering the work
area must wear personal protective equipment. Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

B Hold power tool by insulated gripping surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

®  Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control of the power tool,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

®  Never lay the power tool down until the accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull the power tool out of your control.

® Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental contact with the spin-
ning accessory could snag your clothing, pulling the accessory into your body.

m  Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw the dust inside the
housing and excessive accumulation of powdered metal may cause electrical hazards.

B Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

B Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 19 2016-10-26 00:19:29



Kickback and related warnings

® Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory's rotation at the point of the binding. For example, if an abrasive wheel is snagged
or pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point can
dig into the surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator, depending on direction of the wheel's move-
ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also break under these conditions. Kick-
back is the result of power tool misuse and/or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions as given below.

B Maintain a firm grip on the power tool and position your body and arm to allow you
to resist kickback forces. Always use auxiliary handle, if provided, for maximum control
over kickback or torque reaction during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

®  Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may kickback over your hand.

B Do not position your body in the area where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to the wheel's movement at the point of
snagging.

B Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag the rotating acces-
sory. It can cause loss of control or kickback.

B Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

Safety warnings specific for grinding and abrasive cutting-off operations

B Use only wheel types that are recommended for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

B The guard must be securely attached to the power tool and positioned for maximum
safety. It means that the least amount of wheel is exposed towards the operator. The guard
helps to protect the operator from broken wheel fragments, accidental contact with wheel.

B Wheels must be used only for recommended applications. For example: do not grind
with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grind-
ing. Side forces applied to these wheels may cause them to shatter.

®  Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and shape for your se-
lected wheel. Proper wheel flanges support the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

® Do not use worn down wheels from larger power tools. Wheels intended for larger power
tool are not suitable for the higher speed of a smaller tool and may burst.

Additional safety warnings specific for abrasive cutting-off operations

B Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

® Do not position your body in line with and behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.

B When wheel is binding or when interrupting a cut for any reason, switch off the po-
wer tool and hold the power tool motionless until the wheel comes to a complete
stop. Never attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the cause
of wheel binding.
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® Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. Otherwise, the wheel may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.

®  Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

B Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety warnings specific for sanding operations
® Do not use excessively oversized sanding disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the sand-
ing pad presents a laceration hazard and may cause snagging, tearing of the disc, or kickback.

Safety warnings specific for wire brushing operations
®  Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during ordinary operation. Do
not overstress the wires by applying excessive load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
®m  |f the use of a guard is recommended, do not allow any interference of the wire wheel
or brush with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due to work load and
centrifugal forces.

Additional safety instructions

Wear appropriate safety goggles and protect the operator’s face, espe-
cially during grinding operation.

Wear dust mask.

Use suitable detectors to determine if utility lines are hidden in the work area or call the local utility
company for assistance. Contact with live electric lines can lead to fire and electric shock. Damaging
a gas line can lead to explosion. Penetrating a water line causes property damage or may cause an
electric shock.

B In the case of power cut, e.g. after a power failure, or unplugging the cord from the out-
let, the on/off button must be unblocked and set to the “off” position. This prevents the
power tool from starting accidentally.

B When working with stone, use dust extraction. The vacuum cleaner must be approved
for the extraction of stone dust. Using this equipment reduces dust-related hazards.

®  Always hold the power tool firmly with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more securely with both hands.

B Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamping devices or in a vice is held more
secure than by hand.

m  Keep your workplace clean. Blends of materials are particularly dangerous. Dust from light
alloys can burn or explode.

®  Never use the machine with a damaged cord. Do not touch the damaged cord and pull the
mains plug when the cable is damaged while working. Damaged cables increase the risk of an
electric shock.
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NOISE AND VIBRATION INFORMATION:

Measured values were determined according to EN 60745 standard. The A-weighted noise level of the
product exceeds sound pressure level of 82 dB(A).

@ Wear hearing protection!

Vibration total values (vector sum of three directions) was determined according to EN 60745

standard.
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Surface grinding
Vibration emission value ah m/s? <7 <7 <7
Sanding
Vibration emission value ah m/s? <5 <5 <5

The vibration emission level given in these operating instructions has been measured in accordance
with a standardized test given in EN 60745 standard and may be used to compare one power tool
with another. It may be used for a preliminary assessment of vibration exposure. The declared vibration
emission level represents the main applications of the tool.

However if the tool is used for different applications, with different accessories or poorly main-
tained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the
total working period. A precise estimation of the level of exposure to vibration should also take into
account the times when the tool is switched off or when itis running but not actually doing the job. This
may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Use additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain
the tool and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

BEFORE USE:

é Before starting the power tool check whether the mains voltage and frequency on the nameplate
agree with the mains power parameters in the workplace. There should a residual current device with
max. release current of 30mA installed at the mains outlet.

Mounting the Side Handle
& Work must be done only when the side handle is mounted (6)! Screw the side handle firmly to the left

or the right side of the power tool. You may mount it also on top of the gear unit in angle grinder GAG
22-230.
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Mounting the Guard

é Guards suitable for a particular type of wheels must be used for safety reasons.
Wheel guard is mounted to the body of the power tool using flange screwed with a Phillips screw.
Hex screw is used in GAG 22-230 HT and there is a suitable hex key wrench (10) included in the power

tool equipment.
1. Fitthe guard onto the drive spindle collar so that the three holes on the metal plate and on the

power tool are in alignment.

2. Turn the guard to the requested position until the clamp lever is locked, Adjust the guard in
such a manner that sparking is prevented in the direction of the operator.

3. Tighten the three screws using a crosshead screwdriver or hex key wrench (10) for GAG 22-

230. Mounted guard should not rotate.
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Mounting the grinding wheel:

c Before any work on the machine itself, pull the mains plug. The tool must be turned off and the spindle
must be at a standstill

A For safety reasons, cutting guard must be used when working with cutting wheels.

c Make sure that the permissible rotating speed marked on the accessory tool at least matches the rated
speed of the angle grinder.

Check if the wheel is in good condition before using it. Do not use chipped, cracked or any other way
damaged tools.
1. Lock the spindle (by pressing the spindle lock button - 1 and turn the spindle until it clamps).
2. Fit the mounting flange (4) on the grinder spindle (11). It is mounted properly when there is
no possibility of turning it freely.
3. Mount the wheel onto the spindle so that it evenly fits to the mounting flange.
4. Screw on the clamping nut of the accessory tool (5) to the spindle.

Proper mounting of the clamping nut of the accessory tool:
B For thin grinding wheels:
Stop ring of the nut with two holes (5) should be pointing upwards for the thin grinding wheel
to be safely mounted.
®  For thick grinding wheels:
Stop ring of the nut with two holes (5) should be pointing downwards, so that the nut with
two holes could be safely seated on the spindle.

c There is an o-ring inserted in the mounting flange (4). If the O-ring is missing or is damaged, it must
in all cases be replaced.

STARTING OPERATION:
A Always guide the power tool with both hands.

A Switch on the tool first and then place the accessory tool on the workpiece.

c Prevent unintentional starting: always switch off the tool after unplugging from the power outlet or
when there is a power cut.

c When the continuous work mode is on, the power tool will continue operating even when it falls out
of hands. For this reason, the operator must always hold the power tool by its handles with two hands,
provide for a secure stance and concentrate on work.

& Avoid dust or chip emission and sucking them in the power tool. After switching off the power tool, lay
it down only when the engine is fully stopped.
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ﬁ If the power tool runs on a mobile generator, which does not have large enough power reserve, the
work efficiency may be lowered.

To start the power tool, press the switch-on interlock release button (8) and then press the main on/off

button (7). For GAGV 8-125 angle grinder, starting operation is done by a two-step sliding switch and
there is no need to release the locking mechanism.

MAINTENANCE AND CLEANING:

During operation, dirt particles may accumulate inside the power tool. This may lead to disruption of
the power tool cooling system. Accumulated dirt may degrade the protective insulation of the machine
and increase the risk of electric shock.

Regularly and frequently precisely blow out the dirt from the power tool through ventilation slots
in the front and the back of the machine or purge with dry air.

Before any work on the machine itself, pull the mains plug and always wear safety goggles and
dust mask during cleaning.

TECHNICAL DATA:
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Rated power W 850 1050 2200
Rated power parameters 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Maximum no-load speed min-"! 11000 12000 5800
Speed control range min ! 6600 2400 X
-11000 - 12000
Presetting speed ) v X
Maximum disc diameter mm 125 125 230
Spindle thread M14 M14 M14
Startup current limiter X N N
Maintaining speed under load X V X
Weight 1,9 2,4 6,4
IEC protection class Iﬁl Iﬁl @
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REPAIR:

ﬁ All repair of the power tool should be carried out only by a trained specialist! Repair under warranty
should be carried out solely by the manufacturer or in an authorized retail outlet.

If for any reason the power cord is damaged, it must be replaced appropriately. All modifications to the
power tool can only be done in the Grone warranty service.
For all cases related to the repair of the power tool, please contact:

KAEM Sp. z o0.0. Sp. k.

ul. RzemiesInicza 14, 62-081 Baranowo k. Poznania
serwis@kaem.pl

tel.: +48 61 816 30 00

fax: +48 61 816 30 50

Exploded views and information on spare parts are available on request through fax or e-mail. Please
use the above mentioned contact details to reach us.

ENVIRONMENT PROTECTION:

Dust emitted during grinding may include harmful substances - dispose properly. National laws and
regulations on the disposal and recycling of used tools, packaging and accessories should be adhered
to.

Only for EU countries: do not dispose of power tools into household waste! According the European
Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into na-
tional right, power tools that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an
environmentally correct manner

DISCLAIMER:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k shall not be liable for any damage or financial losses caused by the interruption of
business operation due to our product or no possibility of using it.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k, as well as its representatives, shall not be liable for damage caused by improper
use of the power tool or as a result of using it together with products of other manufacturers.
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AEKJIAPALIA BIANOBIAHOCTI:

Mu 3 NoBHOI0 BiANOBIAANBHICTIO 3asBASIEMO, LLLO MPOAYKTU, OMMUCaHI B LLbOMY MOCIGHMKY Ta 3a3HaveHi
B KaTanosi Nif NeBHUM HOMEPOM Ta TUMOM, TeXHIYHI AaHi AKMX 3HaXOAATbCA Y PO3AiNI «TeXHIYHi faHi»,
Bi4NOBIAalOTb BMMOraM HacTynHux gupektine: 2004/108/UE 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE, a
TakoX TakMM YHithikoBaHMM HOpMaMm:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

BukopuctaHHS 3a NpU3HaYeHHAM

KyToBa wnicyBanbHa MallnHa NpusHaveHa Ans WiidyBaHHS HaXaauYHUM nanepom, 06pobku nosep-
XOHb OPOTSHUMM LWWiTKaMK, pi3aHHsa MeTany, 6eToHy, KaMiHHs 6e3 3acTocyBaHHs Boau. Npu 06pobui
KaMiHHS HEOBXiOHO BUKOPUCTOBYBATN [OAATKOBE O6MafiHaHHS A1 BULANEHHS NY.

NO3HAYEHHS, LLLO BUKOPUCTOBYOTbCS B IHCTPYKLII:

[ (H

060B's3K0BO NpoumnTanTe! BukopucroByBaTut 3aXMCHI 3aCcTOCOBYBATUN 3aXMCHi 3aCO06U
okynspu! 01 obnnuys!

O

3acTocoByBaTV pecnipaTopHi  3acTocoByBaTV 3acObM 3axmCTy Cnig goTpumyBaTUCh Nopag,
Mackm! Big Wwymy! NO3HaYeHNX y TeKCTI LM
cMmBOIOM!

36epiraTvt okpemo i yTunisysaTu
BiANOBIAHO A0 HOPM 3axmCTy
HaBKOMMLLHLOrO cepefoBMLLa!
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Oonnc KOMMNOHEHTIB MALUNHW:

BnokyBaHHS LINWMHAENS MALLWHK
3axMCHUIM KOXYX

Koy gns MmoHTaxy pobo4oro iHcTpyMeHTa
OnopHui chnaHelb

laiKa KpinneHHs pobo4oro iHCTpyMeHTa
BokoBsa pyuka

Bumukay

KHomka 610KyBaHHS BK/IIOYEHHS
Perynsitop obepTis

10. Kntoy ons 3axmcHOro Koxyxa

N 6
Q'@’\ L< 11. WnuHpenb
4 5 10

3AXO0AN BE3NEKN:

PNV RWN=

D

©

3aranbHi 3axogu 6e3neku Npu po6oTi 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaXHO npounTanTe BCi IHCTPYKLUIT Ta npaswuna. HeJoTpyUMaHHA LMX NpaBusl MOXe Mpu3Bectu 40
YPaXEHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta / abo ceplo3HUX TpaBM. 36epirainTe iHCTPYKLiO Ans
NofasibLOro BUKOPUCTaHHSA. BXuKTe B LbOMY TEKCTI MOHATTS «e/IeKTPOIHCTPYMEHT» BiAHOCUTLCA [0
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XMBNEHHAM Bif, enekTpoMepexi (3a HasBHICTIO MepexeBoro kabento) i go
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBEHHSAM Bif, akyMynsaTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabento).

1. bBe3neka po6o4yoro micus

a. Poboue micLe HeOBXiHO TPMMATLN B YMCTOTI | Lo6pe ocBiTNeHMM. be3nan Ha poboyomy MicLy
abo noraHe OCBITNEHHSA POHOYOro MicLs MOXYTb OyTU MPUYMHOIO HEeLLLACHWX BUNALKIB.

b. He cnig npautoBaTii 3 UMM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUByxoHebe3neyHoMy cepejoBULLi, B SIKO-
My €, HaNPWKag, Nerko3anMuncTi pignHW, rasu abo nun. Mig vyac poboTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUHUKAIOTb iCKPW, AKi MOXYTb BUK/IMKATV 3aMMaHHS.

¢. Mg Yac BUKOPUCTaHHA NPUCTPOLO, 3BEPHITh yBary Ha Te, Wob AiTh Ta iHLWi CTOPOHHI ocobu,
3HaXoOMNNCS Ha be3neyHin BiacTaHi. MUTTEBA HeyBaXKHICTb MOXe MPU3BECTU [0 BTpaTu
KOHTPOSIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka
a. Buka enekTpoiHCTPYMEHTY NOBMHHA BiANOBIAATY PO3eTLi. He MOXHa 6yab-kKnMM YNHOM 3Mi-
HIOBaTW BUJIKY. 3aB0POHSAETLCS BUKOPUCTOBYBATM PO3'€EMU alanTepiB /18 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TiB 3 3aXMCHUM 3a3eMneHHAM. OpuriHanbHi BUAKW i BIANOBIAHI PO3eTKM 3MEHLUYIOTb PU3MK
YPaxXeHHsS eNekTPUYHUM CTPYMOM.
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b. YHukanTe KOHTaKTy 3 3a3eMIEHHVMUN MOBEPXHAMM, TaKUMU ik TpyOu, pagiatopu, NavTu 1
XONOAWNBHUKN. PU3MK ypakKeHHst eNekTPUYHMM CTPYMOM MiABULLYETLCA, AKWOo Balwe Tino
3aszemseHe.

c. MpucTpii HEOBXiIAHO 3aXMCTUTL Bif Jolly i Bonoru. MonafaHHs BOAW B eNeKTPOiHCTPYMEHT
NiABYILLYE PU3MK YPaKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonu He BrKopwucTOBYITE Kabenb Ans iHWKX Linen. Hikonm He i, HOCUTY eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, TOMMatouM Moro 3a kabenb abo BUKOPUCTOBYBaTY Kabenb A5 NiABillyBaHHS MPUCTPOLO;
TakoX He MOXHa BUTAraTh BUIKY 3 PO3eTKM, MOTArHYBLUM 3a WHypP. Kabenb cnig 3axmctnutu Big,
Lii BUCOKMX TemnepaTyp, Moro cig TpumaTy nogdani Big MacTu, rocTpmx Kkpais abo pyxomMumx
netanen enekTpoiHCTPYMeHTY. MoLwKoaxXeHi abo 3anayTaHi WHypW 36iNbLWy0Tb PU3NK ypa-
KEHHS eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTun 3 eneKkTPOiHCTPYMEHTOM Mif BiOKPUTUM HeboM, Clif, BUKOPUCTOBYBATH
NofAoBXyBasbHi kabeni, NpMcTocoBaHi 415 30BHILLIHBOMO 3aCTOCYBaHHS. BUkopucTaHHsa npa-
BUJIbHOMO MOAOBXYBayva (MPUCTOCOBAHOIO AJis pO6OTH Ha BIAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLLYE pU-
3UK YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEMOXJIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHSI €eKTPOIHCTPYMEHTY B BOJIOFOMY MPUMILLEHHI,
cnif, BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUIA BUMMKAY NPW Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHS 3aXMCHOMO
BMMMKaYa npu nepenagi Hanpyrn 3MeHLUYe PU3NK ypaKeHHS eNekTPUYHUM CTPYMOM.

3. be3neka noaen

a. [pu poboTi 3 enekTPOIHCTPYMEHTOM, HEOBXiIAHO LOTPUMYBATHCh O6EPEXHOCTI Ta BUKOHYBATW
Oynb-sKi Aii yBaxXHO i 3 0b6epexHicTio. He BUKOPUCTOBYNTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, Kon Bu Bia-
yyBa€eTe BTOMy abo nepebyBaeTe nig BNNMBOM HapKOTUKIB, ankorosto abo fikie. MOMEHT He-
YBaXXHOCTI MPU BUKOPUCTaHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTW MPUYMHOIO CEPNO3HUX TPaBM
Tina.

b. HeobxigHO HOCUTU 3acobM IHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY i 3aBXAN 3aXMUCHI OKyNsipu. HOCiHHSA 3a-
cobiB iHAMBIOQYaNbHOIO 3aXMCTy — PecnipaTopHOT Macky, B3yTTS 3 NigOLBaMM NPOTN KOB3aH-
Hs1, 3aXMCHOT Kackn abo 3acobiB 3axmMCTy opraHiB cyxy (y 3ai1eXHOCTI Bif, TUMY i 3aCTOCYBaHHS
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3MK TPaBMyBaHHSI.

c¢. Qnig yHMKaTK BUNadKOBOro 3anycky iHCTPYMeHTy. MNepef TMM, SK BCTaBUTW BUSIKY B PO3ETKY
i/abo NigKMoYNT NPUCTPIN [0 aKyMyIsSTOPa, a TaKOX Mif Yac NepeMillleHHs eNleKTPOIHCTPY-
MEHTY, NepekoHanTecs, Lo enekTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHWUA. TOUMaHHS Nanbus Ha BUMMKaYi
nifg, Yac nepeHeceHHs eNeKTPOIHCTPYMeHTY abo MigK/IIYEHHS [0 OXepena enekTpoeHeprii
MOXe CTaTh NMPUYNHOIO HELLACHMX BUNaaKiB.

d. [lepeqn BKJIOYEHHSIM eNIeKTPOIHCTPYMEHTY CJlif BUAAUTU perynioBasibHi iHCTPyMeHTH abo
K/oYi. [HCTPYMeHT abo KJItoY, WO 3HaX0OMTbCS B PYXOMUX YAaCTUHAX enekTPOIHCTPYMEHTY,
MOXe NPV3BECTU [0 TPaBMYBaHHS Tina.

e. Qnig yHVKaT HeNpMPOAHUX No3 nif Yac poboTtn. Cnig Abatn Npo crabinbHe NOAOXEHHS Nig
4yac poboTn Ta yTpMMaHHA piBHOBarn. TakMM YMHOM, MOXHa Oynde Kpalie KOHTPOoBaTh
€N1eKTPOIHCTPYMEHT B HenepenbayeHnx cuTyaLisx.

f. Cnig HocnTw BIgNOBIOHWI ofAr. He HOCITb NpocTopuin oaar abo npukpacn. Bonoccs, ogsr Ta
pyKaBW4KM Cif TPMMaTV nogani Bif pyXoMux YacTuH. BinbHUin ogar, npukpacn abo fosre Bo-
10CCA MOXKYTb 3amn1yTaTUCs B PyXOMUX YacTUHAX.

g. SIKLLO iCHYE MOXNMBICTb YCTaHOBKW 0B1aiHaHHS, WO YCyBa€e N, Cif NepekoHaTUCs, Wo BOHO
nigktoyeHe i Byne BUKOPUCTOBYBATWCH NMPaBUIbHO. BUKOPUCTAHHS MPUCTPOIO, LLLIO BCMOKTYE
MU, MOXE 3HU3UTU PU3KK YPaXKeHb, BUKIMKaHWX MUIOM.

4. MMpaBunbHe 06CNyroByBaHHS Ta eKCrJlyaTallisi eN1eKTPOiHCTPYMEHTY
a. He nepeBaHTaxywTe NpuUcTpin. Ans poboTn clif, BUKOPUCTOBYBATU €1IeKTPOIHCTPYMEHTW, siKi
L5 boro nepenbaveHi. BignosigHo nigibpaHuin enekTpoiHCTPYMEHT NpaLioe B MEBHOMY Aia-
nasoHi 6inblu echekTMBHO Ta Ge3neyHo.
b. He BuKopwWcTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, BUMMKAY KOTPOro HecnpasHWiA. EnekTpoiHcTpy-
MEHT, SIKMIA HE MOXHA BK/TIOYUTM ab0 BUK/IOYNTY, Hebe3neuHnit i Mae 6yTu BigpeMOHTOBaHWIA.
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¢. [epep perynioBaHHSAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO 0bnagHaHHS Y1 NicNs NPUNUHEHHS Po-
60TW 3 IHCTPYMEHTOM, HEOBXIAHO BUTATTY BUSIKY 3 PO3€ETKM Ta/abo BUIHATH akymynsaTop. Liein
3anobixHWI 3axig 3anobirae BMNagkoBOMY BMUKAHHIO €N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTtponpwunagw, siki He BUKOPUCTOBYIOTLCS, Clif 36epirati y HeQoCTyNHOMY s AiTelt MicLi.
He cnig nepepnaBaTv iHCTPYMeHT ocobam, ki He BMitoTb NpaLyoBaTh 3 HUM abo He npo4YnTanm
Lii NONOXeHHSs. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY HeLOCBIAYEHVMU NIOABMU € HEBE3NeYHUM.

e. OO6O0B'A3KOBUM € HafleXHe TeXHIYHe 0OCNYroByBaHHS €N1eKTPOIHCTPYMeHTY. CNifg, KOHTPOto-
BaTW, WOO PyXOMi YaCTUHWN eNeKTPOIHCTPYMEHTY MpPaLoBan HanexXHUM YNHOM Ta He Bynu
3a610KOBaHi, Wo6 YacTUHM He Bynu TPICHYTUMM abo NOLLIKOAXEHUMU HACTINbKY, Wob Lie Mor-
10 BMIMHYTWU Ha HOpMasibHy pobOoTy enekTPOiHCTPyMeHTY. MOoLWKOoAXKeHI feTani cnifg nepeq
BVUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY 34aTW B PEMOHT. baraTo HellacHWX BUNAAKiB CNPUYUHEHRI He-
NPaBUIbHUM TEXHIYHUM 0BCNYrOBYBaHHSAM €1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. f HeobxigHo nocTiinHO A6aTW NPO rocTPOTY i YACTOTY PixXyUnx enemeHTiB. HabaraTto pigwe
BUHWKAE 3aCTPSAraHHA PiXky4oro iHCTPYMEHTY, SIKLLO BiH peTenbHO 36epiraeTbest. JornsHytumm
iHCTpyMeHTaMu NpoCTille KepyBaTu.

g. g. EnekTpoiHCTpyMEeHT, AOMOMIXHI IHCTPYMEHTW i T. 4. CNif, BUKOPUCTOBYBATW BiANOBIAHO A0
uMx pekomeHgauin. Cnig BpaxoByBaTV NpW LbOMY YMOBW Ta BUA, POOOTH, LLO BUKOHYETHCS.
HecymicHe 3 Npr3HaYeHHAM BUKOPUCTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE Npu3BecTy Ao Hebes-
NeYHNX CUTyaLin.

5. OG6cnyroByBaHHs
a. PeMOHT efnleKTPOIHCTPYMEHTY Clif 4OpYyYMTU Nne kBanidikoBaHoMy daxiButo, i HeobXigHO
BMKOPWUCTOBYBATW TiJIbKM OPUTiHaNbHI 3anacHi YacTuHK. Lie rapaHTye, Wwo 6e3neka npucTpoto
byne 36epexeHa.

IHCTPYKLUi 3 TeXHikn 6Ge3nekn npu po6oTi 3 KyToBUMM WihyBasbHUMNU MaLLMHaMK

IHCTPYKLUis 3 TexHikm 6e3neku Nig vac wnidyBaHHS, MONIPYBaHHS HaXAAYHMM Nanepom, npu poboTi 3
OPOTAHUMMU LITKaMM Ta pi3aHHi WidyBanbHUM KPYrom.

®  Llei iIHCTPYMEHT MoXKe 6YyTY BUKOPUCTaHUM K 3BUYAHUI wiidyBanbHUA BepcTaT, Ansa
wnipyBaHHA HaXxgavyHUM nanepom, WiichyBaHHS APOTAHMMM LWLITKaMU i IK NPUCTPIn
ANng pi3ku winidyBanbHUM Kpyrom. Heo6xigHO AOTPMMYBaTUCh BCiX MPaBU TEXHIKK Be3-
nekw, iIHCTPYKLiN, ONUCiB i AaHUX, LLIO HaAAKTbCS Pa3OM 3 eJIEKTPOIHCTPYMEHTOM. Hefo-
TPUMaHHS LMX PeKOMEHAALI MOXe CTBOPUTY Hebe3neky ypaxkeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo cepno3HuX TpaBM Tina.

B Llen enekTPOIHCTPYMEHT He MOXKe BUKOPUCTOBYBATUCh AJ1Sl NONiPYyBaHHS. 3aCTOCYBaHHS
eN1eKTPOIHCTPYMEHTY ONS iHLWKWX, He nepeadayeHnx BUAIB OiSAbHOCTI, MOXe Npu3BecTy Ao
TPaBMYBaHHS i yLLUKOOXEHb.

®  [lonyctuma o6epToBa LIBUAKICTb NPU BUKOPUCTaHHi po60OYOro iHCTPYMEHTY He ModXXe
OYTV MeHLUOI0, HXK BKa3aHa Ha iIHCTPYMEHTi MakcMMasibHa o6epToBa LWBMAKICTb. Po6o-
YU IHCTPYMEHT, Lo 06epTaeTbes 3 HiNbLIOIO WBUAKICTIO, HiX LOMYCTUMa, MOXE 3/11aMaTUcs, a
MNOro YaCcTUHWU MOXYTb BIANETITL.

B 30BHilLHIN AiaMmeTp i TOBLWMHA po6oYOro iHCTPYMEHTY MOBUHHI BignoBigaTu po3mipy
eNneKTPOIHCTPYMEHTa. POBOYNI IHCTPYMEHT, LLO Ma€ HeBiAMNOBIAHI pO3Mipy, He Moxe ByTu B
[OCTaTHIM CTyMeHi 3aKpUTUM Ta KOHTPOJSIbOBaHMM.

®  UinidyBanbHi gucky, Wanbu, dhnaHui, onopHi NoAyLKX Ta iHLWI akcecyapy NOBUHHI 6yTn
TOYHO NiAirHaHi Ao WNUHAENS eNeKTPOiHCTPYMeHTa. POOo4i MoBepxHi, SKi He TOYHO Niaxo-
OATb [0 WNUHAENS, 06epTatoTbCsi HEPIBHOMIPHO, HAAMIPHO BIBGPYIOTb LLO MOXe NPU3BECTU [0
BTPaTN KOHTPOJIO Ha eNekTPOiHCTPYMEHTOM.

® Y KOAHOMY BUMaAKy He CJ1i BUKOPUCTOBYBaTH MOLUKOAXKEHI poboui iHcTpymeHTw. LLlo-
pasy nepen BUKOPUCTaHHAM, C/if, NepeBipUTU IHCTPYMEHT, Hanpuknaa, wnidysanb-
HUW KPYr Ha HasiBHICTb CKOMIB Ta TPilLMH, NOCcaflodHe Micue wnidyBanbHOro Kpyra Ha
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HasIBHICTb TPILUWUH, cTepTOoCTel a6o HaAMiIPHOro 3HOCY, APOTSAHI LWITKM Ha HasIBHICTb BiNlb-
HUX Y1 31aMaHUX APOTIB .

B Y pasi nagiHHA eneKTPOoiHCTPyMeHTa abo poboyoro iHCTPYMEeHTa, cilif nepeBipuTH, Un
He GyB BiH MOLIKOAKEHUMN, a0 3aMiHUTU HA iHLWNIA, HEYLUKOAXKEHUN iHCTPYMeHT. Mic-
NS nepeBipKyY Ta 3aKpinyieHHs eNleKTPOIHCTPYMEHT cnif YBIMKHYTU Ha HalBULLi 06epTu,
npyv UbOMy 3BepTaloum yBary Ha Te, W06 onepartop, kUi 06cyroBye npunag, Ta cro-
POHHi 0Cco6M, WO 3HaXoAATbCA Ha Ge3neuyHiln BiACTaHi. 3naMaHi iHCTPYMEHTI HavacTiwe
namatoTbcst 6be3nocepeHbO B Lie NpobHMi nepion,.

B Cnig BUKOPUCTOBYBATU 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy. 3asieXXHo Big Tuny po6oTu,
Tpe6a HOCUMTU MacKy, Lo 3aKPUBAE BCce 06MYUs, 3aco6M 3axMCTy ouelt abo 3aXUCHi OKy-
napu. Mpu HeobXigHOCTI cNif BUKOPUCTOBYBaATU pecnipaTop, 3acObM 3aXUCTy OpraHiB
cnyXy, 3aXUCHi pyKaBUYKK abo cneuianbHuin hapTyX, WO 3aXMLUAE Bif APiGHMX YaCTUHOK
abpasuBy abo matepiany, Wo o06pobnseTbea. Cnig 3axmLLaT odi Bif ynamkiB , WO BUHMKA-
10Tb Mifg Yac poboTn. PecnipaTop i 3aXMCHUI AMXanbHUIA NPUCTPIA NOBUHHI insTpyBaTN NUA,
LLIO YTBOPIOETLCS B NpoLeci poboTu. Bname wymy NpoTsrom TpUBanoro nepiogy 4acy Moxe
NpW3BeCTV 0 BTPaTU CIIYXY.

®  Cnip 3BepTaTu yBary, Wob cTOPOHHi 0co6M 3HaxXoAUNUCL Ha 6e3neyHil BiacTaHi Big enek-
TPOiHCTPYMeHTY. KOXXeH, XTO 3HaxoauTbCs nopsA, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATM 3acobu
iHAMBIAYanbHOro 3aXMUCTy. YNamMku matepiany, LWo obpobniotoTbes Ta yLKoaKeHi poboui iH-
CTPYMEHTW MOXYTb BiANiTaTX Ha BENNKI BIACTaHI.

B [Ipy BUKOHaHHi pPoGiT, Nig Yac AKMX iIHCTPYMEHT MOXKe HaTpPanuTXU Ha MPUXOBaHi Apo-
TU XXUBJIEHHS YU BJIAaCHUN APIT XXUBNEHHS, CNif TPUMATU MOro 3a i30/1bOBaHi NOBEPXHi
Kopnycy. KOHTakT 3 eNnekTpMyYHMM SPOTOM MOXe NPU3BECTM [0 Nepefadi Hanpyru, Wo Moxe
NPWU3BECTU [0 YPaKeHHS eNekKTPUYHIM CTPYMOM.

B MepexeBuUi WHYpP cifg TPUMaTK nogani Big po6ounx iHCTpyMeHTiB, Wo obepTatoTbes. Y
pasi BTpaTu KOHTPOJIIO, LUHYP MOXe ByTU nepepizaHuin abo BTArHYTUM, a AOJIOHS YU Lina
pyKa ModXXe 6yTM 3aTArHyTa B iHCTPYMEHT, L0 06epTa€eThbs.

B Hikonu He MOXKHa BiKNIapaTy €N1eKTPOIHCTPYMEHT A0 MOro NMOBHOI 3YNMUHKMU. [HCTPYMEHT,
Lo 0bepTaeTbCs, MOXEe BXOAMUTN B KOHTAKT 3 MOBEPXHEI0, Ha KOTPY MOro noknanu, y 38's3Kky 3
YMM MOKe ByTW BTPAYEHU KOHTPOSb Haf iHCTPYMEHTOM.

B He cnip nepeHOCUTY eNneKTPOIHCTPYMEHT, WO PYXa€TbCs. BUNagKoBMin KOHTaKT OASrY 3 po-
60YMM IHCTPYMEHTOM, LLLO 06EPTAETLCS, MOXE NPU3BECTU A0 BTANYBaHHS Ta YLUKOLAXKEHHS TiNna
oneparopa.

B PerynsipHo ouMilaniTe BEHTUNSLiINHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUNSLINHWIA KaHan
OBUryHa BTATYE MW B KOPMYC, HAAMIPHE NOro HAaKOMMYEHHS MOXe NMPUBECTU [0 YPaXXeHHSs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

B He BapTO BUKOPUCTOBYBATU €JIEKTPOIHCTPYMEHT No6aM3y roproumx marepianis. Ickpu
MOXYTb MPU3BECTN [0 3aNMaHHS.

B He cnig BUKOPUCTOBYBATM PO6OUi iIHCTPYMEHTH, iKi BUMaraloTb OXOJIOKYIOUOT PigUHN.
BrkopucTaHHs Boam abo iHLIMX OXONOOXYIOUMNX PIAMH MOXE NPU3BECTU L0 YPaXKEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

Bigmava Ta BignoBigHi 3acTepexeHHs Wo4o TexHiky 6e3neku.

B Biggadva € panToOBO peakLi€lo enekTPOIHCTPYMEHTY Ha BNoKyBaHHS Y1 YTPUMaHHS iHCTPY-
MeHTa o obepTaeTbcs, Hanpuknagd, WidyBanbHUA ONCK, APOTSHa LWiTKa Ta iHwe. 3ave-
NNeHHs 41 BNOKyBaHHS MOXe MpW3BecT [0 PanToBOi 3ynMHKM POBOYOro iHCTPYyMeHTa.
HekOHTPONbOBaHN €NEeKTPOIHCTPYMEHT CMUKHETLCS Y CTOPOHY MPOTUMEXHY A0 HanpsiMky
obepTiB. Konn, Hanpuknag, WwiidyBanbHUA ONCK 3aKINMHAUTL Y MaTepiani Wo o6pobnseTbes,
Lie MOXe Npu3BecTV A0 MOoro BUNafiHHA Yuv BigAadi. Bingava moxe 6yt Hacnigkom Henpa-
BWIBHOMO YY1 MOMMIKOBOIO BUKOPUCTAHHS eNekTPOIHCTPYMeHTY. Liboro MoXHa YHUKHYTU
LWSAXOM AOTPUMAHHS OMMCAHUX HXKYe 3aX0AiB 6e3neku.

B EneKTpOiHCTPYMEHT cAiff MiLHO TPMMAaTW, a TiJIo Ta PyKW NOCTaBMTMU B NO3ULIIO LLO Aa€
MOX/IUBICTb MOM'AKLIMTU Biggauy. KLWO B KOMMJIEKT CTaHAAPTHOrO 06n1agHaHHSA BXO-
OUTb AOAATKOBUM TPUMaY, C/lig MOro 3aBXXAM BUKOPUCTOBYBATH 3 METOI0 Hanbinblioro

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 32 2016-10-26 00:19:31



KOHTPOJII0 Haf cUlaMu BigAadi, Y 06epToBOro MOMEHTY Mif Yac BUKOPUCTaHHSA. Onepa-
TOP MOXe OMaHOBYBaTU PUBKM Ta BifAady Yepe3 [OTPUMAHHS HanexHUX 3anobixkKHMX 3aX0AB.

B Hikonu He TpUMaNTe PyKn No6amn3y poboumx iHCTPyMEHTIB Lo obepTatoTbes. Poboumi
IHCTPYMEHT MOXe Yepes Biadady NopaHuTN pyKy.

B Cnip TpMmaTUca nopani BiA 30HK, B AKi MOXKe NepemilllyBaTUCS iIHCTPYMEHT Nif vac Bia-
Aavi. BHacnigok Bigaadi, iHCTPYMEHT NepemiLLyeTbcs B HaNPsiMKy MPOTUNEXHOMY PyXy AMCKa
y Micui 610KyBaHHS.

B Oco6nuBo obepexxHo cnip 06po6nATH KyTH, rocTpi Kpai Ta iHwe. Cnig yHuKkaTn 6noky-
BaHHSl PO6GOUMX iHCTPYMEHTIB, Lie MOXe NPU3BeCcTU A0 BTPATU KOHTPOJIIO YU Bigaadi.
Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce ka-
tow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty kontroli lub
odrzutu.

B He BMKOPUCTOBYWTE AUCKM ANS AepeBa abo 3y6uarti AUCKU. Po6oYi iHCTPYMEHTH Liboro
TUMNY 4acTo NPU3BOASATL A0 BifAaYi i BTPATU KOHTPOSO Haf eNekKTPOIHCTPYMEHTOM.

OcobnuBi BkasiBkK LWoao 6e3nekn WnidyBaHHA Ta pi3aHHS WNidyBanbHUM ONCKOM.

B Cnip BUKOPUCTOBYBaTU WAihyBanbHUN AUCK NMPU3HAY€HUI BUKJTIOYHO A1 AHOTO enek-
TPOIHCTPYMEHTY i 3aXMCHUIN KOXYX, MPU3HAYeHUN ANs AaHoro wnicysasnbHOro AUCKy.
LLnicpyBanbHi ANCKY, LLO He NiAX0aATb AN AaHOrO eNekTPOIHCTPYMEHTY, He MOXyYTb ByTn Ao-
CTaTHbOIO MipPOtO 3aKpUTi Ta B6e3neyHi.

B 3aXMCHUI KOXKYX MOBUHEH OyTH HaAiiHO NPUKPINJIEHU A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY i horo
yCTaHOBKa NOBMHHA rapaHTyBaTU MaKCMMasbHO cTyniHb 6e3neku. Lle o3Havae, o obep-
HeHa [0 onepaTopa YacTuHa LWAidyBanbHOro ANCKY Mae ByTn B MakcMManbHi Mipi 3akpuTa.
3aXWUCT Ma€ 3aKkpmBaTK onepaTtopa Bif ynamMKiB Ta BMNAaAKOBOro KOHTAKTY 3i LwnidyBanbHUM
OMNCKOM.

®  UinidyBanbHi AUCKM MOXYTb 6YyTU BUKOPUCTAHHI B pO60OTH, ANs KOT BOHM NPU3HAYeHi.
Hikonu He cnip wnicdyBaTn 60KoBOIO NOBepxHelo WiyBanbHOro AUCKY, Wo nepeanba-
YyeHa Anga pisku. JUcKn Ans piskv NpusHayeHi Ans BUAANEeHHs maTepiany KpaEemMm AUCKY.
Bnane 60KOBUMX CU MOXKeE iX 3/1aMaTu.

B Pasom 3 06paHuM WwnicdyBanbHUM AUCKOM C/ii BUKOPUCTOBYBATU HEYLUKOMKEHi 3aKpi-
nntotodi hnanui, Wo maloTh BiANoBigHY BenunyHy Ta opmy. BignosigHi hbnanui nigrprumy-
I0Tb AMCK Ta 3HUXYIOTb TUM camumun Hebe3neky noro nonoMku. ®naxui ona pixyvmx guckis
MOXYTb BIAPI3HATUCS Bif TUX, LLO NPU3HAYEHi A5 iHLNX OUCKIB .

B He cnig BUKOPUCTOBYBATU 3HOLLEHI AUCKM Bif, GiNlbLUMX €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. Anckn ons
BiNbLUMX IHCTPYMEHTIB He pOo3paxoBaHi Ha Binbluy KinbKicTb 06epTiB, LLLO XapakTepHO ANs iH-
CTPYMEHTIB MEHLLOro po3Mipy, i TOMy MOXYTb JIEFKO 3/1aMaTUCs.

[onaTkoBi 3acTepexeHHst Woao 6e3nekn pizaHHS OUCKOM.

B Cnig yHUKaTY 6510KyBaHHSA PidKy4yoro AUCKY Yu HagMmipHoro Tucky. He cnig pobutu Hag-
MipHO rMM6oKi Haapi3u. MepeBaHTaXeHHs PiXkKy4oro AMCKY MOXe NPU3BECTU 40 oro 610Ky-
BaHHS i MOLIKOOXKEHHS.

B Cnig yHUKaTU 30HU Nepepq i 3a AUCKOM, WO 06epTaeTbcs. [lepeMmillleHHs PixXy4yoro Ancky
B NpeaMeTi, o 06pobtoeTbes, B HaNpsiMKy Bif, cebe, Moxe Npm3BecTV [0 TOro, Lo Nifg vac
BifOayi enekTPOiHCTPYMEHT BiACKOYUTb Pa3oM 3 ANCKOM, Lo obepTaeTbes, 6e3nocepeHbO B
Hanpsmky Ao onepaTopa.

B VY pasi 6510KyBaHHS AUCKY YU NepepBU B PO6OTi, eNeKTPOIHCTPYMEHT il BAMKHYTHY Ta
noyekaTu, MOKM AUCK MOBHICTIO 3yNUHUTLCS. HiKOMW He cnif HamaraTucst BUTATHYTU ONCK,
LLIO PYXA€ETbCS, 3 MiCLA Pi3KK, TOMY LLO Le MoXe npu3secTv Ao Bigdadi. Cnig BCTaHOBUTU Ta
YCYHYTV NPUYMHY B110KYBaHHS.

B He BMUMKaNTe eNeKTPOiIHCTPYMEHT 3HOBY, MOKM BiH 3HaXoAUTbCS B MaTepiani. [epeq Tum
AK NPOLOBXUTI Pi3Ky, PiXXYYNIA ANCK MOBUHEH AOCATTY NOBHOI 06epTOBOI LWBUAKOCTI. B iHLWO-
My BUNAaAKY ANCK MOXE 3a4enUTNCS, BUCKOYUTU 3 MpeaMeTy, Wwo obpobnoeTbest, abo npusse-
CTV 0O Bigaaui.
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B O6Gpob6nioBanbHi MaTepianu Ta 3aroTOBKM MOBWUHHI ByTU 3aKpinseHi, W06 3MeHWUTU
pU13uK 6110KyBaHHSA PO60YOro iHCTPYMeHTa. [l0Bri 3aroTOBKM MOXYTb 3rMHATUCS Mif CBOEKD
Bf1acHO Baroto. Mpeamert Lwo 06pobnoeTbes NOTPIGHO NiANepTn 3 ABOX CTOPIH ik No6M3y
NiHii pi3kn Tak i 6ins kpais.

B byabTe 0c061MBO 06epeXXHMMU NpPU pi3aHHI OTBOPIB B CTiHAX a60 iHLWNX NPUXOBAHUX 30-
Hax. 3arnnbnioymncb B MaTepian, pixkyynii 1CK MOXe BUKINKATL BigAaqy €NeKTPOiHCTPYMEHTY
nicns Moro NOTPansHHA Ha ra3onpoBOAVW, BOLOMNPOBOAM, €/1eKTPONPOBOAM Ta iHLUi NpeaMeTy.

[eTanbHi BkasiBky Wwono 6esneku wnidyBaHHA HaxXAaYHUM Nanepom.
B He cnip BAKOPUCTOBYBATU 3aHaATO BENUKi JIMCTU HaXkaauHoro nanepy. Mpu Bu6opi Be-
JIMYMHU HaXKAAYHOro manepy ciip KepyBaTUcCs pekoMeHAauissMu BUMpoGHUKa. Haxza-
YHUI Nanip, Wo BUCTYNaE 3a Mexi WicdyBaNbHOro ANCKY, MOXe NPU3BECTU A0 YLIKOOXEHHS,
a Takox [0 B6nokyBaHHS Y po3punBY Nanepy Y1 Ao BigAadi.

OcobnuBi BKasiBku Wodo 6e3neku npu poboTi 3 BUKOPUCTAHHAM OPOTSHNX LLITOK.

B Cnip BpaxyBaTy, WO HaBiTb NPXU HOPMaJsibHOMY BUKOPUCTaHHI MOXXJIMBa BTpaTa LUMaT-
KiB APOTY 3 WiTKW. He cnif nepeBaHTaxyBaTV APIT HAAMIPHUM HaTUCKOM. [TigHIMaoumnch y
NOBITPS, LUMATOYKM APOTY MOXYTb 3 IEMKICTIO NPOBUTUCS Yepes TOHKMIA OAAT abo NOLIKOANTMU
OAT YW LLKIpY.

B SKLWO PEeKOMEHAYETbCS BUKOPUCTAHHSA 3aXUCTY, Cif 3anobirTm KOHTaKTy LWiTKK 3 3a-
xucrtom. Srednica szczotek do talerzy i garnkdw moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

[JonaTkoBi pekomeHZauii Woao TexHikm 6e3neku.

Cnig BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHi OKYNsipy i obepiratn o6nuyus oneparopa,
0co6aunBo Npwm vac wicgyBaHHS.

Mpw pobOTi BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCT OPraHiB AMXaHHS Bif Nuny.

B Cnip BUKOPUCTOBYBATK BiAMOBiIAHI NOLYKOBI Npuiagv 3 MeTOK BCTAHOBJIEHHS Micub
NPUXOBaHUX APOTIB XXMBJIEHHS YN 3BEePHYTUCH MO AONOMOry A0 MyHiLMMNanbHUX opra-
HiB. KOHTaKT 3 gpoTamMu, Lo 3HaXoAATbCs Mif HaNpyrow, Mo)ke NPU3BeCcTU A0 BUHUK-
HEHHS NOXEeXi YN YPaXKeHHS! eNeKTPUYHUM CTPYMOM. [TOLLIKOOXKEHHS ra3onpoBoady Moxe
npussectn o BUBYXY. MPOHUKHEHHS Yy BOLOTH MOXe NPU3BECTU OO MaTepiasibHUX YLUKO-
OKeHb YM NPU3BECTU O YPAXKEHHS €EKTPUYHUM CTPYMOM.

B Y pasi 30010 )XMBNEHHS, Hanpukiag, nicns aBapii Y1 NicNs BUTSTHEHHS! BUJIKYU 3 PO3ETKY,
Heo6XigHO PO36/10KYBaTM BUMUKAY Ta BCTAHOBUTM MOro Yy BUMKHEHIN no3uuii. Takum yu-
HOM MOXHa nonepeauTn BUNaakoBe BMUKAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

B [pu o6po6ui kKameHI0 cnif BUKOpUCTOBYBaTK nunococ. Munococ mae 6ytn npupaTHun
ANs BUAANEeHHs KaM'SHOTo nNuny. BUKOpUCTaHHS LMX Npunagis 3MeHLUye Hebe3neky, BUKAN-
KaHy NUIOM.

B EnekTpOiHCTPYMEHT ciig TpMMaTH nig yac po6oTu MiLHO, o6oMa pykamu, i 3a6esneuntun
6e3neyHy nosuuito Ang poboTu. EnekTpoiHCTpyMeHT H6e3neyHille TpMMaT B 000X pyKax.

B Cnip 3aKpinuTU NpeaMerT, Lo 006pobASETbCA. 3aKpinieHHs NpeaMeTy, Lo 06pobnsaeTbes, €
6e3neyHilWnM HiXX TPMMaTK NOro Y pyKax.

B PoGoue micue cnipg yTpumyBaTtu B YnctoTi. Cymilli MaTepianis € 0cobnmBo HebesneyHnmN.
MN 3 NErknx MeTaniB MOXe 3aropiTncb Yn BUOYXHYTU.

B  He MOXXHa BUKOPUCTOBYBATU €JIEKTPOIHCTPYMEHTU 3 MOLUKOAXKEHUM [APOTOM >XUB-
JNIeHHs. He cnif TopKaTues NOLWKOOXKEHOro APOTY. Y BUMAAKY NOLIKOAXKEHHS APOTY nif vac
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pO6OTI/I anig, BUTATHYTUN BUJIKY 3 PO3ETKN. MowkoaxeHi apotn I'Ii,El,Bl/ILLI,y}OTb PU3NK ypaxXeHHA
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

IHOOPMALIA NPO WWYM | BIBPALIIO:

PiBeHb WymMy BU3HayveHu BignoBigHO Ao HopMu EN 60745. BusHayeHuin 3a LWWKanoo A piBeHb LUyMmy,
LLIO CTBOPIOETLCS NMPUIAL0oM, MepeBULLYE pPiBEHb aKyCTUYHOTO TUCKY 82 b (A).

@ KopucTyiTtecs 3aco6amu 3axucty cnyxy!

3aranbHU piBeHb BibpaLii (CyMa BEKTOPIB y TPbOX HaMpsiMKax ) BU3HAYAETLCA BiAMOBIAHO 4O HOPM

EN 60745.
=
g 2w 2 8z
I 0 — o N
g o -3 o m
g9 N ® S = 0 n
s2 © > % Z ® &
= 1 Q9 0O <t N
S N g N [NEU]
s n G in < n g
(7] N N O N It
NoBepxHeBe wnidyBaHHS

PiBeHb Bibpauii m/c? <7 <7 <7

LW nicdyBaHHA HaXxaa4HUM nanepom
PiBeHb Bibpauii m/c? <5 <5 <5

3a3HaveHui B Uil iHCTPYKLIT piBeHb BibpaLii 6ys10 BUMIpSHO Y BiANOBIAHOCTI i3 3a3Ha4eHO0 HOPMOIO
EN 60745 npouenypoto BUMIpIOBaHHS, i Moxe ByTn BUKOPUCTaHWI AN NOPIBHAHHS eNeKTPOiIHCTPY-
MeHTIB. Mloro Takox MoxHa BUKOPUCTaTU 18 NonepeaHboi ouiHKK BRusy Bibpauii. MpeacrasneHun
piBeHb BibpaLlii € penpeseHTaTMBHMM 4719 6a30BOro BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

SIKLLO eNeKTPOIHCTPYMeHT Byae BUKOPUCTAHWUI AN iHLUUX Liei Yu 3 iHWnMKU pobounmm iHCTpy-
MeHTaMU, a TakoxX SKLLO He Byae 3abe3neyeHo OOCTaTHE TexHiYHe 0bcyroByBaHHs, piBeHb BibpaLlii
MOXe BiAPI3HATMCS Bif BKasaHoro. peAcTaBneHi BULLE NPUYMHU MOXYTb BUKIMKATW NiABULLEHHS
ekcno3uuii Ha BibpaLii nig 4yac Bcboro nepiogy pobotu. LLLo6 TouHO ouiHUTK piBeHb BibpaLyii noTpibHO
TaKOX BpaxyBaTu Nepiogu, KOn iHCTPYMEHT BUMKHEHWI, Y1 KOSW BiH YBIMKHEHWI, ane He BUKOPUCTO-
BYETbCS B pO6OTI. TakvM YMHOM 3aranbHui (Lo po3paxoBaHuii Ha Becb Yac poboTn) piBeHb BibpaLii
MOXe BUABUTUCH 3HAYHO HUXKHUM.

Cnip BUKOPUCTOBYBaTU AOAATKOBI 3aco6M 6Ge3neku Lo MalTb Ha MeTi 3aXuCT onepaTtopa Bif

BnAMBY Bi6pauii. Hanpuknaa: TexHiYHe 06c/yroByBaHHS €N1€KTPOIHCTPYMEHTY Ta poboumnx iH-
CTPYMeHTIB, 3abe3neyeHHs BiaNoBiaHOI TeMnepaTypu pyK, Nopsiaky po6ounx onepadin.

NIrOTOBKA A0 POBOTU:

ﬁ Mepen 3anyckom enekTPOIHCTPYMEHTa, NepekoHanTecs, LWo Hanpyra i YactoTa Ha Tabnuyui Bignosinae
Hanpysi Mepexi XuBneHHs Ha pobouomy Micui. Na zasilaniu elektrycznym nalezy zainstalowac
wytgcznik réznicowopradowy z maks. pradem wyzwalajacym 30mA.
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MoHTa)k 60KOBOT pyuKu

c Bci po60oTK HeobXiAHO BMKOHYBATV TifIbKM 3 BCTAHOBMIEHOK HOKOBOIO pyyKoto (6)! bokoBa pyyka no-
BWHHa OyTu HaAiHO 3akpinsieHa Ao NiBoro abo npasoro 60Ky MalunHu. B MalwmnHi GAG 22-230 6okosy
PYUKYy MOXJIMBO 3aKPIinuTX 3BEPXY KOPMyCy peaykTopa.

MoHTaX 3aXUCHOro KOXXYXYy

& 3 MipkyBaHb 6e3mneku, BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHUIA KOXYX, PO3POOeHNI cneLianbHO A8 AaHOro TUny
LOVNCKY.
3axXNCHUI KOXYX KPIMUTBCS [0 KOPMYCY eNeKTPOiHCTPYMEHTY, 3a gonomory obifka, Wwo npukpin-
JIIOETLCA WYPYNnomMm 3 rHizgom Phillips. Y GAG 22-230 uei Wwypyn 3 LWeCTUrpaHHUM 3arfIMbIeHHsM, a B
KOMMNeKTi 3 iIHCTPYMEHTOM 3HaXOAUTbCS BignoBigHWM kitoy (10).
1. BOAMHITb 3aXMCHUI KOXYX Ha KPULLKY WNUHAENS), LWob Tpu BUCTYNW Ha 0biaKy 3aXMCHOro KO-
Xyxa cnisnaganu 3 oTBoOpamMu y KOpnyci pegykropa.
2. BCTaHOBITb 3aXMCHMI KOXYX Y MOTPIOHIN NO3MLT, O 3aMUKaHHS. 3aXMCHUI KOXYX CJ1if, BCTaHO-
BUTW TakMM YMHOM, LLLOD 3a6e3neymnT onepaTopy 3axm1cT Bif, ickop, Wo NafatoTb.
3. 3aTArHiTb TPU LYypYyn¥ 3a JOMOMOrOl0 XPeCcTONOAIGHOT BUKPYTKM Y koda (10) y Bunaaky
GAG 22-230. BcTaHOBIEHWI 3aXMCHUNIA KOXYX He MOBUHEH obepTaTucs.

BcTaHOBNEHHs wihicyBanbHOro AucKy

ﬁ Mepep noyaTkom pobiT, NOB'I3aHNX 3 NepecbnafHaHHAM, BUTAMHITb BUSIKY 3 PO3eTKU. IHCTPYMEHT Mae
OyTV BUMKHEHWI Ta LUNUHAENb He NMOBUHEH 0bepTaTucs.

c [ins pob0Ty 3 pixkyunmu ArMckamum 3 MipkyBaHb 6e3mneku cifg BUKOPUCTOBYBATY BifMOBIAHNA 3aXMUCT.

c Cnip, NepekoHaTUCS, WO BKasaHa Ha AMCKY JOMNYyCTUMa WBUAKICT 06epTiB JOPIBHIOE Y/ € BULLOI 3a
BKa3aHy LIBWAKICTb 00epTiB iHCTPYMEHTY
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MNepen BUKOPUCTaHHAM OUCKY CNif NePeKOHATUCS, WO BiH Y rapHOMY CTaHi, He BapTO BMKOPUCTOBYBaTH
IHCTPYMEHTW 3 TPILLMHAMM YK BULLEPOAeHNMY KpasiMu, ab0 3 IHLUMMMW MOLLUKOAXKEHHSIMMU.
1. 3abnokyBaT WNUHAENb (418 LbOro Cif, HaTUCHYTY Ha KHOMKY 610KyBaHHS WnuHgens - 1
06epHYTU LWINUHAENb 80 610KYBaHHS).
2. Ha wnuHgenb MawnHuy (11) BAATHYTU onopHWIA dnaHelb (4). BiH BCTaHOBNEHWI NpaBUbHO,
KOJIM MOr0 MOXJIMBICTb CAMOCTINHOMO 06epTaHHs 3ab10KOBaHa.
3. BcTaHoOBITbL ANCK Ha WNWHAENb TakKMM YMHOM, W06 BiH PIBHOMIPHO NpusiraB 4O OMOPHOro
dnaHus.
4. 3akpiniTb Ha WNWHAENI raiky, WO 3aKpinie pobounii iHcTpymeHT (5).

MpaBubHe BCTAHOBMIEHHS ranki KpinaeHHs poboyoro iHCTpyMeHTY:
B /119 TOHKMX LWiyBasbHUX ANCKIB: OMOPHE Kisiblie ranku KpinseHHs (5) noBUHHO ByTW Ha-
npaBsieHe Bropy, LWob ToOHKMI WidyBanbHWUIA 4UCK Mir ByTn 6e3neyHo 3aKpinieHui.
B [114 TOBCTMX WNicyBanbHMX AUCKIB: OMOPHE KiNbLie rariku kpinseHHs (5) mae 6yt Hanpasne-
He BHM3, Wob ravka kpinneHHs byna HaginHo 3akpinneHa Ha WnuHgeni.

ﬁ B onopHomy dnaHui (4) 3HaxogUTbCs pe3rHOBe Kifiblie. SKLLO BOHO MOLIKOAKEHO YU BiACYTHE, OMOp-
HWI hnaHelb HEOBXIAHO 3aMiHNUTW Ha HOBUIA.

3ANYCK ENNEKTPOIHCTPYMEHTA:

ﬁ EnekTpoiHCTPYMEHT cnif TpuMaTy BOMa pykamu.

ﬁ Cnepluy clifl yBIMKHYTU eIeKTPOIHCTPYMEHT, a MOTIM NMPUKIAcTh poboYnin IHCTPYMEHT [0 eNleMEHTY,
110 0BPOBNIOETHLCA.

YHUKaiTe BUNAaLKOBOrO BK/IOYEHHS: 3aBXAN BUMMUKAATE eNIeKTPOIHCTPYMEHT Mic/st TOro, K BUTAMIN
BUWJIKY 3 pO3eTKK, abo B pa3i 30010 XMBNEHHS.

ﬁ YBIMKHEHWI eNeKTPOIHCTPYMEHT Bye NpaLoBaTy HaBiThb SIKLLO BiH BUMAAeE 3 pyK. 3 L€l NPUYMHN enek-

TPOIHCTPYMEHT CJ1if TPMMaTH IBOMA pyKaMu 3a nepefbayeHi pyyuku, NpUnHATY 6e3neyHy nosy Ta npa-
LI0BaTH 30CEpeKeHoO.
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosLmm Mbl 3asiBNsieM C MONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, HTO MPOAYKLIMS, OMNCbIBaEMAst B HACTOALLMX UHCTPYK-
LMSIX MO 3KCMNAyaTaLmm, OTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM 1 TUMOM, U TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKW, npea-
CTaBNIEHHbIE B NYHKTe «TeXHMYecKMe XapakTeprucTUKy, COOTBETCTBYIOT TPeOOBaHUAM CleLyIoLLMX ONPEKTUB:
2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytoLmx yHUPULMPOBaHHBIX CTaHOAPTOB:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Hapnexallee npumeH eHne

YrnoBas wandoBanbHas MalnHa npegHasHayeHa ans WwindosaHms, NoaMpoBKY, 3a4nNCTKN MeTan-
NIMYECKON LLEeTKOM N abpa3nBHOro cpe3aHns MeTanna, 6eToHa, KamHs 1 NodobHbIX MaTepuanos 6e3
1CMOoMb30BaHWs Bofdbl. B ciydae paboTbl ¢ KAMHEM MCMO/b30BaTh AOMONHUTESIbHBIA COOTBETCTBYIO-
LM MHCTPYMEHT L1 yOANEHNUs MblIn.

OMPEAENNIEHNA CUMBOJ10B, UCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIAN NO 3KCIMJTYATALUUU

[ (H

Mepep skcnnyatauven HapeBaTb 3aWMTHbIE O4kuK! Hapesatb 3alnTHYIO Macky!
nNPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO NO
3KcnayaTaumm!

O

HapeBaTb Nblne3allnTHyto HapeBaTb 3alMTHbIE CnepoBatb MHCTPYKLUMAM,
Macky! HayLHUKN! 0603Ha4YeHHbIM JaHHbIM CUM-
BOJIOM B TekcTe!

XpaHWTb OTAENBHO U YTUIN3MPO-
BaTb B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTa-
MV 3aLLMTbI OKPY>XatoLLien cpefbi!
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OMUCAHUE OETANEW U3QENUS:

3amMoK WnuHaens

Koxyx wnugosanbHOro kpyra

POXKOBbINM K/HOY A7151 MOHTaXHbIX AUCKOB

MoHTaxHbI hnaHey,

3aXMMHasa ramka A8 BCNOMOraTesibHbIX

NHCTPYMEHTOB

BokoBasi pyyka

OcCHOBHOW NepeksoyaTeNb «BK.-BbIKJ1.»

KHonka 610KMpOBKIM BKIOYEHWSI

Py4ka KOHTPONA CKOPOCTK

0. LLlecTrpaHHbI KoY Ans pukcaumm Koxyxa
LWNMOBaNbHOrO Kpyra

11. WnuHpenb

uhpWN=

SPYoeNO

NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTU:

O6Luee NnpeagynpexpaeHne o cO6N0AeHUN TeEXHUKN 6e3onacHoCTU Npu paboTe ¢
MeXaHN4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoynTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst O COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6loaeHVe AaHHbIX MpedynpexaeHnii MOXET MPUBECTU K MOPAXEHMIO SNEKTPUYECKM TOKOM, NoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHocTH
N VHCTPYKUMW Ans obpalleHns B Byayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMU MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHNeM
oT ceTn (c kabenem 3NeKTPOMNUTaHWS) Y MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHNEM OT akKymynsTopa
(be3 kabend nuTaHns).

1. besonacHOCTb Ha pabouei TeppuTOpPUMN

a. [MopfepxmBaTb YNCTOTY M XOpOLLEee OcBellleHne paboyeit TeppuUTopumn. 3arpOMOXAEHHbIE U
TeMHble paboyvie TepPUTOPUN CTAHOBATCA MPUYNHON UHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTb MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMIAMEHSIEMbIX XMUIKOCTEN, ra30B UK NblAN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTb geten N NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.
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2. dnekTpobesonacHOCTb

a. LlTtencenb MexaHWYeCKOro WMHCTPYMeHTa LOJSXEH COOTBETCTBOBATb Pa3beMy. 3anpelueHo
MN3MEeHSTb LWTencenb. 3anpeueHo 1Cnofib3oBaTb Kakue-nnbo ajanTtepbl C 3a3eMIeHHbIMU
MexaHM4YeckMMU MHCTPyMeHTamu. LLiTtencenn 6e3 nsmMeHeHn 1 COOTBETCTBYIOLLME pa3beMbl
CHUWXAIOT PUCK MOPAXKEHUS INeKTPNYECKUM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa Tena c 3a3eM/IeHHbIMN NMOBEPXHOCTSIMU, TaKUMU Kak Tpybbl, paguaTopsl,
NANTbI U XONOAWNbHUKN. Korga Balue Teso 3a3eMsieHo, BO3pacTaeT PUCK MOPaXeHUs dnek-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHn4eckme MHCTPYMEHTbI OT JoXAA W Bnaru. NonagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIN MHCTPYMEHT YBEINYUT PUCK MOPAKEHNS 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNS Kabesns. 3anpeLLeHo NCnonb30BaTh kabesb
0719 NepeHOoCkI, NOABELUVMBAHNS, BbITATMBAHWUS UW OTKTIOYEHMS MEXaHNYeCKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3awmaTh kabenb OT Tensa, Macna, OCTPbIX KPAeB M MOABUXHbIX AeTanei, a Takxke obe-
CneYunTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TemnepaTyp. NoBpexaeHHbIe 1 3anyTaHHble Kabenn nosbiwaoT
PUCK MOPaXXeHNst 3NEeKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMy MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BHE MOMeELLEHMI UCNOoNb30BaTh YOMHN-
Tenb, NPUrOAHbIN ANS MCNONb30BaHNS BHE NOMELLEeHWN. VIcnonb30BaHWe COOTBETCTBYOLLLE-
ro kabensa (NoAxoaaLwero Ans NCNonb30BaHMUa BHE MOMELLEHN) CHUXAET PUCK NopaxeHns
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M36exaTb KCMayaTaLnm MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BJIaXKHOWM
cpefe MCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwnUTHOro oTkitodeHus (Y30). Mcnonb3osaHue Y30 cHu-
>KaeT PUCK NMOopPaXeHMS SNEeKTPUYECKNM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e30nacHOCTb

a. [lpu aKkcnnyaTaumm MexaH14Yeckoro MHCTPYMeHTa ciegdyeT BbiTb BHUMATENIbHbIM 1 OCMOTPU-
TeNlbHbIM. 3aMnpeLLaeTcs UCMOSb30BaTh MEXaHWYECKNA UHCTPYMEHT, el Nnosb30oBaTesb Ha-
XOLMTCS B YCTABLUEM COCTOSIHMM, MOf, BO3LENCTBUEM HAPKOTUKOB, asikOrosst NN NeKapcTs.
MomeHTHasi NoTepst BHUMaHMUS BO BPEMs IKCMTyaTalmn MeXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB MOXET
NMPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

b. Cnegyet ncnonb3oBath CpeaCTBa UHAVBMOYAILHON 3aLLMTbI U BCEMAA HOCUTb 3aLLUTHbLIE OUKM.
CpefcTBa MHAMBUYaIbHOM 3aLLUMTbI, TAKME KaK Mbl1e3aLiMTHas Macka, HeCKOb3LLas 3aLmT-
Hast 0ByBb, Kacka WV 3alUWTHbIE HAYLIHUKM, UCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLMX YC/IOBUSIX,
CHU3SIT PUCK NOJTYYEeHNst TPABMbI.

c¢. Cnepyer wsberatb HenpenHamepeHHOro 3anycka obopymosaHusi. Heobxogmmo ybeamTs-
CSl, YTO BbIKJIIOYATESb HAXOAWTCA B MOJIOXEHWUM BLIKI. MPEXAEe, YeM MOAKM0YATb K UCTOY-
HUKY MUTaHUst U/unm GIOKY akKyMysIsiTopa, MOgbemMa Wv MepemMeLLeHnst UHCTPYMEHTA.
MepemelyeHne MeXaHUYecknx UHCTPYMEHTOB, KOrA4a Masiblbl HAXOAATCS Ha BblKtoyaTese
WM MOLKJIIOYEHME K CETU MEXaHUYECKNX MHCTPYMEHTOB, BbIK/IIOUATE b KOTOPbLIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHWM BKI1., MPUBOLUT K HECYACTHBIM CITy4asim.

d. [lepen BK/IOYEHMEM MEXAHWYECKOrO MHCTPYMEHTAa CHSTb BCE PasfdBMXHble kmoun. Kiiou,
OCTaBJ/IEHHbIV NMPUKPENIEHHBIM K BPALLAIOLLENCS AeTaln MEXaHNYECKOrO UHCTPYMEHTA, MO-
XET MPUBECTU K TPABMaM.

e. He cieayet nbiTaTbCst AOTATMBATLCS [0 MHCTPYMeHTa. CieflyeT BCeraa coxpaHsiTb HagexXHyto
TOYKY OMopbI U paBHoBecre. ITo obecrneynsaeTt 6onee HaOeXHbIN KOHTPOSIb MeXaHNYeCcKoro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMsIX.

f. Opesatbcsa cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3om. He opesath cBOGOAHYIO ofexay WK 0BEVpHbIe
yKpaweHus. M3beratb nonagaHus BOMoC, OOEXAbl U NepyaTok B nogsuxHole getanu. CBo-
6oaHas ofexaa, I0BeNMPHbIe N3N UAN AJVHHBIE BOJIOCH MOTMYT MOMacTb B NMOABUXHbIE
netanu.

g. Ecam ycTponcTBo 060pyaoBaHO COEAUHEHUSAMMN AN UHCTPYMEHTOB 18 yaaneHns u cbopa
Ny, y6eamuThCst, YTO OH OHU MOACOEAMHEHbI U UCMOSB3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.
Vicnonb3oBaHue cCGOPHMKOB Mblfv MOXET CHU3UTb PUCKU, CBA3AHHbIE C MblSIbiO.
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4. JkcnnyaTtauus M o6cyXKMBaHME MeXaHU4YeCckoro MHCTPYMeHTa

a. YcKopsaTb MexaHW4ecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonib3oBaTh MHCTPYMEHT AN Lenen,
LJ151 KOTOPbIX OH MpeAHa3HayeH. JKCnayaTaLmns COOTBETCTBYIOLLErO MEXaHUYECKOrO UHCTPY-
MeHTa bynet 6bonee 3chdekTMBHOM 1 He3onacHom Npu cobNtoAeHNN NPOEKTHbLIX MOoKa3aTeneun.

b. 3anpelueHo ncnonb3oBaTh MeXaHUYECKUI UHCTPYMEHT, STV BbIK/IIOYATE b He BKJTIOYAET U He
BbIKJIIOYaET ero. JIlo6oM MexaHNYeCKmii MHCTPYMEHT, KOTOPbIN He KOHTPOMPYETCS BbIK/OYa-
TeneMm, ABNSETCS OMacHbIM U MOLANEXUT PEMOHTY.

c. OTCOeauHUTb LUTENceslb MEXaHNYeCckoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA NWUTaHust u/unm 6no-
Ka akkymynstopa nepeg npoBefeHneM Kakux-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTelbHOro
060PYLOBaHUS UK XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTW CHUXKAIOT PUCK CIlyYaiHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLMe MeXaHNYecke MHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jlnuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHMYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSLLMMUI MHCTPYKLMSIMU, 3anpeLLeHo
MOMb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbI NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax HeoBy4YeHHbIX Mob30BaTeNeNn.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 0BCTYXMBAHNE MEXAHNYECKUX MHCTPYMEHTOB. MpoBepuTh Hannyme
OTK/IOHEHWI N 3aXMMOB MOLABWXHbIX AeTaneln, NoaoMoK AeTanei UM Apyrux ycrioBui,
KOTOpble MOTYT MOBAMSATH Ha IKCMJlyaTaLMio MEXaHMYECKoro MHCTpyMeHTa. Mpn obHapyxe-
HUW MOBPEXAEHUIN MexaHU4Yeckoe YCTPOMCTBO MOLNEXUT PEMOHTY [0 ero dKCrjiyaTauuu.
HecuacTHble cnyyan mpomncxoasaT no NpuUnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCKoro o6cyXnBaHms
MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. TloppepxurBaTh pexyLine NHCTPYMEHTLI B OCTPOM U YMCTOM BuAe. PexyLine MHCTPYMEHTbI C
OCTPbLIMY KPasiMu, KOTOPbIe MPOXOASAT COOTBETCTBYIOLLIEE TEXHMYECKOe 06CyXMBaHWe, MeHee
nofBep>XeHbl 3aLLeMIIEHNIO, @ TakKe VMU Nlerye ynpasnsTh.

g. lcnonb3oBaTb MexaHWYeCcKnin MHCTPYMEHT, BCOMOoraTenbHoe 0bopyLoBaHNe, HakoHeYHW-
KM 1 T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMAs BO BHMMaHWe yClIoBUS
aKCnyaTauum 1 paboTy, KOTOpYo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. ICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMeHTa Ansi paboT, KOTOpble OTIMYAOTCA OT MPEANMCAaHHOIO Ha3HAYEHWsI, MOXET Npu-
BECTU K OMACHOW CUTYaLmu.

5. O6cnyxxuBaHue
a. O6cnyxrBaHWe MeXaHU4eCckoro MHCTPYMeHTa LOMKHO NPOBOAUTLCS KBANNPULMPOBAHHbLIM
CMeumnanncTom No PEMOHTY, UCMOb30BaTh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHANbHbBIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpasom obecrneynBaeTcs 6e30MacHOCTb MEXaHUYECKOrO MHCTPYMEHTA.

MpepynpexaeHus o cobniogeHnn npasun 6esonacHoCTU
npu pa6ote c yrnosou wnngoBanbHON MaLLUHOMN

B O6uime TpeboBaHMs Npasun 6€30MacHOCTM NPY BbINOAHEHUN WAUGOBAbHBIX, MOMPOBOY-
HbIX PABOT, YMCTKE METANNTNYECKON LLIETKOR, MONMPOBKE U abpa3nBHOM Cpe3aHnu:

B [laHHbI MeXaHU4YeCKUA UHCTPYMEHT npepgHa3HavyeH Afsl UCNOJb30BaHUs KaK UHCTPY-
MeHT ANns WwandoBaHUs, NOIMPOBKU, YNCTKU METAJIMYECKON LLETKOW UM Cpe3aHus.
MNpounTtaTh Bce npepynpeXxpaeHusi o cobnioaeHMn npaBun 6e3o0nacHOCTU, UHCTPYKLUY,
n3obpaxkeHus U cneumdmrKalmm, NocTaBaseMble ¢ JaHHbIM MeXaHUYeCKUM UHCTPYMeH-
ToM. HecobntofieHne Kakmx-inbo NHCTPYKLNIA, N3MOXKEHHbIX HUXE, MOXET MPUBECTU K NMopa-
KEHUIO 3N1eKTPUYECKMM TOKOM, MOoXapy /v cepbe3HbIM TPaBMaM.

B Hactoswwmit MexaHU4YeCckuil UHCTPYMEHT He NpeAHa3Ha4YeH A NosMpPoBKMU. Buasl pabor,
L0151 KOTOPbIX MEXaHNYECKMI MHCTPYMEHT He Obll pa3paboTaH, MOryT co34aBaTb ONacHOCTb U
NpWBECTN K TPaBMam.

B  HomMuHanbHasi CKOPOCTb BCMOMOraTes/IbHOrO YCTPOWMCTBA AOJ/KHA PaBHATbCA MaKCU-
MasibHOW CKOPOCTU, YKa3aHHOM Ha MeXaHW4YeCcKOM WHCTpyMeHTe. BcromoraTesibHble
YCTPOWCTBa C B0oJiee BbICOKOW CKOPOCTbIO, YEM X HOMUHAaIIbHAsH CKOPOCTb, MOTYT MNOJIOMAThCS
N pa3neTeTbCst B CTOPOHbI.
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B HapyXXHbIii AMamMeTp U TOJILLMHA BCNOMOraTesIbHOro WHCTPYMEHTa AOJDKHbI GbiTh B
npeaenax NacnopTHOM NPOM3BOAMTENILHOCTU MEXaHUY€ECKOro MHCTPYMeHTa. Bcnomora-
TeJibHble YCTPOWCTBA C HEMPaBUJIbHbIM PasMePOM HEBO3MO)KHO 3aLLMLLIaTh M KOHTPOIN-
poBaTb COOTBETCTBYIOLLMM OGpasoMm.

B Pasmepbl AMCKOB, (hnaHLeB, AUCKOB-MOAOLLB WM JIOObIX APYrMX BCMOMOraTesbHbIX
YCTPOWCTB AO/KHbI COOTBETCTBYIOLLUM 06Ppa3soM KPenUTbCs K LMUHAENI0 MeXaHU4YeCKo-
ro ycTpomnctea. BcmomoraTtesibHble yCTPOMCTBa C OTBEPCTUSMU MOA, LWNNHAEMb, KOTOPble He
COOTBETCTBYIOT MOHTaXHOMY 060PyAOBaHMIO MEXaHNYeCckoro MHCTpyMeHTa ByayT pa3banaH-
CUpPOBaHBbI, ByAyT BbI3bIBaTb YPE3MEPHYIO BMOPALIMIO 1 MOTYT NPUBECTM K MOTEPE KOHTPOS.

®  KaTeropuyecku 3anpellueHo UCNosb30BaTb NOBPEXAEHHbIe BCOMOraTesibHble YCTpon-
ctBa. Mepen KaxablM WUCMONIb30BaHMEM MPOBEPUTbL BCMOMOraTesibHble YCTPOWCTBA,
Takue Kak abpasuBHbIN WG OBaNbHbIN KPYT, Ha HAIMYMUE CKOJIOB U TPELUMH, ANCKU-NO-
[OLBbI - HA HaJIMYMe TPELUMH, U3HOC, MeTaslJInyeckme LETKU - Ha Hanudyue ocnabnex-
HbIX WX NOTPECKaBLUMXCS MPOBOJIOK.

B ECIM MexaHU4eCcKM UHCTPYMEHT WM BCromoraTesibHOe YCTPOMCTBO ynanu, npose-
PUTb Ha Ha/MuYMe NOBPEXAEHUIA UM YCTaHOBUTb HEMOBPEXAEHHOe BCroMoraTesibHoe
ycTponcTBo. lNocne npoBepKkn M yCTaHOBKW BCMOMOraTesibHOro yCTPpOMCTBa CTaHbTe U
pasmecTuTe pSIAOM CTOSILLMX JIIOEeN B CTOPOHE OT MJIOCKOCTU BpaLlaloLero BcomMmora-
TeNIbHOro YCTPOMCTBA U 3anyCcTUTe MeXaHUYeCKMN MHCTPYMEHT Ha MaKCMMaslbHOW CKO-
pocTu Ge3 Harpysku Ha oaHy MUHYTY. Kak npasuio, NoBpeXAeHHble BCroOMoraTesibHble
YCTPOWNCTBa Pa3/iIoMatoTCa Ha 4acTu Npu NPoBeAeHNN Takoro UCMbITaHUS.

®  HapesaTb cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLMTbl. B 3aBMCMMOCTM OT NPUMEHEHMUS UCMONb-
30BaTh 3alUUTY NMLA, 3alUUTHbIe o4KU. Mpu Heo6XOAMMOCTU HafleBaThb MblIE3ALUUTHYIO
Macky, 3aLMTHbIE HAaYLUHUKK, NMepyaTku 1 pabounii hapTyk, CNOCOOHbBIN OCTaHaBNMBaTb
MeJikue abpasuBHble pparmeHTbl 0OpabaTbiBaemoi AeTanu. 3awuTa rnas JosixHa obe-
cneynBaTb OCTaHOBKY 06/TOMKOB, BO3HMKAIOLLMX NPY Pa3nyHbIX BUgax paboTsbl. MbinesawmT-
Hasi Macka Uan pecnupartop AO/MKHbI obecneynBaTb GUNLTPALMIO YaCTUL, BO3HUKAIOLMNX BO
BpeMs nposedeHns paboT. [nnTenbHoe BO3geNCcTBYE WyMa BbICOKOWN MHTEHCMBHOCTU MOXET
NPVBECTM K NOTepe ciiyxa.

B [ocTopoHHME NuLa AOMKHbI HaXOAWUTbCSl Ha Ge30MacHOM paccTosiHum oT pabGoyero
y4yactka. Bce, npucytcrByowme Ha paboyem y4yacTke [O/DKHbI HOCUTb CPEACTBA WH-
amBuayanbHon 3awmuTbl. PparmeHTbl 0bpabaTbiBaemMo AeTaan UK NOSOMaHHbIA BCMO-
MOraTesIbHbIN UHCTPYMEHT MOTYT OT/IeTeTb M HaHeCTU TpaBMy Aaxe 3a npefdefiaMu yvactka
nposefeHns pabort.

B Jlep)kxaTb MeXaHU4YECKUA MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble MOBEPXHOCTU py-
Yyek, Koraa npu BbINOJIHEHUM PaGOT ecTb BEPOSTHOCTb, YTO pexKyllas fAeTajlb MOXET
NPUKOCHYTbCSA K CKPbITOM MPOBOAKE UJIN COGCTBEHHOMY LUHYPY. PexyLLMi UHCTPYMEHT,
KacaloLmMncs NpoBOAa Mo Hanps>keHeM MOXET nepefaTb HanpsXKeHne Ha OTKPbITble Me-
TaniMyeckre getany MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa, YTO NPrBedEeT K MOPaXeHuto onepatopa
3/1eKTPUYECKMM TOKOM.

B PacnonaraiiTe LWHYp BHe 30Hbl pa6oTbl Bpaljalowmxcs aetanein. Ecam Bbl notepsiete
KOHTPOJIb Hai MEXaHNYECKMM MHCTPYMEHTOM, LUHYP MOXET ObITb NepepesaH uau 3a-
)KaT, a Balla JlaAOHb WM pyKa MOXXeT nmonacTb BO Bpallyaiollieecs BComMoraTesibHoe
YCTPONCTBO.

B 3anpeLyeHo K1acTb MeXaHU4eCKU MHCTPYMEHT [10 MOJIHOW OCTaHOBKM YCTPOMCTBa. Bpa-
LjatoLLeecs yCTPOMCTBO MOXET 3aLennTbCst 3a NMOBEPXHOCTb U BbIPBaTb MEXaHUYECKUA WH-
CTPYMEHT M3-M0f, BaLLero KOHTPOA.

B 3anpeLyeHo 3anyckaTb MeXaHU4YeCKUI UHCTPYMEHT NMpu nepeHocke Ha 6oky. CriyyaiHbii
KOHTaKT C BPaLLaloLLMMCA YCTPOMCTBOM MOXET 3axBaTUTb Bally ofexnay, B pesynsraTe 4ero
YCTPOWCTBO MOXET BOWTY B KOHTAKT C TEJIOM.

B PerynsipHO YACTUTb BEHTU/ISILMOHHbIE OTBEPCTUSA MEXaHMYEeCKOro MHCTPYMeHTa. BeHTu-
naTop Asuratens 6yAeT BTArMBaTb Mblflb B KOPMYC, Ype3MepHOe CKOMNeHNe NopoLLKoobpas-
HOro MeTasila MOXeT CTaTb MPUYMHOW 3NeKTPUYECKNX PUCKOB.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 44 2016-10-26 00:19:33



B 3anpeLeHo BKJIIOYaTb MeXaHUYeCKMA UHCTPYMEHT BO3/ie BOCMJIaMeHsIeMbIX MaTepua-
NOB. VIcKpbl MOTyT BbI3BaTb BOCMIAMeHEHMe TakMx MaTepranos.

B He ucnonb3oBaTb BCrOMOraTesibHble YCTPOWCTBA, TPebylolme XXUAKUX oxaguTenen.
Micnonb3oBaHWe BOAbI WAN OPYrUX XUOKUX OXJTAAUTENEN MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHuIo
3NeKTPUYECKUM TOKOM U K CMEPTU OT 31eKTPMYECKOro Toka.

OTZava 1 COOTBETCTBYIOLLME NPedynpexXaeHus

®  OThava - 3TO BHe3amnHas peakuyst Ha 3aXaToe Un 3aLenvBLIMIACS BPaLLALWMNACS KpPyr, OUC-
K-MOAOLLBY, LLETKY MK Jiloboe Apyroe BCroMoraTesibHOe YyCTPOMCTBO. 3axaTuhe Uv 3aLlemse-
HVEe NPUBOLMT K PE3KOM OCTAHOBKE BPALLAIOLLEerocsi BCMOMOraTe/lbHOro yCTPOMCTBa, KOTOpoe
B CBOIO O4epefib MPUBOAUT K NMOTEPE KOHTPOJIS Ha MeXaHNYeCKMM MHCTPYMEHTOM U ero ABu-
>KEHWI0 B HamnpasieH1I, MPOTUBOMONOXHOM BPALLEHWIO BCMOMOraTesIbHOMO YCTPOMCTBA B Me-
CTe KpenneHus. Hanpumep, eciv abpasmnBHbIf KPyr 3axaT Uan 3allemieH obpabaTbiBaemoit
[eTanblo, Kpar Kpyra, KOTOPbIA BXOOWT B TOUKY 3aXaTusl, MOXET Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
mMaTepuana, YTo MPUBEAET K BbIXOZY UM BbIHOCY Kpyra. Kpyr MOXET BbINPbIFHYTh B CTOPOHY
ornepaTtopa Win B HanpaBNeHUW OT OMepaTopa, B 3aBUCMMOCTU OT HamnpasfieHWsl BpaLleHust
Kpyra B Touke 3axaTtusi. LLnudoBanbHble Kpyri MOryT TakKe Pa3fioMaThbCst B TaKUX YCITOBUSIX.
OTLava sSIBNSIETCs pe3ybTaToM HernpaBWUIbHOTO UCMOJIb30BaHUS MEXaHNYECKOTO NHCTPYMEH-
Ta U/VUNW HeNpaBUIIbHBIX PAaBOYNX MPOLEAYP VAN YCIIOBUIA, U MOXET ObiTb NpeaoTBpalleHa
MPUHATMEM COOTBETCTBYIOLLMX MEpP NMPeLoCTOPOXHOCTH, MPUBEAEHHbIX HUXE.

B OnepaTop AOJDKEH KPernko yAep>XMUBaTb MEXaHUYeCKU UHCTPYMEHT M pacnonaratb
TeNno U pyKu Tak, 4TOObl NPOTUBOAEACTBOBATL cujle oTAauu. Bcerga Heo6xoanuMo nosb-
30BaTbCsl BCMOMOraTelbHOM PY4YKOW, €C/IN YCTPONCTBO OCHALLEHO €10, ANs obecneyeHus
MaKCMMaJibHOro KOHTPOJSl HaA OTAAYEeN UM peakuumu Ha KPYTALWMA MOMEHT Npu 3any-
cKe. [py NPUHATUN COOTBETCTBYIOLLMX MEP MPeAOCTOPOXHOCTI ONepaTop MOXET KOHTPOSIV-
pPOBaTb PEAKTMBHbIN MOMEHT UMW CUJTY OTHAUM.

B 3anpelleHo pacnonaraTb pyku Bo3Jie BpallaloLerocs ycTpomncrsa. pu otgade ycTpoi-
CTBO MOXET MonacTb Mo pyKe.

B He pacnonaraTbcsl Ha y4acTKe, Kyaa B pe3ysibTaTe OTAA4YN MOXKET NONacTb MeXaHM4ecKuin
MHCTPYMEHT. [pu oThaye MHCTPYMeHT OyLeT ABUraTbCs B HAanpasieHnm, MPOTUBOMOJIOKHOM
OBWXEHMIO Kpyra B MOMEHT 3aXaTusi.

B YpaensiTb MakcMMasibHOe BHMMaHMWe Npu o6paboTke yrioB, ocTpbIX Kpaes U T.4. M36eratb
OTCKaKUBAHUSA WU 3a)KaTus YCTPOMCTBA. YTJ1bl, OCTPble Kpasi UV MOANPbLIrMBaHME UHCTPY-
MeHTa MOTYT NMPVBECTU K 3aXaTWIO BPALLAIOLWLErocs yCTPOMCTBa. 3TO MOXET MPUBECTH K NoTe-
pe KOHTPOJS UK OTAAYe.

B 3anpeLeHo KpPenuTb NOJIOTHO LIeNHON Nubl Afsi Pe3Ku AepeBa Uau 3asybpeHHoe no-
NIOTHO NuJbI. Takve NON0THA MPUBOAST K YaCTbIM OTZa4YaM 1 NMoTepe KOHTPOJIS.

MpemynpexaeHne o cobmofeHnn npasBui 6e30MacHOCTM NpU NPOBeAeHUN LWANGOBabHbIX paboT
nnv abpasvBHOM Cpe3aHnm

B /cnonb30BaThb TOJ/IbKO Te TUMbl KPYroB, KOTOPble peKOMEeHAO0BaHbl AJ1Sl BalLEro MexaHu-
4eCKoro MHCTPYMEHTA, U cneumanbHble KOXXYXM, pa3paboTaHHble Ansi BbIGPAHHOTO Kpy-
ra. Kpyru, ons Ucnosib3oBaHUsi KOTOPbIX MeXaHWYeCKUiA MHCTPYMEHT He npefHa3HayeH, He
MOryT BbITb 06ecrneyeHbl COOTBETCTBYIOLLEN 3aLLMTON 1 SABASIOTCS HeGe30MnacHbIMU.

B 3awmTa fosKHa 6bITb HAAEXKHO 3aKpenyieHa Ha MeXaHM4YecKOM MHCTPYMeHTe U pacno-
No)KeHa ans obecnevyeHuss MakCMManbHON 6€30MacHOCTU. DTO 3HAYNT, YTO MYHUMASIbHbIN
Yy4aCToK Koseca OTKPbIT CO CTOPOHbI orepaTopa. Koxyx NoMoraeT 3alimiaTb onepatopa ot
OTNIOMMBLUMXCSt PPArMEHTOB Kpyra, a Takxke OT CJTy4alnHOro KOHTaKTa € Kpyrom.

B KpyrM AOJDKHbI UCMONb30BaTbCsl TONIBKO MO Ha3HaveHuto. Hanpumep, 3anpeiaertcs
wnundoBaTb CTOPOHOM Kpyra AN pesaHus. AGpasuBHbie KpYru Asi pesaHus npegHasHa-
yeHbl ans wnandosBku no nepudepun. NprMmeHeHne 6OKOBOIN CUbl K TaKUM KpPyraM MOXeT
NPUBECTU K UX ApobneHnto.

B Bcerpa UcnoJsib30BaTb HeMoBpeXAeHHbIe ¢iaHLbl KPYroB NpaBusIbHOIO pa3mMepa u gop-
Mbl, COOTBETCTBYIOLLMX
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B BbIGpaHHOMY Kpyry. COOTBeTCTBYIOLWME hriaHLbl KPYroB NMOAAEPXKMBAIOT KPyr, TakuMm obpa-
30M CHWXasi BEPOSITHOCTb MOMOMKM Kpyra. PnaHLbl A1t OTPE3HbIX KPYroB MOMYT OT/IMYaThCs
OT hnaHLeB Ans WANGOBabHbIX KPYTroB.

H  3anpeLyeHO UCMOJIb30BaTb U3HOLUEHHbIE KPYry ¢ 60MbLUNX MEXaHUYEeCKUX UHCTPYMEH-
ToB. Kpyru, npefiHazHauyeHHble 4711 6ONbLUNX MeXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB, He MOAXOAAT 1S
6osblUEeN CKOPOCTU MEHbLLNX MHCTPYMEHTOB U MOTYT Pa30pBaThCs.

LononHuTensHble npegynpexgeHuss o cobmogeHnn npasun 6esonacHocT npu abpasmBHOM
cpesaHun

B He «3aXXumaTb» OTPE3HOM KPYr U He NPUMEHSITbL Ype3mepHoe ycunue. He nbiTaTbes
YCTaHOBUTb Ype3MepHYIo rMy6GuHy cpesaHus. YpesmepHasi Harpyska Ha Kpyr yBennymsaeT
Harpy3ky 1 BOCMPUUMYUBOCTb K CKPYYMBAHMIO MK CrnbaHuio Kpyra B pa3pese, a Takke Bepo-
ATHOCTb OTAAYM U MONIOMKM Kpyra.

B He cTaHOBUTbCS HA OQHON JIMHUM U 3a BPaLLAIOLWMMCS Kpyrom. Korfia Kpyr B MOMEHT Mpo-
BegeHnst paboT ABMXETCS B CTOPOHY OT Tesla orneparopa, BO3MOXHasi OTAada HanpasuT Bpa-
LAIOLLMIACS KPYT M MEXaHUYEeCKNI MHCTPYMEHT Ha ornepaTopa.

B [pu 3aXaTvm Kpyra unu npuv npepbiBaHUM pesku no Kakon-nn6o NnpuumHe, oTKIIOUUTb
nuTaHue 1 He ABUraTb MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM [0 MOJIHON OCTAaHOBKU Kpyra. 3a-
MPELLeHO MbITaTbCs YAAIUTb OTPE3HOM KPyr 13 pa3pesa BO BPeMst ABUXEHUS Kpyra, nHadye
MOXET MPOU30MTK oThaYa. VI3yunTs 1 NPUHSATL KOPPEKTUPOBOYHLIE Mepbl A1 YCTPaHeHUs
MPUYKHbI 3aXaTUs Kpyra.

B 3anpeLeHo BO306GHOBNSATL MPOLECC Pe3KK, €SI UHCTPYMEHT HaxoauTcs B obpabatbl-
BaeMoWu fgeTtanu. Mo3BoanTb KPyry HabpaTb MOJSIHYI0 CKOPOCTb 1 akKypaTHO BBECTU B pa3pes.
B nHOM Cniydae, ecsiv nepesarnyck MexaH14eckoro MHCTPYMEHTa OCYLLECTBIISIETCS C KPYroM B
obpabaTbiBaeMoi feTanu, Kpyr MOXeT BbiTb 3aXaT, NOLHSATLCS BBEPX UM BbI3BaTb OTAAYY.

B OnopHble MaHenu UAKN uHble o6pabaTbiBaemble geTanu 60ablLIOro pasMepa AnsA CHU-
JKEHUsI PUCKa 3aXKaTus Kpyra unm otgaun. bonbluve 3aroToBky 4acto npornbatoTcs nog
COBCTBEHHBIM BECOM. HEOBXOAMMO YCTaHOBWTL OMopsl nog obpabaTtsiBaemyto feTasnb Bo3/e
SIMHWK pa3pesa v Ha Kpasix obpabaTbiBaeMoit feTanu no obe CTOPOHbI OT Kpyra.

B CoxpaHsATb npefesibHOe BHUMaHWE MpPU Bpe3aHUMU B CYLLECTBYIOLME CTEHbI U Apyrue
rnyxue y4actku. [poABuralowminest Kpyr MOXeT pa3pesats ra3onpoBof, Uv BOLOMNPOBOA,
31EKTPUYECKYIO MPOBOAKY MM OBGBEKTbI, KOTOPbIE MOTYT Bbi3BaTb OTAAYY.

MpeaynpexaeHus no cobogeHmnio npaewi 6e30MacHOCTY NP NOMPOBOYHbIX paboTax
B He ucnosnb3oBaTb Ype3mepHO GosbLune HaXxaauHble Kpyru. Mpu BbiGope HaxxaavyHou by-
Maru cnefoBaTb peKoMeHAaLusiM npouseoauTenei. bonblune nucTsl HaxaadHon ymaruy,
BbIXOAALLME 33 Npeferibl yCTPOMCTBA A1 MOSIMPOBKM MPELACTaBSOT ONacHOCTb Pa3pbiBaHUs
1 MOTYT NMPUBECTU K 3aXaTUIO, PaspbIBy Kpyra Uian oTaade.

MpemynpexaeHns no cobnogeHrto Npasuna 6e30MacHOCTM NPY YNCTKE METaSIMY4eCcKon LLEeTKON

B CnepyeT NPUHATbL BO BHUMaHUe, YTO MeTal/Inyeckas LWeTUHa OT/IeTaeT OT LeTKU Aaxe
npuv cTaHpapTHoW pabote. He nozBepraTb NMPOBOMOKY YPE3MEPHON Harpyske, NpUMeHss
Ype3MepHylo Harpysky Ha LLeTKy. MeTannmyeckas LWeTUHA MOXET JIerko MPOHUKHYTb Yepe3
HeMNIOTHYIO OLEXAY U/ NI KOXY.

B EC/M peKoMeHOyeTcsl MCMOoJib30BaHMe KOXYXa, He AoMnycKaTb KOHTaKTa MeXay MpoBoO-
JIOYHbIM KPYroM WJIM LUETKON U KOXKYXOM. [TpOBOMOYHBIN KPYr UK LLEeTKa MOTyT yBenu-
YUTbCA B AMAMETpE 13-3a paboyen Harpy3ku U LIeHTPOBEXHOW CUITbI.
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LJononHuTenbHble npasnna TeXHNKn be3onacHocTn

HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLME 3aLUUTHBIE OYKU U 3alUMLLATh JIMLIO onepaTo-
pa, ocobeHHO npu NpoBeaeHUM WNNdOBanbHbIX paboT.

HapeBatb nbiiesawMTHy0 Macky!

/lcnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLME AATUMKIN 4719 ONPefeNeHus, HaXOAATCA NN TeXHUYeckne KOMMYHW-
Kaummn B paboyert 30He nin 06paTUThCs B MECTHOE NpeanpusTie KOMMYHalbHOMro 06C1yXMBaHUS 3a
nomoLLbio. KOHTaKT C 371eKTPUYeCKOor NPOBOAKON NMOA Hanpsi>keHNEM MOXET MPUBECTY K MOXapy Uan
NopaxkeHUIo 31eKTPUYECKM TOKOM. [oBpexAeHe ra30npoBoAa MOXET MPUBECTU K B3pbIBY. [POHMK-
HOBEHWEe B BOAOMNPOBOL, MPVBOANT K NMOBPEXAEHNIO COBCTBEHHOCTM 1 MOXET Bbi3BaTb MOpaxeHue
31EKTPUYECKMM TOKOM.

B B cnyyae OTK/IIOUYEHUS 3NEKTPONUTaHUSA, Hanpumep, nepebos B nogaye aneKkTponura-
HUSI UIN OTKJTIOYEHUS LUHYpPa U3 PO3eTKU NUTaHUsI, Pa3biIoKUpoBaTb KHOMKY BKJIlOYe-
HUSI-BbIKJTIOYEHUS U YCTAaHOBUTb €€ B MOJIOXKEHME «BbIKJ1.». 3TO NPEAOTBPATUT CIlyYaliHbIN
3aMyck MEXaHW4eCKOro MHCTPYMEHTa.

® [lpu paboTe c KaMHeM MCMoONb30BaThb NblieyaaneHue. Mbinecoc AomKeH GbITb NpefHa-
3HauyeH ANs yAaneHus KaMeHHOM MbINK. VIcnosib3oBaHve Takoro 060pyA0BaHNS CHUXAET
PUCKM, CBSI3aHHbIE C MblIbIO.

B Bcerpa Kpenko yaepXXuBaTb MEXaHUUYECKUIA UHCTPYMEHT ABYMS pyKamu u obecneymBartb
HaAeXHYI0 CTOMKY. HageXHOCTb HanpaBieHNs MeXaHUYeCKoro MHCTpyMeHTa obecneymBa-
eTcs ABYMS pyKamu.

B HapexxHo 3akpenuTb o6pabaTbiBaemyto getanb. ObpabaTbiBaemas feTaslb, 3aKpenaeHHas
3aKMMHbIMU YCTPOWNCTBaMM UM 3aKpeNIeHHas B TUCKAX, YAepKMBaeTcs 6onee HafexHo, YeM
npu yaepXunBaHuy pykamu.

B [oppep>xuBaTb NOpsAOK Ha paboyem mecte. CMeLLVBaHVe MaTePUaNoB NpeaCcTaBseT Cy-
LLLeCTBEHHYIO OMACHOCTb. [NblNb IErKUX CMIaBOB MOXET 3aropeThbCs U B3OPBaTbLCS.

®  3anpellieHo UCMOb30BaTh YCTPOMCTBO C MOBPEXAEHHBbIM LWHYPOM. 3anpelieHo npw-
KacaTbCsl K MOBPEXAEHHOMY LIHYPY W BbIAEPrvBaTb LUTEMNCeb U3 PO3ETKN MUTaHWS NpK no-
BPEXAEHMN LWIHYpa BO BPeMsi NpoBeAeHUs paboT. MoBPeXAeHHbIN LWHYP MOBbLILAET PUCK
NopaKeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

MH®POPMALNA O LUYME U BUBPALIUI:

3mepeHmne BeNnyYH NPOBOANIOCHL B COOTBETCTBUM €O cTaHAapTom EN 60745. B3elleHHbIN ypoBeEHb
wyma A, Npoun3BOANMbIN U34eNeM, NPEBLILLAET YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHus 82 Ab(A).

@ HapeBaTb 3aliuTHbIE HayLIJHI/IKVI!

Ob6uwue 3HaYeHUs BUOpaumm (Cymma BEKTOPOB MO TPEM HanpasieHnsM) Obin onpefeneHsl B COOT-
BETCTBUW CO cTaHAapToM EN 60745.
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Monuposka
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YpoBeHb BMOpaLmMn, NPeAcTaBNEHHbIN B HACTOSLLEN UHCTPYKUUK MO 3KCNyaTaumm, 6611 n3MepeH B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHbIM TeCTOM, NpeAcTaBneHHoM B ctaHgapTte EN 60745, 1 moxeT ncnonb3o-
BaTbCsA A5 CPAaBHEHNS OHOIM0 MEeXaHW4eckoro MHCTpyMeHTa ¢ ApyrmmM. OH MOXEeT MCNob30BaThCA
0119 NpefBapuTeNIbHOM OLEHKIN CTeMNeHN BO3AeNCTBUS BUOpaLmmM. 3asBneHHas cTeneHb BO34eNCTBUS
BMOpaLMM NPEACTaBNSET OCHOBHbIE CNOCOObI MPUMEHEHWNSt MHCTPYMEHTa.

OpHako, Npu MCNONb30BaHUWN UHCTPYMEHTa ANS APYrvX Lenem, ¢ ApyrMmMun BCNoMoraTenbHbIMN
YCTPONCTBAMU UMW NPU HEHAANeXaLeM TEXHNYECKOM 0BCNYXMBaHWUW, CTENEHb BUOPaLMN MOXET OT-
NNYaTbCS. DTO MOXET CyLLeCTBEHHO NOBbLICUTL CTEMEeHb BO3AENCTBMSA B TeYeHWe BCero nepmnoga npo-
BefeHns paboT. Npn TOYHOM OLEHKe YPOBHSA BO3LENCTBUS BUOPaALMN HEOOXOAMMO TakxXe y4YnTbiBaTh
BpeMs, Korfa MHCTPYMEHT OTKIIIYEH UK Koraa oH paboTaeT, Ho paboTa dhakTU4eckn He BbIMOHAET-
Cs1. OTO MOXeT CyLLeCTBEHHO CHU3UTb CTeMeHb BO3AENCTBUS B TeYeHMe BCero nepmoda NpoBeaeHns
pabor.

Ucnonb3oBaTb 4ONOJIHUTENbHbIE Mepbl NPeaoCTOPOXXHOCTU AN 3allUTbl onepaTtopa oT BOBAGIZ-

cTBUSA Bu6pauvw|, Takue Kak: obecrneumBaTb TeXHUYECKoe 06CJ1y)KI/IBaHVIe WHCTPYMEHTa U BCno-
MoraTteJibHbIX yCTpOIZCTB, Aep>XXaTb PyKU B TenJsie, opraHusauyusa rpadJMKa paGOTbI.

MEPEQ, SKCNYATALMEN:

A Mepen 3anyckoM MeXxaHUYecKoro MHCTPYMeHTa MPOBEPUTb COOTBETCTBME HAMPSXKEHUS 1 YacTOTbl B

CeTw, yKasaHHbIX Ha hMPMeHHO Tabnnyke, NapamMeTpam CeTu 31eKTPonuTaHms Ha pabodem mecTe.
Po3eTka NMHWW 31eKTPONUTaHNs AOMKHa ObiTb 060pyA0BaHa YCTPOMCTBOM 3aLUUTHOMO OTKIIIOUYEHNS C
MaKCMManbHbIM TOKOM pa3mblikaHus 30 MA.

MoHTaXk 60KOBOW Py4KMU
é PaboTa MOXeT OCyLLeCTBASTLCA TOMbKO MOC/Ie YCTaHOBKM BOKOBOM pyykn (6)! HamexHo npukpyTuTh

OOKOBYIO PyUKY Ha JIeBOW MM NMPaBON CTOPOHE MeXaHU4eCcKoro MHCTpyMeHTa. Takke MOXHO 3akpe-
NUTb ee CBePXy MexaHu3Ma nepedayn B yrnosow wnndoBanbHom MawnHe mogenu GAG 22-230.
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MoHTaXx KoxXyxa

C uenblo obecneyeHnss 6e30MacHOCTU NCMOb30BaTb KOXYXM, MOAXOAALLMe AN KOHKPETHOro Tuna
KPYroB..

Koxyx Kpyra ycTaHaBAVBaeTcs Ha KOPyC MeXaHU4eCKoro MHCTPYMeHTa C MOMOLLbIO (iaHLa, Npu-
Kpy4eHHoro 6ontamu Phillips. B mogenn GAG 22-230 ncnonb3yoTcs LWecTUrpaHHole 60Tbl, B KOM-
NEKT NOCTaBKN MeXaHUYeCKOro MHCTPYMEHTa BKJIOUEH LUecTUrpaHHbIi kitoy (10).

1. YcTaHOBUTb KOXYX Ha OypT WNMHAOENsS nprBoda, YTobbl TpW OTBEPCTUS Ha MeTaslInyeckomn

naacTuHe 1 Ha MexaHN4YeckoM MHCTPYMeHTe coBnanu.

2. [loBepHyTb KOXYX B HEOOXOAMMOE NMOSIOXEHME [0 3aKPbITUSA 3aKMMHOTIO pblyara. YcTaHOBUTb

KOXYX Takum obpa3oM, 4Tobbl MpegoTBpaTUTL 06pa3oBaHMe NCKP B CTOPOHY onepaTtopa.

3. 3aTsHyTb TPy 6os1Ta C MOMOLLIO KPecToObpasHoOM OTBEPTKM UMV LWEeCTUrPaHHbIM Kto4oMm (10)

ons mogenu GAG 22-230. YcTaHOBIEHHbIE KOXYXM HE AO/IKHbI BPaLLaTbCs.

MoHTaX< WwnudoBanbHOro Kpyra:
Mepen NpoBefeHNEM Kakux-nMbo paboT No TeXHUYECKOMy 0BCYKMBAHUIO YCTPONCTBA, OTKIIOUYUTD
YCTPOMCTBO OT CeTW nuTaHus! VHCTPYMEHT [OMXKeH ObiTb OTK/IOYEH, WNWHAEeNb A0MXeH ObiTh

HenoaBW>XeH.

C yenblo obecrneyeHnst 6e30MacHOCTN Npu paboTe C OTPE3HLIMU KPyraMu UCMOJb30BaTh 3aLUUTHbIN
KOXYX.

Y6E£I,I/ITbCﬂ, 4YTO JonyctMasa CKOpPOCTb, yKa3aHHadA Ha BCMOMOratesibHOM yCTpOVICTBe, Kak MUHVMYM
coBMagaeT C HOMUHaNbHOW CKOPOCTbIO yFJ'IOBOPI LLIJ'IVICbOBaJ'IbHOI;I MallVHbl.

HpOBEpVITb COCTOAHME Kpyra nepen ero NUcnoJib30BaHNEM. He ncnonb3oBatb noTpeckaBLlinecs, CKoJsio-
Tble NN NHbIM o6pa30M noBpeXaeHHble NHCTPYMEHTbI.
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1. 3adukcmposaTh WNUHAEMb (HaXaB Ha KHOMKY duKcaummn WnuHAens - 1 1 NoBepHyTb WAWH-
[efib, MoKa OH He 3adukcmpyeTcs).

2. YCTaHOBUTb MOHTaXHbIN naHel (4) Ha WnNuHAenb wnndoBanbHOM MawmHel (11). OH ycTa-
HOBJIEH NPaBUJIbHO, €CJIN OTCYTCTBYET BO3MOXHOCTb €ro CBOHOAHOI0 BpaLLeHUs.

3. YCTaHOBUTbL KPYT Ha WNUHAENb, YTOObI OH POBHO MOAXOAMIT MOHTaXHOMY iaHLy.

4. 3akpenuTb K WAMHAEN0 6ONTaMUN Ha 3aXKMMHOW raiike BCMOMOraTenbHOro MHCTpyMeHTa (5).

MpaBwbHas yCTaHOBKA 3aXMMHOW raiku BCMOMOraTelbHOro MHCTPYMEHTa:
B [1n9 TOHKMX WndoBanbHbIX KPYros:
[nsi 6e30nacHOro MOHTaxa TOHKOTO LUANGOBAbHOMO Kpyra CTOMOPHOE KOMbLIO raiku ¢ ABY-
Msi 0TBepCTUSIMU (5) BOMKHO ObITb HAaNpPaBIeHO BBEPX.
B [1n5 TONCTbIX LUANPOBANbHBIX KPYroB:
CTOMOPHOE KOMbLO rarku ¢ ABYyMs OTBEPCTUSMU (5) LOMKHO BbiTh HANPABNEHO BHM3, TaKUM
06pasom, 4ToGbI raka ¢ AByMs OTBEPCTUSIMYM Oblfia HALEXHO YCTaHOBEHA Ha WNWHAeNe.

ﬁ Ha MoHTaxxHOM naHue (4) ycTaHaBAMBaETCA YIOTHUTENbHOE KOJIbLO. ECIN yNnoTHUTeNIbHOE KOJb-
Lo OTCYTCTBYET WM MOBPEXAEHO, OHO AOJIXKHO ObITb 3aMeHeHO B J10OOM cyyae.

3ANYCK B PABOTY:

ﬁ Bcerpa HanpaBnsTh MeXaHUYECKNA MHCTPYMEHT ABYMS PyKaMu.
ﬁ CHavana BKJIOYUTb MHCTPYMEHT, 3aTeM YCTaHOBWTb BCMOMOTaTeSlbHOE YCTPOMCTBO Ha 3aroTOBKY.

é M3beratb HenpeoHaMepeHHOro 3anycka: Bcerfa Bblkito4aTb NMHCTPYMEHT NOoc/ie OTK/IIOYEHNA N3 CETU
MNTaHNA NN B CJlyHae OTKJTIOYEHNA SN1EKTPONNTaHNA.
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é B pexnve MOCTOSAHHOW paGOTbI MexaHnyecKmmn NHCTPYMEHT NpOoOOJIKNT pa6OTaTb Aaxe nodaie Toro,
KakK OH BblMasn U3 pyk. Mo aton npnymMHe onepatop OO0JIXeH BCerga AepXaTb MeXaHn4yeckunm NHCTPY-
MEHT 3a py4kun obenmun pyKamu, obecneyrBaTb HaOeXHyto CTOI7IKy N KOHUEHTPKMPOBATbCA Ha pa60Te.

é N36eraTtb Bbl6pOCOB MbIAV AN OCKOJIKOB U MX NOMafaHNs B MexaHU4Yeckunn NHCTPYMEHT. Mocne ot1-
NMOMOXNTb €ro TOSIbKO MOC/ae MOSIHOWN OCTaHOBKM

KJTIOYEeHNA MeXaHU4YeCckKoro WHCTpyMeHTa,
asurartena.

ﬁ Ecnn mexaHWYecknin MHCTPYMEHT paboTaeT OT NepeHOCHOro reHepaTopa 6e3 6osbLIoro 3anaca nuTa-
HUS, 3P PEKTUBHOCTL PAabOTbl MOXET CHU3UTLCS.

[ns 3anycka MexaHW4Yeckoro MHCTPYMEeHTa, HaxaTb Ha KHOMKY 0cBOBOXAeHNs 610KMPOBKIM BKIOYe-
HUA (8) 1 HaXaTb KHOMKY «BKJIOUYEHWsI-BbIKTIoYeHWs» (7). [Inst yrnoBon WwWnndoBanbHOM MallHbl MO-
penv GAGV 8-125 3anyck Npon3BOANTCA C MOMOLLbIO ABYX-LUAroBOro CKOJb3SALEero nepekyaTens,

oTnycKaTb 3anopr|17| MEXaHU3M He HY>XHO.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE N YNCTKA:

Bo BpemMs pa6OTbI HacCTULbl TPA3 MOTYT HakKananBaTbCAa BHYTPU ME€XaHN4YeCKOoro MHCTPyMeHTa. 370
MOXET NPUBECTU K BbIXOLY N3 CTPOA CUCTEMbI OXN1aXOAEeHNA MeXaHNYeCKOro MHCTpyMeHTa. Hakonus-
wadAcsa rpsa3b MOXeT CHU3UTb Bq)dJEKTI/IBHOCTb 3aLLUUTHOW N30A9UMN yCTpOl?ICTBa N yBEeNNYUTb PUCK MO~

pPaXeHnsd sneKTprnyeckrMm TOKOM.

PerynﬂpHo M 4acCTO BblAyBaTb rPA3b N3 MEXaHNYECKOro MHCTPYMEeHTa Yepes BEHTUNALMOHHbIE OTBEP-

anas I'Iepe,D,Hel;l 1 3afHeNn YacTax yCTpOI;ICTBa nnn npoayBatb CyXM BO3OYXOM.
I'IepeJ:L nposeneHMem Kaknx-nnbo pa60T Hang yCTpOVICTBOM, OTKJTIOHYNTb yCTpOI;ICTBO 13 CeTn 3/1eK-

TPOMUTaHUA, BCcerfa HaaeBaTb 3alllTHbIE OYKK U MblNe3allUNTHYO Macky BO BpeMsA YNCTKN.

TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKMW:
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HomMuHanbHas MOLLHOCTb BT 850 1050 2200
MapameTpbl HOMUHANBHON MOLLHOCTH 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
MakcumManbHasi CKOPOCTb XOJIOCTOro N 11000 12000 5800
xopa
[nana3oH KOHTPOJISi CKOPOCTH MUH! 6600 2400 X
- 11000 - 12000
3anporpamMmmMupoBaHHas CKOPOCTb ) J X
MakcrmManbHbIi AnameTp aucka MM 125 125 230
Pe3bba wnuHaens M14 M14 M14
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OrpaHunynTens Toka 3anycka X N N

MopAaep)kaHne ckopocTy NoA HarpysKom X . X

Ciezar maszyny kg 1,9 2,4 6,4

Knacc 3awmtbl no MK @l @ IEI

PEMOHT:

C Bce PEMOHTHbIe pa6OTbI No MeXaHN4YeCKOMY UHCTPYMEHTY OOJIKHbI MPOBOAUNTLCA O6y‘-leHHbIM cneumn-
anuctom! PeMoHT no rapaHTVn OOJIXXeH NPOBOANTLCA NCKITIOYUTETbHO MPOKM3BOAUNTENEM UJTN YNOJTHO-
MOYeHHbIM ,EI,I/ICTpI/I6bIOTOpOM.

Ecnu WHyp nuTaHms noBpexXaeH Mo Kakon-To MpUYMHe, 3aMeHWUTb ero COOTBETCTBYIOLMM 0Bpa3oMm.
BHeceHwue nobbix M3MEHEHWN B MeXaHUYeCKNiA MHCTPYMEHT MOXET OCYLLeCTBAATLCSA UCKTIOYNTENBHO
rapaHTunHon cnyxbon komnaHmu Grone.

B nobbix cnyyasnx, cBA3aHHbIX C PEMOHTOM MeXaHW4YeCckoro MHCTPyMeHTa, obpallaTbcst No agpecy:

MNOO0O0 «XAPObI TYJIC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by

M306pakeHus B pa3obpaHHOM BULE 1 MHDOPMaLIMS O 3anacHbIX YacTsiX AOCTYMHbI MO 3anpocy no dak-
Cy UJIN 371EKTPOHHOW MoyTe. YToObl CBA3aThCs C HAMM, BOCMOSIb3YATECh BbiLLEyKa3aHHbIMU AaHHbIMU.

3ALLNTA OKPY>KAIOLLEV CPEAbI:

Mbinb, BO3HMKaOWWMe B pe3ynbraTe WANMOBKM, MOXET cofepXaTb BpeAHble BeLlecTBa - yTUAN3M-
poBaTb COOTBeTCTBYOLWMM 0bpasoM. CobnoaaTe HalLMOHabHble 3aKOHbI 1 HOPMaTWBbI B OTHOLLE-
HUW yTUAM3aUMK 1 NepepaboTKM UCMONb30BaHHbIX UHCTPYMEHTOB, YNakoBOK M BCMOMOraTefbHbIX
YCTPOWCTB.

\/g Tonbko ana ctpaH EC: He yTMNM3MpPOBaTb MexaHWyeckme NHCTPYMeHTbI B 6biToBble 0TX0Abl! CornacHo

EBponenckmm pekomeHgaumam 2002/96EC B OTHOLIEHUN YTUAM3ALMM INEKTPUYECKOTO N 3/1eKTPOH-
Horo o6opyAoBaHUs U X peann3auny B HaLuMOHaNIbHOM NpaBe, MexaHN4eckne MHCTPYMEHTbI, KOTOo-
pble He NCMOMb3YIOTCS, AOMKHbI ObITb COBPaHbI OTAENBHO U YTUAN3MPOBaHbI C COBNOAEHNEM NPaBU
OXpaHbl OKpy>XatoLLen cpefpl.

OrPAHUYEHUE OTBETCTBEHHOCTW:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NGO yLlepd U GUHAHCOBbIE YOLITKN, BbI3BaHHbIE
npepbiBaHMEM KOMMEPYECKON AesTeNbHOCTY, BbI3BaHHOW HalLMM M34ennem Ui HeBO3MOXHOCTbIO
€ro NCnoNb30BaHUs.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k, a Takxe ee npefcTaBUTENN, HE HECYT OTBETCTBEHHOCTL 3a yLepO, Bbi3BaHHbIN
HemnpaBWAbHbI UCMONb30BaHNEM MeXaHWN4eCcKoro MHCTPYMeHTa, UK BO3HMKLLIVE B pe3ynbTaTe ero
MNCNONb30BaHUSA C U3OeNMAMU APYrUX Npou3BoauTeNen.
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NOO0O0 «XAPObI TYJIC»
r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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DECLARATIE DE CONFORMITATE:

Declardm pe propria raspundere ca produsele descrise in acest manual de utilizare si marcate cu un
numar de catalog si un tip, si ale cdror date tehnice pot fi regasite la capitolul “Date Tehnice”, sunt in
conformitate cu urmatoarele directive: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE si stan-
darde agreate:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Destinatia produsului

Polizorul unghiular este destinat pentru a poliza, pentru a slefui cu hartie abraziva, pentru a prelucra
cu perii de sarma si sa taie metal, beton, piatra si materiale similare, fara a utiliza apa. In cazul lucrului
asupra pietrei, trebuie utilizate echipamente suplimentare de extractie a prafului generat.

DEFINITIILE SIMBOLURILOR DIN INSTRUCTIUNILE DE UTILIZARE

[ (H

Anterior utilizarii, cititi instructi-  Purtati echipament de protec- Purtati masca pentru fata!
unile de operare! tie a ochilor!
Purtati masca de protectie Purtati echipament de protec-  Respectati instructiunile marca-
fmpotriva prafului! tie pentru urechi! te Tn text cu acest simbol!

Depozitati separat si eliminati in
conformitate cu standardele de
protectie a mediului!
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DESCRIEREA COMPONENTELOR PRODUSULUI:

CRya\ 6 3 ‘lu@i5 6

Buton de blocare a axului
Aparatoare de discuri
Cheie tubulard pentru montarea rotilor
Flansa de montare
Piulita de strangere pentru uneltele accesoriu
Maner lateral
Buton de pornire/oprire
Buton declansator pentru piedica pornirii
al Buton de control al vitezei
N 6 0. Cheie hexagonala pentru blocarea apardtorii
Q '@’\ L< de discuri
4 5 10

11. Ax

D

SVENOUAWN S

AVERTISMENTE DE SIGURANTA:

Avertismente de siguranta generale pentru uneltele electrice

Cititi toate avertismentele de siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea avertismentelor poate
rezulta Tn electrocutare, incendiu si/sau vdtamari corporale grave. Pdstrati toate avertismentele de
siguranta prezentele instructiuni pentru consultare viitoare. Termenul de ,unelte electrice” inclus in
prezentele instructiuni de utilizare se refera la uneltele electrice cu operare prin conectare la reteaua
electrica (cu cablu de alimentare) si la uneltele electrice cu operare pe baterie (fard cablu de alimentare).

1. Siguranta spatiului de lucru

a. Pastrati zona de lucru curatd si bine iluminata. Zonele de lucru dezordonate sau intunecate
nlesnesc accidentele.

b. Nu utilizati uneltele electrice Tn atmosfere cu risc de explozie, cum ar fi in prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a prafului. Uneltele electrice produc scantei care pot duce la aprin-
dere prin scanteie.

c. Tineti la distanta copiii si trecatorii atunci cand folositi o unealta electrica. Distragerea atentiei
poate duce la pierderea controlului uneltei electrice

2. Siguranta electrica
a. Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie compatibil cu priza. Nu modificati niciodata Tn niciun
fel stecherul. Nu utilizati niciun fel de adaptor ITmpreuna cu uneltele electrice cu Tmpaman-
tare (legate la pamant). Stecherele nemodificate si prizele compatibile vor reduce riscul de
electrocutare.
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b. A se evita contactul corpului cu suprafete legate la pamant, cum ar fi tevi, radiatoare, frigide-
re. Exista un risc crescut de electrocutare in cazul in care corpul dumneavoastra este legat la
pamant.

c. Nuexpuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de umiditate. Infiltrarea apei intr-o unealta
electrica creste riscul de electrocutare

d. Nu fortati de cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, tra-
ge sau scoate din priza unealta electrica. Tineti cablu de alimentare la distantd de surse de
caldurg, ulei, margini ascutite si piese mobile si protejati-| impotriva temperaturilor ridicate.
Cablurile deteriorate sau incurcate sporesc riscul de electrocutare.

e. Atunci cand utilizati unealta electrica in exterior, conectati-o la un prelungitor special pentru
functionarea in exterior. Utilizarea unui cablu de alimentare adecvat (potrivit utilizarii in exte-
rior) reduce riscul de electrocutare.

f. Dacad nu se poate evita utilizarea echipamentului electric intr-un mediu umed, utilizati ca sursa
de alimentare un dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea dispozitivului RCD reduce riscul
de electrocutare.

3. Siguranta personala

a. Lucrati cu atentie, prudenta si simt de raspundere atunci cand utilizati o unealta electrica. Nu
folositi un produs de acest tip in cazul in care sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alco-
olului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii uneltelor electrice
poate duce la vatamari corporale grave.

b. Purtatiintotdeauna echipament de protectie individual si de protectie a ochilor. Echipamentul
de protectie, precum mastile, incaltarile anti-derapante, castile sau protectiile fonice, utilizate
n conditii adecvate vor reduce vatamarile.

c. Evitati pornirea accidentald. Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia oprit(OFF) Tnainte
de conectarea la sursaTransportarea uneltelor tinand degetul pe butonul de pornire / oprire
sau conectarea la electricitate a uneltelor cu acest buton n pozitia de pornire predispune la
accidente.

d. Tndepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa Tnainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la o componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.

e. Pastrati stabilitatea si echilibrul in orice moment al lucrului. Aveti astfel un control mai bun al
uneltei electrice 1n situatii neasteptate

f. Imbréacati-vd in mod corespunzator. Nu purtati haine lungi si largi sau bijuteriiTineti parul, im-
bracamintea si manusile de protectie departe de piesele aflate in miscare . Hainele lungi si lar-
gi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile componente ale utilajului aflate in miscare

g. Incazulin care dispozitivele sunt previzute pentru racordarea la instalatiile de extractie si co-
lectare a prafului, asigurati-va cd acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator. Uti-
lizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

4. Utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice

a. Nufortati uneltele electrice. Utilizati unealta electricd adecvata pentru aplicatia dorita. Unealta
electrica corecta va executa activitatea mai bine si in conditii de sigurantd mai bune, in parame-
trii pentru care a fost proiectata.

b. Nu utilizati o unealtd cu un comutator pornit / oprit defect.. O unealta care nu poate fi pornita
sau opritd este periculoasa si are nevoie de reparatii.

c. Asigurati-va ca deconectati cablul de la sursa de alimentare Tnainte de a face orice ajustare, de
schimbarea accesoriilor sau dupa terminarea lucrului. Aceasta masura de siguranta impiedica
pornirea neintentionad a uneltei.

d. Nu depozitati la Indeméana copiilor uneltele electrice necuplate. Nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta electricd sau cu aceste instructiuni de utilizare sa opereze unealta
electrica. Uneltele electrice sunt periculoase in mainile persoanelor neinstruite sa le utilizeze.

e. Este necesaraintretinerea uneltei electrice. Verificati ca partile In miscare ale uneltei sa functio-
neze corect si sa nu fie blocate, in cazul in care acestea sunt rupte si deteriorate ,acest lucru ar
influenta performanta corespunzatoare a uneltei electrice. Uneltele defecte trebuie returnate
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pentru reparatii inainte de utilizare. Accidentele sunt deseori cauzate de intretinerea necores-
punzatoare a uneltelor electrice.

f. Pastrati instrumentele de tdiere ascutite si curate. Produsele bine intretinute se deterioreaza
mai rar si pot fi controlate mai usor..

g. Utilizati sculele electrice, accesoriile, sculele auxiliare etc., conform instructiunilor. Acordati
atentie conditiilor si tipului de munca pe care le efectuati. Utilizarea necorespunzatoare a unel-
tei electrice poate duce la situatii periculoase.

5. Service
a. Pentru reparatii apelati la o persoana calificatd, folosind numai piese de schimb identice, origi-
nale. Astfel veti asigura mentinerea uneltei electrice in conditii de siguranta.

Avertismente de siguranta specifice polizorului unghiular

Instructiuni comune privind siguranta pentru operatiunile de polizare, slefuire, periere si operatiuni abrazive:
B Aceasta unealta electrica de putere este creata sa functioneze ca o masina de polizat,
slefuitor si perie de sarma, sau o unealta de taiere. Cititi toate avertizarile de siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu acest produs electric. Nerespectarea

tuturor instructiunilor de mai jos poate provoca electrocutare, incendii si / sau raniri grave.

B Aceasta unealta electrica nu este recomandata pentru operatiunile de lustruire. Opera-
tiunile pentru care acest echipament nu este destinat pot genera pericole, cauzand vatamari.

B Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie minim egala cu viteza maxima indicata pen-
tru echipamentul electric. Accesoriile cu viteza de operare mai mare decat viteza nominala
se pot rupe si ricosa.

®  Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa se incadreze in clasa de capacitate
a echipamentului dumneavoastra. Accesoriile inadecvat dimensionate nu pot fi montate si
controlate bine.

B Dimensiunea mandrinei discurilor, flanselor, tampoanelor suport sau a oricarui alt acce-
soriu trebuie sa se potriveasca perfect cu axul uneltei electrice. Accesoriile cu gauri pentru
ax care nu se potrivesc cu feroneria sculei electrice vor iesi din aria de echilibru, vor incepe sa
vibreze In mod excesiv si pot duce la pierderea controlului.

®  in niciun caz nu utilizati un accesoriu deteriorat. inainte de fiecare utilizare, verificati ca
accesoriile, de exemplu discurile diamantate, sa nu aiba ciobiri sau fisuri.

®  in cazul in care masina sau accesoriul au cizut, verificati deteriorarea sau instalati un
accesoriu intact. Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va pe dum-
neavoastra si persoanele din jur departe de planul accesoriului rotativ si porniti unealta
electrica la viteza maxima, fara sarcina, timp de un minut. In mod normal, accesoriile
deteriorate se vor rupe in timpul acestei perioade de testare.

®  Purtati echipamentul individual de protectie. in functie de munca depusa, utilizati o mas-
ca pentru fata, ochelari sau ochelari de protectie. Dupa caz, purtati o masca de protectie
impotriva prafului, dispozitive de protectie a auzului, manusi si sort capabile sa opreasca
mici fragmente abrazive sau piesa de prelucrat. Ochelarii de protectie a ochilor trebuie sa
aiba capacitatea sa opreasca resturile care zboara prin generarea de diverse operatiuni. Masca
de praf sau masca de gaze trebuie sa fie capabile s filtreze particulele generate in timpul ope-
ratiunii. Expunerea prelungita la zgomot de intensitate mare poate duce la pierderea auzului.

®  Tineti persoanele din jur la o distanta sigura de zona de lucru. Orice persoana care pa-
trunde in zona de lucru trebuie sa poarte echipament individual de protectie. Fragmente
din piesa de lucru sau a unui accesoriu rupt pot fi proiectate si pot cauza un prejudiciu dincolo
de zona imediata de functionare.

B Prindeti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate atunci cand efectuati o ope-
ratiune in care accesoriul de tdiere poate atinge cabluri ascunse sau propriul cablu de
alimentare. Contactarea unui fir ,viu” (electric) cu accesoriul de tdiat poate face ca partile
metalice ale masinii electrice sa electrocuteze utilizatorul.
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®  Pozitionati cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste. Daca pierdeti con-
trolul asupra uneltei electrice, cablul poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul dumnea-
voastra pot fi trase in accesoriul care se roteste.

B Nu asezati niciodata masina jos pana cand accesoriul nu s-a oprit complet. Accesoriul care
se roteste poate apuca suprafete si puteti pierde controlul asupra uneltei electrice.

B Nu utilizati unealta electrica in timp ce o transportati alaturi de dumneavoastra. Contac-
tul accidental cu accesoriul de rotire poate agata imbracamintea, tragand accesoriul in corpul
dumneavoastra.

B Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice. Ventilatorul motorului va trage
praful in interiorul carcasei si acumularea excesiva de pulberi metalice poate provoca pericole
electrice.

B Nu folositi unealta electrica in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

B Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de
racire lichizi poate duce la electrocutare sau scurtcircuit.

Reculul si alte atentiondri

B Reculul este o reactie brusca la Intepenirea sau agatarea accesoriului rotativ, a suportului, pe-
riei sau oricarui alt accesoriu. Ciupirea sau agatarea determina oprirea rapida a accesoriului
rotativ care, la randul sau, determina lipsa de control al uneltei electrice care va fi fortata in
directia opusa celei de rotire a accesoriului la punctul de legare. De exemplu, in cazul in care un
disc abraziv este agatat sau ciupit de piesa de prelucrat, marginea discului, care intra in punctul
de blocare, poate patrunde in suprafata materialului, determinand ca discul sa urce sau iasa
cu putere afara. Discul poate sari fie catre, fie departe de utilizator, n functie de directia de
miscare a discului, la punctul de blocare. Discurile abrazive se pot si rupe in aceste conditii. Re-
culul este rezultatul utilizarii incorecte a uneltei electrice si / sau a unor proceduri sau conditii
incorecte de operare si pot fi evitate prin luarea de masuri de precautie adecvate, prezentate
n cele ce urmeaza:

®  Tineti bine echipamentul si pozitionati-va trupul si bratul astfel incat sa puteti rezista
fortelor reculului. Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este prevazut, pentru con-
trol maxim asupra reculului sau momentului de torsiune de la pornire. Operatorul poate
controla momentele de torsiune sau fortele reculului dacd sunt luate masurile adecvate.

B Nu va asezati niciodata mana in apropierea accesoriului rotativ. Accesoriul poate sari spre
mana dumneavoastra.

B Nu va pozitionati trupul in zona in care echipamentul se va deplasa in caz de recul. Recu-
lul va Tmpinge unealta in directia opusa fata de directia de miscare a rotii in punctul de agatare.

®  Acordati deosebita grija cand lucrati asupra colturilor, marginilor ascutite, etc. Evitati vi-
brarea si agatarea accesoriului. Colturile, marginile ascutite sau vibrarea au tendinta de a de-
termina prinderea accesoriului rotativ. Acest lucru poate cauza pierderea controlului sau recul.

B Nu atasati o lama de fierastrau pentru lemn sau panza de ferastrau dintata. Astfel de lame
creeaza frecvent reculuri si pierderea controlului asupra echipamentului.

Avertismente de siguranta specifice pentru operatiunile de slefuire si polizare:

®  Utilizati numai tipurile de discuri care sunt recomandate pentru unealta dumneavoas-
tra electrica si aparatorile specifice proiectate pentru discul selectat. Discurile pentru care
unealta electrica nu a fost proiectatd nu pot fi protejate adecvat si sunt nesigure.

B Apadratoarea de protectie trebuie sa fie atasata ferm la produsul electric si pozitionata
pentru siguranta maxima. Aceasta inseamna ca cea mai mica zona a discului este expusa
catre utilizator. Apdratoarea ajuta la protejarea utilizatorului de fragmente de disc sparte, con-
tactul accidental cu discul.

®  Discurile trebuie sa fie utilizate numai pentru aplicatiile recomandate. De exemplu: nu se
slefuieste cu partea de disc izolata. Discurile abrazive de taiere sunt destinate slefuirilor
periferice. Fortele laterale aplicate acestor roti pot provoca spargerea lor.
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m  intotdeauna folositi flanse de disc intacte de marime si forma corecta pentru discul selec-
tat. Flansele de disc adecvate protejeaza discul reducand astfel posibilitatea ruperii acestuia.
Flansele pentru discurile de tdiere pot fi diferite de flansele pentru discurile de polizare.

®  Nu utilizati discuri uzate de la produse electrice mai mari. Discurile destinate pentru pro-
duse electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza mai mare a unui instrument mai mic si
pot provoca accidente.

Avertismente de siguranta suplimentare specifice operatiunilor de debavurare.

B Nu blocati roata de decupare si nu aplicati presiune excesiva pe aceasta. Nu incercati sa
executati o decupare excesiv de adanca. Suprasolicitarea rotii sporeste sarcina si suscepti-
bilitatea la contorsionare sau blocare a rotii in decupaj, precum si posibilitatea reculului sau
ruperii rotii.

B Nu va pozitionati trupul in rand cu sau in spatele rotii rotative. La locul de operare, cand
roata se indeparteaza de trupul dumneavoastrd, posibilul recul poate impinge roata rotativa si
unealta electrica direct spre dumneavoastra.

B Cand roata se blocheaza sau decuparea este intrerupta din orice motiv, opriti unealta
electrica si tineti-o nemiscata pana cand roata se opreste complet. Nu incercati niciodata
sd scoateti roata de decupare din decupaj pana cand aceasta nu se opreste complet dat fiind
ca poate apare reculul. Verificati si luati masurile de corectie pentru eliminarea cauzei blocarii
rotii.

B Nu reporniti operatiunea de tdiere a piesei de prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maximé si cu grija reincepeti tiierea. In caz contrar, discul se poate strdmba, deplasa n sus sau
riposta cu putere daca unealta electrica este repornita in zona de prelucrare..

®  Folositi panouri sau orice alta piesa de prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul. Piesele mari tind sa se deformeze sub propria greutate. Suporturile
trebuie sa fie plasate sub piesa de prelucrat in apropierea liniei de tdiere si langa marginea
piesei de prelucrat pe ambele parti ale discului.

®  Acordati atentie deosebita cand executati un decupaj intr-un perete existent sau in alte
zone fara vizibilitate. Discul poate tdia conducte de gaz sau de apa, cabluri de electricitate
sau obiecte care pot genera recul.

Avertismente de siguranta specifice operatiunilor de sablare
®  Nu folositi discuri de slefuit excesiv supradimensionate. Urmati recomandarile produca-
torilor cand selectati hartia de slefuit. Hartia de slefuit mai mare, care se extinde dincolo de
placa, prezinta risc de sfasiere si poate cauza distrugerea, ruperea discului sau reculul

Avertismente de siguranta specifice pentru operatiile de periaj sarma
®  Fiti atenti ca dintii periei de sdrma pot fi aruncati si in timpul operatiunilor normale de
raschetare. Nu suprasolicitati periile prin aplicarea unei presiuni excesive asupra lor. Firele de
sarma pot penetra cu usurintd Imbracamintea subtire si / sau pielea
B Daca se recomanda utilizarea unei protectii, nu permiteti nicio interferenta a discului de
sarma sau a periei cu dispozitivul de protectie. Discul de sarma sau peria se pot extinde in
diametru datorita sarcinii de lucru si fortelor centrifuge.

Instructiuni suplimentare privind siguranta
@ Purtati ochelari de protectie adecvati si masca pentru fata mai ales in tim-

pul operatiunilor de polizare.

Purtati masca anti-praf.
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B Folositi detectoare adecvate pentru a determina daca liniile de curent electric sunt as-
cunse in zona de lucru sau apelati la compania de electricitate locala pentru asistenta.
Contactul cu liniile electrice functionale poate duce la incendii si socuri electrice. O linie
de gaz deteriorata poate duce la explozie. Spargerea unei conducte de apa poate genera da-
une proprietatii sau electrocutare.

®  in cazul uneiintreruperi de curent, de ex. dupa o pané de curent sau deconectarea cablu-
lui de alimentare de la priza, butonul de pornire/oprire trebuie deblocat si comutat in
pozitia ,oprit”(off). Astfel se previne pornirea accidentala a uneltei electrice..

B Cand lucrati asupra pietrei, utilizati un echipament de extractie a prafului. Aspiratorul de
praf utilizat trebuie aprobat pentru extractia prafului de piatra. Utilizarea acestui echipa-
ment reduce pericolele aferente generarii prafului.

m  intotdeauna tineti unealta electricd bine cu ambele maini si pastrati o pozitie stabil.
Unealta electrica este controlatd mult mai bine cu ambele maini..

B Securizarea piesei de prelucrat O piesa de lucru fixata cu dispozitive de prindere sau cu o
menghina este mult mai bine securizata decat daca este tinuta cu mana. .

B Pastrati piesa de prelucrat curata. Amestecurile de materiale sunt deosebit de periculoase.
Praful de la aliajele usoare poate arde sau exploda.

B Nu utilizati niciodata unealta cu cablul de alimentare avariat. Cand cablul de alimentare
este avariat nu 1l atingeti si nu trageti de acesta pentru a-l scoate din priza in timpul operarii.
Cablurile deteriorate sporesc riscul de electrocutare.

INFORMATII PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE:

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu standardul EN 60745. Nivelul de zgomot A a
uneltei depdseste nivelul de presiune fonica de 82 dB(A).

@ Purtati protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor (suma vector a celor trei directii) au fost stabilite in temeiul standardului

EN 60745.
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Nivelul emisiei de vibratii indicat in aceste instructiuni de utilizare a fost masurat in conformitate cu un
test standardizat specificat in standardul EN 60745 si poate fi utilizat pentru a compara o unealta elec-
trica cu alta. Acesta poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii. Nivelul declarat
al emisiei de vibratii reprezinta aplicatiile principale ale uneltei.
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Cu toate acestea, daca produsul este utilizat pentru alte aplicatii, cu diferite accesorii sau slab in-
tretinute, emisia de vibratii poate sa fie una diferitd. Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de
expunere pe parcursul perioadei totale de lucru. O estimare exacta a nivelului de expunere la vibratii
ar trebui, de asemenea, s ia In considerare perioadele in care masina este oprita sau atunci cand este
pornita, dar nu face de fapt treaba. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul de expunere pe par-
cursul perioadei totale de lucru.

Utilizati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja operatorul impotriva efectelor vi-

bratiilor, cum ar fi: intretineti unealta si accesoriile, pastrati mainile calde, organizati modelele
de lucru.

iNAINTEA UTILIZARII:

ﬁ Anterior pornirii uneltei electrice, verificati daca tensiunea si frecventa de pe placuta cu date de identi-

ficare a echipamentului sunt compatibile cu parametrii electrici ai sursei de alimentare de la locul de

muncd. Trebuie sa existe montat un adaptor de curent rezidual de maxim 30mA la sursa de
alimentare.

Montarea manerului lateral

Unealta se utilizeazé doar cAnd manerul lateral este montat (6)! Infiletati bine manerul lateral pe partea
dreapta sau stanga a uneltei electrice. Poate fi montat si pe partea superioard a unitatii angrenajului la
polizoarele unghiulare GAG 22-230.

Montarea aparatoarei
ﬁ Din motive de sigurantd, pentru discuri trebuie sa fie utilizate protectii adecvate.
Accesoriul de protectie a discului este montat pe corpul uneltei electrice folosind o flansa cu un sis-

tem de blocare. Surubul hexagonal este utilizat la modelul GAG 22-230 HT si exista o cheie hexagonala
adecvatd (10) inclusa Tn setul uneltei electrice.
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1. Montati aparatoarea pe colierul axului astfel incat cele trei orificii de pe placa metalica si de pe
unealta electrica sa fie centrate. .

2. Rotiti apardtoarea n pozitie pana cand maneta de prindere se fixeaza. Reglati apardtoarea
astfel incat sa previna dispersia scanteilor in directia operatorului.

3. Strangeti cele trei suruburi cu o surubelnita in stea sau o cheie hexagonala (10) in cazul mode-
lului GAG 22-230. Apardtoarea montata nu trebuie sa se roteasca.

Montarea rotii de polizare:

ﬁ anterior lucrului asupra uneltei deconectati alimentarea. Unealta trebuie sa fie oprita si arborele trebu-
ie sa nu se roteascd.

ﬁ Din motive de siguranta trebuie utilizatd garda pentru debitare atunci cand se lucreaza cu roti de
debitare.

ﬁ Asigurati-va cd viteza de rotire permisa marcata pe accesoriu este minim compatibild cu viteza nomina-
1 a polizorului unghiular.

Verificati ca roata sa fie In stare buna anterior utilizarii sale. Nu utilizati accesorii ciobite, fisurate sau
altfel avariate.

1. Blocati arborele, apasand butonul de blocare a acestuia - 1 si rotiti arborele pana cand se
fixeazd).

2. |Instalati flansa de montare (4) pe arborele polizorului (11). Montarea este corectd cand nu
exista posibilitatea rotirii libere.

3. Montat roata pe arbore astfel incat sa se potriveasca egal pe flansa de montare.

4. Infiletati piulita de prindere a accesoriului (5) pe arbore.

Montarea corecta a piulitei de prindere a accesoriului:
B Pentru rotile de polizare subtiri:

Inelul de strangere a piulitei cu doua orificii (5) trebuie sa fie orientat in sus pentru montarea
corecta a rotii de polizare subtire.
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®  Pentru rotile de polizare groase:
Inelul de strangere al piulitei cu doua orificii (5) trebuie orientat in jos astfel incat piulita cu
doua orificii sa fie corect instalata pe arbore.

ﬁ In flansa de montare se introduce o garniturd inelard (4). Dacé garnitura inelard lipseste sau este avari-
atd, aceasta trebuie intotdeauna inlocuita.

PORNIREA OPERARII:

ﬁ Intotdeauna controlati unealta electrici cu ambele maini.
ﬁ Mai intéi porniti unealta si apoi pozitionati accesoriul pe piesa de prelucrat.

ﬁ Prevenirea pornirii accidentale: intotdeauna opriti unealta dupa deconectarea de la sursa de alimenta-
re sau in cazul unei pene de curent.

ﬁ Cand regimul de lucru continuu este activat, unealta electrica va continua sa functioneze chiar si cand
este |dsata deoparte. Din acest motiv, operatorul trebuie sa tind unealta electrica intotdeauna de ma-
nerele sale cu ambele maini, sa pastreze o pozitie stabild si sa se concentreze asupra lucrului.

ﬁ Evitati generarea prafului sau a aschiilor, precum si aspirarea lor in unealta electricd. Dupa oprirea unel-
tei ldsati-o deoparte doar cand motorul se opreste complet.

ﬁ Dacd unealta electrica functioneaza pe un generator mobil care nu are o rezerva destul de mare de
curent, eficienta operarii se poate diminua.

Pentru pornirea uneltei electrice, apasati butonul declansator pentru piedica pornirii (8) si apoi butonul
de pornire/oprire (7). Pentru polizorul unghiular GAGV 8-125, pornirea se face de la un comutator in
doud trepte, nefiind nevoie de decuplarea mecanismului de piedica.

A

MENTENANTA S| CURATARE:

In timpul functiondrii, particulele de praf se pot acumula in interiorul uneltei electrice. Aceasta poate
genera intreruperi ale sistemului de racire a uneltei electrice. Praful acumulat poate degrada izolatia de
protectie a uneltei si creste riscul de electrocutare.

Curdtatiin mod regulat elementele exterioare ale corpului cu o carpa usor umeda. Nu folositi jet de apa
sau orice alte aparate de pulverizare pentru a curata uneltele electrice

Anterior efectudrii oricarei lucrdri asupra uneltei, deconectati-o de la sursa de alimentare si purtati
intotdeauna ochelari de protectie si masca in timpul curatarii acesteia.
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DATE TEHNICE:
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Putere nominala W 850 1050 2200
Parametrii puterii nominale 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Viteza maxima cu sarcina nula min-! 11000 12000 5800
) . . 6600 2400
-1
Interval de control al vitezei min -11000 12000 X
Viteza presetata ] . X
Diametrul maxim al discului mm 125 125 230
Filetul axului M14 M14 M14
Limitator de curent la pornire X J N
Mentinerea vitezei sub sarcina X N X
Greutate kg 1,9 2,4 6,4
Clasa de protectie IEC @l @ @l

REPARATII:

ﬁ Toate reparatiile uneltei electrice trebuie sd fie efectuate numai de catre un specialist instruit! Reparatia
n garantie trebuie sd fie efectuatd doar intr-un centru autorizat sau de catre producdtor.

Daca, din orice motiv, cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit in mod cores-
punzator. Toate modificarile aduse uneltei electrice pot fi facute numai in serviciul de garantie Grone.
Pentru toate cazurile legate de repararea produsului, vd rugdm sa contactati:

Sc Hardex Products Srl
Bucuresti, Romania
email: service@hardex.ro
mobil.:+4(0)765.50.08.95
tel/fax:+4(0)21-255.55.58

Detalii si informatii cu privire la piesele de schimb sunt disponibile la cerere prin fax sau e-mail. Pentru a
ne contacta vd rugam sd folositi datele mentionate mai sus.
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PROTECTIA MEDIULUI:

Praful degajat in timpul slefuirii poate include substante daundtoare - a se elimina in mod corespunza-
tor. Legile si reglementdrile nationale privind eliminarea si reciclarea uneltelor utilizate, ambalajelor si
accesoriilor trebuie respectate, de asemenea.

Numai pentru tarile UE: nu eliminati unelte electrice Tmpreuna cu deseurile menajere! Conform Liniei
Directoare Europene 2002/96/CE privind deseurile de echipamente electrice si electronice si conform
implementdrii acesteia in legislatia nationald, uneltele electrice care nu mai pot fi utilizate trebuie co-
lectate separat si eliminate Intr-un mod corect care sa protejeze mediul.

NOTA CU PRIVIRE LA LIMITAREA GARANTIILOR
SI LIMITAREA RASPUNDERII:

Sc Hardex Products nu poate fi trasa la rdspundere pentru eventuale daune sau pierderi financiare
cauzate de intreruperea functionarii unei afaceri din cauza produsului nostru sau a imposibilitatii de
folosire a acestuia.

Sc Hardex Products, precum si reprezentantii sai, nu sunt rdspunzatori pentru daunele cauzate de utili-

zarea necorespunzatoare a produsului electric sau ca urmare a utilizarii impreuna cu produse ale altor
producatori.
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AEKJTAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE:

[eknapupame ¢ MbjHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCaHUTE B HacTosILLaTa UHCTPYKLMS M3AEenuns, KOUTO ca
0603HayYeHn C KaTaJloKeH HOMEpP M TUM, U YMUTO TEXHUYECKN OaHHW ca NpeacTaBeHy B rnasa ,Tex-
HUYECKN XapaKTepUCTUKIN", OTroBapsT Ha M3MCKBaAHUSATA Ha aupekTueu: 2004/108/EU, 2006/95/EU,
2006/42/ EU, 2011/65/EU 1 cnegHnTEe XapMOHU3MpPaHW CTaHOapTU:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

NpenHasHayeHne

briownandsT e npegHasHayeH 3a wnandaHe, WKypkaHe, YeTkaHe C TesleHa YeTka 1 abpasnBHO psi-
3aHe Ha MeTan, 6eToH, KaMbk 1 NOJOo6HN MaTepranu 6e3 n3non3eaHe Ha Boaa. Mpu paboTa ¢ Kambk
Tpsi6Ba Aa ce n3non3sa obopynaBaHe 3a M3CMyKBaHE Ha Npax.

AEOUNHNLNA HA MUKTOTPAMUTE, N3NMOJ1I3BAHU B UHCTPYKUUATA

[ (H

[a ce npoyeTe MHCTPyKUMATa [a ce n3non3saTt cpecTsa 3a [a ce n3nonssa wnem 3a
npeau ekcnnoartaums! 3alKMTa Ha oyuTe! nnueto!
[a ce n3nonsea npotusonpa- [a ce n3nonssat aHTUHOHN! [a ce cnepgat ykasaHuaTa,
xoBa mMackal! oTbensasaHu ¢ To3n cumaon!

,El,a Ce CbXpaHsdaBa OTAENTHO U
N3XBbPA B CbOTBETCTBUNE CbC
CTaHOapPTUTE 3a 3alllTa Ha
OKOJ1HaTa cpeﬂ.a!
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OMNCAHUE HA YHACTUTE HA NPOAYKTA

3akJto4BaHe Ha WwnuHaena

[MpoTekTOp Ha KoNenoTo

K704 3a MOHTUPaHe Ha AMNCK

MoHTupauy hnaHew,

3aTdarauy hnaHel, 3a ANCK (HaKPaMHNK)

CTpaHMYHa pbkoxBaTka

[naBeH ctapTtos ktoy On/Off

ByToH npeBkstouBaTen 3a ocBoboxzaBaHe

Ha 6noknpoBkaTa

Konye 3a perynvpaHe Ha CkopocTTa

10. LLlectorpam 3a 3ak/t04BaHe a NPOTeKTOpa Ha
KonenoTo

11. WnuHpen

PNV RWN=

©

YKA3AHWSA 3A BE3OMNMACHOCT:

1) 06w yka3aHMs 3a 6€30MacHOCT Npu paboTa ¢ eNeKTpUYeckn CUIoBU
MHCTPYMEHTHU

MpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKLMM 1 NpaBuia. HecnasBaHeTo UM MOXe Aa NPefau3BuKa enekTPOoLUOoK,
noxap 1/nam cepmosHo HapaHsiBaHe. Bcuuky npasBuna v MHCTPYKLMKM 3a 6e3onacHoCT Tpsibea Aa Ob-
[laT rPUKIIMBO CbXpaHsBaHM 3a GbaeLlo non3saHe. MoHATUETO ,eNeKTPUYECKN CUIOBU NHCTPYMEHTH"
NO-A0Y Ce OTHACA 3a eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHu C eNeKTPUYECTBO OT eflekTpuyeckaTa
Mpexa (nocpencTBoM Kaben) 1 3a enekTpuYeckn MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHu ¢ 6aTepumn 1 akymynaTop
(6e3 n3non3BaHe Ha enekTpuyeckn kaben).

1. bBe3onacHOCT Ha paboTHOTO MACTO

a. PaboTHOTO MscTO TpAbBa Aa ce nogabpXKa YMCTo U Aobpe ocBeTeHO. be3nopsabkbT 1 Hepoc-
TaTbYyHaTa CBET/IMHA MOraT [a A0BeaT A0 UHUMOEHTU.

b. He un3nonsBaiTe enekTprYeCcK CUIOBM MHCTPYMEHTM BbB B3pMBOONacHa cpefa npu Haaunume
Ha 3anasuMK TEYHOCTU, ra3oBe nnu npax. Mo Bpeme Ha paboTa eNeKTPUYECKNTE CUOBU NH-
CTPYMEHTU NPean3BUKBAT NCKPU, KOUTO MOXeE [la ce Bb3MNJIaMeHsT.

c. [pu paboTa ¢ UHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye BCUUKM MPUCHCTBALLM W fela ca Ha H6e3onacHo
pa3scrosHve. OTKNOHABAHETO Ha BHYMaHWETO MOXe Aa Npefmn3BrKa 3aryba Ha ynpasieHue.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 67 2016-10-26 00:19:37



2. Enektpo6e3onacHocT

a. LUlencenute Ha enekTPUYECKUTE CUITOBU UHCTPYMEHTU TPSIOBa [a CbOTBETCTBAT Ha KOHTAKTa.
He Buoov3MeHsinTe Liencena no HWKakbeB HauyuH. He n3nonssanTe aganTep 3a Liencen Ha
€1eKTPNYECKN MHCTPYMEHTHM CbC 3aLLMTHO 3a3eMsiBaHe. M3non3BaHeTo Ha OpUrMHaHu wen-
Cenun 1 CbOTBETCTBALLM KOHTAKT HaMassiBa pyucka OT NMOpaKeHne OT eleKTPUYECKM TOK.

b. V36arsante gonup cbC 3a3eMeHN NMOBbPXHOCTYN KATO TpbOMW, pagmnaTopu, Nedkn 1 XnaguiHu-
UM, PUCKBT OT nopaxeHue oT eNekTpryecky ToK e No-3Ha4YnTeNeH, Korato TAI0TO Ha noTpe-
6uUTens e 3a3eMeHo.

¢.  WHCcTpymeHTHT TpsibBa fa 6bae 3almTeH oT Abx/ 1 Bnara. [lonagaHeto Ha BoAa B efekTpude-
CKMSi CUJIOB MHCTPYMEHT YBE/IMYaBa pUCKa OT e1IeKTPOLLIOK.

d. Hukora He n3nonssante kabena 3a Apyrv AeMHOCTW. He HOCeTe enekTpUYeckust CUNoB UH-
CTpyMeHT 3a kabena n He n3nonssanTe kabena 3a 3akayBaHeTo My. He m3kJlo4YBanTe enek-
TPUYECKMS CUITOB MHCTPYMEHT OT Mpexara ¢ abpraHe Ha kabena. Kabenst Tpsiba fa 6vae
3alMTEH OT BMCOKM TeMnepaTtypu, KakTo 1 Aa 6bae abpxaH faned oT CMa3ouHu Matepmany,
pexeLm ocTpreTa unm ABuxeLm ce Jactu. NospegeHnte unu ycykanm kabenw ysenvdyasat
prcKa OT eNeKTPOLLOK.

e. [lpu paboTa C enekTprMYeckn CUI0B UHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3MON3BaNTe YAb/IKATENEH Ka-
6en npefiHa3HayeH 3a Ta3u Ues. V3non3saHeTo Ha NoaxoasLy yabxuteneH kaben (npegHas-
HaueH 3a ynoTpeba Ha OTKPWTO) HaMasIsiBa PUCKa OT eNIeKTPOLLOK.

f. Ako He e Bb3MOXHO fia ce n3berHe paboTaTa C e/1eKTpMYeckust CUIOB MHCTPYMEHT BbB BlaXHa
cpefa, 3nos3BanTe NpekbeBay, 3a[enCTBaH OT OCTaTbyeH TOK. VI3no3BaHeTo My Hamanssa
prcKa OT eNeKTPOLLOK.

3. JIlnyHa 6e3onacHocT

a. [pu pabota C enekTpMyeckn CUIOBWU WMHCTPYMEHTU MOAXOXAANTe MNpennasfimeo, BCSKO
nencreme TpabBa Oa ce U3BbpLIBa BHUMATEHO. He n3non3sanTe enekTpuyeckn CUnos nH-
CTPYMEHT MpW yMOpa WAV MOA, Bb3AENCTBUE HA HAPKOTULM, afkoxon unun nekapcrsa. OT-
KJIOHSIBAHETO Ha BHMMAHMETO Npu GopaBeHe C eNekTpUYeckn CUI0B MHCTPYMEHT MOXe Aa
npean3Brka Cepuo3HM HapaHsaBaHUS.

b. HoceTe nnyHKn nNpemnasHn cpeacTsa 1 BUHArK ciaranTe npeanasHu oduna. MonssaHeTo Ha
SINYHM NPEeAnasHu CpefcTBa: MPOTMBOMPAxXoBa Macka, OByBKW C HexTb3ralyy MOAMETKH,
Kacka uam aHTMGOHK (B 3aBMCMMOCT OT eCTeCTBOTO M HadMHa Ha pabota), HamasnsBa pucka
OT HapaHsiBaHe.

¢. W3bareanTe ciyyanHo 3a4efCTBaHe Ha eNekTPUYecKmst CUITOB MHCTPYMEHT. Mpeamn BkoY-
BaHe Ha Lerncena B KOHTaKTa U/unu CBbp3BaHe KbM akyMynatopa/6atepusta, Kakto 1 npe-
[N [1a BOWTHETE N HOCUTE eNEeKTPUYECKMSI CUITOB MHCTPYMEHT, NMPOBepeTe AaNiv € U3KJII0YeH.
[loKOCBaHETO Ha CTAPTOBUS KIOY C MPBLCT MPY HOCEHE Ha ENeKTPUYECKN CUTOB UHCTPYMEHT
VMW BKJTIOYBAHETO KbM Mpexarta, KoraTo K/oybT e B nosioxeHne ON (BKJloYeHO), MoXe faa
npeansBrka MHUUOEHT.

d. [pean fa BKIOYMTE eNeKTPUYECKNS CUTOB MHCTPYMEHT, OTCTPAHETe BCUYKM KITIOYOBE 3a Ha-
CTPOWKa 1 rae4yHu KJKo4OoBe OT Hero. Kiltod 3a HaCTPOKa UM raeyeH Koy, Hammpaty, ce Bbpxy
OBVIXKELLYM Ce YacTuW, MOXe [1a MPeAmn3BMKa HapaHABaHUS.

e. lI36aAreanTte HeecTeCTBeHN NO3KM Npu paboTa. 3aemeTe CTabUIIHO NOJoXeHWe Ha TANoTo. Taka
no-Ao6pe e MOXe [a KOHTPOIMpaTe HeoUaKBaHNUTE CUTYaLIU.

f. Hocete nogxomswo obnekno. M3bsareanTe wmpoku apexu unm buxyta. Kocata, gpexute v
pbkaBuuuTe TpsibBa fa Gbaat ganey ot asuxewm ce dyactu. Lnpokute gpexu, 6uxyTata uim
ObfiraTa KOca MoXe [a nonagHar B ABUXKELLMTE Ce YacTu.

g. AKO MMa Bb3MOXHOCT 3@ MHCTanMpaHe Ha 0bopydBaHe 3a U3CMyKBaHe U ynaBsHe Ha npax,
npoBepeTe Aanv ¢ CBbP3aHu U U3MOM3BaHN CbracHo cneundukaummTe. CbopbXeHUATa 3a
cbbupaHe Ha npax MoXe [a HaMasIAaT CBbp3aHunTe C Npaxa PUCKOBE 3a 30paBeTo..
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4. ExkcnnoaTtauusi U noaabplKaHe Ha eNeKTPUYECKUTE CUI0OBU MHCTPYMEHTHU

a. He npetoBapBanTe enekTpUYeckn CUIOB MHCTPYMEHT. MI3non3BsanTe ro no npefHasHayeHue.
MoaxodaLmsT 3a LeTa enekTPUYeckmn CUNoB MHCTPYMEHT Liie CBBbPLUK paboTa no-edekTUBHO
1 no-6e3onacHo.

b. He n3non3gante enekTpnyeckn CUNOB MHCTPYMEHT, ako cTapToBuST kitod ON/OFF 3a Bk/tou-
BaHe 1 U3KJI0YBaHe e NoBpefeH. EnekTpryeckn cMnoB MHCTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa 6bae
KOHTPOJIMPaH C KJllova, e onaceH v Tpsibsa aa 6bae nonpaseH.

¢. V3kntoveTe wencena oT U3TOYHMKA MK OT akymynaTopa/batepumnte Nnpeamn Aa HacTpomreare,
CMeHSATe NPUCTaBKUTE 1 CKNagmMpaTte enekTpUYecknst CUI0B MHCTPYMEHT. Te3n NpeBaHTUBHM
MepkM 3a 6e30nacHOCT HaMmansBaT pUcka OT MHUMAEHTHO NpuBeXAaHe B AeNCTBME.

d. CobxpaHsiBalTe HepaboTellnTe eNekTPUYEeckn CUII0BM NHCTPYMEHTM Ha HeOCTbIHO 3a Aela
MSCTO. He no3BonsiBanTe nnua, He3ano3HaTu C HaunHa My Ha AeNCTBME UMW C Te3U UHCTPYK-
UMK oa paboTaT c Hero. bopaBeHeTo ¢ efleKTPUYECKN CUITIOBM MHCTPYMEHTM OT HEOMUTHM NLa
e onacHo.

e. EnekTpuyeckunTe CUNOBU MHCTPYMEHTU M3NCKBAT pefloBHa NOAAPBXKA. [TpoBepeTe fanun Asu-
XelumTe ce 4acTu He ca B1oKMpaHu, Janu YacTuTe He ca NyKHaTW WAy NoBPeAeHU Mo HaumH,
KOWTO fa NoBAvsie Ha npaBuaHaTa pabota. lNoBpefeHnTe YacTy TpsibBa Aa ObdaTt nonpaseHn
npean ynotpeba. MHOro MHUMAEHTU ca NPefn3BUKaHN OT TOLIO NOAABbPXAHM enekTpruyeckm
CUNIOBUN MHCTPYMEHTM.

f. TlopobpXanTe pexeLimTe 4acTh 3a0CTPeHU M YUCTU. [paBUIHO MOALbPXAHUTE OCTpMETa
NO-TPYAHO Ce OrbBaT M Ca NO-IeCHU 3a ynpaseHue.

g. VI3nonsBante enekTpuyeckute CUIOBM WHCTPYMEHTWU, MPUCTABKWUTE, MOMOLLHUTE WHCTPY-
MEHTW 1 Ap. CbIMACcHO HacToALwmMTe NHCTPYKUMnU. CbobpassiBanTe ce C ycnoBMsaTa U BUAa Ha
M3BbpLUBaHaTa paboTa. M3non3BaHeTo Ha eNleKTPUYECKNS CUIIOB MHCTPYMEHT He MO npefHas-
HaveHve Moxe fa Npeam3BrKa onacHU CUTyaLmumn.

5. CepBu3HO 06cnyXBaHe
a. CepBW3HOTO OBCMYXBaHe Ha €NeKTPUYECKM CUSIOBU UHCTPYMEHTU TpsibBa Aa ce W3BbPLUBA
€AMHCTBEHO OT KBanMdUUMPaHO NnLe, KaTo Ce M3MOo3BaT CaMO OPUTMHAMHW Pe3EPBHYM Yac-
Tv. ToBa ocurypsisa GesonacHata paborta.

CneuudcuyHm npaBuna 3a 6esonacHocT 3a brnownand

MpemynpexaeHns 3a 6e3onacHOCT, 06wy 3a onepaunnTe WnandaHe, WKypKaHe, YeTkaHe € TeneHa
yeTKa, nonnpaHe 1 abpasnsHO psi3aHe:

B To3u eNeKTPUYECKU CUJIOB MHCTPYMEHT € NpefHasHaueH 3a wiandaHe, WKypKaHe, YeT-
KaHe ¢ TeneHa YyeTka U ps3aHe. NpoyeTeTe BCUUYKU NMpeaynpexaeHUs 3a 6esonacHocT,
MHCTPYKLMU, UNOCTPaLUM U cneundurKalmm, AOCTaBEHU € TO3U UHCTPYMEHT. Hecna3Bsa-
HeTO Ha JOHWTE UHCTPYKLMM MOXe [a NPefAn3BMKa efIeKTPOLLOK, NMoXap U/Uan cepro3Ho
HapaHsiBaHe.

B To3u eNnekTPUYECKM CUSIOB UMHCTPYMEHT He ce NpenopbyBa 3a noaupaxe. /I3BbpLuBaHeTO
3a onepawun, 3a KOUTO bIIOLWNANGET He e NpeaHa3HayeH, MoXe fia Npeam3BuKa prck 3a 6es-
OMacHOCTTa N HapaHsiBaHe.

B HomwuHanHaTa CKOpoCT Ha NpucTaBKaTa/ gucka TpsibBa Aa e NoHe paBHa HAa MaKCMMarHa-
Ta CKOPOCT, 0603HauYeHa Ha eNleKTPUYECKUSl CUITIOB UHCTPYMEHT. [1p1CTaBKnTe, ABUXELLN
ce no-6bp30 OT HOMUHAIHATa CU CKOPOCT, MOXeE [1a Ce CYYNAT 1 PA3NeTAT Ha 4acTu.

B BbHIWHUAT AuamMeTbp M AeGenuHaTa Ha U3NON3BaHUA AUCK TPSIOBa Aa BNM3a B HOpmaTa
3a eNIeKTPUYECKUS CUSTOB UHCTPYMEHT. HernpaBuiHO opa3MepeHnTe NpucTaBkm He MoraT fia
6baaT afekBaTHO 06e30MaceHn U KOHTPOSIMPAHN.

B PasmepbT Ha AuckoBeTe, (hylaHUUTE, NOAJIOKKUTE U BCAKAKBU APYrY NPUCTaBKU TpsGBa
[a CbOTBETCTBA Ha LUNWHAENA Ha eNIeKTPUUECKMS CUTOB UHCTPYMEHT. [1pVCTaBKUTE C MOH-
TUPALLM OTBOPU, HECLOTBETCTBALLM Ha €N1eKTPUYECKUSI CUTOB MHCTPYMEHT, We ce pa3banaH-
cnpar, We BMbprpaT npekaneHo 1 Moxe fa Npeam3BuKaT 3aryba Ha ynpasneHue.
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B  Hukora He u3nonsBanTe noBpefeHa npuctaBka. Mpeaun Bcsika ynoTpe6a npoBepete
npucTaBkaTa — abpasvBeH AUCK 3a OTYYNBAHUA UM MYKHAaTUHU, MOAJIOXKKATa 3a NyKHa-
TUHU U NPeKaNieHO U3HOCBaHe, TeJleHa YeTKa 3a xs1abaBu TenyeTa U NyKHaTUHM.

B AKO eNleKTPUYECKUSIT CUJIOB UHCTPYMEHT Gbae UsnycHaT Ha 3emsTa, NpoBepeTe 3a no-
BpeAa Uu MHCTanupanTe HenoBpeaeHa nNpucTaBka. Cneg UHCNEKUUS U MHCTaNIMPaHe Ha
npucTaBKaTa 3acTaHeTe 3aeAHO C BCMYKM NPUCLCTBALUM U3BbH PaBHUHATA HA BbpTALlaTa
ce NpUcTaBKa U NycHeTe eNIeKTPUYECKUS CUIIOB UHCTPYMEHT Ha MaKCMMaJiHa CKOPOCT Ha
npaseH XopA 3a egHa MUHYTA. 3a TO3W TeCTOB NepPUOL NOBpeaeHWTe NpucTaBku 61 TpsabBano
[a ce pa3nagHar.

B HoceTe NN4YHU NpeanasHu cpeacTBa. B 3aBMcMMoOCT oT onepauusTa, UsnosnsBanTe WwWiem
3a JIMLLETO WM 3aLLMTHU oumna. AKO e HY)XKHO, HoceTe NPOTUBOMNpPaxoBa Macka, aHTudgo-
HM, PbKaBULM M paboTHa NpecTUsIKa, KOUTO Aa ca B CbCTOSIHUE Aa CnpaT Manku abpa-
3MBHM YacTMLM UM NapyeHUa MaTepuyan. 3alyTaTta Ha oumnTe TpsibBa [ia e B CbCTOsIHUE [ia
cnvipa oTnagbuuTe OT pasnnyHu onepauunn. MNpoabiXUTENIHOTO M3flaraHe Ha BUCOKOWMHTEH-
3MBeH LUYM MOXe [ia npeam3Buka 3aryba Ha aiyxa.

B [IpbXTe NPUCbCTBALLMTE Ha 6e30nacHO pa3cTosiHMe OT 30HaTa 3a paboTa. Bceku, Bnusauy,
B Ta3u 30Ha, TPSIOBA Aa HOCK JIMYHU NpeAnasHU cpepcTBa. Yactn oT paboTHWs MaTepuran
WY cHyneHa NpucTaBka MoXe [a ce pasfieTaT U Aa Npeamn3BuKaT HapaHsiBaHe M3BbH Hemno-
cpefcTBeHaTa 061acT Ha eKcrnioaTaums.

B XBawanTe eneKTpuYeckuTe CUI0BM MHCTPYMEHTU CaMO 3a M30JIMPaHUTE PbKOXBATKK,
KOraTo U3BbpLUBaTe paboTa, MPU KOATO peXellaTa NPUCTaBKa MOXKe Aa Brie3e B KOHTaKT
CbC CKPUT NPOBOAHUK UMY COBCTBEHUS cU Kaben. Pexella NpucTaBka, BAM3allia B KOHTaKT
C MPOBOZHWK MoA HanpeXeHne, MoXe Aa HaeneKTpMU3npa OTKPUTUTE METaTHW YacTu Ha enek-
TPUYECKNSi CUSTOB MHCTPYMEHT U Aa NPefn3BrKa eIeKTPOLLOK 3a onepaTopa.

B [lo3uuMoHupanTe 3axpaHBaLLmMs Kaben Aaaney oT BbpTsLLaTa ce NpucTaBka. AKO U3ryom-
Te KOHTPOJ BbPXY €/1IeKTPUYECKUSI CUITIOB UHCTPYMEHT, KabensT Moxke Aa 6bae cpsasaH
WY Ja ce Oro/siv U BalllaTa AJ1aH UK pbka MoXe Aa 6bAe u3abpnaHa KbM BbpTALlaTa
ce npucTaBka.

B Hukora He OCTaBsiiTE eNIeKTPUUYECKUSI CUJIOB UHCTPYMEHT BbpXy MOBBPXHOCT Mpeau
npucTaBKkaTa My Aa cnpe Hamb/IHO Aa ce BbPTU. BbpTaLLaTa ce NpuctaBka MOXe [a yBriede
NMOBBPXHOCTTA M [1a 3aBbPTU eNIEKTPUYECKUS CUMOB MHCTPYMEHT M3BbH KOHTPOJI.

B He npuBexxgainTe B AEACTBUE €NIEKTPUYECKMUS CUSTIOB UHCTPYMEHT, AOKATO ro HocuTe Ao
ce6e cu. CriyyaeH KOHTaKT € BbpTsLLaTa ce NpMCTaBka MOXe [ia pa3kbca ApexuTe BU 1 fa 611bC-
He NpwcTaBkaTa B TSOTO BU.

®  [lepuoAuYHO MOYMCTBaNTE OTBOPUTE 3a BEHTU/IALUA Ha eNEeKTPUYECKUsl CUJIOB WH-
CTPYMEHT. BEHTVNATOPLT Ha eN1eKTPOMOTOPa MOXe [a 3acMyye MNpax BbB BETPELUHOCTTA Ha
eNeKTPUYECKMs CUNIOB UHCTPYMEHT, a FoIIMO HaTpynBaHe Ha MeTasieH npax Moxe Aa
npeansBuKa eneKTpuyecka onacHocT.

B He u3nosnsBanTe eNeKkTpUYECKUs CUIOB MHCTPYMEHT B 6/1M30CT A0 3ananumu npegMeTu.
MckpuTe MoraT fa rv Bb3niaMeHsIT.

B He u3nonsBaunTe NPUCTaBKMU, KOUTO U3UCKBAT TeYEH OXJlaguTen. V3non3saHeTo Ha BOAa
VNV OPYrn TeYHW OXNTafMTeNn MOXe [a NPefAu3BMKa enekTPoLWoK 1 Aa LOoBeAe A0 CMbPT
BC/IEACTBME Ha €NeKTPOLLOK.

I'Ipe,uyrlpexneHVle 3a OTKaT 1 Apyrn npenynpexneHnsa
B OTkaTbT npencraBsiiBa BHe3alMNHa peakuns Ha NPUTUCHATO MM 3aXBaHATO BbPTALLO Ce Kose-
710, NOANTOXKa, YeTKa Uin gpyra nprcraBka. rlpVITVICKaHE‘TO nnn yopaHeTo npeamnsBrkBaT Mo-
MEHTHO CMpaHe Ha BbPTALLaTa Ce NpuncTtaBka, KOETO Ha cBOM pen 3acnnBa HeynpasndeMmunsa
eNeKTpnYeckn CMa0B MHCTPYMEHT B MOCOKa, o6paTHa Ha BbPTEHETO Ha NpKrcTaBKaTa B TOYKaTa
Ha CBbp3BaHe. Hanpvlmep akKo aGpa3I/IBHOTO KO1e/10 € 3aXBaHaToO U NPUTUCHATO OT pa6OT*
HWA MaTepunan, p'b6'bT Ha KONenoTo, BN3alll B TOYKAaTa Ha 3axBalllaHe, MOXe [a Ce 3aK/IMHN B
MOBBbPXHOCTTa Ha MaTepKnasia, C KOeTo Oda npenn3BnkBa U3MATaHe Ha ANCKa UK OTKaT. OuncksT
MOXe Oa NoACKOYNM KbM onepaTtopa UJin OT Hero, B 3aBMCMMOCT OT NMNOCOKaTa Ha ABMXeHMe Ha
KONEeNOoTO B TOYKATa Ha 3axBalllaHe. A6paBI/IBHl/ITe ONCKOBE MOraT CblO U Oa ce cHYynAT npun
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TakmBa yanosus. OTKaTbT e pesynTar Ha 310ynoTpeba ¢ enekTpudeckns CUIoB NHCTPYMEHT 1/
UM HEMPABWIIHW NMPOLEAYPU Ha ekcrnioaTaums uim ycnoeums Ha pabota u moxe aa ce nsber-
He Ypes npegnpremMaHe Ha NOAXOASALLM MEPKM KaTo Hanpumep:

®  [lpbXTe 34PaBO €NeKTPUYECKUS CUSIOB UHCTPYMEHT U 3aemMeTe Mo3uuus, Npu KosTo
pbUeTe M TANIOTO Aa MoraT Aa NPOTUBOAEWCTBAT Ha Bb3HUKHaNMUs OTKaT. 3a Aa umare
no-go6bp KOHTPOJ BbPXY OTKaTa M CTAapTOBUSI BbPTSALY MOMEHT, BUHArn U3nosnssainTe
cTpaHUYHaTa pbKoxBaTKa (aKo ce cbabpka B KomnnekTa). OnepatopsT Moxe Aa KOHTPO-
Mpa HexenaHuTe TIacbLUy 1 OTKaTV Ypes cnas3saHe Ha npasusaTa 3a 6e3onacHa pabora.

®  Hukora He NocTaBsnTe pblUe BbPXY BbPTAWM ce YacTu. [prcTaBkuTe MOraT fa HapaHsaT
pbLEeTe BY Mpu OTKaT.

m  CroiTe U3BbH obBcera Ha Bb3MOXHOTO NMPeMecTBaHe Ha eNIeKTPUYECKUSI CUSTOB UHCTPY-
MEeHT Mnpu oTKaT. [1py OTKaT TON ce OTTIackBa B MOCOKa, 06paTHa Ha NMocokaTta Ha BbpTeHe.

®  [lpu obpaboTBaHe Ha bIKU, OCTpU pbOOBe N Ap. 6baeTe 0oco6eHo BHUMaTenHU. U3bar-
BaiiTe nofckavyaHe U 3axBallaHe Ha npuctaekata. brauTe, octpuTe pvboBe 1 Nogckada-
HMSITA MMa OMAcHOCT Aa 3aKJIMHAT BbPTSLLATa Ce MPUCTaBKa, KOeTo fa Npeamnssuka 3aryba Ha
KOHTPOJI WM OTKaT.

B He mMoHTUpanTe Ha3b6eHU AUCKOBE U ANCKOBE 3a LMPKYNSP, NpefHa3HaueHu 3a Abp-
BO. Tak1Ba OCTPUETA YECTO NPeAM3BMKBAT OTKAT 1 3aryba Ha KOHTPOJT BbPXY e/1eKTpUYecKus
CUNOB VHCTPYMEHT.

MpaBwna 3a 6e3onacHOCT, cneundryHK 3a WwandaHe 1 opyru onepauunn 3a abpasvBHO psizaHe

®  li3nonsBarTe camMoO AUCKOBE, NMPeAHA3HAY€HU 32 CbOTBETHUS €NIEKTPUYECKU CUSIOB UH-
CTPYMEHT U 3a cneuuduryHUs NPOTEKTOP, NPOEKTUPaH 3a KOHKPEeTHUS AUCK. [1MckoBe, 33
KOWTO enekTPUYeCKUSIT CUJIOB MHCTPYMEHT He € MPOoeKTUpaH, He MoraT fia 6baaT npaBuiHoO
obe3onaceHu.

B 33 MaKcMMaJiHa 6e30MacHOCT NPOTEKTOPBLT TPsAOBa Aa 6bAae cTabuNIHO 3aKpeneH KbMm
eNleKTPUYECKUSA CUSTIOB MHCTPYMEHT U NO3MLMOHMpPaH. ToBa 03HayaBa, Ye Har-Maska 4act
OT KOJIENOTO € U3/I0XKEHO KbM ornepatopa. [TpoTeKTopsT noMara onepaTopsT Aa Obae 3aLm-
TEH OT NMapyeTa OT CHYNeHN KOJena u oT MHUMAEHTEH KOHTAKT C KOJIeNoTo.

B [luckoBeTe TpsIGBa Aa ce M3MOJ3BaT caMo Mo npepHasHavyeHue. Hanpumep: He wnai-
chaiTe cbC cTpaHaTa Ha AUCK 3a ps3aHe. JluckoBeTe 3a abpa3suBHO psi3aHe ca NpepHas-
HauyeHu 3a nepudepHo wnandaHe. CTpaHNYHUTE CUMN, MPUIOXKEHN KbM Tak1MBa OUCKOBeE,
MoraT a Npefn3BMKaT CHyNBaHETO UM.

B BuHaru usnonsBauTe HenoBpeaeHU (yiaHLU C KOPEKTHUS pa3Mep 3a U3MNOI3BaHUS AUCK.
MopxopawmTe hnaHUM NoAAbPXKAT AMCKA M Taka HaMansiBaT Bb3MOXHOCTTA 3a CUyrnBaHe Ha
ovcka. dnaHumMTe 3a OMCKOBeE 3a psi3aHe MOXe [a ce pasfmyaBart oT diiaHuuTe 3a wandatm
LOVCKOBE.

B He u3nonsBante U3HOCEHU AUCKOBE OT MO-rosIeMM eJIEKTPUYECKU CUSTOBU MHCTPYMEHTU.
[nckoBeTe, NpefHa3HayYeHu 3a No-rosemMmn eNnekTpriYeckn MHCTPYMEHTM, He ca MOAXOASLLM 3a
MO-BMCOKMTE CKOPOCTU Ha MO-MasnkKUTe MHCTPYMEHTH 1 MoraT fia ce pa3busiT.

LonbaHUTeNHN NpaBuia 3a 6e30nacHOCT, cneunduyHmM 3a pasaqe

B He ce onuTBauTe Aa ,3abuBate” UK ga ynpakHsBaTe NpeKaneH HaTUCK BbPXy Aucka. He
ce onuTBaiiTe Ja pexxeTe NMpeKaseHo AbABOKO. [TpekaneHNaT HaTUCK yBennyaBa HaToBap-
BaHETO 1 BOAM [0 YCyKBaHE UM OrbBaHe Ha AMcKa B Cpe3a, KOETO yBesiMyaBa Bb3MOXHOCTTa
3a OTKaT WK cYynBaHe.

B He nocraBaiTe TANOTO CM B efjHA PaBHUHA C BbPTALWMA Ce AUCK UK 3af Hero. KoraTto
OWUCKBT, Ha MSICTOTO Ha KOHTAKT C MaTepuana, ce ABuxu B ob6paTHa Nocoka oT TANO0TO BU, EBEH-
TyaJIHUAT OTKAT MOXe [a 3anpaTh BbPTALLMS Ce AUCK U eNIEKTPUYECKUS CUMOB NHCTPYMEHT
OWPEKTHO BbB Bac.

B Llpu 3aknewBaHe Ha AMCKa WY NPEKbCBAHE Ha PA3aHEeTOo Mo KaKBaTo U Aa e NpuYuHa,
M3KJIIOYETE OT 3aXPaHBaHETO U APbXTE eNeKTPUYECKUS CUJIOB UHCTPYMEHT HEroaBu-
)KEeH, A0KATO AUCKBT Cpe OKOHYaTesIHO. Hnkora He ce onuTBaniTe Aa OTCTpaHUTe Ancka ot
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cpesa, IoKaTo NPOoAb/IKaBa [a Ce BbpTu, B MPOTUBEH CJly4all MOXe [a HacTbnu otkar. Mpo-
BepeTe Aafaun MMa ONacHOCT OT 3aK/lelBaHe Ha ANCKa 1 B3eMeTe MepKu TOBa [ia He ce CIy4u.

m  Cnep BpeMeHHO CrupaHe Ha PsA3aHeTo, He 3anoysainTe paboTa 0OTHOBO, MbPBO U3BageTe
OMcKa oT cpesa B 3aroToBkaTa. OcTaBeTe aMcka fa AOCTUIHE MbJIHA CKOPOCT M BHUMATESTHO
[la BNne3e OTHOBO B cpe3a. B NpoTuBeH ciyya ANCKBT MOXE [1a Ce 3aKJIeLlu, 4a NoAckoYn unm
[a npeamn3BrKa oTkar.

® [lopg BCsiKa 3aroTOBKa, KOSAITO € NpeKaseHo ronsiva Tpsbea aa ce NocTaBAT noaabpKa-
WM NaHenu TpsbBa Aa ce MoCTaBsAT, 32 Aa Ce HaMasiM BePOSATHOCTTA 3@ OTCKOK Ha AUCKA
Wnmn oTkar. fofleMuTe 3aroToBKM UMaT CKIIOHHOCT [a ce OrbBaT nof, cOBCTBEHATa CU TEXECT.
MognopuTe TpsibBa Oa ce MOCTABAT MOf 3aroToBkaTta OT ABeTe CTPaHW Ha Aucka v B 6m3ocT
[0 cpesa.

B Bbgere oco6eHO BHUMATEJIHU, KOraTo rnpopsi3eate , 406" B CbLUECTBYBALLM CTEHU U B
apyru ,HeBuaummn” obnactu. HanpeagawmsaT OMCK MOXe [a CPexe ra3osa Uim BOLOMpo-
BOZHa Tpbba, eNnekTpryeck NPoBOAHNLM NMOA HANPEeXeHne Wan Apyr NPeaMEeTU, KOUTO MO-
raT fja npean3BukaT oTKar.

MpaBwuna 3a 6e3onacHoOCT, cneundUyHM 3a LUKypKaHe
B He usnonsBaiTe nNpeKkaneHo roismMa LKypKa. ciefBaiTe NpenopbkuTe Ha NpouseBoau-
Tens npuv n3bopa Ha WKypKa. [10-rofsm NCT WKypKa, N3m3all M3BbH NOAI0XKKaTa 3a LLKYp-
Ka Npeam3BMKBa OMAacHOCT OT pa3kKbCBaHe Ha JINCTa, KakTo U OTKaT.

MpaBwuna 3a 6e30nacHoOCT, cneundryHN 3a YeTKaHe C TefleHa YeTka
B BHMMaBaKiTe fa He U3XBbPYAT TelYeTa OT YeTKaTa AOPY U Mo BpeMe Ha HopMaJiHa pabo-
Ta. He oka3BaiTe npekaneH HaTUCK BbPXY YeTKaTa, 3alloTo e OrbHeTe TenyeTaTa. Te MoraT

JIECHO [la MPOHMKHAT MOJ TbHKM APexn U/unv nog Koxara.
B AKO ce NpenopbyBa U3MONI3BaHETO Ha NPOTEKTOP Ha YeTKaTa, He NO3BOoJIsIBaliTe HUKAKBO
B3aMMOAENCTBME Ha KOJIEJIOTO C YeTKaTa L, MPOoTeKTopa. YeTKOBOTO KOeso uim yetkaTa
MoraT [a yBenmyaT anamMeTbpa Cv Nno BpeMe Ha paboTa v B pe3ynTaT Ha LLeHTPOOexXHUTE CUn.

JonbaHutenHu npaswnna 3a 6e3onacHoCT

@ Hocete npeanasHU o4yuna v wnem 3a nuue, oco6eHo npun UJHaIZCIJaHe!
Hocete cpeacTBa 3a 6e30MacHOCT Ha AuxaTesiHaTa cucremal

B M3non3BaniTe NoAXOASLLM AeTEKTOPU 3a Aa pa3bepeTe panu npes paboTHaTa o6nact He
npeMuHaBaT TPb6U 3a ras, BoAa MU eNeKTPUYECckn NPOBOAHULU, @ MOXKe U Aa ce 00bp-
HeTe KbM MeCTHUSI AOCTaBYMK 3a nomoLy. KOHTaKT Ha MHCTPYMEHTa C eIeKTPOrnpoBopA,
nop HanpeXeHue MoXke fia AOBeAe A0 MOXKap UMY eNeKTPOLLOK. 3aCsraHeTo He ra3onpo-
BOAHa Tpbba Moxe fda npeamssuka B3puB. NpobrBaHeTo Ha BOLONPOBOLHA Tpbba MOXe Aa
npeansBrKa MaTepUanHn LLETN N eNeKTPOLLOK.

B B cnyvai Ha cnupaHe Ha eNleKTpo3axpaHBAHETO, HaNpUMep cfief aBapus, U3KJloYBaHe
Ha 3axpaHBaLLmsa Kaben oT MpexaTa, kntoubT on/off 3a BkitouBaHe v usktouBaHe TpsG-
Ba Aa 6bae oT6nokupaH un yctaHoBeH B nosuuus off (usknioueHo). Tosa Lie npefnasu ot
VHUNOEHTHO CTapTMpaHe Ha eNEKTPUYECKUS CUIOB MHCTPYMEHT.

B [pu paboTa ¢ KaMbK, U3MNON3BaNTe YCTPOMCTBA 32 U3CMYKBaHe Ha npax. Mpaxocmykau-
KaTa TpsiGBa Aa e opobpeHa 3a U3CMyKBaHe Ha KaMeHeH npax. /13non3saHeTo Ha TakoBa
obopyaBaHe HaMansBa ONacHOCTUTE, CBbP3aHW CbC 3anpallaBaHeTo.
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B BuHaru gpbXTe enekTPUYECcKUsl CUSIOB MHCTPYMEHT 3APaBo C ABETE PbLE U CU ocurypete
6e3onacHa Nosa. EnekTpuyeckmsT CUI0B MHCTPYMEHT Ce HamnpaBs/isiBa No-6e3onacHo ¢ Age pblie.

B 3acTonopeTe 3aroToBKaTa no 6esonaceH HauMH. 3aroToBKa, 3aTerHaTa C yCTPOCTBO 3a CTs-
raHe UM B CTUCKA, € PUKCcMpaHa no-34paBo OTKOJIKOTO C Pbka.

B [lopAabpikanTe paboOTHOTO CU MSACTO YNCTO. CMECBAHETO Ha MaTepmnanm e ocobeHo omnacHo.
lMpaxsT OT SIeKW CMaBu MOXe [a Ce Bb3MaMeHN Ui B3pUBY.

B Hukora He U3non3BanTe eNeKTPUYECKU CUIIOB UHCTPYMEHT C MOBPeAEeH 3axpaHBally Ka-
6en. He pokocBaiiTe noBpefeHnst kaben n 3gbpranTe wWwerncena oT MpexaTta npu gedekTu-
paHe Ha kabena n Bpeme Ha paboTa. lNoBpeaeHUTe kKabenn yBenmyaBaT pucka OT eJIeKTPOLLIOK.

MH®POPMALINA OTHOCHO LUYMA U BUBPALUUTE:

M3mepeHunTe CTOMHOCTU ca onpefeneHn B CboTBeTcTBMe CbC cTaHdapT EN 60745. HnBoTo Ha wym oT
cTeneH ,A"” MOXe [la Ha[iBMLLUaBa 3ByKOBO HassiraHe oT 82 dB(A).

@ HoceTe aHTU(OHM!

ObLwaTa CTOMHOCT Ha B1bpaLunTe (BeKTOpHaTa CymMa OT TPMTEe MOCOKM) e orpefesieHa B CbOTBETCTBIE
cbe ctanpapT EN 60745.
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NMoBbpXHOCTHO WnandaHe
CTOVHOCT Ha BUBPALMOHHITE eMUcum ah m/s? <7 <7 <7
LkypkaHe
CTOMHOCT Ha BUOPALMOHHITE eMUcum ah m/s? <5 <5 <5

PaBHMLLETO Ha BMOPALIMOHHM eMUCMKM, MOCOYEHO B HACTOSILLETO PbKOBOACTBO 3a eKcrnioatauus, e
M3MEPEHO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTU3NPaHUs TecT oT ctaHaapTta EN 60745 1 moxe na 6bae us-
MON3BaHO 3a CPaBHSABaHe Ha efleKTPUYeCkN CUOBU UHCTPYMeHTH. To Moxe Aa 6bae 13nonssaHo 3a
npedBapuTesiHa OLeHKa Ha 1U3naraHeTo Ha BMOpaumu. [leknapupaHoTo paBHULLE Ha BUOPaLMOHHM
emMncnm 0TpassaBa MaBHOTO MPUNOXKEHNE Ha eNeKTPUYECKUS CUSTOB UHCTPYMEHT.

AKo obaye eNeKTPUYeCcKUST CUI0B MHCTPYMEHT Ce U3MOM3Ba 3a Pa3/IMYHK LeNKn, C PasanyHu 1am
31e NoAAbPXaHW NPUCTaBKY, BUOPALIMOHHUTE eMUCMM MoraT Aa ce pas3nuyasar. ToBa 3Ha4YUTeNHO
MOXe [ia yBeNnyy paBHULLETO Ha U3naraHe npes Lenus paboTeH nepuogd. Mpu ToyHaTa NPorHo3a 3a
PaBHULLETO Ha M3NnaraHe TpsibBa CbLLO Aa ce B3eMe NpeABuA BPEMETO, 38 KOETO eleKTPUYeCKUST cu-
NI0B MHCTPYMEHT e U3K/ItoYeH 1an paboTu, HO Ha Npa3eH xofd. ToBa MoXe 3HauYnTeTHO Aa Hamanu paB-
HULLETO Ha M31araHe 3a Lenuns nepunog Ha pabota.

HpunaraﬁTe AOMbJ/IHUTEJSTHU MEPKU 3a 6e30nacHOCT, 3a Aia 3aWuTUTE onepatopa ot ed)eKTI/ITe Ha

BVIGpaLl,VIMTe KaTo: nogapbXXKa Ha eJieKTpUYeckmna CUJ1oB UHCTPYMEHT U NPUCTaBKUTe, 3aTonssgHe
Ha pbLeTe, opraHusauud Ha pa60TaTa.
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NPEOU YMOTPEBA:

Mpeav fa NpuseneTe B ACTBUE eNIEKTPUYECKNS CUITOB MHCTPYMEHT, MPOBEpeTe Aanu HanpexeHve-
TO/ YecToTaTa BbpXy TabesikaTa CbOTBETCTBAT Ha NapaMeTpuTe Ha MpexaTta Ha paboTHOTO MsicTo. B
KOHTaKTa Ha MpexaTa TpsibBa fia Ma MHCTanMpaHo YCTPOMCTBO 3a 3aLlinMTa OT OCTaTbyeH TOK C MaKCy-
MaJieH TOK Ha yTeuka 30mA.

MOHTMpaHe Ha CTPpaHW4YHaTa PbKOXBaTKa

ﬁ Moxe fa ce paboTu, camo KoraTo CTpaHMW4HaTa PbKOXBaTKa € MOHTMpaHa (6)! 3aBuiTe cTpaHWYHaTa
pbKOXBaTKa CMJTHO KbM fiiBaTa WM AsiCHaTa CTpaHa Ha efleKTpUYecKmns CMIoB MHCTPYMeHT. [Npy mogen
GAG 22-230 pbkoxBaTkaTa MOXe fa 6b[ie MOHTVpaHa 1 0Trope BbpXy Kopryca.

MoHTUupaHe Ha NnpoTekTopa

A OT cbobpaxeHus 3a 6e3onacHOCT TpsibBa Aa ce M3Mon3BaT NOAXOASLLM MPOTEKTOPU 38 KOHKPETHMS
TUN KOS1eN0/anck.
MpoTeKTOPBLT Ha AMCKa Ce MOHTUPA KbM KOPMyca Ha e1eKTPUYeCKNs CUIOB MHCTPYMEHT, KaTo ce
n3nonssa aHew, KONTO MOXe fa ce 3aBue ¢ oTBepTka Pununc. 3a mogen GAG 22-230 HT ce nsnons-
Ba WecTorpameH kstoy (10), BKJIOYEH B OKOMMIEKTOBKATa Ha briownanda.
1. TllocTaBeTe NpoTekTOpa B fikaTa Ha LUNWHAENA, Taka Ye TPpUTe OTBOPa BbPXY MeTafHaTa niac-
TUHa ¥ Ha eNeKTPUYECKNS CUIOB MHCTPYMEHT Aa CbBMnagHar.
2. 3aBbpTeTe NPOTEKTOPa Ha XXenaHaTa No3unums Ao WpaksBaHe Ha ckobaTa. HactpoiTe npotek-
TOpa Mo Ha4MH, 4e NCKpUTEe Aa He MoraT fa OTMAAT B MOCOKa Ha onepaTopa.
3. 3aTerHeTe TpuTe BUHTa KaTo M3Mon3BaTe OTBepTKa 3Be34a unv wectorpam 10) 3a GAG 22-230.
MOHTMPaHMAT NPOTEKTOP He TPsibBa fa MOXe Ja ce BbPTU.
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MOHTVIpaHe Ha AnaMaHTeHns AncKk:

ﬁ Mpenu Bcsika paboTa No camust braoLwnand, nskyeTe oT MpexaTa 3a eflekTpo3axpaHsaHe. VIHCTpy-
MEHTLT TPsiOBa Aa Oble M3KJTIOYEH U WNNHOENBT He TPsSIOBa Aa Ce BbPTU.

ﬁ OT cbobpaxeHusa 3a 6e30MacHOCT, KoraTo ce paboTn ¢ pexeln Ouckose, TpsibBa Aa ce 1M3non3sa
NpOTEKTOP 3a psA3aHe.

ﬁ YBepeTe ce, Ye NO3BOJSIEHATa CKOPOCT Ha BbPTEHe, 0603HaYeHa BbPXY NpucTaBKkaTa/nucka e cbliata u
No-BMCOKa OT HOMMHaJIHaTa CKOPOCT Ha braownanda.

ﬁ MpoBepeTe fanv KoNenoTo e B LO6PO CbCTOsIHNE, NPeAu ia ro M3nosi3aTte. He 13non3sanTe oTyyneHn,
NyKHaTX WX NOBPEAEHMU MO KaKbBTO M Aa € HaYNH UHCTPYMEHTW.

1. 3aknioyeTe wWnuHaena (c HaTUCkaHe Ha ByToHa 3a 3aK/OYBaHe Ha WnuHAena -1 1 3aBbpTeTe
WNUHAeNa, 4oKaTo WpakHe).

2. [lloctaBeTe MOHTaxHus dnaHel (4) BbpXy WnNuHAena. Tol e NpaBUIHO MOHTMPaH, Korato
HAAMa Bb3MOXHOCT [1a e ABWXM CBO6OAHO.

3. MoHTUpaiTe KOMIeNoTo Ha WNMHAOENA, Taka Ye [a CbBNafHe C MOHTaXHWS dhiaHeLl.

4. 3aBuinTe ckObHaTa raika Ha HakpariHuka (5) KbM WnuHaena.

MpaBUAHO MOHTMPAHE Ha ckobHaTa rarka Ha HakpanmHuKa:
B 33 TbHKW WnandepHn ONCKOBE:
CTonunpalumsaT NPbLCTEH Ha rainkaTa ¢ ABa oTBopa (5) TpsibBa Aa coumn Harope, 3a Aa 6bdaT ThH-
KnTe AnckoBe 6e30MacHO MOHTMPAHMN.
B 33 gebenu wnandepHy ONCKOBE:!
CronupalumsT NPbCTEH Ha rarikaTa ¢ iBa oTBopa (5) TpsibBa fa coum Hagony, Taka Ye rankarta
C [iBa OTBOPa Aia MOXe a Nexun 6e30MacHo BbPXy LNUHAENA.

ﬁ B MoHTMpawmsa dnaHel (4) e BMbKHAT B eanH O-o0bpa3eH npbcTeH. AKO TOM NNMNCBA UK € NOBPeaEH,
TpsibBa Aa Obhe NOOAMEHEH.
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3ANO4YBAHE HA PABOTA:

ﬁ BuHaru HanpasnsBanTe enekTpPUYeCcKms CUII0B MHCTPYMEHT C ABE pblie.
ﬁ [MbpBO BK/ItOYETE MHCTPYMEHTA M YaK TOraBa NnocTaBeTe NpucTaBKaTa BbPXy 3aroToBKaTa.

MpenoTeBpataBanTe CllydaeH Myck: BUHArM W3KIOYBANTE €NeKTPUYECKUS CUMOB MHCTPYMEHT CbC
CTapTOBYUA KJTKOY, CNIE KATO o U3KJIOUMTE OT MpexXaTa UK cief CMpaHe Ha eNekTpo3axpaHBaHeTo B
mpexara.

A KoraTto e B pexuM Ha Npoab/iXnTenHa paboTa, enekTpuyeckmusT CUI0OB MHCTPYMEHT L NPOAbXN Aa

paboTu faxe v ako M3nagHe oT pbleTe Ha onepatopa. Mo Tasum NpuYnHa ornepaTopsT BUHarM Tpsibsa
[la ObpXU ApbXKaTa M PbKOXBATKUTE C ABe pbLie, [a 3aeMa 6e30MacHo NosoxeHve Ha TAnoTo 1 4a e
CbCpefoToyeH Bbpxy paboTara.

ﬁ M36sirBariTe oTAENsIHE M BCMYKBaHE Ha NMpax v IbPBECHN YacTuLM oT briownaida. Cneg nskiioyBaHeTo
My, MOXeTe [la ro ocTaBuTe 6e3 Haf30p, CaMo C/ief] KaTo MPOBEPUTE, Ye eNIeKTPOMOTOPLT € HaMbHO
cnpsin.

ﬁ AKO eneKkTPUYecKNsT CUI0B MHCTPYMEHT e 3axpaHBaH oT MOBUIIEeH reHepaTop, KOWTO HsIMa JOCTaTbYHO
pe3epBHa MOLLHOCT, eheKTUBHOCTTA Ha paboTa Moxe fa 6bae HamaneHa.

3a npviBexzaHe B LeiCTBME Ha eNeKTPUYeCcKUst CUIIOB MHCTPYMEHT , MJTb3HeTe 3aksioyBaTesis (8) KbM
npefHaTa YacT Ha MHCTPYMeHTa 1 HaTUCHeTe CcTapToBUs kitoy on/off 3a BktouBaHe 1 nskoyusaHe (7).
3a brnownand mogen GAGV 8-125 3apencTBaHeTO ce M3BbPLLBA C MOMOLLTa Ha ABYCTENEHEH MNb3raly,
ce KJIIoY 1 He e HeobXoaAMMO OTKJ/ItOYBAHE.

noaAAPBXKA N MOYNCTBAHE:

Mo Bpeme Ha paboTa BbB BLTPELIHOCTTA Ha eN1IeKTPUYECKUS CUMOB MHCTPYMEHT MOraT [a ce HaTpy-
naT npaxoBu YacTvuu. ToBa MOXe [a Mpefu3BMKa OTKa3 Ha oxnaxpallaTa cuctema. HatpynaHusT
npax Moxe [a BSIOLUN KayecTBaTa Ha 3allMTHaTa M3o/aums Ha briownanda 1 ga yBenmun pucka ot
€/1eKTPOLLIOK.

MepnoanyHO BHMMATENHO K3OyxBaWTe MPbCOTUSTa OT ENeKTPUYECKUS CUIOB WMHCTPYMEHT npes
BEHTUMpPALLMTE NPOpe3N B NpedHaTa 1 33HaTa YacT Ha MalluHaTa Uy NPOAYXBaNTe CbC CyX Bb3OyX.

Mpenn Bcsika AeMHOCT No camumsa braownandg nskayBanTe wencena oT KOHTakTa U BMHarn Hoce-
Te NpeAnasHy o4nnia N NPOTUBOMpPAaxoBa Macka Nno Bpeme Ha NoYncTBaHe.
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TEXHUYECKWN XAPAKTEPUCTUKN:
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HomMmunHanHa mowHocT W 850 1050 2200
MapameTpu Ha HOMWHaNHaTa MOLLHOCT 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
MakcumanHa cKopocT Ha npaseH xof min-"! 11000 12000 5800
OO6xBaT Ha perynmpaHe Ha CKOpoCTTa min ! 6600 2400 X
- 11000 - 12000
MpepBapuTenHa HacTpomka Ha J J x
cKopocTTa
MakcrmaneH guameTbp Ha gucka mm 125 125 230
Pe36a Ha wnuHagena M14 M14 M14
OrpaHunymTes Ha NycKoBms TOK X N N
MopapbXKka Ha CKOPOCTTa Npu » J "
HaToBapBaHe
Terno kg 19 2,4 6,4
3awmTteH knac IEC @l @l @

PEMOHT:

BCHYKM PEMOHTI Ha eNleKTPUYECKM CUNOBU MHCTPYMEHTN TPsibBa Aa 6baaT M3BbPLUBAHM CaMO OT 0by-
YeH cneymanmnct! fapaHUMOHHUSAT PEMOHT TpsibBa fa 6bae M3BbPLIBAH CaMO OT NPOU3BOANTENS UK B

YyMbIHOMOLLEH LIeHTbP 3a Npogaxoa.

B cnyyar Ha noBpefa Ha 3axpaHBalLlms kaben, Toi TpsibBa He3abaBHO Aa 6bae NOAMEHEH C M3MPABEH.
BraoviameHeHWs Ha eNeKTPUYeckmns CUIOB MHCTPYMEHT MOraT Aa 6baaT U3BbpLUBaHM €ANMHCTBEHO B

rapaHuMoHHUs cepBm3 Ha Grone

Mpn HeOBXOANMOCT OT PEMOHT Ha eN1EKTPUYECKMSA CUIIOB UHCTPYMEHT, MO, OObpHETE Ce KbM:

XAPAEKC EOOA

Bbyn. boteBrpaacko woce N2247
Cocpusa 1517, bbnrapus

Ten.: +359 2 94 24 641

Email: office@hardex.bg

HomeHknaTtypa Ha pe3epBHUTE HaCTU 1 TEXHUYECKM CXeMU MoraT [a ce Nosly4aT no enekTpoHHa NnoLua
No 3asBKa Ha KJIMeHTa, M3npaTeHa Ha ropenocoyeHuns agpec.
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SALLUNTA HA OKOJTHATA CPELA:

OTneneHmnsT npn LLIJ'II/ICbOBaHe npax MoXxe Oa CbObpXa BpeAHW BellecTBa U nognexXn Ha N3XBbpJidHe
no noaxogAau, Ha4ynH. V|3XB'pr'IFIHeTO N peunkKnnpaHeTo Ha U3NosI3BaHNTE NHCTPYMEHTU, ONAaKOBKK U
npuncTaBkn TpH6Ba Aa 6'b,EI,e B CbOTBETCTBME C AeNCTBALLUTE B CTpaHa 3aKOHN 1 pa3|‘|ope;16l/|.

E Camo 3a ObpkaBu YneHkn Ha EC: He M3XBbPASTE eNeKTPUYECKN CUIOBU MHCTPYMEHTN C BUTOBUTE

otnagbum! Crnopen Esponencka gupektmea 2002/96/EC 3a M3XBbp/sHE Ha eNnekTpU4ecko W
eeKTPOHHO 06opyABaHe MHENHOTO NpunaraHe BHaLMOHaNHOTO 3aKOHOAATEeICTBO, HEM3MON3BaeMUTe
eneKTPUYeCcKN CUNIOBU WHCTPYMEHTW, TpsibBa Oa ce cbbupaT OTAeNHO W Aa Ce yHULOoXaBaT Mo
npaBuneH HaunH.

OCBOBO>XXAABAHE OT OTTOBOPHOCT:

XAPOEKC EOO/L, He HOCY OTrOBOPHOCT 3a LWeTn UK hUHAHCOBK 3arybu, MPUUYNHEHN OT NpekbCBaHe
Ha HopMasiHaTa paboTa Ha NpeanpPUSTMETO NMOPAAM HaLUUS NPOAYKT WM HEBb3MOXHOCTTA fa Obae
13MoN3BaH.

XAPLOEKC EOQO[, KakTo 1 HeroBmuTe NMpeacTaBUTENN, HE HOCAT OTFOBOPHOCT 3a LLETW, HaHeCeHu oT
HenpaBWIHO BopaBeHe C eNekTPUYECKM CUNOB MHCTPYMEHTA UKW B Pe3ynTaT OT U3NOM3BaHETO My C
NPOAYKTW Ha ApYrv NPOVN3BOANTENN.

XAPOEKC EOOL

Byn. botesrpaacko woce Ne247
Codums 1517

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 78 2016-10-26 00:19:39



Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 79 2016-10-26 00:19:39



ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Ar 30 més, uznemoties pilnu atbildibu, pazinojam, kas saja instrukcija minétie izstradajumi, kas ir apzi-
méti ar kataloga numuru un tipu un kuru tehniskie dati ir noraditi sadala Tehniskie dati, atbilst $adu di-
rektivu: 2004/108/EK, 2006/95/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK un $adu saskanoto standartu prasibam:

PN-EN 62841-1;
PN-EN 60745-2-3;
PN-EN 614-1+A1;
PN-EN 953+A1;
PN-EN 1SO 12100;
PN-EN 61310-3;
PN-EN 1037+A1;
PN-EN 61000-6-1;
PN-EN 61000-6-3.

Paredzéta lietosana

Lenka slipmasinu ir paredzéts lietot slipésanai, smalkai slipésanai, apstradei ar stieplu sukam, ka art
abrazivai metala, betona, akmens un lidzigu materialu nogriesanai, neizmantojot Gdeni. Apstradajot
akmeni, papildus jalieto ari atbilstosa putek|u nostksanas ierice.

LIETOSANAS NORADIJUMOS LIETOTO SIMBOLU SKAIDROJUMI

[ (H

Pirms darbarika lietoSanas izla-  Lietojiet acu aizsarglidzek|us. Lietojiet sejas masku.

siet lietosanas noradijumus.

Lietojiet putek|u masku. Lietojiet ausu aizsargus. Izpildiet noradijumus, kas tek-
sta ir apziméti ar $o simbolu.

Uzglabajiet atseviski un likvide-
jiet saskana ar vides aizsardzibas
noteikumiem.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 80 2016-10-26 00:19:39



IZSTRADAJUMA DALU APRAKSTS

3 CRya\ 6 3 ‘lu@i5 6

Varpstas fiksators
Ripas aizsargs
Tapu atsléga ripu uzstadisanai
Montazas atloks
Piederumu fiksacijas uzgrieznis
Sanu rokturis
Galvenais ieslégsanas/izslégsanas slédzis
leslegsanas bloké&juma atcelsanas poga
Atruma vadibas slédzis
N 6 0. Sesstlru uzgrieznu atsléga ripas aizsarga
Q '@’\ L< blokésanai
4 5 10

11. Varpsta

SVENOUAWN S

BRIDINAJUMI DROSAI LIETOSANAI

@ Visparigi elektroinstrumentu lietoSanas drosibas bridinajumi

Izlasiet visus drogibas bridinajumus un noradijumus. So bridindjumu neievéro$anas dé| var rasties elek-
tro3oks, aizdeg3anas un/vai smagas traumas. Saglabajiet visus drosibas bridinajumus un noradijumus
turpmakai izmantosanai. Termins elektroinstruments bridinajumos attiecas uz tadu elektroinstrumen-
tu, ko darbina ar elektribu (ar kabeli), un tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez kabela).

1. Darbavietas drosiba
a. Uzturiet darbavietu tiru un nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiga vai slikti apgaismota
darbavieta var izraisit negadijumus.
b. Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, uzliesmojosu Skidrumu,
gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var izraisit aizdegsanos.
c. Nelaujiet bérniem un nepiederosam personam atrasties darbavietas tuvuma. Uzmanibas tru-
kums var izraisit elektroinstrumenta vadibas zaudésanu.

2. Elektrodrosiba
a. Elektroinstrumenta elektribas vada spraudnim jaatbilst kontaktligzdai. Nekada gadijuma
neparveidojiet kontaktdaksu. Lietojot iezemétus elektroinstrumentus, nekad neizmantojiet
spraudna adapterus. Neparveidotu kontaktdaksu un atbilstoSu kontaktligzdu lieto3ana mazi-
nas elektrosoka gusanas risku.
b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Ja
jusu kermenis ir iezeméts, palielinas elektrosoka gtsanas risks.
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¢. Neatstajiet elektroinstrumentus lietd vai mitruma. Udens iek|GSana elektroinstrumenta palieli-
nas elektrosoka gusanas risku.

d. Sargiet kabeli no bojajumiem. Nekada gadijuma neizmantojiet barosanas kabeli ka rokturi
elektroinstrumenta parnésasanai; nevelciet kabeli, lai iznemtu spraudni no kontaktligzdas.
Sargiet barosanas kabeli no siltuma avotiem, e|las, asam malam un kustigam darbarika dajam,
ka ari aizsargajiet to pret augstas temperatlras iedarbibu. Bojatu vai savijusos kabe|u lietosana
palielina elektroSoka gsanas risku.

e. lzmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, lietojiet tikai tadus pagarinatajus, kas ir paredzé-
ti ara apstakliem. Ara apstakliem paredzéta kabela izmantosana mazina elektrodoka gtsanas
risku.

f. Janaviesp&jams izvairities no elektroinstrumenta lietosanas mitra vidé, izmantojiet paliekosas
stravas ierici. Izmantojot paliekosas stravas ierici, tiek mazinats elektrosoka glsanas risks.

3. Personiska drosiba

a. Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi: skatieties, ko darat, un rikojieties saskana ar
veselo sapratu. Nestradajiet ar elektroinstrumentiem, ja esat noguris, ja jasu uztveri ietekmé
medikamenti, narkotiskas vielas vai alkohols. Bridis neuzmanibas, rikojoties ar elektroinstru-
mentiem, var izraisit nopietnus savainojumus.

b. Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us un vienmér lietojiet aizsargbrilles. Aizsarglidzek-
Ju, pieméram, putek|u maskas, apavu ar neslidosu zoli, aizsargkiveres un ausu aizsarglidzek|u,
lietosana atbilstosajos apstak|os mazinas traumas gusanas risku.

c. Nepielaujiet nejausu instrumenta ieslégsanu. Pirms instrumenta pievienosanas stravas avotam
un/vai akumulatoram, instrumenta pacel$anas vai nesanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
stavokli. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz slédza, vai tada elektroinstrumenta
pievienosana kontaktam, kura slédzis ir ieslégta stavokli, rada negadijumus.

d. Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas nonemiet ikvienu regulésanas atslégu vai uzgrieznatslé-
gu. Pie elektroinstrumenta kustigas dalas piestiprinata uzgrieznatsléga vai atsléga var radit
traumu.

e. Neliecieties pari elektroinstrumentam. Vienmér saglabajiet stabilu staju un lidzsvaru. Tas no-
drosinas labaku kontroli par elektroinstrumentu neparedzétas situacijas.

f. Lietojiet piemérotu apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu un rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas un gari mati var tikt
jerauti kustigajas dalas.

g. Jair pieejamas ierices puteklu savaksanai, nodrosiniet, lai tas bltu pievienotas un tiktu pareizi
lietotas. Putek|u savaksanas ierices izmantosana var mazinat putek]u izraisito apdraudéjumu.

4. Elektroinstrumenta lieto$ana un apkope

a. Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet darba veiksanai piemérotu instrumentu.
Atbilstoss elektroinstruments labak un drosak veiks attiecigo darbibu, ja stradasiet tam pare-
dzétaja tempa.

b. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to nevar ieslégt un izslégt ar slédzi. Jebkurs elektroinstru-
ments, kuru nevar vadit ar slédzi, ir bistams un tas ir jaremonté.

c. lekams regulét instrumentu, mainit piederumus vai novietot instrumentu glabasana, atvie-
nojiet to no stravas avota vai akumulatoru bloka. Sadi piesardzibas pasakumi nelaus nejausi
ieslegt elektroinstrumentu.

d. Uzglabajiet elektroinstrumentus drosa, bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet darbarikus lietot
tiem, kuri nav iemaciti tos lietot vai neparzina sos noradijumus. Nemacitu lietotaju rokas elek-
troinstrumenti ir bistami.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas ir pareizi savienotas un no-
stiprinatas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav citu apstak|u, kas var ietekmét elektroins-
trumentu darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, pirms lietosanas tas ir jasaremonté. Slikti
uzturéti instrumenti var bat daudzu negadijumu célonis.

f.  Regulari asiniet un tiriet griesanas instrumentus. Pienacigi kopti grieSanas darbariki ar asam
griezéjskautném retak iestrégst un tos ir vieglak vadit.
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g. lzmantojiet elektroinstrumentu, uzgalus un citus piederumus, ievérojot Sos noradijumus, ne-
mot véra darba apstak]us un veicamo darbu specifiku. Elektroinstrumentu izmantosana nepa-
redzétiem nolUkiem var radit bistamas situacijas.

5. Apkope
a. Uzticiet sava elektroinstrumenta apkopi kvalificétam remontstradniekam; izmantojiet tikai ori-
ginalas rezerves dalas. Tas garantés elektroinstrumenta droSumu.

Drosibas bridinajumi lenka slipmasinas lietosanai

Drosibas bridindjumi, kas vienadi attiecas uz slipésanas, smalkas slipésanas, apstrades ar stieplu sukam
vai abrazivam nogriesanas darbibam

m S0 elektroinstrumentu paredzéts izmantot slipésanai, smalkai slipésanai, apstradei ar
stieplu suku un nogriesanai. Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas, apskatiet
attélus un tehniskos datus, kas ir ieklauti elektroinstrumenta komplektacija. Ja netiek
ievéroti visi turpmak minétie noteikumi, var notikt elektrosoks, aizdegsanas un/vai smagas
traumas.

m S0 elektroinstrumentu nav ieteicams izmantot pulé$anai. Tadu darbibu veiksana, kam $is
elektroinstruments nav paredzéts, var bat bistama un radit traumas.

B Piederuma nominalajam atrumam jabut vismaz identiskam ar maksimalo atrumu, kas
ir noradits uz elektroinstrumenta. Piederumi, kas griezas atrak par nominalo atrumu, var
sallizt un tikt izsviesti.

B Piederuma aréjam diametram un biezumam jaiekJaujas elektroinstrumenta jaudas robe-
zas. Nepareiza izméra piederumus nav iesp&jams pietiekami uzmanit vai vadit.

B Ripu, atloku, atbalsta ieliktnu vai jebkuru citu piederumu varpstas lielumam jabat at-
bilstosam elektroinstrumenta tapai. Piederumi ar asu atverém, kas neatbilst elektroinstru-
menta stiprindjuma elementiem, ir nestabili, parmérigi vibré un var izraisit vadibas zaudésanu.

®  Nekada gadijuma neizmantojiet bojatu piederumu. Pirms katras lietoSanas reizes par-
baudiet, vai piederumos, pieméram, abrazivajas ripas nav plaisu, plisumu, vai atbalsta
plaksne nav saplaisajusi, saplésta vai parmérigi nolietota un stieplu suka nav valigu vai
saltzusu stieplu.

®  Ja elektroinstruments nokrit, parbaudiet, vai nav radusies bojajumi, vai ari uzstadiet ne-
bojatu piederumu. Péc piederuma parbaudes un uzstadiSanas lietotajam un visiem ap-
kartéjiem janostajas ta, lai tie neatrastos rotéjosa piederuma rotacijas plaknes linija, un
tad elektroinstruments vienu minati jadarbina bez slodzes ar maksimalo atrumu. Bojati
piederumi sadas parbaudes laika parasti salUst.

B |zmantojiet individualos aizsarglidzek]us. Atkariba no veicama darba lietojiet sejas aiz-
sargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet putek]Ju masku, ausu aiz-
sargus, cimdus un darba priekSautu, kas aiztur nelielas abrazivas vai materiala dalinas.
Acu aizsarglidzekliem jaspéj aizturét lidojosus gruzus, kas rodas dazadu darbu veikSanas laika.
Putek]u maskai vai respiratoram jaaiztur darba laika radusas dalinas. llgstosi paklaujot sevi |oti
intensivam troksnim, var pasliktinaties dzirde.

B Nodrosiniet, lai apkartéjie atrastos drosa attaluma no darbavietas. Ikvienam, kas atro-
das darbavieta, jaizmanto individualie aizsarglidzekli. Apstradajama materiala vai bojata
piederuma dalinas var tikt izsviestas un radit traumas darbavietas tuvuma esosajiem cilvékiem.

®  Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu tikai aiz izolétajam satversanas virsmam, ja grie-
Sanas piederums var saskarties ar sléptu elektroinstalaciju vai ar savu kabeli. Sagriezot
kabeli, kas atrodas zem sprieguma, spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumentu metala
daJam un radit operatoram elektrotraumu.

®  Novietojiet kabeli ta, lai tas nepieskartos rotéjosajam piederumam. Ja zaudésiet elek-
troinstrumenta vadibu, kabelis var tikt pargriezts vai aizkerties, bet jasu roka var tikt
ierauta rotéjosaja piederuma.
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Nekada gadijuma nenolieciet elektroinstrumentu, iekams tas nav pilniba apstajies. Roté-

josais piederums var aizkert virsmu un izraut elektroinstrumentu no rokam.

B Parnésajot elektroinstrumentu, nekad nedarbiniet to. Ja apdérbs nejausi pieskaras rotéjo-
Sajam piederumam, tas var tikt satverts, iespiezot piederumu miesa.

®  Regulari tiriet elektroinstrumentu ventilacijas atveres. Motora ventilators ievelk putek|us
korpusa, un parmériga pulverveida metala uzkrasanas var radit elektrodrosibas riskus.

®  Nedarbiniet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Dzirksteles var
aizdedzinat Sos materialus.

®  Nelietojiet piederumus, kam ir nepiecieSami dzesésanas skidrumi. Lietojot Gdeni vai citus

dzesésanas skidrumus, var gut navéjosu elektrotraumu vai elektrosoku.

Atsitiens un ar to saistitie bridinajumi

B Atsitiens ir péksSna reakcija uz rotéjosas ripas, balsta paliktna, sukas vai cita piederuma iespiesa-
nu vai aizkersanos. lespriisana vai aizkersanas izraisa péeksnu rotéjosa piederuma apstasanos,
kas savukart saskares bridi izraisa nevadamu elektroinstrumenta gradienu pretéji ta rotacijas
virzienam. Ja darba materials saboja abrazivo slipripu, tad ar darba materialu kontakta esosa
slipripas mala var noblokéties pret darba materialu, izraisot atsitienu. Slipripa atkariba no slip-
ripas kustibas virziena saskares bridi var spéji tikt rauta operatora virziena vai prom no vina.
Sados gadijumos abrazivas slipripas var ari sallizt. Atsitiens rodas instrumenta nepareizas lieto-
sanas un/vai nepareizas darbibas vai apstaklu rezultata, un no ta var izvairities, veicot pieméro-
tus droSibas pasakumus, ka noradits turpmak.

B Saglabajiet cieSu instrumenta tvérienu un ienemiet tadu kermena stavokli un novietojiet
rokas ta, lai pretotos atsitiena spékam. Lai maksimali kontrolétu atsitienu un griezes mo-
mentu, iedarbinasanas laika vienmeér lietojiet paligrokturi, ja tads ir.Operators var savaldit
griezes momenta reakciju vai atsitiena spéku, ja veic atbilsto3us piesardzibas pasakumus.

®  Nekad nenovietojiet roku rotéjosa piederuma tuvuma. Piederums var radit atsitienu, tra-
pot rokai.

®  Nestaviet elektroinstrumenta atsitiena kustibas cela. Atsitiens iekerSanas gadijuma gradis
darbariku no iekersanas vietas slipripas kustibai pretéja virziena.

B Lietojiet 1pasi piesardzigi, ja stradajat ar stiriem, asam malam u. tml. Instrumentu ne-
drikst sist vai mest. Stiri, asas malas vai atlekSana parasti izraisa rotéjosa piederuma iesprusa-
nu. Tas var izraisit vadibas zudumu vai atsitienu.

m  Nepievienojiet kédes zaga kokgriezumu asmeni vai zobaino zaga asmeni. Sadi asmeni
izraisa biezus atsitienus un vadibas zaudésanu.

Drosibas bridinajumi tiesi slipésanas un abrazivas nogriesanas darbibam

B |zmantojiet tikai jusu elektroinstrumentam ieteicamo veidu diskus un izvélétajam dis-
kam paredzétos ipasos aizsargus. Ripas, kuram elektroinstruments nav paredzéts, nav iespé-
jams pienacigi aizsargat, tapéc tas nav drosas.

B Aizsargam jabit stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta un novietotam maksima-
lai drosibai. Tas nozimé, ka operatora virziena ir atsegta mazaka ripas dala. Aizsargs lauj aiz-
sargat operatoru no sallzusas slipripas daJam un nejausas saskares ar slipripu.

®m  Slipripas ir jaizmanto tikai tam ieteicamajiem darbiem. Pieméram: neslipéjiet ar nogrie-
Sanas ripas malu. Abrazivas nogrieSanas ripas ir paredzétas periférai slipésanai. Ja uz Sim
ripam iedarbojas sanu spéks, tas var saltzt.

B Vienmér izmantojiet nebojatus, izvélétajam diskam atbilstosa izméra un formas disku
atlokus. Atbilstosi slipripas atloki balsta slipripu, tadéjadi mazinot tas saltsanas iespéju. Grizéj-
disku atloki var atskirties no slipripu atlokiem.

B Neizmantojiet nodilusus diskus, kas ir paredzéti lielakiem elektroinstrumentiem. Liela-
kiem elektroinstrumentiem paredzétas ripas nav piemérotas mazaka darbarika lielajam atru-
mam un var parplist.
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Papildu drosibas bridinajumi tiesi abrazivas nogriesanas darbibam

®  Nelaujiet nogriesanas ripai iesprist un neizmantojiet parmérigu spiedienu. Negrieziet
parak dzili. Ripas parslogosana palielina slodzi, ripas saskiebsanos vai iestrégsanu griezuma
un atsitiena vai slipripas salisanas iesp&jamibu.

B Nenostajieties viena linija ar rotéjoso ripu un aiz tas. Ja darba laika ripas parvietojas virziena
prom no jasu kermena, iesp&jamais atsitiens var grist rotéjoso ripu un elektroinstrumentu tiesi
jasu virziena.

B Ja ripa iesprast vai grieSanu partraucat, izslédziet elektroinstrumentu un stingri turiet,
kameér ripa pilniba apstajas. Nekada gadijuma nemédiniet iznemt nogriesanas ripu no grie-
zuma, ja ripa vél griezas, lai netiktu izraisits atsitiens. Parbaudiet un veiciet attiecigus pasaku-
mus, lai novérstu ripas iestrégsanas célonus.

®  Neatsaciet grieSanu, darbarikam atrodoties apstradajamaja materiala. Laujiet ripai sas-
niegt pilnu atrumu un tad vélreiz uzmanigi ievietojiet to griezuma. Citadi ripa var iestrégt, izvir-
Zities augsup vai atlékt, ja elektroinstruments tiek atkal iedarbinats, atrodoties apstradajamaja
virsma.

®m  Atbalstiet panejus un visus lielos apstradajamos materialus, lai mazinatu ripas iespru-
Sanas un atsitiena bistamibu. Lieli apstradajamie materiali biezi vien ieliecas sava svara dé|.
Balsti janovieto abas ripas pusés zem apstradajamas virsmas griezuma linijas tuvuma un tuvu
apstradajamas virsmas malai.

®  Esiet Ipasi uzmanigs, veicot nisas griezumus jau esosajas sienas vai citas aizsegtas vietas.

®m  Caururbjosa ripa var pargriezt gazes vai tdens caurules, elektribas vadus vai priekSmetus, tas
var izraisit atsitienu.

Drosibas bridinajumi tiesi smalkajai slipésanai
B Neizmantojiet parak lielu smalkas slipésanas ripas papiru. Izvéloties smilSpapiru smalka-
jai apstradei, ieverojiet raZzotaja ieteikumus. Par slipésanas pamatni lielaks smilSpapirs rada
plisuma briesmas un var izraisit ripas iestrégsanu, plisumu vai atsitienu.

Drosibas bridinajumi apstradei ar stiep|u suku
®  Nemiet véra, ka stieplu sari tiek izsviesti no sukas pat parastas darbibas laika. Neparslo-
gojiet stieples, lietojot suku ar parmérigu spéku. Stiep|u sari var atri caursist vieglus audumus
un/vai adu.
B Ja ir ieteikts izmantot aizsargu, nepielaujiet stieplu ripas vai sukas saskari ar aizsargu.
Darba slodzes un centrbédzes spéku iedarbiba stiep|u ripai vai sukai var palielinaties diametrs.

Papildu drosibas noradijumi

@ Lietojiet atbilstosas aizsargbrilles un sejas maskau, it ipasi slipésanas laika.
Lietojiet puteklu masku.

B |zmantojiet piemérotus detektorus, lai noteiktu, vai darba vieta nav sléptu inzeniertiklu,
vai ari sazinieties ar inzeniertiklu uznemumu, lai sanemtu palidzibu. Saskare ar elektro-
linijam zem sprieguma var izraisit aizdegSanos un elektroSoku. Gazes caurulvada bojaju-
mi var izraisit spradzienu. Udensvada caurules bojajums var radit materialos zaudéjumus vai
elektroSoku.

B Ja rodas energoapgades partraukums, pieméram, elektrotikla atteices gadijuma vai at-
vienojot barosanas kabeli no kontaktligzdas, atblokéjiet ieslégSanas/izslégSanas pogu
un iestatiet to stavokli Off (1zslégts). Tadéjadi darbariks nevarés nejausi ieslégties.
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B Griezot akmeni, izmantojiet puteklu nosuksanas sistému. Japarliecinas, ka puteklstcéjs
darbojas ari akmens putek]u nosiik§8anas rezima. Izmantojot So aprikojumu, tiks mazinats
ar putekliem saistitais apdraudéjums.

B Vienmeér turiet elektroinstrumentu stingri ar abam rokam un staviet uz stabila pamata.
Elektroinstrumentu drosak var lietot ar abam rokam.

®  Nostipriniet apstradajamo materialu. Materials, kas ir iestiprinats fiksacijas iericés vai skrav-
spilés, tiek nostiprinats drosak neka turot to ar roku.

®  Uzturiet savu darbavietu tiru. Nekartigi izvietoti materiali ir ipasi bistami. Vieglo sakauséju-
mu putekli var aizdegties un spragt.

®  Nekada gadijuma nelietojiet darbariku, ja ir bojats ta barosanas kabelis. Nepieskarieties
bojatam barosanas kabelim un atvienojiet to no elektrotikla, ja bojajums rodas darba laika.
Bojati kabeli palielina elektrosoka gtsanas risku.

INFORMACIJA PAR TROKSNI UN VIBRACIJU

lzmeritas vértibas tika noteiktas saskana ar standartu EN 60745. Izstradajuma A svértais troksna limenis
parsniedz 82 dB (A) skanas spiediena limeni.

@ Lietojiet dzirdes aizsarglidzek]us.

Kopéjas vibracijas vertibas (triju virzienu vektoru summa) tika noteiktas saskana ar standartu EN 60745.

[
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Virsmas slipésana
Vibracijas emisijas vértiba, ah m/s? <7 <7 <7
Smalka slipésana
Vibracijas emisijas vértiba, ah m/s? <5 <5 <5

Vibracijas emisijas limenis, kas ir minéts 3ajos lietosanas noradijumos, ir mérits saskana ar standartizétu
parbaudi atbilstosi EN 60745 un to var izmantot elektroinstrumentu salidzinasanai. To var lietot arf sa-
kotnéjai vibracijas iedarbibas izvértésanai. Pazinotais vibracijas emisijas [imenis attiecas uz galvenajam
darbarika lietojuma jomam.

Tacu, ja darbariku izmanto citos darbos, ar citiem piederumiem vai ar ja darbariks nav atbilstosi ap-
kopts, vibracijas emisija var bat atskiriga. Tas var batiski palielinat iedarbibas limeni visa darba perioda.
Janem véra ari vibracijas iedarbibas limena izvert&jums, ja darbariks ir izslegts vai ari tas darbojas, bet
darbs netiek veikts. Tas var batiski mazinat iedarbibas limeni visa darba perioda.

Veiciet papildu pasakumus, lai aizsargatu operatoru pret vibracijas ietekmi, pieméram, apkopiet
darbariku un piederumus, rapéjieties, lai rokas butu siltas, un stradajiet atbilstigi.
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PIRMS LIETOSANAS

é Pirms elektroinstrumenta ieslég3anas parbaudiet, vai elektrotikla spriegums un frekvence, kas ir noradi-
ta darbarika tehnisko datu plaksné, atbilst darba vietas elektrotikla parametriem. Elektrotikla kontakt-
ligzda ir jauzstada atlikusas stravas ierice ar maks. noplades stravu 30 mA.

Sanu roktura uzstadisana

é Darbariku drikst lietot tikai tad, ja ir uzstadits sanu rokturis (6)! Stingri pieskravéjiet sanu rokturi elektro-
instrumenta kreisaja vai labaja pusé. Rokturi var uzstadit ari lenka slipmasinas GAG 22-230 augspuseé.

Aizsarga uzstadisana

A Drosibas apsvérumu dé| jaizmanto noteiktam ripdm pieméroti aizsargi.

Ripas aizsargu uzstada uz elektroinstrumenta korpusa, izmantojot atloku, kas ir pieskravéts ar Phi-
lips skravi. Sesstaru skrdviizmanto modeli GAG 22-230 HT, un elektroinstrumenta komplekta ir ieklauta
piemérota sesstlru uzgrieznatsléga (10).

1. Uzlieciet aizsargu uz piedzinas varpstas uzmavas ta, lai tris metala plaksnes atveres sakristu ar
elektroinstrumenta atverém.

2. Grieziet aizsargu nepiecieSamaja stavokli, lidz skavas svira tiek blokéta. Noreguléjiet aizsargu
13, lai dzirksteles netiktu izsviestas operatora virziena.

3. Pievelciet tris skrdves, lietojot krusta skravgriezi vai seSstlru uzgrieznatslégu (10) modelim
GAG 22-230. Uzstaditais aizsargs nedrikst kustéties.

Slipripas uzstadisana

é Pirms jebkadu darbibu veik3anas atvienojiet darbariku no elektrotikla. Darbariks ir jaizslédz un varpsta
nedrikst but kustiba.

é Izmantojot griesanas ripas, drosibas apsvérumu dé| jalieto ari grieSanas aizsargs.
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ﬁ Parbaudiet, vai pielaujamais griesanas atrums, kas ir noradits uz piederuma, atbilst lenka slipmasinas
nominalajam darba atrumam.

ﬁ Pirms lietot ripu, parbaudiet, vai ta ir laba stavokli. Neizmantojiet saplaisajusus vai citadi bojatus
darbarikus.

1. Blokéjiet varpstu (nospiediet varpstas blokésanas pogu (1) un grieziet varpstu, lidz ta tiek
blokéta).

2. Uzstadiet uz slipmasinas varpstas (11) stiprinajuma atloku (4). Ja atloks ir uzstadits pareizi,
varpsta nevarés brivi griezties.

3. Uzstadiet ripu uz varpstas ta, lai ta pareizi salagotos ar stiprindjuma atloku.

4. Uzskravéjiet piederuma fiksacijas uzgriezni (5) uz varpstas.

Pareiza piederuma fiksacijas uzgriezna uzstadisana
B Planam slipripam
Uzgriezna aiztura gredzenam ar divam atverém (5) jabat vérstam augsup, lai varétu drosi uz-
stadit slipripu.
B Biezam slipripam
Uzgriezna aiztura gredzenam ar divam atverém (5) jabat vérstam lejup, lai uzgriezni ar abam
atverém varétu drosi novietot uz varpstas.

ﬁ Stiprinajuma atloka (4) ir ievietots blivgredzens. Ja blivgredzena nav vai tas ir bojats, blivgredzens vien-
meér ir janomaina.

LIETOSANAS SAKSANA

ﬁ Vienmeér lietojiet elektroinstrumentu ar abam rokam.
ﬁ Vispirms ieslédziet darbariku un tad novietojiet piederumu uz apstradajama materiala.

ﬁ Nepielaujiet nejausu ieslégsanos: vienmér izslédziet darbariku péc ta atvienosanas no elektrotikla vai ja
ir noticis partraukums energoapgadeé.
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ﬁ Jairieslégts nepartraukta darba re#ims, elektroinstruments turpinas darboties, pat izkritot no rokam. St
iemesla dé| elektroinstruments jatur ar abam rokam, satverot rokturus, stavot uz drosa pamata un kon-
centréjoties uz veicamo darbu.

ﬁ Nepielaujiet putekju vai skaidu ieklGSanu elektroinstrumenta. Péc darbarika izslégsanas, kad dzingjs ir
pilniba apstajies, nolieciet to nost

ﬁ Ja elektroinstrumentu darbina generators, kuram nav pietiekami lielas enerdijas rezerves, darba efekti-
vitate var mazinaties.

Lai ieslégtu elektroinstrumentu, nospiediet ieslégsanas blokéjuma atcelsanas pogu (8) un tad nospie-
diet ieslégSanas/izslégsanas pogu (7). Lenka slipmasinu GAGV 8-125 ieslédz ar divu darbibu slidna slé-
dzi; nav nepieciesama blokésanas mehanisma atlaisana.

A

APKOPE UN TIRISANA

Lietojot darbariku, taja var uzkraties netirumu dalinas. Ta var tikt izraisita elektroinstrumenta dzesésa-
nas sistémas atteice. Uzkrajusies netirumi var sabojat darbarika aizsargizolaciju un palielinat elektroso-
ka glsanas risku.

Regulari un pilniba izpatiet netirumus no darbarika pa ventilacijas atverém darbarika priekSpusé un
aizmuguré vai dariet to ar sausu gaisu.

Pirms jebkadu darbibu veiksanas atvienojiet darbariku no elektrotikla un tirisanas laika vienmér
lietojiet aizsargbrilles un putek|u masku.

TEHNISKIE DATI

-
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(L)
Nominala jauda W 850 1050 2200
Nominalas jaudas parametri 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Maksimalais atrums bez slodzes min-’' 11000 12000 5800
- . . . 6600 2400
=il
Atruma vadibas diapazons min -11000 -12000 X
lestatitais atrums J J X
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Maksimalais ripas diametrs mm 125 125 230
Varpstas vitne M14 M14 M14
leslegsanas stravas ierobeZotajs X N N
Atruma uzturé$ana slodzes apstak|os X . X
‘ Svars kg 1,9 2,4 6,4
‘ IEC aizsardzibas klase @l @ IEI

REMONTS

ﬁ Elektroinstrumenta remontu drikst veikt tikai macits specialists. Remonts garantijas laika javeic tikai ra-

Zotajam vai ta pilnvarotam parstavim.

Ja kada iemesla dé| tiek bojats baro3anas kabelis, tas atbilstosi janomaina. Elektroinstrumenta parvei-

dosanu drikst veikt tikai Grone garantijas apkopes centra.
Lai sanemtu informaciju par elektroinstrumenta remontu, lGdzu, sazinieties ar:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga , Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31

Izvérsti skati un informacija par rezerves dalam ir pieejama péc pieprasijuma pa faksu vai e-pastu. Lai

sazinatos ar mums, lGdzu, izmantojiet ieprieks noradito kontaktinformaciju.

VIDES AIZSARDZIBA

Puteklos, kas ir radusies slipésanas laika, var bt kaitigas vielas — likvidéjiet tos pareizi. levérojiet valsts
likumus un noradijumus par nolietoto darbariku, iepakojuma materialu un piederumu likvidésanu un

to parstradi.

Tikai ES valstim: neizmetiet elektroinstrumentus sadzives atkritumos! Saskana ar Eiropas Savienibas Di-
rektivas Nr. 2002/96/EK vadlinijam par nolietota elektriska un elektroniska aprikojuma likvidésanu un
Sis direktivas prasibu ieviesanu katras valsts likumdosanas aktos elektroinstrumenti, kas vairs navizman-

tojami, jasavac atseviski un jalikvidé pareizi.

ATRUNA

HARDEX Baltic SIA neuznemsies atbildibu par bojajumiem vai finansialiem zaudé&jumiem, kas ir radu-
Sies uznémuma darbibas partraukuma dé|, ko izraisijusi musu izstradajuma lietosana vai neiespéjamiba

lietot So izstradajumu.

HARDEX Baltic SIA, ka arf uznémuma parstavji neuznemsies atbildibu par bojajumiem, kas ir radusies,
nepareizi izmantojot elektroinstrumentu vai ari lietojot to kopa ar citu razotaju izstradajumiem.
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DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI:

Ovim izjavljujemo na svoju iskljucivu odgovornost, da proizvodi opisani u ovom uputstvu za upotrebu
i oznaceni kataloskim brojem i tipom, i ¢iji tehnicki podaci se mogu nadi pod tackom “Tehnicki podaci”,
su u skladu sa zahtevima sledecih direktiva: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE kao
i sledecih uskladenih standarda:

PN-EN 62841-1
PN-EN -2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Osnovna namena

Brusilica za uglove je namenjena za brusenje, Smirglanje, Zicano cetkanje i abrazivno secenje metala,
betona, kamena i sli¢cnih materijala bez upotrebe vode. Kod rada sa kamenom, treba koristiti odgovara-
juci dodatni aparat za usisavanje prasine.

OBJASNJENJA SIMBOLA KORISCENIH U UPUTSTVU ZA UPOTREBU

[ (H

Procitajte uputstvo za upotre- Koristite zastitne naocare! Koristite zastitnu masku za lice!

bu pre koris¢enjal!

Koristite masku za zastitu od Koristite zastitu za usi! Pridrzavajte se instrukcija u tek-
prasine! stu obelezenih ovim simbolom!

Skladistite odvojeno i odlazite
u skladu sa standardima zastite
zivotne sredine!
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OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

11

CRya\ 6 3 ‘lu@i5 6

4 5

N

Blok osovine

Stitnik diska

Klju¢ za montiranje diska

Prirubnica za montazu

Vijak za pri¢vrs¢ivanje dodatnog pribora
Drska sa strane

Glavni prekida¢, ON/OFF

Dugme za otkljucavanje prekidaca

Dugme za kontrolu brzine

0. Sestougaoni imbus klju¢ za zaklju¢avanje tit-

SVENOUAWN S

Q:@’\S L<10 ° nika diska

11. Osovina

BEZBEDNOSNA UPOZORENJA:

Opsta bezbednosna upozorenja u vezi elektri¢nih alata

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva. Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za po-
sledicu strujni udar, poZar i/ili ozbiljne povrede. Sacuvajte sva bezbednosna upozorenja i uputstva za
buduce korisc¢enje. Pojam “elektri¢ne alatke” koris¢en u ovom uputstvu za upotrebu, odnosi se na elek-
tricne alate sa napajanjem na struju (sa kablom) i na aparate koji se napajaju iz baterije (beZi¢ne).

1. Bezbednost radnog mesta

a. Odrzavajte radni prostor cistim i dobro osvetljenim. Neuredan ili mracan radni prostor je uzrok
nezgoda.

b. Nemojte upotrebljavati elektri¢ne alatke u eksplozivnom okruzenju, na primer, u prisustvu
zapaljivih tecnosti, gasova ili prasine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu prouzrokovati
pozar.

c. Drzite decu i posmatrace dalje od radnog mesta kada koristite elektricne alate. Skretanje pa-
Znje moZze prouzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢cnom alatkom.

2. Bezbednost elektri¢nih aparata
a. Elektri¢na alatka mora imati utikac koji pasuje u Steker. Nikada ne menjajte utikac¢ ni na koji
nacin. Nemojte koristiti adapter za utikac sa uzemljenim elektri¢nim alatkama. Utikaci koji nisu
menjani, kao i kompatibilnost sa zidnim Stekerima, umanjice rizik od strujnog udara.
b. Izbegavajte dodir sa uzemljenim povriinama, kao $to su cevi, radijatori, rerne i frizideri. Ukoliko
je vase telo uzemljeno ili u dodiru sa povrsinom zemlje, povecan je rizik od strujnog udara.
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c. Neizlazite elektri¢ne alatke kisi ili vlazi. Ukoliko voda dospe u elektri¢nu alatku, povecan je rizik
od strujnog udara.

d. Pazljivo postupajte sa kablom. Nikada ne upotrebljavajte kabl za nosenje, kacenje, vucenje, ili
iskljucivanje elektricnog alata. Drzite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih
delova i zastitite ga od visokih temperatura. Osteceni ili zamrseni kablovi povecavaju rizik od
strujnog udara.

e. Kada koristite elektri¢ne alatke napolju, koristite produzni kabl koji je pogodan za spoljasnju
upotrebu. Koris¢enje odgovarajuceg kabla (pogodnog za spoljasnju upotrebu) umanijuje rizik
od strujnog udara.

f. Ukoliko je upotreba elektri¢ne alatke na vlaznom mestu neizbezna, koristite stabilizator (RCD).
Korisc¢enje RCD uredaja umanjuje rizik od strujnog udara.

3. Li¢na bezbednost

a. Budite skoncentrisani, obratite paznju na to Sto radite i postupajte razlozno pri radu sa elek-
tricnim alatima. Nemojte koristiti aparat kada ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Jedan trenutak nepaznje pri koris¢enju elektri¢nih alata, moze da prouzrokuje ozbiljne
povrede.

b. Nosite uvek licnu zastitnu opremu i zastitne naocare. Koriscenje li¢ne zastitne opreme, kao sto
je maska protiv prasine, neklizajuce zastitne cipele, zastitni slem ili zastita za sluh, u zavisnosti
od vrste i uslova primene elektri¢ne alatke, umanjuje rizik od povreda.

c. Sprecite nenamerno pustanje u rad. Uverite se da je prekidac u iskljucenoj poziciji (off) pre pri-
klju¢ivanja na napajanje i/ili u bateriju, podizanja ili nosenja alata. Ukoliko pri nosenju aparata
drzite prst na prekidacu ili ukljuc¢en aparat priklju¢ite na napajanje, moze do¢i do nesre¢nog
slucaja.

d. Uklonite kljuc za podesavanije ili odvrtac, pre nego sto ukljucite aparat u struju. Odvrtac ili kljug,
koji ostane na obrtnom delu alatke moze prouzrokovati povrede.

e. Nemojte se precenjivati. Uvek obezbedite sebi siguran oslonac i ravnotezu. To ¢e vam omogu-
¢iti da imate bolju kontrolu alatke u neocekivanim situacijama.

f. Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
dalje od pokretnih delova alata. Siroka odeca, nakit ili duga kosa, mogu biti zahvaceni pokret-
nim delovima alata.

g. Ukoliko postoji mogucnost povezivanja usisivaca ili uredaja za sakupljanje prasine, uverite se
da su prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin. Koris¢enje uredaja za sakupljanje prasine
umanjuje ugrozenost od prasine.

4. Upotreba i nega elektri¢nih alatki

a. Nemojte preopterecivati alatke. Koristite odgovarajucu alatku za konkretnu namenu. Korisce-
njem odgovarajuce alatke posao Cete obaviti bolje i bezbednije, snagom za koju je namenjena.

b. Nemojte koristiti elektricnu alatku ukoliko je njen prekidac ne ukljucuje/iskljucuje. Bilo koji alat
koji ne moze biti kontrolisan prekida¢em, opasan je i treba ga popraviti.

c. lzvucite utikac iz Stekera i/ili iz baterije pre nego Sto zapocnete bilo kakva podesavanja, zame-
nu priboraili odlaganje alata. Ove preventivne bezbednosne mere umanjuju rizik nenamernog
pokretanja alata.

d. Odlazite alate koje ne koristite van domasaja dece. Ne dozvoljavajte osobama koje nisu upo-
znate sa nac¢inom upotrebe alata ili sa ovim uputstvom, da koriste elektri¢ne alatke. Elektri¢ne
alatke su opasne u rukama nestru¢nih korisnika.

e. Odrzavajte elektri¢ne alatke. Proveravajte da li postoje rastelovani ili klimavi delovi, polomljeni
deloviili bilo koja druga stanja koja mogu uticati na ispravan rad alata. Ukoliko dode do ostece-
nja, alatku treba popraviti pre sledece upotrebe. Mnoge nezgode se desavaju zbog nedovoljno
odrzavanih elektri¢nih alatki.

f. Aparate za selenje odrzavajte ostrim i Cistim. Ispravno odrzavani aparati za secenje sa ostrim
secivima ce se rede kriviti i lakse ih je kontrolisati.
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g. Koristite elektri¢nu alatku, pribor i dodatnu opremu u skladu sa ovim uputstvima, uzimajudi u
obzir radne uslove i vrstu posla koji se obavlja. Upotreba elektri¢nih alatki u svrhe za koju nisu
namenjene, moZze izazvati opasne situacije.

5. Servisi
a. Elektri¢ne alatke treba da servisira iskljucivo kvalifikovani serviser, uz koris¢enje iskljucivo iden-
ti¢nih originalnih rezervnih delova. To ¢e osigurati odrzavanje nivoa bezbednosti elektri¢ne
alatke.

Bezbednosna uputstva specifi¢na za brusilicu za uglove

Bezbednosna uputstva koja vaZe za brusenje, Smirglanje, zi¢ano cetkanje, poliranje ili abrazivno secenje:
B Ova elektri¢na alatka je namenjena za brusenje, Smirglanje, zicano cetkanje ili secenje.
Procitajte sva bezbednosna uputstva, ilustracije i specifikacije dostavljene uz ovu alatku.
Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za posledicu strujni udar, pozar i/ili ozbiljne povrede.

B Ova elektri¢na alatka nije preporucljiva za poliranje. Radovi za koje ovaj elektri¢ni aparat
nije namenjen mogu predstavljati rizik i izazvati povrede.

®  Nominalna brzina pribora mora biti najmanje jednaka maksimalnoj brzini naznacenoj
na elektri¢noj alatki. Pribori koji rade vecom brzinom od navedene nominalne brzine, mogu
se slomiti i odleteti.

B Spoljnji precnik i debljina pribora mora biti u okviru nominalnog kapaciteta alata koji
koristite. Neispravno dimenzionirani pribor ne moze se adekvatno kontrolisati ni zastititi.

®  Diskovi, podloske prirubnice ili bilo koji drugi pribor, mora tacno pasovati na osovinu
elektri¢ne alatke. Pribori sa rupama na vretenastoj osovini koji se ne podudaraju sa delovima
elektri¢ne alatke, izgubice balans, preterano vibrirati i moze dovesti do gubitka kontrole.

B Nemojte upotrebljavati oSteceni pribor ni u kom slucaju. Pre svake upotrebe prekontroli-
Site pribor, kao Sto su brusni diskovi, na pukotine, polomljene delove, da li su podmetaci
napukli, pocepani ili istroseni, zZicane cetke gube Zice ili su polomljene.

®  Ukoliko alatka ili pribor padnu, proverite eventualna ostecenja ili instalirajte neosteceni
pribor. Nakon kontrole i instaliranja pribora, drzite sebe i slucajne prolaznike dalje od
putanje rotirajudih delova i koristite elektricnu alatku na maksimalnoj brzini bez optere-
denja, u trajanju od jednog minuta. Osteceni pribor bi se u toku ovog testa obi¢no polomio
i otpao.

®  Nosite uvek li¢nu zastitnu opremu. U zavisnosti od nacina upotrebe, nosite zastitnu ma-
sku za lice, zastitne naocare. Po potrebi, nosite masku za zastitu od prasine, stitnike za
sluh, rukavice i radnu kecelju koja moze zaustaviti sitne delice ili otpatke. Zastita za oci
mora biti sposobna da zastiti od letecih otpadaka koji nastaju u toku rada. Maska protiv prasi-
ne ili za disanje mora biti sposobna da filtrira Cestice koje nastaju tokom rada. Duze izlaganje
visokim nivoima buke moze izazvati gubitak sluha.

B Drzite posmatrace na bezbednoj udaljenosti od radnog mesta. Svako ko ulazi u radni
prostor mora nositi li¢nu zastitnu opremu. Fragmenti radnih materijala ili delovi polomlje-
nog pribora mogu odleteti i izazvati povrede i izvan neposredne blizine rada.

B Drzite elektricnu alatku isklju¢ivo za izolovane povrsine za drzanje, kada vrsite radove
pri kojima pribor za secenje moze dodi u kontakt sa skrivenim zicama ili sopstvenim
strujnim kablom. Kontakt sa “Zivom” strujom u kablu moze provesti struju kroz metalne delo-
ve elektri¢ne alatke i ozlediti korisnika alata.

m  Sklonite kabl dalje od rotirajuceg pribora. Ukoliko izgubite kontrolu nad alatkom, kabl
moze biti presecen ili pokidan, a vasa ruka moze biti uvucena u rotirajuci pribor.

®  Nikada ne spustajte elektri¢nu alatku dok pribor nije potpuno prestao da se okrece. Roti-
rajudi pribor moze zahvatiti povrsinu i povudi alatku izvan vase kontrole.

®  Ne ukljucujte elektri¢nu alatku dok je nosite. Slucajan kontakt sa rotirajucim priborom mo-
gao bi da uhvati delove odece i da povuce pribor ka vasem telu.
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B Redovno d¢istite vazdusne otvore elektri¢ne alatke. Usisni vazduh u toku rada motora uvlaci
prasinu u unutrasnjost kucista,a preterano nagomilavanje metalne prasine moze izazvati rizik
od strujnog udara.

m  Ne koristite elektri¢nu alatku u blizini zapaljivih materijala. Varnice bi mogle zapaliti
materijal.

®  Ne koristite pribor koji zahteva koris¢enje tec¢nosti za hladenje. Upotreba vode ili drugih
tecnosti za hladenje moze izazvati strujni udar.

Bezbednosna upozorenja u vezi povratnog udara

B Povratni udar je nagla reakcija na prikljesten ili zaglavljen rotirajuci tocak, podlosku, ¢etku ili
bilo koji drugi pribor. Prikljesteni ili zaglavljeni delovi prouzrokuju naglo zaustavljanje rotira-
juceg pribora koje izaziva reakciju naglog trzaja alata u suprotnom smeru od smera rotacije
diska. Na primer, ukoliko radni materijal prikljesti ili zaglavi disk brusilice, ivica diska koja se
zaglavila moze se ukopati u materijal i izazvati da disk ispadne iz traga ili isko¢i iz putanje. Disk
moze skoditi u suprotnom smeru ili ka rukovaocu, u zavisnosti od smera okretanja diska u tre-
nutku zaglavljivanja. Disk brusilice se moze i polomiti u takvim uslovima. Povratni udar (trzaj)
je rezultat pogresnog koris¢enja alata i/ili pogresnih procedura rada ili uslova koji mogu biti
izbegnuti ukoliko se preduzmu odgovarajuce mere, kao sto je to dole opisano.

B Drzite ¢vrsto elektri¢nu alatku i pozicionirajte telo i ruku tako da se mozete odupreti sila-
ma povratnog udara. Uvek koristite i dodatnu drsku, ukoliko je ima, radi maksimalne kontrole
u slucaju povratnog udara ili reakcije obrtnog momenta za vreme pokretanja alata. Korisnik
moze kontrolisati reakcije obrtnog momenta ili sile povratnog udara ukoliko se preduzmu od-
govarajuce mere opreza.

®  Nikada ne pruzajte ruku u blizinu rotirajuceg pribora. Pribor moze odskociti prema ruci.

B Nemojte stajati u podrucju gde ce se elektri¢na alatka pomeriti u slucaju povratnog uda-
ra. Povratni udar ¢e pokrenuti alatku u smeru suprotnom od smera okretanja diska u trenutku
zaglavljivanja.

®  Budite posebno oprezni kada obradujete uglove, ostre ivice i sli¢cno. Izbegavajte od-
skakanije i zaglavljivanje pribora. Uglovi, ostre ivice ili odskakivanje alata po povrsini, imaju
tendenciju da izazovu zaglavljivanje rotirajuceg pribora. To moze izazvati gubitak kontrole ili
povratni udar.

®  Ne prikljucujte se¢ivo motorne testere ili zupcaste testere za secenje drveta. Takva seciva
Cesto izazivaju povratne udare i gubitak kontrole.

Bezbednosna uputstva koja vaze za brusenje i abrazivno secenje

m  Koristite iskljucivo vrste diskova koji su preporuceni za vasu elektri¢nu alatku i poseban
stitnik koji je dizajniran za odabrani disk. Diskovi koji nisu odgovarajuci za alatku, ne mogu
se adekvatno zastititi i stoga su opasni za upotrebu.

m  Stitnik mora biti stabilno pri¢vricen za alatku i pozicioniran tako da pruza maksimalnu zastitu.
To znati da je najmanja moguca povriina diska izloZena prostoru prema rukovaocu. Stitnik
sluzi da zastiti korisnika od polomljenih fragmenata diska, slucajnog kontakta sa diskom.

®  Diskovi se moraju koristiti isklju¢ivo u svrhu za koju su namenjeni. Na primer: ne brusite
diskom za secenje. Abrazivni diskovi za seenje su namenjeni za secenje ivica. Stranicne
sile koje uticu na disk mogu izazvati lom diska.

®  Uvek koristite iskljucivo neostecene prirubnice za diskove, odgovarajuce velicine i oblika
za odabrani disk. Odgovarajuce prirubnice daju potporu disku i time umanjuju rizik od
lomljenja diska. Prirubnice za diskove za secenje mogu biti drugacije od prirubnica za
diskove za brusenje.

®  Ne upotrebljavajte istroSene diskove sa vecih alatki. Diskovi namenjeni vec¢im alatkama
nisu pogodne za vece radne brzine manjih alatki i stoga mogu pucdi.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 96 2016-10-26 00:19:42



Dodatna bezbednosna upozorenja koja vaze za abrazivno secenje

®  Ne pritiskajte previse i ne zaglavljujte disk pri se¢enju. Ne pokusavajte da pravite predu-
boke rezove. Preopterecenje diska povecava teret i rizik od krivljenja ili zaglavljivanja diska u
rezu, a time i rizik od povratnog udara ili lomljenja diska.

B Nemojte stajati u liniji diska niti iza diska koji rotira. Kada se tocak u radu okrece u smeru
od vas, eventualni povratni udar moze pokrenuti disk i alatku direktno ka vama.

®m  Kada disk prianja ili kada prekida secenje iz bilo kog razloga, iskljucite alatku i drzite je
mirno dok se disk potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte pokusavati da skinete disk sa ma-
terijala dok je u pokretu jer moze doci do povratnog udara. Ispitajte uzrok zaglavljivanja diska
i preduzmite korektivne mere.

®  Ne pokrecite ponovo proces secenja u radnom materijalu. Dopustite disku da prethodno
dostigne svoju punu radnu brzinu, a zatim paZzljivo ponovo zapocnite secenje. U suprotnom,
ako se alat pokrene dok je u radnom materijalu, disk se moze zaglaviti ili pokrenuti povratnim
udarom i odskoditi.

®m  Udvrstite table ili bilo koje druge velike radne materijale, da umanjite rizik prikljestenja
ili povratnog udara diska. Veliki radni materijali se krive pod sopstvenom tezinom. Postavite
potporu ispod materijala u blizini linije reza i kod ivice radnog materijala, sa obe strane diska.

®  Budite posebno pazljivi kada pravite izraze ili usecate “dzepove” na zidovima ili drugim
nepreglednim povrSinama. Disk moze presedi gasovod, strujni kabl ili neki drugi objekat koji
moze izazvati povratni udar.

Posebna bezbednosna uputstva koja vaze za brusenje
B Nemojte koristiti preveliki brusni papir za disk. Pridrzavajte se preporuka proizvodaca
kada birate brusni papir. Brusni papir koji ima prec¢nik vedi od diska, predstavlja rizik zbog
cepanja i moze izazvati zaglavljivanje, kidanje diska ili povratni udar.

Posebna bezbednosna uputstva koja vaze za zi¢ano Cetkanje.

B  Imajte u vidu da pojedinacne Zice sa cetke ispadaju iz ¢etke ¢ak i tokom normalnog rad-
nog postupka. Ne forsirajte Zice prevelikim pritiskom na ¢etku. Zice iz ¢etke mogu lako prodre-
ti kroz odecu i/ili kozu.

®  Ako je preporucena upotreba stitnika, ne dozvolite kontakt stitnika sa zicanim diskom
ili ¢etkom. Zicani disk ili Zi¢ana ¢etka se mogu ragiriti tokom rada usled radnog opterecenja i
centrifugalne sile.

Dodatna bezbednosna uputstva

Nosite odgovarajuce zastitne naocare i zastitu za lice, posebno tokom
brusenja.

Koristite masku za zastitu od prasine!

m  Koristite odgovarajuce detektore da proverite postojanje cevi i kablova u prostoru koji
obradujete ili pozovite lokalno preduzede distribucije da vam da informacije o mrezi.
Kontakt sa elektri¢cnim vodovima pod naponom moze dovesti do strujnog udara. Ostece-
nje gasovodne cevi moze dovesti do eksplozije. OStecenje vodovodnih cevi izaziva materijalne
Stete, a mozZe izazvatii strujni udar.

B Usludaju prestanka napajanja, npr. kod nestanka struje ili izvlacenja kabla iz Stekera, on/
off dugme za iskljuc¢ivanje mora biti odblokirano i postavljeno u isklju¢enu, “off” pozici-
ju. To ce spreciti da se alatka neocekivano pokrene.
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®  Kada obradujete kamen, koristite usisivac. Usisiva¢ mora biti odobren za koriS¢enje sa
kamenom prasinom. Korisc¢enje ovakve opreme smanjuje rizike vezane za prasinu.

®  Uvek drzite alatku ¢vrsto, obema rukama i u stabilnom polozaju. Elektri¢na alatka se bez-
bednije vodi kada se drzi sa obe ruke.

®  Udvrstite radni materijal. Radni materijal koji je pric¢vrscen ili zategnut stegom, mnogo je bez-
bedniji za obradu nego kada je drzan rukom.

B Odrzavajte radno mesto Cistim. Posebno opasne su mesavine materijala. Prasine lakih legura
mogu da se zapale ili eksplodiraju.

®  Nikada ne koristite aparat sa ostecenim kablom. Ne dodirujte osteceni kabl, a ako se oste-
ti u toku rada, izvucite glavni kabl iz struje. Osteceni ili zamrseni kablovi povecevaju rizik od
strujnog udara.

INFORMACLUJE O BUCI | VIBRACIJAMA:

Merne vrednosti su odredivane u skladu sa standardom EN 60745. Utvrdena A vrednost nivoa buke
proizvoda moze prevazilaziti zvucni pritisak od 82 dB (A).

@ Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracija (vektorski zbir tri pravca) je odredena u skladu sa standardom EN 60745

Jedinica
2525-820850
GAGV 8-125
2524-841050
GAGV 10-125
2524-862200
GAG 22-230 HT

Brusenje povrsina

Emisione vrednosti vibracija ah m/s? <7 <7 <7

Smirglanje

Emisione vrednosti vibracija ah m/s? <5 <5 <5

Nivo emisija vibracija naveden u ovom uputstvu za upotrebu, meren je standardizovanim testom, u
skladu sa EN 60745 standardom i moze se koristiti u svrhu poredenja jednog alata sa drugim. Moze se
koristiti u svrhu preliminarne procene izloZzenosti vibracijama. Deklarisani nivo emisije vibracija pretpo-
stavlja osnovnu upotrebu alatke.

Medutim, kada se alatka koristi u druge namene, sa razlic¢itim priborom ili kada se lose odrzava,
emisije vibracija mogu se razlikovati. To moZze znacajno povecati stepen izlozenosti u toku rada. Preci-
zna procena stepena izloZzenosti vibracijama treba da uzme u obzir i vremena kada je alatka isklju¢ena
ili kada je ukljucena, ali ne obraduje materijale. Ovo moze znacajno umanjiti stepen izloZzenosti u uku-
pnom vremenu provedenom na radu.

Koristite dodatne mere bezbednosti da zastitite rukovaoca od uticaja vibracija, kao $to su: odrza-
vajte alatku i pribor, odrzavajte toplotu ruku, organizujte radne sablone.
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PRE UPOTREBE:

é Pre pokretanja elektri¢ne alatke, proverite da li se napon glavnog izvora napajanja i frekvencija na plo-
Cici slazu sa parametrima na radnom mestu. Trebalo bi na izlazu strujne mreze da postoji stabilizator sa
maksimalnom izlaznom strujom od 30mA.

Montiranje bocne rucke

é Rad sa alatom je dozvoljen samo kada je montirana i rucka sa strane (6)! Zasrafite ¢vrsto rucku na levoj
ili desnoj strani elektri¢nog alata. Takode, moZzete je montirati na gornjoj strani motornog dela tela
brusilice za uglove GAG 22-230.

Montiranje stitnika

A Zbog bezbednosti treba uvek koristiti Stitnike koji odgovaraju individualnom tipu diska.
Stitnik diska se montira na telo elektri¢ne alatke, sa prirubnicom i zateze krstastim $rafcigerom. Za
zatezanje zavrtnja na GAG 22-230 se koristi Sestougaoni imbus klju¢, isporucen uz aparat.
1. Namestite stitnik na osnovu pokretacke osovine tako da se tri otvora na metalnoj ploci diska
poklapaju sa otvorima na aparatu.
2. Okrenite stitnik u Zeljeni polozaj dok ne legne i kvacica se zakljuca, podesite stitnik tako da se
spreci varnicenje u pravcu rukovaoca.
3. Zategnite tri zavrtnja pomocu krstastog Srafcigera ili imbus kljuca (10) za GAG 22-230. Kada je
ispravno namesten stitnik ne treba da se okrece.

Montiranje diska brusilice:

é Pre pocetka rada servisiranja na masini, izvucite utikac iz struje! Alatka mora biti iskljucena i osovina
mora biti u stanju mirovanja.

é U toku rada diska za secenje stitnik se uvek mora koristiti, iz bezbednosnih razloga.
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ﬁ Proverite da li dozvoljena brzina rotiranja koja je navedena na priboru odgovara brzini navedenoj na
brusilici za uglove.

ﬁ Pre upotrebe alata proverite da li je disk ispravan. Ne koristite okrnjene, polomljene ili na bilo koji drugi
nacin ostecene alatke.

1. Pricvrstite osovinu (pritiskom na dugme za zakljucavanje osovine - 1 i okrenite dok ne klikne u
ispravan polozaj).

2. Namestite prirubnicu (4) na osovinu brusilice (11). Ispravno je namestena kada vise ne moze
da se slobodno okrece.

3. Namestite disk na osovinu tako da ravnomerno prianja na prirubnicu.

4. Zasrafite zavrtanj za pricvricivanje pribora (5) na osovinu.

Ispravan nacin montiranja zavrtnja za pricvrscivanje pribora:
B Zatanke brusne diskove:
Zaustavni prsten zavrtnja sa dva otvora (5) treba da bude okrenut navise kako bi se brusni disk
bezbedno montirao.
B Zadebele brusne diskove:
Zaustavni prsten zavrtnja sa dva otvora (5) treba da bude okrenut na dole kako bi zavrtanj sa
dva otvora bezbedno nalegao na osovinu.

ﬁ U prirubnici za montazu ubacen je o-prsten (4). Ukoliko o-prsten nedostaje ili je ostecen, obavezno
mora biti zamenjen novim.

POCETAK RADA:

ﬁ Uvek drzite alatku ¢vrsto, obema rukama.

ﬁ Prvo iskljucite alatku, a zatim postavite pribor na radni materijal.

ﬁ Sprecite nenamerno pokretanje: uvek iskljucite alatku nakon sto ste izvukli kabl iz struje ili ako je doslo
do nestanka struje.
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ﬁ Kada je uklju¢en modus trajnog rada, elektri¢na alatka ¢e nastavi sa radim i ako vam ispadne iz ruku.
Zbog toga rukovalac masinom mora uvek drzati alatku za drske obema rukama, obezbediti stabilan

polozaj i biti koncentrisan na svoj posao.

ﬁ Izbegavajte prasinu i opiljke i njihovo upadanje u alatku. Nakon iskljucivanja elektri¢ne alatke, odlozite

je tek kada je motor potpuno zaustavljen.

ﬁ Ukoliko se elektri¢na alatka napaja preko generatora koji nema dovoljno akumulirane elektri¢ne ener-

gije, efikasnost rada moze biti smanjena.

Da pokrenete alatku, pritisnite dugme za otkljucavanje prekidaca (8) i zatim pritisnite on/off dugme
glavnog prekidaca (7). Za GAGV 8-125 brusilicu za uglove, pocetak rada se vrsi pomocu dvostepenog
klizeceg prekidaca tako da nema potrebe da otpustate mehanizam za zakljucavanje.

A

ODRZAVANIJE | CISCENJE:

Tokom rada, Cestice prljavstine se akumuliraju u unutrasnjosti elektri¢ne alatke. To moze dovesti do kva-
ra sistema za hladenje elektri¢ne alatke. Akumulirana prljavstina moze ostetiti zastitnu izolaciju masine

i povecati rizik od strujnog udara.

Redovno produvavajte prljavstinu iz alatke kroz ventilacione otvore na prednjem i na zadnjem delu

masine suvim vazduhom.

Pre pocetka rada servisiranja na masini, izvucite utikac iz struje i uvek nosite zastitne naocare i ma-

sku za prasinu, tokom ¢iscenja.

TEHNICKI PODACI:

-
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Nominalna snaga W 850 1050 2200
Parametri nominalne snage 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Maksimalna brzina praznog hoda min-' 11000 12000 5800
. ) 6600 2400
=il
Opseg kontrole brzine min -11000 -12000 X
Unapred podesena brzina J J X
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Maksimalni precnik diska mm 125 125 230

Navoj osovine M14 M14 M14
Startni limiter struje X J V
Odrzavanje brzine pod opterecenjem X . X

‘ TeZina kg 1,9 2,4 6,4

IEC klasa bezbednosti @l @ IEI

POPRAVKE:

ﬁ Popravke elektri¢ne alatke sme vrsiti iskljucivo obuceno strucno lice! Popravku pod garancijom sme vr-
Siti iskljucivo proizvodac ili ovlascena filijala.

Ukoliko je strujni kabl ostecen iz bilo kog razloga, mora se zameniti odgovarajucim. Bilo kakve izmene
na aparatu, sme vrsiti iskljuc¢ivo Grone garantni servis.
Za sva pitanja u vezi popravki elektri¢cnog aparata, kontaktirajte:

HARDEX d.o.o.

ul. Viline vode br. 6, 11.000 Beograd, Srbija
office©hardex.rs

tel.: +381 11 339 23 09

fax: +381 11 33923 71

Pregledi i informacije o rezervnim delovima su dostupne na zahtev putem faksa ili e-poste. Kontaktiraj-
te nas pomocu gore navedenih kontakt informacija.

ZASTITA ZIVOTNE SREDINE:

Prasina koja se emituje tokom brusenja moze sadrzati Stetne supstance - uklonite propisno. Nacionalni
zakoni i propisi o odlaganju i reciklazi iskoriscenih alata, pakovanja i pribora, moraju se postovati.

Vazi iskljucivo za EU zemlje: ne odlazite elektri¢ne alatke u kuc¢ni otpad! Prema Evropskom pravilniku
2002/96/EC za otpad elektri¢ne i elektronske opreme i sprovodenje pravilnika u nacionalnom zakono-
davstvu, elektri¢ni alati koji viSe nisu upotrebljivi moraju biti prikupljani odvojeno i odlagani na ekoloski
ispravan nacin

ODRICANJE ODGOVORNOSTI:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k nece biti odgovoran za bilo kakvu Stetu ili finansijske gubitke izazvane prekidom
poslovnih aktivnosti zbog naseg proizvoda ili nemogucnosti koriscenja istog.

KAEM Sp. z 0.0. Sp . K, kao i njeni predstavnici, ne odgovaraju za Stetu prouzrokovanu nepravilnom
upotrebom elektricnog alata ili upotrebom u kombinaciji sa proizvodima drugih proizvodaca.
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VASTAVUSDEKLARATSIOON:

Kéesolevaga kinnitame oma taielikku vastutust, et kaesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tooted, mis
on tahistatud kataloogi numbri ja tliibiga ning mille tehnilised andmed on esitatud 16igus ,Tehnilised
andmed”, vastavad jargmistele direktiividele: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE ja
jargmistele Uhtlustatud standarditele:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Otstarve

Nurklihvija on méeldud metalli, betooni, kivi jms materjalide lihvimiseks, peenlihvimiseks, harjamiseks
ja abrasiividikamiseks ilma veeta. Kivi tootlemisel tuleb kasutada taiendavat sobivat tolmu eemaldami-
se vahendit.

KASUTUSJUHENDIS KASUTATAVATE TAHISTE KIRJELDUSED:

[ (H

Enne kasutamist tutvuge Kandke silmade Kandke naokaitset!
kasutusjuhendiga! kaitsevahendeid!
Kandke tolmumaski! Kandke Jargige juhiseid, mis on tekstis
kuulmiskaitsevahendeid! selle tahisega margitud!

Hoiustage eraldi ja utiliseeri-
ge vastavalt keskkonnakaitse
normidele!
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SEADME KIRJELDUS:

3 o\ @\ 6 3 0\4@\5 6

Vollilukk

Ketta kaitse

Mutrivoti ketaste paigaldamiseks
Paigaldusaarik

Lisatarvikute kinnitusmutter
Kulgmine kdepide

Pealuliti

Laliti lukustuse vabastusnupp
Kiiruse reguleerimise nupp

10. Kuuskantvéti ketta kaitse kinnitamiseks
11. Voll

PNV RWN=

©

OHUTUSJUHISED:

‘ Elektritooriistade kasitsemise lldised ohutusjuhised

Lugege koik hoiatused ja juhised Iabi. Hoiatuste ja juhiste eiramine v6ib pdhjustada elektrilodgi ohu,
tulekahju ja/voi raske vigastuse. Hoidke koik hoiatused ja juhised alles. Mdistet ,elektritdoriist” kasuta-
takse kdesolevates kasutusjuhistes vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste tooriistade ja akutoitega
(juhtmeta) tooriistade puhul.

1. Toéokoha ohutus
a. Hoidke t66koht puhta ja hasti valgustatuna. Korrastamata ja pime tédkoht suurendab
onnetusohtu.
b. Argekasutage elektritdériistu plahvatusohtlikus keskkonnas, naiteks tuleohtliku vedeliku, gaa-
si vai tolmu laheduses. Elektritodriistad tekitavad sademeid, mis voivad pdhjustada tuleohtu.
c. Elektritdoriista kasutamise ajal tuleb lapsed ja korvalised isikud eemale suunata. Tahelepanu
hajumisel vdite kaotada kontrolli tooriista Ule.

2. Elektriohutus

a. Elektritodriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge kunagi modifitseerige pistikut. Arge ka-
sutage adapterpistikuid maandatud elektritéoriistadega. Modifitseerimata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektrilo6gi ohtu.

b. Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud.
Kui keha on maandatud, on elektril6dgi oht suurem.

¢. Argejatke elektritddriista vihma vai niiskuse katte. Elektritddriista padsev vesi suurendab elekt-
rilodgi ohtu.
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d. Arge kasutage toitekaablit valesti. Arge kasutage toitekaablit elektritdoriista kandmiseks, ri-
putamiseks, tdmbamiseks voi pistiku juhtmest eemaldamiseks. Hoidke toitekaabel eemal kuu-
musest, maardeainetest, teravatest servadest ning liikuvatest osadest ning kaitske seda kérge
temperatuuri eest. Kahjustunud véi keerdus toitekaablid suurendavad elektril66gi ohtu.

e. Kui kasutate elektritdoriista dues, kasutage valistingimustesse sobivat pikendusjuhet. Véljas
kasutamiseks sobiva toitekaabli kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

f.  Kui elektritoodriista kasutamine niiskes keskkonnas on véltimatu, kasutage rikkevoolukaitseluli-
tit (RCD). Rikkevoolukaitseliliti vahendab elektril66gi ohtu.

3. Isikuohutus

a. Olge tahelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektritdoriista kasitsemisel tervet
maistust. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi ra-
vimite moju all. Elektritooriistadega tootades voib hetkeline tahelepanematus raskeid kehavi-
gastusi pohjustada.

b. Kasutage isikukaitsevahendeid ja kandke alati kaitseprille. Vigastuste teket vahendavad sobi-
vates tingimustes kasutatavad kaitsevahendid, nagu tolmumask, mittelibedad kaitsejalatsid,
kaitsekiiver voi kuulmiskaitsevahendid.

c. Valtige tooriista juhuslikku kaivitumist. Enne tooriista vooluallikaga ja/voi akuga Uhendamist
vOi enne tdoriista kandmist veenduge, et luliti on vélja lUlitatud. Elektritdoriista kandmine,
sorm lalitil, voi sisselllitatud elektritodriista vooluvorku Gthendamine véib péhjustada dnnetusi.

d. Enne elektritdoriista sisseltlitamist eemaldage reguleerimisvoti voi mutrivoti. Elektritooriista
pdorleva osaga tihendusse jaetud mutrivéti voi reguleerimisvéti voib pohjustada kehavigastusi.

e. Argekulnitage Ule toériista. Sailitage alati tugev jalgealune ja tasakaal. See véimaldab elektri-
tOoriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

f.  Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke avaraid roivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad
liikuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted voi pikad juuksed voivad liikuvate osade vahele jaada.

dg. Kuiseadmed on ette nahtud Uhendamiseks tolmu eraldus- ja kogumisseadmetega, kontrolli-
ge, et need oleksid Uhendatud ja neid kasutatakse digesti. Tolmukoguja kasutamine voib va-
hendada tolmuga seotud dnnetuste ohtu.

4. Elektritooriista kasutamine ja hooldus

a. Arge kasutage elektritdoriista suhtes jdudu. Kasutage oma t66 jaoks sobivat elektritdoriista.
Oige elektritdoriist todtab paremini ja ohutumalt ettendhtud kiirusel.

b. Arge kasutage elektritdériista, kui luliti ei lilitu sisse ja valja. Iga elektritdoriist, mida ei saa
|Ulitist kontrollida, on ohtlik ja tuleb parandada.

c. Enne mis tahes reguleerimist, tarvikute vahetamist voi elektritooriista ladustamist eemaldage
pistik vooluallikast ja/voi votke aku elektritodriista kiljest lahti. Sellised ennetavad ohutus-
meetmed vahendavad elektritooriista juhusliku kaivitumise ohtu.

d. Hoidke mittekasutatavaid elektritdoriistu lastele kittesaamatus kohas. Arge lubage neid kasu-
tada inimestel, kes ei ole elektritooriistaga tuttavad voi ei ole selle kasutusjuhendit labi luge-
nud. Elektritdoriistad on véljadppeta kasutajate kdes ohtlikud.

e. Hooldage elektritooriista. Kontrollige, kas liikuvad osad on paigast nihkunud véi kinni kiilunud,
kas on purunenud osi voi muid probleeme, mis voivad elektritodriista tookindlust méjutada.
Kui to6riist on kahjustunud, siis arge kasutage seda enne, kui to6riist on korda tehtud. Halvasti
hooldatud elektritéoriistad pdhjustavad palju 6nnetusi.

f. Hoidke |dikeriistad teravad ja puhtad. Néuetekohaselt hooldatud ja teravate |6ikepindadega
|6ikeriistade kinnikiilumine on véhem téendoline ja neid on lihtsam juhtida.

g. Kasutage elektritdoriista, tarvikuid, tooriista otsakuid jne selle juhise kohaselt, vottes arvesse
to6tingimusi ja tehtavat t66d. Elektritooriista kasutamine muuks kui ettenahtud otstarbeks
pdhjustab ohtliku olukorra.

5. Hooldus

a. Elektritooriista tohib parandada ainult kvalifitseeritud remondimehaanik, kes kasutab ainult
originaalvaruosi. See tagab elektritdoriista ohutuse sailimise.
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Nurklihvija spetsiifilised ohutusjuhised

Uldised ohutusjuhised lihvimiseks, peenlihvimiseks, harjamiseks, poleerimiseks vai abrasiividikamiseks:

B Nimetatud elektritooriist on méeldud kasutamiseks lihvijana, peenlihvijana, harjajana

voi lGikeriistana. Lugege koik selle elektritooriistaga kaasas olevad hoiatused, juhised,

joonised ja tehnilised kirjeldused labi. Allpool loetletud juhiste eiramine voib pdhjustada
elektriloogi ohu, tulekahju ja/véi raske vigastuse.

B Nimetatud elektritooriist ei ole méeldud poleerimiseks. Elektritdoriistaga mitte ettenah-
tud to6de tegemine voib olla ohtlik ning pohjustada kehavigastusi.

B Tarviku nimikiirus peab olema vahemalt sama suur kui elektritooriistale margitud mak-
simaalne kiirus. Tarvikud, mis podrlevad oma nimikiirusest kiiremini, vdivad puruneda ja laiali
paiskuda.

B Tarviku valislabimo6t ja paksus peab olema elektritooriista nimiandmete piires. Vale suu-
rusega tarvikuid ei ole vdimalik asjakohaselt kaitsta ega juhtida.

B Ketaste, aarikute, tugiplaatide ja muude tarvikute vollisuurus peab sobima elektrit66-
riista vollile. Siseavaga tarvikud, mille volliavad ei sobi elektritdoriista paigaldustarvikutele, 13-
hevad tasakaalust valja, hakkavad liigselt vibreerima ja voivad kaasa tuua juhitavuse kadumise.

B Mitte mingil juhul arge kasutage kahjustunud tarvikuid. Enne iga kasutamist kontrol-
lige tarvikuid, naiteks ega lihvketastel pole dra tulnud kilde voi tekkinud moérasid, ega
tugiplaadil pole mérasid, purunenud kohti véi liigset kulumist ning traatharjal lahtisi voi
I16henenud traate.

®m  Kui elektritdoriista tarvik on maha kukkunud, kontrollige, ega sellel pole kahjustusi, voi
paigaldage kahjustamata tarvik. Parast tarviku kontrollimist ja paigaldamist hoidke ise
poorlevast tarvikust eemal, suunake eemale ka korvalised isikud ning laske tooriistal
maksimaalsel tiihikdigu kiirusel Gks minut to6tada. Kahjustunud tarvikud purunevad ta-
valiselt testimise ajal.

m  Kasutage isikukaitsevahendeid. Soltuvalt kasutusest tuleb kanda néaovisiiri voi kaitse-
prille. Vajadusel kandke tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid, kindaid ja polle, mis peab
kinni peened abrasiivosakesed ja toodeldava detaili fragmendid. Silmade kaitsevahend
peab suutma kinni pidada eri tédoperatsioonide kaigus tekkivat lenduvat prigi. Tolmumask
vOi respiraator peab filtreerima t66 ajal tekkivad osakesed. Pikaajaline kokkupuude tugeva
muraga voib pohjustada kuulmiskadu.

®  Paluge korvalistel isikutel toopiirkonnast ohutus kauguses pusida. Koik toopiirkonda
sisenevad isikud peavad kandma isiklikku kaitsevarustust. Toddeldava detaili voi purune-
nud tarviku osakesed vdivad eemale paiskuda ning lIdhiimbruses vigastusi tekitada.

®m  Kui teete to6id, kus I6iketarvik voib kokku puutuda varjatud juhtmete v6i oma juhtmega,
hoidke elektritooriista haardepindadest isoleerituna. Pingestatud elektrijuhtmega kok-
ku puutuv I6iketarvik voib viia pinge alla ka elektritdoriista metallist osad ja anda kasutajale
elektriloogi.

B Paigutage toitekaabel poorlevast tarvikust eemale. Juhitavuse kaotamise korral voib
16iketooriist toitekaablit I16igata ja teie kasi voidakse poorleva tarviku vahele tommata.

m  Arge asetage elektritdoriista kunagi enne maha, kui tarvik on tiielikult seisma jaanud.
Poorlev tarvik voib pinna kilge takerduda ja elektritooriista kiskuda.

m  Arge laske elektritéoriistal tootada, kui te seda enda kées kannate. Juhuslik kokkupuude
pdorleva 16iketdoriistaga voib teie riided tdoriista vahele tdmmata ja I6iketarvik voib teile sisse
|digata.

®  Puhastage regulaarselt elektritooriista 6huavasid. Mootori ventilaator tdmbab tolmu kor-
pusesse ja peene metallitolmu liigne kogunemine voib pdhjustada elektrild6gi ohu.

m  Arge kasutage elektritooriista tuleohtlike materjalide Iiheduses. Sidemed véivad need
materjalid sttdata.

m  Arge kasutage tarvikuid, mis nduavad vedelaid jahutusvahendeid. Vee véi muu jahutus-
vedeliku kasutamine voib kaasa tuua (surmava) elektriléogi ohu.
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Tagasilook ja sellega seotud hoiatused:

B Tagasilook on akiline reaktsioon kinni voi vahele jaanud poorlevale rattale, tugiplaadile, har-
jale voi muule tarvikule. Vahele véi kinni jadmine toob kaasa poorleva tarviku kiire seismajaa-
mise, mille t&ttu juhitamatuks muutunud elektritdoriist liigub kontaktpunktis jouliselt tarviku
pdorlemissuunale vastupidises suunas. Naiteks kui lihvketas jaab toodeldava detaili killge voi
vahele kinni, vbib kinnijaamispunkti sisenev |dikeratta serv tungida materjali pinda ja pohjus-
tada ketta véljatuleku voi valjapaiskumise. Lihvketas voib hiipata kasutaja poole voi kasutajast
eemale, soltuvalt sellest, millises suunas ketas kinnijaamise hetkel poéorles. Lihvkettad voivad
sellistes olukordades ka puruneda. Tagasilook on elektritooriista vaarkasutamise ja/voi valede
toboperatsioonide voi -tingimuste tagajarg ning selle valtimiseks tuleb kasutusele votta all-
pool kirjeldatud ettevaatusabindud.

®  Hoidke elektritooriista kindlalt kdes ning hoidke keha ja kasi sellises asendis, et saaksite
tagasil66gijoule vastu panna. Kasutage alati lisakdepidet, kui see on olemas. Nii saate
hoida tagasil66ki ja kaivitumisel tekkivat p66rdemomendireaktsiooni maksimaalselt
kontrolli all. Kasutaja saab pédrdemomendireaktsiooni ja tagasilodgijdudu kontrolli all hoida,
kasutades asjakohaseid ettevaatusabindusid.

m  Arge kunagi asetage kitt poodrleva tarviku ldhedusse. Tarvik vaib lilia tagasi teie kie pihta.

m  Arge asetage keha piirkonda, kuhu elektritooriist tagasilédgi korral paiskub. Tagasilook
paiskab tooriista vastupidises suunas sellele, kuhu ratas kinnijaamise ajal poorleb.

®  Olge nurkades, teravate servade juures jne tootamisel eriti ettevaatlik. Valtige tarvi-
ku hiiplemist ja kinnijaamist. Nurkades, teravates servades ja hlplemise korral on poorle-
va tarviku kinnijadmise oht suurem. See voib pohjustada kontrolli kaotamist tooriista tle voi
tagasiloogi.

m  Arge paigaldage kettsae voolimistera ega hammastega saetera. Sellised Idiketerad véivad
pbhjustada sagedasi tagasilodke ja juhitavuse kaotamist.

Lihvimise ja abrasiividikamise spetsiifilised ohutusjuhised:

m  Kasutage liksnes kettaid, mida on teie elektritooriista jaoks soovitatud ja millel on va-
litud ketta jaoks sobiv kaitse. Kettaid, mis ei sobi elektritdoriistaga, ei saa piisavalt kaitsta ja
need on ohtlikud.

m  Kaitsekate peab olema kindlalt tooriista kiilge kinnitatud ning véimalikult turvaliselt
paigutatud. See tdhendab, et voimalikult vaike osa kettast peaks jadma kasutaja poole. Kaitse
aitab kaitsta kasutajat purunenud kettaosade ja kettaga juhusliku kokkupuutumise eest.

m  Kettaid tohib kasutada ainult ettendhtud otstarbel. Naiteks arge lihvige I6ikeketta kiil-
jega. Abrasiivsed l6ikekettad on moeldud perifeerseks lihvimiseks. Ketastele rakendatud
kilgjoud voib pdhjustada nende purunemise.

m  Kasutage alati kahjustamata kettadarikuid, millel on valitud ketta jaoks sobiv suurus ja
kuju. Oiged kettasarikud toetavad ketast, vdhendades nii ketta purunemise véimalust. Loike-
ketaste aarikud voivad erineda lihvketaste darikutest.

m  Arge kasutage suuremate elektritéoriistade kulunud kettaid. Suuremate elektritdériistade
jaoks moeldud kettad ei sobi vaiksema to6riista suuremale kiirusele ja véivad puruneda.

Lihvimise ja abrasiividikamise taiendavad ohutusjuhised:

m  Arge laske lihvkettal kinni jadda véi rakendage sellele liigset joudu. Arge piiiidke teha
liiga stigavat 16iget. Ketta Ulemaarane pinge suurendab véimalust ketta paindumiseks voi
|6ikeavasse kinnijaamiseks ning tagasil6ogi voi ketta purunemise véimalust.

m  Arge hoidke oma keha kettaga iihel joonel véi poorleva ketta taga. Kui ketas todtamise
momendil teist eemale liigub, siis voimalik tagasilook voib suunata lihvketta koos tdoriistaga
teie suunas.

®  Kui ratas on seotud voi l6ikamine on katkestatud mistahes pohjusel, liilitage t6oriist
vilja ja hoidke teda liikumatuna kuni ratta tiieliku peatumiseni. Arge kunagi eemaldage
|6ikeratast liikuvalt rattalt, sest see voib pdhjustada tagasiléogi. Selgitage vélja ja votke kasutu-
sele vastavad korrigeerivad meetmed, et likvideerida ratta seotuse p&hjus.
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m  Arge jatkake I6ikamist, kui I6ikeratas on detaili sees. Oodake, kuni Idikeratas saavutab tais-
kiiruse ja seejarel sisenege ettevaatlikult 16ikeavasse. Vastasel juhul, kui téoriist kaivitatakse
detaili 16ike sees asudes, vbib ratas kinni kiiluda, liikuda Ules v6i anda tagasil6ogi.

®  Et vdhendada ratta muljumise vo6i tagasilo6gi ohtu, toestage suuremad paneelid voi tile-
gabariidilised detailid. Suuremad detailid kipuvad omaenda raskuse all kokku vajuma. Toes-
tused tuleb paigutada detaili alla 16ikejoone serva ldhedale rattast molemale poole.

®m  Eriti tdhelepanelik tuleb olla ,taskulike” puhul olemasolevatesse seintesse v6i muudes
varjatud piirkondades. Sissetungiv ratas voib sisse |digata gaasi- voi veetorudesse, elektrijuht-
metesse voi muudesse esemetesse, mis voivad pohjustada tagasilooki.

Peenlihvimistoode spetsiifilised ohutusjuhised
m  Arge kasutage mittegabariitseid liivapabereid. Liivapaberit valides jirgige tootja juhi-
seid. Suurem liivapaber, mis ulatub Ule lihvketta darte, pohjustab rebenemist ja voib pohjusta-
da ketta kinnijaamist voi tagasiloogi.

Harjamistoode spetsiifilised ohutusjuhised:
®  Pidage meeles, et traatharjased véivad harjast valja paiskuda isegi tavaliste to6operat-
sioonide ajal. Arge tekitage traatidele (ilepinget harjale Glem&érast jdudu rakendades. Harja-
sed voivad kergesti 6hematesse riietesse voi naha sisse tungida.
®  Kui kaitsekatte kasutamine on soovitatav, jalgige, et traadid ega hari ei puutuks kokku
kaitsekattega. Traatketta voi harja diameeter voib téokoormuse voi tsentrifugaaljou tottu
suureneda.

Taiendavad ohutusjuhised

Kandke sobivaid kaitseprille ja kasutaja ndgu kaitsvat maski, eriti
lihvimistoodel!

Kandke tolmumaski!

m  Kasutage sobivaid detektoreid, et teha kindlaks peidetud trasside asukoht t66piirkon-
nas, voi helistage abi saamiseks kohalikku elektriettevottesse. Kokkupuude elektrijuht-
metega voib pdhjustada tulekahju voi elektrilddgi. Gaasitrassi kahjustamine vdib esile kutsuda
plahvatuse. Veetrassi tungimisel vdite kahjustada omandit voi pdhjustada elektril6ogi.

B Voolukatkestuse korral, nt parast elektrikatkestust voi toitejuhtme valjatdombamisel sei-
nakontaktist, peab sisse-valja-liiliti olema blokeeritud ja viidud valjalilitatud asendisse.
See hoiab ara elektritdoriista juhusliku kaivitumise.

B Kiviga tootades eemaldage tolmu. Tolmuimeja peab olema kivitolmu eemaldamiseks
sobilik. Sellise varustuse kasutamine vahendab tolmuga seotud ohtusid.

®  Hoidke todriista alati kindlalt mdlema kdega ja stabiilses té6asendis. Tooriista on parem
ohutult juhtida molema kéae abil.

®  Kindlustage I6igatav detail. Klambrite vdi kruustangide abil kinnitatud detail on turvalisem
kui kasitsi kinni hoides.

B Hoidke toopaik puhtana. Materjalide segunemine on eriti ohtlik. Kergsulamite tolm v&ib sut-
tida voi plahvatada.

®  Mitte kunagi drge kasutage vigastatud juhtmega masinat. Kui juhet on té6tamise ajal vi-
gastatud, drge puudutage juhet ega tdmmake pistikut. Kahjustunud toitekaablid suurenda-
vad elektril6ogi ohtu.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 109 2016-10-26 00:19:45



MURA JA VIBRATSIOONI TEAVE:

Moddetud vaartused on maaratud vastavalt standardile EN 60745. A-muratase Uletab helitaset 82

dB(A).

@ Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsiooni koguvaartus (vektorsumma kolmes suunas) on madaratud vastavalt standardile EN 60745.
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Vibratsioonitugevuse vaartus ah m/s? <7 <7 <7
Peenlihvimine
Vibratsioonitugevuse vaartus ah m/s? <5 <5 <5

Antud kasutusjuhendis esitatud vibratsioonitugevuse vaartus on moddetud vastavalt standardile EN
60745 ning seda saab kasutada erinevate elektritooriistade vordlemiseks. Seda voib kasutada vibrat-
siooniga kokkupuutel esialgse hinnangu andmiseks. Deklareeritud vibratsioonitase on esitatud to6riis-

ta tavalisel kasutusel.

Sellegipoolest, kui todriista kasutatakse muul otstarbel, teistsuguste lisatarvikutega voi kui see on
halvasti hooldatud, voib vibratsioonitase erineda. See voib oluliselt suurendada kokkupuutetaset kogu
to6perioodi valtel. Vibratsiooniga kokkupuute tapse taseme hindamisel tuleb samas arvesse votta ka
aega, mil seade on vélja lUlitatud voi kui ta on kaigus, kuid ei to6ta. See voib oluliselt vahendada kokku-

puutetaset kogu téoperioodi valtel.

Kasutage taiendavaid meetmeid, et kaitsta kasutajat vibratsiooni moju eest. Viige labi tooriista
ja lisatarvikute hooldus, hoidke kded soojad ja méelge labi tookorraldus.

ENNE KASUTAMIST:

é Enne elektritooriista kaivitamist kontrollige, kas vooluvérgu pinge ja sagedus nimesildil Ghtib téokoha
vooluvorgu parameetritega. Jadkvoolukaitse peaks olema paigaldatud max 30 mA vooluvorku.

Kulgkaepideme paigaldamine

& Tootada tohib ainult siis, kui kiilgkaepide (6) on paigaldatud! Kinnitage kaepide kruvide abil kindlalt
tooriista paremale voi vasakule poolele. Seda on véimalik kinnitada ka nurklihvija GAG 22-230 redukto-

ri peale.
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Kaitsekatte paigaldamine

A Ohutuse tagamiseks tuleb kasutada kettale sobivaid kaitsekatteid.
Kettakaitse paigaldatakse tooriista korpusele aarikuga, mis kinnitatakse Philipsi kruviga. GAG 22-
230 HT puhul kasutatakse sobivat kuuskantvétit (10), mis on tdoriista lisavarustuses.
1. Paigaldage kaitsekate volli darikule nii, et kolm auku metallplaadil ja tooriistal oleks kohakuti.
2. Poorake kaitse soovitud asendisse kuni klambri lukustumiseni. Reguleerige kaitse selliselt, et
sademete lendamine kasutaja suunas oleks takistatud.
3. Kinnitage kolm kruvi ristpea kruvikeeraja voi GAG 22-230 puhul kuuskantvétme abil (10). Pai-
galdatud kaitse ei tohi poorelda.

Lihvketta paigaldamine:

é Enne igasugust toimingut masinaga tdmmake toitejuhe pistikust valja! Tooriist peab olema vélja lilita-
tud ja voll olema paigal.

é Ohutuse tagamiseks peab |diketeradega téotamisel kasutama I6iketera kaitsekatet.

é Kontrollige, et lisatarvikule margitud lubatud poorlemiskiirus on véhemalt vordvaarne nurklihvija
nimikiirusega.

é Kontrollige lihvketta seisundit enne selle kasutamist. Arge kasutage katkist, pragunenud véi muul viisil
kahjustatud to6vahendeid.
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Lukustage voll (vajutades volli lukustusnupule -1 ja keerates volli, kuni see lukustub).
Kinnitage lihvija vollile (11) paigaldusaarik (4). See on &igesti paigaldatud, kui seda ei ole voi-
malik vabalt keerata.

3. Paigaldage ketas véllile nii, et see paikneks paigaldusaariku suhtes Ghtlaselt.

4. Kinnitage lisatarviku kinnitusmutter (5) vollile.

N =

Lisatarviku kinnitusmutri dige kinnitamine:
m Ohuke lihvketas:
Ohukese lihvketta turvaliseks paigaldamiseks peab kahe auguga kinnitusmutri tékkeréngas
(5) olema suunatud Ulespoole.
B Paks lihvketas:
Kahe auguga kinnitusmutri tokkeréngas (5) peab olema suunatud allapoole, et kahe auguga
kinnitusmutrit oleks véimalik turvaliselt vollile paigaldada.

ﬁ Paigaldusaarikul (4) paikneb O-réngas. Kui O-réngas puudub véi on kahjustatud, tuleb see tingimata

vélja vahetada.

KAIVITAMINE:

ﬁ Késitsege tooriista alati kahe kdega.

ﬁ Kbigepealt lUlitage t6oriist sisse ning seejarel asetage lisatarvik detailile.

ﬁ Et takistada soovimatut kaivitumist, ltlitage tooriist alati vooluvorgust valjatdmbamiseks voi voolukat-
kestusel valja.

ﬁ Kui pidev to6reziim on sisse lUlitatud, t66tab tooriist edasi isegi maha kukkudes. Seetdttu tuleb t6oriis-
ta alati hoida kahe kdega moélemast kaepidemest, stabiilses todasendis ja to6le keskendudes.

ﬁ Viltige tolmu ja laastude sattumist todriista sissemusse. Peale valjallitamist asetage see maha alles siis,
kui see on taielikult peatunud.

ﬁ Kui elektritooriist td6tab mobiilse generaatori pealt, millel ei ole piisavalt véimsust, voib joudlus
vaheneda.
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Tooriista kaivitamiseks vajutage sisselllitamise blokeeringu nuppu (8) ja seejarel pealilitit (7). GAGV
8-125 nurklihvija puhul toimub kaivitamine kaheetapiliselt 1Ulitit libistades ja puudub vajadus lukustus-
mehhanismi vabastamiseks.

HOOLDUS JA KORRASHOID:

Tootamisel voivad mustuseosakesed todriista sisemusse koguneda. See voib pohjustada haireid tooriista jahu-
tusststeemis. Kogunenud mustus voib halvendada masina kaitseisolatsiooni ja suurendada elektril66gi ohtu.

Mustust tuleb regulaarselt ja sageli labi masina ees ja taga asetsevate ventilatsiooniavade labi puhuda

voi kuiva 6hu abil eemaldada.

Enne igasuguseid toiminguid masinaga tdmmake toitejuhe vooluvdrgust valja ning puhastamise

ajal kandke alati kaitseprille ja tolmumaski.

TEHNILISED ANDMED:
[
auw 2< SI
g B 8
z 32 3 R
3 b3 33 3N
NI X< Ne
~ Y N O N g
Nimivéimsus W 850 1050 2200
Nimivéimsuse parameetrid 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Maksimaalne tiihikaigu kiirus min-’! 11000 12000 5800
Kiiruse reguleerimisvahemik min ' 6600 2400 X
-11000 - 12000
Kiiruse eelseadistamine < J X
Ketta maksimaalne labimoot mm 125 125 230
Volli keere M14 M14 M14
Piiraja kaivitamine X Y V
Suure koormusega sailitatav kiirus X J X
Kaal kg 1,9 2,4 6,4
IEC-kaitseklass IEI @l @
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REMONT:

ﬁ Koik elektritodriistade parandustddd tuleb labi viia koolitatud spetsialisti poolt! Garantiiajal tohib re-
monti teha vaid tootja voi tema volitatud kauplus.

Kui mistahes pdhjusel on voolujuhe kahjustunud, tuleb see sobivalt asendada. Kbiki elektritooriista
muudatusi tohib teostada vaid Gréne garantiiremondis.
Koikidel elektritdoriista parandamisega seotud juhtudel votke Ghendust:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga , Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31

Tehnilised joonised ja varuosade info edastatakse soovi korral faksi véi e-mailiga. Uhenduse vétmiseks
kasutage Ulalndidatud kontaktandmeid.

KESKKONNAKAITSE

Lihvimisel eralduv tolm voib sisaldada kahjulikke aineid — kaidelge sobivalt. Kasutatud todériistade, pa-
kendite ja lisatarvikute kéitlemisel jargige kohalikke seaduseid ja ettekirjutusi.

EL riikidele: elektritdoriistu majapidamisjaatmete hulka mitte visata. Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
néukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete ja&tmete kohta, tuleb vastavalt riik-
likele seadustele elektritdoriistad, mis ei ole enam kasutatavad, eraldi koguda ja keskkonnakaitsendue-
tele vastavalt utiliseerida.

LAHTIUTLUS:

HARDEX Baltic SIA ei vastuta meie toote kasutamisest tingitud kahjude vi rahalise kahju tekkimise eest
aritegevuse katkemisel, kui seda toodet ei saa kasutada.

HARDEX Baltic SIA ega tema esindajad ei vastuta elektritddriista valest kasutamisest voi selle kasutami-
sest koos teiste tootjate tooriistadega tingitud kahjude eest.
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ATITIKTIES DEKLARACUA:

Prisiimdami visiska atsakomybe patvirtiname, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti bei katalogo
numeriu ir tipu pazyméti gaminiai, kuriy techniniai parametrai yra nurodyti skyriuje ,Techniniai duome-
nys”, atitinka direktyvy 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2006/42/ES, 2011/65/ES ir Sie darnieji standartai:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Paskirtis

Kampinis slifuoklis skirtas Slifuoti, Sepeciu valyti laidus ir Slifuojamuoju disku pjauti metala, betona,
akmenj ir panasias medziagas, nenaudojant vandens. Dirbant su akmeniu, reikia naudoti papildoma
atitinkama dulkiy nusiurbimo jrankj.

ZENKLY, PATEIKTY NAUDOJIMO INSTRUKCIJOSE, REIKSMES

[ (H

Prie$ naudodami perskaitykite Butina naudoti apsauginius BUtina uzsidéti veido kauke!
naudojimo instrukcija! akinius!
Dévekite kauke nuo dulkiy! Naudokite ausy apsauga! Vadovaukités instrukcijomis,
siuo simboliu pazymétomis
tekste!

Laikykite atskirai ir Salinkite
laikydamiesi aplinkos apsaugos
standarty!
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GAMINIO SUDEDAMUJU DALIY APRASAS:

0.2,

SAUGUMO |SPEJIMAL:

Veleno uzraktas

Disko apsauga

Kaistinis raktas, skirtas montuoti diskams

Tvirtinimo jungé

Jrankiams-priedams skirta fiksuojamoji verzlé

Soniné rankena

Pagrindinis ON / OFF (jjungimo / iSjungimo)

jungiklis

Jjungimo blokavimo mygtukas

Sakiy reguliavimo jungiklis

10. Seiakampis verzliaraktis, skirtas uZfiksuoti
disko apsauga

11. Suklys

‘ Bendri elektriniy jrankiy saugumo jspéjimai

Perskaitykite saugumo jspéjimus ir visas kitas instrukcijas. Nesilaikant iy jspéjimuy, gali kilti elektros sma-
gio, gaisro ir (arba) sunkaus suzeidimo pavojus. ISsaugokite visus saugumo jspéjimus ir instrukcijas, kad
galétuméte panaudoti ateityje. Sioje naudojimo instrukcijoje vartojama savoka ,elektrinis jrankis” reis-
kia laidinius (maitinamus i3 tinklo) ir belaidZius (maitinamus i$ akumuliatoriy) elektros jrankius.

1. Darbo vietos saugumas

a. Savo darbo vieta laikykite varig ir gerai apSviesta. Netvarkingoje ar tamsioje darbo vietoje gali

ivykti nelaimingi atsitikimai.

b. Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, pavyzdZiui, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai gali sukelti kibirkstis ir liepsna.

c. Dirbdami su elektriniu jrankiu, neprileiskite vaiky ir pasaliniy asmeny. Atitraukus démesj, gali
kilti pavojus, kad nesuvaldysite elektrinio jrankio.

2. Elektros sauga

a. Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti tinklo kiStukinj lizda. Kistuko jokiu budu negalima mo-
difikuoti. Nenaudokite jokiy kistuko adapteriy su jZemintais elektriniais jrankiais. Originalds
kiStukai ir priderinti kistukiniai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

b. Venkite kiino salycio su jzemintais pavirsiais, pvz., vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Kai
jusy kdinas yra jZemintas, padidéja elektros smugio rizika.
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c. Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus bei drégnos aplinkos. Jei vanduo patenka j elektrinj
irankj, padidéja elektros smuagio pavojus.

d. Nenaudokite laido ne pagal paskirtj. Niekada nenaudokite laido elektriniam jrankiui nesti pa-
émus uz laido, nekabinkite jo uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka is kistukinio
lizdo. Laikykite laidg atokiau nuo Silumos, tepalo, astriy briauny ir judanciy detaliy, taip pat
apsaugokite jj nuo aukstos temperatdros. Elektros smugio rizika padidina pazeisti ar susipyne
laidai.

e. Dirbdami su elektriniu jrankiu lauke, naudokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tinka lauko
darbams. Elektros smigio rizika sumazinsite naudodami tinkama laida (tinkantj naudoti lauko
salygomis).

f. Jei btinai reikia su elektriniu jrankiu dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite skirtuminés srovés
jtaisa (RCD). Naudojant RCD, sumazéja elektros smigio pavojus.

3. Zmoniysauga

a. Bukite atidUs, sutelkite démesj | tai, ka darote, ir dirbdami su elektriniu jrankiu vadovaukités
sveiku protu. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alko-
holj ar vaistus. Akimirksnj prarade atiduma, dirbdami elektriniu jrankiu galite rimtai susizaloti.

b. Naudokite asmens apsaugos priemones ir visada déveékite apsauginius akinius. Tokia apsaugi-
né jranga, kaip kauké nuo dulkiy, neslystantys batai, apsauginé kepuré ar ausy apsauga, nau-
dojama tinkamomis salygomis, sumazina susizalojimus.

c. Venkite netycinio jrankio paleidimo. Pries prijungdami prie maitinimo Saltinio ir (arba) bateri-
jos paketo, pries pakeldami ar neSdami jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungtoje padétyje.
Elektros jrankiy nesiojimas laikant pirsta ant jjungimo mygtuko arba maitinimo prijungimas
jrankiui, kurio jungiklis nuspaustas, sudaro palankias salygas nelaimingiems atsitikimams.

d. Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite reguliavimo jrankius arba verzliarakcius. Jei raktas
paliekamas pritvirtintas prie besisukancios dalies, elektros jrankis gali suzaloti.

e. Nepervertinkite savo galimybiy. Dirbdami atsistokite patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra.
Tai leidzia geriau kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f.  Apsirenkite tinkamai. Nedévékite placiy drabuziy ir papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus drabuzius, papuosalus bei ilgus plaukus gali
jtraukti besisukancios dalys.

g. Jeiyra numatytos dulkiy nusiurbimo ar surinkimo jrenginiy jungtys, jsitikinkite, ar tie jrenginiai
yra prijungti ir ar teisingai naudojami. Naudojant dulkiy surinkima, gali sumazéti dulkiy kelia-
mas pavojus.

4. Elektrinio jrankio naudojimas ir priezitira

a. Nenaudokite elektrinio jrankio virsydami jo galimybes. Naudokite tik elektrinj jrankj, tinkantj
jusy darbui. Teisingai parinktas elektros jrankis darba atliks geriau ir saugiau bei tokiu efekty-
vumu, kokiam jis buvo suprojektuotas.

b. Nenaudokite elektrinio jrankio, jeigu jo negalima jjungti ir iSjungti naudojant jungiklj. Elektrinis
jrankis, kurio negalima kontroliuoti jungikliu, yra pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c. Pries reguliuodami elektrinius jrankius, keisdami jy dalis ar sandéliuodami, atjunkite kistuka is
maitinimo 3altinio ir (arba) baterijos paketo. Tokios prevencinés saugos priemonés sumazina
atsitiktinio elektrinio jrankio paleidimo rizika.

d. Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite su
elektriniu jrankiu dirbti asmenims, nesusipazinusiems su juo ar Siomis instrukcijomis. Elektriniai
irankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.

e. PriziGrékite elektrinius jrankius. Patikrinkite, ar judancios detalés yra tinkamai sulygiuotos ir
sujungtos, ar néra sultzusios ar kitokios buklés, kuri gali pakenkti elektrinio jrankio veikimui.
Jei elektrinis jrankis sugedes, pataisykite jj pries naudojima. Daugelio nelaimingy atsitikimy
priezastys yra blogai priziGrimi elektriniai jrankiai.

f.  Pjovimo jrankiai turi bati astras ir SvarQs. RUpestingai priziGréti pjovimo jrankiai su astriomis
pjovimo briaunomis maziau stringa ir juos yra lengviau valdyti.
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g. Naudokite elektrinj jrankj, jo priedus, detales ir t. t. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j dar-
bo salygas ir atliekama darba. Naudojant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

5. Priezitra
a. Elektrinj jrankj galima remontuoti tik naudojant originalias atsargines detales ir tai gali atlikti
tik kvalifikuotas asmuo. Tai uztikrina, kad baty islaikyta elektrinio jrankio sauga.

Kampinis slifuoklis - specifiniai saugos jspéjimai

Saugumo jspéjimai, kuriy reikia paisyti atliekant slifavimo, laidy valymo Sepeciu arba pjovimo abrazy-
viniu disku darbus:

m  Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip $lifuoklis ir laidy $epetys arba pjovimo jrankis.
Perskaitykite visus saugos nurodymus, instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas, pateik-
tas kartu su Siuo elektriniu jrankiu. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smagj,
sukelti gaisra ir (arba) gauti sunkia trauma.

m  Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama atlikti poliravimo darby. Atliekant darbus, ku-
riems Sis elektrinis jrankis neskirtas, gali kilti pavojus ir galima susizaloti.

®  Vardinis priedo apsisukimy greitis turi bati bent lygus didziausiam ant prietaiso pazy-
métam greiciui. Priedai, kurie sukasi grei¢iau uz jiems numatyta vardinj greitj, gali sulazti ir
iSsiardyti.

®  |Sorinis priedo skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio pajégumo koeficienta.
Netinkamo dydzio priedy negalima reikiamai apsaugoti ir kontroliuoti.

®  Disky, jungiy, pady ar bet kokiy kity priedy asies dydis turi tiksliai atitikti elektrinio jran-
kio velena. Priedai su laikikliui skirtomis skylémis, neatitinkantys tvirtinimui prie elektros jran-
kio skirty jtaisy, issibalansuos, stipriai vibruos ir gali tapti sunkiai kontroliuojami.

®m  Jokiais atvejais nenaudokite pazeisty priedy. Kiekvieng karta pries naudodami patikrin-
kite prieda, pvz., ar néra jplySimy ir jtrakimy abrazyviniame diske, jtrikimy pade ir ar jis
nesusidévéjes, ar neatsilaisvine laidy Sepediai ir ar nejtruke laidai.

m  Jei elektrinis jrankis ar jo priedas buvo nukrite, patikrinkite juos, ar néra pazeidimy; prie-
Singu atveju uzdékite nepazeista prieda. Apziuréje ir pritvirtine prieda, patys ir aplinki-
niai asmenys laikykités toliau nuo besisukancio priedo plokStumos ir leiskite elektriniam
jrankiui veikti viena minute maksimaliu greiciu be apkrovos. Pazeisti priedai tokio bandy-
mo metu paprastai sullZta.

m  Dévékite asmens apsaugos priemones. Atsizvelgiant j atliekama veiksma, naudokite vei-
do skydelj, uzdarus arba paprastus apsauginius akinius. Atitinkamais atvejais dévékite
dulkiy kauke, klausos apsaugas, pirstines ir darbine prijuoste, galincia apsaugoti nuo
smulkiy abrazyviniy arba apdorojamos medziagos fragmenty. Akims skirta apsauga turi
gebéti apsaugoti nuo skriejanciy nuolauzy, kurios atsiskiria jvairiy operacijy metu. Dulkiy kau-
ké ar respiratorius turi gebéti sulaikyti jasy atliekamos operacijos metu kylancias dulkes. ligai
trunkantis didelio intensyvumo triukSmo poveikis gali sukelti klausos sutrikimus.

m  Stebékite, kad pasaliniai asmenys laikytysi saugiu atstumu nuo darbo zonos. Visi j darbo
zona jeinantys asmenys turi dévéti asmens apsaugos priemones. Apdorojamo objekto ar
sulbzusio priedo fragmentai gali nuskrieti j salj ir sukelti suzalojimy uz tiesioginés darbo zonos
riby.

®  Dirbdami ten, kur pjaunamasis priedas gali uzkabinti pasléptus laidus ar savo paties ka-
belj, elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Pjaunamajam priedui
susilietus su ,jtampingu” laidu, neapsaugotos metalinés elektros jrankio dalys gali praleisti sro-
ve ir suzaloti operatoriy.

®  Laida laikykite atokiau nuo besisukancio priedo. Jei prarasite elektrinio jrankio kontrole,
laidas gali bati jpjautas arba jstrigti, o jasy plastaka arba ranka gali buti jtraukta besisu-
kancio priedo.
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®  Niekada neguldykite elektrinio jrankio, kol jo priedas visiSskai nenustojo suktis. Besisu-
kantis priedas gali uzgriebti pavirsiy ir jis galite prarasti elektros jrankio kontrole.
®  Neleiskite elektros jrankiui veikti, kai nesatés jj laikydami prie savo Sono. Atsitiktinés sa-

veikos metu besisukantis priedas gali uzkabinti drabuzius ir bati pritrauktas prie jasy kano.
®  Reguliariai valykite elektros jrankio ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius jtrauks dulkes
i korpusa, o susikaupes didesnis metalo milteliy kiekis gali lemti elektros keliama pavojy.

m  Elektrinio jrankio nenaudokite 3alia degiy medziagy. Sios medZiagos gali uZsidegti nuo
kibirksciy.
®  Nenaudokite priedy, kuriems batinas ausinimasis skystis. Naudojant vandenj arba kitus

ausinamuosius skyscius ar kity skysciy ausinimo medziagos gali sukelti elektros smag;.

Atatranka ir susije jspéjimai

B Atatranka yra staigi reakcija j prispausta ar uzkabinta besisukantj diska, pada, Sepetélj ar kita
jrankio prieda. Suspaudimas ar uzsikabinimas sukelia staigy besisukancio priedo uzstrigima.
Tai savo ruoztu privercia nekontroliuojama elektros jrankj staigiai pasisukti kryptimi, priesinga
priedo sukimuisi uzstrigimo taske. Pavyzdziui, jei apdorojama medziaga suspaudzia abrazyvinj
diska arba Sis uz jos uzsikabina, disko krastas, jeinantis j prispaudimo taka, gali jsikirsti j medzia-
gos pavirsiy ir priversti diska iSsisukti laukan arba atSokti. Diskas gali atSokti tiek j operatoriaus
puse, tiek nuo jo, atsizvelgiant j disko judéjimo krypties suspaudima taske. Tokiomis salygomis
abrazyvinis diskas taip pat gali 10zti. Atatranka yra elektros jrankio neteisingo naudojimo ir
(arba) netinkamy darbo procedury ar salygy rezultatas, kurio galima iSvengti laikantis zemiau
iSdéstyty atsargumo priemoniy.
Visada tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o kiinas ir ranka turi bati laikomi tokioje padétyje,
kad galétuméte pasipriesinti atatrankos jégai. Visada naudokités papildoma rankena,
jeigu tokia yra jrengta, kad galétuméte maksimaliai kontroliuoti atatranka ar sukimo
momento reakcija jrankio darbo pradzios metu. Operatorius yra pajégus kontroliuoti su-
kimo momento reakcijas ar atatrankos jégas, jeigu jis imasi tinkamy atsargumo priemoniy.
Niekada nelaikykite galvos arti besisukancio priedo. Atatranka gali nukreipti prieda j jusy
galva.
Laikykite savo kiing atokiau nuo tos zonos, kurioje gali atsidurti elektros jrankis, jeigu
jvykty atatranka. Atatranka pastums jrankj kryptimi, priesinga disko judéjimui prispaudimo
taske.
Buikite ypac atsargus apdorodami kampus, astrias briaunas ir pan. Venkite jrankio priedo
Sokinéjandiy judesiy ir jo uzsikabinimo. Apdorojant kampus, astrias briaunas, atliekant So-
kinéjancius judesius, besisukantis priedas blna linkes uzstrigti. Dél to galima prarasti kontrole
arba patirti atatranka.
®  Kaip priedo nenaudokite medienai skirty aSmeny ar aSmeny pjakliniais dantimis. Tokie

asSmenys sukelia dazng atatranka ir kontrolés praradima.

Saugos jspéjimai, skirti slifavimo ir slifuojamojo pjovimo darbams

®  Naudokite tik tuos disky tipus, kurie rekomenduojami jisy elektriniam jrankiui ir speci-
aliai pasirinktam diskui. Disky, kuriems elektrinis jrankis néra pritaikytas, negalima tinkamai
apsaugoti ir jie yra nesaugus.

B Apsauga reikia patikimai pritvirtinti prie elektrinio jrankio ir nustatyti didziausia sauga.
Tai reiskia, kad operatoriui bty pasiekiama kuo mazesné disko dalis. Apsauga padeda opera-
toriy apsaugoti nuo nuskilusiy disko fragmenty, atsitiktinio salycio su disku.

®  Disku reikia naudotis tik atliekant darbus, kurie rekomenduojami. Pvz., neslifuokite Soni-
ne pjovimo disko dalimi. Slifuojamieji pjovimo diskai skirti $lifuoti krastus. Siems diskams
jéga taikant i Sono, jie gali suduzti.

®  Visada naudokite nepazeistas disky junges, kuriy dydis ir forma tinka pasirinktam dis-
kui. Tinkamos disky atramos suteikia atrama diskui, todél sumazéja rizika, kad jis sulGs. Pjovimo
disky jungeés gali skirtis nuo Slifavimo disky jungés.
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B Nenaudokite susidévéjusiy disky nuo didesniy elektriniy jrankiy. Didesniems elektri-
niams jrankiams skirti diskai netinka didesniu greiciu veikiantiems mazesniems jrankiams ir gali
sutrokti.

Papildomi saugos jspéjimai, skirti slifuojamojo pjovimo darbams

®  Priziarékite, kad diskas neuzstrigty, arba nenaudokite per didelio slégio. Nebandykite
daryti per didelés jpjovos. Per didelis disko jtempimas padidina disko apkrova ir galimybe
uzsisukti arba jstrigti jpjovoje bei atatrankos ar disko sulGzimo tikimybe.

®  Nestovékite vienoje linijoje su besisukandiu disku ir uz jo. Kai darbo metu diskas juda nuo
jusy, galima atatranka gali pastameéti besisukantj diska ir elektrinj jrank; tiesiai j jus.

®m  Diskui jstrigus arba dél kokios nors priezasties nustojus pjauti, elektrinj jrankj iSjunkite
ir jo nejudinkite, kol diskas visiSkai nesustos. Niekada nebandykite istraukti disko i$ jpjovos,
kol jis dar sukasi, nes kitu atveju gali jvykti atatranka. Jei norite pasalinti priezastj, dél kurios
istrigo diskas, jg iSsiaiskinkite ir imkités taisomujy veiksmy.

®  Nepradékite ruosinio pjauti iS naujo. Leiskite diskui pasiekti didziausia greitj ir jj atsargiai
jveskite j jpjova. Priesingu atveju, jei elektrinis jrankis bus paleistas ruosinyje, diskas gali jstrigti,
nuslinkti arba jvykti atatranka.

B Jei norite iki minimumo sumazinti disko suspaudimo ir atatrankos rizika, plokstes arba
per didelius ruosinius paremkite. Dideli ruosiniai nuo savo svorio paprastai nulinksta. Atra-
mas reikia jstatyti po ruosiniu, 3alia jpjovos linijos, ir alia jpjovos krasto is abiejy disko pusiy.

®  Darydami ,kiSenine jpjova” esamose sienose arba kitose pasléptose srityse biikite ypac
atsargus.

B . |SsikiSes diskas gali prapjauti dujy arba vandens vamzdzius, elektros laidus arba atatranka
galincius sukelti objektus.

Saugos jspejimai, skirti Slifavimo darbams
®  Nenaudokite per didelio Slifavimo disko popieriaus. Pasirinkdami slifavimo popieriy va-
dovaukités gamintojo rekomendacijomis. Didesnis slifavimo popierius, kuris virsija Slifavimo
plokstelés dydj, kelia jplésSimo pavojy ir gali sukelti disko jstrigima, jtrakima arba atatranka.

Saugos jspéjimai, skirti laidy valymo Sepeciu atliekamiems darbams
m  |sidémékite, kad laidy $eriai jprastos eksploatacijos metu yra metami po $epeciu. Sepe-
Ciui taikydami per didele apkrova nejtempkite laidy. Laidy Seriai gali nesunkiai prasiskverbti
pro lengvus drabuzius ir (arba) oda.
®  Jei rekomenduojama naudoti apsauga, uztikrinkite, kad laidinio disko arba Sepecio vei-
kimas nebus sutrikdytas. Dél darbinés apkrovos ir iScentriniy jégy gali padidéti laidinio disko
ir Sepecio skersmuo.

Papildomi saugos nurodymai

Dévéti tinkamus apsauginius akinius, kad buty apsaugotas operatoriaus
veidas, ypac atliekant slifavima.

Dévékite kauke nuo dulkiy

B Naudokite tinkamus detektorius, kad nustatytuméte, ar darbo zonoje néra buitiniy lini-
ju, arba j pagalba iskvieskite vietine buitiniy paslaugy jmone. Salytis su elektros laidais,
kuriais teka elektros srové, gali sukelti gaisra ir elektros smugj. PaZeidus dujotiekio vamzdj,
gali kilti sprogimas. Kirtus vandentiekio vamzdj gali bati apgadintas turtas arba sukeltas elek-
tros smugis.
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®  Nutrakus elektros energijos tiekimui, pvz., jvykus gedimui arba iStraukus laida i$ elek-
tros tinklo, reikia atblokuoti ON / OFF (jjungimo / iSjungimo) mygtuka ir nustatykite j
padétj ,ISjungta”. Tai apsaugo elektrinj jrankj nuo atsitiktinio paleidimo.

B Dirbdami su akmenimis nusiurbkite dulkes. Dulkéms nusiurbti naudojamas siurblys turi
bati patvirtintas

B . kaip tinkamas naudoti tuo tikslu. Naudojant tokia jranga sumazéja su dulkémis susijes
pavojus.

®  Elektrinj jrankj visada laikykite tvirtai abiem rankom ir tvirtai stovékite. Kai dirbant elek-
trinis jrankis laikomas abiem rankom, uztikrinamas didesnis stabilumas.

B Sutvirtinkite ruosinj. Spaudziamaisiais jtaisais arba spaustuve suverztas ruosinys stovi tvir¢iau
nei laikomas rankomis.

m  [Slaikykite savo darbo vieta Svaria. Medziagy misiniai yra ypac pavojingi. Spalvotyjy metaly
dulkés gali uzsidegti arba sprogti.

®  Niekada nenaudokite jrenginio su pazeistu laidu. Dirbdami nelieskite pazeisto laido ir ne-
traukite maitinimo kistuko, kai laidas pazeistas. PaZeisti laidai padidina elektros smigio pavojy.

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA:

ISmatuotos reiksmés buvo nustatytos pagal EN 60745 standarta. Gaminio A svertinis garso lygis gali
virsyti 82 dB(A) garso slégio lyg;.

@ Dévékite klausos apsaugos priemones!

Bendrosios vibracijos vertés (trijy krypciy vektoriy suma) nustatytos pagal EN 60745 standarta.
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Pavirsiy slifavimas
Vibracijos emisijos verté ah m/s? <7 <7 <7
Slifavimas
Vibracijos emisijos verté ah m/s? <5 <5 <5

Vibracijos emisijos lygis, nurodytas Sioje naudojimo instrukcijoje, buvo iSmatuotas atliekant standarti-
zuota testg, numatyta EN 60745 standarte, ir gali bGti naudojamas vieno elektros jrankio palyginimui su
kitais. Jis gali bati naudojamas preliminariai jvertinti galima vibracijos poveikj. Deklaruotasis vibracijos
emisijos lygis yra bdingas pagrindiniams jrankio panaudojimo bddams.

Tadiau jei jrankis yra naudojamas kitokiam darbui, su kitokiais priedais arba yra prastai priziGrimas,
vibracijos emisija gali skirtis. Tai gali gerokai padidinti poveikio, patiriamo per bendraja darbo trukme,
lygj. Siekiant tiksliai jvertinti galimo vibracijos poveikio lygj, turi bati atsizvelgta ir j tg laika, kai jrankis
yra isjungtas arba kai jis veikia, taciau faktiskai neatlieka jokio darbo. Tai gali gerokai sumazinti poveikio,
patiriamo per visg darbo trukme, lygj.
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Naudokite papildomas operatoriaus apsaugos nuo vibracijos poveikio priemones, tokias kaip
tinkama jrankio ir jo priedy priezira, Siltos operatoriaus rankos, pritaikyti darbo organizavimo
metodai.

PRIES PRADEDANT DARBA:

ﬁ Pries pradédami darba su elektriniu jrankiu patikrinkite, ar Zenklinimo ploksteléje nurodyta elektros
tinklo jtampa ir daznis atitinka darbo vietos maitinimo parametrus. Elektros lizde turi bati jrengtas skir-
tuminés srovés jtaisas, kurio didziausia isleidimo srové yra 30 mA.

Soninés rankenos montavimas
ﬁ Darba reikia atlikti tik tada, kai uzdéta Soniné rankena (6)! Tvirtai priverzkite Sonine rankena prie kairiojo

arba desiniojo elektrinio jrankio Sono. Ja galite montuoti ant kampinio slifuoklio GAG 22-230 pavary
jrenginio virsaus.

Apsaugos montavimas

A Dél saugos priezasciy tam tikro tipo diskams gali reikéti tinkamy apsaugy.

Disko apsauga ant elektrinio jrankio korpuso montuojama naudojant junge, jsukama kryzminiu
varztu. Sediakampis varztas naudojamas GAG 22-230 HT ir elektrinio jrankio komplekte yra tinkamas
sesiakampis verzliaraktis (10).

1. Apsauga uzdékite ant sukimo asies kaklelio, kad baty sulygiuotos trys metalinés plokstelés
angos su elektrinio jrankio angomis.

2. Sukite apsauga j pageidaujama padétj tol, kol uzsifiksuos fiksuojamoji svirtis. Apsauga nuregu-
liuokite taip, kad nebaty kibirkS¢iuojama operatoriaus kryptimi.

3. Tris varztus priverzkite kryzminiu atsuktuvu arba Sesiakampiu verzliarakciu (10), skirtu GAG 22-
230. Uzmontuota apsauga neturi suktis.
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Slifavimo disko montavimas:

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginiu iStraukite maitinimo kistuka. Jrankis turi bati iSjungtas, o
velenas — stovéti vietoje

c Dél saugumo dirbant su pjovimo diskais batina naudoti pjovimo apsauga.

c Isitikinkite, kad ant jrankio-priedo pazymétas leidZiamas sukimosi greitis atitinka bent vardinj kampinio
slifuoklio greitj.

c Pries naudodami diska patikrinkite, ar jis yra tinkamoje padétyje. Nenaudokite jskilusiy, jtrakusiy arba
kaip nors kitaip pazeisty jrankiy.

1. Uzfiksuokite veleng (paspausdami veleno uzrakto 1 mygtuka ir sukdami veleng, kol jis
uzsiblokuos).

2. Antslifuoklio veleno (11) uzdékite montavimo junge (4). Jei jos negalima laisvai sukioti, vadi-
nasi, jungé uzdéta tinkamai.

3. Antveleno uzdékite diska, kad jis tolygiai atitikty montavimo junge.

4. Antveleno uzverzkite jrankio-priedo fiksuojamaja verzle (5).

Tinkamas jrankio-priedo fiksuojamosios verzlés uzdéjimas:
®  Plony slifavimo disky atveju:
verzlés su dviem angomis (5) apsauginis ziedas turi bati nukreiptas j virSy, kad baty galima
saugiai uzdéti plona slifavimo diska.
m Story Slifavimo disky atveju:
verzlés su dviem angomis (5) apsauginis ziedas turi bati nukreiptas j apacia, kad ant veleno
bty galima saugiai uzmauti verzle su dviem angomis.

c | tvirtinimo junge (4) jstatytas sandarinimo Ziedas. Jeigu néra sandarinimo Ziedo arba jis pazeistas, jis
bet kuriuo atveju turi bati pakeistas.
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DARBO PRADZIA:

é Elektriniu jrankiu visada dirbkite abiem rankom.

é I$ pradziy jjunkite jrankj, tada jrankj-prieda uzdékite ant ruosinio.

é Ivenkite netycinio paleidimo: iStrauke i$ elektros lizdo arba nutrtkus energijos tiekimui, jrankj visada
iSjunkite.

é Kai jjungtas nuolatinio darbo rezimas, elektrinis jrankis toliau veiks net ir iskrites i$ ranky. Dél Sios prie-
Zasties operatorius elektrinj jrankj turi visada laikyti uz rankeny abiem rankom, tvirtai stovéti ir susitelkti
j darba.

é Venkite skleidziamy dulkiy ir pjuveny, kad jos nebUty jsiurbtos j elektrinj jrankj. ISjunge elektrinj jrankj,
ji paguldykite tik tada, kai variklis visiskai sustoja.

Jei elektrinis jrankis veikia maitinamas mobiliojo generatoriaus, kuris neturi pakankamai didelio energi-
jos rezervo, gali sumazeéti darbo efektyvumas.

Norédami paleisti elektrinj jrankj, paspauskite jjungimo blokavimo mygtuka (8) ir tada paspauskite pa-
grindinj ON / OFF (jjungimo / iSjungimo) mygtukg (7). GAGV 8-125 kampinio slifuoklio atveju paleidi-
mo veiksmas atliekamas dviejy pakopy jstumiamu jungikliu ir nereikia atleisti fiksavimo mechanizmo.

A

PRIEZIURA IR VALYMAS:

Eksploatacijos metu elektriniame jrankyje gali susikaupti purvo daleliy. Tai gali sukelti elektrinio jrankio
ausinimo sistemos gedima. Susikaupe nesvarumai gali suardyti jrenginio apsaugine izoliacija ir padidin-
ti elektros smugio rizika.

Reguliariai ir daznai kruopsciai per jrenginio priekyje ir gale esancias ventiliacijos angas prapuskite sau-
su oru, taip isvalysite nesvarumus i$ elektrinio jrankio.

Pries atlikdami bet kokius darbus su jrenginiu, iStraukite maitinimo kistuka ir valymo metu visada
deévékite apsauginius akinius ir dulkiy kauke.
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TECHNINIAI DUOMENYS:
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Vardiné galia W 850 1050 2200
Vardiniai maitinimo parametrai 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
Maksimalus stikiai be apkrovos min-! 11000 12000 5800
Sukiy reguliavimo jungiklis min ! 6600 2400 X
- 11000 -12000
I18ankstinis grei¢io nustatymas ] . X
Maksimalus disko skersmuo mm 125 125 230
Veleno sriegis M14 M14 M14
Paleidimo srovés ribotuvas X J N
Greicio iSlaikymas esant apkrovai X V X
Svoris kg 1,9 2,4 6,4
IEC apsaugos klasé @l @ Iﬁl

TAISYMAS:

ﬁ Visi elektrinio jrankio remonto darbai turi bGti patikéti tik iSmokytiems specialistams! Garantinis remon-
tas turi bati atliekamas tik gamintojo arba jgaliotajame mazmeninés prekybos skyriuje.

Jei dél kokios nors priezasties sugadinamas maitinimo laidas, jis turi bati atitinkamai pakeistas. Visos
elektrinio jrankio modifikacijos gali bti atliekamos tik ,Gréne” garantinio aptarnavimo skyriuje.
Visais atvejais dél elektrinio jrankio taisymo prasome susisiekti su:

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31

Surinkimo brézinius ir informacija apie atsargines dalis galima uZsisakyti faksu ar el. pastu. Norédami
susisiekti su mumis, praSome naudoti aukséiau pateiktus kontaktus.

Szlifierki_katowe_Full_v04_HR.indd 126 2016-10-26 00:19:48



APLINKOSAUGA:

Tinkamai pasalinkite dulkes, iSmetamas slifavimo metu, nes jose gali bati kenksmingy medziagy. Turi
bati laikomasi nacionaliniy teisés akty ir reglamenty dél panaudoty jrankiy, pakuodiy ir jy priedy sali-
nimo ir perdirbimo.

Skirta tik ES 3alims: elektriniai jrenginiai negali bati iSmetami kartu su buitinémis atliekomis! Pagal Euro-
pos direktyva 2002/96/EB dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky bei jy jvedima j nacionaline teise

nebenaudojami elektriniai jrenginiai turi bati atskirai surenkami ir iSmetami aplinkai nekenksmingu
badu.

ATSAKOMYBES APRIBOJIMAS:

HARDEX Baltic SIA néra atsakinga uz zala ar finansinius nuostolius, atsiradusius dél verslo veiklos per-
traukimo dél madsy gaminio ar negaléjimo juo naudotis.

HARDEX Baltic SIA, taip pat jos atstovai, neprisiima atsakomybés uz zala, atsiradusig dél elektros jrankio
neteisingo naudojimo arba jo naudojimo kartu su kity gamintojy gaminiais.
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosLmm Mbl 3asiBNsieM C MONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, HTO MPOAYKLIMS, OMNCbIBaEMAst B HACTOALLMX UHCTPYK-
LMSIX MO 3KCMNAyaTaLmm, OTMeYeHHas KaTanoXHbIM HOMEPOM 1 TUMOM, U TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKW, npea-
CTaBNIEHHbIE B NYHKTe «TeXHMYecKMe XapakTeprucTUKy, COOTBETCTBYIOT TPeOOBaHUAM CleLyIoLLMX ONPEKTUB:
2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE 1 cnepytoLmx yHUPULMPOBaHHBIX CTaHOAPTOB:

PN-EN 62841-1
PN-EN 60745-2-3
PN-EN 614-1+A1
PN-EN 953+A1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 61310-3
PN-EN 1037+A1
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Hapnexallee npumeH eHne

YrnoBas wandoBanbHas MalnHa npegHasHayeHa ans WwindosaHms, NoaMpoBKY, 3a4nNCTKN MeTan-
NIMYECKON LLEeTKOM N abpa3nBHOro cpe3aHns MeTanna, 6eToHa, KamHs 1 NodobHbIX MaTepuanos 6e3
1CMOoMb30BaHWs Bofdbl. B ciydae paboTbl ¢ KAMHEM MCMO/b30BaTh AOMONHUTESIbHBIA COOTBETCTBYIO-
LM MHCTPYMEHT L1 yOANEHNUs MblIn.

OMPEAENNIEHNA CUMBOJ10B, UCMOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKLIAN NO 3KCIMJTYATALUUU

[ (H

Mepep skcnnyatauven HapeBaTb 3aWMTHbIE O4kuK! Hapesatb 3alnTHYIO Macky!
nNPOYNUTaTb UHCTPYKLMIO NO
3KcnayaTaumm!

O

HapeBaTb Nblne3allnTHyto HapeBaTb 3alMTHbIE CnepoBatb MHCTPYKLUMAM,
Macky! HayLHUKN! 0603Ha4YeHHbIM JaHHbIM CUM-
BOJIOM B TekcTe!

XpaHWTb OTAENBHO U YTUIN3MPO-
BaTb B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTa-
MV 3aLLMTbI OKPY>XatoLLien cpefbi!
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OMUCAHUE OETANEW U3QENUS:

3amMoK WnuHaens

Koxyx wnugosanbHOro kpyra

POXKOBbINM K/HOY A7151 MOHTaXHbIX AUCKOB

MoHTaxHbI hnaHey,

3aXMMHasa ramka A8 BCNOMOraTesibHbIX

NHCTPYMEHTOB

BokoBasi pyyka

OcCHOBHOW NepeksoyaTeNb «BK.-BbIKJ1.»

KHonka 610KMpOBKIM BKIOYEHWSI

Py4ka KOHTPONA CKOPOCTK

0. LLlecTrpaHHbI KoY Ans pukcaumm Koxyxa
LWNMOBaNbHOrO Kpyra

11. WnuHpenb

uhpWN=

SPYoeNO

NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTU:

O6Luee NnpeagynpexpaeHne o cO6N0AeHUN TeEXHUKN 6e3onacHoCTU Npu paboTe ¢
MeXaHN4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoynTaTh BCe NMPeaynpexaeHnst O COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6loaeHVe AaHHbIX MpedynpexaeHnii MOXET MPUBECTU K MOPAXEHMIO SNEKTPUYECKM TOKOM, NoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHocTH
N VHCTPYKUMW Ans obpalleHns B Byayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMU MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHNeM
oT ceTn (c kabenem 3NeKTPOMNUTaHWS) Y MEXaHUYECKUM UHCTPYMEHTaM C NUTaHNEM OT akKymynsTopa
(be3 kabend nuTaHns).

1. besonacHOCTb Ha pabouei TeppuTOpPUMN

a. [MopfepxmBaTb YNCTOTY M XOpOLLEee OcBellleHne paboyeit TeppuUTopumn. 3arpOMOXAEHHbIE U
TeMHble paboyvie TepPUTOPUN CTAHOBATCA MPUYNHON UHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTb MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMIAMEHSIEMbIX XMUIKOCTEN, ra30B UK NblAN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHMIO.

¢. He noanyckaTb geten N NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.
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2. dnekTpobesonacHOCTb

a. LlTtencenb MexaHWYeCKOro WMHCTPYMeHTa LOJSXEH COOTBETCTBOBATb Pa3beMy. 3anpelueHo
MN3MEeHSTb LWTencenb. 3anpeueHo 1Cnofib3oBaTb Kakue-nnbo ajanTtepbl C 3a3eMIeHHbIMU
MexaHM4YeckMMU MHCTPyMeHTamu. LLiTtencenn 6e3 nsmMeHeHn 1 COOTBETCTBYIOLLME pa3beMbl
CHUWXAIOT PUCK MOPAXKEHUS INeKTPNYECKUM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa Tena c 3a3eM/IeHHbIMN NMOBEPXHOCTSIMU, TaKUMU Kak Tpybbl, paguaTopsl,
NANTbI U XONOAWNbHUKN. Korga Balue Teso 3a3eMsieHo, BO3pacTaeT PUCK MOPaXeHUs dnek-
TPUYECKMM TOKOM.

C.  3awmwaTb MexaHn4eckme MHCTPYMEHTbI OT JoXAA W Bnaru. NonagaHne Boabl B MexaHuye-
CKNIN MHCTPYMEHT YBEINYUT PUCK MOPAKEHNS 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

d. 3anpelleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNONb30BaHNS Kabesns. 3anpeLLeHo NCnonb30BaTh kabesb
0719 NepeHOoCkI, NOABELUVMBAHNS, BbITATMBAHWUS UW OTKTIOYEHMS MEXaHNYeCKOrO MHCTPYMEH-
Ta. 3awmaTh kabenb OT Tensa, Macna, OCTPbIX KPAeB M MOABUXHbIX AeTanei, a Takxke obe-
CneYunTb 3aLLMTy OT BbICOKMX TemnepaTyp. NoBpexaeHHbIe 1 3anyTaHHble Kabenn nosbiwaoT
PUCK MOPaXXeHNst 3NEeKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pu akcnnyaTaumMy MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BHE MOMeELLEHMI UCNOoNb30BaTh YOMHN-
Tenb, NPUrOAHbIN ANS MCNONb30BaHNS BHE NOMELLEeHWN. VIcnonb30BaHWe COOTBETCTBYOLLLE-
ro kabensa (NoAxoaaLwero Ans NCNonb30BaHMUa BHE MOMELLEHN) CHUXAET PUCK NopaxeHns
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTM M36exaTb KCMayaTaLnm MeXaHW4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BJIaXKHOWM
cpefe MCnonb30BaTh YCTPOMCTBO 3aWwnUTHOro oTkitodeHus (Y30). Mcnonb3osaHue Y30 cHu-
>KaeT PUCK NMOopPaXeHMS SNEeKTPUYECKNM TOKOM.

3. TMepcoHanbHas 6e30nacHOCTb

a. [lpu aKkcnnyaTaumm MexaH14Yeckoro MHCTPYMeHTa ciegdyeT BbiTb BHUMATENIbHbIM 1 OCMOTPU-
TeNlbHbIM. 3aMnpeLLaeTcs UCMOSb30BaTh MEXaHWYECKNA UHCTPYMEHT, el Nnosb30oBaTesb Ha-
XOLMTCS B YCTABLUEM COCTOSIHMM, MOf, BO3LENCTBUEM HAPKOTUKOB, asikOrosst NN NeKapcTs.
MomeHTHasi NoTepst BHUMaHMUS BO BPEMs IKCMTyaTalmn MeXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB MOXET
NMPUBECTN K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

b. Cnegyet ncnonb3oBath CpeaCTBa UHAVBMOYAILHON 3aLLMTbI U BCEMAA HOCUTb 3aLLUTHbLIE OUKM.
CpefcTBa MHAMBUYaIbHOM 3aLLUMTbI, TAKME KaK Mbl1e3aLiMTHas Macka, HeCKOb3LLas 3aLmT-
Hast 0ByBb, Kacka WV 3alUWTHbIE HAYLIHUKM, UCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLMX YC/IOBUSIX,
CHU3SIT PUCK NOJTYYEeHNst TPABMbI.

c¢. Cnepyer wsberatb HenpenHamepeHHOro 3anycka obopymosaHusi. Heobxogmmo ybeamTs-
CSl, YTO BbIKJIIOYATESb HAXOAWTCA B MOJIOXEHWUM BLIKI. MPEXAEe, YeM MOAKM0YATb K UCTOY-
HUKY MUTaHUst U/unm GIOKY akKyMysIsiTopa, MOgbemMa Wv MepemMeLLeHnst UHCTPYMEHTA.
MepemelyeHne MeXaHUYecknx UHCTPYMEHTOB, KOrA4a Masiblbl HAXOAATCS Ha BblKtoyaTese
WM MOLKJIIOYEHME K CETU MEXaHUYECKNX MHCTPYMEHTOB, BbIK/IIOUATE b KOTOPbLIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHWM BKI1., MPUBOLUT K HECYACTHBIM CITy4asim.

d. [lepen BK/IOYEHMEM MEXAHWYECKOrO MHCTPYMEHTAa CHSTb BCE PasfdBMXHble kmoun. Kiiou,
OCTaBJ/IEHHbIV NMPUKPENIEHHBIM K BPALLAIOLLENCS AeTaln MEXaHNYECKOrO UHCTPYMEHTA, MO-
XET MPUBECTU K TPABMaM.

e. He cieayet nbiTaTbCst AOTATMBATLCS [0 MHCTPYMeHTa. CieflyeT BCeraa coxpaHsiTb HagexXHyto
TOYKY OMopbI U paBHoBecre. ITo obecrneynsaeTt 6onee HaOeXHbIN KOHTPOSIb MeXaHNYeCcKoro
MNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMsIX.

f. Opesatbcsa cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3om. He opesath cBOGOAHYIO ofexay WK 0BEVpHbIe
yKpaweHus. M3beratb nonagaHus BOMoC, OOEXAbl U NepyaTok B nogsuxHole getanu. CBo-
6oaHas ofexaa, I0BeNMPHbIe N3N UAN AJVHHBIE BOJIOCH MOTMYT MOMacTb B NMOABUXHbIE
netanu.

g. Ecam ycTponcTBo 060pyaoBaHO COEAUHEHUSAMMN AN UHCTPYMEHTOB 18 yaaneHns u cbopa
Ny, y6eamuThCst, YTO OH OHU MOACOEAMHEHbI U UCMOSB3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.
Vicnonb3oBaHue cCGOPHMKOB Mblfv MOXET CHU3UTb PUCKU, CBA3AHHbIE C MblSIbiO.
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4. JkcnnyaTtauus M o6cyXKMBaHME MeXaHU4YeCckoro MHCTPYMeHTa

a. YcKopsaTb MexaHW4ecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Mcnonib3oBaTh MHCTPYMEHT AN Lenen,
LJ151 KOTOPbIX OH MpeAHa3HayeH. JKCnayaTaLmns COOTBETCTBYIOLLErO MEXaHUYECKOrO UHCTPY-
MeHTa bynet 6bonee 3chdekTMBHOM 1 He3onacHom Npu cobNtoAeHNN NPOEKTHbLIX MOoKa3aTeneun.

b. 3anpelueHo ncnonb3oBaTh MeXaHUYECKUI UHCTPYMEHT, STV BbIK/IIOYATE b He BKJTIOYAET U He
BbIKJIIOYaET ero. JIlo6oM MexaHNYeCKmii MHCTPYMEHT, KOTOPbIN He KOHTPOMPYETCS BbIK/OYa-
TeneMm, ABNSETCS OMacHbIM U MOLANEXUT PEMOHTY.

c. OTCOeauHUTb LUTENceslb MEXaHNYeCckoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA NWUTaHust u/unm 6no-
Ka akkymynstopa nepeg npoBefeHneM Kakux-Tmbo HacTpoek, 3aMeHO BCMOMOraTelbHOro
060PYLOBaHUS UK XPaHEHWEM UHCTPYMEHTOB. Takne NpeBeHTUBHbIE MepPbl MPELOCTOPOX-
HOCTW CHUXKAIOT PUCK CIlyYaiHOrO 3amnycka MexaHU4eckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb Be3pencTBytoLLMe MeXaHNYecke MHCTPYMEHTLI BAANW OT AeTei. Jlnuam, KoTopble
He 3HaKOMbI C MeXaHMYeCKUM MHCTPYMEHTOM WU C HACTOSLLMMUI MHCTPYKLMSIMU, 3anpeLLeHo
MOMb30BaThCs MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckne MHCTPYMEHTbI NpeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax HeoBy4YeHHbIX Mob30BaTeNeNn.

e. [lpoBOAUTL TEXHUYECKOE 0BCTYXMBAHNE MEXAHNYECKUX MHCTPYMEHTOB. MpoBepuTh Hannyme
OTK/IOHEHWI N 3aXMMOB MOLABWXHbIX AeTaneln, NoaoMoK AeTanei UM Apyrux ycrioBui,
KOTOpble MOTYT MOBAMSATH Ha IKCMJlyaTaLMio MEXaHMYECKoro MHCTpyMeHTa. Mpn obHapyxe-
HUW MOBPEXAEHUIN MexaHU4Yeckoe YCTPOMCTBO MOLNEXUT PEMOHTY [0 ero dKCrjiyaTauuu.
HecuacTHble cnyyan mpomncxoasaT no NpuUnHe HeHaa eXallero TeXHUYeCKoro o6cyXnBaHms
MeXaHWNYeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. TloppepxurBaTh pexyLine NHCTPYMEHTLI B OCTPOM U YMCTOM BuAe. PexyLine MHCTPYMEHTbI C
OCTPbLIMY KPasiMu, KOTOPbIe MPOXOASAT COOTBETCTBYIOLLIEE TEXHMYECKOe 06CyXMBaHWe, MeHee
nofBep>XeHbl 3aLLeMIIEHNIO, @ TakKe VMU Nlerye ynpasnsTh.

g. lcnonb3oBaTb MexaHWYeCcKnin MHCTPYMEHT, BCOMOoraTenbHoe 0bopyLoBaHNe, HakoHeYHW-
KM 1 T.4. B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMMUN MHCTPYKLUMSIMUY, MPUHMMAs BO BHMMaHWe yClIoBUS
aKCnyaTauum 1 paboTy, KOTOpYo HEOBXOAMMO BbINOMHUTb. ICNonb30BaHNe MexaHN4Yeckoro
MHCTPYMeHTa Ansi paboT, KOTOpble OTIMYAOTCA OT MPEANMCAaHHOIO Ha3HAYEHWsI, MOXET Npu-
BECTU K OMACHOW CUTYaLmu.

5. O6cnyxxuBaHue
a. O6cnyxrBaHWe MeXaHU4eCckoro MHCTPYMeHTa LOMKHO NPOBOAUTLCS KBANNPULMPOBAHHbLIM
CMeumnanncTom No PEMOHTY, UCMOb30BaTh TOMbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHANbHbBIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpasom obecrneynBaeTcs 6e30MacHOCTb MEXaHUYECKOrO MHCTPYMEHTA.

MpepynpexaeHus o cobniogeHnn npasun 6esonacHoCTU
npu pa6ote c yrnosou wnngoBanbHON MaLLUHOMN

B O6uime TpeboBaHMs Npasun 6€30MacHOCTM NPY BbINOAHEHUN WAUGOBAbHBIX, MOMPOBOY-
HbIX PABOT, YMCTKE METANNTNYECKON LLIETKOR, MONMPOBKE U abpa3nBHOM Cpe3aHnu:

B [laHHbI MeXaHU4YeCKUA UHCTPYMEHT npepgHa3HavyeH Afsl UCNOJb30BaHUs KaK UHCTPY-
MeHT ANns WwandoBaHUs, NOIMPOBKU, YNCTKU METAJIMYECKON LLETKOW UM Cpe3aHus.
MNpounTtaTh Bce npepynpeXxpaeHusi o cobnioaeHMn npaBun 6e3o0nacHOCTU, UHCTPYKLUY,
n3obpaxkeHus U cneumdmrKalmm, NocTaBaseMble ¢ JaHHbIM MeXaHUYeCKUM UHCTPYMeH-
ToM. HecobntofieHne Kakmx-inbo NHCTPYKLNIA, N3MOXKEHHbIX HUXE, MOXET MPUBECTU K NMopa-
KEHUIO 3N1eKTPUYECKMM TOKOM, MOoXapy /v cepbe3HbIM TPaBMaM.

B Hactoswwmit MexaHU4YeCckuil UHCTPYMEHT He NpeAHa3Ha4YeH A NosMpPoBKMU. Buasl pabor,
L0151 KOTOPbIX MEXaHNYECKMI MHCTPYMEHT He Obll pa3paboTaH, MOryT co34aBaTb ONacHOCTb U
NpWBECTN K TPaBMam.

B  HomMuHanbHasi CKOPOCTb BCMOMOraTes/IbHOrO YCTPOWMCTBA AOJ/KHA PaBHATbCA MaKCU-
MasibHOW CKOPOCTU, YKa3aHHOM Ha MeXaHW4YeCcKOM WHCTpyMeHTe. BcromoraTesibHble
YCTPOWCTBa C B0oJiee BbICOKOW CKOPOCTbIO, YEM X HOMUHAaIIbHAsH CKOPOCTb, MOTYT MNOJIOMAThCS
N pa3neTeTbCst B CTOPOHbI.
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B HapyXXHbIii AMamMeTp U TOJILLMHA BCNOMOraTesIbHOro WHCTPYMEHTa AOJDKHbI GbiTh B
npeaenax NacnopTHOM NPOM3BOAMTENILHOCTU MEXaHUY€ECKOro MHCTPYMeHTa. Bcnomora-
TeJibHble YCTPOWCTBA C HEMPaBUJIbHbIM PasMePOM HEBO3MO)KHO 3aLLMLLIaTh M KOHTPOIN-
poBaTb COOTBETCTBYIOLLMM OGpasoMm.

B Pasmepbl AMCKOB, (hnaHLeB, AUCKOB-MOAOLLB WM JIOObIX APYrMX BCMOMOraTesbHbIX
YCTPOWCTB AO/KHbI COOTBETCTBYIOLLUM 06Ppa3soM KPenUTbCs K LMUHAENI0 MeXaHU4YeCKo-
ro ycTpomnctea. BcmomoraTtesibHble yCTPOMCTBa C OTBEPCTUSMU MOA, LWNNHAEMb, KOTOPble He
COOTBETCTBYIOT MOHTaXHOMY 060PyAOBaHMIO MEXaHNYeCckoro MHCTpyMeHTa ByayT pa3banaH-
CUpPOBaHBbI, ByAyT BbI3bIBaTb YPE3MEPHYIO BMOPALIMIO 1 MOTYT NPUBECTM K MOTEPE KOHTPOS.

®  KaTeropuyecku 3anpellueHo UCNosb30BaTb NOBPEXAEHHbIe BCOMOraTesibHble YCTpon-
ctBa. Mepen KaxablM WUCMONIb30BaHMEM MPOBEPUTbL BCMOMOraTesibHble YCTPOWCTBA,
Takue Kak abpasuBHbIN WG OBaNbHbIN KPYT, Ha HAIMYMUE CKOJIOB U TPELUMH, ANCKU-NO-
[OLBbI - HA HaJIMYMe TPELUMH, U3HOC, MeTaslJInyeckme LETKU - Ha Hanudyue ocnabnex-
HbIX WX NOTPECKaBLUMXCS MPOBOJIOK.

B ECIM MexaHU4eCcKM UHCTPYMEHT WM BCromoraTesibHOe YCTPOMCTBO ynanu, npose-
PUTb Ha Ha/MuYMe NOBPEXAEHUIA UM YCTaHOBUTb HEMOBPEXAEHHOe BCroMoraTesibHoe
ycTponcTBo. lNocne npoBepKkn M yCTaHOBKW BCMOMOraTesibHOro yCTPpOMCTBa CTaHbTe U
pasmecTuTe pSIAOM CTOSILLMX JIIOEeN B CTOPOHE OT MJIOCKOCTU BpaLlaloLero BcomMmora-
TeNIbHOro YCTPOMCTBA U 3anyCcTUTe MeXaHUYeCKMN MHCTPYMEHT Ha MaKCMMaslbHOW CKO-
pocTu Ge3 Harpysku Ha oaHy MUHYTY. Kak npasuio, NoBpeXAeHHble BCroOMoraTesibHble
YCTPOWNCTBa Pa3/iIoMatoTCa Ha 4acTu Npu NPoBeAeHNN Takoro UCMbITaHUS.

®  HapesaTb cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLMTbl. B 3aBMCMMOCTM OT NPUMEHEHMUS UCMONb-
30BaTh 3alUUTY NMLA, 3alUUTHbIe o4KU. Mpu Heo6XOAMMOCTU HafleBaThb MblIE3ALUUTHYIO
Macky, 3aLMTHbIE HAaYLUHUKK, NMepyaTku 1 pabounii hapTyk, CNOCOOHbBIN OCTaHaBNMBaTb
MeJikue abpasuBHble pparmeHTbl 0OpabaTbiBaemoi AeTanu. 3awuTa rnas JosixHa obe-
cneynBaTb OCTaHOBKY 06/TOMKOB, BO3HMKAIOLLMX NPY Pa3nyHbIX BUgax paboTsbl. MbinesawmT-
Hasi Macka Uan pecnupartop AO/MKHbI obecneynBaTb GUNLTPALMIO YaCTUL, BO3HUKAIOLMNX BO
BpeMs nposedeHns paboT. [nnTenbHoe BO3geNCcTBYE WyMa BbICOKOWN MHTEHCMBHOCTU MOXET
NPVBECTM K NOTepe ciiyxa.

B [ocTopoHHME NuLa AOMKHbI HaXOAWUTbCSl Ha Ge30MacHOM paccTosiHum oT pabGoyero
y4yactka. Bce, npucytcrByowme Ha paboyem y4yacTke [O/DKHbI HOCUTb CPEACTBA WH-
amBuayanbHon 3awmuTbl. PparmeHTbl 0bpabaTbiBaemMo AeTaan UK NOSOMaHHbIA BCMO-
MOraTesIbHbIN UHCTPYMEHT MOTYT OT/IeTeTb M HaHeCTU TpaBMy Aaxe 3a npefdefiaMu yvactka
nposefeHns pabort.

B Jlep)kxaTb MeXaHU4YECKUA MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble MOBEPXHOCTU py-
Yyek, Koraa npu BbINOJIHEHUM PaGOT ecTb BEPOSTHOCTb, YTO pexKyllas fAeTajlb MOXET
NPUKOCHYTbCSA K CKPbITOM MPOBOAKE UJIN COGCTBEHHOMY LUHYPY. PexyLLMi UHCTPYMEHT,
KacaloLmMncs NpoBOAa Mo Hanps>keHeM MOXET nepefaTb HanpsXKeHne Ha OTKPbITble Me-
TaniMyeckre getany MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa, YTO NPrBedEeT K MOPaXeHuto onepatopa
3/1eKTPUYECKMM TOKOM.

B PacnonaraiiTe LWHYp BHe 30Hbl pa6oTbl Bpaljalowmxcs aetanein. Ecam Bbl notepsiete
KOHTPOJIb Hai MEXaHNYECKMM MHCTPYMEHTOM, LUHYP MOXET ObITb NepepesaH uau 3a-
)KaT, a Balla JlaAOHb WM pyKa MOXXeT nmonacTb BO Bpallyaiollieecs BComMoraTesibHoe
YCTPONCTBO.

B 3anpeLyeHo K1acTb MeXaHU4eCKU MHCTPYMEHT [10 MOJIHOW OCTaHOBKM YCTPOMCTBa. Bpa-
LjatoLLeecs yCTPOMCTBO MOXET 3aLennTbCst 3a NMOBEPXHOCTb U BbIPBaTb MEXaHUYECKUA WH-
CTPYMEHT M3-M0f, BaLLero KOHTPOA.

B 3anpeLyeHo 3anyckaTb MeXaHU4YeCKUI UHCTPYMEHT NMpu nepeHocke Ha 6oky. CriyyaiHbii
KOHTaKT C BPaLLaloLLMMCA YCTPOMCTBOM MOXET 3axBaTUTb Bally ofexnay, B pesynsraTe 4ero
YCTPOWCTBO MOXET BOWTY B KOHTAKT C TEJIOM.

B PerynsipHO YACTUTb BEHTU/ISILMOHHbIE OTBEPCTUSA MEXaHMYEeCKOro MHCTPYMeHTa. BeHTu-
naTop Asuratens 6yAeT BTArMBaTb Mblflb B KOPMYC, Ype3MepHOe CKOMNeHNe NopoLLKoobpas-
HOro MeTasila MOXeT CTaTb MPUYMHOW 3NeKTPUYECKNX PUCKOB.
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B 3anpeLeHo BKJIIOYaTb MeXaHUYeCKMA UHCTPYMEHT BO3/ie BOCMJIaMeHsIeMbIX MaTepua-
NOB. VIcKpbl MOTyT BbI3BaTb BOCMIAMeHEHMe TakMx MaTepranos.

B He ucnonb3oBaTb BCrOMOraTesibHble YCTPOWCTBA, TPebylolme XXUAKUX oxaguTenen.
Micnonb3oBaHWe BOAbI WAN OPYrUX XUOKUX OXJTAAUTENEN MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHuIo
3NeKTPUYECKUM TOKOM U K CMEPTU OT 31eKTPMYECKOro Toka.

OTZava 1 COOTBETCTBYIOLLME NPedynpexXaeHus

®  OThava - 3TO BHe3amnHas peakuyst Ha 3aXaToe Un 3aLenvBLIMIACS BPaLLALWMNACS KpPyr, OUC-
K-MOAOLLBY, LLETKY MK Jiloboe Apyroe BCroMoraTesibHOe YyCTPOMCTBO. 3axaTuhe Uv 3aLlemse-
HVEe NPUBOLMT K PE3KOM OCTAHOBKE BPALLAIOLLEerocsi BCMOMOraTe/lbHOro yCTPOMCTBa, KOTOpoe
B CBOIO O4epefib MPUBOAUT K NMOTEPE KOHTPOJIS Ha MeXaHNYeCKMM MHCTPYMEHTOM U ero ABu-
>KEHWI0 B HamnpasieH1I, MPOTUBOMONOXHOM BPALLEHWIO BCMOMOraTesIbHOMO YCTPOMCTBA B Me-
CTe KpenneHus. Hanpumep, eciv abpasmnBHbIf KPyr 3axaT Uan 3allemieH obpabaTbiBaemoit
[eTanblo, Kpar Kpyra, KOTOPbIA BXOOWT B TOUKY 3aXaTusl, MOXET Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
mMaTepuana, YTo MPUBEAET K BbIXOZY UM BbIHOCY Kpyra. Kpyr MOXET BbINPbIFHYTh B CTOPOHY
ornepaTtopa Win B HanpaBNeHUW OT OMepaTopa, B 3aBUCMMOCTU OT HamnpasfieHWsl BpaLleHust
Kpyra B Touke 3axaTtusi. LLnudoBanbHble Kpyri MOryT TakKe Pa3fioMaThbCst B TaKUX YCITOBUSIX.
OTLava sSIBNSIETCs pe3ybTaToM HernpaBWUIbHOTO UCMOJIb30BaHUS MEXaHNYECKOTO NHCTPYMEH-
Ta U/VUNW HeNpaBUIIbHBIX PAaBOYNX MPOLEAYP VAN YCIIOBUIA, U MOXET ObiTb NpeaoTBpalleHa
MPUHATMEM COOTBETCTBYIOLLMX MEpP NMPeLoCTOPOXHOCTH, MPUBEAEHHbIX HUXE.

B OnepaTop AOJDKEH KPernko yAep>XMUBaTb MEXaHUYeCKU UHCTPYMEHT M pacnonaratb
TeNno U pyKu Tak, 4TOObl NPOTUBOAEACTBOBATL cujle oTAauu. Bcerga Heo6xoanuMo nosb-
30BaTbCsl BCMOMOraTelbHOM PY4YKOW, €C/IN YCTPONCTBO OCHALLEHO €10, ANs obecneyeHus
MaKCMMaJibHOro KOHTPOJSl HaA OTAAYEeN UM peakuumu Ha KPYTALWMA MOMEHT Npu 3any-
cKe. [py NPUHATUN COOTBETCTBYIOLLMX MEP MPeAOCTOPOXHOCTI ONepaTop MOXET KOHTPOSIV-
pPOBaTb PEAKTMBHbIN MOMEHT UMW CUJTY OTHAUM.

B 3anpelleHo pacnonaraTb pyku Bo3Jie BpallaloLerocs ycTpomncrsa. pu otgade ycTpoi-
CTBO MOXET MonacTb Mo pyKe.

B He pacnonaraTbcsl Ha y4acTKe, Kyaa B pe3ysibTaTe OTAA4YN MOXKET NONacTb MeXaHM4ecKuin
MHCTPYMEHT. [pu oThaye MHCTPYMeHT OyLeT ABUraTbCs B HAanpasieHnm, MPOTUBOMOJIOKHOM
OBWXEHMIO Kpyra B MOMEHT 3aXaTusi.

B YpaensiTb MakcMMasibHOe BHMMaHMWe Npu o6paboTke yrioB, ocTpbIX Kpaes U T.4. M36eratb
OTCKaKUBAHUSA WU 3a)KaTus YCTPOMCTBA. YTJ1bl, OCTPble Kpasi UV MOANPbLIrMBaHME UHCTPY-
MeHTa MOTYT NMPVBECTU K 3aXaTWIO BPALLAIOLWLErocs yCTPOMCTBa. 3TO MOXET MPUBECTH K NoTe-
pe KOHTPOJS UK OTAAYe.

B 3anpeLeHo KpPenuTb NOJIOTHO LIeNHON Nubl Afsi Pe3Ku AepeBa Uau 3asybpeHHoe no-
NIOTHO NuJbI. Takve NON0THA MPUBOAST K YaCTbIM OTZa4YaM 1 NMoTepe KOHTPOJIS.

MpemynpexaeHne o cobmofeHnn npasBui 6e30MacHOCTM NpU NPOBeAeHUN LWANGOBabHbIX paboT
nnv abpasvBHOM Cpe3aHnm

B /cnonb30BaThb TOJ/IbKO Te TUMbl KPYroB, KOTOPble peKOMEeHAO0BaHbl AJ1Sl BalLEro MexaHu-
4eCKoro MHCTPYMEHTA, U cneumanbHble KOXXYXM, pa3paboTaHHble Ansi BbIGPAHHOTO Kpy-
ra. Kpyru, ons Ucnosib3oBaHUsi KOTOPbIX MeXaHWYeCKUiA MHCTPYMEHT He npefHa3HayeH, He
MOryT BbITb 06ecrneyeHbl COOTBETCTBYIOLLEN 3aLLMTON 1 SABASIOTCS HeGe30MnacHbIMU.

B 3awmTa fosKHa 6bITb HAAEXKHO 3aKpenyieHa Ha MeXaHM4YecKOM MHCTPYMeHTe U pacno-
No)KeHa ans obecnevyeHuss MakCMManbHON 6€30MacHOCTU. DTO 3HAYNT, YTO MYHUMASIbHbIN
Yy4aCToK Koseca OTKPbIT CO CTOPOHbI orepaTopa. Koxyx NoMoraeT 3alimiaTb onepatopa ot
OTNIOMMBLUMXCSt PPArMEHTOB Kpyra, a Takxke OT CJTy4alnHOro KOHTaKTa € Kpyrom.

B KpyrM AOJDKHbI UCMONb30BaTbCsl TONIBKO MO Ha3HaveHuto. Hanpumep, 3anpeiaertcs
wnundoBaTb CTOPOHOM Kpyra AN pesaHus. AGpasuBHbie KpYru Asi pesaHus npegHasHa-
yeHbl ans wnandosBku no nepudepun. NprMmeHeHne 6OKOBOIN CUbl K TaKUM KpPyraM MOXeT
NPUBECTU K UX ApobneHnto.

B Bcerpa UcnoJsib30BaTb HeMoBpeXAeHHbIe ¢iaHLbl KPYroB NpaBusIbHOIO pa3mMepa u gop-
Mbl, COOTBETCTBYIOLLMX
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B BbIGpaHHOMY Kpyry. COOTBeTCTBYIOLWME hriaHLbl KPYroB NMOAAEPXKMBAIOT KPyr, TakuMm obpa-
30M CHWXasi BEPOSITHOCTb MOMOMKM Kpyra. PnaHLbl A1t OTPE3HbIX KPYroB MOMYT OT/IMYaThCs
OT hnaHLeB Ans WANGOBabHbIX KPYTroB.

H  3anpeLyeHO UCMOJIb30BaTb U3HOLUEHHbIE KPYry ¢ 60MbLUNX MEXaHUYEeCKUX UHCTPYMEH-
ToB. Kpyru, npefiHazHauyeHHble 4711 6ONbLUNX MeXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB, He MOAXOAAT 1S
6osblUEeN CKOPOCTU MEHbLLNX MHCTPYMEHTOB U MOTYT Pa30pBaThCs.

LononHuTensHble npegynpexgeHuss o cobmogeHnn npasun 6esonacHocT npu abpasmBHOM
cpesaHun

B He «3aXXumaTb» OTPE3HOM KPYr U He NPUMEHSITbL Ype3mepHoe ycunue. He nbiTaTbes
YCTaHOBUTb Ype3MepHYIo rMy6GuHy cpesaHus. YpesmepHasi Harpyska Ha Kpyr yBennymsaeT
Harpy3ky 1 BOCMPUUMYUBOCTb K CKPYYMBAHMIO MK CrnbaHuio Kpyra B pa3pese, a Takke Bepo-
ATHOCTb OTAAYM U MONIOMKM Kpyra.

B He cTaHOBUTbCS HA OQHON JIMHUM U 3a BPaLLAIOLWMMCS Kpyrom. Korfia Kpyr B MOMEHT Mpo-
BegeHnst paboT ABMXETCS B CTOPOHY OT Tesla orneparopa, BO3MOXHasi OTAada HanpasuT Bpa-
LAIOLLMIACS KPYT M MEXaHUYEeCKNI MHCTPYMEHT Ha ornepaTopa.

B [pu 3aXaTvm Kpyra unu npuv npepbiBaHUM pesku no Kakon-nn6o NnpuumHe, oTKIIOUUTb
nuTaHue 1 He ABUraTb MEXaHUYECKUM MHCTPYMEHTOM [0 MOJIHON OCTAaHOBKU Kpyra. 3a-
MPELLeHO MbITaTbCs YAAIUTb OTPE3HOM KPyr 13 pa3pesa BO BPeMst ABUXEHUS Kpyra, nHadye
MOXET MPOU30MTK oThaYa. VI3yunTs 1 NPUHSATL KOPPEKTUPOBOYHLIE Mepbl A1 YCTPaHeHUs
MPUYKHbI 3aXaTUs Kpyra.

B 3anpeLeHo BO306GHOBNSATL MPOLECC Pe3KK, €SI UHCTPYMEHT HaxoauTcs B obpabatbl-
BaeMoWu fgeTtanu. Mo3BoanTb KPyry HabpaTb MOJSIHYI0 CKOPOCTb 1 akKypaTHO BBECTU B pa3pes.
B nHOM Cniydae, ecsiv nepesarnyck MexaH14eckoro MHCTPYMEHTa OCYLLECTBIISIETCS C KPYroM B
obpabaTbiBaeMoi feTanu, Kpyr MOXeT BbiTb 3aXaT, NOLHSATLCS BBEPX UM BbI3BaTb OTAAYY.

B OnopHble MaHenu UAKN uHble o6pabaTbiBaemble geTanu 60ablLIOro pasMepa AnsA CHU-
JKEHUsI PUCKa 3aXKaTus Kpyra unm otgaun. bonbluve 3aroToBky 4acto npornbatoTcs nog
COBCTBEHHBIM BECOM. HEOBXOAMMO YCTaHOBWTL OMopsl nog obpabaTtsiBaemyto feTasnb Bo3/e
SIMHWK pa3pesa v Ha Kpasix obpabaTbiBaeMoit feTanu no obe CTOPOHbI OT Kpyra.

B CoxpaHsATb npefesibHOe BHUMaHWE MpPU Bpe3aHUMU B CYLLECTBYIOLME CTEHbI U Apyrue
rnyxue y4actku. [poABuralowminest Kpyr MOXeT pa3pesats ra3onpoBof, Uv BOLOMNPOBOA,
31EKTPUYECKYIO MPOBOAKY MM OBGBEKTbI, KOTOPbIE MOTYT Bbi3BaTb OTAAYY.

MpeaynpexaeHus no cobogeHmnio npaewi 6e30MacHOCTY NP NOMPOBOYHbIX paboTax
B He ucnosnb3oBaTb Ype3mepHO GosbLune HaXxaauHble Kpyru. Mpu BbiGope HaxxaavyHou by-
Maru cnefoBaTb peKoMeHAaLusiM npouseoauTenei. bonblune nucTsl HaxaadHon ymaruy,
BbIXOAALLME 33 Npeferibl yCTPOMCTBA A1 MOSIMPOBKM MPELACTaBSOT ONacHOCTb Pa3pbiBaHUs
1 MOTYT NMPUBECTU K 3aXaTUIO, PaspbIBy Kpyra Uian oTaade.

MpemynpexaeHns no cobnogeHrto Npasuna 6e30MacHOCTM NPY YNCTKE METaSIMY4eCcKon LLEeTKON

B CnepyeT NPUHATbL BO BHUMaHUe, YTO MeTal/Inyeckas LWeTUHa OT/IeTaeT OT LeTKU Aaxe
npuv cTaHpapTHoW pabote. He nozBepraTb NMPOBOMOKY YPE3MEPHON Harpyske, NpUMeHss
Ype3MepHylo Harpysky Ha LLeTKy. MeTannmyeckas LWeTUHA MOXET JIerko MPOHUKHYTb Yepe3
HeMNIOTHYIO OLEXAY U/ NI KOXY.

B EC/M peKoMeHOyeTcsl MCMOoJib30BaHMe KOXYXa, He AoMnycKaTb KOHTaKTa MeXay MpoBoO-
JIOYHbIM KPYroM WJIM LUETKON U KOXKYXOM. [TpOBOMOYHBIN KPYr UK LLEeTKa MOTyT yBenu-
YUTbCA B AMAMETpE 13-3a paboyen Harpy3ku U LIeHTPOBEXHOW CUITbI.
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LJononHuTenbHble npasnna TeXHNKn be3onacHocTn

HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLME 3aLUUTHBIE OYKU U 3alUMLLATh JIMLIO onepaTo-
pa, ocobeHHO npu NpoBeaeHUM WNNdOBanbHbIX paboT.

HapeBatb nbiiesawMTHy0 Macky!

/lcnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLME AATUMKIN 4719 ONPefeNeHus, HaXOAATCA NN TeXHUYeckne KOMMYHW-
Kaummn B paboyert 30He nin 06paTUThCs B MECTHOE NpeanpusTie KOMMYHalbHOMro 06C1yXMBaHUS 3a
nomoLLbio. KOHTaKT C 371eKTPUYeCKOor NPOBOAKON NMOA Hanpsi>keHNEM MOXET MPUBECTY K MOXapy Uan
NopaxkeHUIo 31eKTPUYECKM TOKOM. [oBpexAeHe ra30npoBoAa MOXET MPUBECTU K B3pbIBY. [POHMK-
HOBEHWEe B BOAOMNPOBOL, MPVBOANT K NMOBPEXAEHNIO COBCTBEHHOCTM 1 MOXET Bbi3BaTb MOpaxeHue
31EKTPUYECKMM TOKOM.

B B cnyyae OTK/IIOUYEHUS 3NEKTPONUTaHUSA, Hanpumep, nepebos B nogaye aneKkTponura-
HUSI UIN OTKJTIOYEHUS LUHYpPa U3 PO3eTKU NUTaHUsI, Pa3biIoKUpoBaTb KHOMKY BKJIlOYe-
HUSI-BbIKJTIOYEHUS U YCTAaHOBUTb €€ B MOJIOXKEHME «BbIKJ1.». 3TO NPEAOTBPATUT CIlyYaliHbIN
3aMyck MEXaHW4eCKOro MHCTPYMEHTa.

® [lpu paboTe c KaMHeM MCMoONb30BaThb NblieyaaneHue. Mbinecoc AomKeH GbITb NpefHa-
3HauyeH ANs yAaneHus KaMeHHOM MbINK. VIcnosib3oBaHve Takoro 060pyA0BaHNS CHUXAET
PUCKM, CBSI3aHHbIE C MblIbIO.

B Bcerpa Kpenko yaepXXuBaTb MEXaHUUYECKUIA UHCTPYMEHT ABYMS pyKamu u obecneymBartb
HaAeXHYI0 CTOMKY. HageXHOCTb HanpaBieHNs MeXaHUYeCKoro MHCTpyMeHTa obecneymBa-
eTcs ABYMS pyKamu.

B HapexxHo 3akpenuTb o6pabaTbiBaemyto getanb. ObpabaTbiBaemas feTaslb, 3aKpenaeHHas
3aKMMHbIMU YCTPOWNCTBaMM UM 3aKpeNIeHHas B TUCKAX, YAepKMBaeTcs 6onee HafexHo, YeM
npu yaepXunBaHuy pykamu.

B [oppep>xuBaTb NOpsAOK Ha paboyem mecte. CMeLLVBaHVe MaTePUaNoB NpeaCcTaBseT Cy-
LLLeCTBEHHYIO OMACHOCTb. [NblNb IErKUX CMIaBOB MOXET 3aropeThbCs U B3OPBaTbLCS.

®  3anpellieHo UCMOb30BaTh YCTPOMCTBO C MOBPEXAEHHBbIM LWHYPOM. 3anpelieHo npw-
KacaTbCsl K MOBPEXAEHHOMY LIHYPY W BbIAEPrvBaTb LUTEMNCeb U3 PO3ETKN MUTaHWS NpK no-
BPEXAEHMN LWIHYpa BO BPeMsi NpoBeAeHUs paboT. MoBPeXAeHHbIN LWHYP MOBbLILAET PUCK
NopaKeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

MH®POPMALNA O LUYME U BUBPALIUI:

3mepeHmne BeNnyYH NPOBOANIOCHL B COOTBETCTBUM €O cTaHAapTom EN 60745. B3elleHHbIN ypoBeEHb
wyma A, Npoun3BOANMbIN U34eNeM, NPEBLILLAET YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHus 82 Ab(A).

@ HapeBaTb 3aliuTHbIE HayLIJHI/IKVI!

Ob6uwue 3HaYeHUs BUOpaumm (Cymma BEKTOPOB MO TPEM HanpasieHnsM) Obin onpefeneHsl B COOT-
BETCTBUW CO cTaHAapToM EN 60745.
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LLinndoBka noBepxHOCTU
3HaueHue Bbpauumn m/c? <7 <7 <7
Monuposka
3HaveHwue BMbpaLUm m/c? <5 <5 <5

YpoBeHb BMOpaLmMn, NPeAcTaBNEHHbIN B HACTOSLLEN UHCTPYKUUK MO 3KCNyaTaumm, 6611 n3MepeH B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHbIM TeCTOM, NpeAcTaBneHHoM B ctaHgapTte EN 60745, 1 moxeT ncnonb3o-
BaTbCsA A5 CPAaBHEHNS OHOIM0 MEeXaHW4eckoro MHCTpyMeHTa ¢ ApyrmmM. OH MOXEeT MCNob30BaThCA
0119 NpefBapuTeNIbHOM OLEHKIN CTeMNeHN BO3AeNCTBUS BUOpaLmmM. 3asBneHHas cTeneHb BO34eNCTBUS
BMOpaLMM NPEACTaBNSET OCHOBHbIE CNOCOObI MPUMEHEHWNSt MHCTPYMEHTa.

OpHako, Npu MCNONb30BaHUWN UHCTPYMEHTa ANS APYrvX Lenem, ¢ ApyrMmMun BCNoMoraTenbHbIMN
YCTPONCTBAMU UMW NPU HEHAANeXaLeM TEXHNYECKOM 0BCNYXMBaHWUW, CTENEHb BUOPaLMN MOXET OT-
NNYaTbCS. DTO MOXET CyLLeCTBEHHO NOBbLICUTL CTEMEeHb BO3AENCTBMSA B TeYeHWe BCero nepmnoga npo-
BefeHns paboT. Npn TOYHOM OLEHKe YPOBHSA BO3LENCTBUS BUOPaALMN HEOOXOAMMO TakxXe y4YnTbiBaTh
BpeMs, Korfa MHCTPYMEHT OTKIIIYEH UK Koraa oH paboTaeT, Ho paboTa dhakTU4eckn He BbIMOHAET-
Cs1. OTO MOXeT CyLLeCTBEHHO CHU3UTb CTeMeHb BO3AENCTBUS B TeYeHMe BCero nepmoda NpoBeaeHns
pabor.

Ucnonb3oBaTb 4ONOJIHUTENbHbIE Mepbl NPeaoCTOPOXXHOCTU AN 3allUTbl onepaTtopa oT BOBAGIZ-

cTBUSA Bu6pauvw|, Takue Kak: obecrneumBaTb TeXHUYECKoe 06CJ1y)KI/IBaHVIe WHCTPYMEHTa U BCno-
MoraTteJibHbIX yCTpOIZCTB, Aep>XXaTb PyKU B TenJsie, opraHusauyusa rpadJMKa paGOTbI.

MEPEQ, SKCNYATALMEN:

A Mepen 3anyckoM MeXxaHUYecKoro MHCTPYMeHTa MPOBEPUTb COOTBETCTBME HAMPSXKEHUS 1 YacTOTbl B

CeTw, yKasaHHbIX Ha hMPMeHHO Tabnnyke, NapamMeTpam CeTu 31eKTPonuTaHms Ha pabodem mecTe.
Po3eTka NMHWW 31eKTPONUTaHNs AOMKHa ObiTb 060pyA0BaHa YCTPOMCTBOM 3aLUUTHOMO OTKIIIOUYEHNS C
MaKCMManbHbIM TOKOM pa3mblikaHus 30 MA.

MoHTaXk 60KOBOW Py4KMU
é PaboTa MOXeT OCyLLeCTBASTLCA TOMbKO MOC/Ie YCTaHOBKM BOKOBOM pyykn (6)! HamexHo npukpyTuTh

OOKOBYIO PyUKY Ha JIeBOW MM NMPaBON CTOPOHE MeXaHU4eCcKoro MHCTpyMeHTa. Takke MOXHO 3akpe-
NUTb ee CBePXy MexaHu3Ma nepedayn B yrnosow wnndoBanbHom MawnHe mogenu GAG 22-230.
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MoHTaXx KoxXyxa

C uenblo obecneyeHnss 6e30MacHOCTU NCMOb30BaTb KOXYXM, MOAXOAALLMe AN KOHKPETHOro Tuna
KPYroB..

Koxyx Kpyra ycTaHaBAVBaeTcs Ha KOPyC MeXaHU4eCKoro MHCTPYMeHTa C MOMOLLbIO (iaHLa, Npu-
Kpy4eHHoro 6ontamu Phillips. B mogenn GAG 22-230 ncnonb3yoTcs LWecTUrpaHHole 60Tbl, B KOM-
NEKT NOCTaBKN MeXaHUYeCKOro MHCTPYMEHTa BKJIOUEH LUecTUrpaHHbIi kitoy (10).

1. YcTaHOBUTb KOXYX Ha OypT WNMHAOENsS nprBoda, YTobbl TpW OTBEPCTUS Ha MeTaslInyeckomn

naacTuHe 1 Ha MexaHN4YeckoM MHCTPYMeHTe coBnanu.

2. [loBepHyTb KOXYX B HEOOXOAMMOE NMOSIOXEHME [0 3aKPbITUSA 3aKMMHOTIO pblyara. YcTaHOBUTb

KOXYX Takum obpa3oM, 4Tobbl MpegoTBpaTUTL 06pa3oBaHMe NCKP B CTOPOHY onepaTtopa.

3. 3aTsHyTb TPy 6os1Ta C MOMOLLIO KPecToObpasHoOM OTBEPTKM UMV LWEeCTUrPaHHbIM Kto4oMm (10)

ons mogenu GAG 22-230. YcTaHOBIEHHbIE KOXYXM HE AO/IKHbI BPaLLaTbCs.

MoHTaX< WwnudoBanbHOro Kpyra:
Mepen NpoBefeHNEM Kakux-nMbo paboT No TeXHUYECKOMy 0BCYKMBAHUIO YCTPONCTBA, OTKIIOUYUTD
YCTPOMCTBO OT CeTW nuTaHus! VHCTPYMEHT [OMXKeH ObiTb OTK/IOYEH, WNWHAEeNb A0MXeH ObiTh

HenoaBW>XeH.

C yenblo obecrneyeHnst 6e30MacHOCTN Npu paboTe C OTPE3HLIMU KPyraMu UCMOJb30BaTh 3aLUUTHbIN
KOXYX.

Y6E£I,I/ITbCﬂ, 4YTO JonyctMasa CKOpPOCTb, yKa3aHHadA Ha BCMOMOratesibHOM yCTpOVICTBe, Kak MUHVMYM
coBMagaeT C HOMUHaNbHOW CKOPOCTbIO yFJ'IOBOPI LLIJ'IVICbOBaJ'IbHOI;I MallVHbl.

HpOBEpVITb COCTOAHME Kpyra nepen ero NUcnoJib30BaHNEM. He ncnonb3oBatb noTpeckaBLlinecs, CKoJsio-
Tble NN NHbIM o6pa30M noBpeXaeHHble NHCTPYMEHTbI.

137
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1. 3adukcmposaTh WNUHAEMb (HaXaB Ha KHOMKY duKcaummn WnuHAens - 1 1 NoBepHyTb WAWH-
[efib, MoKa OH He 3adukcmpyeTcs).

2. YCTaHOBUTb MOHTaXHbIN naHel (4) Ha WnNuHAenb wnndoBanbHOM MawmHel (11). OH ycTa-
HOBJIEH NPaBUJIbHO, €CJIN OTCYTCTBYET BO3MOXHOCTb €ro CBOHOAHOI0 BpaLLeHUs.

3. YCTaHOBUTbL KPYT Ha WNUHAENb, YTOObI OH POBHO MOAXOAMIT MOHTaXHOMY iaHLy.

4. 3akpenuTb K WAMHAEN0 6ONTaMUN Ha 3aXKMMHOW raiike BCMOMOraTenbHOro MHCTpyMeHTa (5).

MpaBwbHas yCTaHOBKA 3aXMMHOW raiku BCMOMOraTelbHOro MHCTPYMEHTa:
B [1n9 TOHKMX WndoBanbHbIX KPYros:
[nsi 6e30nacHOro MOHTaxa TOHKOTO LUANGOBAbHOMO Kpyra CTOMOPHOE KOMbLIO raiku ¢ ABY-
Msi 0TBepCTUSIMU (5) BOMKHO ObITb HAaNpPaBIeHO BBEPX.
B [1n5 TONCTbIX LUANPOBANbHBIX KPYroB:
CTOMOPHOE KOMbLO rarku ¢ ABYyMs OTBEPCTUSMU (5) LOMKHO BbiTh HANPABNEHO BHM3, TaKUM
06pasom, 4ToGbI raka ¢ AByMs OTBEPCTUSIMYM Oblfia HALEXHO YCTaHOBEHA Ha WNWHAeNe.

ﬁ Ha MoHTaxxHOM naHue (4) ycTaHaBAMBaETCA YIOTHUTENbHOE KOJIbLO. ECIN yNnoTHUTeNIbHOE KOJb-
Lo OTCYTCTBYET WM MOBPEXAEHO, OHO AOJIXKHO ObITb 3aMeHeHO B J10OOM cyyae.

3ANYCK B PABOTY:

ﬁ Bcerpa HanpaBnsTh MeXaHUYECKNA MHCTPYMEHT ABYMS PyKaMu.
ﬁ CHavana BKJIOYUTb MHCTPYMEHT, 3aTeM YCTaHOBWTb BCMOMOTaTeSlbHOE YCTPOMCTBO Ha 3aroTOBKY.

é M3beratb HenpeoHaMepeHHOro 3anycka: Bcerfa Bblkito4aTb NMHCTPYMEHT NOoc/ie OTK/IIOYEHNA N3 CETU
MNTaHNA NN B CJlyHae OTKJTIOYEHNA SN1EKTPONNTaHNA.
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é B pexnve MOCTOSAHHOW paGOTbI MexaHnyecKmmn NHCTPYMEHT NpOoOOJIKNT pa6OTaTb Aaxe nodaie Toro,
KakK OH BblMasn U3 pyk. Mo aton npnymMHe onepatop OO0JIXeH BCerga AepXaTb MeXaHn4yeckunm NHCTPY-
MEHT 3a py4kun obenmun pyKamu, obecneyrBaTb HaOeXHyto CTOI7IKy N KOHUEHTPKMPOBATbCA Ha pa60Te.

é N36eraTtb Bbl6pOCOB MbIAV AN OCKOJIKOB U MX NOMafaHNs B MexaHU4Yeckunn NHCTPYMEHT. Mocne ot1-
NMOMOXNTb €ro TOSIbKO MOC/ae MOSIHOWN OCTaHOBKM

KJTIOYEeHNA MeXaHU4YeCckKoro WHCTpyMeHTa,
asurartena.

ﬁ Ecnn mexaHWYecknin MHCTPYMEHT paboTaeT OT NepeHOCHOro reHepaTopa 6e3 6osbLIoro 3anaca nuTa-
HUS, 3P PEKTUBHOCTL PAabOTbl MOXET CHU3UTLCS.

[ns 3anycka MexaHW4Yeckoro MHCTPYMEeHTa, HaxaTb Ha KHOMKY 0cBOBOXAeHNs 610KMPOBKIM BKIOYe-
HUA (8) 1 HaXaTb KHOMKY «BKJIOUYEHWsI-BbIKTIoYeHWs» (7). [Inst yrnoBon WwWnndoBanbHOM MallHbl MO-
penv GAGV 8-125 3anyck Npon3BOANTCA C MOMOLLbIO ABYX-LUAroBOro CKOJb3SALEero nepekyaTens,

oTnycKaTb 3anopr|17| MEXaHU3M He HY>XHO.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE N YNCTKA:

Bo BpemMs pa6OTbI HacCTULbl TPA3 MOTYT HakKananBaTbCAa BHYTPU ME€XaHN4YeCKOoro MHCTPyMeHTa. 370
MOXET NPUBECTU K BbIXOLY N3 CTPOA CUCTEMbI OXN1aXOAEeHNA MeXaHNYeCKOro MHCTpyMeHTa. Hakonus-
wadAcsa rpsa3b MOXeT CHU3UTb Bq)dJEKTI/IBHOCTb 3aLLUUTHOW N30A9UMN yCTpOl?ICTBa N yBEeNNYUTb PUCK MO~

pPaXeHnsd sneKTprnyeckrMm TOKOM.

PerynﬂpHo M 4acCTO BblAyBaTb rPA3b N3 MEXaHNYECKOro MHCTPYMEeHTa Yepes BEHTUNALMOHHbIE OTBEP-

anas I'Iepe,D,Hel;l 1 3afHeNn YacTax yCTpOI;ICTBa nnn npoayBatb CyXM BO3OYXOM.
I'IepeJ:L nposeneHMem Kaknx-nnbo pa60T Hang yCTpOVICTBOM, OTKJTIOHYNTb yCTpOI;ICTBO 13 CeTn 3/1eK-

TPOMUTaHUA, BCcerfa HaaeBaTb 3alllTHbIE OYKK U MblNe3allUNTHYO Macky BO BpeMsA YNCTKN.

TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKMW:
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HomMuHanbHas MOLLHOCTb BT 850 1050 2200
MapameTpbl HOMUHANBHON MOLLHOCTH 230V /50HZ | 230V /50HZ | 230V /50HZ
MakcumManbHasi CKOPOCTb XOJIOCTOro N 11000 12000 5800
xopa
[nana3oH KOHTPOJISi CKOPOCTH MUH! 6600 2400 X
- 11000 - 12000
3anporpamMmmMupoBaHHas CKOPOCTb ) J X
MakcrmManbHbIi AnameTp aucka MM 125 125 230
Pe3bba wnuHaens M14 M14 M14
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OrpaHunynTens Toka 3anycka X N N

MopAaep)kaHne ckopocTy NoA HarpysKom X . X

Ciezar maszyny kg 1,9 2,4 6,4

Knacc 3awmtbl no MK @l @ IEI

PEMOHT:

C Bce PEMOHTHbIe pa6OTbI No MeXaHN4YeCKOMY UHCTPYMEHTY OOJIKHbI MPOBOAUNTLCA O6y‘-leHHbIM cneumn-
anuctom! PeMoHT no rapaHTVn OOJIXXeH NPOBOANTLCA NCKITIOYUTETbHO MPOKM3BOAUNTENEM UJTN YNOJTHO-
MOYeHHbIM ,EI,I/ICTpI/I6bIOTOpOM.

Ecnu WHyp nuTaHms noBpexXaeH Mo Kakon-To MpUYMHe, 3aMeHWUTb ero COOTBETCTBYIOLMM 0Bpa3oMm.
BHeceHwue nobbix M3MEHEHWN B MeXaHUYeCKNiA MHCTPYMEHT MOXET OCYLLeCTBAATLCSA UCKTIOYNTENBHO
rapaHTunHon cnyxbon komnaHmu Grone.

B nobbix cnyyasnx, cBA3aHHbIX C PEMOHTOM MeXaHW4YeCckoro MHCTPyMeHTa, obpallaTbcst No agpecy:

MNOO0O0 «XAPObI TYJIC»

r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by

M306pakeHus B pa3obpaHHOM BULE 1 MHDOPMaLIMS O 3anacHbIX YacTsiX AOCTYMHbI MO 3anpocy no dak-
Cy UJIN 371EKTPOHHOW MoyTe. YToObl CBA3aThCs C HAMM, BOCMOSIb3YATECh BbiLLEyKa3aHHbIMU AaHHbIMU.

3ALLNTA OKPY>KAIOLLEV CPEAbI:

Mbinb, BO3HMKaOWWMe B pe3ynbraTe WANMOBKM, MOXET cofepXaTb BpeAHble BeLlecTBa - yTUAN3M-
poBaTb COOTBeTCTBYOLWMM 0bpasoM. CobnoaaTe HalLMOHabHble 3aKOHbI 1 HOPMaTWBbI B OTHOLLE-
HUW yTUAM3aUMK 1 NepepaboTKM UCMONb30BaHHbIX UHCTPYMEHTOB, YNakoBOK M BCMOMOraTefbHbIX
YCTPOWCTB.

\/g Tonbko ana ctpaH EC: He yTMNM3MpPOBaTb MexaHWyeckme NHCTPYMeHTbI B 6biToBble 0TX0Abl! CornacHo

EBponenckmm pekomeHgaumam 2002/96EC B OTHOLIEHUN YTUAM3ALMM INEKTPUYECKOTO N 3/1eKTPOH-
Horo o6opyAoBaHUs U X peann3auny B HaLuMOHaNIbHOM NpaBe, MexaHN4eckne MHCTPYMEHTbI, KOTOo-
pble He NCMOMb3YIOTCS, AOMKHbI ObITb COBPaHbI OTAENBHO U YTUAN3MPOBaHbI C COBNOAEHNEM NPaBU
OXpaHbl OKpy>XatoLLen cpefpl.

OrPAHUYEHUE OTBETCTBEHHOCTW:

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NGO yLlepd U GUHAHCOBbIE YOLITKN, BbI3BaHHbIE
npepbiBaHMEM KOMMEPYECKON AesTeNbHOCTY, BbI3BaHHOW HalLMM M34ennem Ui HeBO3MOXHOCTbIO
€ro NCnoNb30BaHUs.

KAEM Sp. z 0.0. Sp. k, a Takxe ee npefcTaBUTENN, HE HECYT OTBETCTBEHHOCTL 3a yLepO, Bbi3BaHHbIN
HemnpaBWAbHbI UCMONb30BaHNEM MeXaHWN4eCcKoro MHCTPYMeHTa, UK BO3HMKLLIVE B pe3ynbTaTe ero
MNCNONb30BaHUSA C U3OeNMAMU APYrUX Npou3BoauTeNen.
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NOO0O0 «XAPObI TYJIC»
r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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KAEM Sp. z 0.0. sp. k.,
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo
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