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DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Oswiadczamy z pefng odpowiedzialnoscia, ze produkty opisane w niniejszej instrukcji i oznaczone
numerem katalogowym oraz typem, a ktérych dane techniczne znajduja sie w rozdziale ,Dane tech-
niczne” odpowiadaja wymaganiom nastepujacych dyrektyw: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE,
2011/65/UE oraz z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

- Bezpowietrzny ttokowy agregat malarski stuzy do bezpowietrznego malowania powierzchni cian, su-
W fitdw stupow i innych, materiatami wodorozcienczalnymi i rozpuszczalnikowymi tj. lakiery, grunty akry-
le, lateksy, olejnice

DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:

6

®

Koniecznie przeczytaj! Stosowac maski Uzywac srodkdw
przeciwpytowe ochorony oczu
Stosuj rekawice ochronne UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
Stosuj uziemienie pradem elektrycznym

Ostrzezenie zwigzane Ostzrzenie przed wtryskiem Ostrzezenie o zagrezeniu

z ruchomymi elementami podskdrnym wybuchem
Nalezy przestrzegac Sktadowac oddzielnie
wskazéwek oznaczonych i utylizowac wg. wskazan
w tekscie tym symbolem! zgodnych z normami ochrony
srodowiska!
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OPIS KOMPONENTOW MASZYN

Rura zasysajgca

Rura przelewowa
Nakretka uszczelniaczy
Zawor przlewowy

Filtr zasysajacy
Obudowa filtra
Nakretka filtra

Uchwyt transportowy
Zaslepka szczotek silnika
10. Pokretto regulacji cisnienia
11. Bezpiecznik

12. Wiacznik On/Off

13. Osfona dyszy

14. Dysza

15. Przediuzka

16. Pistolet natryskowy

17. Spust pistoletu

18. Waz natryskowy

19. Wyswietlacz LCD

WOeNounhWN=
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OPIS KOMPONENTOW MASZYN

13 - I T 15 (opcja)
A\ \

—

ZAMKNIETY

ELASTYCZNY WAZ SSACY (OPCJONALNIE)

Rura zasysajaca

Rura przelewowa
Nakretka uszczelniaczy
Zawor przlewowy

Filtr zasysajacy
Obudowa filtra
Nakretka filtra

Uchwyt transportowy
Zaslepka szczotek silnika
10. Pokretfo regulacji cisnienia
11. Bezpiecznik

12. Wiacznik On/Off

13. Ostona dyszy

14. Dysza

15. Przedtuzka

16. Pistolet natryskowy

17. Spust pistoletu

18. Waz natryskowy

19. Wyswietlacz LCD

WOeNounmhsWN=
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

. 0golne wskazéwki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazéwki i przepisy. Bledy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przecho-
wywacd wszystkie przepisy i wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w poniz-
szym tekscie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna
z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkdw.

b. Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. fatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

c. Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikol-
wiek sposéb. Nie wolno uzywac wtykdéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b. Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

d. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciagac wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przedtu-
zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wlasciwego przediu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f. Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wytacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

3. Bezpieczenstwo os6b

a. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, kazda czynnosc wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazdw ciata.

b. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c. Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podigczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
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elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na
wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu wiaczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyna wypadkdw.

d. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usunac narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

e. Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f.  Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

g. Jezeliistnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy
upewnic sie, ze sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego
pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a. Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc lub wytaczyc jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

c. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wiaczeniu sie elektronarzedzia.

d. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywad w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepniac narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaly niniejszych prze-
piséw. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

e. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposob, ktéry miatby wptyw na prawidiowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowa-
nych jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

f. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzglednic¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis
a. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa pracy dla rozpylaczy bezpowietrznych

Ponizsze ostrzezenia dotyczg ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i naprawy tego urzadze-
nia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepo-
wanie ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub
na etykietach, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslo-
nym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.
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/\ ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

farb, moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji
nalezy:

1. Unika¢ natryskiwania materiatéw fatwopalnych i palnych w poblizu otwartych ptomieni albo
zrodet zaptonu, np. papieroséw, silnikdw zewnetrznych i urzadzen elektrycznych.

2. Farba lub roztwor przeptywaijacy przez sprzet moze by¢ przyczyna pojawienia sie elektryczno-
$ci statycznej. Elektrycznosc statyczna stwarza ryzyko pozaru lub wybuchu w obecnosci opa-
réw farby lub rozpuszczalnika.

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie pojemniki i systemy zbiorcze sa uziemione, aby zapobiec roztadowy-
waniu fadunkéw elektrostatycznych. Nie stosowad okfadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci
antystatycznych lub przewodzacych.

4. Nie stosowac farb ani rozpuszczalnikdw zawierajacych fluorowcowane weglowodory.

5. Zapewnic¢ dobrg wentylacje przestrzeni, w ktérej odbywa sie natryskiwanie. Utrzymywac od-
powiedni przeptyw Swiezego powietrza w tej przestrzeni. Przechowywad¢ modut pompy w do-
brze wentylowanym miejscu. Nie natryskiwac na modut pompy.

6. W obszarze tym nie wolno palic¢ papieroséw.

7. W obszarze natryskiwania nie korzystac z przefacznikéw swiatta, silnikdw lub podobnych pro-
duktéw generujacych iskry.

8. Obszar nalezy utrzymywad w czystosci. Nie moga sie w nim znajdowac pojemniki z farbami lub
rozpuszczalnikami, szmaty ani inne fatwopalne materiaty.

9. Nalezy sprawdzi¢ sktad natryskiwanych farb i rozpuszczalnikow. Nalezy zapoznad sie ze wszyst-
kimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) oraz naklejkami na pojemni-
kach z farbami i rozpuszczalnikami. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
producenta farby i rozpuszczalnikdw.

10. Na miejscu powinien znajdowac sie sprawny sprzet gasniczy.

11. Urzadzenie natryskowe generuje iskry. Jezeli w urzadzeniu natryskowym lub w jego poblizu
albo do ptukania lub czyszczenia jest uzywany fatwopalny ptyn, nalezy utrzymywac urzadzenie
natryskowe w odlegfosci co najmniej 6 m od wybuchowych oparéw.

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz
{EZE

A BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

1. Wityczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Zabronione jest modyfikowanie
CZ, wtyczki w jakikolwiek sposdb. Nie podigczac zadnych przejscidéwek (adapteréw) do
= uziemionych elektronarzedzi. Stosowanie niezmodyfikowanych wtyczek i dopasowa-
nych gniazdek zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.
2. Uziemione narzedzia musza byc¢ podfaczone do i w wiasciwy sposéb zainstalowanego
i uziemionego gniazdka, zgodnie ze wszystkimi normami i zarzadzeniami. Zabronione
jest usuwanie wtyku uziemiajacego lub modyfikowanie wtyczki w jakikolwiek sposob.
Nie uzywac jakichkolwiek przejscidwek wtyczki. W razie watpliwosci czy gniazdko jest
nalezycie uziemione, nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jesli
praca elektronarzedzi zacznie przebiegad niewtasciwie lub zepsuja sie one, uziemienie
zapewnia droge niskooporowego odprowadzenia elektrycznosci od uzytkownika.

3. Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, chfodziar-
ki. Kiedy ciato uzytkownika jest uziemione, zwieksza sie prawdopodobienstwo porazenia
elektrycznego.

4. Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajaca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

5. Kabli uzywac zgodnie z przeznaczeniem. Nigdy nie uzywac okablowania do przenoszenia,
przeciggania ani do odfaczania elektronarzedzia z gniazdka. Trzymac kabel z dala od goraca,
oleju, ostrych krawedzi i od poruszajacych sie czesci. Wymieni¢ natychmiast uszkodzone prze-
wody. Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.
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6. Podczas stosowania elektronarzedzia na zewnatrz, uzywac przedtuzaczy dostosowanych do
zastosowania na zewnatrz. Wykorzystanie przewodoéw dostosowanych do pracy na zewnatrz
zmniejsza prawdopodobienstwo porazenia elektrycznego.

A ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM

% Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumiert moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn

do ciata oraz powaznych obrazen. W takim wypadku nalezy natychmiast zwrécic sie o po-
moc medyczng do chirurga.

1. Pistoletu nie wolno kierowac w strone oséb czy zwierzat; nie wolno ich réwniez natryskiwac.

2. Nie wolno zbliza¢ dfoni ani innych czesci ciata do dyszy wylotowej. Na przyktad nie nalezy po-
dejmowac préby zatrzymania wycieku zadna czescia ciafa.

3. Nalezy zawsze uzywac ostony koncéwki dyszy. Nie wolno wykonywac natryskiwania, gdy osto-
na koncdwki dyszy nie znajduje sie na swoim miejscu.

4. Nalezy uzywac dysz firmy GRONE.

5. Podczas czyszczenia i wymiany koncowek dysz wymagane jest zachowanie ostroznosci. W
przypadku zatkania koncowki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure usuwa-
nia nadmiaru cisnienia w celu wyfaczenia urzadzenia i zmniejszenia cisnienia przed zdjeciem
koncdédwki dyszy w celu oczyszczenia.

6. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytaczy¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

7. Nalezy sprawdzi¢, czy weze i czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy
wymienic.

8. System moze wytwarzac cisnienie 21 Mpa (207 bar ). Stosowac czesci zamienne i akcesoria
firmy GRONE o parametrach znamionowych minimum na poziomie 21 Mpa (207 bar ).

9. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wtaczy¢ blokade spustu. Nalezy sprawdzic, czy bloka-
da spustu funkcjonuje prawidtowo.

10. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sa pewnie
potaczone.

11. Nalezy zapoznac sie z procedura szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania nadmiaru
cisnienia.

12. Nalezy zapoznad sie dokfadnie z elementami sterujgcymi.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
ZNAJDUJACYMI SIE POD CISNIENIEM

aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urza-
dzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powsta-
nia powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
1. Nie stosowac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczal-
nikéw weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.
2. Wiele innych ptynéw moze zawierad substancje chemiczne, ktére moga wchodzic¢ w reakcje z
aluminium. Informacje na temat zgodnosci mozna uzyskac¢ u dostawcy materiatéw.

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptyndw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z
éé
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A ZAGROZENIE ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

@ Ruchome czesci moga scisna¢, skaleczyc lub obciac palce oraz inne czesci ciata.

1. Nie zblizac¢ sie do ruchomych czesci.

2. Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

3. Sprzet znajdujacy sie pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed
sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisem sprzetu nalezy wykonac Procedure usu-
wania nadmiaru cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYTKOWANIEM
URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $Smierci lub kalectwa.

B Podczas malowania nalezy zawsze korzysta¢ z odpowiednich rekawic, ostfony oczu i respiratora
lub maski.

®  Nie wolno uruchamiac urzadzenia lub wykonywac natryskiwania w poblizu dzieci. Utrzymy-
wac dzieci z dala od urzadzenia.

®  Nie wolno przekraczac¢ normalnego zasiegu ani stawiac urzadzenia na niestabilnym podtozu.
Nalezy zachowywac dobrag postawe i rbwnowage.

®  Nalezy utrzymywac koncentracje i skupic sie na wykonywanej czynnosci.

B Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podfaczonego do zasilania lub znajdujacego
sie pod cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wyfaczyc¢ i wykonac procedure
usuwania nadmiaru cisnienia.

®  Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

B Nie wolno zafamywac ani nadmiernie wyginac weza.

®  Nie wystawia¢ weza na dziatanie temperatury lub cisnienia przekraczajgcych wartosci zaleca-
ne przez Firme GRONE

®  Nie wolno uzywac weza do przesuwania lub podnoszenia wyposazenia.

®  Nie wykonywac natryskiwania, jezeli waz jest krétszy niz 7,5 metréw

/\ SRODKI OCHRONY OSOBISTE!

W trakcie przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co
pomoze zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu opa-
row toksycznych oraz oparzeniom.

Obejmuja one miedzy innymi:
®  Okulary ochronne
B Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta

ptynu oraz rozpuszczalnika.

Nalezy zachowac czujnos¢, uwazac na to, co sie robi i postugiwac sie zdrowym rozsadkiem
w czasie operowania elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzi, bedac zmeczonym lub
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila rozproszenia uwagi w czasie postugi-
wania sie elektronarzedziami moze skutkowad powaznymi obrazeniami.
1. Stosowac wyposazenie bezpieczenstwa. Zawsze uzywac okularéw ochronnych. Urzadzenia
zabezpieczajace takie jak maska przeciwpytowa, nieslizgajace sie buty, kask czy ochraniacze na
uszy, jesli uzyte we wiasciwy sposob ogranicza obrazenia osobiste.
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2. Unikac przypadkowego zataczenia. Przed podtaczeniem urzadzenia upewnic sie, ze wytgcznik
jest w potozeniu WYt. Umieszczenie palca na wytaczniku w czasie przenoszenia lub podfacza-
nie do pradu urzadzen przy wyfaczniku w pozycji Wt zwieksza ryzyko wypadkow.

3. Usuna¢ klucz regulujacy przed wigczeniem urzadzenia. Klucz przyczepiony do obracajacej sie
czesci narzedzia moze spowodowac obrazenia cielesne.

4. Nie wychylac sie nadmiernie. Podczas pracy przyjac stabilng pozycje. Dzieki temu zapewniona
jest lepsza kontrola elektronarzedzia w przypadku nieoczekiwanych sytuacji.

5. Nosic¢ odpowiedni strdj. Nie nosi¢ luznych elementéw odziezy lub bizuterii. Wtosy, ubrania i
rekawiczki utrzymywac z dala od poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria czy dtugie
wiosy moga zaczepic o i utkngé w poruszajacych sie czesciach.

6. Jedli dostarczone zostaty przyrzady do ekstrakgji i zbierania pyféw, nalezy upewnic sie, ze s
podtaczone i uzywane we wtasciwy sposob. Uzycie tych urzadzen moze zmniejszy¢ ryzyko
zwigzane z pyfami.

& ALARM MEDYCZNY - Obrazenia spowodowane natryskiem bezpowietrznym
W przypadku przenikania ptynu przez skére,
NALEZY NATYCHMIAST WEZWAC POGOTOWIE. NIE NALEZY TEGO LEKCEWAZYC
Ptyny wysokocisnieniowe z urzadzenia natryskowego lub wycieki maja wystarczajaca site przeniknie-
ciaprzez skore i moga spowodowacd bardzo powazne obrazenia, co moze prowadzi¢ do ewentualnej

amputacji.

ZAWSZE nalezy ustawiad blokade bezpieczenstwa pistoletu na pozycje ,zablokowany”, gdy nie jest on
uzywany, a takze przed konserwacja lub czyszczeniem.

NIGDY nie usuwac ani nie zmienia¢ zadnej czesci pistoletu

ZAWSZE zdejmowac DYSZE urzadzenia natryskowego podczas czyszczenia. Przeptukad urzadzenie
PRZY JAK NAJMNIEJSZYM CISNIENIU.

ZAWSZE sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzadzen bezpieczenstwa pistoletu przed kazdym uzyciem.
Nalezy bardzo uwazac podczas zdejmowania dyszy urzadzenia natryskowego lub weza z pistoletu.
W podfaczonym ukfadzie ptyn jest pod cisnieniem. Jezeli dysza lub uktad sg podtaczone, nalezy zasto-
sowac procedure dekompresji

ZAWSZE nalezy trzymac ostone dyszyna pistolecie podczas natryskiwania. Osfona dyszy ostrzega o za-
grozeniu i chroni przed przypadkowym umieszczeniem palcdw lub jakiejkolwiek czesci ciata blisko dy-
szy urzadzenia natryskowego.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé podczas czyszczenia i przy wymianie dyszy urzadzenia natrysko-
wego. Jesli dysza urzadzenia natryskowego jest zatkana nalezy natychmiastowo zablokowad pistolet.

ZAWSZE nalezy postepowac zgodnie z PROCEDURA DEKOMPRESJI, a nastepnie zdjac dysze urzadzenia
natryskowego i wyczyscic ja. NIGDY nie nalezy wyciera¢ nagromadzonego materiatu wokot dyszy.

/\ Ryzyko zwiazane z toksycznymi ptynami

ZAWSZE zdejmowac ostone dyszy i dysze do czyszczenia po wytaczeniu pompy i redukgji cisnienia sto-
sujgc PROCEDURE DEKOMPRESII.

Ryzykowne ptyny lub toksyczne opary moga powodowad powazne obrazenia czy nawet smierc po za-
chlapaniu nimi oczu lub skéry lub jesli beda wdychane lub potkniete. Nalezy zna¢ niebezpieczenstwa
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zwigzane z ptynem, ktérego sie uzywa. Niebezpieczne ptyny nalezy sktadowad i pozbywac sie ich w spo-
s6b zgodny z wytycznymi podanymi przez producenta oraz wyznaczonymi na szczeblu miejscowym,
regionalnym i panstwowym.

ZAWSZE uzywaj okularéw ochronnych, rekawic, ubrania i maski oddechowej, zgodnie z zaleceniami
producenta ptynu.

A\ Weze:
Dokreci¢ wszystkie pofaczenia z ptynem w sposéb bezpieczny przed kazdym uzyciem. Wysokie cisnie-
nie moze rozerwac luzne potaczenie lub spowodowac, ze z pofaczenia bedzie wydostawat sie ptyn
natryskowy, co moze skutkowac ciezkimi obrazeniami ciata.

Uzywac tylko wezy zabezpieczonych sprezyna. Zabezpieczenie sprezynowe pomaga chroni¢ waz przed
zapetlaniem lub innymi uszkodzeniami, ktére mogtyby spowodowad pekniecie weza i obrazenia zwia-
zane z natryskiwaniem. Nie dopuszczac do zapetlania lub gniecenia wezy ani do wibracji na szorstkich,
ostrych i goracych powierzchniach.

Przy zastosowaniach hydrodynamicznych uzywac tylko weze przewodzace prad. Sprawdzic czy pistolet
jest uziemiony potaczeniami wezy. Uzywac tylko hydrodynamiczne weze wysokocisnieniowe z drutem
statycznym, ktére zostaty zatwierdzone dla 3000 psi.

NIGDY nie nalezy uzywac uszkodzonego weza, co moze spowodowac uszkodzenia lub pekniecia weza
jak i obrazenia zwigzane z natryskiwaniem lub inne powazne obrazenia ciafa lub szkody w mieniu.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢ caly waz, jesli chodzi o przeciecia, wycieki, otarcia, wybrzusze-
nia lub uszkodzenia czy przemieszczanie potaczen. W takich sytuacjach nalezy natychmiast wymienic
waz.

NIGDY nie nalezy uzywac tasmy lub dowolnego urzadzenia w celu naprawy weza, poniewaz nie wy-
trzyma ona wysokiego ci$nienia ptynu. NIGDY NIE NALEZY PONOWNIE PODLACZAC WEZA.

Podczas natrysku i czyszczenia farbami tatwopalnymi i rozciericzalnkami

1. Podczas natrysku ptynami tatwopalnymi, urzadzenie musi znajdowac sie w odlegtosci mini-
mum 6 metréw od obszaru natrysku w dobrze wentylowanej przestrzeni. Moc wentylacji po-
winna by¢ wtasciwa do zapobiegania zbierania sie oparéw.

2. Aby wyeliminowac wytadowania elektrostatyczne, uziemic urzadzenie natryskowe, wiaderko
z farba i obiekt natrysku. Uzywad tylko hydrodynamicznych wezy wysokocisnieniowych do-
puszczonych do wartosci 3000 psi.

3. Przed ptukaniem zdjac dysze natryskowa. Trzymac metalowa czesc pistoletu przy boku metalo-
wego wiaderka i w trakcie ptukania stosowac mozliwie najnizsze cisnienie ptynu.

4. Nigdy nie stosowa¢ wysokiego ciénienia podczas czyszczenia. STOSOWAC MINIMALNE
CISNIENIE

5. Nie pali¢ w obszarze natrysku/czyszczenia. NIGDY nie uzywac rozpuszczalnikdw czyszczacych
o temperaturze zaptonu ponizej 60 stopni C. Niektdre z nich to: aceton, benzen, eter, benzyna,
nafta. W celu upewnienia sie nalezy skontaktowac sie z dostawca.
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Montaz

Wymagane narzedzia: Dwa klucze nastawne — brak w zestawie
1. Podtaczy¢ waz do pompy i dokreci¢ kluczem.
2. Podfaczy¢waz do pistoletuidokreci¢ dwoma kluczami.

Potaczenie elektryczne

Napigcie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej narzedzia. W zad-
nym wypadku nie wolno uzywac¢ narzedzia kiedy kabel zasilajacy jest uszkodzony. Uszkodzony kabel
musi by¢ natychmiast wymieniony przez autoryzowany Punkt Obstugi Klienta. Nie prébowac samemu
naprawiac uszkodzony kabel. Korzystanie z uszkodzonych kabli zasilajgcych moze prowadzi¢ do pora-
zenia pradem.

Instrukcja uziemienia

Ten produkt musi by¢ uziemiony. W przypadku wystgpienia zwarcia elektrycznego, uziemienie zmniej-
sza ryzyko porazenia pradem elektrycznym poprzez przewdédd odprowadzajacy prad elektryczny. Ten
produkt jest wyposazony w przewdd z zytg ochronna z odpowiednig wtyczka z uziemieniem. Wtyczke
nalezy wigczy¢ do wtasciwie zainstalowanego i uziemionego gniazdka zgodnie z wszystkimi miejsco-
wymi normami i przepisami.

OSTRZEZENIE - Niewtasciwa instalacja wtyczki uziemienia moze spowodowa¢ ryzyko porazenia
pradem.

Jezeli konieczna jest naprawa lub wymiana przewodu lub wtyczki nie wolno podtaczac zielonego prze-
wodu uziemienia do ktéregokolwiek terminalu ptaskiego noza. Przewdd drutowy z izolacja o zielonej
zewnetrznej powierzchni z lub bez z6ftych paskéw jest przewodem uziemiajgcym i musi by¢ potaczo-
ny z bolcem uziemiajacym. Sprawdzi¢ u fachowca elektryka lub serwisanta, czy instrukcje uziemienia
sg w petni zrozumiate, lub jezeli s3 watpliwosci czy produkt zostat prawidtowo uziemiony. Nie nalezy
zmieniac wtyczki w komplecie. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazdka, fachowiec powinien zainstalowac
odpowiednie gniazdko.

WAZNE: uzywac tylko przedtuzaczy z 3 zytowa wtyczka i gniazdem z 3 szczelinami, do ktérego bedzie
pasowac wtyczka na produkcie. Nalezy sprawdzi¢ czy przedtuzacz jest w dobrym stanie. W przypadku
korzystania, nalezy uzy¢ przedtuzacza, ktéry bedzie odpowiadat mocy pradu pobieranego przez pro-
dukt. Niewymiarowy przewdd spowoduje spadek napiecia, czego wynikiem bedga straty mocy i prze-
grzanie. Zalecane jest przewdd o wymiarze 12 AWG. Jesli przedtuzacz ma byc stosowany na zewnatrz,
musi by¢ oznaczony symbolem W-A znajdujagcym sie za oznaczeniem typu przewodu. Na przyktad,
oznaczenie SITW-A wskazuje, ze przewdd nadaje sie do stosowania na zewnatrz.

Dziatanie

Przed rozpoczeciem nalezy sprawdzi¢ i dokreci¢ doktadnie wszystkie elementy.

OSTRZEZENIE: Luzne potaczenie moze zosta¢ zerwane pod ci$nieniem stwarzajac zagrozenie.
Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie pofaczenia sa szczelne. Dotyczy to obu koncow weza, filtra pi-

stoletu, ostony dyszy, filtra pompy i nakretki dtawika rury ssacej.

OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze sprawdza¢ czy blokada bezpieczenstwa pistoletu jest w odpo-
wiedniej pozycji.
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Nalezy zawsze ustawia¢ blokade bezpieczenstwa pistoletu. Tylko, gdy pistolet nie jest uzywany mozna
odblokowad spust.

BLOKADA

ODBLOKOWANA

BLOKADA BEZPIECZENSTWA
PISTOLETU

SPUST PISTOLETU

Podczas zalewania, ptukania i czyszczenia ustawic dysze poza pistoletem.

Posmarowac uszczelnienia: Wypetnic¢ nakretke dtawika 2- 3 kroplami oleju do tfoka

Przygotowac co najmniej trzy wiaderka
W pierwszym wiaderku bedzie znajdowat sie srodek do natryskiwania.

W drugim wiaderku ptyn do ptukania, ktérym bedzie benzyna lakowa (dla materiatéw na bazie oleju),
rozcienczalnik lakieru (dla lakieréw), wody (w przypadku materiatéw opartych na wodzie), lub woda
z mydtem (dla konwersji na bazie oleju lub lakieru na materiaty na bazie wody). Trzecim wiaderkiem
bedzie wiaderko na odpady.

Ptukanie

Kiedy nalezy przeptuka¢ pompe

1. Gdy pompa jest wypetniona ptynem magazynowym, jak i wtedy, gdy obstuguje sie nowe hy-
drodynamiczne urzadzenie natryskowe po raz pierwszy, lub jest ono pobierane z magazynu.
Ptukac benzyna lakowa. (Jesli masz zamiar uzywac¢ materiatdéw na bazie wody patrz czes¢ 2
ponizej).

2. W przypadku zmiany pomiedzy materiatami na bazie oleju i wody nalezy najpierw ptukac ben-
zyna lakowa, nastepnie woda z mydfem, i potem strumieniem czystej wody.

3. W przypadku zmiany pomiedzy materiafami na bazie wody i oleju. Najpierw przeptukac czysta
woda, a nastepnie benzyna lakowa.

4. Przy zmianie koloréw. Przeptukaé odpowiednim rozpuszczalnikiem, takim jak woda lub benzy-
na lakowa, w zaleznosci od sytuacji

5. Podczas czyszczenia. Zobacz rozdziat CZYSZCZENIE w dalszej czesci instrukgji.

6. Magazynowanie. Pozostawi¢ pompe wypetniona specjalnym ptynem konserwujacym

UWAGA: Nie nalezy nigdy pozostawia¢ wody w pompie na diuzej niz jeden dzien. Przeptukac
ptynem konserwujacym.

Jak Ptukac
1. Umiesci¢ waz ssacy/rure ssacg w wiaderku do pfukania wypetnionym czystym ptynem: albo
benzyna lakowa (dla materiatéw na bazie oleju), rozcienczalnik lakieru (dla lakieréw), woda
(dla materiatdw na bazie wody), lub woda z mydtem (dla konwersji z materiatéw na bazie oleju
na materiaty na bazie wody).
2. Wyjacrure odptywowa z rury ssacej (jesli sa potaczone) i umiescic jg w pustym wiaderku na odpady.
3. Otworzy¢ zawér do zalewania pompy.
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4. Sprawdzi¢ czy urzadzenie jest wytaczone i czy pokretto regulacji cisnienia (przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara) jest ustawione na minimum. Wigczy<¢ wtyczke urzadzenia.

5. Wiaczyc urzadzenie.

6. Obrocic¢ pokretto sterowania cisnieniem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszyc
cisnienie na tyle, zeby pompa zaczeta pracowac.

7. Pozostawic¢ pompe wiaczong i obserwowad srodek wyplywajacy z rury spustowej. Poczekac az
srodek czyszczacy catkowicie wyplynie. Nalezy réwniez przeptukac waz i pistolet przy zmianie
koloréw lub podczas zmiany na rézne rodzaje materiatéw / farb:

8. Po zdjeciu dyszy i ostony dyszy z pistoletu, umiesci¢ pistolet w wiaderku na odpady tak aby
spust byt otwarty.

OSTRZEZENIE: Ryzyko statycznego iskrzenia, pozaru lub wybuchu. Trzymaé metalowa cze$¢ pi-
stoletu przy boku metalowego wiaderka. Wszystkie wiaderka z rozpuszczalnikiem musza by¢
z metalu przewodzacego i dobrze uziemione. Nie umieszcza¢ na powierzchni izolacyjnej, ktéra
nie jest przewodnikiem, chyba ze w ziemi znajduje sie przewéd uziemiajacy podiaczony do, na
przykiad, metalowej rury wodnej.

9. Zamknac zawor do zalewania pompy.
10. Pozostawi¢ pompe wiaczong i obserwowac srodek wyptywajacy z pistoletu. Poczekad az sro-
dek czyszczacy catkowicie wyptynie.

OSTRZEZENIE: Nie zwalnia¢ spustu pistoletu podczas tej czynnosci. Po zwolnieniu spustu, ci-
Snienie w systemie bedzie narastac i kiedy ponownie zwolnisz spust powstanie zagrozenie
odpryskéw.

11. Nalezy wtedy wytaczy¢ urzadzenie i obrdcic pokretto sterowania cisnieniem przeciwnie do ru-
chu wskazéwek zegara z ustawieniem na minimum. Nastepnie wytaczy¢ urzadzenie. Pompa
jest teraz czysta i gotowa do zalania.

Zalewanie

Jest to pompa wysokocisnieniowa i cate powietrze i niepozadane srodki nalezy usunaé z pompy i prze-
wodoéw przed natryskiwaniem. Sprawdzic czy dysza i ostona dyszy zostaly zdjete z pistoletu i czy spust
jest zablokowany.

W celu zalania

1. Umiescic rure ssaca w wiaderku.

2. Umiescic rure spustowa w wiaderku na odpady i otworzy¢ zawdr do zalewania pompy.

3. Sprawdzic czy pokretto kontroli cisnienia jest na pozycji minimum, i czy urzadzenie jest wyta-
czone. Podtaczy¢ wtyczke urzadzenia i wiaczyd je.

4. Obracac¢ pokretfo sterowania cisnieniem powoli zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwiekszyc cisnienie na tyle, aby pompa zaczeta pracowad.

5. Pozostawi¢ pompe wigczona i obserwowac srodek wyptywajacy z rury spustowej. Poczekac az
ptyn wycieknie i pojawi sie czysta ciecz.

6. Wiozy¢ pistolet do wiaderka na odpady, odblokowac spust. Zamknac zawér do zalewania
pompy.

7. Pozostawic otwarty spust i pracujacg pompe i obserwowac srodek wyptywajacy z pistoletu.
Poczekac az srodek wycieknie do momentu pojawienia sie czystej cieczy. Wytaczy¢ urzadzenie.

8. Aby wyeliminowac powietrze doktadnie, wtozy¢ pistolet do wiaderka lub leja tak zeby spust
byt otwarty. Wiaczy¢ urzadzenie i poczekac az czysta ciecz zacznie cyrkulowac w uktadzie ma-
szyny. Obserwowac ciecz i sprawdzi¢ czy nie ma pecherzykdw powietrza.

9. Teraz nalezy wytaczy¢ urzadzenie i zamknac spust

10. Teraz mozna ponownie potaczyc rure spustowa z rurg ssaca w wiaderku.

Urzadzenie jest teraz zalane i mozna zainstalowac dysze i ostone dyszy.
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Montaz dyszy natryskowej (dysze typu odwracalnego)
OSTRZEZENIE: Jesli urzadzenie jest pod ciénieniem, nalezy stosowa¢ PROCEDURE DEKOMPRESJI
przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji dyszy.

Zapoznac sie z ponizszym rozdziatem ,Wybér Dyszy Natryskowej” w celu wybrania odpowiedniej
dyszy.
1.

Sprawdzi¢ kilkakrotnie czy blokada bezpieczenstwa
pistoletu jest wtaczona przed zatozeniem dyszy i osto-
ny dyszy na pistolet.

2. Jedli nie jest wigczona, sprawdzi¢ czy uszczelka jest
na swoim miejscu w gniezdzie i wtozy¢ uszczelke do
ostony dyszy. Sprawdzi¢ czy pasuje ona do otworu w
osfonie dyszy.

3. Wkrecic¢ ostong dyszy do gtowki pistoletu

4. Wtozy¢ dysze do ostony i sprawdzi¢ czy jest ona na ‘

miejscu. Obraca¢ dysze caty czas do uzyskania pozydji

A S
w przod. (Strzatka na uchwycie dyszy pokazuje kieru- OSLONA DYSZY * ‘
nek do przodu). Dysze mozna obraca¢ o 180 stopni

aby usunac zabrudzenia. 5. Obrdcic zespot ostony dy-

szy w pozgdanym kierunku i dokreci¢ mocno nakretke

blokujaca recznie.

DYSZA

USZCZELNIACZ

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy natryskiwac dysza w pozycji posredniej, albo catkowicie do przo-
du lub catkowicie do tytu. Moze to stworzyc zagrozenie spowodowane wysokim ci$nieniem.

Teraz mozna przeprowadzic¢ czynnosc¢ natryskiwania.

Procedura dekompresji

Po zakonczeniu czynnosci natryskiwania, nawet na krétki okres, postepowac zgodnie z ,Procedura
Dekompresji”.

WAZNE! Aby unikna¢ ewentualnych powaznych obrazen ciata, nalezy zawsze przestrzegac tej proce-
dury, w sytuacji kiedy urzadzenie natryskowe jest wytaczone, podczas sprawdzania go, podczas instala-
cji, wymiany lub czyszczenia dysz, podczas dodawania srodka i kiedy koriczy sie czynnos¢ natryskiwania.
Nigdy nie nalezy zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru, gdy jest ono pod cisnieniem.

Wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa pistoletu.
Wylaczyc¢ urzadzenie za pomoca przetgcznika On
/ Off .

3. Wylaczy¢ blokade bezpieczenstwa pistoletu
i spust pistoletu, aby uwolnic ci$nienie resztkowe
plynu. Metalowa cze$¢ pistoletu powinna byc po-

N =

. . . . ZAWOR DO ZALEWANIA
faczona z uziemionym metalowym wiaderkiem. POMPY

Ponownie wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa.
4. Powoli przekrecac¢ zawér zalewania na otwarta
pozycje (zalewanie), aby uwolnic cisnienie resztkowe ptynu.

Nastepnie zamkna¢ zawdr zalewowy
OSTRZEZENIE: JEZELI DYSZA NATRYSKOWA LUB WAZ SA ZATKANE, nalezy spodziewac sie, ze

substancja bedzie rozpryskiwac sie w wiaderku przy otwieraniu zaworu do zalewania pompy.
Nalezy zatem otwierac zawér bardzo powoli i podja¢ wszelkie srodki ostroznosci.
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NATRYSKIWANIE - WSZYSTKIE MODELE

Sprawdzi¢ jakos¢ natrysku na kawatku materiatu nie nadajacego sie do uzytku, takiego jak tektura.
Obraca¢ pokretto regulacji cisnienia zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie i
odwrotnie, aby zmniejszyc cisnienie.

Zaczac od niskiego cisnienia natrysku i powoli zwiekszad cisnienie, az do uzyskania odpowiedniego
cisnienia natrysku. Jezeli cisnienie jest zbyt niskie, natrysk pozostawi po sobie cienkie pasy na krawedzi
strumienia, nastapi tzw. pisanie. Przeprowadzac préby i zwiekszad cisnienie az do uzyskania gtadkiego,
regularnego wzoru. Jezeli cisnienie jest maksymalne i wzdr wciaz nie jest idealny, nalezy skorzystac albo
z mniejszego otworu dyszy lub rozcienczy¢ substancje.

Nie wolno zwiekszad cisnienia niz jest to konieczne. Obstuga urzadzenia natryskowego z cisnieniem
wiekszym nizmateriat odpadowy powoduje szybkie zuzycie dyszy i skraca zywotnos¢ urzadzenia natry-
skowego. Zbyt duze cisnienie moze takze spowodowac odbicie sie materiatu i szorstkos¢ wykonczenia.

Podczas natryskiwania, nalezy trzymac pistolet prostopadle, okoto 25-30 cm (10-12 cali) od powierzch-
ni. Nie nalezy wymachiwac pistoletem. Nie nalezy przechyla¢ pistoletu.

2LE DOBRZE 2LE

A

OKOLO[25-30 CM

Zwolni¢ spust pistoletu po kazdym skoku/przycisnieciu. Natozy¢ kazdy poprzedni skok o potowe. Prze-
prowadzic ta czynnos¢ kierujac dysze w strone krawedzi poprzedniego skoku.Praca w sekcjach w two-
im zasiegu. Podczas malowania naroznikdw, ustawic pistolet rownolegle do rogu. Najpierw wyciagc
krawedzie i narozniki. Nastepnie pomalowac obszary ptaskie.

Nie dopusci¢ do wycieku substancji. Pamietac o postepowaniu zgodnym z PROCEDURA DEKOMPRESIJI
przed ponownym napetnieniem. Jezeli substancja wycieka, pompa bedzie zasysa¢ powietrze. Nale-
zy usunac powietrze przed dalszym kontynuowaniem czynnosci. Przestrzegac instrukgji ,Zalewania”
powyzej.

Aby usunac grudki z dyszy natryskowej (odwracalne dysze)

1. Zamkna¢ blokade bezpieczenstwa pistoletu i postepowac zgodnie z PROCEDURA
DEKOMPRESJI

2. Obroéci¢ uchwyt dyszy o 180 stopni.

Zwolni¢ blokade spustu do wiaderka.

4. Jedli uchwyt dyszy jest zablokowany poluzowad nakretke ustalajaca. Uchwyt bedzie teraz fa-
two sie obracat.

5. Uruchomi¢ blokade bezpieczenstwa pistoletu i ustawi¢ z powrotem dysze na pozycje
natryskiwania.

w
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DYSZA W POZYCJI MALOWANIE DYSZA W POZYCJI CZYSZCZENIE DYSZA UMIESZCZONA NIEPRAWIDLOWO

Nigdy nie nalezy natryskiwac dysza w pozycji innej niz albo catkowicie do przodu albo catkowi-
cie do tytu.

Zatkana ptaska dysza

Jesli korzystasz z ptaskiej dyszy i dysza natryskowa sie zatka, nalezy uwolni¢ cisnienie z weza zgodnie
z ,PROCEDURA DEKOMPRESIJI". Zabezpieczy¢ pistolet blokadg bezpieczenstwa, zdjac ostone, wyjac
dysze, namoczy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku i wyczysci¢ miekka szczotka. (Nie nalezy uzywac igty
czy ostrego spiczasty narzedzia do czyszczenia dyszy. Weglik wolframu jest kruchy).

Wybér dyszy natryskowej

Wybdr dyszy natryskowej zalezy od stopnia lepkosci farby, rodzaju farby i zastosowania. Sg dwie moz-
liwosci identyfikacji dyszy: wielkosc otworu i szerokos¢ wentylatora. Gtdwnym elementem jest wielkos¢
otworu dyszy Ogdlnie rzecz biorac, nalezy uzy< dyszy o mniejszych otworach przy matej lepkosci (rzad-
kie materiaty, jak lakier) i korzystac z wiekszych otwordw dyszy przy wiekszej lepkosci (grubsze materia-
ty, takie jak farby lateksowe). Rozmiar otworu dyszy natryskowej zalezy od ilosci litréw farby na minute
rozpylanej przez dysze. Nie nalezy uzywac dyszy wiekszej niz maksymalna szybkos¢ przeptywu pompy
lub pojemnosci urzadzenia natryskowego. Szybkos¢ przeptywu na pompie mierzy sie w galonach na
minute (GPM) i litrach na minute (LPM).

Inng alternatywa jest szerokos¢ wentylatora. Dwie dysze majace ten sam rozmiar otworu, ale rézne
szerokosci wentylatora podadza tg sama ilos¢ farby w innym obszarze (szerszy lub wezszy pas). Dysza z
waskim wentylatorem utatwia natrysk w ciasnych przestrzeniach. (Grubosc¢ powtoki materiatu na skok
jest okreslona przez szerokos¢ dyszy wentylatora, szybkos¢ przeptywu pistoletu natryskowego, i odle-
gtos¢ od powierzchni).

Numery na dyszy informujg o wielkosci otworu i szerokosci wentylatora. Pierwszy numer na dyszy infor-
muje o promieniu szerokosci wentylatora w calach. Ostatnie dwa numery informujg o wielkosci otworu
w tysiecznych cala. Tak wiec, na przykfad, dysza 517 bedzie miata szerokos¢ wentylatora 25 cm (pro-
mien 12,5 cm) i otwor 0,017 cala.

Wymiana dyszy natryskowej

Podczas uzytkowania, w szczegdlnosci jesli chodzi o farbe lateksowa, zwirek i zanieczyszczenia pod
wysokim cisnieniem spowodujg powiekszenie sie otworu ze wzgledu na zuzywanie sie i zmniejszanie
szerokosci wentylatora.

tatwo jest okresli¢ stan zuzycia dyszy obserwujgc wentylator. Gdy dysza sie zuzywa, szerokosc¢ wentyla-

tora zmniejsza sie. Nowa dysza ma ksztaft podobny do waskiego prostokata z zaokraglonymi narozni-
kami. W czasie uzytkowania ksztatt ten staje sie owalny.
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Gdy jest ona catkowicie zuzyta natrysk jest okragty. Gdy zmniejsza sie szerokosc wentylatora do okoto
2/3 jego pierwotnej wielkosci, uwaza sie go za zuzyty.

Uwaga: Aby zminimalizowac zuzycie dyszy, najlepiej jest zawsze przepusci¢ farbe przez sitko i
regularnie czysci¢ wszystkie filtry i sitka.

Wymieni¢ dysze zanim zbytnio sie zuzyja. Zuzyte dysze powoduja nadmierne nanoszenie natrysku,
utrudniaja ciecie i zmniejszaja wydajnosc¢ urzadzenia natryskowego.

Jezeli dysza ma maksymalny rozmiar przystosowany do urzadzenia natryskowego, to w trakcie zuzy-

wania sie przekroczy szybkos¢ przeptywu maszyny. Jesli przy maksymalnej pojemnosci dyszy pompa nie
moze nadazy¢, to jest to znak ze dysza zostata zuzyta w sposdéb nieodwracalny.

E—

Pod koniec dnia, nalezy zebrac cata substancje i doktadnie wyczysci¢ maszyne. Unika sie w ten sposéb
wysuszenia materiatu w pompie lub wezu.

ZUZYTA KONCOWKA

CZYSZCZENIE

UWAGA: W zadnym wypadku nie dopusci¢ do wyschniecia materialu w pompie. Jezeli materiat
wysuszy sie w pompie i wezu, nalezy catkowicie zdemontowac i ponownie zamontowac pompe
a waz nalezy wyrzuci¢ lub wymienic.
1. Uwolnic cisnienie w uktadzie zgodnie z Procedurg Dekompresji.
2. Zdjac dysze i ostone dyszy i moczy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku dla stosowanego
materiatu
3. Przeptukac rure ssaca i umiesci¢ w wiaderku z odpowiednim ptynem do ptukania. Zazwyczaj
bedzie to woda (dla materiatéw na bazie wody), benzyna lakowa (dla materiatow na bazie
oleju) lub cienszy lakier (dla lakieréw). Specjalne ptyny do ptukania moga by¢ wymagane dla
materiatéw sktadowych lub epoksydy itp.
4. Aby odzyska¢ materiat z pompy, umiescic rurke spustowa w oryginalnym wiaderku.

Jezeli zawor do zalewania nadal jest w pozycji otwartej, wtaczy¢ maszyne i obrdci¢ pokretto kontroli
cisnienia zgodnie z ruchem wskazéwek na tyle, aby uruchomic¢ pompe. Obserwowad materiat wycie-
kajacy z rury spustowej do momentu az zacznie sie przerzedzac. Oznacza to, ze srodek do pfukania jest
wypompowywany. Teraz przenies¢ rure spustowa do wiaderka na odpady i w dalszym ciagu ptukac, az
wyplynie czysty ptyn.

5. Wytaczy¢ maszyne i ustawic pokretto kontroli cisnienia na minimum. Zamknac zawoér do zale-
wania pompy.

6. Aby odzyskac materiat z uktadu, z usunieta dysza i ostong, skierowac pistolet do wiaderka przy
czym spust musi by¢ otwarty.

7. Umiesci¢ wiaderko na odpady obok wiaderka ze srodkiem.

8. Sprawdzic czy pokretto kontroli cisnienia jest na pozycji minimum, i wiaczy¢ urzadzenie.
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9. Przy otwartym spuscie, powoli obraca¢ pokretfo zgodnie z ruchem wskazéwek zegara na tyle
aby pompa pracowata

10. Pozostawi¢ pompe wiaczona i obserwowad wyptywajacy srodek z pistoletu. Poczekac az sro-
dek wyptynie i zacznie sie przerzedzad.

Oznacza to, ze $rodek do ptukania dochodzi do weza.

11. Nie zwalniajac spustu, szybko przenies¢ pistolet z wiaderka ze srodkiem czyszczacym do wia-
derka na odpady obok.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy zwalnia¢ spustu pistoletu podczas tego procesu. Jezeli zwolnisz
spust, zacznie narastac ci$nienie i kiedy ponownie naci$niesz spust moze powstac zagrozenie
odpryskow.

12. Pozostawi¢ otwarty spust i witgczong pompe i obserwowac srodek wyplywajacy z pistoletu.
Srodek czyszczacy powinien wyptywac, do momenty az pojawi sie czysty ptyn.

13. Nie zwalniajac spustu, przenies¢ pistolet do wiaderka do ptukania i poczekac az srodek do
pfukania obiegnie caty ukfad przez 2-3 minuty, i sprawdzic¢ czy wszystkie pozostatosci srodka
zostaly usuniete.

14. Wylaczy¢ maszyne i wyjac wtyczke za pomoca klucza.

Otworzy¢ zawér do zalewania, aby uwolni¢ wody, spfukac ponownie benzyna lakowa, aby cisnienie
resztkowe.

15. Wyjac rure ssaca z ptynu do ptukania.

16. Oczyscic filtr wlotowy lub sitko leja. Wyjac i oczysci¢ uzywajac miekkiej szczotki w odpowied-
nim rozpuszczalnikiem i wymienic.

17. Wyczyscic filtr pompy. Przy pomocy klucza w komplecie, wyjac filtr pompy i oczysci¢ go miekka
szczotka w odpowiednim rozpuszczalniku. Nastepnie wymienic i dokreci¢.

18. Czyszczenia pistoletu, dyszy i filtra pistoletu. zdja¢ ostone reczng i obrdci¢ jg tak zeby nie
przeszkadzata. Nastepnie, za pomoca klucza (nie ma go w zestawie) poluzowad nakretke na
dole uchwytu i wyjac uchwyt, aby wyjac filtr pistoletu. Oczyscic dysze i filtr za pomoca miekkiej
szczotki w odpowiednim rozpuszczalniku. Naniesc niewielka ilos¢ oleju lekkiego, takiego jak
WD-40 do wnetrza obudowy pistoletu natryskowego. Umies¢ filtr w pistolecie i ponownie za-
montowac urzadzenie, dokrecajac nakretke za pomoca klucza.

19. Wyczysci¢ urzadzenie natryskowe od zewnatrz szmatka nasaczong w odpowiednim
rozpuszczalniku

20. Jezeli ptukanie byto przeprowadzone
przy uzyciu wody, sptuka¢ ponownie
benzyna lakowa, aby zapobiec korozji
wewnatrz pompy.

&

UWAGA: Nigdy nie zostawia¢ w pompie
wody na diuzszy czas. Woda powoduje ko-
rozje pompy.

Magazynowanie dtugoterminowe

Przy dtugoterminowym magazynowaniu, napet-
ni¢ pompe specjalnym ptynem konserwujacym.

FILTR PISTOLETU
|
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Aby napetni¢ pompe:

1. Umiesci¢ zarébwno rure ssacg jak i rure spustowa w matej ilosci roztworu do magazynowania.
Jezeli zawdr zalewowy jest w pozycji otwartej, wigczy< urzadzenie i obroci¢ pokretto regulacji
cisnienia na tyle aby pompa pracowata

3. Obserwowac rure spustowa i jak tylko pojawi sie roztwdr w rurce, wytaczy¢ urzadzenie i za-
mknac zawor zalewowy. Zablokuje on roztwdr wewnatrz pompy, aby ja chronic.

KONSERWACIA

Co 50 godzin pracy nalezy czysci¢ silnik sprezonym powietrzem z nagromadzonego pytu. (W przypadku
uzywania urzadzenia w otoczeniu o szczegdlnie duzym zapyleniu, operacje ta nalezy przeprowadzac
czesciej)
Konserwacja co godzine
Zalecamy po kazdej godzinie pracy z natryskiem wytaczenie urzadzenia i wykonanie PROCEDURY
DEKOMPRESJI

B Dodac okoto 2 kropel uszczelniacza/oleju aby nasmarowac uszczelnienia

® Wyczyscic filtr pompy.

m QOczyscic filtr pistoletu.

B Wyczysci¢ dysze Wyczyscic sitko
UWAGA: Nigdy nie nalezy kias¢ pompy na plecach.

Materiat mégtby zaczac ptynac do tytu i uszkodzic elektronike lub silnik.

Codzienna konserwacja
1. Nakretka dfawika pompy powinna by¢ smarowana olejem uszczelniajacym gardziel.

Dodac okoto pieciu kropel oleju na gérze pompy z rozpoczeciem kazdego dnia. Nastepnie dwie krople
po kazdej godzinie natrysku. Olej uszczelniajacy gardziel pomaga chronic tfok.

2. Codziennie sprawdzac nakretke dfawika. Jezeli zaistnieje ktdrakolwiek z podanych nizej sytu-
acji nalezy dokrecic¢ nakretke dtawika: a.) Stwierdzono przeciekanie materiatu z nakretki

Podczas gdy system jest pod cisnieniem w przerwach, gdy silnik nie pracuje, tfok nie utrzymuje swojej
pozycji. Przeciwnie, ma ona tendencje do poslizgu w gore.

Aby nakretke dtawika: Najpierw nalezy poluzowac pokretto reczne 90 aby obnizy¢ ogrodzenie 99. Teraz
wiozy¢ koniec klucza podwdjnego przeznaczenia przez otwor i dokreci¢ nakretke dtawika Wymienic
ogrodzenie.

UWAGA: Nakretke dtawika nalezy dokreci¢ na tyle, aby jedynie zatrzymac wyciek, ale nie moc-
niej. Zbyt mocne dokrecenie moze spowodowac uszkodzenie uszczelnien i skrécenie zywotnosci
uszczelki.

3. Oczyscic kulke kontrolna wlotu i gniazdo.
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Aby wyczyscic:
1. Zapomoca dotagczonego klucza podwdjnego przeznaczenia, poluzowac nakretke dtawika, aby
wyjac rure ssaca.
2. Wyjac zawor kulkowy i prowadnice oraz wyczysci¢ wszystkie czesci wlotowe.
3. Wymieni¢w odwrotnej kolejnosci montazu i dokrecic.

Uszczelnienia pompy

Uszczelnienia zuzywaja sie. Jesli pompa nie moze dtuzej utrzymac cisnienia, ma trudnosci z zalewaniem
i farba wycieka do gardta pompy, a dokrecanie nakretki dtawika nie zdaje juz egzaminu, nalezy wymie-
nic¢ uszczelnienia. Najlepiej powierzy¢ to wykwalifikowanego serwisantowi.

Aby zdemontowad pompe i wymienic uszczelnienia, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Demontaz pompy

1. Uzy¢ specjalnego klucza wypustowego, aby poluzowac nakretke dtawika (2) i wyjac rurke za-
sysajaca (3) na dole pompy. Jednoczesnie wyjac ptyte gniazda wlotowego kulki (5), pierscien
uszczelniajacy (6), kulke (7) i prowadnice kulki (8)

2. Potozy¢ maszyne na plecach i zdja¢ urzadzenie elektroniczne radiatora (67). Umozliwi to do-
step do czujnika cisnienia, ktdry zostanie wyfaczony (12) z urzadzenia elektronicznego.

3. Whytaczyc potaczenie (42) i trzy sruby (40) na wsporniku filtra pompy i wyjaé filtr pompy.

4. Wiaczy¢ pompe dopdki ttok nie znajdzie sie w najnizszym punkcie. Pozwoli to na zdjecie pier-
Scienia ustalajacego (33). To z kolei spowoduje wypchniecie trzpienia pompy (35).

5. Wykrec cztery sruby (9) aby wyjac pompe.

6. 6. W celu wymiany nalezy postepowac w odwrotnej kolejnosci do czynnosci zdejmowania.
Nasmarowac odstonieta czes¢ ttoka i sworznia stopy korbowodu podczas montazu.

Wymiana uszczelnien

1. Poluzowac nakretke dtawika za pomo-
ca specjalnego klucza i wyjac.

2. Wyciggnac tiok.

3. Wyjac wszystkie czesci i wyczyscic. Za-
cisnac ttok i na dole ttoka, wyjac srube
ustalajaca (22), aby wyja¢ gniazdo ma-
tej kulki (23) i kulki kontrolnej (24)

4. Wyrzuci¢wszystkie stare uszczelnienia.

5. Moczy¢ nowe uszczelnienia ze skory
w oleju W30 przez co najmniej jedna
godzine przed montazem.

6. Wymienic¢ uszczelnienia, dfawiki, pier-
Scienie samouszczelniajace i kulki kon-
trolne na nowe czesci z zestawu. Scisle
przestrzega¢ dokfadnej kolejnosci i
kierunku.

7. Wymienic tlok i gwint na nakretce dfa-
wika. Jezeli odczuwalny jest opér spre-
zyn plyty, dokreci¢ nakretke dfawika o

dalsze 3/4 obrotu.
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Konserwacja silnika

SMAROWANIE - Smar w skrzyni korbowej mozna wymienia¢ co 200 godzin pracy. Najlepiej powierzy¢

to wykwalifikowanego

SZCZOTKI WEGLOWE

Szczotki weglowe sg czesciami, ktére normalnie sie uzywaja i na-
lezy je wymieni¢. Kiedy szczotki sie zuzyja na dtugosc 1/4” nalezy

je wszystkie wymienic.

Aby wymieni¢ szczotki
Wytgczy¢ maszyne.

Wyjac szczotke

PWN=

mienic ostony

Zdjac nasadke szczotki srubokretem szczelinowym.

Zatozy¢ nowe szczotki w odwrotnej kolejnosci i wy-

-

I

NASADKA szCzoT

Jezeli konieczna jest wymiana przewodu zasilajagcego, czynnosc ta musi by¢ wykonana przez
producenta lub jego przedstawiciela, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE: Wszystkie naprawy musza by¢ przeprowadzane przez autoryzowany serwis. Nie-
prawidfowo przeprowadzone naprawy moga prowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Problem: Silnik nie dziata

Sprawdzic

Rozwigzanie

Zasilenie elektryczne musi by¢ zgodne z napieciem
na tabliczce znamionowej urzadzenia

Uzy¢ odpowiedniego gniazda

Przedtuzacz - kontrola ciggtosci

Wymienic przedtuzacz

Kabel zasilajacy - kontrola ciggtosci

Wymienic kabel.

Szczotki weglowe

Wymienic szczotki

Uszkodzony przetacznik

Wymienic przefacznik

Uszkodzony silnik

Wymienic lub naprawic silnik

Problem: Pompa traci zdolnos¢ zalewania lub nie zalewa

Sprawdzic Rozwigzanie
Niski poziom farby Napetnic
Zatkany filtr siatkowy na wlocie Wyczyscic¢
Poluzowana rura ssaca Dokrecic

Kulki wlotu nie ma w gniezdzie

Oczyscic lub wymienic
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Problem: Silnik nie uruchamia pompy

Sprawdzi¢

Rozwigzanie

Farba w pompie stwardniata

Wymienic uszczelnienia i wyczysci¢ wszystkie
czesci pompy i filtry

Farby zamrozona w pompie

Rozmrozi¢ pompe.

Problem: Problemy z ci$nieniem

Sprawdzi¢

Rozwigzanie

Zatkany filtr lub dysza

Uwolnic cisnienie i wyczyscic

Problem: Silnik nie moze utrzymac ci$nienia

Sprawdzi¢

Rozwigzanie

Niewymiarowa dysza

Uzy¢ prawidiowej dyszy do natrysku

Dysza zuzyta

Uwolnic ci$nienie i wymienic dysze

Problem: Mata wydajnos¢

Sprawdzic¢

Rozwigzanie

Zuzyta dysza

Uwolni¢ ci$nienie i wymienic¢ dysze

Zuzyte uszczelnienia

Wymienic uszczelnienia

Zatkany filtr

Uwolnic cisnienie i wyczyscid filtr

Zawor do zalewania pompy przecieka

Uwolnic cisnienie i naprawi¢ zawor

Przewdd ssacy nieszczelny lub zagiety.

Naprawic lub ewentualnie dokreci¢

Niskie napiecie

Uzy¢ krotszego przediuzacza.

Pompa uruchamia sie po zwolnieniu spustu

Skontaktowac sie z serwisem lub dokrecic¢ nakretke
dfawika

Problem: Silnik pracuje skokowo

Sprawdzi¢

Rozwiazanie

Zbyt wysokie cisnienie dla rozmiaru dyszy

Wyregulowa¢ do odpowiedniego cisnienia

Problem: Silnik goracy i przecigzony

Sprawdzi¢

Rozwiazanie

Uszczelnienia zbyt mocne

Wriasciwie wyregulowac nakretke dtawika

EKRAN LCD: KODY BLEDOW

Sprawdzic Rozwigzanie

Sprawdzi¢ czy przetwornik cisnienia i ekran
EOS Wylaczony LCD nie sg wytaczone
EO6 Brak materiatu Ponownie uzupetni¢ materiatem

Przecigzenie (musi zosta¢ wymieniony przez

E07 serwisanta)

Sprawdzi¢ silnik i przetwornik cisnienia

E09 Cisnienie maksymalne przekroczone

Sprawdzi¢ przetwornik cisnienia kontrolnego
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DANE TECHNICZNE

Model

SmartSpray 21

SmartSpray27

Typ silnika

1000W TEFC DC

1300W TEFC DC

Moc wejsciowa

1000W

1300W

Napiecie

230V 50-60Hz

230V 50-60Hz

Maksymalny rozmiar dyszy

0.021 cala

0.025 cala

Przeptyw maksymalny

2.11/min (0,55 gpm)

2.71/min (0.71 gpm)

Cisnienie maksymalne

207 bar (3,000 psi)

207 bar (3,000 psi)

Wymiary (DxSxW)

515x530x 795 mm

515x530x795mm

Waga netto

33 kg (72,6 Lbs)

33kg (72,6 Lbs)

Zastosowania przedmiotowe

Drewno Lakier, Pokost, Bejca, Emalia

Budowla Podkfady, Grunty, Emalie, Akryle, Lateksy
Antykorozja Alkidy

Model SmartSpray 21 LF (niska rama)

Typ silnika 1000W TEFC DC

Moc wejsciowa 1000W

Napiecie

230V 50-60Hz

Maksymalny rozmiar dyszy

0.021 cala

Maksymalny przeptyw

2,11/ min (0,55 gpm)

Maksymalne cisnienie:

207 bar (3,000 psi)

Wymiary (DxSxW)

420 x 300 x 550 mm

Waga netto

25 kg (55 Lbs)

Zastosowania przedmiotowe

Drewno wewnatrz

Lakier, Pokost, Bejca, Emalia

Budowla

Podktad, Grunt, Emulsja, Akryl, Lateks

Antykorozja

Alkid
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WYKAZ CZESCI

Model: SmartSpray21

No. Nazwa Czesci llosé Numer katalogowy
1 Sitko zasysajace 1 2561-160021
2 Obudowa zaworu 1 3560-240002

3A Rura zasysajaca 1 3560-26003A

3B Waz zasysajacy 1 3560-24003B
4 O-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Gniazdo zaworu 1 3560-240005
6 Nie dotyczy - -
7 Zestaw naprawczy 1 2561-190005
8 Prowadnica kuli 1 3560-210068
9 Sruba M8-25 4 3560-240009
10 Cylinder 1 3560-240010
1M Nypel Va 2 2561-261414
12 Czujnik cisnienia 1 3560-240012
13 Zawor zalewowy 1 3560-240013
14 Waz przelewowy 1 3560-260014
14A Nie dotyczy - -

15 Nie dotyczy - -

16 Nie dotyczy - -

17 Nie dotyczy - -

18 Nie dotyczy - -

19 Nie dotyczy - -

20 Pierscieni dystansowy 1 3560-210057

21 Sprezyna talerzowa 3 3560-210052

22 Zawor tloka 1 3560-210056

23 Gniazdo zaworu tloka 1 2561-210054

24 Nie dotyczy - -

25 Ttok 1 3560-240025

26 Nie dotyczy - -

27 Nie dotyczy - -

28 Nie dotyczy - -

29 Nie dotyczy - -

30 O-ring $-31.5 1 3560-210049
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No. Nazwa Czesci llos¢ Numer katalogowy
31 Gniazdo uszczelniaczy 1 3560-210048
32 Nakretka zamykajaca 1 3560-210047
33 Pierscien ustalajacy 1 3560-240033
34 Sworzen ttoka korbowodu 1 3560-240034
35 Sworzen ttoka pompy 1 3560-240035
36 Ttok korbowodu 1 3560-240036
37 Sruba M5-8 4 3560-240037
38 Tuleja korbowodu 1 3560-240038
39 Sruba M8-50 4 3560-240039
40 Sruba M8-16 2 3560-240040
41 Wspornik filtra 1 3560-260041
41A Nie dotyczy - -
42 Ztaczka Va 1 3560-240042
43 Obudowa filtra 1 3560-240043
44 Uchwyt filtra 1 3560-240044
45 Sruba M5-8 7 3560-240045
46A Filtr gtéwny 30 1 2561-140030
46B Filtr gtéwny 60 1 2561-140060
46C Filtr gtéwny 100 1 2561-140100
47 Korek filtra 1 3560-240047
48 Obudowa korbowodu 1 3560-240048
49 tozysko kulowe 1 3560-240049
50 Korbowdd 1 3560-240050
51 tozysko igietkowe 1 3560-240051
52 Nie dotyczy - -

52A Wat korbowy z kotem 1000W 1 3560-24052A
53 tozysko igietkowe 1 3560-240053
54-1 Nie dotyczy - -

54-2 Nie dotyczy - -

54A-1 Nie dotyczy - -

54A-2 Silnik 1000W 1 3560-2454A2
55 Szczotka silnika 2 3560-240055
56 Zaslepka 2 3560-210028
57 Obudowa ptytki 1 3560-240057
58 Regulator cisnienia 1 3560-240058
59 Sruba M4-4 1 3560-240059
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No. Nazwa Czesci llos¢ Numer katalogowy
60 Pokretto regulatora 1 3560-240060
61 Wihacznik 1 3560-210033
62 Bezpiecznik 15A 1 3560-240062
63 Nakretka M3 2 3560-240063
64 Wyswietlacz 1 3560-240064
65 Szybka wyswietlacza 1 3560-240065
66 Sruba M3-12 2 3560-240066
67-1 Nie dotyczy - -

67-2 Nie dotyczy - -

67A-1 Nie dotyczy - -

67A-2 Plytka sterujaca 1 3560-2467A2
68 Sruba M4-12 4 3560-240068
69 Przewdd zasilajacy 1 3560-240069
70 Waz wysokocisnieniowy V4 - 16,5M 1 2561-260014
71 Zasdlepka 2 3560-240071
72 Ztaczka ramy dolna 4 3560-260072
73 Rama 1 3560-260073
74 Ztaczka ramy gérna 4 3560-260074
75 Sruba M5-32 28 3560-260075
76 Pokrywa przednia 1 3560-260076
77 Sruba M6-16 2 3560-260077
78 Dzwignia zwalniajaca 2 3560-260078
79 Pokrywa tylna 1 3560-260079
80 Sprezyna 1 3560-260080
81 Przycisk blokady 1 3560-260081
82 Poprzeczka 1 3560-260082
83 Uchwyt weza 1 3560-260083
84 Koto 2 3560-260084
85 Pierécien Segera 4 3560-260085
86 Obudowa przednia 2 3560-260086
87 Obudowa tylna 2 3560-260087
88 Raczka ramy 1 3560-260088
89 Pokrywa pojemnika 1 3560-240089
90 Sruba z motylkiem 2 3560-240090
91 Obudowa silnika z pojemnikiem 1 3560-240091
92 Sruba M6-35 2 3560-240092
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No. Nazwa Czesci llos¢ Numer katalogowy
93 Klucz dwufunkcyjny 1 3560-240093
94 Sruba M5-10 1 3560-240094
95 Sruba M4-10 5 3560-240095
96 Dtawik kablowy SB7R-3 1 3560-240096
97 Dtawik kablowy SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-240098
99 Kratka 2 3560-240099
100 Nie dotyczy - -

101 Podktadka 2 3560-240101
102 Uchwyt 11-22 2 3560-240102
103 Olej do ttoka 1 2561-100100
104 Zfaczka katowa 1 3560-240104
105 Nie dotyczy - -

106 Nie dotyczy - -

107 Nie dotyczy - -

108 Uchwyt 11-28 2 3560-240108
109 Oprawa bezpiecznika 1 3560-240109
110 Kabel 1 3560-240110
1M1 Uszczelka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klucz uszczelniaczy Tommy Bar 1 3560-210083
114 Nie dotyczy - -

115 Oznaczenie uziemienia 1 -
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SmartSpray 21 LF

No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
1 Sitko zasysajace 1 2561-160021
2 Nie dotyczy - -

3A Nie dotyczy - -

3B Waz zasysajacy 1 3560-24003B
4 O-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Gniazdo zaworu 1 3560-240005
6 Nie dotyczy - -

7 Zestaw naprawczy 1 2561-190005
8 Prowadnica kuli 1 3560-210068
9 Sruba M8-25 4 3560-240009

10 Cylinder 1 3560-240010
11 Nypel Va 2 2561-261414
12 Czujnik cisnienia 1 3560-240012
13 Zawor zalewowy 1 3560-240013
14 Nie dotyczy - -

14A Waz przelewowy 1 3560-240014
15 Nie dotyczy - -

16 Nie dotyczy - -

17 Nie dotyczy - -

18 Nie dotyczy - -

19 Nie dotyczy - -

20 Piersciert dystansowy 1 3560-210057

21 Sprezyna talerzowa 3 3560-210052

22 Zawor tloka 1 3560-210056

23 Gniazdo zaworu tloka 1 3560-210054

24 Nie dotyczy - -

25 Ttok 1 3560-240025

26 Nie dotyczy - -

27 Nie dotyczy - -

28 Nie dotyczy - -

29 Nie dotyczy - -

30 O-ring S-31.5 1 3560-210049

31 Gniazdo uszczelniaczy 1 3560-210048

32 Nakretka zamykajaca 1 3560-210047
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
33 Pierscien ustalajacy 1 3560-240033
34 Sworzen ttoka korbowodu 1 3560-240034
35 Sworzen ttoka pompy 1 3560-240035
36 Ttok korbowodu 1 3560-240036
37 Sruba M5-8 4 3560-240037
38 Tuleja korbowodu 1 3560-240038
39 Sruba M8-50 4 3560-240039
40 Sruba M8-16 2 3560-240040
41 Nie dotyczy - -
41A Wspornik filtra 1 3560-24041A
42 Ztaczka Va 1 3560-240042
43 Obudowa filtra 1 3560-240043
44 Uchwyt filtra 1 3560-240044
45 Sruba M5-8 7 3560-240045
46A Filtr gtéwny 30 1 2561-140030
46B Filtr gtéwny 60 1 2561-140060
46C Filtr gtéwny 100 1 2561-140100
47 Korek filtra 1 3560-240047
48 Obudowa korbowodu 1 3560-240048
49 tozysko kulowe 1 3560-240049
50 Korbowdd 1 3560-240050
51 tozysko igietkowe 1 3560-240051
52 Nie dotyczy - -
52A Wat korbowy z kotem 1000W 1 3560-24052A
53 tozysko igietkowe 1 3560-240053
54-1 Nie dotyczy - -
54-2 Nie dotyczy - -
54A-1 Nie dotyczy - -
54A-2 Silnik 1000W 1 3560-2654A2
55 Szczotka silnika 2 3560-240055
56 Zaslepka 2 3560-210028
57 Obudowa ptytki 1 3560-240057
58 Regulator cisnienia 1 3560-240058
59 Sruba M4-4 1 3560-240059
60 Pokretto regulatora 1 3560-240060
61 Wiacznik 1 3560-210033
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
62 Bezpiecznik 15A 1 3560-240062
63 Nakretka M3 2 3560-240063
64 Wyswietlacz 1 3560-240064
65 Szybka wyswietlacza 1 3560-240065
66 Sruba M3-12 2 3560-240066
67-1 Nie dotyczy - -
67-2 Nie dotyczy - -
67A-1 Nie dotyczy - -
67A-2 Ptytka sterujaca 1 3560-2467A2
68 Sruba M4-12 4 3560-240068
69 Przewdd zasilajacy 1 3560-240069
70 Waz wysokocisnieniowy V4 - 16,5M 1 2561-260014
71 Zaslepka 2 3560-240071
72 Nie dotyczy -
73 Nie dotyczy -
74 Nie dotyczy -
75 Nie dotyczy -
76 Nie dotyczy -
77 Sruba M6-16 2 3560-240077
78 Nie dotyczy -
79 Nie dotyczy -
80 Nie dotyczy -
81 Nie dotyczy -
82 Nie dotyczy -
83 Nie dotyczy -
84 Nie dotyczy -
85 Nie dotyczy -
86 Nie dotyczy -
87 Nie dotyczy -
88 Nie dotyczy -
89 Pokrywa pojemnika 1 3560-240089
90 Sruba z motylkiem 1 3560-240090
91 Obudowa silnika z pojemnikiem 1 3560-240091
92 Sruba M6-35 2 3560-240092
93 Klucz dwufunkcyjny 1 3560-240093
94 Sruba M5-10 1 3560-240094
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
95 Sruba M4-10 5 3560-240095
96 Dfawik kablowy SB7R-3 1 3560-240096
97 Dtawik kablowy SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-210055
99 Kratka 2 3560-240099
100 Rama 1 3560-240100
101 Podktadka 8-19-3 2 3560-240101
102 Uchwyt 11-22 2 3560-240102
103 Olej do ttoka 100 ml 1 2561-100100
104 Ztaczka katowa 1 3560-240104
105 Sruba M8-12 2 3560-240105
106 Raczka 1 3560-240106
107 Uchwyt 21-31 2 3560-240106
108 Uchwyt 11-28 2 3560-240107
109 Oprawa bezpiecznika 1 3560-240109
110 Kabel 1 3560-240110
111 Uszczelka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klucz uszczelniaczy Tommy Bar 1 3560-210083
114 Podktadka M8 2 3560-240114
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SmartSpray 27

No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
1 Sitko wlotowe 1 2561-160021
2 Obudowa zaworu 1 3560-240002

3A Rura zasysajaca 1 3560-26003A
3B Waz zasysajacy 1 3560-24003B
4 0-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Gniazdo zaworu 1 3560-240005
6 Nie dotyczy - -

7 Zestaw naprawczy 1 2561-190005
8 Prowadnica kuli 1 3560-210068
9 Sruba M8-25 4 3560-240009

10 Cylinder 1 3560-240010
11 Nypel Va 2 2561-261414
12 Czujnik cisnienia 1 3560-240012
13 Zawor zalewowy 1 3560-240013
14 Waz przelewowy 1 3560-260014

14A Nie dotyczy - -

15 Nie dotyczy - -

16 Nie dotyczy - -

17 Nie dotyczy - -

18 Nie dotyczy - -

19 Nie dotyczy - -

20 Pierécien dystansowy 1 3560-210057
21 Sprezyna talerzowa 3 3560-210052
22 Zawor tloka 1 3560-210056
23 Gniazdo zaworu ttoka 1 3560-210054
24 Nie dotyczy - -

25 Ttok 1 3560-240025
26 Nie dotyczy - -

27 Nie dotyczy - -

28 Nie dotyczy - -

29 Nie dotyczy - -

30 O-ring $-31.5 1 3560-210049
31 Gniazdo uszczelniaczy 1 3560-210048
32 Nakretka uszczelniaczy 1 3560-210047
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
33 Pierscien ustalajacy 1 3560-240033
34 Sworzen ttoka korbowodu 1 3560-240034
35 Sworzen ttoka pompy 1 3560-240035
36 Ttok korbowodu 1 3560-240036
37 Sruba M5-8 4 3560-240037
38 Tuleja korbowodu 1 3560-240038
39 Sruba M8-50 4 3560-240039
40 Sruba M8-16 2 3560-240040
41 Wspornik filtra 1 3560-260041
41A Nie dotyczy - -

42 Nypel Va 1 3560-240042
43 Obudowa filtra 1 3560-240043
44 Uchwyt filtra 1 3560-240044
45 Sruba M5-8 7 3560-240045

46A Filtr gtéwny 30 1 2561-140030

46B Filtr gtéwny 60 1 2561-140060

46C Filtr gtéwny 100 1 2561-140100

47 Korek filtra 1 3560-240047
48 Obudowa korbowodu 1 3560-240048
49 tozysko kulowe 1 3560-240049
50 Korbowdd 1 3560-240050
51 tozysko igietkowe 1 3560-240051
52 Wat korbowy 1 3560-281052
52A Nie dotyczy - -

53 tozysko kulkowe 1 3560-240053

54-1 Nie dotyczy - -

54-2 Silnik 1300W 1 3560-281542
54A-1 Nie dotyczy - -
54A-2 Nie dotyczy - -

55 Szczotka silnika 2 3560-240055
56 Zaslepka 2 3560-210028
57 Obudowa ptytki 1 3560-240057
58 Regulator ci$nienia 1 3560-240058
59 Sruba M4-4 1 3560-240059
60 Pokretto regulatora 1 3560-240060
61 Wiacznik 1 3560-210033
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
62 Bezpiecznik 15A 1 3560-240062
63 Nakretka M3 1 3560-240063
64 Wyswietlacz 2 3560-240064
65 Szybka wyswietlacza 1 3560-240065
66 Sruba M4-12 2 3560-240066
67-1 Nie dotyczy - -
67-2 Ptytka sterujaca 1 3560-281672
67A-1 Nie dotyczy - -
67A-2 Nie dotyczy - -
68 Sruba M4-12 4 3560-240068
69 Przewdd napieciowy 1 3560-240069
70 Waz wysokocisnieniowy 4" 16,5 M 1 2561-260014
71 Zasdlepka 2 3560-240071
72 Ztgczka ramy dolna 4 3560-260072
73 Rama 1 3560-260073
74 Ztaczka ramy gérna 4 3560-260074
75 Sruba M5-32 28 3560-260075
76 Pokrywa przednia 1 3560-260076
77 Sruba M6-16 2 3560-260077
78 Dzwignia zwalniajaca 2 3560-260078
79 Pokrywa tylna 1 3560-260079
80 Sprezyna 1 3560-260080
81 Przycisk blokady 1 3560-260081
82 Poprzeczka 1 3560-260082
83 Uchwyt weza 1 3560-260083
84 Koto 2 3560-260084
85 Pierscien Segera 4 3560-260085
86 Obudowa przednia 2 3560-260086
87 Obudowa tylna 2 3560-260087
88 Raczka ramy 1 3560-260088
89 Pokrywa pojemnika 1 3560-240089
90 Sruba z motylkiem 2 3560-240090
91 Obudowa silnika z pojemnikiem 1 3560-240091
92 Sruba M6-35 2 3560-240092
93 Klucz dwufunkcyjny 1 3560-240093
94 Sruba M5-10 1 3560-240094
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No. Nazwa czesci llos¢ Numer katalogowy
95 Sruba M4-10 5 3560-240095
96 Dtawik kablowy SB7R-3 1 3560-240096
97 Dtawik kablowy SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-210055
99 Kratka 2 3560-240099
100 Nie dotyczy - -

101 Podktadka 2 3560-240101
102 Uchwyt 11-22 2 3560-260102
103 Olej do ttoka 1 2561-100100
104 Ztaczka katowa 1 3560-240104
105 Nie dotyczy - -

106 Nie dotyczy - -

107 Nie dotyczy - -

108 Uchwyt 11-28 2 3560-240108
109 Oprawa bezpiecznika 1 3560-240109
110 Kabel 1 3560-240110
1M1 Uszczelka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klucz uszczelniaczy Tommy Bar 1 3560-210083
114 Nie dotyczy - -

115 Oznaczenie uziemienia 1 -
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DECLARATION OF CONFORMITY:

We declare our sole responsibility that the products described in this manual and marked with catalog
number and type, and whose specifications is provided in the chapter “Specifications” meet the re-
quirements of the following directives: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE and the
following harmonized standards:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Piston airless painting unit is used for airless painting of walls, ceilings, columns and other water-based
W materials and solvent, i.e. varnishes, sealers, acrylics, latex, oil paints

DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE INSTRUCTION MANUAL:

6

®

Read the instruction manual Use dust masks Use eye protection measures
Use protective gloves WARNING! Ensure grounding Warning against electric shoc
Warning against movable Warning against subcutaneous Warning against explosion
elements injection

>

)id

Guidelines marked with this Store separately and dispose of

symbol in the text should be in accordance with guidelines

followed! compliant with environmental
protection standards!
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DESCRIPTION OF MACHINE COMPONENTS

Suction cap

Overflow pipe

Sealing cap

Overflow valve
Suction filter

Filter housing

Filter cap
Transportation handle
Engine bushes cover
10. Pressure regulation knob
11. Fuse

12. On/Off switch

13. Nozzle guard

14. Nozzle

15. Extender

16. Spray gun

17. Gun trigger

18. Spray hose

19. LCD display
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DESCRIPTION OF MACHINE COMPONENTS
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SAFETY INSTRUCTIONS:

General safety advice for power tools

Read all instructions and regulations. Failure to follow instructions may result in electric shock, fire and
/ or serious injury. You should carefully store all the regulations and safety instructions for further use.
Use of the following term “power tool” refers to your mains electricity powered (corded) power tool
and to power tools powered by rechargeable batteries (without cord).

1. Workplace safety
a. Theworkplace must be kept clean and well-lit. A cluttered workplace or poorly lit working area
may cause accidents.
b. Do not operate power tools in explosive atmospheres, in which there are e.g. flammable lig-
uids, gases or dust. While operating power tools sparks are produced that can cause ignition.
c¢.  When using equipment, ensure that children and other bystanders are at a safe distance. A
distraction can cause you to lose control.

2. Electrical safety

a. Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not use an
adapter plug for power tools a protective grounding. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce the risk of electrical shock.

b. Avoid contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves and refrigerators. Risk of
electric shock is greater when the user’s body is grounded.

¢. The device should be protected from rain and moisture. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electrical shock.

d. Never use the cord for other activities. Never carry power tools, holding them by the cord or
use the cord for hanging the power tool; also do not unplug the power tool by pulling on the
cord. The cable should be protected from high temperatures, it should be kept away from oil,
sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electrical shock.

e. Inthe case of operating power tools in the open, use extension cable, adapted also for outdoor
applications. Using the proper extension cord (adapted for outdoor use) reduces the risk of
electrical shock.

f. If you cannot avoid the use of a power tool in a moist environment, use a circuit breaker re-
sidual current. The use of residual current circuit breaker reduces the risk of electrical shock.

3. Personal safety

a. When working with power tools be careful, carryout every activity carefully and with caution.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medica-
tion. Momentary lapses while using power tools can cause serious injuries.

b. Wear personal protective equipment and always wear safety glasses. Wearing personal pro-
tective equipment - a dust mask, shoes with anti-slip soles, a helmet or ear protection (depend-
ing on the type and use of power tools) - reduces the risk of injury.

¢. Avoid accidental starting of power tools. Before inserting the plug into the socket and / or
connecting to a battery, as well as picking up or carrying power tools, make sure that the tool
is switched off. Keeping your finger on the switch when transferring power tools or connecting
a power tool while it is turned on may cause accidents.

d. Before turning on the power tool, remove any other tools or wrenches. A tool or spanner,
located in the moving parts of the machine can lead to injury.

e. Avoid abnormal positions at work. Keep a stable position at work and maintain balance. In this
way will be possible to better control power tools in unexpected situations.

f. Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. Hair, clothing and gloves
should be kept away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in
moving parts.
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g. Ifthereisa possibility to install equipment the extract and capture dust, make sure that they are
connected and will be properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

4. Proper operation and maintenance of power tools

a. Do not overload the machine. Use the correct power tools, which is appropriate for the task.
Working with an appropriately selected power tool allows the given task to be performed
better and in safer manner.

b. Do not use the power tool if the on / off switch is defective. Any power tool that cannot be
turned on or off is dangerous and must be repaired.

c. Before adjusting, changing accessories, or after ceasing to use the tool, pull the plug out of
the socket and / or remove the battery. This precaution prevents inadvertent switching on the
power tool.

d. Store unused power tools out of the reach of children. Do not share the power tool with peo-
ple who do not know or do not read these instructions. Used by inexperienced people power
tools are dangerous.

e. Maintenance of the power tool is necessary. You should check that moving parts work well
and are not blocked, and parts are not cracked or damaged in such a way that would affect
the proper operation of the tool. Damaged parts should be repaired before using the machine.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f. Power tools, accessories, auxiliary tools etc. should be used in accordance with these instruc-
tions. Conditions and the type of work performed should be taken into account. Improper use
of power tools can lead to dangerous situations.

5. Servicing
a. Repair of the power tools should only be carried out by a qualified person using original spare
parts. This ensures that the safety of the device will be preserved.

Safe operation instructions for airless spray machines

The following warnings apply to the settings, use, grounding, maintenance, and repair of this device.
An exclamation mark indicates a general warning and the hazard symbol indicates the presence of risk
associated with the procedure. When these symbols appear in the text of the manual or on the label,
you should return to these warnings. In the appropriate places in the text of this manual may appear
danger symbols and warnings related to a specific product, which is not described in this section.

A FIRE AND EXPLOSION HAZARD
Flammable fumes from solvents and paints located in the workspace, can ignite or explode.
Z To prevent the outbreak of fire or explosion you must:

1. Avoid spraying flammable and combustible materials in the vicinity of open flames or sources
of ignition, e.g. cigarettes, engines and electric appliances.

2. Paintor solution flowing through the equipment may cause the emergence of static electricity.
Static electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes.

3. Verify that all containers and collecting systems are grounded to prevent discharge static elec-
tricity. Do not use bucket linings, if they do not have anti-static properties or aren’t conductive.

4. Do not use paints and solvents containing halogenated hydrocarbons.

5. Ensure good ventilation of the space in which spraying takes place. Maintain an adequate
flow of fresh air in this space. Keep the pump module in a well ventilated area. Do not spray

the pump module.
6. Do notsmoke in this area
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7. Inthe area of spraying does not use light switches, Engines, or similar products that generate
sparks.

8. The area must be kept clean. They cannot be containers with paint or solvents, rags or other
flammable materials in the area.

9. You should check the composition of spray paint and solvents. Be sure to read all Material
Safety Data Sheets (MSDS) and the labels on paint containers and solvents. Follow the safety
instructions of the manufacturer of paint and solvents.

10. On site there should be efficient fire-fighting equipment.

11. The spray device generates sparks. If in the spray device or near it, or for flushing or cleaning
flammable fluid is used, hold the spray device at least 6 m away from explosive vapors.

A ELECTRICAL SAFETY

1. Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not
Z connect any other adapter (adapters) to the grounded power tools. The use of unmod-
= ified plugs and matching sockets reduces the likelihood of electric shock.

2. Grounded tools must be plugged into and properly installed and grounded outlet in
accordance with all standards and regulations. You must not remove the grounding pin
or modify the plug in any way. Do not use any adapter plugs. In the event of doubt as
to whether the outlet is properly grounded, consult a qualified electrician. If the power
tools begin to operate in a faulty manner or deteriorates, grounding provides a path of
low resistance to discharge electricity from the user.

3. Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, refrigerators. When the
user’s body is grounded, the likelihood of electric shock increases.

4. Do not expose power tools to rain or moisture. Water entering the power tool will increase the
risk of electric shock.

5. Use cables for their intended purpose. Never use the cable for carrying, pulling or unplugging
the power tool from the socket. Keep the cable away from heat, oil and sharp edges of moving
parts. Replace damaged cords immediately. Damaged or entangled cords increase the risk of
electrical shock.

6. When using the power tool outdoors, use an extension cord adapted intended for outdoor
use. The use of cables intended for outdoor reduces the likelihood of electrical shock.

A RISK OF SUBCUTANEOUS INJECTION
g A stream sprayed under high pressure can lead to injection of toxins into the body and seri-

ous injuries. In such a case you should immediately seek medical help of a surgeon.

1. The gun must not be directed at persons or animals; they must not be sprayed.

Do not keep hands or other parts of the body to the nozzle. For example, do not attempt to
stop leakage with any part of the body.

3. Always use the nozzle tip guard. Do not carry out spraying when the nozzle tip guard is not
in place.

4. Be sure to use nozzles produced by GRONE.

5. During the cleaning and replacement of nozzle tips caution is required. In case of blockage
of the nozzle tip while spraying the procedure to remove excess pressure should be followed,
with the intention of stopping the equipment and reducing the pressure, before removing the
tip of the nozzle for cleaning.

6. Do not leave unattended appliance connected to the power supply or under pressure. When
the machine is not used, turn it off and follow the procedure to remove excess pressure.

7. Make sure that the hoses and other parts are not damaged. Damaged hoses and parts must
be replaced.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 45 2016-10-26 00:14:44



8. The system can produce pressure of up to 21 MPa (207 bar). Use GRONE replacement parts and
accessories, rated for a minimum of 21 MPa (207 bar).

9. When not in use, turn on the trigger lock. Make sure that the trigger lock is functioning
properly.

10. Before starting the machine, check that all components are securely connected.

11. Please refer to the procedure for quickly stopping the machine and removing excess pressure.

12. You should be thoroughly familiar with the controls.

A RISK RELATED TO ALUMINUM PARTS SUBJECTED TO PRESSURE

Using devices for pressure fluids, which are not intended for contact with aluminum, can
A lead to a strong chemical reaction and lead to the device rupturing. Failure to comply with
2 this warning can lead to death of serious injury or property damage.
1. Donotuse 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride and other halogenated hydrocarbon sol-
vents, or liquids containing such solvents.

2. Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Compatibility informa-
tion can be obtained from materials suppliers.

A RISK ASSOCIATED WITH MOVING PARTS

@ Moving parts can crimp, injure and cut fingers and other body parts.

1. Keep away from moving parts.

2. Do not operate the equipment without all guards and protective covers.

3. Equipment located in under pressure can start without warning. Before checking,
moving and servicing equipment, follow the procedure to remove excess pressure
and disconnect all power sources.

A RISK RELATED TO THE IMPROPOER USE OF THE DEVICE

Improper use of the equipment may lead to death or disability.

B When painting, always use the appropriate gloves, eye protection and a respirator or mask.

B Do not operate the machine and perform spraying near children. Keep children away from
the machine.

B Do not exceed the normal range, or place the device on an unstable surface. You should main-
tain good posture and balance.

m Keep your concentration and focus on the activity performed.

B Do not leave an unattended appliance connected to the power supply or under pressure.
When the machine is not used, turn it off and follow the procedure to remove excess pressure.

B Do not operate the equipment when you are tired and under the influence of drugs or alcohol.

B Do not kink or excessively pull the hose.

B Do not expose the hose to temperatures and pressures in excess of those recommended by
GRONE

B Do not use the hose to move and lift equipment.

B Do not conduct spraying if the hose is less than 7.5 meters’ long
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A PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

@ While in the vicinity of the work area you should wear appropriate protective equipment to

help prevent serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes and
burns.

These include:

] Goggles

] Breathing apparatus, protective clothing and gloves as recommended by the
manufacturers of liquid and solvent.

Be alert, watch what you are doing and use common sense when operating the power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of distraction during the use of the power tool may result in serious injury.

1. Use safety equipment. Always wear protective goggles. Safety devices such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat and ear protection if used properly will reduce personal injuries.

2. Avoid accidental activation. Before connecting the device make sure that the switch is in the
OFF position. Placing a finger on the switch during moving or connecting the devices to the
power supply the switch in the ON position increases the risk of accidents.

3. Remove the wrench regulating before switching on. A wrench attached to the rotating part of
the tool may result in personal injury.

4. Do not lean excessively. While working adopt a stable position. This ensures better control of
the power tool in the event of unexpected situations.

5. Wear appropriate attire. Do not wear loose items of clothing or jewelry. Keep hair, clothes
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can get caught stuck
in moving parts.

6. If the apparatus were provided to extract and collect dust, make sure that they are connected
and used in an appropriate manner. Use of these devices can reduce the risk of dust.

A MEDICAL ALARM - Damage caused by airless spray
In the case of fluid penetration through the skin,
IMMEDIATELY CALL FOR AN AMBULANCE. THIS SHOULD NO BE NEGRLECTED

High pressure liquids from the spray device or leaks have sufficient strength to penetrate the skin and
can cause very serious injuries, which can lead to eventual amputation.

ALWAYS place the safety catch to the position “locked” when not in use and before maintenance or
cleaning.

NEVER remove or alter any part of the gun

ALWAYS remove the spray NOZZLE when cleaning. Flush the device with AS LITTLE PRESSURE AS
POSSIBLE.

ALWAYS check operation of all spray gun safety devices before each use. Be very careful when re-
moving the spray nozzle equipment or hose from the gun. In the connected system the liquid is under
pressure. If the nozzle or the system is connected, carryout the decompression procedure

ALWAYS keep the nozzle guard on the spray gun when spraying. The nozzle cover warns about the

dangers and protects against accidentally putting fingers or any part of the body near the nozzle of
the spray device.
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Use extreme caution when cleaning and when replacing the nozzle sprayer. If the nozzle of the spray
equipment is clogged the trigger should be locked immediately. ALWAYS follow the DECOMPRES-
SION PROCEDURE, and then remove the spray nozzle unit and clean it. NEVER wipe the accumulated
material around the nozzle.

/A Risks associated with toxic liquids

ALWAYS remove the cover and nozzle cleaning nozzle after turning off the pump and reducing pres-
sure by following the DECOMPRESSION PROCEDURE.

Hazardous liquids or toxic fumes can cause serious injury or even death when splashed on the skin or
eyes, or if they are inhaled or ingested. You must know the dangers associated with the liquid you are
using. Hazardous liquids must be stored and dispose of in a manner consistent with the guidelines
provided by the manufacturer and designated at a local, regional and national level.

ALWAYS use safety glasses, gloves, clothing and respirator as recommended by the manufacturer of
the fluid.

A Hoses:

Tighten all connections with liquids in a safe manner before each use. High pressure can break loose
connection or make the connection will be flows out the liquid spray, which can result in serious injury.

Use only hoses secured with a spring. Securing springs help to protect the hose from looping or other
damage that could result in the hose rupturing and damage associated with spraying. Do not allow
looping or wrinkling of the hose or vibrations on rough, sharp or hot surfaces.

For applications of hydrodynamics only use electrically conductive hoses. Check whether the gun is
grounded via the hose connection. Use only hydrodynamic high pressure hoses with a static wire,
which have been approved for 3000 psi.

NEVER use a damaged hose, which can cause damage or cracks in the hose and damage associated
with spraying or other serious injury or damage to property. Before each use, check the hose for cuts,
leaks, abrasions, bulging or damage or movement calls. In such situations, you should immediately
replace the hose.

NEVER use tape or any device to repair the hose, because it will not withstand the pressure of the fluid.
NEVER RE-CONNECT THE HOSE.

Spraying and cleaning with flammable paints and thinners.

1. When spraying flammable liquids, the device must be at least 6 meters away from the area
being sprayed in a well-ventilated area. The power of the ventilation should be sufficient to
prevent accumulation of vapors.

2. To avoid electrostatic discharge, ground spraying equipment, paint bucket and the object be-
ing sprayed. Use only of hydrodynamics high-pressure hoses approved for 3,000 psi.

3. Before flushing, remove the spray nozzle. Hold the metal part of the gun at the side of a metal
bucket and during flushing use the lowest possible liquid pressure.

4. Never use high pressure during cleaning. USE MINIMUM PRESSURE

5. Do not smoke in the spray/cleaning area. NEVER use cleaning solvents with a flash point be-
low 60 degrees C. Some of them are: acetone, benzene, ether, gasoline, kerosene. In order to
make sure, please contact your supplier.
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Installation

Required tools: Two wrenches - not included
1. Connect the hose to the pump and tighten with a
wrench.
2. Connect the hose to the gun and tighten using two
wrenches.

Electrical connection

The power supply must be compatible with the voltage on the nameplate. No matter what, do not use
the power tool when the electrical cord is damaged. A damaged cable must be replaced immediately
by an authorized Customer Service Centre. Do not attempt to repair the damaged cable. Using a dam-
aged power cable may result in electric shock.

Grounding instructions

This product must be grounded. In event of an electrical short circuit, grounding reduces the risk of
electric shock through the cable discharging the electric current. This product is equipped with a cable
having a grounding wire with a corresponding grounding plug. The plug should be connected to a
properly installed and grounded outlet in accordance with all local standards and regulations.

WARNING - Improper installation of the grounding plug can result in the risk of electric shock.

If you need to repair or replace the cord or plug, do not connect the green grounding wire into any
flat blade terminal. The wire insulated with a green outer surface with or without yellow stripes is the
grounding wire and must be connected to the grounding pin. Check with a professional electrician
or serviceman if the grounding instructions are fully understood, or if there are doubts whether the
product is properly grounded. Do not change the plug in the set. If the plug does not fit into the outlet,
a professional should install the proper outlet.

IMPORTANT: Only use extension cords with a 3-wire plug and socket with 3 slots, which will fit the
plug on the product. Make sure that the extension cord is in good condition. If you use, you should
use an extension cord that will suit the power current drawn by the product. Undersized cords result in
a voltage drop, which results will be loss of power and overheating. Recommended wire gauge is 12

AWG. If the extension cord is to be used outdoors, it must be marked with W-A is located behind the
cable designation. For example, reference SITW-A indicates that the cable is suitable for outdoor use.

Action

Before you begin, check and tighten thoroughly all the elements.

WARNING: Loose connection can be ripped off under pressure creating a hazard. Verify that all
connections are tight. This applies to both ends of the hose, gun filter, nozzle cover, the filter
pump and the suction pipe nuts.

WARNING: Always check whether the safety lock of the gun is in the correct position.

Always have the spray gun safety lock. Only when the gun is not in use, you can unlock the trigger.
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BLOCKED

UNBLOCKED

SPRAY GUN SAFETY LOCK

GUN TRIGGER

During priming, flushing and cleaning set the nozzle away from the gun.

Lubricate the seals: Fill the gland cap with 2 to 3 drops of oil for the piston

Prepare at least three buckets
The first bucket will contain material to be sprayed.

In the second bucket there will be fluid for flushing: solvent (for oil-based substances), varnish thinner
(for varnishes), water (for substances based on water) or water with soap (transitioning from oil-based
substances or varnish-based substances to water-based substances).

The third bucket is used to collect waste.

Flushing

When to flush the pump

1. When the pump is filled with storage fluid, as well as when a new hydrodynamic spray device
is being operated for the first time, or when it is taken from the warehouse. Flush with white
spirit (If you intend to use water-based material, see part 2).

2. Inthe case of changing between oil-based materials and water-based materials, first flush with
white spirit, then with water with soap, and then with a stream of clean water.

3. Inthe case of changing between water-based materials and oil-based materials, first flush with
clean water, and then with white spirit.

4. When changing colors. Flush with appropriate solvent, such as water or white spirit, depend-
ing on the situation.

5. During cleaning. See the chapter CLEANING in the further part of the instruction manual.

6. Storing. Leave the pump filled with special maintenance fluid.

NOTE: Never leave water in the pump for more than one day. Flush with maintenance fluid.

How to flush

1. Place the suction hose / suction pipe in the bucket for flushing filled with clean fluid: white
sprit (for oil-based materials), varnish thinner (for varnishes), water (for water-based materi-
als), or water with soap (for conversion from oil-based materials to water-based materials).

2. Remove the drain pipe from the suction pipe (if they are connected) and place it in the empty
bucket for waste.

3. Open the valve to flush the pump.

4. Check whether the device is turned off and whether the pressure regulation knob (counter
clockwise) is set to minimum. Plug the device.

5. Turn on the device.
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6. Turn the pressure regulation knob clockwise to increase pressure enough for the pump to start
working.

7. Leave the pump turned on and observe the fluid coming out the drain pump. Wait until the
cleaning agent comes out completely. Also flush the hose and the gun when changing colors
or when changing various types of materials/paints:

8. After removing the nozzle and the nozzle cover from the gun, place the gun in the bucket for
waste so that the trigger is open.

WARNING: Risk of static sparking, fire or explosion. Hold the metal part of the gun by the side of
the metal bucket. All buckets with solvent must be made of conductive metal and grounded. Do
not place on the insulation surface which is not conductive, unless there is a grounding wire in
the ground connected to e.g. a metal water pipe.

9. Close the pump priming valve.
10. Leave the pump turned on and watch the agent coming out from the gun. Wait until the
cleaning agent comes out completely.

WARNING: Do not release the gun trigger during this step. Once the trigger is released, pressure
in the system will increase and again when you release the trigger there is a threat of spattering.

11. Turn off the device and turn the pressure regulation knob counter-clockwise to the minimum.
Then turn off the device. The pump is now clean and ready for priming.

Priming

The pump in the system is a high pressure pump and therefore all air and undesirable agents must
be removed from the pump and the transmission line before spraying. Make sure that the nozzle and
nozzle cover are removed from the gun and the trigger is locked.

To prime

1. Place the suction pipe into the bucket.

2. Place the end of the discharge pipe in the bucket for waste and open the pump priming valve.

3. Make sure that the pressure control knob is set to the minimum, and the device is turned off.
Connect the device and activate it.

4. Slowly turn the pressure control knob clockwise and increase pressure just enough to allow
the pump to work.

5. Allow the pump to operate and observe the agent coming out of the drain pipe. Allow the
fluid to flow until clean fluid starts coming out.

6. Aim the gun inside the bucket for waste, unlock the trigger. Then close the pump priming
valve.

7. Leave the trigger in the open position, allowing the pump to work and look at the agent com-
ing out of the gun. Allow the fluid to flow until clean fluid starts coming out. Turn off the
device.

8. Inorder to thoroughly get rid of any air, aim the gun inside the bucket or the funnel and leave
the trigger open. Turn on the device and allow clean fluid to circulate in the device system.
Watch the fluid and make sure there are no air bubbles in it.

9. Now switch the device off and lock the trigger.

10. Now you can re-connect the drain pipe with the suction pipe in the bucket.

You can place the cover and the nozzle on the device primed in such a way.
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Assembly of the spray nozzle (reversible type nozzle)

WARNING: If pressure is maintained in the device, before any adjustments with the nozzle, apply
the DECOMPRESSION PROCEDURE.

Please refer to the section below “Select a spray nozzle” to choose a nozzle suitable for the intended
use.

1. Before installing the nozzle and the nozzle cover,
make sure several times that the safety catch is locked. NOZZLE

2. [Ifitis notturned on, check whether the sealis in place
in the socket and place the seal into the nozzle cover.
Verify whether it suits the opening in the nozzle cover. SOCKET

3. Screw the nozzle cover into the gun head.

4. Place the nozzle in the cover and check if it is in place.
Rotate the nozzle all the time until you obtain a for- Y
ward position (the arrow on the nozzle handle shows -
the forward direction). The nozzle can be rotated by $ 1
180 degrees in order to remove dirt. NOZZLE GUARD SEALS

5. Rotate the nozzle cover set in the desired direction

and tighten the locking cap manually.

WARNING: Never spray if the nozzle is in an indirect position - it must be either forward or back-
ward. Doing so may cause danger associated with high pressure.

The device is now ready to spray.

DECOMPRESSION PROCEDURE
Every time you stop spraying, even for a short time, carry out the DECOMPRESSION PROCEDURE!

IMPORTANT! To avoid possible serious body injury, always apply this procedure every time when the
sprayer is switched off, when it goes through verification, installation, modification or cleaning of the
nozzle, when you add substance to be sprayed, and always when you stop spraying. Never leave the
device unattended if it remains under pressure.

1. Turn on the gun safety lock.

2. Turn off the device using the ON / OFF switch.

3. Turn off the gun security lock and the gun trigger
to release fluid residual pressure. The metal part
of the fun should be connected with the ground-
ed metal bucket. Turn on the security lock again. {

4. Slowly turn the pump priming valve to the open OVERLOW VALVE
position (priming) to get rid of residual fluid -
pressure. -

Then, close the priming valve.
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SPRAYING - ALL MODELS

Check the quality of the spray pattern on a scrap backing, such as e.g. a piece of cardboard. Turn the
pressure regulation knob clockwise to increase pressure and counter clockwise to decrease pressure.
Start with low spraying pressure and slowly increase pressure until it reaches an appropriate level. If
pressure is too low, spraying will leave thin lines on the stream edge, and so called writing will occur.
Continue testing and increasing pressure until the pattern is smooth and regular. If pressure reaches its
maximum and the pattern is still not ideal, use a smaller nozzle opening or dilute the substance.

Do not increase pressure more than necessary. Using the device with pressure higher than minimum
causes losses of the spray substance, premature wear of nozzles and it shortens the lifetime of the
sprayer. Excessively high pressure may also result in bouncing of the substance and uneven finish.

When spraying, consistently hold the gun perpendicularly to the surface, approx. 25-30 cm away. Do
not move the gun. Do not tilt the gun.

WRONG GOOD WRONG

A

APPROX| 25-30 CM

Release the trigger after each stoke/pulling. Overlap each previous stroke halfway. Conduct this ac-
tivity, directing the nozzle towards the edge of the previous stroke. Work in reachable sections. When
painting corners, aim the gun parallel to the corner. First cut the edges and corners. Then paint flat
areas. Do not allow the substance to leak. Follow the DECOMPRESSION PROCEDURE before refilling the
material. If the substance leaks, the pump will suck air. Remove air before continuing the activity. Follow
the above instructions concerning PRIMING. To remove lumps from the spray nozzle (reversible nozzles)
close the safety lock of the gun and follow the DECOMPRESSION PROCEDURE.

1. Turn the nozzle handle by 180 degrees.

2. Release the trigger lock into the bucket.

3. Ifthe nozzle handle is locked, loosen the lock cap. The handle will rotate easily now.

4. Activate the gun safety lock and set the nozzle back to the spraying position.

NOZZLE IN THE PAINTING POSITION THE NOZZLE IN CLEANING POSITION THE NOZZLE INSERTED INCORRECTLY

Never spray if the nozzle is in any other position than forward or backward.
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Clogged flat nozzle

If you use a flat nozzle and the spray nozzle is clogged, release pressure from the hose in accordance
with the “DECOMPRESSION PROCEDURE". Secure the gun with the safety lock, remove the cover, take
out the nozzle, soak in appropriate solvent and clean with a soft brush. (Do not use a needle or a sharp
pointy tool to clean the nozzle. Tungsten carbide is fragile).

SPRAYING NOZZLE SELECTION

Selection of an appropriate spray nozzle should be made depending on viscosity and the type of paint
and its application. There are two ways to identify nozzles: opening size and fan width. The main ele-
ment is the opening size of the nozzle. Generally speaking, use a nozzle with smaller openings in the
case of small viscosity (rare materials, such as varnish) and use larger openings of the nozzle in the case
of larger viscosity (thicker materials, such as latex paint). The opening size of the spray nozzle depends
on the quantity of liters of paint per minute of spraying. Do not use a nozzle larger than the maximum
flow pace of the pump or the capacity of the spray device. The flow pace of the pump is measured in
gallons per minute (GPM) and liters per minute (LPM).

Another alternative is the fan width. Two nozzle with the same opening size, but different fan width
will provide the same amount of paint in different areas (wider or narrower line). A nozzle with a nar-
row fan facilitates spraying in tight spaces. (Thickness of the material coat per stroke is determined by
the fan width, the flow pace of the spray gun and distance from the surface).

Numbers on the nozzle inform about the opening size and the fan width. The first number on the noz-
zle informs about the radius of the fan width in inches. The last two numbers inform about the opening

size in thousandths of an inch. Therefore, e.g. a 517 nozzle will have a 25¢cm wide fan (radius: 12.5) and
an 0.017 inch opening.

SPRAY NOZZLE SELECTION

During use, in particular regarding latex paint, grit and impurities at high pressure will cause an increase
of the opening due to wear and a decrease of the fan width.

It is easy to determine the level of wear of the nozzle watching the fan. When the nozzle is getting
used up, the fan width decreases. A new nozzle has a shape similar to a narrow rectangle with rounded
corners. During use the shape becomes more oval.

If it is completely used, the spraying shape is round. When the fan width decreases to approx. 2/3 of its
initial size, it is considered worn out.

Warning: In order to minimize nozzle wear, preferably before each use filter the paint, using a
bag-sieve, and apart from that, regularly clean all filters and sieves.

E—

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 54 2016-10-26 00:14:45

WARN NOZZLE




Replace nozzles before they are too worn out. A worn nozzle causes excessive spraying, impedes cut-
ting and decreases efficiency of the spray device.

If a nozzle has the maximum size adjusted to the spray device, then during use it will exceed the flow

pace of the device. If with the maximum capacity of the nozzle, the pump cannot keep up, it is a sign
that the nozzle is worn out in an irreversible manner.

CLEANING

At the end of the day, collect the substance and precisely clean the device. This way you can prevent the
material from drying up in the pump or the hose.

WARNING! Under no circumstances it is allowed to let the spraying substance dry up in the
pump. If the substance dries up in the pump or hose, the pump will have to be totally dismantled
and reassembled, and the hose will have to be disposed or replaced with a new one.
1. Inorder to eliminate pressure in the system, follow the decompression procedure.
2. Remove the nozzle and the nozzle cover and soak in solvent appropriate for the used material.
3. Flushthe suction piper and place it in the bucket with appropriate fluid for flushing. Usually it is
water (for water-based materials (, white spirit (for oil-based materials) or thinner varnish (for
varnishes). Special fluids for flushing can be required for components or epoxies, etc.
4. In order to obtain the material from the pump, place the drain pipe in the original bucket.

If the priming valve is still in the open position, turn on the device and rotate the pressure regulation
knob clockwise to activate the pump. Observe the material flowing out of the drain pipe until it get
thinner. It means that the flushing agent is being pumped out. Now, transfer the drain pipe into the
bucket for waste and keep flushing until clean fluid starts coming out.

5. Turn off the device and set the pressure regulation knob to minimum. Close the valves while

priming the pump.

In order to recover the material from the system, with removed nozzle and cover, direct the

gun into the bucket; the trigger must be open.

Place the bucket for waste next to the bucket with the agent.

Check whether the pressure regulation knob is set to minimum and turn on the device.

With open trigger, slowly rotate the knob clockwise enough for the pump to work.

0. Leave the pump turned on and observe the agent coming out of the gun. Wait until the agent
comes out and starts to thin.

o

20oN

[t means that the agent for flushing is getting to the hose.

11. Without releasing the trigger, move the gun from the bucket with the cleaning agent into the
bucket for waste next to it.

WARNING: Do not release the trigger during this process. If you release the trigger, pressure will
start increasing and when you pull the trigger again, there is a risk of chipping.

12. Leave the trigger open and the pump turned on and observe the agent coming out of the gun.
The cleaning agent should flow until clean fluid appears.

13. Without releasing the trigger, transfer the gun into the bucket for flushing and wait until the
flushing agent goes through the entire system for 2-3 minutes, and check whether all remains
of the agent are removed.

14. Turn on the device and unplug it using a wrench.

Open the priming valve to release residual pressure.
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15. Remove the suction pipe from flushing fluid.

16. Clean the inlet filter and the hallow sieve. Remove and clean with a soft brush in appropriate
solvent and exchange.

17. Clean the pump filter. Using the wrench included in the set, remove the pump filter and clean
it with a soft brush in appropriate solvent. Then replace it and tighten it.

18. Cleaning the gun, the nozzle and the gun filter. Remover the cover manually and rotate it so
thatitis not in a way. Then, using a wrench (not included in the set) loosen the cap at the bot-
tom of the handle and remove the handle to remove the filter of the gun. Clean the nozzle and
the filter using a soft brush in appropri-
ate solvent. Apply a small amount of
light oil, such as WD-40 inside the cover "
of the spray gun. Place the filter in the | &'
gun and re-mount the device, tighten- ; \
ing the cap using a wrench.

19. Clean the spray device from the out- . ﬁ
side with a cloth soaked in appropriate \
solvent. ;

20. If during flushing water was used, then b
flush again with white spirit to prevent FILTER

corrosion inside the pump. PUMP

WARNING! Never leave water in the pump
for a longer period of time. Water causes =
corrosion of the pump. :

SPRAY GUN FILTER
|

Long-term storage

In the case of long-term storage, fill up the pump with special maintenance fluid.

To fill up the pump:

1. Place both the suction pipe and the drain pipe in a small amount of storage solution.
If the priming valve is in the open position, turn on the device and rotate the pressure regula-
tion knob so that the pump starts working.

3. Observe the drain pipe and as soon as the solution appears in the pipe, turn off the device and
close the priming valve. It will block the solution inside the pump to protect it.

MAINTENANCE

Every 50 hours of work clean the engine with compressed air from accumulated dust. (In the case of
using the device in a particularly dusty area, conduct this operation more frequently).

Every hour maintenance

We recommend that after every hour of spraying you should stop spraying and apply the DECOMPRES-
SION PROCEDURE.

Add approximately 2 drops of sealant/oil to lubricate the seals.

Clean the pump filter.

Clean the spray gun filter.

Clean the nozzle.

Clean the sieve.
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WARNING! Never place the pump on its back.

The material could flow backward and damage the electronic or the engine.

Daily maintenance
1. The pump gland cap should be lubricated with oil sealing the throat.

Add approximately five drops of oil at the top of the pump at the beginning of each day. Then two
drops after each hour of spraying. Qil sealing the throat helps protect the piston.

2. Checkthe gland cap every day. If any of the following situations appear, tighten the gland cap:
a) Leaking of the material from the cap was observed.

When the system is under pressure when the engine is not working, the piston does not keep its posi-
tion. On the contrary, it tends to slide up.

The gland cap:loosen the knob manually by 90 degrees to lower the fencing by 99. Place the end of the
dual purpose wrench into the opening and tighten the gland cap. Replace the fencing.

WARNING! The gland cap should be tightened only to stop the leakage - not tighter. Tightening
the cap too much may damage the seals and shorten the lifetime of the seal.

3. Clean theinlet control ball and the socket.

To clean:

1. Using the attached dual purpose wrench loosen the gland cap to remove the suction pipe.
2. Remove the ball valve and the guide, and clean all inlet components.
3. Replaceinreverse order, install and tighten.

Sealing the pump

Seals wear out. If the pump cannot hold pressure any more, has troubles with priming and paint leaks
into the pump throat, and tightening the gland cap does not work, replace the seals. Preferably, sub-
contract it to a qualified serviceman.

In order to dismantle the pump and replace the seals, follow the steps below:

Dismantling the pump

1. Use a special spline key to loosen the gland cap (2) and remove the suction pipe (3) at the
bottom of the pump. Simultaneously, remove the inlet ball socket plate (5), the sealing ring (6),
the ball (7) and the ball guide (8).

2. Place the device on the back and remove the electronic device of the radiator (67). It will allow
access to the pressure sensor which will be turned off (12) from the electronic device.

3. Turn off the connection (42) and three screws (4) on the support of the pump filter and remove
the pump filter.

4. Turn on the pump until the piston is not in the lowest point. It will allow the retaining ring (33)
to be removed. Subsequently, it will cause the pump plunger to be pushed (35).
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5.
6.

Screw out four screws (9) to remove the pump.

In order to replace, follow the above steps in reverse order. Lubricate the revealed part of the

piston and the rod foot pivot during installation.

Replacing the seals

1.

2.

Loosen the gland cap using a special
wrench and remove.

Remove the piston.

Remove all parts and clean them. Tight-
en the piston and at the bottom of the
piston remove the retaining screw (22)
to remove the small ball socket (23)
and the control ball socket (24).
Dispose of all old seals.

Soak the new seals made of leather in
W30 oil for at least one hour before
installation.

Replace seals, glands, self-sealing
rings and control balls with new parts
from the set. Strictly follow the order
and the direction.

Replace the piston and the thread on
the gland cap. If there is resistance of
the plate springs, tighten the gland
cap by a further ¥ turn.

Engine maintenance

LUBRICATION - Lubricant in the crankcase can be replaced every 200 hours of operation. Preferably
subcontract it to a qualified serviceman.

CARBON BRUSHES

Carbon brushes are parts which normally wear out and they
should be replaced. When brushes are worn out to 1/4" replace

all of them.

To replace brushes

PWN=

If it is necessary to replace the power cable, it must be
conducted by the manufacturer or their representative

Turn off the device.

Remove the brush cap with a slot screwdriver.

Remove the brush.

Place new brushes in reverse order and replace

covers.

to avoid any danger.

I
|

1/4” (Bmm)

WARNING: All repairs must be conducted by an authorized service. Improperly conducted repairs
can lead to injuries or death.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 58

2016-10-26 00:14:45



TROUBLESHOOTING

Problem: Engine is not working

Check

Solution

The power supply must be compatible with the
voltage on the nameplate

Use the appropriate socket

Extension Cord - check continuity

Replace the extension cord

Power cable — continuity control

Replace the cable

Carbon brushes

Replace brushes

Damaged switch

Replace the switch

Damages engine

Replace or repair the engine

Problem: The pump cannot prime or it does not prime

Check Solution
Low level of paint Fill
Clogged inlet mesh filter Clean
Loose suction hose Tighten

Inlet ball is not in its slot

Clean or replace

Problem: The engine will not start the pump

Check

Solution

Paint in the pump has hardened

Replace the seals and clean all parts of the pump
and filters

Frozen paint in the pump

Defreeze the pump.

Problem: Pressure problems

Check

Solution

Clogged filter or nozzle

Reduce pressure and clean

Problem: The engine cannot maintain pressure

Check

Solution

Wrong size nozzle

Use the appropriate nozzle for spraying

The nozzle is worn

Release pressure and replace the nozzle

Problem: Low efficiency

Check

Solution

Warn nozzle

Release pressure and replace the nozzle

Worn out seals

Replace the seals

Clogged filter

Reduce pressure and clean the filter

Valve for priming the pump is leaking

Reduce pressure and fix the valve

Suction wire leaking or kinked

Repair or tighten

Low voltage

Use a shorter extension cord

The pump turns on after releasing the trigger

Contact the service or tighten the gland cap

Problem: Engine works with interruptions

Check

Solution

Excessive pressure for the nozzle size

Regulate pressure

Problem: Engine hot or overloaded

Check

Solution

Seals are too tight

Regulate the gland cap
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LCD SCREEN: ERROR CODES

Check

Solution

EO5 Turned off

Check whether the pressure transmitter and

the LCD screen are not turned off

E06 No material

Refill with material

EO7 Overload (to be replaced by the serviceman)

Check the engine and the pressure transmitter

E09 Pressure maximally exceeded

Check the control pressure transmitter

TECHNICAL DATA
Model SmartSpray 21 SmartSpray27
Engine type 1000W TEFC DC 1300W TEFC DC
Input power 1000W 1300W
Voltage 230V 50-60Hz 230V 50-60Hz

Maximum nozzle size

0.021 inches

0.025 inches

Maximum flow

2.1 1/min (0.55 gpm)

2.7 1/min (0.71 gpm)

Maximum pressure

207 bar (3,000 psi)

207 bar (3,000 psi)

Dimensions (L x W x H)

515x530x 795 mm

515x530x795m m

Net weight 33 kg (72.6 Lbs) 33kg (72.6 Lbs)
Application
Wood Varnish, Drying oils, Stain, Enamel

Construction

Undercoat, Primers, Enamel, Acrylic, Latex

Corrosion prevention

Alkyds

Model SmartSpray 21 LF (low frame)
Engine type 1000W TEFC DC

Input power 1000W

Voltage 230V 50-60Hz

Maximum nozzle size

0.021 inches

Maximum flow

2.11/ min (0.55 gpm)

Maximum pressure

207 bar (3,000 psi)

Dimensions (L x W x H)

420 x 300 x 550 mm

Net weight

25 kg (55 Lbs)

Application

Internal wood

Lacquer, varnish, stains, enamel

Construction

Undercoat, primer, emulsion, acrylics, latex

Corrosion prevention

Alkyds
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LIST OF PARTS

Model: SmartSpray21

No. Part name Quantity Catalog number
1 Suction sieve 1 2561-160021
2 Valve housing 1 3560-240002

3A Suction pipe 1 3560-26003A
3B Suction hose 1 3560-24003B
4 O-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Valve sockets 1 3560-240005
6 Not applicable - -

7 Repair kit 1 2561-190005
8 Ball guide 1 3560-210068
9 M8-25 screw 4 3560-240009

10 Cylinder 1 3560-240010
1M Yanipple 2 2561-261414
12 Pressure sensor 1 3560-240012
13 Deluge valve 1 3560-240013
14 Overflow pipe 1 3560-260014

14A Not applicable -

15 Not applicable - -

16 Not applicable -

17 Not applicable - -

18 Not applicable - -

19 Not applicable -

20 Spacer ring 1 3560-210057
21 Plate spring 3 3560-210052
22 Piston valve 1 3560-210056

23 Piston valve sockets 1 2561-210054

24 Not applicable -

25 Piston 1 3560-240025

26 Not applicable -

27 Not applicable - -

28 Not applicable - -

29 Not applicable -

30 O-ring 2-15.95 1 3560-210049
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No. Part name Quantity Catalog number
31 Sealant socket 1 3560-210048
32 Closing knob 1 3560-210047
33 Retaining ring 1 3560-240033
34 Piston pin connecting rod 1 3560-240034
35 Pump piston pin 1 3560-240035
36 Piston rod 1 3560-240036
37 M5-8 screw 4 3560-240037
38 Bushing rod 1 3560-240038
39 M8-50 screw 4 3560-240039
40 M8-16 screw 2 3560-240040
41 Filter bracket 1 3560-260041
41A Not applicable - -
42 '/a connector 1 3560-240042
43 Filter housing 1 3560-240043
44 Filter holder 1 3560-240044
45 M5-8 screw 7 3560-240045
46A Main filter 30 1 2561-140030
46B Main filter 60 1 2561-140060
46C Main filter 100 1 2561-140100
47 Filter plug 1 3560-240047
48 Crank housing 1 3560-240048
49 Ball bearing 1 3560-240049
50 Rod 1 3560-240050
51 Needle bearing 1 3560-240051
52 Not applicable - -
52A Crankshaft with a wheel 1000W 1 3560-24052A
53 Needle bearing 1 3560-240053
54-1 Not applicable - -
54-2 Not applicable - -
54A-1 Not applicable - -
54A-2 1000W engine 1 3560-2454A2
55 Engine brushes 2 3560-240055
56 Cap 2 3560-210028
57 Plate housing 1 3560-240057
58 Pressure regulator 1 3560-240058
59 M4-4 screw 1 3560-240059
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No. Part name Quantity Catalog number
60 Adjustment knob 1 3560-240060
61 Switch 1 3560-210033
62 15A Fuse 1 3560-240062
63 M3 nut 2 3560-240063
64 Display 1 3560-240064
65 Display screen 1 3560-240065
66 M3-12 screw 2 3560-240066
67-1 Not applicable - -
67-2 Not applicable - -
67A-1 Not applicable - -
67A-2 Control board 1 3560-2467A2
68 M4-12 screw 4 3560-240068
69 Power cord 1 3560-240069
70 4 - 16,5M high pressure hose 1 2561-260014
71 Cap 2 3560-240071
72 Lower frame coupling 4 3560-260072
73 Frame 1 3560-260073
74 Upper frame coupling 4 3560-260074
75 M5-32 screw 28 3560-260075
76 Front cover 1 3560-260076
77 M#6-16 screw 2 3560-260077
78 Release leaver 2 3560-260078
79 Rear cover 1 3560-260079
80 Spring 1 3560-260080
81 Locking button 1 3560-260081
82 Crossbar 1 3560-260082
83 Hose holder 1 3560-260083
84 Wheel 2 3560-260084
85 Circlip 4 3560-260085
86 Front cover 2 3560-260086
87 Rear cover 2 3560-260087
88 Frame arm 1 3560-260088
89 Container cover 1 3560-240089
90 Wing nut 2 3560-240090
91 Engine housing and container 1 3560-240091
92 M6-35 screw 2 3560-240092
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No. Part name Quantity Catalog number
93 Dual function wrench 1 3560-240093
94 M5-10 screw 1 3560-240094
95 M4-10 screw 5 3560-240095
96 Cable gland SB7R-3 1 3560-240096
97 Cable gland SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-240098
99 Grid 2 3560-240099
100 Not applicable - -

101 Pad 2 3560-240101
102 Handle 11-22 2 3560-240102
103 Qil for the piston 1 2561-100100
104 Angle connection 1 3560-240104
105 Not applicable - -

106 Not applicable - -

107 Not applicable - -

108 Handle 11-28 2 3560-240108
109 Fuse holder 1 3560-240109
110 Cable 1 3560-240110
1M1 Seal 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Sealing wrench Tommy Bar 1 3560-210083
114 Not applicable - -

115 Grounding designation 1 -
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SmartSpray 21 LF

No. Part name Quantity Catalog number
1 Suction sieve 1 2561-160021
2 Not applicable - -

3A Not applicable - -
3B Suction hose 1 3560-24003B
4 O-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Valve sockets 1 3560-240005
6 Not applicable - -

7 Repair kit 1 2561-190005
8 Ball guide 1 3560-210068
9 M8-25 screw 4 3560-240009

10 Cylinder 1 3560-240010
11 a nipple 2 2561-261414
12 Pressure sensor 1 3560-240012
13 Deluge valve 1 3560-240013
14 Not applicable - -

14A Overflow pipe 1 3560-240014
15 Not applicable - -

16 Not applicable - -

17 Not applicable - -

18 Not applicable - -

19 Not applicable - -

20 Spacer ring 1 3560-210057
21 Plate spring 3 3560-210052
22 Piston valve 1 3560-210056
23 Piston valve sockets 1 3560-210054
24 Not applicable - -

25 Piston 1 3560-240025
26 Not applicable - -

27 Not applicable - -

28 Not applicable - -

29 Not applicable - -

30 O-ring 2-15.95 1 3560-210049
31 Sealant socket 1 3560-210048
32 Closing knob 1 3560-210047
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No. Part name Quantity Catalog number
33 Retaining ring 1 3560-240033
34 Piston pin connecting rod 1 3560-240034
35 Pump piston pin 1 3560-240035
36 Piston rod 1 3560-240036
37 M5-8 screw 4 3560-240037
38 Bushing rod 1 3560-240038
39 M8-50 screw 4 3560-240039
40 M8-16 screw 2 3560-240040
41 Not applicable - -

41A Filter bracket 1 3560-24041A
42 /4 connector 1 3560-240042
43 Filter housing 1 3560-240043
44 Filter holder 1 3560-240044
45 M5-8 screw 7 3560-240045
46A Main filter 30 1 2561-140030
46B Main filter 60 1 2561-140060
46C Main filter 100 1 2561-140100
47 Filter plug 1 3560-240047
48 Rod housing 1 3560-240048
49 Ball bearing 1 3560-240049
50 Rod 1 3560-240050
51 Needle bearing 1 3560-240051
52 Not applicable - -

52A Crankshaft with a 1000W wheel 1 3560-24052A
53 Needle bearing 1 3560-240053
54-1 Not applicable - -

54-2 Not applicable - -

54A-1 Not applicable -

54A-2 1000W engine 1 3560-2654A2
55 Engine brushes 2 3560-240055
56 Cap 2 3560-210028
57 Plate housing 1 3560-240057
58 Pressure regulator 1 3560-240058
59 M4-4 screw 1 3560-240059
60 Adjustment knob 1 3560-240060
61 Switch 1 3560-210033
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No. Part name Quantity Catalog number
62 15A Fuse 1 3560-240062
63 M3 nut 2 3560-240063
64 Display 1 3560-240064
65 Display screen 1 3560-240065
66 M3-12 screw 2 3560-240066
67-1 Not applicable - -
67-2 Not applicable - -
67A-1 Not applicable - -
67A-2 Control board 1 3560-2467A2
68 M4-12 screw 4 3560-240068
69 Power cord 1 3560-240069
70 /a-16,5M high pressure hose 1 2561-260014
71 Cap 2 3560-240071
72 Not applicable -
73 Not applicable -
74 Not applicable -
75 Not applicable -
76 Not applicable -
77 M6-16 screw 2 3560-240077
78 Not applicable -
79 Not applicable -
80 Not applicable -
81 Not applicable -
82 Not applicable -
83 Not applicable -
84 Not applicable -
85 Not applicable -
86 Not applicable -
87 Not applicable -
88 Not applicable -
89 Container cover 1 3560-240089
90 Wing nut 1 3560-240090
91 Engine housing and container 1 3560-240091
92 M6-35 screw 2 3560-240092
93 Dual function wrench 1 3560-240093
94 M5-10 screw 1 3560-240094
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No. Part name Quantity Catalog number
95 M4-10 screw 5 3560-240095
96 Cable gland SB7R-3 1 3560-240096
97 Cable gland SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-210055
99 Grid 2 3560-240099
100 Frame 1 3560-240100
101 Pad 8-19-3 2 3560-240101
102 Handle 11-22 2 3560-240102
103 Qil for the piston 100 ml 1 2561-100100
104 Angle connection 1 3560-240104
105 M8-12 screw 2 3560-240105
106 Handle 1 3560-240106
107 Handle 21-31 2 3560-240106
108 Handle 11-28 2 3560-240107
109 Fuse holder 1 3560-240109
110 Cable 1 3560-240110
1M Seal 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Sealing wrench Tommy Bar 1 3560-210083
114 Pad M8 2 3560-240114
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2560-281300
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FOR 1300W
MOTOR-110V.
FOR 1300W
MOTOR-220V

FOR 1300W
MOTOR

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

No. Part name Quantity Catalog number
1 Inlet sieve 1 2561-160021
2 Valve housing 1 3560-240002

3A Suction pipe 1 3560-26003A
3B Suction hose 1 3560-24003B
4 O-ring 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Valve sockets 1 3560-240005
6 Not applicable - -

7 Repair kit 1 2561-190005
8 Ball guide 1 3560-210068
9 M8-25 screw 4 3560-240009

10 Cylinder 1 3560-240010
1 Ya nipple 2 2561-261414
12 Pressure sensor 1 3560-240012
13 Deluge valve 1 3560-240013
14 Overflow pipe 1 3560-260014

14A Not applicable - -

15 Not applicable - -

16 Not applicable - -

17 Not applicable - -

18 Not applicable - -

19 Not applicable - -

20 Spacer ring 1 3560-210057
21 Plate spring 3 3560-210052
22 Piston valve 1 3560-210056
23 Piston valve sockets 1 3560-210054
24 Not applicable - -

25 Piston 1 3560-240025
26 Not applicable - -

27 Not applicable - -

28 Not applicable - -

29 Not applicable - -

30 O-ring 2-15.95 1 3560-210049
31 Sealant socket 1 3560-210048
32 Sealant cap 1 3560-210047
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No. Part name Quantity Catalog number
33 Retaining ring 1 3560-240033
34 Piston pin connecting rod 1 3560-240034
35 Pump piston pin 1 3560-240035
36 Piston rod 1 3560-240036
37 M5-8 screw 4 3560-240037
38 Bushing rod 1 3560-240038
39 M8-50 screw 4 3560-240039
40 M8-16 screw 2 3560-240040
41 Filter bracket 1 3560-260041
41A Not applicable - -
42 a nipple 1 3560-240042
43 Filter housing 1 3560-240043
44 Filter holder 1 3560-240044
45 M5-8 screw 7 3560-240045
46A Main filter 30 1 2561-140030
46B Main filter 60 1 2561-140060
46C Main filter 100 1 2561-140100
47 Filter plug 1 3560-240047
48 Rod housing 1 3560-240048
49 Ball bearing 1 3560-240049
50 Rod 1 3560-240050
51 Needle bearing 1 3560-240051
52 Crankshaft 1 3560-281052
52A Not applicable - -
53 Ball bearing 1 3560-240053
54-1 Not applicable - -
54-2 1300W engine 1 3560-281542
54A-1 Not applicable - -
54A-2 Not applicable - -
55 Engine brushes 2 3560-240055
56 Cap 2 3560-210028
57 Plate housing 1 3560-240057
58 Pressure regulator 1 3560-240058
59 M4-4 screw 1 3560-240059
60 Adjustment knob 1 3560-240060
61 Switch 1 3560-210033
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No. Part name Quantity Catalog number
62 15A Fuse 1 3560-240062
63 M3 nut 1 3560-240063
64 Display 2 3560-240064
65 Display screen 1 3560-240065
66 M4-12 screw 2 3560-240066
67-1 Not applicable - -
67-2 Control board 1 3560-281672
67A-1 Not applicable - -
67A-2 Not applicable - -
68 M4-12 screw 4 3560-240068
69 Power wire 1 3560-240069
70 High-pressure hose V4" 16,5 M 1 2561-260014
71 Cap 2 3560-240071
72 Lower frame coupling 4 3560-260072
73 Frame 1 3560-260073
74 Upper frame coupling 4 3560-260074
75 M5-32 screw 28 3560-260075
76 Front cover 1 3560-260076
77 M6-16 screw 2 3560-260077
78 Release leaver 2 3560-260078
79 Rear cover 1 3560-260079
80 Spring 1 3560-260080
81 Locking button 1 3560-260081
82 Crossbar 1 3560-260082
83 Hose holder 1 3560-260083
84 Wheel 2 3560-260084
85 Circlip 4 3560-260085
86 Front cover 2 3560-260086
87 Rear cover 2 3560-260087
88 Frame arm 1 3560-260088
89 Container cover 1 3560-240089
90 Wing nut 2 3560-240090
91 Engine housing and container 1 3560-240091
92 M6-35 screw 2 3560-240092
93 Dual function wrench 1 3560-240093
94 M5-10 screw 1 3560-240094
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No. Part name Quantity Catalog number
95 M4-10 screw 5 3560-240095
96 Cable gland SB7R-3 1 3560-240096
97 Cable gland SB8R-3 1 3560-240097
98 O-ring 2009 1 3560-210055
99 Grid 2 3560-240099
100 Not applicable - -

101 Pad 2 3560-240101
102 Handle 11-22 2 3560-260102
103 Qil for the piston 1 2561-100100
104 Angle connection 1 3560-240104
105 Not applicable - -

106 Not applicable - -

107 Not applicable - -

108 Handle 11-28 2 3560-240108
109 Fuse holder 1 3560-240109
110 Cable 1 3560-240110
1M1 Seal 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-ring 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Sealing wrench Tommy Bar 1 3560-210083
114 Not applicable - -

115 Grounding designation 1 -
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AEKJIAPALIA BIANOBIAHOCTI:

Mu 3 NoBHOI0 BiANOBIAANBHICTIO 3asBASIEMO, LLLO MPOAYKTU, OMMUCaHI B LLbOMY MOCIGHMKY Ta 3a3HaveHi
B KaTanosi Nif NeBHUM HOMEPOM Ta TUMOM, TeXHIYHI AaHi AKMX 3HaXOAATbCA Y PO3AiNI «TeXHIYHi faHi»,
Bi4NOBIAalOTb BMMOraM HacTynHux gupektine: 2004/108/UE 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE, a
TakoX TakMM YHithikoBaHMM HOpMaMm:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

. Be3noBiTPSIHNIA NOPLUHEBN PO3MUIIOBAY BUKOPUCTOBYETLCA AN hapOyBaHHS CTiH, CTeSlb, KOMOH i iH-
LINX MOBEPXOHb MaTepianamMu Ha BOAHIM OCHOBI Ta MaTepiaslaMn Ha OCHOBI PO34YNHHMKA: 1akK, akpu-
noBi hapbu, natekcHi hapbu, macnsHi hapbn

NO3HAYEHHS, LLLO BUKOPUCTOBYOTbCS B IHCTPYKLII:

0O60B'a3k0BO NpoymnTanTe! 3acTocoByBaTH pecnipaTopHi  3acTocoByBaTV 3acobu 3axmcTy
Macku cnyxy
3acToCcoByBaTW 3aXUCHI YBATAI MonepemKeHHs ypaXKeHHs
pyKaBMY4KM BMKOPWCTOBYITE 3a3€MJIEHHSA eNeKTPUYHUM CTPYMOM
[onepemkeHHs ypaxkeHHs Hebe3neyHo npu nonagaxHi MNonepenxeHHs 3arpo3a
PYXOMUMM 4aCTUHAMW Ha LKipy BNOYXy

AR

HeobxigHo 3BepHYTW yBary Ha YTUNi3yBaTh 3 OTPUMAHHAM
iHbopMaLlito NO3HaYeHy UMM CTaHAApPTIB 3aXMCTy HaBKOMNLL-
cvmBonom! HbOrO CcepeaoBMmLLal
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OMNMNC KOMMOHEHTIB IHCTPYMEHTA

BcMokTytoumi wnaHr
MepennBHU WNaHr
[anka nublNbHEHHSA
MepennsHui KnanaH
DbINLTP BCMOKTYBaHHS
Kopnyc dinstpa

Pyuka dinsTpa
TpaHcnopTytoya pyyka
KpuLwKn WiTOK ABiryHa
10. Pyyka perynoBaHHs TUCKY
11. 3anobixHuk

12. Bumukay

13. Kpuwka dopcyHkn

14. ®opcyHka

15. MopgosxyBay

16. Mictonet

17. Kypok nictoneTta

18. LLnaHr BicOKOro Tucky
19. Oucnnen LCD

WOeNownhWN=
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OMNMNC KOMMOHEHTIB IHCTPYMEHTA

Y ]

—

/ BIAKP

3AKP.

rHYYKUM LWIIAHT BCMOKTOBAHHS (OMLIIS)

BcMokTytoumia wnaHr
MNepennBHUM WNaHT
[anka NublNIbHEHHS
MNepennBHUM KNanaH
@ObINLTP BCMOKTYBaHHS
Kopnyc dinbTpa

Pyuka dinsTpa
TpaHcnopTytoya pyyka
KpuLKkn WiTOK ABiryHa
10. Pyyka peryntoBaHHs TUCKY
11. 3anobixHuK

12. Bumukay

13. Kpuika dpopcyHkm

14. ®opcyHka

15. Moposxysay

16. MMictoner

17. Kypok nictoneta

18. LLUnaHr Bicokoro Tucky
19. Oucnnen LCD

WOeNounmhsWN=
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3AXO0AN BE3NEKN:

3aranbHi 3axoaun 6e3nekun Npu poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaXHO npounTanTe BCi IHCTPYKUIT Ta npaswuia. HeJoTpyUMaHHA LMX NpaBusl MOXe Mpu3BecTn 40
YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta / abo ceplo3HUX TpaBM. 36epirainTe iHCTPYKLiO Ans
NoAasibLLIOro BUKOPUCTAHHSA. BXKTe B LbOMY TEKCTI MOHATTSA «e/IeKTPOIHCTPYMEHT» BiAHOCUTLCA [0
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XMBNEHHAM Bif, enekTpoMepexi (3a HasBHICTIO MepexeBoro kabento) i go
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBEHHSAM Bif, akyMynsaTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabento).

1. bBe3neka po6o4yoro micus

a. Poboue micLe HEOBXiHO TPMMATKW B YMCTOTI | Lobpe ocBiTNeHMM. be3nan Ha poboyoMy MicLyi
abo noraHe OCBITNEHHSA PO6OYOro MicLs MOXYTb OyTU MPUYMHOIO HEeLLLACHNX BUNALKIB.

b. He cnig npautoBaTii 3 UMM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUByxoHebe3neyHoMy cepejoBULL, B SIKO-
MYy €, HaNPWUKag, Nerko3anMmncTi pignHW, rasu abo nun. Mig vyac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUHUKAIOTb iCKPU, AKi MOXYTb BUK/IVKATV 3aMMaHHS.

¢. Mg Yac BUKOPUCTaHHA NPUCTPOLO, 3BEPHITh yBary Ha Te, Wob AiTh Ta iHLWi CTOPOHHI ocobu,
3HaXoOOMNNCS Ha be3nevHin BiacTaHi. MUTTEBA HeyBaXKHICTb MOXe MPU3BECTU [0 BTpaTu
KOHTPOSIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka

a. Buka enekTpoiHCTPYMEHTY NOBMHHA BiANOBIAATY PO3eTLi. He MOXHa 6yab-KnMM YNHOM 3Mi-
HIOBaTW BUJIKY. 3aB0POHSAETHCS BUKOPUCTOBYBATM PO3'€EMUN alanTepiB /18 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TiB 3 3aXMCHUM 3a3eMneHHAM. OpuriHanbHi BUAKKM i BIANOBIAHI PO3€TKW 3MEHLUYIOTb PU3MK
YPaxXeHHS eNekTPUYHNUM CTPYMOM.

b. YHuKanTe KOHTaKTy 3 3a3eMJIeHVMU MOBEPXHSIMUW, TakKMMK sk Tpybw, padiatopu, nantn 1
XONOAUNBHUKN. PU3KK YpaXeHHS eNneKTPUYHUM CTPYMOM MiOBULLYETLCS, AKWO Balle Tino
3azemseHe.

¢. MpucTpin HEOBXiIAHO 3axMCTUTK Bif JoLy i Bonoru. MonafaHHs BOAW B eN1eKTPOIHCTPYMEHT
NiABULLYE PU3NK YPAXKEHHSA ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonu He BrKopwucToByITE Kabenb Ans iHWWX Linen. Hikonm He cnif, HOCUTY eneKTPOIHCTPY-
MEHT, TPMMatoum Moro 3a kabesb abo BUKOPUCTOBYBATW Kabesb AN NiABiLLYBaHHS NPUCTPOIO;
TaKOX He MOXHa BUTSIraTW BUJIKY 3 PO3ETKYM, NOTArHYBLUM 3a LWHYpP. Kabenb cnig 3axucTuTy Big,
Lii BUCOKMX TeMMnepaTyp, NOro cnig TpuMaTy Nofani Big, MacTu, rocTpmx KpaiB abo pyxoMumx
feTanei enekTpPoiHCTPYMeHTY. MoLwKoaxKeHi abo 3anayTaHi LWHypW 36iNbLUyOTb PU3NK ypa-
KEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTun 3 enekTPOIHCTPYMEHTOM Mif, BiAKPUTUM HeboM, Clifi BUKOPUCTOBYBATU
NOJOBXYBanbHi Kabeni, NPUCTOCOBaHI L1 30BHILIHbOrO 3aCTOCYBaHHSA. BUKOpUCTaHHSA npa-
BWJILHOTO NOLAOBXYBaYa (MPUCTOCOBAHOMO ANst pO6OTU Ha BIAKPUTOMY NOBITPI), 3MEHLLYE PU-
31K YPaxKeHHS enekTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEMOXIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY B BOJSIOFOMY MPUMILLEHHI,
CNif, BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUA BUMMKAY NPWU Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHSA 3aXMCHOMO
BMMMKaya Npu nepenagi Hanpyry 3MeHLLYE PU3KK YPaKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. besneka nogen

a. [pu poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, HEOBXIZHO AOTPUMYBATUCL 0OEPEXHOCTI Ta BUKOHYBATH
Bynb-sKi Al yBaxHO i 3 06epexHicTIo. He BUKOPUCTOBYTe eNekTPOiHCTPYMEHT, Konn Bu Biguy-
Ba€Te BTOMy abo nepebyBaeTe nif, BMIMBOM HAapKOTUKIB, ankorosto abo nikis. MoMeHT HeyBax-
HOCTI MPW BUKOPUCTaHHI €1EKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTW MPUYNHOKO CEPMO3HNX TPaBM Tina.

b. HeobxinHO HOCUTK 3aCO6M IHAMBILYaNLHOrO 3aXUCTY i 3aBXAMN 3aXUCHI OKyNsSipU. HOCIHHSA 3a-
cobiB iHAMBIAYaNbHOrO 3aXMCTy — pecnipaTopHOi Macku, B3yTTs 3 NiJOLBaMMU NPOTH KOB3aH-
HS, 3aXMCHOT Kackn abo 3acobiB 3axMCTy opraHiB cnyxy (y 3a1€XHOCTi BifL TUNY i 3aCTOCYBaHHS
eNeKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3NK TPABMYBaHHS.
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c¢. CQnig yHMKaTV BUNagKOBOro 3anycky iHCTPYMeHTy. Mepef TUM, SK BCTaBUTW BUSIKY B PO3ETKY
i/abo NigKNYUTY NPUCTPIN [0 akyMynsTopa, a TakoX Mif Yac nepeMilieHHs enekTPoiHCTPy-
MEHTY, NepekoHaNTeCs, Lo eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHNI

d. TpuMaHHs NanbLs Ha BUMMKaYi Nif Yac NepeHeceHHs enekTPOiHCTPYMEHTY abo MigKIoUYeHHs!
[0 OXepena enekTpoeHeprii Moxe CTaTh NMPUYNHOD HeLLACHMX BUNaaKiB. MNepen BKIOYEH-
HSIM eJIeKTPOIHCTPYMEHTY CJ1ifl BUAANWTY peryioBasibHi iHCTPYMeHTU abo Kitodi. IHCTpyMeHT
abo KoY, WO 3HaXOAUTLCS B PYXOMMX HaCTUHAX €1eKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NpU3BecTu A0
TPaBMyBaHHS Tina.

e. Cnig yHMKaTn HeNpMpPOAHMX No3 nif Yac poboTtn. Cnig Abatn Npo crabinbHe NOAOXEHHS Nig
4yac poboTn Ta yTpMMaHHA piBHOBarn. TakMM YMHOM, MOXHa Oyne Kpallie KOHTPOoBaTh
€N1eKTPOIHCTPYMEHT B HenepenbayeHnx cuTyaLisx.

f. Cnig HocnTw BIANOBIAHWI ofAr. He HOCITb NpocTopuin oaar abo npukpacn. Bonoccs, ogsr Ta
pyKaBW4KM Cif TpMMaTu nogani Bif pyXoMux 4acTuH. BinbHuUin ogar, npukpacn abo fosre Bo-
10CCA MOXYTb 3amn1yTaTnCs B PyXOMUX YacTUHAX.

g. SKLLO iCHYE MOXJIMBICTb YCTaHOBKW 0B1aiHaHHS, WO YCyBa€E N, Cif NepekoHaTUCS, WO BOHO
nigktoyeHe i Byne BUKOPUCTOBYBATWCH NMPaBUJIbHO. BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO, LLLIO BCMOKTYE
MU, MOXE 3HN3UTU PU3KK YPaXKeHb, BUKTMKAHWX MUIOM.

4. MMpaBunbHe 06CNYroByBaHHS Ta eKCrJlyaTallisi eN1eKTPOiHCTPYMEHTY

a. He nepeBaHTaxywTe NpucTpin. Ans poboTu clif, BUKOPUCTOBYBATU €1IeKTPOIHCTPYMEHTW, siKi
N5 Lboro nepenbayeHi. BignosigHo nigibpaHuin enekTpoiHCTPYMEHT NpaLioe B MEBHOMY Aia-
nasoHi 6inblu echekTUBHO Ta Ge3neyHo.

b. He BuKopWCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, BUMMKAY KOTPOro HecrnpasHWiA. EnekTpoiHcTpy-
MEHT, SIKMIA HE MOXHA BK/TOYNTM ab0 BUK/IOYNTY, Hebe3neuHnit i Mae 6yTu BigpeMOHTOBaHWI.

c. [epep peryntoBaHHAM e1eKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO 06n1agHaHHS Yu NicNa NPUNUHEHHS PO-
60T1 3 iHCTPYMEHTOM, HEOBXIAHO BUTATTU BUJIKY 3 PO3eTKM Ta/abo BUNHATK akymynsTop. Llei
3anobixHWI 3axig 3anobirae BUNagkoBOMY BMUKAHHIO €N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTponpunagw, siki He BUKOPUCTOBYIOTLCS, C1if 36epirati y HegOCTYyNHOMY s AiTei Micui.
He cnig nepepaBaTut iHCTPYMEHT 0cobaM, siki He BMilOTb MpaLoBaTi 3 HAM abo He MpoyunTanu
Ui NONOXeHHS. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY HeLOCBIAYEHUMN NIOABMY € Hebe3neyHMM.

e. 0OO6O0B'A3KOBUM € HanexHe TexHiYHe 0OCNYroByBaHHS €1eKTPOIHCTPYMEHTY. Cif, KOHTPOSIO-
BaTW, WOO PyxXOMi YaCTMHWN eneKTPOIHCTPYMEHTY MpaLoBaan HaneXHUM YMHOM Ta He Bynu
3ab10K0BaHi, W06 YaCcTUHM He Bynu TPICHYTUMM 260 NOLUKOLAXKEHUMU HACTINbKH, Wob Le Mor-
710 BMJIMHYTW Ha HOpMasbHy PoboTy enekTpoiHCTpyMeHTy. MolKoaxXeHi getani cnig nepen
BMKOPWCTaHHAM iHCTPYMEHTY 34aTW B PEMOHT. baraTo HelLacHUX BMNAAKiB CNPUYMHEHI He-
NPaBUAbHUM TEXHIYHUM OBCYroByBaHHSIM €NeKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. HeobxigHo NocTinHO £6aTV NPO rOCTPOTY | YMCTOTY PixXy4nx enemeHTiB. HabaraTo pigle Bu-
HUKAE 3acTPSITaHHS PiXy4Oro iHCTPYMEHTY, SKLLO BiH peTesibHO 30epiraeTbcs. JornsHytumm
iHCTPYMeHTaMu NpOoCTille KepyBaTul.

5. O6cnyroByBaHHs
a. PeMOHT enekTpOiHCTPYMEHTY Cnif AopyYMTy nuie kBaniikoBaHoMy daxiButo, i HeobxigHo
BMKOPWCTOBYBATY TiJIbKM OPUriHaMbHI 3anacHi YacTuHu. Lle rapaHTye, Lo 6e3neka NnpucTporo
byne 36epexeHa.

BkasiBKu 3 TeXHiku 6e3neku pna 6e3noBiTPSIHUX po3nNuloBaYiB

HacTynHi nonepenxeHHs CTOCYOTbCS BCTAHOBNEHHS, eKcnyaTalii, 3a3eMneHHs, TexHiYHoro obcny-
roByBaHHS i PEMOHTY [aHOro MPUCTPOLD. 3HaK OKIMKY MO3HAaYa€ 3arajibHe nonepemkeHHs, a cuM-
BON Hebe3nekyn BKasye Ha HasBHICTb PM3KKy, MOB'A3aHOro 3 AaHot npoueaypoto. Konw ui cumsonu
3'BNSAOTLCS Y TEKCTI IHCTPYKLIT b0 Ha eTnkeTkax, HeobXiAHO 3BePHYTM yBary Ha Ui nonepeaxeHHs. Y
BiONOBIOHMX MiCLSIX Y TEKCTi L€l IHCTPYKUIT 3 ekcnayaTauii MoXyTb 3'aBASTUCS CMMBOAIV Hebe3nekn Ta
nonepenxXeHHs, NoB's3aHi 3 KOHKPETHUM NPOJYKTOM, SIKi He ONWCcaHi B LaHOMY po3Aini.
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HEBE3NEKA BUHUKHEHHA NOXXEXXI TA BUBYXY

Jlerko3ammucTi napu, WO 3HaXoAATbCA B poboyit 0bacTi, HaAxXoaaTb 3 PO3YMHHUKIB Ta
hapbu, MOXyTb 3alHATUCA abo BUBYXHYTW. LLL06 3anobirt BUHUKHEHHIO noxexi abo Bu-
Byxy HeobXigHO:

1. YHUKaTV PO3MNPUCKYBaHHS rOPIOYMX Ta Ierko3aMmcTux MaTepianis nobamnsy BikpUToro BOrHIO
abo0 iHWWX JXepen 3aMaHHSl, HanpuKIIag, CUrapeT, 30BHILLHIX ABUTYHIB | e1eKTponpuiagis.

2. @apba abo po3yuMH, WO NPOXOAUTL Yepe3 obnafHaHHSA, MoxXe ByTu NPUYMHOK MOSIBU CTa-
TUYHOI enekTpukn. CTaTUyHa enekTpuKa CTBOPIOE PU3MK BUHUKHEHHS MOoXeXi abo Br1byxy 3a
HasiBHOCTI napis hapbu abo po3UMHHUKA.

3. [lepeBipnTH, UM BCi EMHOCTI i CUCTEMM HAKOMUYEHHS 3a3eMsieHi AN 3anobiraHHa po3psiay
CTaTUYHOI efleKTPMKIN. He 3aCcToCcoByBaTU EMHOCTI, IKLLO BOHW HE MaloTb aHTUCTAaTUYHMX abo
CTPYMOMPOBIAHNX BNaCTUBOCTEN.

4. He 3actocoByBaT hapOu i PO3UMHHUKM, WO MICTATb rasloreHoBaHi BYriieBOAHi.

5. 3abe3neynTy XOpoLly BEHTUJIALIIO NMPOCTOPY, B SIKOMY BiOYBa€TbCs PO3NPUCKyBaHHs. Mig-
TPUMYBATV LIMPKYALIO CBIXXKOro MOBITPS B LbOMY NPOCTOpi. 36epirante Mogy/b Hacoca B 4o-
6pe NpoBiTPIOBaHOMY MicLli. He po3npuckyBaTh Ha MOLy b Hacoca.

6. B pobouiit 30Hi He [O3BONISETLCSA KYPUTU.

7. B 30Hi po3nusieHHst He BUKOPWUCTOBYBATU MepemuKadi CBiTna, ABUIyHM abo aHanoriuHi npo-
OYKTW, SIKi yTBOPIOIOTb iCKPU.

8. 06nacTb PO3NUIIEHHS CMif TPUMATU B YNCTOTI. He MOXYTb B Hill 3HAXOAUTUCS KOHTENHepK 3
hapbamu abo PO3YMHHMKAMM, TaHUYIPKM Ta iHLWI Nerko3anMucTi matepianu.

9. HeobxigHo nepeBipuT cknag dhapb i PO3UYMHHKKIB, LLLO PO3NMAI0TECS. O3HaNoMTecs 3 yciMa
BK/1AAKAaMW KapTaMu XapakTepucTnkn HebesneyHnx pedosuH (MSDS), a Takox Haknenkamm
Ha KoHTelMHepax 3 hapbamu i po3unmHHUKaMK. byab nacka, 4OTPUMYMTECh IHCTPYKLN 3 Be3ne-
K BUPOBHMKa hapbu i po3umHHMKa.

10. Ha micli NOBUHHO HaxoaMTUCS cnpaBHe obnaaHaHHS ANs MOXEXOraciHHS.

11. MNpuWCcTpin po3nueHHs CTBOPIOE iCKPU. SKLLO Y MPUCTPOI po3nutoBaya abo 6inst Heoro, abo

0151 MPOMMBAHHSI ab0 OUMLLIEHHSI BUKOPUCTOBYIOTbCS NIErKO3aiMUCTi pigviHK, g TpUMaTtn

NPUCTPI PO3MUIeHHs Ha BiACTaHi He MeHL 6 M Bif, BUOyxoHebe3neyHnx napis.

ENEKTPOBE3MNEKA

1. BWKKW enekTPOIHCTPYMEHTIB MOBMHHI BiANOBiAaTV po3eTkaM. 3a6opoHeHO Byab-K1UM
YMHOM 3MiHI0BaTV BUJIKW. He MpueLHyTe XOOHWX afjanTepiB (nepexigHvkie) 4o 3a-
3eMJIeHMX eNTeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aCTOCyBaHHS HEMOAMMIKOBAHOI BUKM i BiANOBIAH]]
PO3ETKMN 3HMXKYIOTb IMOBIPHICTb YpaXXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3a3emJsieHi iHCTPYMEHTW MOBUHHI ByTu MigktoyeHi 3a3eMneHol po3eTky, y BignoBigHo-
CTi 3 yciMa cTaHZapTamMu Ta PO3nopsiAKeHHsIMN. 3a00POHEHO BUAANEHHS 3a3eMJIeHOI
BUJIKM 360 Ti MopgudikaLisi. He BUKOpUCTOBYMTe Byab-aKMX aganTepiB 4Nst BUMKW. Y pasi
BUHVKHEHHSI CyMHIBIB B TOMY, 41 PO3€TKa HaJIeXHNM YMHOM 3a3eMrieHa, HeobxigHo npo-
KOHCYNBTYBaTUCS 3 KBaNithikOBaHNM €NeKTPUKOM. SAKLLO Ha KOPMyC eNekTPOiHCTPYMEHTa
MoYHe NoJaBaTUCh Hanpyra, 3a3eMieHHs 3abe3neunTs LWsX BigBeAeHHs eNeKTPUKA Bif,
KOpUCTyBaya 3a BinbLL HU3bKMM OMOPOM.

3.  YHuKaWTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMIeHVMUN MOBEPXHAMY, TaKMMU SIK TPYOW, pagiaTopy, BEHTUAALLS.
Konwu Tino kopvcTyBaya 3a3eMneHo, NiABULLYETbCH PU3UK YPAXKEHHS eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

4. He nigpaBanTe eNekTPOIHCTPYMEHTU Aji foLly abo Bosiorn. Boga, Wwo noTpansse 4o enekTpo-
IHCTPYMEHTY, 36ibLUYE PU3MK YPAKEHHS €N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

5. Kabeni cnig BUKOPUCTOBYBAaTM 3a NpuU3HaYeHHAM. Hikonn He BMKOPUCTOBYIMTE Kabenb s

nepeHeceHHs, NepeTaryBaHHs abo BiOKIIOYEeHHS! eNeKTPOIHCTPYMEHTY Bif, eNeKTPUYHOI po-

3eTku. TpuMaiiTe kabenb Aaneko Bif AXepen Tenna, Macsa, rocTpMx Kpais i pyxomMux getanem.

MowkomxeHnin kabesnb 3amMiHonTe Bigpasy. MowkomkeHi abo 3annyTaHi kabeni NigBULLYIOTH

PU3MK ypakeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
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6. [1pn BUKOPUCTaHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, CNif BUKOPWUCTOBYBATK MO-
[OBXYBaYi, MPUCTOCOBaHI AN BUKOPUCTaHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI. BUKopmncTaHHs npoBso-
LiB, a4anToBaHWX AN pobOTY Ha BIAKPUTOMY NMOBITPI 3HUXKYE PU3MK YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM
CTPYMOM.

A PU3NK NONAOAHHA HA LUKIPY

Po3nuntoBaHHs MaTepiany nig BUCOKMM TUCKOM MOXe ByT1 NPUYMHO NonafaHHsa TOKCUY-
HNX PEYOBUWH Ha LUKIpY i CEPMO3HOro TpaBMyBaHHS. Y TakoMy BUMagKy Cnif HeranHo 3sep-
HYTUCS 38 MEAWYHOIO JOMNOMOrOH0.

1. T[licToneT He MOXHa HanpasAsTA | PO3NUITIIOBATN PEYOBUHYB BiK Jllofel abo TBapyH.

2. 3abopoHsETbCa HabnmxaTy pyku abo iHLWi YacTWHM Tina 4o BUXigHOI hopcyHkn. He Hamaran-
Tecs 3ynUHUTY BUTIK pe4YOBUHM ByAbSAKOK YaCTUHO Tina.

3. 3aBXAu BUKOPUCTOBYINTE KPULLKIN (DOPCYHKW. 3aD0POHSAETLCA BUKOHYBATU PO3MUNEHHS, KON
KpULLKa HaKOHeYHMKa (OPCYHKM He 3HAXOAMTHCSA Ha CBOEMY MiCLy.

4. BuikopucToByiiTe dhopcyHkn KomnaHii GRONE.

5. Tlig yac oYmLLEHHS Ta 3aMiHWM HAaKOHEUYHWKIB hOPCYHKN HeOBXigHO AOTPMMYyBaTUCS 0b6epex-
HOCTI. Y pas3i 3acMiveHHst hopCyHKM Npu pO3nuneHHi HeobxigHO BUKOHATV npoueaypy Buaa-
JIeHHS HaZIMLWKOBOTO TUCKY N1 BIAKTIOYEHHS IHCTPYMEHTY | 3HUXEHHS TUCKY Nepes, 3HATTAM
POPCYHKN A5 OUMLLEHHS.

6. He 3anunwanTte 6e3 Harnsgy NPUCTPIN, Nig TMCkoM abo NiAKAOYEHUI [0 MepeXi XUBEHHS.
Konun npucTpint He BUKOPUCTOBYETLCS, BUMKHITb MO0 | 34iNCHITL Npoueaypy BUaaneHHs Hag-
JIVILLKY TUCKY.

7. TlepeBipTe, YM BCi WNAHMM | YaCTUHW IHCTPYMEHTY He MOLIKOAXKEeHI. MoLlwKoaXeHi wnaHrm abo
netani HeobxigHO 3aMiHUTU.

8. Cuctema moxe cTBoptoBaTh TUck 21 Mna (207 6ap). 3acTocoByiTe 3anacHi YacTMHK Ta akce-
cyapv dipmut GRONE 3 HOMiHanbHUMK NapameTpamMu, SK MiHiMyM, Ha piHi 21 Mna (207 6ap).

9. Konv npucTpit He BUKOPUCTOBYETLCS, Cif, BKITIOYNTY BNOKYBaHHS KHOMKM crnycky. HeobxigHo
nepe.ipuTK, 41 BNOKYBaHHS KHOMKM NPaLIOEe NpaBuibHO.

10. Mepepn 3anyckom NPUCTPOIO C1if, NEPEBIPUTY, Y BCi eN1eMEHTU HaAIMHO 3 €AHaHI.

11. O3HanomTecst 3 NpoLeAypoio LWBUAKOI 3yNMUHKN NPUCTPOLO | BUAANTEHHS HagINLLKY TUCKY.

12. Cnig 03HaNOMUTUCA 3 eNleMeHTaMu yNpaBiHHS.

PU3NKW, NOB'A3AHI 3 ANIOMIHIEBUMW ENEMEHTAMMU, LLO
3HAXOAATbCA NiA TUCKOM

BukopuctaHHs B NPUCTPOAX MNif TUCKOM PiAVH, SKi He NPpU3HaYeHi ANs KOHTaKTy 3 ajioMmi-
/2 HiEM, MOXe BUKJIMKATN CUbHY XiMiYHY peakLito i npu3BecTn go Bubyxy npuctpoto. Hego-
— TPUMaHHS OAHOro MonepemkeHHs Moxe MPU3BeCTV A0 CEPMO3HOro TpaBMyBaHHS abo
MOLLUKOZXEHHS MaiHa.
1. He BukopucrosynTe 1,1,1-TpuxnopeTtaHy, XJIOPUCTOrO METUIIEHY, iIHLUNX raforeHHUX PO34MH-
HWKIB BYrNI€BOAHIB i PIAVIHY, LLO MICTATb Lii PO34MHHUKN.
2. baraTo iHWunx pignuHN MOXyTb MICTUTK XiMiYHI PEeYOBUHM, AKi MOXYTb BCTYMaTW B peakLito 3
antoMiHiem. IHbopMmaLito Npo Le MOoXHa OTPUMaTK y MocTavaibHuKa MmaTepiany.
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A PU3NKU, NOB’A3AHI 3 PYXOMWMWN YACTUHAMN

PyxOoMi YacTMHN MOXYTb CTUCHYTH, Mopi3aTucs abo Biapi3aTy NanbLi i iHWi YacTUHWM Tina.

1. He HabnuxanTecs 4O PyXOMUX YacTWH.

2. He BukopucToByiTe obnafHaHHs, 6e3 3aKPUTKX 3aXMCHUX KPULLIOK.

3. O6nagHaHHs, sike nepebyBace nig TCKOM, MOXe 3anyckaTucs 6e3 nonepepxeHHs. Me-
pep, nepeBipKoto, NepeMilLleHHSM Ta TEXHIYHUM 06CTyroByBaHHAM iHCTPYMEHTY Heob-
XiIHO BMKOHaTW lNpoLeaypy YCyHEHHS HAaAJIMLLIKOBOrO TUCKY | BUMKHYTU yCi Axepena
KUBMIEHHS.

A PU3NKW, NOB'A3AHI 3 HEMPABWJIbHOKO EKCIMJTYATALIEIO
NPUCTPOIO

HenpaBunbHe 3acTOoCyBaHHs 061afiHaHHA MOXe MPU3BECTU A0 CMepTi abo NoKanivyeHHs.

B [lpy dapbyBaHHI i 3aBXAN BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHI PyKaBUYKK, OKYNspw i pecripatop
abo Macky.

B 33060pOHSETLCS 3amyckaTyt MPUCTPI abo BUKOHYBATW PO3NWUIEHHS Nobnusy Aitei. Tpumatu
OiTen nogani Big NpUCTpolo.

B He nepesuLLyTe HOPMabHOro Aiana3oHy | He BCTaHOBJIIOWTE NPUCTPIN Ha HECTINKIN NoBepx-
Hi. HeobxifHO 36epiraTin 3pyyHe NoMOXEeHHs Tina i piBHOBary.

B Cnig 36epirati KOHLEHTPALIo i 30cepeanTUCst Ha BUKOHYBaHin poboTi.

B He 3anuwanTe 6e3 Harnsgy NpucTpii, sk nepebysac nig TMCKOM abo nigkoYeHn 1o Me-
pexi xuBneHHs. Konn npucTpin He BUKOPUCTOBYETHLCS, BUMKHITL MOMO | BUKOHanWTe npoLleny-
Py YCYHEHHS HAAMLLKOBOO TUCKY.

B He BMKOPUCTOBYWTE iHCTPYMEHT Y CTaHi BTOMM abo Mifg BMJIMBOM HAapKOTUYHMX PeYoBMH abo
ankorosnio.

B He fonycKaeTbCs 3anamMyBaHHs abo HaAMIPHOTO 3rHaHHS! WaHra.

B He nigpaBanTe WAaHr BNAMBY TemnepaTypyu abo TUCKyY, WO NepeBuLLYIOTb 3HaYeHHS!, peko-
MeHaoBaHi hipmoto GRONE

B He BMKOPWCTOBYITE LWAAHT 411 NepeMilleHHs abo nigiomy obnafHaHHs.

B He BMKOHYBaTW PO3MNWUIIEHHS, AKLLO LWaHT KOPOTLLWI HiX 7,5 MeTpis

A 3ACOBU I-HAUBIAYAJIbHOIO 3AXUCTY

Mig yac nepebyBaHHsA B pobouiit 30Hi, CN1if HOCKUTY BIGMOBIAHI 32CO6M 3aXMCTY, LLIO AOMOMO-
e 3anobirTi cepio3HOMY TPaBMYBaHHIO, Y TOMY YMC/i TpaBMyBaHHIO O4eit, BTpaTi Ciyxy,
BOMXaHHIO TOKCMYHMX NapiB i onikam.

BoHu BktoYatoTh B cebe, cepep iHWOro:
B 3aX1CHI OKynsipu
B 33c00u 3aXMCTy ANXaHHSI, 3aXUCHWUI OJAT | pyKaBUYKK BIANOBILAHO 3 peKoMeHAaaLlisi-
MU BUPOOBHMKA PIaNHN | PO3YMHHMKA.

Bynste nMUAbHUMY, YBaXHUMM, BUKOHYIOUM POOOTY i MOC/YroByTECS 340POBUM [y340M
nif 4ac poboTYW 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. He BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHTH Byayyn
BTOMJIEHVM abo Mif BNIVBOM HapKOTUKIB, ankorosto abo nikis. MOMeHT HeyBaxHOCTI npu
po6OTi 3 €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NMPU3BECTY [0 CEPO3HOIO TPaBMyBaHH.
1. BwKopwucTOBYITE 3aCO0W iHAMBMAYANBHOIO 3aXMCTY. 3aBXAMN BUKOPUCTOBYITE 3aXWCHI OKYIS-
pw. 3acobu 3axu1cTy, Taki sik pecrnipaTopHa Macka, HeCM3bKi YepeBwrKK, Kacky Ta 3acobu 3axm-
CTy CyXy, Lie 3MEHLLYE PU3NK TPaBMyBaHHS.
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2. LUo6 yHUKHYTN BMNaAKOBOro BK/OYEHHS. epen nigknloYeHHAM npunagy nepekoHamTecs,
O BMMMKAY 3HaXoOuTbCs B NonoxeHHi BUKJ1. Po3MmilLeHHS nanbLs Ha BUMMKaYi nig vac ne-
peHeceHHs abo NiAKYEHHS 0O MepeXi, KoM nepemmkay 3HaxoanTbcs B nosoxeHHi BKJ1
30iNbLUY€E PU3NK HELLLACHNX BUMAAKIB.

3. Bupanutu Koy peryntoBaHHa nepes BkAoYeHHAM npuctpoto. Kntoy, nigknoyeHnin oo obep-
TOBOT YaCTUHW IHCTPYMEHTY, MOXE NPU3BECTU A0 TiNECHUX YLIKOLAXKEHb.

4. He cnig HaxunaTncsa 3aHaaTo cunbHo. Mg Yac poboTn HeobXiAHO NPUIMHATA CTiNKY NO3KLtO.
3aBOsAKYM LbOMY 3a6e3MeyyeTbCst KPaLLMin KOHTPOb Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM B pasi BUHMIK-
HEHHS HecnoAiBaHUX CUTyaLlin.

5. Hocitb BignosigHuin ogar. He cnig HocuTn ogar 3 BiNbHUMK efleMeHTamMu, abo npukpacu. Bo-
10CCs, OfAr | pyKaBMYKM TPMMaTK Nofasi Bif PyXOMUX YaCTUH. BinbHW opdr, nprkpacy abo
[OBre BONOCCS MOXYTb 3a4€MUTUCh | 3aCTPSITU B PYXOMMX HaCTUHAX.

6. SKLWO ByNM BUKOPUCTOBYIOTHCS MPWIaan A5 BUOANIEHHS MUY, MepekoHanTecs, Wo BOHW Nia-
KJOYEHI | BUKOPUCTOBYIOTBCSA HaNEXHUM YNHOM. BUKOPUCTaHHS LMX NPUCTPOIB MOXE 3MeH-
LWATU PU3MK, MOB'A3aHNIA 3 MUSIOM.

A 3ATrPO3A 340 POBbBIO — TpaBMU, siKi MOXKe HAHECTU 6e3NOoBITPAHMIA PO3NUIOBaY
Y pasi nonagaHHs pianHu Ha LWKipy,

CIA HETAHO BUKJTMKATU LLIBWAKY OONOMOTY. HE CJ114 HEAOOUIHIOBATY CEPMO3HICTb LbO-
O BUMAOKY

PigvHW nig BMCOKMM TUCKOM 3 NPUCTPOIO ANA PO3NUIEHHA MatoTb OOCTATHIO CUNY LLI,O6 nowkognTn
LIJKipy Lie MOXe Npun3BecT 0o ayxe Cepl7I03HOI'O TpaBMyBaHHA, Ta 3arposun 3,D,OpOB'IO.

3ABXAOW cnig BMMKaTK 3anobixkHU CTOMop nicTosnieTa B NMOJIOKEHHS «3a0/10KOBaHWI», KO BiH He
BMKOPWCTOBYETLCS, @ TaKOX Nepef TeXHIYHUM 00CTyroByBaHHSAM Y1 YULLEHHSIM.

HIKOJIN He BupansnTe i He 3MiHOMTe Byab-siki YacTWMHK NicToneTa

3ABXKAW cnif 3HiMaTy opcyHKy po3nutoBaya nig vac YMLLeHHs. NpoMuiiTe NpUcTpin MiHUManbHUM
TUCKOM.

3ABXKOW nepesipsiiTe poboTy BCix eniemMeHTiB 6e3mnekn nictoneta nepen KOXKHUM BUKOPUCTAHHSAM.
By noBWHHI ByTn oyxke obepexHi Mif 4ac 3HATTAPOPCYHKN po3nusiioBada abo LunaHra 3 nictonerty.
Y BUXIgHI cucTeMi pignHa 3HaXoanThCs Mif TMCKOM. SIKWwo dopcyHka abo cnctema nigkoyeHi, Heob-
XiAHO CKUHYTW 3aNNLWKOBUI TUCK

3ABXAU TpumariTe KpULKY POPCYHKM Ha NiCTONETI Nig vac po3nuneHHs. Kpuiuka popcyHKN 3axmLLae
Big Hebe3nekw Ta Bif, BMNaAKOBOro PO3MillleHHAM nanbLiB abo Byab-SKOi iHLWOT YacTUHK Tina 6a13bKo

10 POpCyHKM po3numoBaya.

Cnig, LoTPUMYBaTUCS 0COBNMBOI 06ePeXHOCTI Mif Yac YMLLEHHS i MpuW 3aMiHi conna po3nutoBaya.
SKWwo conno posnuntoBaya 3abunocs HeobxiAHO HeramHo 3ab0KyBaTW MicToNeT.

3ABXAW ckmpaiiTe oCcTaTOuHNI TUCK, @ MOTIM 3HIManTe hopcyHKy po3nuntoBaya i ouncTiTs ii. HIKOJIN
He NpoTMpaiTe HaKONUYEeHWI MaTepian HaBKOMO (OPCYHKM.

& Pu3ukn, noB’sa3aHi 3 TOKCUMHUMU piguHaMu

3ABXAW 3HimanTe KpULLKY 3 POPCYHKM i DOPCYHKY 418 YMLLEHHS Nics BIAKIIOYEHHS Hacoca i 3HU-
SKEHHS TUCKY.
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Lkignuei pignHy abo oTPynHI Napu MOXyTb BUKINKATW CEPNO3HI TPAaBMW MiCNs NOTPANISHHS B Oui,
Ha WwKipy, abo B opraHi3aM. Bu noBuMHHI 3HaTn Npo Hebe3neku, NOB'A3aHi 3 PiAMHOI0, SKa BUKOPUCTO-
ByeTbcs. Hebe3neyri pignHuM NoBUHHI 36epiraTncb Ta yTUNi3yBaTUCh y BIANOBIAHOCTI 3 iHCTPYKLiSMHA
BMPOBHMKA i BCTAHOBNEHVMMU Ha MiCLLeBOMY, PEriOHaNIbHOMY i AlepXKaBHOMY PiBHI BUMOraMu.

3ABXXAN BMKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI OKYNSIPY, PyKaBUYKM, OOAT i pecripaTopHi Macku, y BiANOBIAHOCTI 3
pekoMeHaauissMy BUPOBHMKa PignHN.

A WnaHru:

MepeBipTe BCi 3'€AHaHHSA Nepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM. BUCOKINI TUCK MOXe PO3ipBaTh HeLlinbHe
3'eqHaHHs abo NpW3BeCcTn O TOro, WO 3i 3'€AHaHHS Oyae BUXOAUTM piavHa NS PO3NUAEHHS, Lo, B
CBOIO Yepry, MOXe NPUBEeCTU A0 TAXKUX TPaBM.

BukopucToByiTe TiNbKW WNAHIM 3 NPY>XUHOIO. 3aXWUCHI MPYXWHWM AOMNOMaratTb 3aXUCTUTK LWMaHT Bif,
3anyTyBaHHS Ta Bif, iHLWMX YLUKOOXKEHb, SIKi MOXYTb MPU3BECTN A0 PO3PUBY LUNaHra i TPaBMyBaHHS,
noB'si3aHi 3 po3NuItoBaHHAM. He fonyckiiTe 3anayTyBaHHS Ta 3arMHaHHS LWAHriB, @ TaKoX KOHTaTy-
BaHHS LUMAHTY 3 FOCTPMMM Ta rapsvyMy MOBEPXHSIMMU.

BukopucroByiTe nuLle cTpyMONpoBIAHI WwnaHrv. MNepesipTe, WO NiCTONET 3a3eM/IOETLCS NiAKIIOYEH-
HSAM LWNaHriB. BukopucToBynTe TinbKu rigpasniyHii WAaHT BUCOKOTO TUCKY 3i CTAaTUYHUM APOTOM, SKi
6ynv BunpobysaHi ans 3000 psi.

HIKOJIN He BMKOPMUCTOBYMTE NOLLUKOAXEHWI LUNAHT, Lie MOXE NPUBECTN [0 PO3PUBY LUNAHTa i TpPaBMy-
BaHHS, ab0 iHLINX CEPANO3HNX TPABM Y/ MOLUKOAKEHHS MaliHa.

Mepen KOXHWUM 3aCTOCYBaHHAM CNif, NEPEBIPUTY BECh LUNAHT, Y4 HEMAE 3arvHaHb, BUTiKaHb, MOTEPTO-
CTen, HepiBHOCTEN abo NMOLWKOAXKEHb. SKLLO Lie BUSBMEHO, CIif HEramHO 3aMiHUTY LUMAHT.

HIKOJIN He cnig BUKOPUCTOBYBaTW CTPIYKM abo ByAb-aKMUiA IHWIUA NPUCTPIN NS PEMOHTY LUNaHra,
TOMY LLIO BiH HE BUTPUMAE BUCOKOTO TUCKY PiANHN. HIKONN He BUKOPUCTOBYIMTE MOLLKOOKEHWNI LUNAHT.

Mip yac po3nuneHHs nerkosanmmncTux ¢pap6 Ta po34YNHHUKIB

1. Tlig Yac po3nuneHHs Nerko3ammMucTx PignH, NPUCTPIN NOBUHEH PO3MiLLlyBaTMUCA Ha BiACTaHi
MiHIMyM 6 MeTpIB BiZ 30HM PO3NUNEHHS Yy AO0Ope BEHTUIBOBAHOMY NPUMILLEHHI. [OTyXHiCTb
BEHTUNALIT NOBUHHa 3a6e3neynTn 3anobiraHHa HaKoMUYeHHs Napis.

2. LLo6 yHWKHYTV NOSIBM €NeKTPOCTaTUYHMX PO3PSAIB, CNif 3a3€MANTY NPUCTPIN ANS PO3NUIeH-
HS, EMHICTb 3 hapboto | 06'€KT, Ha AKMIA 3AINCHIOETLCS PO3MUNEHHS. BUKOPUCTOBYBATM TilbKKM
rigpaBnivHi WNAHMM BUCOKOTO TUCKY, BUNPOoByBaHWX Anst noka3Huka 3000 psi.

3. Tepen NPOMMBAHHSM 3HATN OPCYHKY PO3NUNEHHS. TpUManTe MeTaneBy YacTUHY nictoneta
nopy4 3 MeTaneBo0 EMHICTIO | B MpOLLeci MPOMMBKM 3aCTOCOBYBaTU MaKCUManbHO HU3bKUIA
TUCK PIGVIHN.

4. Hikonu He BUKOPUCTOBYNTE BUCOKUIM TUCK Nif Yac odneHHs. SACTOCOBYBATU MIHIMAJTb-
HWIA TCK

5. He nanutu B 30Hi po3nunerHHa/ounweHHsA. HIKOJIN He BUKOPUCTOBYATE PO3YUMHHUKK, MUIOYI
3acobu 3 TeMnepaTypoto ropiHHs Huxkye 60 ° C. [lesiki 3 HMx Le: aueToH, 6eH3on, edip, 6eH3uH,
rac. Jns Toro, Wwob nepekoHaT1cs, 38'aiTbCs 3 MOCTavanbHUKOM.
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MoHTax

HeobxigHi iHcTpymeHTU: [1Ba raikosi kitoya (He BXOAsTb B
KOMMIEKT).
1. TlpuegHaTy LWNaHr A0 Hacoca i 3aTArHYTU Oro KIIoYeEM.
2. [puvenHaTv WnaHr o nictoneTa i 3aTArHyTVM ABOMa
KIto4amu.

NipknioyeHHs fo enekTpomMepexi

Hanpyra B Mepexi NMoBMHHAa BiANOBiAaTK Hanpy3i, BKasaHin Ha iHpopMaLuiiHii Tabnuyui npunagy.
Hi B sikoMy pasi He BMKOPUCTOBYMTE iHCTPYMEHT, SKLLO Kabeslb XMBAEHHS MOLWKOOXKeHWI. MoLwkKo-
IXKeHNN Kabenb NoBUHeH ByTW HeraHoO 3aMiHeHWIn y aBTOPU30BAaHOMY CEPBICHOMY LieHTpi. He Ha-
MaramTecsi PeMOHTYBaTV MOLIKOAXKEHN Kabenb caMOCTiNHO. BUKOPUCTaHHS NOLWKOAXKEHNX Kabenis
KNBNEHHS MOXe NPU3BECTU [0 YPaKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMO.

IHCTPYKUii NO 3a3eMeHHI0

MpuncTpi NOBUHEH ByTY 3a3eMneHnit. Y pasi KOPOTKOro 3aMUKaHHS eNeKTPOMEPEXKi, 3a3eMIIEHHS 3HUXKYE
PY3MK ypaXKeHHs eNeKTPUYHUM CTPyMOM, 3abe3neuytoun BinBog, cTpymy. MpncTpin Mae kabenb 3 4poToM
3a3eMJIeHHS | BUIKOIO, LLO MIiATPUMYE 3a3eMsIeHHs!. Bunka noBrHHa ByTu nigknioveHa 4o po3eTky, sika byna
HaNeXHNUM YNHOM BCTaHOBJIEHA | 3a3eM1eHa 3rifHO 3 MiCLLeBUMY CTaHAAPTaMV Ta PO3NOPSAXKEHHAMU.

MPUMITKA - BcTaHOBNIEHHS! BUINKM 6€3 3a3eMIeHHS, 30i/bLUYE PUSUK YPaXKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

Skwo Bam NoTpibeH pemMoHT abo 3amiHa kabento abo BMKKM, He MiakiyanTe Kabenb 3a3eMNeHHs
Hi O OLHOTO 3 MIOCKMX HaKOHEeYHKKiB. [MMpoBig 3 3eneHoi i3onsuieto, 3 abo 6e3 XOBTUX CMY>KOK € 3a-
3eMJII0I0UYNM NMPOBOAOM i MOBUHEH BYTU NIAKMIOYEHN A1t CTPUXKHSA 3a3eMeHHs. KO IHCTPYKLiT no
TeXHiLi 3a3eMIeHHs He € Lo KiHLS 3p03yMinnMu, abo AKLLO € CyMHIBY B TOMY, Y/ iIHCTPYMEHT 3a3emsie-
HWI, MPOKOHCYNbTYTECs 3 KBanichikoBaHUM enekTpukoM abo obcnyroBylourM nepcoHanom. He mo-
OndikynTe BUAKY, WO NOCTaBAAETHCA 3 MPUCTPOEM. SKLLO BUKA He NIOXOANTb A0 PO3ETKM, AOPYUITb
BCTAHOBUTW NPaBUbHY PO3eTKY KBanihikoBaHMMU enekTprKamu.

BAXKJIUBO: BMKOPUCTOBYTE NMLLE TPUXUIBHUIA MOAJOBXYBAY, AKNIN Ma€E 3a3eMeHy BUIIKY 3 TPbOMa
HanpaBAAYMMK | PO3ETKY 3 TPbOMa OTBOPaMMU, B Ky MOXHa BCTaBUTW BUAKY NPUCTPoto. MNepeko-
HanTecs, Lo NOLOBXYBaY 3HaXOAMTbCS B XOPOLLOMY CTaHi. Mpu BUKOpPUCTaHHI kabento NofoBXyBaya,
HeobXigHO ByTK BMEBHEHUM Yy TOMY, LLO BiH Ma€ NapameTpu, LOCTaTHi 41s CTPYMY, SIKWA CMOXMBAE
npuctpin. Kabenb 3 HAATO CIaOKMMU XapakTepUCTMKaMUN BUKMYE NafiHHSA MepexeBoi Hanpyru, LWo, B
CBOIO Yepry, Npu3BeAe A0 BTPATU MOTYXXHOCTI | NeperpiBy. PEKOMeHYyeTbCs BUKOPUCTOBYBATU Kabenb
3 nepepizom 3 x 1,5 MM. SKLo Kabenb-nofoBXyBay MOBUHEH BUKOPUCTOBYBATUCS Ha BiAKPUTOMY Mo-
BiTPI, Nicns BU3HaYeHHs TuNy Kabento BiH NOBUHEH MaTW No3HavyeHHst W-A. Hanpuknag, no3HayeHHs
SJITW-A 6yne o3HayaTw, Wo kabenb NigxoauTb AN BUKOPUCTAHHSA Ha BILKPUTOMY MOBITPI.

Mepepn noyatkom po6oTu

MepLw HiXX NoYaTV BUKOPUCTOBYBATW IHCTPYMEHT, KOXKEH pa3 NepeBsipTe i 3aTATHITh BC e/1IeMEeHTN CUCTEMU.

NONEPEMKEHHS: HewinbHe 3'egHaHHA MOXKe po3ipBaTUCh Mif Ai€0 BUCOKOTO TUCKY i BUKIIU-
KaTu HebesneuyHy cuTyauito. MepekoHanTecs, WO BCi 3'€QHAHHSA LWiNbHi. Lle cTtocyeTbcs 060X
KiHUiB WnaHra, inbTpa nicronera, KPUWKKU Hacaaku, inbTpa Hacoca i ranku apocens Tpyokm
BCMOKTYBaHHS.
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MONEPEOXKEHHS: 3aBXxan cnip nepekoHaTUCS, WO 3anN06iKHUK MicToNeTa 3aKPUTUNA.

3anobixXHWMK nicToneTta 3aBXau NoBUHeEH ByTn 3akpuTuiA. Kypok nicTofieTa MOXHa po3610KyBaTH Tifb-
KV TOAi, KONV NiCTONET AiNCHO BUKOPUCTOBYETHCSA.

| /BNIOKOBAHO
PO3B/IOKOBAHO
3AMOBIKHUK
MICTONETY

KYPAK MICTOJETY

3HATU HAKOHEYHMK nepen 3annBaHHAM, MPOMMBAHHAM i YnLeHHsM nicToneTa.

3MacTiTh yLWinbHeHHs: [JoaaTtv [o ranky yLlinbHeHHs 651, 2-3 kpanesib Macsia 41 opLUHS

MiproTtyBaTn TpU EMHOCTI
Y nepuin eMHOCTi Bye 3HaXOAUTUCS MaTepian, KU NOBUHEH ByTW PO3MUIIEHUIA.

B opyrit eMHOCTI NOBMHHa ByTI pifvHa Afs NPOMMBAaHHS: PO34MHHIK (A5 PEYOBMH Ha OCHOBI Macs1a),
po3pigkyBay Anst nakie, Bofa (4ns pe4yoBUH Ha OCHOBI BOAM) abo Bofa 3 MUIOM (Mpu nepexogi Big
pPeyvoBUHM Ha OCHOBI Macla abo Naky Ha PEeYOBUHY Ha OCHOBI BOAW). TPETS EMHICTb Cy>XKUTb A1 360py
BiOXOMIB.

OYULLEHHA | TPOMUBAHHA

Konu HeobxigHO NpomMMBaTh Hacoc

1. Konu Hacoc 3anoBHeHW pignHoto ans 36epiraHHs, Hanpuknag, KoM HoBUN 6e3MNoBITPAHNIA
po3nwuioBay NoBUHeH ByTW 3anyLleHWin Bneplle abo NpoTsarom Aesikoro vacy nepebysas Ha
cknagi. NpomMuBaTh yanT-cnipitoM. (SKLWo Br 361paeTecs BUKOPMCTOBYBATH MaTepiaan Ha oc-
HOBI BOOM, OMBITLCA PO3AIN 2 HUXYeE).

2. Y pa3sii 3MiHM PEeYOBUWH Ha OCHOBI BOZAM Ha PEYOBUMHY OCHOBI Macsia HeObXiZHO NPOMUTY nep-
LM pa3 yanT-cnipiToM, APYr1i pa3 MUTbHOIKO BOGOIO | TPETIN pa3 YMCTOI0 BOAA0M0.

3. Y pexumi 3miHu konbopy hapbu. NpoMurBaTH BiZNOBIGHVM PO34YNHHUKOM, TaK1M SIK Boga abo
PO34YUHHUK.

4. 36epiraHHs. Hacoc 3annwmnT HANOBHEHMM CreLjiafibHo PianHOL0 AN 36epiraHHsa Todi, Konu
MaLLlMHa He BUKOPUCTOBYETLCS BinblLu, HixX ABa AHi

OBEPEXXHO: Hikonu He 3anuiwianitTe Bogy B HAcOCi AOBLUE HiXK Ha ABa AHi. SIKLO iHCTPYMEHT He
BUKOPUCTOBYBATMMETbCS AOBLUMI Yac, 3aMOBHITb PiAUHOIO ANs 36epiraHHsA NPUCTPOIO.

Cnoci6 npomMuBaHHSA
1. TomicTuTy TpybKy abo LUNaHry EMHICTb 3 YNCTOK PIAVHOI0 A5t OYULLEHHS: PO3YNHHUKOM Mpn
3aCTOCYBaHHI PeYOBMH Ha OCHOBI Macsa, po3pidXyBayem A1 naka (npw 3acTocyBaHHi akis),
BOLOI0 (MPW 3aCTOCYBaHHI PEYOBMH Ha OCHOBI BoauM) abo Bogo 3 MusioM (Mpu nepexogi 3
3aCTOCYBaHHS PEYOBUWH Ha OCHOBI Macsla 10 PEYOBUH Ha OCHOBI BOAW).
2. BinokpemuTtn TpybKYy AN BiABEAEHHS Bif TPYOKM BCMOKTYBaHHS (SIKLLO BOHW 3'€HaHI 3aLwmn6-
KOI0) i MOMICTUTI iX B MOPOXHIiN EMHOCTI ANS BiAXOAIB.
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3. BigkpuTu nepenyckHui KnanaH.

4. TlepekoHanTecs, WO MPUCTPI BUMKHEHO, | PErynaTop TUCKY BCTAHOBMIEHUN Ha MiHiManb-
He 3Ha4yeHHs (NoBepHeHi NPOTW FOAMHHMKOBOI CTPINKK). TiAKMOYITL NPUCTPIA OO PO3ETKM
SKNBNEHHS.

5. YBIMKHYTV NpucTpin

6. [loBepHIiTb pPyYKy perynoBaHHs TUCKY 3@ FOAMHHUKOBOI CTPINKoo, Wob 30inblUunTh TUCK Ha-
CTiNbKY, LWO6 HacoC 3anpaLyoBas.

7. [J03BONUTM HacoCy NpaLoBaTy i cnocTepirati 3a PiAMHOW0, WO BUXOOUTL 3 TPYOKM BiaBeaeH-
Hs1. [103BONUTI PiAVHI BUXOQUTW A0 TUX MNip, MOKW 3 TPYOU He NOYHE BUNMBATUCS NMOBHICTIO YK-
CTa pignHa Ana npoMmnBaHHsa. LLinaHr i mictonet Takox cnig MPOMUTUY, KON 3MIHIOETLCSA KONIp
hapbu, WO BUKOPUCTOBYETLCS, ab0 Npwv Nepexoi Ha iHLWi TN PevoBUH:

8. TMicna BuaaneHHs HakoOHeYHMKa i KPULWKM HaKOHEeYHMKa, HaBeCTW NicToNeT BcepeanHy EMHO-
CTi 4N8 BiOXOAIB i 3aNULLNTK CNYCKOBUWIA rak nictoneta po3bnokoBaHUM.

NONEPEMKEHHS: HebGe3neka eneKTpPOCTaTUYHOro iCKPiHHA, 3aropsiHHA a6o BuGYxy. Tpu-
ManTe MeTaNieBy YacTUHY MicToNieTa B KOHTaKTi 3 KPaEM MeTaneBoi MOCyAUHU. Yci nocyanHuU
ONS PO3YMHHUKIB MOBUHHI ByTU 3p06ieHi 3 NPOBIAHOro MeTany i HaNIeXXHUM YUHOM 3a3eMJIeHi.
He cTaBTe MOCYAUHM Ha i30/110104MX MOBEPXHSAX, 32 BUHATKOM CUTYaLil, KON 3HAXOAUTbLCS Ha
HUX AOAATKOBUW MPOBIA, WO 3'€AHYE 3i CNPaBXXHbOIO 3eMJIEl0, Hanpukaga, MeTaneBo BOAO-
nposigHoto Tpy6o.
9. 3akpuTu KNanaH nepenvBaHHS.
10. [Jo3BONUTW Hacocy MpauioBaTy i cnocTepiratv 3a piaMHOLO, WO BUXOAMUTb 3 nictoneta. [1o3-
BOMNTU PiOWHI BUXOOWTW OO TUX MNip, MOKM 3 NiCTONETa He NMOYHEe BUXOOMUTN MOBHICTIO YMCTa
piovHa ANs NPOMMBaHHS.

NONEPEMKEHHS: He cnig BignyckaTy Kypok nicronera nig yac po6oru. Sikwio Kypok 6yae Bigny-
LEeHUM, TUCK B IHCTPYMEHTI 3pocTe i Npu NOBTOPHOMY HaTUCKaHHI KHONKU BUHUKHe HeGe3neka
PO36pU3KyBaHHS.
11. TOTiM BUMKHITb NPUCTPIN | 3HOBY NOBEPHITb PYYKY PerytoBaHHSA TUCKY NPOTU FOAVHHUKOBOT
CTPINKW A0 MiHiMyMy. Hacoc Tenep YMCTUIA 1 TOTOBUI AN 3a5MBKN PEYOBUHOIO

3AJIMBKA

Hacoc y cuctemi € HacocoM BMCOKOro TWCKY B 3B'Si3Ky 3 UMM Bce MOBITPA | HebaxaHi
PiAVHN HeOOXIOHO BUOANWTM 3 HacoCa i 3 NiHI NPOBEAEHHS PEYOBUHM, NEPLL HixX MOXHa byae npucty-
naTi go po3nuneHHs. MepekoHanTecs, WO HaKOHEYHMK | KpULIKa HakoHeYHMKa Bynn 3HATI 3 nicTone-
Ta, @ CNYCKOBUI rak 3abJ10KOBaHN.

LLlo6 3anuTu martepian:

1. ToMictuTn TpybKy BCMOKTYBaHHS Y EMHICTb 3 PEHOBUHOI A8 PO3MUIIEHHS.

2. TloMmiCcTUTW Kpal CTI4HOI TPYOW y EMHICTb AN BIAXOAIB | BIAKPUIATE NepenyckHWI KnanaH.

3. [lepekoHamnTecs, WO pPerynatop TUCKy BCTAHOBIEHUI Ha MiHIMYM, @ Npunag BUMKHeHWN. Iia-
KITIOYUTb MPUCTPIN i 3anyCTUTK OTO.

4. TloBiNbHO NOBEPHITb PYUKY PeryntoBaHHs TUCKY 3@ FOAVHHUKOBO CTPINKO i 30iMbLUITh TUCK
NViLe HacTiNbKK, LWob Hacoc Mir npaLoBaTy.

5. [lo3BosbTe Hacocy npaltoBaTh i cnocrtepiranTe 3a PigNHON0, LLO BUXOAUTL 3 BOOOCTIYHOI TPy-
6u. Cnig [O3BOANUTY PIAMHI BUXOANTW [0 TUX Mip, MOKM 3 OTBOPY A5 3NIMBY HE NMOYHE BUTIKaTH
YMCTa PEYOBUHA, LLO PO3MUTIOETHCS.

6. HanpaBuTuh nicToneT BcepeauHy EMHOCTI AJ1s BIAXOAIB, PO36J10KyBaTN CMYCKOBUIA Tak i, yTpu-
MyBaTV NOTO B BiAKPUTOMY MOJTOXEHHI. [1OTIM 3aKpUTW NepenyckHUM KnanaH.

7. 3adukcyBaTy CNyckOBUI rak y BiKPUTOMY MOMOXEHHI, 06 A03BONUTN HacoCy NpauoBaTthl i
CcrnocTepirati 3a pignHoLo, WO BUXOOUTb 3 NicToneTa. [JLo3BONUTY pianHi BUXOAUTY OO TUX Mip,
MOKM 3 NiCToNeTa He MOYHEe BUXOAUTM YMCTa PEYOBUHA A5 PO3NUNEHHS. BUMKHYTU MaLLUHY.

8. o6 petenbHo no3bytucsa Big Oyab-SKOro MOBITPS, HanpaBTe MICTONET BcepednHy €MHO-
CTi ANS PEYOBUHM A5 PO3NUIEHHS abo BOPOHKM i 3a/IULLIWTK CMYCKOBWIA rak y BiOKPUTOMY

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 88 2016-10-26 00:14:51



NOJSIOXKEHHI. YBIMKHYTN NPUCTPIN | [O3BONNTb PEYOBUHU LnpKyatoBaTh. Cnoctepirati 3a pe-
YOBUHOIO, IO NMepeKoHaTUCS, LLO B Hill HeMae Bynbballok NoBiTps.

9. Tenep BUMKHITb NPUCTPIN i 3a6110KyATe CMYCKOBUI rak

10. CriyHy TpyOKy Tenep MoXHa 3HOBY 3'€4HaTH 3 TPYOKOI BCMOKTYBAHHS Y EMHOCTI 3 PEHOBUHOIO.

Ha 3annTni Takmm YHOM NPUCTPIN MOXHa BCTAHOBUTY KPULLIKY | (POPCYHKY.

MOHTAX KPULLUKWN ®OPCYHKU PO3MNMUNTKOBAYA
(ABOCTOPOHHBbOIO HaKOHEYHUKA)

NONEPEMKEHHS: ko y NnpUCTpoi HasiBHUIA TUCK, Nepep BUMHEHHSAAM ByAb-aKUX perysoBaHb
cnip CKUHYTU TUCK.

Bynb nacka, o3HaomTecs 3 po3ainoM «Bubip popcyHkM posnuneHHs», Wwob Bubpatn hopcyHKY, Lo

NiAXoAWTb 15 3an1aHOBaHOMO 3aCTOCYBaHHS.
1. Tlepepn ycTaHOBKOW (DOPCYHKM i KpULLKK (DOPCYHKM
anig nepesipuTy, Wo6 3anobikHMK nictoneta 6yns

®OPC
3a6710KOBaHM.

2. SKwWo opcyHka LWe He BCTaHOB/IEHa, CNif nepeko-
HaTUCA, WO YLiNbHIOBaY NOMNAAAE Ha Micle B rHi3gj i MPOKITAIKA

BCTaBUTW Y THI3A0 KPULLKK POPCYHKyY. MMepekoHanTe-
Csl, WO YLWNNbHIOBaY BCTAHOBAEHWIA Ha NiHIT KPyrioro
OTBOPY B KPULLILL OPCYHKN.

3. BcTaHOBUTM KpULLKY (OPCYHKM Ha nictonet, npwu-
TUCKAKUM TT TiNbKM NanbLUSAMMU.

4. BcTaBUTU POPCYHKY Ha KPULLKY HaKOHEYHMKA i nepe- 3AXUCT DOPC
KOHAaTWCA, WO BOHa NOBHICTIO NPUTUCHYTA. [10BEPHITh
HaKOHEYHUK B MorepefHE MONOXeHHs (CTpinka Ha
pYKOSITL HakoHeuHuKka byae mokasyBaTu Brnepen).
HakoHeYHnK MoxHa noBepHyTM Ha 180 rpagycis, Wo6 O4UNCTUTY 3aTOPW.

5. TloBepHiTb KPULLKY GOPCYHKM 415 NOTPIOHOT OpieHTALi | TiNbKIW PYKOLO, 3aTAMHITb KOHTPramky.

e

MONEPEA>KEHHS: Hikonun He BUKOPUCTOBYITE po3nuitoBay, AKLO ¢opcyHKa cnpsiMOBaHa B iHLe
MOJIOXKEHHS, Briepen abo Hasap,. Lie moyke BUK/IMKaTK Hebe3mneky, NoB'A3aHy 3 BUCOKUM TUCKOM.

Tenep npwvnag roToBUIM 4N PO3MNUIEeHHS.

CKMAAHHA TUCKY

KoxeH pa3, Konm npunnHsieTbCst PO3NMUIIEHHS, HaBiTb Ha KOPOTKINI Yac, HeobxiaHo nposect CKUOAH-
HA TUCKY™.

BAXKJINBO! LLI06 yHMKHYTW CEPMNO3HOrO TPaBMyBaHHS TiNna, 3aBXAMN Clif NPOBOAUTN CKMOAHHSA TUC-
Ky, KOMM po3nuioBay BIOKIIOYAETbCS, Konu Bigbysa-
€TbCS NepeBipKa, HanalTyBaHHS, 3MiHa abo OYULLEHHS
HaKOHEeYHWKIB, NPy Aof4aBaHHI PeYOBUHN ANS PO3MNUIEH-
H$1 i 3aBXIW, KOJIN PO3MUIIEHHS MPUMUHSIETLCA 3 Oy ab-sKOT
npuyvHU. Hikonun He 3anuvwanTe npwnag 6e3 Harnsgy,
SKLLO BiH 3aMWAETLCS Mig TUCKOM.
1. 3abnokyBaTtu CrycKOBWI rak nictoneta.

. POI
2. BUMKHYTM NPUCTPIN 3 NepeMmKayem -
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3. 3BinbHWTK BnokaBanbHWA 3anoburay nictoneTa i HATUCHYTU Ha KypPOK, Wo6 no36yTnch 3anmnLu-
KOBOrO TUCKY PiANHW. MeTaneBa YacTvHa NicTofeTa NOBUHEHHA 3aNMLWaTUCh B KOHTaKTI 3 3a-
3eMJIeHOI0 MeTasIeBOIO EMHICTIO. 3HOBY NMepekso4nT 6110KaBabHWUIA 3anoburay nictoneTa.

4. T10oBiNbHO MNOBEPHITb KNlanNaH NepesiMBaHHs y BiOKPUTE MNONIOXEHHI (3an1BaHHS), Wob no3by-
TUCS 3aIMLLKOBOrO TUCKY PiAMHN. [10TiM 3aKpUTY KnanaH nepenBaHHs.

NONEPEMKEHHS: Sikwio B hopcyHUi po3nuieHHs abo B WNAHry yTBOPUIIUCA 3aTOpWU, Cif oui-

KYBaTW MOTPAMJISHHS PEUYOBUHU, L0 PO3NUNSETLCA Y EMHICTb Mif Yac BiAKPUTTSA NepesuBHOro
knanaHa. Tomy KJ1anaH cnig BigKpUBaTU NOBiIbHO, AOTPUMYIOUMCb 06EPEXHOCTI.

PO3MNWUJIEHHS - BCI MOAENI

MepeBipuTK AKiCTb MastoHKa PO3NWUeHHsS Ha HenoTpibHOMY dparMeHTi MaTepiay, TakoMy sk, Ha-
npuknag, WmaTtok KapToHy. [oBepTanTe pyyKy peryatoBaHHs TUCKY 3@ FOOUHHMKOBOLO CTPINKOM, Wob
30iNbWUTN TUCK, | NPOTU TOAVHHUKOBOI CTPINIKY, 0O 3MEHLINTU TUCK.

MoyaTn cnif Bif HU3bKOTO TUCKY PIAVHMU, WO PO3MUIOETLCS, | MOBINBHO MOro 36iNbLIyBaTV A0 TUX Nip,
noku He Byfe [OCArHYTO MOTPIOHOrO MasloHKY PO3MUAEHHS. KLWO TUCK AyXe HU3bKWIA, KapTuHa byae
MaTh MacuBHIi, HeEperynspHi, pparMeHTH, WO BMUCTYNaloTb NO Kpasx. HeobxigHO NpodoBXUTN TecTy-
BaHHS, MNOCTINHO 36iNbLUyOYN TUCK, 4O MOMEHTY, KOS MaJIlOHOK CTaHe PIBHWUI i perynspHui. Skwo
TUCK BXE MaKCUMalbHUR, i, HE3BaXatoun Ha Lie, MasltoHOK, SK | paHille He AKICHUN, Cif BUKOPUCTOBY-
BaTV HAKOHEYHWK 3 MEHLUNM OTBOPOM abo po36aBUTN PeUOBUHY AJS1S PO3MUIEHHS.

He 36inbLuyBaTh TUCK Binblue, HixX Le HeobxiaHO. PoboTa 3 MPUCTPOEM MPU TUCKY BULLOMY, HiX Mo-
TPibHMI, Npu3Befe OO 36iNMblLUEHHS BTPATU PEYOBMHM, LWLO PO3MUIIOETLCS, 4O NepeyacHoro 3Hocy
HaKOHeYHMKIB i CKOpoUYeHHS TepMiHy poboTK po3nunioBaya. 3aHaATO BUCOKMIA TUCK MOXe TaKoX Npu-
3BECTU [0 BiAOVBaHHS PEYOBUHY | yTBOPEHHS HEPiBHOI NOBepxHi. (P06oTa Mpu MakcMManbHOMY MOX-
JIMBOMY TUCKY, TaKOX MpU3Befe Lo TOro, WO Mif Yac BKIIOYEHHS i BigKIIIoYeHHs Hacoc byfe BecTn cebe
He Tak, ik O4iKyBanocs.

Mpwv po3nmneHHi, NOCTINHO CliZ TPUMATLW NiCTONET NepneHaVKYNSPHO A0 MOBEPXHI, Ha BifcTaHi npub..
25-30 cm. He po3maxysaTu nictonieToM. He nepexmnsati nictoner.

2LE DOBRZE 2LE

A

BJIN3bKO 25-30 CM

HaTuCHITL HanyckoBUI rak nepep nepemileHHAaM nictoneTa i BignyckanmTe rak nicisg KOXHOro HaHe-
ceHHsi. KoxHe HacTynHe HaHeceHHs MOBMHHO HamMoJfIOBMHY MOKPMBaTU nonepefHe. Ons Lporo He-
06XiHO Mepen KOXHVMM HACTYMHUM HaHeCeHHSIM CrpsiIMyBaTW HaKOHEYHWK y Mexi nmonepegHboro
HaHeceHHs. MpautoBaT y Mexax JocsXHOCT. Papbytoun KyTu, cif HaBeCcTV NiCTONEeT NapanenbHo 0
kyTa. MounHaTy dhapbysaTy Big KpaiB Ta KyTiB. Tinlbku NoTiM apbyBaTh NNOCKI AiNSHKM.

He gonyckaTu BUKOPUCTaHHS BCbOro MaTtepiany. KoxeH pas ckugante TUcK nepe HanoBHEHHSAM MaTe-
piany. AKLWo MaTepian, Wo PO3MNUIIOETLCS, 3aKiHYMTBCA, HACOC NMOYHE BTAryBaTu NOBITPS. [0BITPS, sike
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6yno BTArHyTE TakKMM YMHOM, MOTPIBHO NO36YTUCS 3 MPUCTPOLO, MEPLL HiX NPOLOBXUTA PO3MUNEHHS.
LiaTv 3rigHo 3 BULLIEBMKAZEeHUM iHCTPyKLUisgMmun no SAJIMBAHHIO.

OB BUOANTATA 3ACMITYEHHSA 3 HAKOHEYHWKA PO3MUJIEHHA (OBOCTOPOHHIA HaKOHEeYHMK)
HeobxigHo

1. HaginHo 3abnokyBaTy NiCTONET i CKUHYTUN TUCK.

2. [loBepHiTb TPMMay HakoHeYHMKa Ha 180 rpagycis.

3. Bigknount 6110KyBaHHSA KypKa i HanpaBmTK NiCTONET BCepeamHy EMHOCTI.

4. SKwo pepxaTenb HaKOHeYHVKa 3abioKoBaHWIA, Moc1abTe ravikn KpinneHHs. Tenep pyyka
byne obeptaTtncs 6e3 npobnem.
3abnokyBaTK KypoK MicToseTa i NOBEPHYTN HACALKY B MOSIOXEHHS PO3MUIEHHS.

v

no3unuis PO3NUIEHHA no3nuifa YNLLEHHA BCTAHOBJIEHO HEMPABUJIbHO

3aBxau cTaBTe (hOPCYHKY B MOJIOXKEHHS Bnepep abo Hasaga.

3acmiyeHHs NI0CKa Hacaaka

AKLLO opcyHKa 3aBUBAETLCS, CKMHBTE TUCK 3 LWaHra. 3abnokyiTe NiCTONET, 3HIMITh KPULLKY, 3HIMITb
HacaZiky, 3aMOuiTb Yy Bi4MOBILHOMY PO3UYMHHWKY | MPOTPITh YMCTOI M'sIKOI LiTKOt. (He cnig BukopucTo-
BYBaTM rofiku abo rocTpi npeameTi 4f1s oUnLLeHHst hopCyHKN).

niasIP ®OPKYHKWU PO3MUJIEHHA

Bubip BianosigHol hopcyHkM po3nuneHHs NoTpiGHO PoBUTY B 3aNeXHOCTI Bif, B'A3KOCTi | Tuny dap-
61 Ta NoTped, NPOAMKTOBaHNMWN KOHKPETHOI 3afayeto. OCHOBHI NapameTpu hOpCyHKM Lie WnpuHa
OTBOpPY | WMPUHA HaHeceHHst. OCHOBHMM MapaMeTpoM € POo3Mip OTBOPY POPCYHKWU. 3aranom, Ans
MeHLU B'A3KNX PEYOBUH HEODXIAHO BUKOPMCTOBYBATN HAKOHEYHWUKM 3 MEHLLMM PO3MIPOM (hOPCYHKM,
a ansa Ginbly B'A3KMX (KOHLEHTPOBaHi PeYOBMHN, HAaNPUKag, aTekcHi dhapbu) PopcyHKN 3 BETMKUM
0TBOPOM. PO3Mip OTBOpPY BM3HaYaE Te, Ckinlbkun NiTpiB hapbu hopcyHka Moxe HaHECTW 3a XBUSIMHY. He
BMKOPUCTOBYIMTE POPCYHKM, LLLO 3abe3nedytoTs BUTPaTy Bifblue, HiXXK MOXe 0BCIy>XMTU Hacoc Ta KK
nepeBuLLYIOTb MPOAYKTUBHICTL po3nutoBaYa. LLIBUAKICTb NOTOKY Yepes3 Hacoc, BUMIPIOETLCS B raso-
Hax Ha xBuanHY (GPM) i niTpax 3a xBunuHy (LPM).

[pyrvum napameTpoM, WO xapaKTepi3ye HAKOHEYHWK € LUMPUHA HaHeCeHHS . [1Bi Hacaakm 3 Taknm xe
PO3MipPOM OTBOPY HAKOHEYHWKA, afe 3 Pi3HMMU 3HAYEHHAMM KyTa NOTOKY, MOKPUBAOTb Pi3Hi MOBEPXHI
TiEK X KinbkicTio hapbu (6inbw Wwrpoka abo 6inbLl By3bka cMyxKa). PopcyHKa PO3MUIEHHS 3 HU3b-
KM MOKa3HNKOM HaHeCEHHS MOJIerLye PO3MUIEeHHS Y BaXKOL4OCTYMHUX Micusax. (TOBLMHA NOKPUTTS
PEYOBUHOLIO, LLLO PO3MUIIIOETHLCS, B OAHOMY HaHECEeHHI BU3HaYaETbCs Yepes PO3Mip HaHEeCEHHS HaKo-
HEeYHMKa, WBUAKICTb NepeMilleHHs nicToneTa po3nuaeHHs i BiACTaHb Bif NOBEPXHI, LLLO MOKPUBAETLCS.)

Ha HakoHeYHMKy po3TalloBaHi LMdpw, SKi BU3HaYaloTb PO3Mip OTBOPIB i po3Mip HaHeceHHs. MepLua
undpa BKasye Ha PO3Mip HaHeceHHs B AlorMax. HacTynHi ABi onmucytloTb PO3Mip OTBOPY B TUCAYHMUX
Zonma. Hanpuknag, HakoHeuHrK 517 Byne MaTh LUMPUHY HaHeceHHs 25 cm, (5 (50 rpagycis) x 5 (no-
CTiiHa BeniMumHa) = 25 cv ) i po3mip otBopy 0.017 grorima.
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3AMIHA ®OPCYHKW PO3MWUJIEHHA

MNig Yac po6oTn, 0cobMBO 3 NaTekCHUMKN hapbamu, nun i 3abpyaHeHHs hapbu nig BUCOKUM TUCKOM
npvi3sene [0 36iNbLUeHHs OTBOPY Pa3oM 3i 3HOCOM, @ PO3Mip NOTOKY By[e 3MeHLLYBaTUCS.

Jlerko BU3Ha4UTU CTaH 3HOCY POPCYHKM, CNOCTepiraym 3a po3MipoM CTPyMeHs. Pazom 3i 3HOCOM Ha-
KOHEYHMKa, 3MEHLLYBaTUMeTbCs PO3Mip CTpyi. HOBUA HakoHeYHUK Byae NoKpmMBaTh CTPYEID OOBrUN,
BY3bKWI MPAMOKYTHUK i3 3aKpyrneHnMu BepuinHammn. Pazom 3i 3Hocom hopMa cTaBaTUMe OBasbHOLO.
MoBHiCTIO 3HOLWEHa PopCyHKa po3nuoBaTMe y (POPMI Kona..

Konun po3mip HaHeceHHst Bnage Lo npubn. 2/3 cBOro No4aTkoBOro po3mipy, OPCYHKY Cif BBaxaTu

3HOLUEHO.
E—

MpumiTtka: LLlo6 3BecT Ao MiHiMyMy 3HOC hOPCYHKM, GaXkaHO KOXKHOFO pasy nepef BUKOPUCTAHHAM
npouiantn ¢hapOy 3a AONOMOroio CMTEUKa, a KpiM TOro, perynsipHo oumLLaTH BCi ¢inbTpu Ta cuTa.

MiHATY dopCyHKM CNif, [0 TOro, AK BOHW CTaHyTb HAATO 3HOLEHWMU. 3HOLIEH] HAaKOHEYHUKN Npu3Be-
OyTb [0 BTPaTh apbu, JO HAOMIPHOTO PO3MNWEHHS, YCKIaLHIOBAaTUMYTh NoyaTok dapbyBaHHs i B
LiNIOMy 3HM3ATb e(heKTUBHICTb (hapbyBaHHS.

SAKLLO HAaKOHEYHNK Ma€E MaKCMMasibHO JOMNYCTUMUIA AN JaHOMO PO3MNuitoBaYa po3Mip, pasom 3i 3HO-
COM, WBWAKICTb CMOXMBAHHA PIAVHU NepeBuLLyBaTMe LWBUAKICTb, AKY MNIATPUMYE MPUCTPIN. AKLLO
NPV BUKOPUCTaHHI HanbinbLIOro onycTMMoro po3Mipy HakoHeYHMKa Hacoc He 3abesneuye focTaT-
HbOI KiJIbKOCTi PEYOBVH, 3p03YMi10, O HAKOHEYHWNK € HAAMIPHO 3HOLLEHNN.

HYNCTKA

Micnsa 3akiHYeHHS POBOYOro AHS HEOOXIAHO 3BifIbHITY NPUCTPIN Bif PEYOBUHM, IKa MICTUTLCSA B NpU-
CTPOI, @ caM NPUCTPIV PETENBHO O4UCTUTK. 3aBAAKN LibOMY, BM yHUKHETE 3aCMXaHHS PeYOBUH B HacOCi
abo wnaHry.

OBEPEXXHO: Hi B sikomy pa3i He AONYCKAETbCSA 3aCMXaHHS PEYOBUHU A1 PO3NUIIEHHS B HACOCi.
SIKL0 peyoBMHa 3acoXHe B Hacoci abo LWaHry, Hacoc NOTPiGHO Byae NOBHICTIO po3i6paTH i ckna-
[aTU 3HOBY, i LWIAHT AOBEAETbCA 3aMiHUTU Ha HOBUM.
1. 3MEHWWTH TUCK B CUCTEMI, 3aCTOCOBYIOUM NPOLLEAYPY CKUAAHHS TUCKY.
2. 3HATU HAaKOHEYHWK i KPULLIKY HaKOHEeYHWKa, 3aMOYUTL Y BIANOBIAHOMY A8 AaHOI PeYOBUHM
PO3YMHHMKY.
3. TMpomuTK TPYHKY BCMOKTYBaHHS i MOMICTUTM Ti Yy EMHICTb 3 PO3YMHHUKOM L5 MPOMUBAHHS.
K NpaBwno, Le BoAa (Ons pevyoBMH Ha OCHOBI BOAM), MiHEPASIbHUI CNVPT (AN PEYOBUH Ha
OCHOBI Macna) abo po3pigkyBay naky (ons nakie). Jesiki peqyoBuHW, Hanpuknag, cknagHi
MaTepianu abo enokcuaHi CMONW, MOXYTb BUMaraTvi 3aCTOCyBaHHS cneLianbHUX pigvH ons
NPOMMBAHHS.
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4. LLlo6 BnpanvT pe4yoBumHY, LLO 3HAaXOAMUTLCSA B HACOCI, CN1i MOMICTUTIY TPYDOKY 3NMBY Y EMHICTb 3
YMCTOIO PEYOBUHOIO A1 PO3MUIEHHS.

Mpwv BIZKPUTOMY KnanaHi 3aNvBaHHS, BKIOYUTU NPUCTPIA, NOBEPHYTU PYyYKy perynoBaHHS TUCKY 3a
rOAVHHUKOBOIO CTPINIKOIO HACTINbKY, Wob Hacoc noyas npautoBaTtn. Cnoctepirat 3a pe4oBUHOIO, iKa
BUJIMBAETLCS 3i CTIYHOT TPYOU LO TWX Mip, MOKM PEYOBMHA, LLO BUTIKAE, He MoyHe pigitu. Lle Bkasye
Ha Te, LLO NOYMHAE BCMOKTYBaTUCA PiAMHA A5 NPOMMUBAHHS. Tenep cif NepeHecTn CTivHy Tpyoky y
EMHICTb 4151 BIOXOAIB i NpOAOBXYBaTV NPOMUBATK A0 TUX NP, MOKN HE MOYHE BUXOAUTU YMCTa pianHa
0151 TPOMUBAHHS.
5. BWMKHYTV npunag, NOBEPHYTH PyYKY PEryTtoBaHHS TUCKY 3HOBY Ha MiHIMYM. 3aKpuTK KnanaH
0J15 3aIMBaHHS.
6. LLI06 BMOanuTV peqyoBUHY, WO 3HAXOAUTLCA B CUCTEMI, CNIA NICAS 3HATTA HacagKM i KPpULLIKK
HakoHeYH1Ka HaBeCTU NiCTONET y EMHICTb 3 PEYOBMHOIO AN PO3MNUIEHHS, BECb YaC TPMMatoYm
KYPOK HaTUCHYTUM.
7. TlocTaBTe EMHICTb A5 BIOXOAIB NPSAMO Binst EMHOCTI 3 PEYOBMHOIO 4S5 PO3MUIIEHHS.
8. [lepekoHamnTech, WO pyyKa peryntoBaHHa TUCKY BUCTaBIeHa Ha MiHWMabHUI TUCK | BKITIOYITb
npuUCTPIn.
9. Tpwn HaTUCHYTOMY KypPKY MOBINIbHO MOBEPHITb PyYKy PerytoBaHHS TUCKY 3@ FOAMHHUKOBOIO
CTPINKOLO, 36iNbLUYIOYM TUCK NINLLE HACTINbKM, LWOo6 Hacoc NoYas npaLosaTu
10. Jo3BONNTM HacocCy MpauoBaTh i cnocTepirati 3a PigMHOIO, WO BUXOAUTL 3 nictoneta. [os-
BOJIbTE PEYOBMHI BUNIMBATNCS [0 TUX Mip, MOKW BOHA HE MOYHE PiaLWTL.

Lle Bkasye Ha Te, WO Yepes WAaHr NpoxoauTb PiAnHa ANsS NPOMUBaHHS.
11. He Bignyckatoumn Kypok, ciif LWBWUAKO 3MIHUTU HanpsiM NiCTOJIeTa 3 EMHOCTI 3 PEYOBUHOIO A5
PO3MNMNEHHS Ha EMHICTb AN BiOXO4IB.

NONEPEMXEHHS: He BignyckaTu Kypok nictoneta nig Yyac npouecy. ko Kypok éyae Bigny-
LWeHWK, TUCK B Npunagi 3pocTe i, NpU MOBTOPHOMY HAaTUCKaHHi Kypka, BUHUKHe HeGesneka
PO36pU3KYBaHHS.
12. HaTucHyTun Kypok nictoneta, Wwob [03BONNTM HAacOCy NpaLtoBaTy i cnocTepirati 3a PignHoL,
LLLO BUIMBAETLCA 3 NicToneTa. o3BOAUTY PiANHI BUXOANTM [0 TOFO MOMEHTY, KOSIM 3HUKHYTb
BCi 3a/IMLLIKN PEYOBVH L5t PO3MUIIEHHS, | B NOTOLi By[e TiNbK1 YnCTa pifvHa LSt TPOMMUBAHHSI.
13. He Bignyckaoym Kypok, 3MIHUTW HanNnpPsAMOK NiCToJieTa Ha EMHICTb 3 PIAWMHOI0 AN MPOMUBAaHHS
i O3BOINTK 1 LMPKYIOBATU BNPOAOBXK 2-3 XBUIMHMU, LLO JO3BOIUTL NEPEKOHATUCS B TOMY,
LLLO CMCTeMa MOBHICTIO OYMLLEHa Bif, 3a/IULLKIB PEYOBUHM A8 PO3MUIEHHS.
14. BUMKHITb MaLLVHY 1 BUTSATHITb BUJIKY 3 PO3ETKMU.

BiokpuinTe knanaH Ons 3anvBaHHs, WoO6 BUMNy-
CTUTW 3aTULLKOBUIA TUCK.

15. BuiMiTb TpyOKY BCMOKTYBaHHS 3 pigu-
HW 015 NPOMUBAHHS.

16. Ounctutn cnto BXogy abo cuTo BO-
POHKW. 3HIMITb X, Ta MOYNCTITb M'SAKOIO
LWITKO, Mif Yac 3aMOYyBaHHSA B PO3-
YUHHWKY | 3HOBY HadiHTTe.

17. AKWO KOHKPETHUN MPUCTPIN MaE Ao-

[ATKOBUI PiNbTP Ha Hacoci HeobXigHO
BMKOPUCTOBYBATMW KJTOY (SIKMIA He BXO- .3\'231’;
OVTb B KOMMJIEKT NOCTaBKu), LWob Bia-
KpYyTUTK rarky instpa. MoTiM 3HATH
inbTp Hacoca i OUYNUCTITL MOTro M'KOK
LLTKOK, 3aMOYMBLUN B  PO3YMHHU-
Ky. MMicng uboro BCTaHOBITbL Ha3ag i
3aTATHITh.

®UILTP MICTONETA
|
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18. OYMCTUTM NICTONET, HAKOHEeYHMK, INLTP nicToneTa, BiACTeOHYTW KpULLKY i npubpatn ii. Mo-
TiM, 32 JOMOMOT0I0 rankoBOTO KJloYa (He BXOAUTb B KOMMIEKT), MOC/IabuUTL ranky Ha HUXHI
YaCTWHI PYYKHM i 3HSTU PYYKY, OO BUNHATK inbTp nicToneTa. M'SKOI0 LLITKOIO O4NCTITh HAKO-
HeYHVK | dinbTp, 3aMOYMBLLN iX Y BIANOBILHOMY PO34MHHUKY. BcepeanHy kopnycy nicronerta
cnif, BBECTN HEBEMKY KiNlbKiCTb lerkoro macna, npumipom, WD-40. BctaHoBUTH inkTp B Mic-
TONET i 3HOBY CKNACTU NPUCTPIN. 3aTATHITb rarnky 3a JONOMOTOI0 rankoBOro KitoYa.

19. O4nCTiTb PO3NUIOBAY 3 30BHILLHBOI CTOPOHM 3a AOMOMOrO TKaHWHW, 3MOYEHOI y BiAMNOBIA-
HOMY PO34MHHUKY

20. fkwo npomuBka byna nposefeHa 3 BUKOPUCTaHHAM BOAMW, 3HOBY MPOMUTH YanT-CniputomMm,
o6 3anobirtn Kopo3ii BcepeamHi Hacoca.

OBEPEXXHO: Hikonu He 3anuwante BOoAy B Hacoci TpuBanum 4ac. Bopa npuseege no koposii
Hacocy.

TpuBane 36epiraHHs

Mpw TprBanomy 36epiraHHi, 3aNOBHUTK HACOC cneLiaNbHUM PIOKUM KOHCEPBAHTOM.

LLlo6 3anoBHUTY HacoC:

1. ToMicTiTb TPyOKY BCMOKTYBaHHS | B TOW e Yac CTi4HY TPYOKY y HEBEMKY KiNbKiCTb 3aXMCHOTO
PO34NHY.

2. DigkpuTum k1lanaHoM 3anmBaHHs, HEOBXiOHO 3anyCTUTU MaLLWHY, | NOBEPHYTU PYYKYy peryto-
BaHHA TUCKY Tak, Wob 3abe3neuntn poboTy Hacoca. CnocTepiraTut 3a TpybKoto 3AMBY i Binpasy
NicNs NOSABM 3aXMCHOrO PO34UMHY, BUMKHYTV NPWaA i 3aKpUTK KlanaH 3annBaHHs. 3aBAsKu
LLbOMY 3aXMICHWUIA PO34MH 3a/IMLLAETLCS B HACOCI i Byaie MOoro 3axumuiaTtin.

TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHA

KoxHi 50 rognH poboTu cnif ounwaTtt ABUIyH CTUCHEHUM NOBITPSIM Bif, MUY, LLO CKOMMUBCS B HHOMY.
(Y pasi BUKOPUCTAHHS MPUCTPOIO Y MPUMILLEHHSX 3 NIABULLEHVM 3anuieHHsM, Lo Npoueaypy g
NpPOBOAMTI YacTilue)

TexHiuHe 06cnyroByBaHHS KOXXHY rOAUHY

Mu pekomMeHOYEMO Mic/IA KOXKHOT FOAVMHW PO3NUIEHHS 3YNMNHUTCh, CKUHYTU TUCK | BUKOHATU HaCTYMHI
aii:

Lopatn 6nm3bko 2 kpanens Macna, Wob 3MacTUTL yLLiNbHEHHS

OuncTntn inbTp Hacoca.

OuncTntn inbTp NictoneTa.

OYNCTUTM HAKOHEYHVIK.

Ounctntn dinbTp BXoAy. 3a HeobXifHOCTI

OBEPEXXHO: He knapiTh Hacoc nepesepHyTUM. MaTtepian Ans po3nuieHHs MOXEe NoTpanuTu B
3afHI0 YaCTUHY MALUVHU | NOWKOAUTUTY €NIeKTPOHiKY abo ABUryH.

LLlopeHHe 06cnyroByBaHHs

1. Taika ywinbHioBanbHa Hacoca NOBUHHa ByTK BECb Yac 3MaLLeHa MacsioM ANS YLiNIbHEHHS.
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[opaBaTy 6/11M3bKO N'ATK Kpanesb Maca Ha BEPXHIl YaCTUHI Hacoca Ha NoYaTkKy KOXHOro AHs. MoTiM
no ABi Kpani Nicns KOXHOI FOANHW po3nuneHHs. Macno ans yuinbHeHHA fonomMarae 3axmcTut nop-
LEHb, LUTOK i yLLiNIbHEHHS.
2. UWopgHa cnig nepesipsAT 3aTAXKY ranky. AKLWO BUHUKAE OOMH 3 HACTYMHWX BUMaAKiB, cig 3a-
TAryBaTW ranky yLiIbHEHHS

[TomiveHO BUTIK pe4OBMHM 3a YLLiTbHEHHS. SKLLO B CUCTEMI BUCOKMI TUCK B Ti NEPIOAM, KONW ABUTYH HE
npautoe, NOpLLEHb HEe TPUMAETLCA Ha CBOIN NO3MLT TaniAinMaeTbCs Bropy.

LLo6 3aTarHyT ywinbHoYy ranky: No-nepiue, nocnabutn pyyky 90, wob onyctut kpuiuky 99. Tenep
BCTaBTe KiHeLb K/to4a NOABINHOIO NPU3HaYeHHS B OTBIp i 3aTAMHITb ranky casibHMKa.

OBEPEXXHO: YwinbHioBanbHa raika noBMHHa 6yTu 3aTArHyTa piBHO HacTiNbKY, W06 3a610Ky-
BaTW BUTiKaHHS, ane He cunbHiwe HaamipHe 3aTsaryBaHHs MOXE NPUBECTU A0 MOLUKOMKEHHS
YLWiNbHEHb | CKOPOTUTU TEPMIiH CYXKOM YyLLiSIbHEHD.

3. O4YncKTb 3BOPOTHIN KNanaH BCMOKTYIOHOrO LarHy.

Ana ounweHHs:
1. 3a pgonomoroto rakoBuii kKoY, ocnabTre ranky, Wob 3HAT BCMOKTYounin Tpybonposia,.
2. BuganuTv 3BOPOTHUIA KnanaH i 3HATW BCi MOB'A3aHi 3 HUM YacTUHU.
3. 3HOBY BCTAHOBWUTM Ha MicLie BCi AeTasli B 3BOPOTHOMY NOPSAAKY i 3aTATHYTU.

YLWIJTbHEHHA HACOCA

YLWWiNbHEHHS 3 YaCOM 3HOLLYIOTLCA. SKLLO HAacOC He TPUMAE TUCKY, BUHUKaIOTb Npobaemu 3 3aMBaHHAM,
thapba BMTIKaE B rOpJI0 HACOCA, a 3aTAryBaHHS raiku yLLiJIbHEHHS BXe He AonoMarag, HeobxigHO 3amiHu-
T yWwinbHeHHs. Kpatle BCcboro fopyymTy Lie kBanicikoBaHOMY crneLianicTy y cepBiCHOMY LEHTPI.

LLo6 3HATN HACOC 3 CUCTEMM | 3aMIHUTU YLLINbHEHHS, BUKOHATE HACTYMHI IHCTPYKL:

AEMOHTA>XX HACOCA

1. 3a Zonomorow crewiafbHOro WNLEeBoro Kiova, nociabre ranky (2) i 3HimiTb wnaHr (3) B
HWXKHI YacTWHI Hacoca. Y ToW e Yac, 3HIMITb CigJ10 KyJIbOBOro knanaHa (5), Kinbue yLinbHio-
Bava (6), kynbky (7) i cimno kynbku (8)

2. [MonoxXuTb MalUUHY Ta 3HIMITb eN1eKTPOHHY cxeMy (67). Lle gacTb JocTyn o gatyumka Tucky(12).

3. BinkpyTiTb 3'€QHaHHsA (42) i Tpu rBUHTa (40) i 3HIMITb inkTp Hacoca.

4. TlpoKpyTiTb HAaCOC, MOKM MOPLLEHb CTaHE B HAaNHMXYi Touui. Lle fo3BonuTs nobayuntb cTonop-
He KinbLe (33). Lle, B cBOIO Yepry, BUKJIMKAE BULLTOBXYBaHHS NJyHxepa Hacoca (35).

5. Bwganite Yotnpw rBuHTM (9), Wo6 3HATM Hacoc.

6. [lns 36UpaHHs LiiTe B 3BOPOTHOMY MOPSAKY ornepali 3 BuhaseHHs. 3MacTiTb BiOKPUTY Ya-
CTVIHY LUTOKa NOPLUHA WTNTa B NPOLEeCci MOHTaxy.

3AMIHA YWIJIbHEHDb

1. TMocnabTe 3a [ONOMOrol0 BUKPYTKM, LLO BXOAUTb AO KOMMMEKTa MPUCTPOID, CTSKHY ranky i
3HIMITB 1.

2. BUTArHITb NOPLUEHD.

3. [licTaHbTe BCi YaCTMHW | OYNCTITb IX. 3aKpiniTh WTOK (25) B M'AKMX Nnewatax i 3HiMiTb KpinaeH-
HA Kynbki (22), 3aBASKM UbOMY MOXHa Oyfe 3HSTW THI30O0 Kyfbku (23) i ManeHbKy KysbkKy
3aMUKaHHSA)
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4. To3byTucs BCix CTapux enemMeHTiB
YLWiTbHEHHS.

5. HOBI WKipsHi yLWiIbHEHHSA 3MOYyBaTH
B Macni W30 BNpomoBX NpUHaNMHI
rOAVHM Nepen MOHTaXeM.

6. BcTaHOBITL HOBI YLiIbHEHHS, Apoce-
Ni, NPOKNAAKM | KyNbKW 3aMUKaHHS,
Oepydn X 3PEMOHTHUX KOMMIEKTIB.
CyBopo [AoOTpUMyBaTUCA MOCNIOOB-
HICTb | TOYHO HaNPaBAATH YaCTUHM.

7. BcTaHOBITb MOpLUEHb Hasapg i 3aTar-
HiTb ravky ywmabHeHHs. Konn Bigyy-
€Te onip 3 60Ky TapinyacTux Npy>XwH,
3aTArHITb ranky we Ha 3/4 obeptun

0O6cnyroByBaHHsS ABUryHa

3MALLYBAHHS - macno gns pegyktopa moxe Oyt 3miHeHe
KOXHi 200 rog poboTu. Kpalle BCbOro LopyynTu Lie kBanidikosa- ]I

HOMY iHXXeHepy CEpPBICHOTO LieHTPY

BYTJIbHI LLITKWN
ByrinbHi WiTKK 3 4acOM 3HOLWYIOTLCS i iX Tpeba MiHATY 3aBXaw, H
KON AaHa LWiTKa Jocarae neBHy Mexy 3Hocy. Konu Wwitku 3iTpyTb- 1/4” (6mm)

s 00 OOBXUHW 1/4», cnig 3aMiHUTX BECb KOMIMIEKT.

3AMIHA LLITOK
1. BWIMITb BUJIKY MaLLVHW 3 PO3ETKU.

Bupanite KpULIKY WiTKK, 3@ AOMOMOTrOI0 MIOCKOT

BUKPYTKMN
3. Bwupanito wiTky.

4. BukoHytouM Aii y 3BOPOTHOMY MOPSAKY BCTaHOBIThL

HOBI LLiTKW | 3HOBY BCTAHOBITb KPULLKY

NASADKA SZCzOT

SAKLWO NOTPIGHO 3aMiHUTK Kabenb XUBJIEHHS, POGUTY Lile NOBUHEH BUPOGHUK abo NpusHayeHa
HUM 0C06a, Lie JOMOMOXKe YHUKHYTM 3arpo3u Aans 6esnexu.

NONEPEAXKEHHS: Bci peMOHTHI po60TW NOBMHHI BUKOHYBATUCS B @aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIeH-

Tpi. HenpaBubHO NPOBELAEHN PEMOHT MOXe MPU3BECTN A0 TPaBMYyBaHHsI abo HaBiTb CMepTi.

YCYHEHHS HECMTPABHOCTEW

NPOBJIEMA: ABUTYH HE NMPALIIOE

NepeBiputn

PiweHHsa

EneKkTpruHe X1BNEHHS Mae 36iraTucs 3 Hampyroto,
3a3HaYeHoIo Ha TabnyL MOKa3HKKIB NPUCTPOID

BukopucrosysaTu BignosigHe rHisgo

nepeBipuTL LINICHICT MOA0BXYBaYa

3aMiHUTV NOJOBXyBaY
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MepeBipnTY LiNiCHICTb Kabens XnBneHHs 3aMiHUTL Kabenb.

ByrinbHi Wwitkn 3aMiHUTU WITKN
HecnpaBHuI nepemMumkay 3aMiHUTK NepemMurKay
HecnpasHun osuryH 3aMiHWTK abo BiAPEMOHTYBaTV ABUTYH

Mpo6nema: Hacoc cna6o BTsirye a6o He BTArye piguHy

MepeBipuTtn PilueHHs

Hwn3bKkunit piseHb papbu HanosHuTtH

3acMiTUBCSA CiTYacTUiA GinbTp Ha BXOAI Ounctntn

OcnabneHa Tpybka BCMOKTYBaHHS Lokpytntn

Kynbka Bxogy He BXOAUTb Y THI3A0 OQuncTUTK abo 3aMiHUTK

MPOBJIEMA: ABUTYH HE 3AMNMYCKA€E HACOC

MepeBipuTtn PilweHHs

3aMIHUTL YLLINTBHEHHS | OYUCTUTI BCi YaCTUHM

®apba B Hacoci 3acTurna S
Hacoca i inbTpu

®apba B Hacoci 3amep3na Po3mopo3nTtn Hacoc

MPOBJIEMA: MPOBJIEMU 3 TUCKOM

MNepeBiputn PileHHs

3abvBcst inbTp abo hopcyHka CKMHYTU TUCK | O4UCTUTK

MPOBJIEMA: ABUTYH HE MOXXE NMIATPUMYBATU TUCK

MNepeBiputn PilweHHs

. BukopucroByBaT NPaBUAbHUA HAKOHEYHNKA
3aHaAToO BENIKUIA HAKOHEYHNK

po3nutoBaya
HakOHEeYHNK 3HOCKBCS | MaE 3aBeNINKNI OTBIP CKMHYTW TUCK | 3aMiHUTU HAKOHEYHMK
MPOBJIEMA: HU3bKUW MOTIK ®APEU HA BUXOAI
MNepeBiputn PilweHHs
3HOLLEHWI HaKOHEYHWK 3BITBHUTU TUCK | 3aMiHUTU HaKOHEYHMK
3HOLLEHI yLWiNbHEHHSA 3aMiHUTK yLLINbHEHHS
3acmiTuBcsa dinsTp CKMHYTU TUCK | 04MCTUTIN DINbTP
MpoTikae knanaH 3anMBaHHS CKUHYTN TUCK | BIGPEMOHTYBaTW KnanaH
Tpybka BCMOKTyBaHHs npoTikae abo 3annytanacs YcyHyTV By3011 i, 38 HEOOXIAHOCTI, HAaTATHY T TPYOKY

YCyHYTU HeCNpPaBHiCTb, BUKOPUCTOBYBATU BislbLLl

Hunsbka Hanpyra. o
KOPOTKMIA MOAJ0BXYBaY.

Hacoc npautoe nicng BignyckaHHs Kypka BifpeMoHTyBaTW Hacoc abo 3aTArHyTU ranky
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NPOBJIEMA: ABUTYH MPALIIO€ 3 MEPEPBAMU

MNepeBiputn PiweHHsa

Bucokuit TucK Anst AaHHOro Po3Mipy POPCyHKM. BigperynioBaTu, Wwob T1ck 6yB BiANOBIiAHWM

MPOBJIEMA: BUTYH FAPSIMUW | MEPEPITUI

MepeBipuTtn PilueHHs

HapaTo TicHe yulinbHeHHA HanexxH1um YHOM BIOPEryoBaTy ranky yLibHEHHS

EKPAH LCD: KOO NMOMWNOK

NepeBiputn PilweHHs

EO5 BUKJIIOYEHUN MepekoHanTecs, Wwo gatumnk Tncky i XK-expaH
He BUKJTIOYeHi

EO6 HepoctaTHbO maTepiany [obaBTe maTepian

EO7 MepeBaHTaxeHHs (NOBUHEH ByTW 3aMiHeH U MepeBipTe gaTyvK OBUryHa i TUCKY
haxiBLieM cepBiCHOT ciyx6w)

E09 MepeBULLMHO MaKCUMasbHUI TUCK MepeBipTe perynatop TMcky
TEXHIYHI OAHHI

Mopgenb SmartSpray 21 SmartSpray27

Tun gBuryHa 1000BT TEFC DC 1300BT TEFC DC

HoMiHanbHa NOTYXHiCTb 1000BT 1300BT

Hanpyka 230B 50-60T01 230B 50-600,

gs;?y“f_i‘;"“m po3uip 0.021 proiimi 0.025 moitmis

MakcrmanbHin posxig 2.1 n/x8 (0,55 gpm) 2.7 n/x8 (0.71 gpm)

MakcMManbHUm TMCK 207 Bap (3,000 psi) 207 bap (3,000 psi)

labapuTHi po3mipm (OxLLIXB) 515 x 530 x 795 mm 515x 530 x 795 mm

Bara HeTTO 33 kr(72,6 Lbs) 33 kr (72,6 Lbs)

3acTocyBaHHA

[epeBunHa JNakn, TsHeup, Emani

BynisenbHi matepianu Mpanmepu, MpyHTW,EMmani, Akpinu, Jlatekci

AHTUKOP Ankion

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 98 2016-10-26 00:14:52



Mopenb

SmartSpray 21 LF (Hv3bka pama)

Tvn oBuUryHa

1000BT TEFC DC

HoMiHanbHa MOTYXHiCTb

1000BT

Hanpyka

230B 50-60My

MakurManbHin po3mip hopcyHKm

0.021 gronmis

MakcnumanbHin posxig

2,1 n/x8 (0,55 gpm)

MakcmmManbHU TUCK

207 bap (3,000 psi)

FabapuTHi po3mipu (OxLLXB

420 x 300 x 550 mm

Bara HeTTO

25 kr (55 Lbs)

3acTocyBaHHS

HepesunHa Drewno wewnatrz

Jakn, MsaHeup, Emani

byniBenbHi maTepianu

Mparimepn, MNpyHTW,EMmani, Akpinu, Jlatekc

AHTUKOP

Ankian
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2560-261000
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FOR 1000W
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SmartSpray 21 - 2560-261000

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 100 2016-10-26 00:14:52



WYKAZ CZESCI

Mopgenb: SmartSpray21

No. Ha3Ba pgetani KiNbKicTb Howmep B katanosi
1 Cituatuin dinstp 1 2561-160021
2 Kopnyc knanany 1 3560-240002
3A BcmokTyBanbHa Tpybka 1 3560-26003A
3B BcMokTyBanbHIN WnaHr 1 3560-24003B
4 Kinbue 2-15.9-20 1 3560-240004
5 [Hi3go knanaHy 1 3560-240005
6 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

7 PeMOHTHI KomnnekT 1 2561-190005
8 Hanpasnsitoya Kynbku 1 3560-210068
9 Bont M8-25 4 3560-240009
10 UnniHoep 1 3560-240010
11 Wryuep | Va 2 2561-261414
12 Jatumk Trcky 1 3560-240012
13 3anvBHUIM KNanaH 1 3560-240013
14 3aNVBHWN WNAHT 1 3560-260014

14A He BUKOPUCTOBYETLCA -

15 He BUKOpUCTOBYETLCA - -

16 He BrkopucToByeThCA -

17 He B1UKOpUCTOBYETHCA - -

18 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

19 He BUKOPUCTOBYETLCA -

20 Pierscien dystansowy 1 3560-210057
21 Tapinbyacra npyxuHa 3 3560-210052
22 KnanaH wroka 1 3560-210056
23 THi3po knanny 1 2561-210054
24 He BUKOPUCTOBYETLCA -

25 LTok 1 3560-240025
26 He BrkopucToByeThCH -

27 He BrKOpUCTOBYETHCA - -

28 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

29 He BrkopucToByeTbCs -

30 Kinbue S-31.5 1 3560-210049
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No. Ha3Ba pgetani KinbKicTb Howmep B kaTanosi
31 Hi3g0 yuinbHioBava 1 3560-210048
32 larka 3aTsaxHa 1 3560-210047
33 Kinbue 1 3560-240033
34 Maneub NOpLHSA 1 3560-240034
35 [Maneub WToKa 1 3560-240035
36 MopLueHb 1 3560-240036
37 Bont M5-8 4 3560-240037
38 Brynka 1 3560-240038
39 Bont M8-50 4 3560-240039
40 Bont M8-16 2 3560-240040
41 KpoHLwwTenH dinbrpa 1 3560-260041
41A He BMKOpUCTOBYETHCA - -
42 LWtyuep Va 1 3560-240042
43 Kpuwka dinstpa 1 3560-240043
44 Pyuka dinsrpa 1 3560-240044
45 Bont M5-8 7 3560-240045
46A fonoBHMI dinsTp 30 1 2561-140030
46B fonoBHMI GineTp 60 1 2561-140060
46C fonoBHMI dinsTp 100 1 2561-140100
47 Mpobka dinsTpa 1 3560-240047
48 KpuLika nopLuHs 1 3560-240048
49 MigwmnHuK 1 3560-240049
50 Koninyactui Ban 1 3560-240050
51 MigwmnHuK 1 3560-240051
52 He BMKOPUCTOBYETHCA - -

52A KoninBan 3 wectepHboto 1000W 1 3560-24052A
53 MigwmnHuK 1 3560-240053
54-1 He BYKOpPUCTOBYETHCA - -

54-2 He BMKOpUCTOBYETHCA - -

54A-1 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

54A-2 OsuryH 1000W 1 3560-2454A2
55 LLlitka gBWryHa 2 3560-240055
56 Kpuika 2 3560-210028
57 Kpuwka nnatm 1 3560-240057
58 Perynatop Tucky 1 3560-240058
59 Bont M4-4 1 3560-240059
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No. Ha3Ba getani KiNbKicTb Howmep B katanosi
60 Pyuka perynsatopa 1 3560-240060
61 BumMukay 1 3560-210033
62 3anobixHuk 15A 1 3560-240062
63 laika M3 2 3560-240063
64 ExpaH 1 3560-240064
65 Ckno ekpaHa 1 3560-240065
66 Bont M3-12 2 3560-240066
67-1 He BrkopucToByeThCs - -
67-2 He BrKOpUCTOBYETLCA - -
67A-1 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
67A-2 Bbrnok ynpasniHHs 1 3560-2467A2
68 Bont M4-12 4 3560-240068
69 MepexeBuit kabenb 1 3560-240069
70 LLInaHr BMcokoro Tucky Y- 16,5M 1 2561-260014
71 3awmbka 2 3560-240071
72 3awmbka pamm HUXKHS 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 3awmbka pamu BEpXHS 4 3560-260074
75 Bont M5-32 28 3560-260075
76 Kpvwka nepegHs 1 3560-260076
77 Bont M6-16 2 3560-260077
78 Baxine 2 3560-260078
79 3agHs KpuLka 1 3560-260079
80 Mpy>xunHa 1 3560-260080
81 Mprxmnm 1 3560-260081
82 MonepeynHa 1 3560-260082
83 3axBar WiaHry 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 CTonopHe kinbLe 4 3560-260085
86 Kpvwka nepegHs 2 3560-260086
87 Kpvwka 3agHs 2 3560-260087
88 Pyyka pamu 1 3560-260088
89 Pokrywa pojemnika 1 3560-240089
90 Bont 2 3560-240090
91 Kopnyc asuryHa 1 3560-240091
92 Bont M6-35 2 3560-240092
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No. Ha3Ba pgetani KinbKicTb Howmep B kaTanosi
93 Kntoy 1 3560-240093
94 Bont M5-10 1 3560-240094
95 Bont M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHii BBig SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHuny, BBig SB8R-3 1 3560-240097
98 Kinbue 2009 1 3560-240098
99 PeluiTka 2 3560-240099
100 He BYKOPUCTOBYETHCA - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 3axum 11-22 2 3560-240102
103 Macno wTroka 1 2561-100100
104 KyToBin wryuep 1 3560-240104
105 He BYKOPUCTOBYETLCA - -

106 He BMKOpUCTOBYETHCA - -

107 He BMKOpPUCTOBYETLCA - -

108 3axum 11-28 2 3560-240108
109 MaTpoH 3anobixHuka 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 Mpoknapaka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Kinbue 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Knitoy 1 3560-210083
114 He B1KOpUCTOBYETHCA - -

115 MapkyBaHHS 3a3eMIeHHSA 1 -

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 104

2016-10-26 00:14:53



SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

No. Ha3Ba pnetani KinbKicTb Howmep B kaTanosi
1 CityaTnin instp 1 2561-160021
2 He BMKOpUCTOBYETHCA - -

3A He BrkopucToBy€eTbHCHA - -
3B BcmokTytoumi WwnaHr 1 3560-24003B
4 Kinbue 2-15.9-20 1 3560-240004
5 THi300 KNanaHa 1 3560-240005
6 He BMKOpUCTOBYETHCA - -

7 PeMOHTHI% komnnekT 1 2561-190005
8 [Hi3mo Kynu 1 3560-210068
9 Bont M8-25 4 3560-240009

10 UiniHgep 1 3560-240010
11 LWTyuepVa 2 2561-261414
12 JaTymk Trcky 1 3560-240012
13 MepenuBHU KNanaH 1 3560-240013
14 He BMKOpUCTOBYETLCA - -

14A MepenvBHUI WNaHT 1 3560-240014
15 He B1KOpUCTOBYETHCA - -

16 He BrKkopucToBY€ETHCHA - -

17 He BMKOPUCTOBYETHCA - -

18 He BMKOpUCTOBYETLCA - -

19 He BYKOPUCTOBYETLCA - -

20 OuncTaHuinHa wanba 1 3560-210057
21 Sprezyna talerzowa 3 3560-210052
22 KnanaH wroka 1 3560-210056
23 KHi3po knanaHa wroka 1 3560-210054
24 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

25 LLTok 1 3560-240025
26 He BrKkopucToBy€eTHCH - -

27 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

28 He BMKOpUCTOBYETLCA - -

29 He BrKOpUCTOBYETHCS - -

30 Kinbue S-31.5 1 3560-210049
31 THI300 yLWinbHeHHS 1 3560-210048
32 [arka ywinbHeHHs 1 3560-210047
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No. Ha3Ba pgetani KiNbKicTb Howmep B kaTanosi
33 Kinbue 1 3560-240033
34 Maneub NOpLHSA 1 3560-240034
35 [Maneub WwTOKa 1 3560-240035
36 MopLeHb 1 3560-240036
37 Bont M5-8 4 3560-240037
38 Bronka nopwHsa 1 3560-240038
39 Bont M8-50 4 3560-240039
40 Bont M8-16 2 3560-240040
41 He BUKOpUCTOBYETHCA - -

41A KpaHwTelnH dinstpa 1 3560-24041A
42 Wtyuep Ya 1 3560-240042
43 Kopnyc ¢instpa 1 3560-240043
44 Pyuka dinstpa 1 3560-240044
45 Bont M5-8 7 3560-240045
46A ®inkTp ronosHUN 30 1 2561-140030
46B QinbTp ronosHUN 60 1 2561-140060
46C @inbTp ronosHMn 100 1 2561-140100
47 Mpobka dinstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc koniHBana 1 3560-240048
49 MigunnHnK 1 3560-240049
50 KoniHean 1 3560-240050
51 MigurnHnk 1 3560-240051
52 He BrkopucToByeThCs - -

52A KoninBan 3 wecrtepHoto 1000W 1 3560-24052A
53 MigunnHnK 1 3560-240053
54-1 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

54-2 He BrKOpUCTOBYETLCA - -

54A-1 He BrkopucToByeThCs - -

54A-2 OswuryH 1000W 1 3560-2654A2
55 LLliTka gBuryHa 2 3560-240055
56 Kpuwka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnatn 1 3560-240057
58 Perynatop Tucky 1 3560-240058
59 Bont M4-4 1 3560-240059
60 Pyyka perynstopa 1 3560-240060
61 Brumukay 1 3560-210033
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No. Ha3Ba pgetani KinbKicTb Howmep B kaTanosi
62 3anobixHuk 15A 1 3560-240062
63 larika M3 2 3560-240063
64 EkpaH 1 3560-240064
65 Ckno ekpaHy 1 3560-240065
66 Bont M3-12 2 3560-240066
67-1 He BMKOpUCTOBYETHCA - -
67-2 He BMKOPUCTOBYETHCA - -
67A-1 He BrKOpUCTOBYETHCA - -
67A-2 Bnok kepyBaHHs 1 3560-2467A2
68 Bont M4-12 4 3560-240068
69 MepexeBiin kabenb 1 3560-240069
70 LLInaHr Bucokoro Ticky a- 16,5M 1 2561-260014
71 3auwibka 2 3560-240071
72 He BMKOpUCTOBYETHCA -
73 He BMKOPUCTOBYETLCA -
74 He BMKOPUCTOBYETHLCA -
75 He BMKOpUCTOBYETHCA -
76 He BrKOpUCTOBYETHCA -
77 Bont M6-16 2 3560-240077
78 He BMKOPUCTOBYETHCA -
79 He B1MKOpUCTOBYETHCA -
80 He B1KOpUCTOBYETHCA -
81 He BrKOpUCTOBYETHCA -
82 He BMKOpUCTOBYETHCA -
83 He BMKOPUCTOBYETLCA -
84 He BMKOpUCTOBYETHCA -
85 He B1KOpUCTOBYETHCA -
86 He BYKOpUCTOBYETHCA -
87 He BMKOpUCTOBYETHCA -
88 He BMKOPUCTOBYETHCA -
89 Kpulka KoHTenHepa 1 3560-240089
90 Bont 1 3560-240090
91 Kpuika asuryHa 1 3560-240091
92 Bont M6-35 2 3560-240092
93 Kntoy 1 3560-240093
94 Bont M5-10 1 3560-240094
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No. Ha3Ba pgetani KiNbKicTb Howmep B kaTanosi
95 Bont M4-10 5 3560-240095
96 Bsig SB7R-3 1 3560-240096
97 Bsig SB8R-3 1 3560-240097
98 KinbLe 2009 1 3560-210055
99 PeluiTka 2 3560-240099
100 Pama 1 3560-240100
101 Mpoknagka 8-19-3 2 3560-240101
102 3axum 11-22 2 3560-240102
103 Macno nopuwts 100 ml 1 2561-100100
104 LLTyuep kyToBumn 1 3560-240104
105 Bont M8-12 2 3560-240105
106 Pyuka 1 3560-240106
107 3axum 21-31 2 3560-240106
108 3axum 11-28 2 3560-240107
109 MaTpoH 3anobixHuKa 1 3560-240109
110 Kabel 1 3560-240110
111 Mpoknaaka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Kinbue 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Knioy 1 3560-210083
114 Wanba M8 2 3560-240114
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2560-281300

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

No. Ha3Ba pgetani KinbKicTb Homep B kaTanosi
1 Cityactun instp 1 2561-160021
2 Kopnyc knanany 1 3560-240002

3A BcmokTytoya Tpybka 1 3560-26003A
3B BcmokTytoumi WwnaHr 1 3560-24003B
4 Kinbue 2-15.9-20 1 3560-240004
5 [Hi3g0 knanany 1 3560-240005
6 He B1KOpUCTOBYETHCA - -

7 PeMOHTHI komnnekT 1 2561-190005
8 THi3go kynn 1 3560-210068
9 Bont M8-25 4 3560-240009

10 UiniHoep 1 3560-240010
11 Wtyue Va 2 2561-261414
12 JaTymk Trcky 1 3560-240012
13 KnanaH nepenvBHuiz 1 3560-240013
14 LLinaHr nepenvBrHui 1 3560-260014

14A He BrkopucToBy€eThHCA - -

15 He BrKoOpuUCTOBYETHCA - -

16 He BrkopucToBy€eThCHA - -

17 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

18 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

19 He BrkopucToByeThCA - -

20 [ucTaHuinHa wanba 1 3560-210057
21 Tapinbyacra npyxuHa 3 3560-210052
22 KnanaH wroka 1 3560-210056
23 [Hi3Q0 KNanaHy WToka 1 3560-210054
24 He BrkopucToBy€eThHCA - -

25 LLTok 1 3560-240025
26 He BrkopucToByeThCH - -

27 He BUKOPUCTOBYETLCA - -

28 He BMKOPUCTOBYETLCA - -

29 He BrkopucToBy€eThHCA - -

30 Kinbue S-31.5 1 3560-210049
31 THi300 yWwinbHeHHS 1 3560-210048
32 [arka ywinbHeHHs 1 3560-210047
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No. Hassa getani KiSTbKiCTb Howmep B katanosi
33 Kinbue 1 3560-240033
34 Maneub NopLwHA 1 3560-240034
35 Maneub WTOKA 1 3560-240035
36 MopleHb 1 3560-240036
37 Bont M5-8 4 3560-240037
38 BTynka nopwHs 1 3560-240038
39 Bont M8-50 4 3560-240039
40 Bnot M8-16 2 3560-240040
41 KpoHwTeiiH dinbpa 1 3560-260041
41A He B1KoOpUCTOBYETHCA - -
42 Ltyuep Va 1 3560-240042
43 Kopnyc dinstpa 1 3560-240043
44 Pyuka dinstpa 1 3560-240044
45 Bont M5-8 7 3560-240045
46A QinbTp ronosHun 30 1 2561-140030
46B ®inbTp ronosHUM 60 1 2561-140060
46C ®inktp ronosHun 100 1 2561-140100
47 Mpobka dinsTpa 1 3560-240047
48 Kopnyc koniHBana 1 3560-240048
49 MigwnnHuK 1 3560-240049
50 KoniHsan 1 3560-240050
51 MigwmnHnK 1 3560-240051
52 Koninean 1 3560-281052
52A He BMKOpUCTOBYETHCA - -
53 MigwnnHuK 1 3560-240053
54-1 He BrKkopucToByeTbCA - -
54-2 OsuryH 1300W 1 3560-281542
54A-1 He BrKopuncTOBYETHCA - -
54A-2 He B1MKOpUCTOBYETHCA - -
55 LiTka gBUryHa 2 3560-240055
56 Kpuiuka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnatu 1 3560-240057
58 Perynsatop Tncky 1 3560-240058
59 Bont M4-4 1 3560-240059
60 Pyuka perynatopa 1 3560-240060
61 Bumukay 1 3560-210033
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No. Ha3Ba pgetani KinbKicTb Homep B kaTanosi
62 3anobixHuk 15A 1 3560-240062
63 laika M3 1 3560-240063
64 ExpaH 2 3560-240064
65 Ckno ekpaHa 1 3560-240065
66 Bont M4-12 2 3560-240066
67-1 He BUKOPUCTOBYETLCA - -
67-2 Bbnok kepyBaHHs 1 3560-281672
67A-1 He BrkopucToBy€eThCA - -
67A-2 He BrKkopucToBy€ETbCA - -
68 Bont M4-12 4 3560-240068
69 Kabenb XunBneHHs 1 3560-240069
70 LLnaHr Bucokoro Tucky 4" 16,5 M 1 2561-260014
71 3uwibka 2 3560-240071
72 3almbKa paMum HUXKHS 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 3awmbka pamm BEpPXHS 4 3560-260074
75 Bont M5-32 28 3560-260075
76 Kpulka nepegHs 1 3560-260076
77 Bont M6-16 2 3560-260077
78 Baxwunb 2 3560-260078
79 Kpuka 3agHs 1 3560-260079
80 Mpy>XunHa 1 3560-260080
81 Briokytounn npuxmnm 1 3560-260081
82 Monepeyka 1 3560-260082
83 3axBaT WwiaHra 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 CTonopHe KinbLe 4 3560-260085
86 Kpuiwka nepegHs 2 3560-260086
87 Kpuwwka 3agHs 2 3560-260087
88 Pyyka pamu 1 3560-260088
89 KpuLika KoHTenHepa 1 3560-240089
90 Bont 2 3560-240090
91 Kopnyc asuryHa 1 3560-240091
92 Bont M6-35 2 3560-240092
93 Kntoy 1 3560-240093
94 Bont M5-10 1 3560-240094
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No. Ha3Ba getani KinbKicTb Howmep B kaTanosi
95 Bont M4-10 5 3560-240095
96 Beig SB7R-3 1 3560-240096
97 Beig SB8R-3 1 3560-240097
98 Kinbue 2009 1 3560-210055
99 PewniTka 2 3560-240099
100 He BrKOpUCTOBYETHCS - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 3awibka 11-22 2 3560-260102
103 Macno nopLuHs 1 2561-100100
104 LLTyuep kyToBUM 1 3560-240104
105 He B1KopuUCTOBYETHCA - -

106 He B1KOpUCTOBYETHCA - -

107 He BrYKOPUCTOBYETLCA - -

108 3awibkal1-28 2 3560-240108
109 MaTpoH 3a0nbixXHuKa 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 Mpoknagaka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Kinbue 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Knitoy 1 3560-210083
114 He BMKOpUCTOBYETHCA - -

115 [Mo3HayveHHs 3a3eMNeHHs 1 -

TOB «Xapaekc»

YkpaiHa, 02121. Kuis, Byn. KonektopHa, 3A

T./¢.: +38 (044) 492-04-61
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosilmmM Mbl C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3a8BASIEM, YTO U3AENNS, ONUCaHHbIe B aHHOM PyKO-
BOACTBE M MapKMPOBaHHbIE HOMEPOM U TUMOM MO KaTanory, N TexHUYeckmne XapakTepucTuku Ko-
TOPbIX MPWBOAATCA B rflaBe “TexHMYeckme XapakTepuUcTUKK', OTBeYaloT TPeboBaHUAM CllefyoLnX
anpektne: 2004/108/EC 2006/95/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC 1 cnefytoLmnM rapMOHU3NPOBaHHbIM
CTaHpapTaMm:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN ISO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

‘ MopLUHeBOV OKpacoYHbI annapaT 6e3B034yLHOro pacrbiiieHnst NCNosb3yeTcs Ans 6e3B03ayLWHOM
W OKPacKu CTeH, MOTOJKOB, KOMIOHH, a Takxke ApyrvX MaTeprasnios 1 pacTBOPUTENIEN Ha BOLHOW OCHOBE,
T.e. JIaKoB, repMeTVKOB, akpusia, laTekca, MacssHbIX Kpacok

OMPEAEJNIEHNA CUMBOJ10B, UCMNOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKUMWN NO 3KCIJTYATALUN:

©

®

Mepep skcnnyatauven Hapesatb nblnesalnTHyo HapgeBaTb 3aLUTHbIE OYKM!
NPOYNUTaTb NHCTPYKLMIO NO macky!
3KcnyaTaumum!

S

HaneBaTb 3alUTHbIE BHUMAHWE! OnacHOCTb MOpaxeHuns anek-
nepyatkn! ObecneynTs 3a3emieHne TPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHoCTb NonagaHus Nog B3pbiBOONacHo
3/1eMEeHTOB KOXY
CnepoBaTb MHCTPYKLMSIM, XpaHUTb OTAENbHO U yTUNU-
0603Ha4YeHHbIM JaHHbIM CUM- 31MpOBaTh B COOTBETCTBUN CO
BOJIOM B TekcTe! CTaHAapTaMuy 3aLlmMThbl OKPYKa-

toLlen cpedbl!
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OMUCAHUE OETANEN UHCTPYMEHTA

BbITsXKHOM KONNak

CnvBHas Tpyba
YNNoTHUTENbHAsA KpPbILLKa
CnnBHOM KnanaH
BakyyMHbI punetp

Kopnyc dwmnstpa

Kpblwka dunstpa

Pyuka onsa TpaHCcnopTUPOBKM
Kpbllika BTyNOK ABuratens
10. Pyyka perynmpoBku faBneHus
11. MpepoxpaHuTenb

12. Mepekntovatens BKJT/BbIKJ1
13. MNpepoxpaHuTenb conna

14. Conno

15. YonnHutens

16. Pacnbinutensb

17. Tpurrep pacnbinntens

18. MonnBHOM WNaHr

19. XK gucnnen

WOeNownhWN=
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OMUCAHUE OETANEW UHCTPYMEHTA

13 M T 15 (onuUMoHanbLHO)
A\ \

—

/ OTKPbLITO

3AKPbITO

MBKUI BCACBIBAIOLLN LLSTAHT
(OMUMOHAJIbHO)

BbITskHOM KONMak

CnusHas Tpyba
YNNoTHUTENbHasA KpbILLKa
CnvBHOM KnanaH
BakyyMHbI puneTp

Kopnyc dunstpa

Kpbiwka dunstpa

Pyuka ons TpaHCNOPTUPOBKM
Kpbllika BTyNOK ABUraTens
10. Pyyka perynvpoBKW OaBrieHns
11. MNpepoxpaHuTens

12. NMepekntovatens BKJ1/BbIKJT
13. MNpenoxpaHuTens conna

14. Conno

15. YonuHutens

16. Pacnbinvtens

17. Tpurrep pacnbinuTens

18. MNonvBHOM WNaHr

19. XK gncnnen

WOeNounmhsWN=
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NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTU:

O6Luee NnpegynpexpeHne o cO6N0AeHUN TeEXHUKN 6e3onacHoCcTU npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoyunTaTh BCe NPeaynpexaeHnst 0 COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6lo0aeHVe AaHHbIX NpedynpexaeHnii MOXET MPUBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKM TOKOM, NoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMW AN obpalleHns B Gyayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMU MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHUeM
oT ceTn (c kabenem 3neKTPOMNUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NMUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabend nuTaHus).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecte

a. [opfepxmBaTb YNCTOTY M Xopollee ocCBelleHne paboyero Mecta. 3arpOMOXaAEHHbIe U TeM-
Hble paboymne MecTa CTaHOBATCS MPUYNHON NHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTh MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMNAMEHSIEMbIX XUIKOCTEN, ra30B UK NblN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHWIO.

¢. He noanyckaTb geten U NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NOoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6e3onacHOCTb

a. LUTtencenb MexaHW4eCKOro MHCTPYMEHTa [OSIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
mduULMpoBaTh LWTencesb. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh Kakme-1mbo afganTtepbl C 3a3eMSEHHbI-
MU MeXaHNYEeCKUMU MHCTPYMEHTaMK. Micnonb3oBaHve HeMOANMULIMPOBAHHBIX LUTencenen n
COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MIEHHbIMY NOBEPXHOCTAMM, TaKMMU KaK TPyObl, pafnaTopsbl, NAnThl
1 XonofaunbHUKK. Korga Teno nosib3oBaTesist 3a3eM1eHO, BO3PaCTaeT PUCK MOPAXKEHNS dMeK-
TPUYECKNM TOKOM.

C.  3awmuatb MexaHu4yeckne MHCTPYMEHTbI OT LOXAA 1 Bnaru. NonagaHvie BoLbl B MexaHuye-
CKWU HCTPYMEHT YBeIMYMBAET PUCK NMOPaXKeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

d. 3anpeLleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNoONb30BaHUA Kabens. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh kabesb
L0151 NepPeHOCKM, MoABeLUNBaHWS, BbITATUBAHWUS UMW OTKIIIOYEHMS MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta. 3almLLaTh kKabenb OT Tenna, Maca, OCTPbIX KPaeB U NMOABUXKHbIX AeTanei, a Takke obe-
CNeynTb 3aLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. MoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaoT
PUCK NOPaXKeHWs N1eKTPUYECKUM TOKOM.

e. [lpu akcnnyaTaLMm MexaHW4ecKoro MHCTPYMEHTa BHE MOMELLEHUI UCNOoAb30BaTb YANNHM-
Tesb, NPUro4HbIN ANS UCMONBb30BaHNA BHE NOMELLEHNIA. Icnonb3oBaHMe COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (NogxoasLLero Afs UCNob30BaHUsSt BHE MOMELLEHNI) CHUXAET PUCK MOpaxKeHus
3M1eKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTW M3bexaTb 3KCMayaTaLMm MexaHM4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BNaXHOWM
cpefie NCMonb30BaThb YCTPOMCTBO 3almUTHOro oTktodeHns (Y30). Mcnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK NopaxeHus 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

3. TMepcoHanbHasg 6e3onacHOCTb

a. [pu akcnnyaTaLmm MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa cregyeT ObiTb BHUMAaTEbHbIM 1 OCMOTPU-
TesIbHbIM. 3anpeLlaeTcs 1Cnob3oBaTh MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT, eCIv Nosb3oBaTesb Ha-
XOLMNTCA B yCTaBLUEeM COCTOSIHMM, MOL, BO3OENCTBMEM HAaPKOTUKOB, ankoroas Unv Nekapcrs.
MoMeHTHas NoTepst BHYMaHWsi BO BPeMsi SKCMyaTaLMm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTUN K CEPbE3HBIM TPAaBMaM.

b. CnepyeT ncnonb3oBaTh cpefcTBa MHAMBWUAYaNbHOM 3alMThbl U BCErAa HOCUTH 3alLMTHble
ouku. CpecTBa MHAMBWAYANbHON 3aLLMThl, Tak1e Kak Mblie3alynTHas Macka, Heckob3sLlas
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3almMTHas 0byBb, Kacka UM 3alLUTHbIE HAYLLHWKK, UCMOJib3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCI10-
BUSIX, CHU3AT PUCK MOJTyYeHUSs TPABMbl.

c. CnepyeT u3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxopumo ybennTb-
€51, YTO BbIKJIIOYATENb HAXOAMTCS B MOMOXEHUN BbIK/. MPEexXae, Yem NOAKMoYaTb K UCTOY-
HUKY MUTaHWa u/unu 610Ky akkymynsiTopa, nogbema Wian mnepemelleHnss MHCTPYMeHTa.
MepemMelleHne MeXaHWYeCkKMX MHCTPYMEHTOB, KOrAa Masiblibl HAXOASTCA Ha BbiK/ovaTese
WV MOLK/IOYEHME K CETU MEeXaHNYeCKMX NHCTPYMEHTOB, BbIK/OUaTElb KOTOPbIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHUM «BKJ1.», MPUBOLAMUT K HECHACTHBLIM CIIy4asiM.

d. [lepeqn BKJIOYEHMEM MEXAHWMYECKOrO MHCTPYMEHTa CHATb BCe pa3fBMHble Kouun. Kroy,
OCTaBJIEHHbIN MPUKPENIEHHbIM K BPaLLAOLWencs AeTain MexaHU4yeckoro MHCTPYMeHTa, Mo-
XeT NPUBECTN K TPaBMaM.

e. He cnemyeT nbiTaTbCst JOTAMMBATLCS OO0 MHCTPyMeHTa. CriefyeT BCerna CoXpaHsaTb HagexXHyo
TOYKY OMOpbI 1 paBHOBecKe. OTo obecrneynBaeT bosiee HageXHbIVi KOHTPOJTb MEXaHNYECKOro
VNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMAX.

f. OpeBaTbcs cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh CBOOOLOHYIO OLEXAY UMW I0BEIMPHbIE
yKpalueHus. V136eraTe nonagaHus BOOC, OOeXmbl 1 NMepyaTok B NoABWXHble fetanun. CBo-
6opHasi ogexza, I0BeNIMpHbIe U3LeNNst W AAVHHbIE BOIOCHI MOTYT MOMacTb B MOABUXHbIE
netanm.

dg. Ecwm yctporictBo o6opynoBaHo coefVHEHUAMU OJ19 UHCTPYMEHTOB A/s yaaneHus u cbopa
nblIY, y6eamuTbCsl, YTO OHWU NMOACOEANHEHBI Y UCTMONb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 0bpa3om. Vc-
NoJib30BaHMe Nbl1eCOOPHMKOB MOXKET CHU3UTb PUCKM, CBA3AHHbBIE C MblJIbIO.

4. JkcnnyaTtauus u o6cnyXKuBaHUE MeXaHM4Yeckoro UHCTPyMeHTa

a. YcKopsATb MexaHW4Yecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Vcnosib3oBaTh MHCTPYMEHT Afis Lenen,
L1t KOTOPbIX OH MpefHa3HayeH. JKcniyaTaumns COOTBETCTBYIOLLErO MeXaHUYeCckoro MHCTPY-
MeHTa bynet 6onee 3chekTUBHOM 1 He30nacHO Npu cOBMOAEHNM MPOEKTHbIX NMoKa3aTenen.

b. 3anpelyeHo ncnonb30BaTh MEXaHUYECKUIA MHCTPYMEHT, €C/IM BbIK/TIOYATE b He BKITIOYAET U He
BbIK/1tO4aET ero. J1lobon MexaHU4YeCcknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He KOHTPOIMPYETCS BbIKIToYa-
Tenem, SIBAISIETCS OMacHbIM U MOLANEXNUT PEMOHTY.

c. OTcoeguHWTb LUTENCeNb MEeXaHUYeckoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHust u/unu 6no-
Ka aKkKymynsaTopa nepef npoBefdeHNEM KaKMX-IMHBO HACTPOeK, 3aMeHON BCMOMOraTeslbHOro
060pyLOBaHNS UM XPaHEHWEM WHCTPYMEHTOB. Takune NpeBeHTUBHbIE Mepbl MPeAOCTOPOX-
HOCTUN CHUXAIOT PUCK CITyHaHOro 3amnycka MeXaHU4Yeckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb 6e3nencTByloLLMe MeXaHNYeckne MHCTPYMEHThI BOanu OT AeTei. Jlnuam, Kotopble
He 3HaKOMbI C MEXaHWYeCKUM MHCTPYMEHTOM WJIN C HACTOALWMMM MHCTPYKLMSIMU, 3aMnpeLLeHo
NMOJb30BaTbCA MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckme MHCTPYMEHTbI NPeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Mosb30BaTene.

e. [lpoBOAUTbL TEXHUYECKOe 06CYXKMBAHNE MEXaHNYECKNX MHCTPYMEHTOB. [1poBepsATs Hanmyme
OTK/IOHEHWI U 3aXKMMOB MOABUXKHbIX AeTasnen, NoNoMoK AeTanen nimn gpyrux ycioBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBNATL Ha IKCMIyaTaLMIO MEXaHUYECKOrO MHCTPYMeHTa. Mpu oBHapyxKeHun
NMOBPEXAEHN MeXaHMYeckoe YCTPOMCTBO MOAMNEXUT PEMOHTY Meper ero dKcrayaTaumne.
HecuacTHble cilydam MPOMCxXoasaT No NPUUMHE HEHAA1eXKaLlero TeXHNYeCKoro obcyXKnsaHums
MeXaHN4YeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. Vcnonb3oBaTb MexaHU4Yeckuin MHCTPYMEHT, BCMOMOraTesisHoe 0bopynoBaHue, HAaKOHEYHN-
KN W T.4. B COOTBETCTBUM C HACTOALWMMY UHCTPYKLUMSMU, MPUYHUMas BO BHYMaHWeE yCI0BUS
IKCnyaTaumm 1 paboTy, KOTOpYo HeOBXOAMMO BbINOMHUTb. IcNonb30BaHne MexaHN4Yeckoro
VNHCTPYMeHTa A5t paboT, KOTOpble OTIMYAOTCA OT NPeayCMOTPEHHOrO NPUMEHEHUS, MOXET
NMPVBECTU K OMAaCHOM CUTyaLMn.

5. 06cnyxuBaHue
a. O6cnyxmBaHWe MEXaHUYECKOro MHCTPYMEHTa JOMKHO NPOBOAUTLCS KBANUMPULMPOBAHHbLIM
CneumnanncTom No PEMOHTY, UCNOSb30BATh TONbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHANbHbIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpaszom, obecrneumnsaeTcs 6e30MNacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.
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I'Ipenynpe)KneHml 0 cobnoaeHnn TeXHMKN 6e3onacHoOCTU
npu akcnayataumu 683BO3AyIJJHbIX paCﬂblﬂMTe.ﬂel;I

Cnepyolne npenynpexneHns oTHOCATCA K HAacTPOMKaM, MUCMOb30BaHUNIO, 3a3eMJIEHUNIO, TEXHMYe-
CKOMY 06C/TY>XXMBAHWNIO M PEMOHTY IAHHOIO YCTPOMCTBA. BOCKMLaTeIbHbIN 3HAK yKa3biBaeT Ha obLiee
npegynpexneHune, npefynpexnatolwmii 3Hak yKasblBaeT Ha HaMyMe pUcka, CBsI3aHHOTO C NpoBeeHu-
emM npouenypsl. Korga 3T cMBObI NOSBAAIOTCA B TEKCTE PYKOBOACTBA UM HA STUKETKE, Bbl AOIKHbI
BEPHYTLCS K JaHHBIM NPeaynpexaeHnsM. B COOTBETCTBYIOLLMX MeCTax B TeKCTe HaCTOSILLEro PyKOBOL-
CTBa MOTYT NOSABAATLCS CMMBOJIbI OMACHOCTU U NPeaynpexaeHus, CBsi3aHHble C onpeaesieHHbIM Npo-
LyKTOM, He OMMUCaHHbIM B JaHHOM pa3fese.

A NO>XXAPOB3PbIBOOMACHOCTb

JlerkoBocnnameHsIoLLMecs Napbl OT PAaCTBOPUTENEN 1 KPACOK, PACMONOXeHHbIX B paboyem
s‘Z, MecTe, MOTyT BOCMIaMEHNUTBLCS MK B30pPBaTbCs. [Ing npegoTepaLleHns noxapa uiv 3pbl-
Ba cobntopanTe cnenytolime TpeboBaHus:

1. W3beraTb pacnblieHnst NerkoBOCNIaMEHSIIOWMNXCA U FOPIOYMX BELLEeCTB BOIN3M OTKPBLITOrO
OFHS WAN UCTOYHWKOB BOCMNAMEHEHNS, TaKMX KaK CUrapeTbl, ABUraTeNn 1 3nekTpuyeckme
YCTPOWCTBa;

2. Kpacka nim pactBoputesnb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHMSA MOTYT NPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HWUIO CTaTM4ecKoro anekTpuyecta. CtaTMyeckoe 3NeKTPUYEeCTBO CO34aeT PUCK BO3ropaHus
WAV B3pbIBa NPU HaNM4MM NAPOB KPACKW UW pacTBOPUTENS;

3. Yb6eouTbcsi, UTO BCe KOHTeMHEepb! U chcTeMbl cOopa 3a3eMeHbl 418 NpeaoTBPaLLeHns paspsi-
na. He ncnonb3oBaTtb KOXYXW, €CIM OHWM He 0b6afiatoT aHTUCTAaTUYECKUMU U 311eKTPONpPo-
BOAHbIMW XapakTepucTnkamu;

4. He ncnonb3oBaTb KPacky U pacTBOPUTENN, COAePXKaLLMe raNoreHHble yrneBoaopoabl;

5. Yb6enuTbcs, 4TO MeCTO, e OCYLLECTBISIETCS pacrblieHne, XOpoLwo BeHTUAMpyeTcs. MNogaep-
XMBaTb HEOOXOAMMBIVI MPUTOK CBEXEro Bo3ayxa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbI MOAY/b B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. HUYero He pacnbingTb Ha HACOCHBI MOAYb;

6. He kypuTb B MecTe pacnblieHns;

7. He ncnonb3oBaTb 3aXuranky, ABUraTeNin UM CXo4Hble YCTPONCTBA, 0OpasytoLLmMe UCKPbI, B
MecTe pacnblieHuns;

8. [llopnepxmBaTb YNCTOTY Ha MecTe NpoBefeHNs PaboT. B nomeLleHnn He JOMKHO ObiTb KOH-
TENHEPOB C KPackoW WX pacTBOPUTENSMKM, Mycopa W Opyrux JIerkoBOCMiaMeHSIOLLMXCS
MaTepunanos;

9. Bcerga nNpoBepsiTb COCTaB PacnbIISEMON Kpackn 1 pactBopuTeneit. MNacnopta 6e3onacHo-
CTV MaTepranoB 1 APbIKM Ha KOHTEMHEepax C Kpackom n pactsoputenamn. Cnefosatb UH-
CTPYKUMAM MO TexHuke 6e30MacHOCTH, MpeaoCTaBaeHHbIM MPOU3BOAUTENAMU KPAaCkn ©
pacTBopuTenen;

10. lMowmeLLleHVe JOMKHO BbITb OCHALLEHO 3P HEKTUBHBIM MPOTUBOMNOXAPHBIM 060PYA0BaHNEM;

11. VIHCTpyMEHT pacnblieHns NPpOu3BOAUT UCKPLI. ECN B MHCTPYMEHTE pacnblieHns Nnmn paaoMm C
HVM, B0 ANS NPOMBIBKM M YNCTKM MCMOSIb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSIOLLAACs XXNAKOCTb, Aep-
XaTb UHCTPYMEHT Ha PacCTOSAHMM He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX NapoB.

A SJIEKTPOBE3OMNACHOCTb

1. LUTencenb MexaHW4eCcKOro MHCTPYMEHTa AOMKEH COOTBETCTBOBAThL pa3bemy. 3anpe-
LeHO MoaMdNUMPOBATL WTENCeb. 3anpeLweHo NCNoNb30BaTh Kakue-nnbo agantepsbl
C 3a3eMJIEHHbIMU MeXaHNYeCKMMU MHCTPYMeHTaMu. Vicnonb3oBaHve HeMoanuumpo-
BaHHbIX LUTEMNcenen N COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXEHNUS dMeK-
TPNYECKNM TOKOM.
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2. 3a3eMiieHHble WHCTPYMEHTbI OOJIXXHbI NOACOEANHATBLCA K NPpaBuJibHO yCTaHOBJ’IeHHOl?I
ceTeBOM PO3eTKe B COOTBETCTBUN CO CTaHOAPTaMM N HOpPpMaTMBaMW. Henb3sa yhoandaTtb
KOHTAKT 3a3eMJIeHNst Uan KakuM-nnbo 06pa30M N3MEHATb KOHCTPYKLNIO PO3ETKWN. He
MCNos1b30BaTb NepexoaHnKN. Ecnu ecTb COMHeEHMe B TOM, YTO ceTeBas PO3€eTKa 3a3eM-
J1eHa NpaBusibHO, cnenyet OGpaTVITbCH K KBaJ'Il/ICbI/ILI,I/IpOBaHHOMy SNIEKTPUKY. Ecnn me-
XaHUYeCcKnmn WHCTPYMEHT Ha4HaeT pa6OTaTb HencnpaBHO U JTOMaeTCA, 3a3emMyieHne
obecneynBaeT H1U3KOE conpoTmBlieHMe, 4TOObI YMEHbLLUNTbL BO3MOXHOCTb NMOpa>XeHns
pa60qero SN1eKTPpnYeCckKMmM TOKOM.

3. W3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMM NOBEPXHOCTAMU, TAaKUMU KaK pr6b|, paanaTopsbl, NANTbI
1 XONoAnNbHUKN. Korga Teno nonb3oBaTens 3a3eMseHo, BO3pPacTaeT PUCK NMOpaxxeHnsd 31eK-
TPUYeCKMM TOKOM.

4. 3awmwatb MexaHuyeckme WHCTPYMEHTbI OT OOXOA W BNarun. [MonagaHve BoAbl B MexaHunye-
cKUn NHCTPYMEHT YBEeJINYMNBAET PUCK MNOPaXEHUA SNeKTPNHeCKNM TOKOM.

5. 3anpeLueHo HapyLlaTb Npasunia NcnoJsib30BaHWA Kabens. 3ar|peu.|,eHo 1Cnofib30BaTh Kabesb
ONA NepeHoCK, NoABeLLBaHUA, BbITATMBaHNA NITN OTKJTHIOYEHNA MeXaHNYeCKOro MHCTPpyMeH-
Ta. 3aWmats kabenb oT Tenna, Macna, OCTpPbIX KpaeB 1 NOABMXKHbIX netanen, a Takxe obe-
CNevYnTb 3aLlNTy OT BbICOKMX TEMMNEPaTyp. nOBpe)K,D,eHHbIe M 3anyTaHHbIe Kabenu nosblwatoT
puck nopaxxeHns sNeKTpn4eCcknMmM TOKOM.

6. |_|pl/l aKcnayataunm MexaHn4eckoro MHCTpyMeHTa BHe NOMELLEHNI NCNONb30BaTb yonnHn-
Tenb, I'IpVII'O,EI,HbIl?I 019 CMOMIb30BaHUSA BHE MomeLlleHui. Micnonb3oBaHmne COOTBETCTBYOLLE-
ro kabens (I'IO,EI,XOJ:I,FILLI,GI’O ANa NCnoJsib30BaHUA BHE I'IOMeLLI,eHVII;I) CHMXKaeT PUCK nopaxxeHums
3J1EKTPUNYHECKMNM TOKOM.

A OMACHOCTb NOMNMAAAHNSA NOA KOXXY

Mpun pacnbiieHnn nog BbICOKMM AaBieHeM BO3MOXHO NomnagaHne B OpraHu3mM TOKCMHOB,
BbI3bIBaIOLLMX CEPbE3HbIE MOBPEXAeHNS. B Takom cnyyae Heobxoanmo HemesieHHo obpa-
TUTbCS 38 MEOANUNHCKON MOMOLLbIO.

1. 3anpeleHo HanpaBAsiTb PacnbUINTENb Ha JIIOOEN NN XNBOTHBIX M HE PaCMbIfsTb HA HUX ero
cogepxnmoe.

2. 3anpeleHo NOACTaBNATb PYKU UKW Apyrve 4acTu Tena K BbinycKHOMY conny. Hanpumep, He
NbITaTbCs 3aKPbIBaTb MPOTEYKY YaCTAMMU Tena.

3. Bcergma nonb3oBaTbCs KPbILLKON HaKOHeYHMKa conna. He ocylwecTBAsSTb pacnblienne, ecim
KpbILLKa HAKOHEYHMKA COoMnJla He HaXoOMUTCs Ha MecTe.

4. llcnonb3oBaTb COMIO, NPOM3BEAEHHOE KOMMNAHMEN GRONE.

5. bBbiTb 0COB0 OCTOPOXHBLIMW BO BPEMS YNCTKM U 3aMeHbl HAKOHEYHWMKOB corfla. Ecim Hako-
HEeYHMK COMna 3acopuTCs NMPW PacnblIeHN, BbINOAHUTL NPOLEAYPY CHUXEHMS N3ObITOYHOro
[aBNeHnst, 4Tobbl OTKOUYNUTL MPUBOP 1 CHU3UTL OABNEHME Nepes TeM, Kak CHATb U OYUCTUTL
HaKOHeYHWK consa.

6. He octaBnsaTb 6€3 npucMoTpa Nprbop, NOAKAYEHHbBIN K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAK Nog Aasie-
HneMm. Korga npnubop He NCNonb3yeTcst, OTKIOUYNUTD €r0 1 OCYLLLECTBUTbL MPOLEAYPY CHUXEHUS
M306bITOYHOIO AABNEHUS.

7. Yb6enuTbCs, YTO LWNAHMM 1 Apyrue getany npubopa He noBpexaeHbl. [loBpexaeHHble LWnaHr
VN getanu SOKHbI ObiTb 3aMeHeHbI.

8. Cuctema co3gaét gasnenue go 21 MlMa (207 6ap). Vicnonb3osaTk 3anacHble getan GRONE,
paccynTaHHble Ha gasneHune B 21 MrMa (207 6ap).

9. Korpga ycTpowncTBO He Mcnonb3yeTtcs, 3adukcnpoBaTth Tpurrep. Yoeamtbes, 4To 6nokmposka
Tpurrepa yHKUMOHMPYET NPaBUIbHO.

10. Mepep BktoYeHEeM Npubopa ybeanTbCs, YTO BCe €ro AeTann HafexXHO COefMHEHbI.

11. Crporo cnepoBsaTh npolenype npu 6bICTPOR OCTaHOBKE YCTPOWCTBA U CHATUM N3ObITOYHOTO
NaBleHuns.

12. TwaTtenbHO 03HAaKOMUTLCS C 3/1EMEHTaMM yNpaBieHus
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OMACHOCTb, CBA3AHHASA C ATIOMUWUHUEBBIMI OETANAMN,
HAXoOAWMMunuca noa AABNEHUEM

Mcnonb3oBaHWe B yCTPOMCTBE XNAKOCTEN Nof AaBfeHeM, He MPefHa3HaYeHHbIX L5 KOH-
TaKTa C aJlloOMVHUEM, MOXET MPUBECTU K CUIIbHON XMMUYECKOW peakLmn 1 NOBPEXAEHWIO
ycTponcTBa. IrHopnpoBaHue JaHHOro MpeaynpexaeHvs MOXeT NPUBeCcT! K CMepTH, ce-
pbe3HOM TpaBMe UM MaTepuasbHoOMYy yuepoby.

1. Hewucnonb3osathb 1,1,1-TPUXNOP3ITaH, METUNEHXJTIOPUE, @ TakXKe Apyrne pacTBOPUTENM Ha ra-

JIOTEHNPOBAHHBIX YTIEBOAOPOAAX UITN XNAKOCTH, cCoaepKallne AaHHble pacTBOPUTESN.

2. MHorve gpyrvie XnaKoCcTu MoryT CofepaTb XMMMUYeckne BELLeCTBa, BCTyMNatoLLMe B peakLmio
C anomunHmeM. MHhopmaLumio 0 COBMECTUMOCTM BELLLECTB MOTYT NPefoCTaBUTb MOCTaBLLMNKM
MaTepunanos.

A OMACHOCTb, CBA3AHHASA C ABVOKYLWMMNCA OETANAMMU

[BvXyLLMecs feTanu MOryT 3aLleMuTb, MOBPeanTb UK Nope3aThb nasiblbl 1 Apyrue Yactu

Tena.

1. He npunbnmxatbcsi K ABMXYLLUMCS LETANSIM.

2. Heynpasnate o6opynoBaHviem 6e3 Bcex MpefoxpaHnTeNein 1 3alMTHbIX KPblLLek.

3. O6opynoBaHuve, Haxofslleecs nof aBfieHNeM, MOXET 3anycTUTbCst 6e3 npegynpex-
ZeHusi. [lepen NpoBepKoW, NepemelLeHnemM 1 obcnyxreaHmeM obopynoBaHusl Bbi-
NOMHWTL NMPOLEAYPY CHUXEHWSI N3OBITOYHOTO AABMEHNUS Y OTKIIIOYNTbL BCE UCTOYHUKN
nUTaHns.

A OMACHOCTb, CBA3AHHASA C HEHAOQNEXXALLUM UCNOJIb3OBAHUEM

HeHaznexallee ncnonb3oBaHe 000pyLOBaHNS MOXET MPUBECTU K MHBAJIMOHOCTY UIN CMEPTU.

B [Ipy oKpacke Bcerga UCnosib3oBaTh NOAXOAsLLMe nepyaTky, obopynoBaHve ofis 3aluTbl Op-
raHOB 3PEHMS 1 PecnmpaTop UIn Macky.

B He ynpaBnsiTb YCTPOWCTBOM W He BbIMOHATL pacnbiieHve nobnmsoctn ot feteit. Jepxatb
YCTPONCTBO B MeCTax, HeAOCTYMHbIX AN AeTel.

B He npeBbllaTb HOPMasbHbIA OMana3oH Mokasatenen W He pacnofiaraTb YCTPOWMCTBO Ha
HeyCTONYMBOWM MOBepxHOCTU. MopmdepxmBaTb MpubOp B MPaBUSILHOM TMOMOXEHUN U B
paBHOBeCUN.

B [Tpu paboTe cneyeT cOCPeOTOUNTLCS Ha BbINOMHAEMON AeATENbHOCTY.

B He ocTaBnsTb 6€3 npucmMoTpa Nprbop, MOAKIOHEHHbIN K UCTOYHMKY MUTaHUS UV Nog daBre-
HueM. Korfa npnbop He NCnosb3yeTcs, OTKIIYNTb €ro U OCYLLEeCTBUTbL MPOLLEAYPY CHUXEHNS
1N36bITOYHOrO faBEHMS.

B OnepaTop He JO/MKEH YNPaBnsTh YCTPONCTBOM, €C/IN OH YCTan WM HaXOAUTCS Mo, BO3AeN-
CTBMEM HAPKOTMKOB WSV anKorosns.

B He gonyckaTb CKPYyYMBaHWUS UM YPE3MEPHOIO BbITAMMBAHNS LWaHra.

B He nogsepraTb LUMAAHT AENCTBUIO TEMMNEPATYp UM AaBNEeHWU, NPEBbILIAIOLNX PEKOMEHOO-
BaHHble GRONE nokasartenu.

B He 1MCNoNb30BaTh WIAHT AN NepeMeLeHns Uam nogbema npnubopa.

B He oCyLLeCcTBNATb pacnblieHne, ecv AVHa WnaHra MeHbLle 7,5 MeTpoB.
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A CPEOCTBA MHAUBUAYAJIbHOW 3ALLATDI

|_|pl/l HaxoxaeHnn BOAN3M 30HbI paGOTbI yCTpOl?ICTBa, MCNOMb30BaTb COOTBETCTBYOLLEE 3a-
LLNTHOE CHapsaXeHne BO n3bexaHune Cepbe3HbIX TPaBM, B TOM 4udsie TpaBM OpraHoB 3pe-
HWA, NOTEPU CNyXa, BOAbIXaHWA TOKCNYHbBLIX MapoB N OXXOroBs.

K 3aLLMTHOMY CHapsi)KeHMIO OTHOCATCS:
m Ouku
B PecnupaTopbl, 3alMTHas OAeXaa 1 nepyaTkuy, pekoMeHrayeMble NPon3BOAUTENSIMU
XUOKOCTEN 1N pacTBOpUTENEN.

Mpy UCNONBb30BaHUM MEXaHWYeCKOro WMHCTPYMEHTa HeobxoAVMMO MposBAATb 6auTenb-

HOCTb, C1eAMTb 3a BbIMOSIHAEMbIMU SENCTBUSMW N PyKOBOACTBOBATLCS 34PaBbIM CMbIC/IOM.

He ncnonb3oBaTb MexaHWYeCKMM WHCTPYMEHTOM, eCiv onepaTop yCTas, HaxoauTcs Mof,

BO3[€eNCTBNEM HAPKOTUKOB, afIkOronst v NekapcTBeHHbIX npenapaTtoB. Haxe Hepgonras
noTepst BHMMaHMs BO BPEMS 3KCMJyaTaLMM MEXaHNYECKOro MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K Cepbes-
HbIM TPaBMaM.

1. Wcnonb3oBaTh cpefcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLuThl. Bcerga HagesaTb 3alnTHble ouku. Cpea-
CTBa MHAMBWAYaNbHOW 3aLUWThI, TakMe Kak Macka OT MblfK, 3alUTHasa NPOTUBOCKONb3ALLAS
06yBb, Kacka UM HayLUHUKW MPU NPaBUIbHOM UCMOb30BaHUM MO3BONAT CHU3UTb PUCK MO-
Jy4eHusa TpaBMbl.

2. VI36eraTb HenpedHaMePEHHOrO BKIOYEH WS yCTPOMCTBA. [lepes noAKioYeHeM yCTPOMCTBa K
WNCTOYHUKY MUTaHUS y6ednTbCs, UTO NepeksitoyaTenb HAXOAUTCS B MooXeHUn “Boiks.”. Yaoep-
KMBaHMeE nanbla Ha KHOMKe NMMUTaHWs BO BPeMsi NepeHoca UM NOAKIOYEHNS yCTPOMCTBa K
WNCTOYHMKY MUTaHWS, a TakKe NepekiodeHre B NonoxeHve “"Bk." MOXeT NpnBecTun K Hec4acT-
HbIM Cly4asim.

3. [lepepq BkJIOYEHNEM ybpaTh perynmpyowmin kiod. Koy, ocTaBieHHbI Ha BpaLlaloLLmMxcs
[eTansix ycTpomcTBa, MOXEeT NPUBECTU K TPaBMaM.

4. V36eraTb Ype3MepHOro HakoHa ycTponcTBa. Bo Bpemsi paboTbl MPUHATL YCTOMYMBYIO MO-
3ULMI0. DTO MNO3BOIUT SlyYLLE YNPAaBAATb MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM B HemnpeaBuaeHHbIX
CUTyaLmsix.

5. HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO Ofexay. He HageBaTb CBOBOAHYIO OfeXay Uiu yKpalueHus. Bo-
N0OChl, OAeXaa N nepyaTkn fOMKHbI BCErAa HaXOANTLCS Ha PACCTOSHUM OT BpaLLalowmxcs ae-
Tanei. CBobofHas ofexaa, yKpalleHvs amn AJIMHHbIE BONOCkl MOMYT MOMacTb B ABMUXYLLMeCS
[eTann ycTponcTea.

6. [Mpu NCNoOSIb30BaHUN YCTPOMCTB cbopa v yaaneHus nbian yoeanTbes, YTO OHW NOAK/OYEHbI K
CeTV 1 NCMONb3YITCSH NPaBUbHO. Micnonb3oBaHMe 3TUX YCTPOMCTB CHUXAET PUCK 3amnblieHns

MEAVNLMHCKAS TPEBOTA - HaHeceHWe Bpefia 300P0BbIo B MpoLiecce 6e3B03AYyLLIHOMO pacrblieHus.
B cnyvae NPOHMKHOBEHMSA XMAKOCTN B OPraHm3m

HEMEOJIEHHO BbI3BATb CKOPYO MOMOLLb. 3TUM HEJTb34 MPEHEBPETATb.
XKunpgkocT BbICOKOro AasrieHus, nogasaemMble YCTPONCTBOM, 06n1afatoT CocobHOCTbIO NMPOHKKaTh B
OpraHn3M 4yepes KOXY ¥ Bbi3blBaTb CEPbe3HbIE MOBPEXOEHNS, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTN K aMnyTaLm

KOHeYyHoCTew.

BCEMAA cTaBWTb MpegoxpaHuTesb B MOSIOXeHVe “3abnoKkMpoBaHo”, Koraa ycTponcTBO He MCMOosb3yeT-
€5, @ Takke nepeg TeXHNYeckum oBCy>KMBaHNEM UITN O4NCTKOMN.

HUKOTAA He yoansTb v He U3MeHATb AeTann pacnblinTens.

BCETAA cHumaTe COMIO pacnbinuTtens npu ero ovnctke. Mpomeieath ycrponctso MOA CAMbIM
HU3KNUM BO3MO>XHbIM AABJIEHUEM.
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BCETFAA npoBepsTb PyHKLMOHMPOBaHME BCEX YacTel YyCTPOMCTBA Nepen ero ncnosib3oBaHnemM. He-
0b6X0AMMO NPOSABAATb NPeAeNbHYI0 OCTOPOXHOCTb, KOrAa onepaTop CHMMaeT COMo pacnblIsiowero
YCTPONCTBA UMW LWNAHT pacnblinTens. Bo BKIOYEHHOM cMcTeMe XUAKOCTb HaXOANTCS NoA AaBNEHNEM.
Ecnu conno nnv cnctema NOAKMOYEHbI, MPUCTYNUTL K AEKOMMPECCUN.

BCETAA npuaepXnBaTh KPbILLKY COMa pacnblinTens Bo BpeMs paboTbl. Kpblllka conna cHUXaeT pu-
CKN BO3HWKHOBEHMS OMAcHOCTX U NPEensaTCTBYET C/ly4aiHOMy NonagaHuio nanbLes U ApYrux Yacten
Tena K cony pacnbiinTens.

HeobxoanMo nposiBAsATL OCTOPOXKHOCTb MPU OYNCTKE U CHATUM COMa PacnbIIUTENIbHOMO YCTPONCTBA.
Ecnu conno ycTponcTea 3acopmnniock, HemeasleHHo 3abnokmposats pacnbiivTens. BCEFAA pencrso-
BaTb B cooTBeTCTBMN C nonoxeHnamu o MPOLUEOQYPE EKOMMNPECCUMWN, cHSATb CONMO pacnbiisiolero
YCTPOMNCTBA Y NPOYUCTUTb ero.

A OnacHOCTb, CBAA3aHHAasA ¢ TOKCUYHbIMMU XXUAKOCTAMM

BCEIAA cHMMaTb KPbILWKY COMsla 1 camo COMJIo ANA OYNCTKM MOC/e BbIK/IIOYEHUS MOMMbl 1 MOHMXKe-
H1s ganeHuns cornacHo MNMPOLEOYPE OEKOMIMPECCUN.

OnacHble XWUAKOCTU WU TOKCUYHbIE napbl Npn nonagaHnM Ha KOXY UK B rfa3a, a TakxXe npu BAbiXa-
HUW N NpornatbiBaHUM MOTYT MPUBECTU K CE€PbEe3HbIM TPaBMaM U fiaxke CMepPTU. HeO6XOJ:I,I/IMO 3HaTb
06 onacHOCTAX, CBSA3aHHbIX C NCNoAb3yeMbIMU XNOKOCTAMUN. OnacHble XMOKOCTU JOMKHbI XPaHUTbCA
1 NCNOJIb30BaThCsA B YUI0OBUAX, MpeanncaHHbIX MPOMU3BOAUTENAMN U 3aKpenneHHbIX Ha MeCTHOM, pe-
MMOHaJIbHOM ¥ rocynapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEIAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKU, MePYaTKM, OAEXAY U pecnmpaTopbl, COrlacHO NpegnncaHnam
NPOV3BOAUTENS XUAKOCTH.

A WnaHru:

3aTarMBaTh BCE COEOAMHEHUS C XUAKOCTbIO 6e30nacHbIM cnocobom nepen KaxnbiM MCnoJib30BaHNEM
yCTpOl?ICTBa. Bbicokoe paBneHne MoxeT Pa3pyLwnTb NJIOXo BaCbl/IKCl/IpOBaHHbIe coeqnHeHMA nnn npuee-
CTN K yTe4Ke XNOKOCTN U3 COeJUNHEeHUA, B pe3y/ibTaTe Hero BO3MOXHO noayvyeHne Cepbe3HOl7I TPaBMbl.

cnonb30BaTh TOABKO LWAAHTY, 3aLMLLEHHbIE I'Ipy)Kl/IHOl?I. pr)Kl/IHa nossosnsieT nsbexarb nepekpy4un-
BaHWA WNaHra nan nony4yeHna opyroro noBpexneHrs, KOTopoe MOXeT NPpUBeCTU K Pa3pbiBY L1aHra
1 BO3HMUKHOBEHMIO OMAaCHOCTEN, CBSA3AHHbIX C pacnblieHNneM. He ponyckaTtb nepekpyy4rnBaHUs, CMATUA
nnn BI/I6pI/IpOBaHI/I9| LUJ1aHra Ha WepoxoBaTbIX, OCTPbIX NJTN TOPAYNX MOBEPXHOCTAX.

ONs ruapoanHaMmnYeckoro HaHeCceHUs MCNosb30BaTh TOMbKO MpoBoAsLMe WaHru. NpoBepuTs, 3a-
3eMJ1eH X PacmbIIUTeNb WAAHTOBLIMU coeguHeHUsMU. Icnonb3oBaTh rmapoanHaMmudeckme WnaHrm
BbICOKOrO AaBNeHUs C 3a3eMIeHneM, paccumTtaHHble Ha 3000 psi.

HUKOTOA He ncnonb30BaTh MOBPEXAEHHbIN LAAHT. OTO MOXET NMPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO MOBPEX-
LEHWI U TPELLUMH B LUaHTe U BO3HWKHOBEHWIO OMAacHOCTEN, CBSI3aHHbIX C PacnblNeHneM, Uam Apyrum ce-
pbe3HbIM TPaBMaMm UM MaTepuanbHomy yepby. Mepen KaxabM MCNoNb30BaHNEM MPOBEPSTb LLUMAHT
Ha NpegMeT pa3pes3oB, yTeyek, NOTepTOCTeN, B3QyTUIA NN NOBPEXAEHWI, a TakxKe Ha NpedMeT npoy-
HOCTU 1 KOPPEKTHOCTU CoeIHeHNs. B ciydae Hanmums noBpexaeHnin HeMeleHHO 3aMeHUTb LLUNaHT.

HUKOIAA He ncnonb3oBaTb U30NEHTY WK Opyrne yCTPONCTBA ANIA PEMOHTA LUaHra, ecsivi OHN He

cnocobHbl BblgepXKaTb Bbicokoe pasneHue xugkoctn. HUKOTQA HE MOACOEOUHATL LUJTAHT
MOBTOPHO.
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PacnblnieHMe n o4ucTKa € UCNosib3oBaHMEM
JNIerkoBoCrnjlaMeHs IoLWunxca Kpacok n pa36aBMTenel7|

1. Tpwv pacnbiieHn 1erkoBOCrnIaMeHsWMXCA XUOKOCTEN YCTPOWCTBO JOIKHO HaXOAMTLCA B
XOPOLUO NPOBETPVBAEMOM NMOMELLEHNIN U HA PACCTOSIHUM He MeHee 6 MeTPOB OT 30Hbl pachbl-
neHns. MOWHOCTb BEHTUASLMM AOMKHA ObiTh JOCTAaTOMHOM A9 NpeaoTBPaLeHns ckanan-
BaHWs NapoB..

2. Bo wu3bexaHue 31eKTpOoCTaTMYeckoro paspsaga HeobxoaMMo 3a3eMnTb pacnblisollee
YCTPOWCTBO, EMKOCTb C KPackon 1 obpabaTtbiBaeMblt 06beKT. Mcnosib3oBaTh rMapoanHamMum-
Yyeckue LWNaHrM BbICOKOro AaBMeHusl, paccymMTaHHble Ha gasneHue 3000 psi.

3. [lepepn ononackmBaHWEM CHATb PaCMblIUTENbHOE COMMO. YAEPXMBATb METaIINYECKYIO YacTb
pacnbiIMTenst Ha CTOPOHEe MEeTasINIMYeCckon eMKOCTIX, BO BPEMSI PACMbIIEHUSI NCNOb30BaTb
MUHWUMasIbHO BO3MOXHbI YPOBEHb AABEHNS XUAKOCTU.

4. He ncnonb3oBaTb BbicCOKOe AasneHue npu odnctke. MCMOJIb3BOBATb MUHUMAIJIbHOE
DABNEHUE.

5. HekypuTb B 30He pacnbifieHns/ounctku. HE ncnonb3oBaTh YNCTALLME PACTBOPUTENN C TEMME-
paTypon BocnnameHeHuns Huxe 60 rpafycoB no Llenbcuio, Takme Kak aueToH, 6eHson, adup,
0eH31H, KepocnH. CBSXMTECh CO CBOMM MOCTaBLUMKOM L5 MOSyHYeHUs1 LOMOMHUTENbHOM
nHpopmMaumn.

YcTaHOBKa

Heobxognmble WHCTPYMEHTbI: ABa Pa3BOAHbIX Kitova (He
BKJIOYEHbI B KOMIIEKT).
1. TprcoeanHNTb LWAAHT K Hacocy U 3aKpenuTb C NOMO-
LLbIO KItOYa.
2. [pUCcoeanHNTD WNaHM K PacnbiITENto U 3aKpenuTb,
MNCNONb3ys ABa Kiltoya.

MoakniovyeHue K UCTOYHUKY N1eKTpoNnUTaHungd

HanpsixeHve ceT NuTaHWst 4OSIXKHO COOTBETCTBOBATL TPEHOBaHMSIM K HaMNpPsiXKeHWIo, yKa3aHHbIM Ha
purpmMeHHo Tabnnuke ycTponcTBa. He MCNonNb30BaTh MHCTPYMEHT, e Kabenb NUTaHust NoBPeXAeH.
MoBpexaeHHbI kabenb HeMeaeHHO AOMKeH ObITb 3aMeHeH yNosTHOMOYeHHbIM LieHTpom o6cnyxu-
BaHWS KNIMEHTOB. He NbITaTbCst CAMOCTOATENIbHO MOYNHUTL NMOBPEXAEHHbBIN Kabenb. Micnonb3osaHue
NOBPEXAEHHOTO Kabens MOXeT NPUBECTIN K MOPAXKEHNIO SN1EKTPUYECKUM TOKOM.

MHCprKLWIM no 3asemMJieHuro

YCTPONCTBO LOSIXKHO BbITh 3a3emieH0. B clyyae KOPOTKOro 3aMblkaHWsi, 3a3eMJIEHNE CHUXAET PUCK
NMOpPaXeHWst 311eKTPUYECKMM TOKOM C NMOMOLLbIO C/IMBHON TPYObl. YCTPONCTBO OCHaLLeHO kabenem ¢
NPOBOAOM 3a3eMJIeHUs 1 3a3emnstoLLel BUIKOW. LLITencenb fonxeH 6biTb NOACOEANHEH K NPaBUSIb-
HO YCTAHOBJ/IEHHOW W 3a3eMJIEHHOW CeTeBOW PO3eTKe B COOTBETCTBMM C MECTHbIMW CTaHAapTamMu u
HOpMamU.

BHUMAHMUE - HenpaBunbHasi ycTaHOBKa 3a3eMJisiiOLLE BUJIKU MOBBILLIAET PUCK MOPaKeHUs
3NeKTPUYECKMM TOKOM.

B ciyyae HeobxoammMocTn PEMOHTa VN 3aMeHbl Kabensa unu WTencens He COedMHSTL 3eM1eHbIn Ka-

6enb 3a3eMIeHNst C NMIIOCKMMMN KOHUAMW. MPOBOA, C 3e1E€HON U30NSUMEN C XeNTbIMW NOOCaMU UN
6e3 H¥X - 3a3eMASIOWNIA NMPOBOL, KOTOPbLIA [OMKeH ObiTb MPUCOeAMHEH K KOHTAKTy 3a3emJieHus.
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Ecnm onepaTtop He NMNOJIHOCTbIO MOHAT UHCTPYKLUKMKW NO 3a3eMNeHUNI0 NNy Hero eCtb COMHEHNA B TOM,
npaBWbHO 1 3a3eMJ1IeHO yCTpOI;ICTBO, HeO6XO,EI,l/IMO NMoCoOBETOBATbCA C KBaJ'Il/I(bI/ILI,I/IpOBaHHbIM J1ek-
TPUKOM NN TEXHNYECKMM cneunanmcTtom. He n3meHaTb KOHCTPYKUMIO LWTencens, VI,EI,yLLI,el?I B Ha6ope
C yCTpOVICTBOM. Ecnu wrencenb He noaxoguT ons PO3€eTKKN, YCTaHOBUTb NOAXOAALLYIO PO3ETKY C MOMO-
LbIO KBaJ'Il/ICbI/ILI,I/IpOBaHHOI'O 3J/1EeKTPUKa.

BAXKHO: /Icnonb3oBaTth TONBKO TPEXXKUbHBIA YOJIMHUTENb C 3a3eMSIOLLEN BUIKOW C TPEMS LWITbIPb-
KaMu 1 pa3bem C Tpemsi OTBEPCTUSMMU, K KOTOPOMY Bbl CMOXKETE MOAKOYNTb YCTPONCTBO. YOeanTbCs,
4TO yOSMHUTENb NONHOCTBIO UcNpaBeH. CneayeT NCNoNb30BaTh YAMHUTENb, KOTOPbI NOAXOANUT ONS
TOKa NUTaHWs, NoTpebnseMoro ycTponcTBoM. HectaHaapTHble kabenu NpuBoaaT K NafeHuto Hanps-
KEeHWs, YTO MPUBOAUT K MOTepe MOLLHOCTU 1 neperpey. PekoMeHayeMbll Kannbp npoBonoku - 12
AWG. Echm yanunnHuTens ByaeT NCnonb30BaTbCst BHE MOMELLEHWs, OH AOKeH OblTb MPOMapKMpoBaH
oTmeTKomn W-A, pacrnonoxeHHon nocie obosHauveHns kabens. K npumepy, mapkuposka SITW-A yka-
3blBaeT Ha TO, YTO kabenb NpurogeH Ans NCNosb30BaHUS BHE NOMELLEHNS.

MNpuHUMN gencreus

Mepen Havyanom paboTbl HEOOXOAMMO NMPOBEPSATL 1 3aKPEMIATL BCE AeTaNW YCTPONCTBA.
NPEAYNPEXXAEHWUE: NMnoxo 3achmKcMpoBaHHble COEANHEHUS MOTYT pPa3opBaThCsi BBUAY BbICOKO-
ro AaBfieHus], YTO NPUBEAET K BO3SHUKHOBEHUIO OMACcHOCTU. Y6eanuTbcs, YTO BCe COeAUHEHMs [O-
CTaTOYHO MpPOYHbIe. 3TO OTHOCUTCS K 060MM KOHLAM LUNAHra, (hUNbTPY pacnbUINTens, KPbILKA
HaKOHeYHUKa, GUNBTPY Hacoca U YNJIOTHSIOLLEro KOJINaYKa BcacbiBatoLwwen TpyoKu.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Bceraa npoBepsTb, 3aKpbIT /I NPpeAoXpPaHUTENb PacnblInTens.

XpanoBuK NpefoXpaHUTeNs pacnblNTens BCceraa AOSIKEH ObITb 3aKkpbIT. Pa3bnokuposats Tpurrep
pacnbiInTenNst TOJIbKO NPU UCMOIb30BAaHUN PACTbUINTENS.

| BNOKWPOBKA|

PA3BJTIOKNPOBKA

NPEAOXPAHUTESbHBIN
TPUITEP

TPUITEP

I'IepeJ:L onosiaCcknBaHmMem, I'IpOMbIBKOVI 1 O4YUCTKOM pacnbliNTeNA CHATb COMJIO C PacnblINTENA.

Cwmasatb ynnoTHUTENN: 3anonHuTL KPbILWKY Ca/lbHMKa 2-3 KannamMm Macia ans MOPLHA.

anFOTOBMTb KaK MUHUMYM 3 eMKOCTU
MepBas eMKOCTb ByLeT cofepyKaTb PacrnpbiCKMBAEMbIi MaTepmalt.

Bo BTOpO# emMKOCTY ByayT cogepKaThcst XMOKOCTW A1 ONONackMBaHNs: pacTBOpUTENb (419 BeLLecTs
Ha MaC/ISHOM OCHOBE), TaKoBbIN pa3baBuTens (019 Nakos), BoAa (Ans BewecTs Ha BOASHOM OCHOBE)
VNV BOZa C MbIfIoM (OJ15 nMepexoda OT BELLECTB Ha Mac/IIHOM WK N1aKoBOW OCHOBAX K BeLecTBam Ha
BOLSHOM OCHOBE). TPETbs eMKOCTb UCMOsb3yeTcs A1 cbopa OTXO[08.
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MpombiBKa

MpombiBKa Hacoca BbINOJIHSAETCS

1. Tpwv 3anonHEeHNN Hacoca KOHCEPBALIMOHHOM XMAKOCTLIO, @ TakxXe Npun 3KCnayaTaumm HOBOro
rMAPOAVHAMMUYECKOrO PacnblINTENBHOMO YCTPOMCTBA BNepBble NN KOTrAa OH B3ST CO ckaja.
MPOMBITb €ro ¢ MOMOLLbIO YanT-cnnpuTa (ecin Bl HaMepeBaeTech NCMOb30BaTb MaTepuan
Ha BOOHOM OCHOBE, CM. 4acTb 2).

2. Bcnyyae 3aMeHbl MaTepManoB Ha MacISHOM OCHOBE MaTepuanaMu Ha BOGHOW OCHOBE CHaya-
J1a MPOMBbITb YanT-CMMPUTOM, 3aTeM - BOLOW C MbIJIOM, @ 3aT€M - MOTOKOM YMCTON BOAbI.

3. Bcnyyae 3aMeHbl MaTepManoB Ha BOAHOM OCHOBE MaTepuanaMm Ha MacsHOM OCHOBE CHava-
J1a MPOMBbITb YACTOW BOLOW, a 3aTeM - YauT-CMUPUTOM.

4. Tlpwn 3ameHe uBeTa Kpacku. MNPOoMbITb C MOMOLLbIO MOAXOASALErO PAacTBOPUTENS, BOAbI WU
yaT-cnupuTa, B 3aBUCMMOCTIN OT MaTepurana.

5. BoBpewms umctkun. Cm. rnaBy O4YmncTKa ganee B pyKOBOACTBE.

6. Bo Bpemsi xpaHeHusi. OCTaBnsiTb HACOC 3aMOJSIHEHHbLIM CMEUManbHOM XUOKOCTbIO AN
obcnyxmBaHus.

NPUMEYAHME: Hukorpa He ocTaBnsTb BoAy B Hacoce 6onee 4emM Ha OAUH AeHb. MPoMbITh ¢ no-
MOLLbIO XXUAKOCTU ANs 06cnyXXnBaHUs.

MpombiBKa

1. TomecTuTb BCaChiBAIOLMIACA LMNAHT/BCACbIBAIOLLLYIO TPYOY B @MKOCTb [/15t MPOMBbIBKM, Hamnos-
HEHHYIO YNCTON XUIKOCTbIO: YauT-CMMPUTOM (4715 MaTepranoB Ha Mac/IiHON OCHOBE), Nako-
BbIM pa3baBuTenem (419 nakos), BOAOV (ONs MaTePManoB Ha BOAHOW OCHOBE) UMW BOLOM
C MblIoM (0N nepexoga OT MaTepuanoB Ha MacisiHOM OCHOBE K MaTepuanam Ha BOAHOW
OCHOBe).

2. CHSTb CMBHYlO TPyBy C BcackiBatoLwen TpyObl (eCIv OHa NOLACOELAMHEHa) 1 NMOMeCTUTb ee B
nycTyto eMKOCTb L1151 OTXOL0B.

3. OTkponTe KNnanaH ans NpoMbIBKM Hacoca.

4. TpoBepuUTb, OTKJIIOYEHO SN YCTPOMCTBO U YCTAaHOBEHA 1M PyYKa PerynvpoBku faBfeHuns (no-
BEPHYTb MPOTUB YaCOBOW CTPESIKM) Ha MUHUMYM. TOAKIIOUNTL YCTPOMCTBO K CETU NMUTAHWS.

5. BK/IOYUTL YCTPOMCTBO.

6. [loBopaumMBaThb Pyuky PEryMpoBKM AABMNEHNS MO YAaCOBOW CTpenke AJis yBeSIMyYeHus faBne-
HWSI, NOKa HAaCOC He HaYyHeT paboTaTb.

7. OcTaBWTb HACOC BKIIOYEHHbBIM U MPOBEPUTb XNOKOCTh, BbIXOASALLYIO 13 APEHAXHOro Hacoca.
[oxpaTtbcs, noka oyumulatollee CpeacTBo He BbIMAET MOMHOCTBIO. TakXkKe MPOMbITh LWAAHT 1
pacnblATeNb NPY 3aMeHe LBETa Kpacky UM CMEHE Pa3fIMYHbIX TUMOB MaTepunanoB/Kpacok:

8. ocne TOro Kak BydeT CHSTO COMJIO M KPbILWKA COMJia C PacnblIMTess, MTOMEeCTUTb pPacnbliv-
TeNb B EMKOCTb [/11 OTXOA0B, YTOObI TpUIrrep Hbl1 OTKPLIT.

NPEQYNPEXXKAEHUE: PucK cTaTU4eCcKoro Mckpoo6pasoBaHus, noXkapa unu B3pbiBa. YAepXXMBaTb
MeTaNJINYecKylo YacTb PacnbUINTeNIsl HA CTOPOHE MeTaninyeckon emKocTu. Bce emkocTm ¢ pac-
TBOpUTENEeM AOJKHbI GbITb CAeNaHbl U3 NPOBOASILLIEro MeTals1a U 3a3emiieHbl. He pa3mMelyatb Ha
HEeMNpPOoBOAALNX U30JUPYIOLNX MOBEPXHOCTSAX NPU OTCYTCTBUU AOMNOJSIHUTENBHOrO Kabens, coe-
AVHSAIOLLIErocs ¢ 3a3eMJIeHMeM, HanpumMep, MeTaninyecko BORONPOBOAHOM TPYOONA.

9. 3aKpbITb KlanaH 3a5MBKN Hacoca.

10. OcTaBWTb HacOC BKNIOYEHHBIM 1 MPOCNEANTb 3a CPEACTBOM, BbIXOASLLEM U3 pacnblnnTens.

[oxaaTtbes, noka ounLatoLLee CpeacTBO He BbIAAET NOMHOCTLIO.

NPEAYNPEXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnblintens Bo Bpems npotecca. Kak Tonbko Tpu-
rrep Oypet oTnylueH, AaBneHMe B CMCTEME YBEeNIMUYUTCS, U, KOrAa onepaTtop CHOBa HaXXMeT Ha
TpuUrrep, NOSIBUTCS Yrpo3a pasGpbi3aruBaHus.
11. OTKNIOYNTb YCTPOWMCTBO M NOBEPHYTbL PYUKY PErYNIMPOBKM AaBNEHNSA MPOTUB YaCOBOW CTPENKM
00 MUHUMYMa. 3aTeM OTK/IOUYUTL YCTPOMCTBO. Tenepb HACOC YNUCT 1 rOTOB K 3a/MBKE.
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3anueka

Hacoc cnctemMbl J@aHHOrO YCTPOWMCTBA - HACOC BbICOKOTO AaBeHuns), 1 MO3TOMY BeCb BO34yX U Hexena-
TeNbHble XNOKOCTM AOMKHbI ObITb yaaNeHbl U3 Hacoca W IMHUI Nofdayn nepep pacnbineHvem. Yoe-
OWUTbCS, YTO COMO M KPbILLIKA COMJa CHATbI C pacnbiINTENs U TpUrrep 3a610KNPOBaH.

3anpaBka

1. TMomecTuTb BCacbiBatoLLyto TpyOy B eMKOCTb.

2. TlomecTuTb KOHel, C/IMBHOW TPyObl B €MKOCTb A1 OTXOAO0B WM OTKPOMTE KiamnaH 3anvBkKu
Hacoca.

3. YbeouTbCs, YTO pyyKa PEerynvpoBKW LABAEHUS HAXOLWTCS Ha MWHUMAbHON OTMeTKe, a
YCTPOMCTBO BbIK/IOYEHO. NoacoeanHmTE YCTPOMCTBO 1 BKIIOYNTD €rO.

4. Me[neHHO NoOBOpaYMBaTh Pyyky PEryMpoBKM AaBaeHNs MO YacoOBOW CTPenKe Ans yBenmnye-
HWSI JAaBNIeHWs, MOKa HacoC He HayHeT paboTaTb.

5. Bo Bpemsi paboThbl Hacoca CeanTh 3a CPEACTBOM, BbIXOASLLMM U3 CIMBHON TPyObl. XKnakocTsb
[OJIKHA BbIXOAUTL 0 TEX MOP, MOKA He CTaHeT NOJIHOCTbIO YUCTOMN.

6. HanpaBuTb pacnblIvTeNb BHYTPb EMKOCTM A1 OTXOAO0B, pa3bnokmposaTh Tpurrep. 3atem 3a-
KpbITb Kf1amnaH 3aJMBkUK Hacoca.

7. OcTaBUTb TPUITEP B OTKPLITOM MOJSIOXKEHMWM, MPU KOTOPOM Hacoc paboTaeT, 1 cNeanTb 3a Xua-
KOCTbIO, BbIXOASALLEN M3 pacnblnmTens. XuakocTb AOMXKHA BbIXOAUTb 40 TeX Nop, Noka He cTa-
HeT NOSIHOCTLIO YNCTON. OTKIOYNTL YCTPONCTBO.

8. YToObl MakcMManbHO M36aBUTbCA OT BO3AyXa B CUCTEMe, HampaBWTb PachblINTeNlb BHYTPb
€MKOCTU UM BOPOHKM U OCTaBUTb TPUTTEP B OTKPLITOM MOSIOXEHUW. BKIIOYNTb YCTPONCTBO
1 NO3BOSINTb YNCTOWM XMAKOCTU LIMPKYMPOBaTh B cucTeme. Cneamtb 3a XUOKOCTbIO, YTOObI
ybenunTbCs, YTO B HEW HET Ny3blPbKOB BO3yXa.

9. T[locne oTKNYUTL YCTPONCTBO M 3aUKCMPOBaThL TpUITep.

10. Tenepb MOXHO MNOBTOPHO MOAKIIIOUNTb CJIMBHYIO TPYOY K BCackiBaloLLein Tpybe B eMKOCTU.

MoxHo YCTaHOBUTb KPbILKY M COMJIO Ha 3anpaBieHHOe CoracHO NMHCTPYKLN yCTpOVICTBQ

C6opka pacnbinuTenbHOro conna (consna peBepcMBHONo TUNa)

NPEAYNPEXXAEHUE: Ecnu B ycTPOWCTBE NPUCYTCTBYET AaBfieHue, To nepepn noboi paborto ¢
connom, npovguTte MPOLEAYPY OEKOMMPECCUN.

O6patntbes K pasgeny “Beibop conna gna pacnsinmtens”, 4tobsl BbIOpaTh Noaxosiiee consio.

1. Tllepepn ycTaHOBKOW coMna v KpbILWKKX conna, yoeamnTts-
€81, YTO NpefoXpaHnTesb 3abI0KMPOBaH.

2. ECM OH He BKJItOYeH, yOeauTbcsi, YTO YyNIOTHUTENb
HaxXoouTCs B pa3beme, BCTaBWUTb YMIOTHUTENb B
KPbILLKY HakOHe4YHuKa. MpoBepuTb, BXOAUT NN OH B
OTBepCTME B KPbILLKE COMna.

3. TIpUKPYTUTL KPbILLKY COMMa Ha rofI0BKY PacnblInTens.

4. BCTaBUTb HaKOHEYHWMK B KPbILWKY U ybeamuTbes, 4To
OH HaXOAMTCS Ha MecTe. BpaluaTb conno Bce Bpemsi
0O LOCTUXEHWs MepedHero nosioxeHus (ctpenka
Ha pyyke comJia nokasblBaeT HamnpasfieHVe Brepes).
Conno moxeT BpawaTbca Ha 180 rpagycos Ansa yna-
NeHNs rpsasu.

5. BpalaTb KpbllKy CcOMfa, YCTaHOB/IEHHYIO B Xenae-
MOM HanpaBeHWW, N 3aTAHYTb 3aKPENASIOLLYIO ranky BpyYHYyHo.

YNNOTHUTENb

e

connAa

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 129 2016-10-26 00:14:57



NPEOAYNPEXXAEHUE: He HaunHaTb pacnbiieHne, ec/in COMNJI0 HaXoAUTCS B HENPSAMOM MosoXe-
HUM — OHO AOJKHO HAaXOAUTLCS B NepeaHEM UN 06paTHOM MosIoOXKeHUU. B npoTMBHOM cnyyae
3TO MOXXET NMPUBECTU K PUCKaM, CBSA3aHHbIM C BbICOKUM AaBJIEHUEM.

yCTpOVICTBO FOTOBO K pacnbl/IEHNIO.

NPOLIEAYPA AEKOMMNPECCUA

[Mpn ocTaHOBKE pacnblIeHns aaxe Ha KopoTkoe Bpems nposectu NMPOLEOYPY OEKOMMPECCUN.

BAXKHO! Bo n3bexaHue cepbe3Hbix TpaBM, BCErAa NPUMEHSTL 3Ty NpoLeaypy nepes BblKto4eHneM
pacnblIMTeNns, Npy ero NpoBepKe, yCTaHOBKE, MOANMDULMPOBAHUN UM O4UCTKN HaKOHEYHMKA, Npwu
nob6aBneHVM pacrnpbiCKMBAEMOro BelecTBa M Mpu OCTaHOBKE PacMblIEHUs MO KakUM-T1MBo npuim-
Ham. Hukorga He oCTaBnsATh YCTPOMCTBO 63 NPUCMOTPA, €SIV OHO HaXOAMTCA Nog, J],aBJ'IEHI/IEM
1. TloBepHyTb npefoxpaHnTesbHbIN Tpurrep
pacnbinTens.
2. OTKNOYNTb YCTPOMCTBO MPW MOMOLLM Nepeksto-
yatens BKJ1/BbIKJ1.
3. OTnycTuTb npefoxpaHuTenbHbIM Tpurrep pac-
NbUIMTENST U HaXaTb Ha Tpurrep, 4tobbl n3ba-
BUTbCSA OT OaBfIEHUS He pacxodyembix OCTaTKOB CIVIBHOW KNTANAH
xmpkoctn. Metannuyeckast 4acTb pacnbiiMTens "-
OOJIKHa conpuKkacaTbCs € 3a3eMSIEHHON MeTan-
Nn4eckom eMkocTblo. CHOBa NOBEPHYTb NPEeAOXPaHUTENbHbIN TPUITEP PacnblIUTENS.
4. Me[neHHO NOBEPHYTb CJIMBHOW KilamnaH B MOSIOXeHMe “oTKpbITO” (3anMBKa), 4Tobbl 136aBUTb-
CS OT AaB/IEHNS He PAaCXOAyeMblX OCTaTKOB XUAKOCTU.

3aTeM 3aKpbITb CJIMBHOW KanaH.

PACIMbIJTIEHUE - BCE MOAENN

MpoBepUTb Ka4yecTBO pacnbIIEHUs], HAaNPUMep, Ha Kycouke KapToHa. MoBepHYTb pyyKy peryimpoB-
K JaBNeHUsi MO YacoBOW CTpesiKe, YTODbI YBENNYNTL aBMeHWe, Y MPOTUB YacOBOW CTPESKM, YTOObI
YMEHbLUNTL AaBeHre. HayaTb pacnbiieHre ¢ HU3KOro AaBNeHUs U MeAJIeHHO yBennyMBaTh faBre-
HWe, MNoKa OHO He AOCTUIHET ONTUMAJIbHOrO YPOBHS. ECnn gaBneHune 6yaeTt CIMLKOM HU3KUM, Npu
pacnbineHnmn BydyT 0cTaBaThCs TOHKMUE IMHUM Ha Kpato CTPpyW, M 0Opa3yeTcs Tak Ha3biBaeMbli penibed.
MpoponxaTb NPoBepKy, yBeanyMBas aBfieHne 0o Tex Mop, Noka PUCYHOK PacrblieHUst He cTaHeT
rnafkum v poBHbIM. ECiv faBneHve JOCTUITIO CBOEro MakCMMyMa, @ PUCYHOK PacrbliieHnst He OnTu-
MasieH, CMoJib30BaTb COMJIO C MeHbLUVMM OTBEPCTUEM UK pa3baBbTe BELLECTBO.

He yBeJIN4MBaTh faBneHne Oonblle yem HEO6XOD,I/IMO. YBenuyeHune faBneHus Oonble HeO6XOJ:I,I/IMO*
ro MUHNMYyMa MOXET MPUBECTN K NOTEPUN COALPXMMOro pacnbiintensd, npexnespeMeHHOMY N3HOoCy
conen n CcokpalleHuto cpoka Cﬂy)K6bI pacnblnTena. ‘-ipe3mepHo BbICOKO€e OaBJ/ieHNE TakXKe MOXeT
npmeectn K pa36pr3I'VIBaHVIIO BellecTBa M HepaBHOMEPHOMY HaHeCeHWIO.

Mpw pacnblieHnn NOCTOSHHO YAEePXMBaTb CTPYIO NePNeHANKYNSAPHO NOBEPXHOCTU, NPUBANIUTENBHO
Ha pacctosHum 25-30 cm. He aBuratb pacnbiiMtens. He HakKTOHATL pacnblnNTeb.

OTI'IyCKaTb Tpurrep nodie KaxXaoro HaXatus. neperbIBaTb Kaxabln I'Ipe,ELbI,D,yLLI,l/IVI WTPUX Hano-
J1OBUHY. BbIMONHATL 3TO ABUXEHME, HamnpaBigaa conno K Kpato npeblayulero wrprxa. PaboTaTb Ha
LOOCTYMHbIX y4acTKax. |_|pl/l OoKpawmnBaHNn yrnos Hal'lpaBJ'IﬂVITe pacnblnnTeNnb NapannienbHoO yrny. Haun-
HaTb C KpaeB U Yrnos. 3atem OKpalmnBaTb NJIOCKME NOBEPXHOCTN. He A0onyckaTb NOATEKOB BeLLeCTBa.
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Cneposatb MNPOLEAYPE NEKOMMPECCUW nepep 3anpaBkon BelecTBa. [Mpu noatekax Hacoc Oypnet
3acacblBaTb BO3AyX. YOanuTe BO34yx nepes npofomkeHem pabotsl. CliefoBaTh BbllleyKa3aHHbIM WH-
ctpykumam no 3AJIVIBKE. YTobbl y6paTh OCTaTKM C PachbIMTENIbHOrO Coma (peBepCcuBHbLIX Comernt),
3aKpbITb NPefoXpaHuTeNnb pacnblanTens n cnegosats NPOLUEOYPE OEKOMMPECCUN.
1. TloBepHyTb pyyky conna Ha 180 rpagycos.
2. OTnycTuTb NpefoxpaHnTenb TpUrrepa B €MKOCTU.
3. Ecwm pyyka conna 3abnokmpoBaHa, 0Cnabutb 3akpensisiowyto raiky. Pyyka Oynet nerko
BpaLLaTbcs.
4. AKTMBMPOBATb MPEfOXPaHUTENb PACbIIUTENS U YCTaHOBUTL 3a4HIOI0 YaCTb COMJIa B MOJSIOXe-
HWe oNs pacnblieHns.

COnJ10 B MOJIOXXEHUN OKPACKU COMJ10 B NOJIOXXEHUWN YACTKU COMJ1o BCTABNEHO HEMPABWUJTIbHO

Hukorpa He pacnbinaTb BELLECTBO, €CJIN COMJIO HAXOAMUTCS B MOJIOXKEHMM, OTJIMYHOM OT nepes-
Hero unu o6paTtHoro.

3acopeHMe nJaocKoro conna

IMpY NCNosIb30BaHWM MIOCKOMO COMJa U B CJIy4ae 3aCOpPeHNs pacrblIMTENbHOro cona, cCopocuTs AaBs-
NeHne 13 WaHra B COOTBETCTBMN C I'IPOLI.E.CI,YPOI?I AEKOMIMPECCUWN. 3akpenuTb pacnbiintenb ¢
NMOMOLLIO NPefOXPaHNTENS, CHATb KPbILLIKY, U3BNEYb COMI0, CMOYUTHL COOTBETCTBYIOLLMM PacTBOPUTE-
JIEM V1 OYUCTUTb C MOMOLLbIO MATKOW LLETKM. (He Mcnosib3oBaTh Uy U OCTPOKOHEYHBIA MHCTPYMEHT,
4TO6bI OUNCTUTL conio. Kapbua Bonbdpama SBMSETCS XPYNKMM MaTeprasiom).

BblBOP PACIMBIJIUTEJZIbBHOIO COMJA

Bbl60p noaxogsauwero pacnbiNTeNIbHOro CorJsla 3aBUCUT OT BA3KOCTW, TUMa Kpackn 1 NMpUMeHeHUs.
CyLLI,ECTByeT ABa nokasaTens, XapakTepusywmnx conso: pasMep OTBEPCTNA N WNPUHA BEHTUNATO-
pa. OCHOBHOW 3N1eMeHT — Pa3mMmep oTBepCTnA consa. B O6LLI,eM cy4ae ncnosib3oBaTb CONAO C Masibl-
MW OTBEPCTUAMUN B Cilydae HU3KOW BA3KOCTU (HEI'IJ'IOTHbIe MaTepuanbl, Takne Kak ]'IaK) 1 C 6oAbWUMN
OTBEPCTNAMU B Cilydae bosee BbICOKOW BSA3KOCTU (60}168 NAOTHbIE MaTepUasbl, TakKmMe Kak jlatekCcHas
KpaCKa). Pa3mep OTBEPCTUA PaCMbIINTENIBHOIO COMnJla 3aBNCUT OT KOJTMYeCTBa JINTPOB KPAaCKn B MUHYTY
pacnblieHnA. He ncnonb3osatb conno, npesblllaloLLee MakCMManbHYy0 CKOPOCTb MOTOKa Yepes HacocC
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NIIN MOLLHOCTb YCTPOMCTBA pacrbiieHuns. CKOPOCTb MOTOKA Yepes HacoC U3MepSIeTcsl B raslioHax B Mu-
HYTY (ran/MUH) 1 B IMTPax B MUHYTY (71/MUH).

,El,pyr0|7| BapMaHT — WNPUHa BEHTUIATOPA. [lBa conna c OOHUM U TeM Xxe pa3MepoM OTBePCTUA, HO
pa3H017| LLII/Ipl/IHOl?I BEHTUNATOPA NCMONIb3YIOT AJ1A OKpaLlUlMBaHUA OOHO U TO XXe KONMMYeCTBO KPpacku Ha
Pa3HbIX Naowagax (60J'|ee LLINPOKYIO NN Y3KYIO J'II/IHI/I}O). Conno ¢ Y3KM BEHTUTATOPOM obnervaer
pacnblyieHMe B OrpaHN4YeHHOM MPOCTPaHCTBE. (TOJ'ILLI,I/IHa NMOKPbITUA OOHOIO WTPUXa onpenendaetca
LIJI/Ipl/IHOl7I BEHTUATOPA, CKOPOCTbIO MOTOKa M3 pacnblINTENSA N PaCcCTOAHNEM OT I'IOBerHOCTl/I).

Yucna Ha conne COOTBETCTBYIOT pa3Mepy OTBEPCTUS U LUMPUHE BEHTUASTOPA. [lepBoOe YMCIo Ha cone
0603HavYaeT paguyc WMPUHbI BEHTUNATOPA B AlonMax. [ociegHre ABa ymcia o6o3HavaloT pa3mep
OTBEPCTUS B ThICAYHbIX AloMMa. Taknm obpa3om, Hanpumep, conno 517 ByaeTt MMeTb BEHTUASTOP Win-
puHon 25 cm (paguyc: 12,5) n otBepctue 0,017 gronma.

BbIBOP PACMBUJIUTEJIBHOIO COMJIA

Bo BpeMsa NCnosib30BaHNA, 0COBEHHO NaTeKCHOMN Kpacku, a6pa3|/|B M npuMecn B Kpacke npn BbICOKOM
OaBNneHnn NpuBOAAT K yBE/IMYEHNIO OTBEPCTNA U3-3a M3HOCA N YMEHbLUEHWNIO LWNPWHbBI BEHTUIATOPA.

ypOBEHb M3HOCa conJia sierko onpenesintb No BEeHTUIATOPY. Korpa conno msHawmBaeTcs, WnpnHa
BEHTUNATOPA YMEHbLLUAETCA. HoBoe conno nmeet CbOpMy, I'IO,EI,O6HyK) Y3KOMY NMPAMOYroJibHUKY C 3a-
KPYyrieHHbIMW yrinamMmu. Bo BpeMsa NCnosib30BaHUA dJOpMa CTaHOBUTCS Bosee oBasIbHON.

Ecnv oHO MOMHOCTBIO M3HaLWMBaeTCs, d)OpMa pacnblieHNA CTaHOBUTCA prl’J'IOl?I. Korpa LWNpnHa BEH-
TUNATOPA YMeHbLUaeTCA I'IpI/I6J'II/I3I/ITeJ'IbHO 00 2/3 0T NCXxogHoro Pa3mMepa, OH CHUTaAeTCA M3HOLLEHHbIM.

MNpepynpexaeHue: YTo6bl yMeHbLUUTb U3HOC COMJIA, PeKOMEHAYETCS Nnepeq KaXKAabIM UCMOSb30-
BaHueM (hUNbLTPOBaTh KPAcKy C MOMOLLbIO (DUNbTP-NaKeTa U PeryasipHO ounLaTh Bce punbTpbl
n cuTa.

Heobxognmo 3ameHnTb comna [0 TOro, Kak OHW MOMIHOCTbIO M3HOCATCA. VI3HOC comna mpuBOAWT K
4Ype3MepHOMY pacrbliNeHnto, NpenaTcTByeT 0bpaboTke 1 CHKaeT 3hPeKTUBHOCTL PacMbIINTENILHOMO
yCTpoOWcCTBa.

Ecnn conno vmeeT MakcMmanbHbIN pa3mep, OTpeI’yJ'II/IpOBaHHbIl?I nog pacnbiinTenbHoe yCTpOI;ICTBO,

BO BpeMs NCMNOJIb30BaHMA OHO 6yﬂ,eT npéeBbllaTb CKOPOCTb NOTOKA yCTpOI?ICTBa. Ecnu Hacoc He cnpas-
NSeTCA C MaKCMMabHOW MOLLHOCTbBIO COMa, 3TO MPMN3HAK TOro, 4TO ConJio Heo6paTl/IMO M3HOLLEHO.

E—

B koHue aHs CO6paTb BeLecTBO N akKKypaTHO O4YUCTUTb yCTpOl?ICTBO. Takum 06pa30M MOXHO npenoT-
BPATUTb BblCbIXaHMe MaTepKnasia B HaCcoCe U LWJaHre.

HOBOE W3HOLUEHHOE conJio

O4YUCTKA
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BHUMAHME! Hu npu KaknMx o6cTosAITeNbCTBaX Heslb3s AOMYCKaTb 3acbiXaHUs BeLecTBa B Hacoce.
B cnyyae ecnv BewwecTBO B HACOCE MU LLUJIaHIe 3aCOXHET, HEOBXOANMO MOJIHOCTbIO AEeMOHTUPO-
BaTb M 3aHOBO COOpaTh HACOC, LWJIaHI HEOGXOAMMO Y6paTh UM 3aMEHUTb HOBbIM.

1. [ns ycTpaHeHws gasneHus B cucteMe cnefoBaTh NpoLlenype eKoMnpeccun.

2. CHSTb COMJIO M KPbILLIKY COMa U CMOYNUTL B pacTBOpUTeNe, NOAXOASLEM 18 UCNOb30BaH-
HOro mMaTepuana.

3. TpombITb BcacbiBatoLLyto TPYOKYy 1 MOMECTUTb ee B eMKOCTb C MOAXOASALLEN XUAKOCTbIO AN
npombiBkn. OBbIYHO 3TO BoAa (4S19 MaTepUasnioB Ha BOLHOW OCHOBE), yalT-CrvpuT (ons MaTe-
p1anoB Ha Mac/ISTHOM OCHOBE) U NAaKOBbI pa3baBuTens (019 nakoBs). s aetanen 1 anok-
CMO0B MOTYT MOHaA0OUTLCS cneumanbHble XUAKOCTU AN NPOMbIBKM.

4. Ytobbl N3BNEYL MaTepMan U3 Hacoca, MOMeCTUTb CIMBHYIO TPYOY B OCHOBHYIO €MKOCTb.

Ecnu knanaH 3an1BKK BCe eLlle HaXxOAMTCA B OTKPLITOM MOMOXEHWN, BKIIOYWTb YCTPOWCTBO M BpaLLaTh
PYYKy perympoBKM AaBaeHMs MO 4aCoOBOW CTpesike, YTobbl BKNOYMTL Hacoc. CnedunTb 3a MaTepuanomM
13 CIMBHOW TPyObl, MOKa OH He CTaHeT 6osee XMAKMM. DTO O3HaYaeT, YTO BblKa4yMBaeTCs CPeACTBO A1
NPOMbIBKW. Tenepb NepemMecTnTb CJIMBHYIO TPyOy B eMKOCTb A1 OTXOA0B U MPOAO/XATb MPOMbIBaTh,
MoKa He HaYHeT BbIXOAUTb YMCTas XNOKOCTb.
5. OTKJII04UTL YCTPOMCTBO M YCTAHOBUTL PYUKY PEryIMPOBKM AaBAEHNS Ha MUHUMYM. 3aKpbiTb
KanaHbl BO BPEMS 3a/IMBKM Hacoca.
6. YTOObI BOCCTAHOBUTDL BELLECTBO 13 CUCTEMbI CO CHATLIM COMJIOM U KPbILLKOW, HanpaBWTb pac-
MbINTENb B EMKOCTb; TPUITEP AOMIXKEH ObiTb B OTKPLITOM MOIOXEHMN.
7. Pa3mecTuTb eMKOCTb /151 OTXOA0B BO3/1€ EMKOCTY C MPOMbIBOYHOW XUAKOCTBIO.
8. [lpoBepuTb, yCTaHOBEHa NN PyvKa PEryInpoBKM AABAEHWUS Ha MUHUMYM, U BKIOYUTb
YCTPOWCTBO.
9. Cpa3soMKHYyTbIM TPUITEPOM MeANeHHO BpaLlaTb Py4Ky MO 4acoOBOW CTPesike, YTOObl HacoC Ha-
yan pabory.
OcTaBUTb HaCOC BKIIIOYEHHbIM 1 MPOCIeANTb 3a BbIXOAOM XWUAKOCTM 13 pacnbiinTens. Nogo-
X[aTb, MOKa CPeACTBO He BbINAET U He CTaHeT 6osiee XNOKNM.

10

DTO 03HayaeT, YTo CpencTeo a4 npoMbIBKM nonagaeT B WJIaHTr.
11. He oTnycKada Tpurrep, nepeBectn pacnbliNTeslb N3 €MKOCTU C OYMLLaloOWLNM CPeiCTBOM B €M-
KOCTb A1 OTX0O0B PAAOM C HUM.

NMPEAYNPEXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnbiintens BO Bpems 3Toro npotecca. Ecam ot-
NyCcTUTb TPUITEP, AaBJIEHWE HaYHET YBEeIMYNBATbCS, U, KOTAa onepaTop HaXKMET Ha Tpurrep no-
BTOPHO, BO3HUKHET PUCK pasaeneHus.

12. OcTaBUTb TPUITEP B OTKPLITOM MOSTOXEHWNK, @ HACOC BKJIIOYEHHBIM U MPOCIEANTb 3a BbIXOLOM
KNAKOCTU 13 pacnbinnTens. Ouuatowee cpeacTBO AOIKHO TeYb, MOKa He MOSABUTCS YMcTas
KNAKOCTb.

13. He oTtnyckas Tpurrep, nepeHecuTe pacnblivTeNlb B eMKOCTb A1 MPOMbIBKM U OOXAATHCS,
noka nNpoMbIBOYHAs XMOKOCTb He MPONAET Yepes BCIO CUCTEMY B TedeHune 2-3 MUHYT, 1 NpoBe-
PUTb, YTO BCE OCTATKM XMOKOCTU yAaneHsbl.

14. TopkntoyaTb 1 OTKIKYaTb YCTPONCTBO NP MOMOLLM KJTtoYa.

OTKpbITb KNanaH 3annMBKn, YToObl COPOCUTHL OCTaTOYHOE faBleHMe.

15. YganuTb BcacbiBaloLLyio TPyBy M3 MPOMBIBOYHOMN XNOKOCTH.

16. O4nCTUTL BNYCKHOM PUABTP U CUTO. CHSATb Y O4NCTUTL C MOMOLLBIO MSITKOW LLLETKN B MOAXOAS-
LLleM pacTBOpUTESE Y 3aMEHUTD.

17. OuncTuTb PuUNLTP Hacoca. Micnonb3ys Koy B KOMMIEKTe, CHATb (PUBTP Hacoca U O4YUCTUTL
€ro C NOMOLLbIO MATKOW LLETKM B NOAXOASALLEM pacTBOPUTENE. 3aTEM 3aMEHNTb €0 1 3aTSHYTb.

18. Oumuctka pacnbinuTens, conna v hunbTpa pacnblnnTens. CHATb KPbILLKY BPYYHYIO 1 NOBep-
HYTb ee, 4ToDObl OHa He Mellana npoueccy. 3aTeM, UCMOosb3ys KoY (He BKIIIOYEHHbIN B KOM-
MEKT), 0CNabuTb KPbILKY BHU3Y PYUYKM U CHSTb PYYKy, YTOObI CHATb PUALTP pacnbUIUTeNs.
OuncTUTL CONNo 1 GUNBLTP, UCNONB3YS MATKYIO LLLETKY 1 MOAXOASALLMIA pacTBOpUTENb. HaHecTn
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HebonbLIOe KOMMYEeCTBO NIErkoro Mac-
na, Takoro kak WD-40, Ha BHYTPeHHI0t0
NMOBEPXHOCTb KPbILIKW pacnblInTens.
MomecTnTs UALTP B pacnbinTens
1 NOBTOPHO cobpaTb YCTPOWMCTBO, 3a-
TArMBast KPbILWKY C WUCNONb30BaHWEM
Koya.

19. O4ncTnTL pacnbiIUTENbHOE  YCTPOR-
CTBO CHapy>XW C MOMOLLbO TKaHW, CMO- b
YeHHOW B NOAXOASALLEM pacTBOpUTENeE. OUNLTP

20. Ecnv BO BpEMSA MPOMbIBKM MCMOMb- Hacoca 1
30Banacb BOAA, MPOMbITb CHOBa C
NMOMOLLbIO YalT-CMpUTa, 4TObLI Npe-
LOTBPaTUTb KOPPO3MIO BHYTPU Hacoca.

DUNBTP
PACII'IbIJWITEﬂiI

BHUMAHMUE! Hukorga He octaBnsATb BOAy B
Hacoce Ha ANUTeNbHbIA Nepuoa BPEMEHWU.
Bopaa npuBoauT K KOPpPO3UM Hacoca.

ﬂonrospemeHHoe XpaHeHue
B 1ydae LONTOBPEMEHHOTO XpaHeHWA 3ano/IHUTEe HacoC cneuranbHON XXNAKOCTbIO AN O6CJ'Iy>Kl/I BaHUA.

YT06bI 3aNONHUTBL HAcoC:
1. [lloMecTuTb BCaCbiBAIOLWYIO U CIMBHYIO TPyObl B HeHOMbLIOe KOMMYeCTBO pacTBopa LS
XpaHeHus.
2. Ecv knanaH 3aivMBKW HaXOAUTCS B OTKPLITOM MOMOXEHUN, BKIIOUYMTb YCTPOWCTBO 1 BpalLaTb
PYYKy peryimpoBKM AaBAEHNS MO YacoBOW CTPesiKe, YTOOb! BKIIOUMTb HAcoC.
3. Cneautsb 3a CIMBHOM TPyOOR, MoKa pacTBOp He NosBUTCS B Tpybe, OTKIIIOUNTL YCTPOWCTBO U
3aKpbITb Kf1anaH 3aamBkun. OH 3abOKMPYET PacTBOP BHYTPM HAcOCa, YTOObI 3aLLUTUTL Ero.

TEXHUYECKOE OBCNTY>KUBAHUE

Mocne kaxapix 50 4acoB PaboTbl OUYAULLATL ABUraTESlb OT HAKOMIEHHOWM MbiV C MOMOLLIO CKATOrO
Bo3ayxa. (B ciiyyae MCnosib30BaHWs yCTPOMCTBA B OYeHb Mbl/IbHOM MOMELLEHNUM NMPOBOAUTL 3Ty one-
pauuio yatle).

MouacoBon yxop,

Mbl pekoMeHayeM nocsie Kaxaoro Yaca pacnblieHns octaHaBnmeaTth paboTy v BeinonHsTs MPOLIE-
OYPY OEKOMMPECCUN.

B [lo6aBUTb NpMOBAN3NTENBHO 2 Kannu repMeTrka/mMacna aas CMasku ynaoTHuTeNnemn.
OuncTnTb hUNLTP Hacoca.
OuncTUTb HUNBTP PacnbIIUTENS.
OuncTnTb conuo.
OuncTnTb CUTO.

BHUMAHMUE! Hukorpa He CTaBMTb HAaCcOC Ha €ro 3afHIoK 4acTb.

MaTepwan MOXKET BbITe€4Yb OGpaTHO U NoOBpeaAnTb 3J1IEKTPOHUKY U ABUraTeNb.
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E>xeHEeBHbIN yXon

1. KpbllWwKa canbHKKa Hacoca AOKHa 6bITb CMa3aHa Mac/ioM, FepMETH3VPYIOLLMM FOPIOBUHY.

B Hauane kaxpgoro AHs fob6asnaTe NPUOAN3NTENBHO NATb Kanesb Macia Ha BEPXHIOIO YacTb Hacoca.
3aTeM Kaxablin Yac pacnbiieHus 0obaBnsaTb ele no Age Kanan. Macno, repMeTnsnpytoLLiee ropiosu-
HY, MOMOraeT 3aLUnTUTb NOPLUEHD.
2. [MpoBepsTb KPbILLIKY CaflbHUKa Kaxablid AeHb. Mpn BO3HUKHOBEHUW KaKon-nnbo 13 cnenyto-
LLMX CUTYaLMIA, 3aTSHYTb KPbILWKY CaflbHMKa:

HabniopgaeTcs yTeuka MaTepurana U3-nog KpbILLKK.

Korpa cuctema HaxoamuTcst Nof, faBneHnem v ABuratesb He paboTaeT, NopLUeHb He yAepXMBaeT CBOe
nonoxeHue. HanpoTrB, OH CKONTb3UT BBEPX.

KpbiLLKka canbHvKa: 0c1abuTb pyyKy BpyYHyto Ha 90 rpaflycoB, HTOObl yMeHbLUNTL OrpaxaeHue Ha 99. MNMome-
CTWTb KOHeL, YHVBEePCaIbHOrO K/llo4a B OTBEPCTUE Y 3aTSIHYTb KPbILLKY CaflbHIKa. 3aMeHUTb OrpaxaeHye.

BHUMAHME! Kpbiwka canbHUKa AOMKHA ObiTb 3aTAHYTa TaK, YTOOblI NPEKPaTUTb YyTeUKy — He
cunbHee. CUibHOE 3aTArnBaHme KpbILWKU MOXKET MOBPeANTb YIJIOTHUTENN U COKPaTUTb CPOK IKC-
nayataumm ynnoTHUTens.

3. OuncTuTb perynmnpyroLmin BNycKHOW LWap 1 pa3bem.

ANnsa ouncTku:
1. Mcnonb3ays NpUNoXeHHbIN YHUBEPCanbHbIN KoY, 0C1abUTb KPbILLKY CaflbHMKa, YTOObI CHATH
BCaCblBaloLLYyI0 TPYOY.
2. CHATb LLAPOBOW KanaH 1 HanpasAAOLLYIO N OYUCTUTL BCE KOMMOHEHTbI BXOAHOIO OTBEPCTUS.
3. 3ameHuWTb B 06paTHOM nopsiake, yCTaHOBUTb U 3aTAHYTb.

Fepmemsauvm Hacoca

YNnoTHUTENM n3HoLeHbl. ECn Hacoc BosblLle He MOXET yAepXX1BaTb AaB/eHNE, MMeOTCs TPYLHOCTY
C 3a/IMBKON M yTeYKaMu KPackin B FOPSIOBMHY HACOCa, a 3aTsXKKa KPbILKM calbHUKa He MOMOraeT, 3a-
MEHUTb YNAOTHUTENN. NpeanoyTUTENbHO 3aKTIOYMTL LOroBOp cybnoapsama ¢ KBanMuUUMPOBaHHbIM
CNeLmanmncTom no TeXHUYeCKoOMy 06CTyXXMBaHNIO.

YT100bI pa3o6paTb HaCOC 1 3aMeHUTb YNIOTHUTENN, BbINOSTHATL YKa3aHHbIE HXe nencrens:

Pa3bopka Hacoca

1. Mcnonb3oBaTb cneumnasnbHbIi LWANLEBOW KIOY, 4TOObI 0CNabuTb KPbILLKY cafibHMUKa (2) 1 CHATb
BcacblBaloLLyio Tpyby (3) BHM3Y Hacoca. OfHOBPEMEHHO CHATL MIACTUHY BMYCKHOTO LWApOBOro
wapHmpa (5), ynnotHUTeNbHOE KoJbLO (6), Wwap (7) n HanpasnsioLwyto Wwapa (8).

2. T[locTaBUTb YCTPOMCTBO Ha €ro 3a4HI0I0 YacTb 1 yAannTe 3N1eKTPOHHOE YCTPONCTBO pagmnmaTopa
(67). 3TO OTKPOET [OCTYN K AATYMKY AABMAEHUS, KOTOPbIA OyaeT oTktoyeH (12) OT 31eKTpOoH-
HOrO YyCTPOWNCTBA.

3.  OTko4nTL coegmHerme (42) 1 Tpy BUHTa (4) Ha onope hubTpa Hacoca U CHATb (UIBTP Hacoca.

4. BKIOYUTb HAaCcOC M AOXAATLCS, MOKa MNOPLUEHb He AOCTUIHET CAMOW HU3KOWM TOYKW. DTO NO3BONNT
CHSITb CTOMOPHOE KOMbLO (33). B fanbHerLLem 3To NpuBeLeT K HaxaTuio niyHxkepa Hacoca (35).

5. OtkpyTuTe YeTbipe BUHTa (9), 4TODObI CHATL HACOC.

6. [Insi 3ameHbl BbINOMHSATbL BbllLeyka3aHHble AencTBrA B obpaTHOM nopsiake. CMasaTb OTKPbI-
TYO YaCTb MOPLLHS 1 OCb HOXKM LUTOKa BO BPEMS YCTaHOBKMN.
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3ameHa ynioTHeHUN

1.  OnabuTb KPLILLKY CalbHUKa, NCMONb-
3ysi CneuUnanbHbIv KoY, N CHATL eé.

2. YpanuTte nNopLUeHb.

3. CHaTb BCe geTann n oO4YNCTUTb UX. 3a-
TSHYTb MOpPLUEHb, U ybpaTb yaepXu-
BaOWMA BUHT (22) CHU3Y MNOPLUHS,
4TO6bI YOPaTh Pa3béM Masbix LLIAPOB
(23) 1 pasbem perynupytoLLero Lwapa
(24).

4. YTnnmsmposaTb BCE cTapble
YNAOTHUTENN.

5. 3aMounTb HOBblE KOXaHble YNiIOTHU-
Tenn B Macie W30 MUHUMYM 3a OfWH
4ac 4o YCTaHOBKMU.

6. 3aMeHUTb YNAOTHUTENW, CaNbHUKK,
camorepmMeTM3npytoLLmMecs  Konbla
1N peryauvpyiolve wapbl  HOBbIMU
netansMuv 13 komnnekta. Crporo
cnefoBaTb MOPSAKY npouenypbl 1
yKa3aHusIM.

7. 3aMeHWTb MoplleHb W pe3bdy Ha
KpbILWKe canbHuKa. ECM ecTb COMPOTUBNEHME MIACTUHYATBIX MPYXWH, 3aTAHYTb KPbILIKY
CanbHMKa C MOMOLLIO AOMNONHUTENBHOMO NOBOPOTA Ha ¥a.

06C11y)KVI BaHue agBurarens

CMA3KA - Cma3ka B kapTepe noa/exuT 3aMeHe kaxaple 200 yacos paboTbl. [pegnoyTntensHoO 3akito-
4MTb JOroBOP cybrnoapsaa ¢ KBanMrLUMPOBaHHbIM CNELManMCTOM Mo TEXHUYECKOMY 06CYXXKMBaHMIO.

YronbHble WETKN NPeAcTaBstoT cobon AeTanu, KoTopble, Kak
npaBWI0, N3HALIMBAIOTCS M AOSKHbI 3aMeHsTbcs. Ecnun wetkum
MU3HOLWEHbI Ha 1/4", 3aMeHNTb nX.

YTOJIbHbIE LLUETKN ]:[

3amMeHa wWeTokK
1. OTKNO4UTb YyCTPOMCTBO.
2. CHSITb KPbILLKY LLETKM C NMOMOLLbIO KpecToobpas-
HOW OTBEPTKMN.
3. CHATb LLeTKy.
4. YCTaHOBWUTb HOBbIE LLIETKN B OBPaTHOM Mopsiake u
3aMEHUTb KPbILLKW.

B cnyyae Heo6XxoAMMOCTM 3ameHa Kabens NUTaHus BO
n36eXxaHMe ONacHOCTU AOJKHA BbIMNOJSIHATLCA M3roTo-
BUTeNIeM UNKN ero npeacTaBuTes1IeM.

KPBILLUKA LLEETKW

NPEAYNPEXXAEHUE: Bce peMOHTHbIE Pa6oTbl AOKHbI NPOBOAUTBLCS YNOJIHOMOYEHHbIM CEPBUC-
HbIM LIleHTPOM. HernpasuibHO MPOBEAEHHbIN PEMOHT MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO YCTPONCTBA
VAN NeTanbHOMY UCXOay.
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YCTPAHEHUE HEMCMNPABHOCTEN

Mpo6nema: [iBuratens He paboTaet

Mpoeepka

MeTopb! ycTpaHeHUusa

HanpsikeHvie ceTn NuTaHms LOMXHO COOTBETCTBO-
BaTb HaMNPsIXXeHUIO, yKazaHHOMY Ha (PUPMEHHO
Tabnuuke

Mcnonb3oBaTb NOAXOASALLYIO PO3ETKY

YanvHutens — NPOBEPUTL LLENOCTHOCTb

3aMeHnTb yonnHmnTenb

Kabenb nutaxus — npoBepPnTL LLeNTIOCTHOCTb

3aMeHUTb Kabenb

YronbHble WeTKn

3aMeHUTb LLETKM

MNMoBpexaéH BbikNtoYaTeNb

3aMeHuTb nepekn4yaTesnb

MoBpexaéH asuratenb

3aMeHnTb nnu OTPEMOHTMPOBATL ABWraTeslb

Hpoﬁnema: Hacoc He OcyLecTB/ISEeT 3aJINBKy

MNMposepka

MeTopb! ycTpaHeHusa

HepnocTaTouHbIN ypOBEHb Kpacku

HanonHute kpackon

3acopeH|/|e BMYCKHOTO ceT4aToro CbI/IJ'Ipra

OuncTnTb hUnLTP

OcnabneHue BcacbiBatoLen TpyObl

3aTAHYyTb

LLIap BMYCKHOrO KflanaHa He HaxoguTcd B CBOEM
OTBEPCTNN

OYnCTUTL NN 3aMEHNTL

Mpo6nema: [iBuratenb He 3anyckaeT HAcocC

Mposepka

MeTopbl ycTpaHeHus

3acoxna Kpacka B Hacoce

3aMeHUTb YNIOTHUTEIM U OYNCTUTD BCE AeTann
Hacoca n hunsTpb

3a|v|ep3u.raﬂ Kpacka B Hacoce

Pa3MOp03VITb Hacoc.

Mpo6nema: Mpob6nembl c gaBneHnem

Mposepka

MeTopap! ycTpaHeHus

3aCOPEHHBIV GUABTP UK COMO

MoHW3MTb AaBNeHne 1 o4UCTUTb

Mpo6nema: [1Buratenb He NOAAEPXXUBAET AABNEH

ne

Mposepka

MeTopbl ycTpaHeHus

Conno HenpasWbHOIO pasmepa

Vicnonb3oBaTb NOAXOASLLEE CONIO ANS
OonpbICKMBaHUA

Conno n3HoLweHO

CHpoCcnTb AaBNeHNe N 3aMEHUTL COMO
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Mpo6nema: Huzkas 3chheKTUBHOCTD

MpoBepka

MeTtopbl ycTpaHeHus

V3HoweHHoe conno

C6p0CI/ITb AaBneHne 1 3aMeHnTb CoOno

M3HoLWweHHble ynnoTHUTENN

3aMeHUTb YyNNoTHUTENN

3acopuncs punsTp

MoHW3UTL AaBNeHne N OYNCTUTL d)l/IJ'Ipr

KnanaH ons 3an1BkM Hacoca npoTtekaeT

MoHW3UTL AaBneHne n 3aKpennTb KianaH

Pa3yI'IJ'IOTHeHl/I€ nnn n3nom NpoBofa BcacblBaHMA

OTpPeMOHTVPOBAaTbL UV 3aTAHYTb

Huskoe HanpsxeHne

Wcnonb3oBath bonee KOpOTKIAI?I yannHuTenb

Hacoc BkatovyaeTca nocne oTnyckaHua Tpurrepa

OBpaTUTLCA B CEPBUCHBIN LIEHTP MW 3aTSHYTb
KPbILLKY CanbHUKa

Mpo6nema: [iBuratenb paboTaer ¢ nepedosmu

Mposepka

MeTopab! ycTpaHeHus

Hpe3mepHoe AaBneHne Onqa pasMepa conna

OTperynupoBatb fasneHve

Mpo6nema: lopsunit UNKn neperpy>k€HHbIN ABUraTesNb

MpoBepka

MeTtopbl ycTpaHeHus

Cnnwkom TYyrne ynnoTHuTenun

OTpeI'yJ'II/IpOBaTb KPbILWKY CafibH/Ka

XKK-AUCNNEW: KOAbl OLLNBKN

Mposepka MeTtopb! ycTpaHeHuUs

[MpoBepuTb, He OTKIIOYEHbI 1 AaTYMK AaBne-
EO5 OTKntoYeH posep oa A

HUS 1 XKMOKOKPUCTANINYECKUIA SKpaH
EO6 OTcyTCcTBME MaTepuana 3anpaBuTb MaTepuranom

I'Ieperpy3Ka (3ameH9|eTc94 cneumanncTtom no

EO7 10)

ﬂpOBeleTb OBUraTesib U OaT4YUK AaBNeHns

E09 MpeBbILLEHO MaKCMManbHOE AaBfeHme

ﬂpOBepV]Tb OaTynkK gasneHna
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

Mopenb SmartSpray 21 SmartSpray27
Twun aBuratens 1000W TEFC DC 1300W TEFC DC
BxogHas MOLLIHOCTb 1000 BT 1300 BT

HanpsxeHue

230B50-60 Iy

230B50-60 Iy,

MakcmumarnbHbI pasmep conna

0,021 gronma

0,025 gronma

MakcnmanbHas CKOPOCTb
noToKa

2,1 n/mun (0,55 rann/mun)

2,7 n/mun (0,71 rann/mun)

MakcnmansHoe gasnexve

207 6ap (3000 psi)

207 6ap (3000 psi)

Pasmepsl (O x LU x B)

515x530x 795 mm

515x530x 795 mm

Macca HeTTO

33 kr (72,6 dyHTOB)

33 kr (72,6 yHTOB)

Ha3HauyeHune
[peBecnHa Naku, onndpbl, KpacuTenu, smManu

BHeLUHMe NOKPbLITUS, FPYHTOBKM, IMYNbCUM, akpu-
CTpouTenscTBo P Py Y P

J10OBbl€ KpackKn, natekc

MpepoTBpaLLleHne Koppo3nn

AnKunabl

Mopgenb

SmartSpray 21 LF (HU3kopamHbii)

Twn gBuratens

1000W TEFC DC

BxogHas MOLLIHOCTb

1000 Bt

HanpsxeHue

230 B 50-60 Iy

MakcmmarnbHbI pasmep conna

0,021 groma

MakcnmanbHas CKOPOCTb NOTOKa

2,1 n/muH (0,55 rann/muH)

MakcnmansHoe gasneHve

207 6ap (3000 psi)

Paszmepsl (O x LU x B)

420 x 300 x 550 mm

Macca HeTTO

25 kr (55 dyHTOB)

HasHauyeHue

LepeBo (BHyTpeHHMe paboTsl)

Jaku, onnda, Kpacutenu, smanm

CTpouTensCcTBo

BerHl/Ie NOKPbLITNA, TPYHTOBKW, SMYNIbCUWN, aKpU-
J10Bbl€ KpackKn, natekc

MpepoTBpalLleHne Koppo3nn

AnKunabl
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2560-261000
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FOR 1000W
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SmartSpray 21 - 2560-261000
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Mopenb: SmartSpray21

Ne HanmeHoBaHue petanu K‘::::e- Homep no katanory
1 BcacbiBatowee cnto 1 2561-160021
2 Kopnyc knanaHa 1 3560-240002

3A BcackiBatowlas Tpyba 1 3560-26003A
3B BcacbiBatoLnAca WwnaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHUTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 PasbeMbl knanaHos 1 3560-240005
6 He npumeHnmo - -

7 PeMOHTHbI KOMNNEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnsiowas wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHop 1 3560-240010
1" Hunnens % 2 2561-261414
12 [atynk pasneHus 1 3560-240012
13 MeM6GpaHHbI knanaH 1 3560-240013
14 CnunBHas Tpyba 1 3560-260014

14A He npumeHumo - -

15 He npumeHnmo - -

16 He npumeHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npumerumo - -

19 He npumenvmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactuHyatas npyxuHa 3 3560-210052
22 MopLluHeBon knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NOpLUHEBOro KnanaHa 1 2561-210054
24 He npumeHumo - -

25 MopLueHb 1 3560-240025
26 He npumeHnmo - -

27 He npumeHumo - -

28 He npumeHnmo - -

29 He npumeHnmo - -

30 KonbueBoe ynnotHeHune 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
32 3akpblBatoLLas pyyka 1 3560-210047
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Ne HanmeHoBaHue getanun Koc::;le- Homep no katanory
33 CTonopHoe KobLo 1 3560-240033
34 CoeMHNTENbHBIN CTePXEHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wrmdTa

35 MopLuHeBon WTNGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BuHT M5-8 4 3560-240037
38 LLITok-BTYyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 KpoHLTenH dpunstpa 1 3560-260041
41A He npumeHumo -
42 CoepunHuTens Va 1 3560-240042
43 Kopnyc punstpa 1 3560-240043
44 Jepxatens punstpa 1 3560-240044
45 BuHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHom hunbTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM punsTp 100 1 2561-140100
47 3arnyLka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc kpuBowuvna 1 3560-240048
49 LLlapvkonoAWnnHMK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 Mronbyatbl NOAWMNHUK 1 3560-240051
52 He npumeHumo - -

52A Konenyatbit Ban ¢ konecom 1000 BT 1 3560-24052A
53 Mronbyatbln noALWMNHNK 1 3560-240053
54-1 He npymeHnmo - -

54-2 He npumeHumo - -

54A-1 He npumeHumo - -

54A-2 [euratens 1000 BT 1 3560-2454A2
55 LLleTkn aBuratens 2 3560-240055
56 Kpbiwka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BuHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HanmeHoBaHue petanu KOC:::e' Homep no katanory
61 Mepekntoyatensb 1 3560-210033
62 MpenoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 laika M3 2 3560-240063
64 Ovcnnei 1 3560-240064
65 JKpaH gucnnes 1 3560-240065
66 BvHT M3-12 2 3560-240066
67-1 He npumernmo - -
67-2 He npumeHnmo - -
67A-1 He npumeHumo - -
67A-2 MynbT ynpasneHuns 1 3560-2467A2
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Kabenb nutaHus 1 3560-240069
70 /a — WWNaHr BblcOKOro aaenexHust 16,5m 1 2561-260014
71 Kpbiwka 2 3560-240071
72 MydTa HUXHEN pambl 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 MydTa BepxHel pambl 4 3560-260074
75 BuHT M5-32 28 3560-260075
76 MepenHas KpblLLKa 1 3560-260076
77 BvHT M6-16 2 3560-260077
78 Pbiyar Bbikto4eHMs 2 3560-260078
79 3agHss KpblLKa 1 3560-260079
80 Mpy>XnHa 1 3560-260080
81 KHonka 6noknpoBku 1 3560-260081
82 Mepembliyka 1 3560-260082
83 [epxatenb wnaHra 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 Mpy>XNHHOE KONbLO 4 3560-260085
86 MepenHas KpblLLKa 2 3560-260086
87 3a4Ha4 KpblLwKa 2 3560-260087
88 Mneyo pambl 1 3560-260088
89 Kpbllwka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 BapalukoBsas ravika 2 3560-240090
91 Kopnyc v koHTelnHep asuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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Ne HanmeHoBaHue getanun Koc::;le- Homep no katanory
93 YHUBepCanbHbIA KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbi canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbit canbHuk SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnoTHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-240098
99 CeTka 2 3560-240099
100 He npumenHumo - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-240102
103 Macno gns nopLHs 1 2561-100100
104 Yrnosoe coeanHeHne 1 3560-240104
105 He npumeHumo - -

106 He npumeHumo - -

107 He npumenHumo - -

108 Pyyka 11-28 2 3560-240108
109 [epxatenb npegoxpaHnTens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 YnnotHuTenbHoe KonbLo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHBbIN KtoY — TOPLLOBBIYA KoY 1 3560-210083
114 He npumeHumo - -

115 Obo3HayeHe 3a3emneHns 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;e- Homep no katanory
1 BcacbiBatolLiee cnto 1 2561-160021
2 He npumeHnmo - -

3A He npumeHnmo - -

3B BcacbiBatoLLMIAca WiaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHUTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 PasbeMbl kKnanaHos 1 3560-240005
6 He npumernmo - -

7 PeMOHTHbI KOMNAEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnsiowas wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHop 1 3560-240010
1" Hunnenb s 2 2561-261414
12 [atynk pasneHus 1 3560-240012
13 MeM6GpaHHbI kKnanaH 1 3560-240013
14 He npumernmo - -

14A CnusHas Tpyba 1 3560-240014
15 He npumernmo - -

16 He npumeHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npumernmo - -

19 He npumerrmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactnH4atas NpyxuHa 3 3560-210052
22 MopLuHeBow knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NOpLUHEBOro KnanaHa 1 3560-210054
24 He npumernmo - -

25 MopLeHb 1 3560-240025
26 He npumeHnmo - -

27 He npumernmo - -

28 He npumernmo - -

29 He npumeHunmo - -

30 KonbueBoe ynnotHeHue 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem anga ynnotHutens 1 3560-210048
32 3akpblBatoLLasn pyyka 1 3560-210047
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Ne HaumeHoBaHue petanu KOC:::e' Howmep no katanory
33 CTonopHoE KoMbLO 1 3560-240033
34 CoeVHNTENbHBIN CTePXEeHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wTndTa

35 MopLuHeBoW WTUGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BUHT M5-8 4 3560-240037
38 LLTok-BTyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 He npymeHnmo - -

41A KpoHwwTenH dunstpa 1 3560-24041A
42 CoegnHuTtens a 1 3560-240042
43 Kopnyc punsrpa 1 3560-240043
44 Hepxatenb hunstpa 1 3560-240044
45 BUHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHo uneTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM punsTp 100 1 2561-140100
47 3arnyLwka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc wrtoka 1 3560-240048
49 LLlaprkonoAWwnnHMK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 Mronbyatbin nogWwnnHnK 1 3560-240051
52 He npumeHnmo - -

52A Konenyatbit Ban ¢ konecom 1000 BT 1 3560-24052A
53 Mronbyatbin nogwmnnHnNK 1 3560-240053
54-1 He npumeHnmo - -

54-2 He npymeHnmo - -

54A-1 He npumeHnmo - -

54A-2 Oeuratens 1000 BT 1 3560-2654A2
55 LLleTkn aguratens 2 3560-240055
56 KpbiLka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BUHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
61 Mepekntoyatenb 1 3560-210033
62 MpepnoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 larika M3 2 3560-240063
64 Ovicnnei 1 3560-240064
65 JKpaH gucnnes 1 3560-240065
66 BUHT M3-12 2 3560-240066
67-1 He npumernmo - -
67-2 He npumeHnmo - -
67A-1 He npumernmo - -
67A-2 MyneT ynpasneHns 1 3560-2467A2
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Kabenb nutaHus 1 3560-240069
70 /a — LUNAHT BbICOKOTO AaBneHuns 16,5m 1 2561-260014
71 Kpbiwka 2 3560-240071
72 He npumernmo -
73 He npumeHnmo -
74 He npumernmo -
75 He npumernmo -
76 He npumernmo -
77 BuHT M6-16 2 3560-240077
78 He npumeHnmo -
79 He npumernmo -
80 He npumeHnmo -
81 He npumernmo -
82 He npumernmo -
83 He npumeHnmo -
84 He npumernmo -
85 He npumeHnmo -
86 He npumernmo -
87 He npumernmo -
88 He npumeHnmo -
89 Kpbilwka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 BapalukoBsas ravka 1 3560-240090
91 Kopnyc 1 koHTelHep aBuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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Ne HaumeHoBaHue petanu KOC:::e' Howmep no katanory
93 YHUBEpPCanbHbIN KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbIl canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbl canbHmk SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnotHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
99 CeTka 2 3560-240099
100 Pama 1 3560-240100
101 Mpoknagka 8-19-3 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-240102
103 Macno gns nopwHsa 100 mn 1 2561-100100
104 Yrnosoe coefnHeHne 1 3560-240104
105 BuHT M8-12 2 3560-240105
106 PykosTka 1 3560-240106
107 Pyyka 21-31 2 3560-240106
108 Pyyka 11-28 2 3560-240107
109 [epxatens npegoxpaHutens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 YnnotHutenbHoe konbyo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHBIN KoY — TOPLLOBbIA KoY 1 3560-210083
114 Mpoknagka M8 2 3560-240114
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2560-281300

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

Ne HanmeHoBaHue getanu K‘::::e- Homep no katanory
1 BnyckHoe cnto 1 2561-160021
2 Kopnyc knanaHa 1 3560-240002

3A BcacbiBatoLas Tpyba 1 3560-26003A
3B BcacbiBaoLWMncs WnaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHuTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Pasbembl knanaHos 1 3560-240005
6 He npymeHnmo - -

7 PEMOHTHbIN KOMMNNEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnstowias wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHap 1 3560-240010
1" Hunnenb % 2 2561-261414
12 Latynk pasnenuvsa 1 3560-240012
13 MeM6paHHbI KnanaH 1 3560-240013
14 CnunBHas Tpyba 1 3560-260014

T14A He npumeHnmo - -

15 He npymeHnmo - -

16 He npumerHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npymeHnmo - -

19 He npumeHnmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactnH4atas npyxuHa 3 3560-210052
22 MopLuHeBow knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NopLUHeBOro knanaHa 1 3560-210054
24 He nprmeHnmo - -

25 MopLueHb 1 3560-240025
26 He npumerHnmo - -

27 He npymeHnmo - -

28 He npymeHnmo - -

29 He npumeHnmo - -

30 KonbueBoe ynnoTHeHne 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
32 fepmeTnyHas KpbiLka 1 3560-210047

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 151

2016-10-26 00:15:02



Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
33 CTonopHoe KosbLOo 1 3560-240033
34 CoeMHNTENbHBIN CTEPXEHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wrndTa
35 MopLwHeBon WTUGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BvHT M5-8 4 3560-240037
38 LLITok-BTYyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 KpoHwTenH punsrpa 1 3560-260041
41A He npumernmo -
42 Hunnenb Y 1 3560-240042
43 Kopnyc punstpa 1 3560-240043
44 Hepxatenb hunstpa 1 3560-240044
45 BvHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHom huneTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM unstp 100 1 2561-140100
47 3arnywka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc wrtoka 1 3560-240048
49 LLlaprKonoAWMMHUK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 MronbyaTtbii NOALWMNHUK 1 3560-240051
52 KoneHyatbin Ban 1 3560-281052
52A He npumernmo - -
53 LLlaprKonoAWnnHUK 1 3560-240053
54-1 He npumeHnmo - -
54-2 Oeuratenb 1300 Bt 1 3560-281542
54A-1 He npumernmo - -
54A-2 He npumernmo - -
55 LLleTkn aBuratens 2 3560-240055
56 Kpbilwka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BuHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HaumeHoBaHue petanu KOC:::e' Homep no katanory
61 Mepeknioyatensb 1 3560-210033
62 MpenoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 larika M3 1 3560-240063
64 Avicnnei 2 3560-240064
65 DKpaH ancnnes 1 3560-240065
66 BvHT M4-12 2 3560-240066
67-1 He npymeHnmo - -
67-2 MynsT ynpasneHuns 1 3560-281672
67A-1 He npymeHnmo - -
67A-2 He npymeHnmo - -
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Mposog NuTaHms 1 3560-240069
70 LLInaHr Bblcokoro aasnexua 4" 16,5 m 1 2561-260014
71 KpbiLka 2 3560-240071
72 MyTa HUXHEN pambl 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 MydTa BepxHel pambl 4 3560-260074
75 BuHT M5-32 28 3560-260075
76 MepenHas kpbilka 1 3560-260076
77 BvHT M6-16 2 3560-260077
78 Peivar Bbik/Io4eHNs 2 3560-260078
79 3a4HAS KpbiLKa 1 3560-260079
80 Mpy>xunHa 1 3560-260080
81 KHonka 610K1poBKy 1 3560-260081
82 Mepembiyuka 1 3560-260082
83 [epxaTtenb WwnaHra 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 Mpy>XNMHHOE KONbLO 4 3560-260085
86 MepenHas kpbiLKa 2 3560-260086
87 3aAHAS KpbilKa 2 3560-260087
88 Mneyo pambl 1 3560-260088
89 Kpbillka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 Bbapalukosas ravika 2 3560-240090
91 Kopnyc v koHTelHep asuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
93 YHVBepCanbHbI KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbi canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbIl canbHuK SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnoTHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
99 CeTtka 2 3560-240099
100 He npumeHnmo - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-260102
103 Macno gns nopwHs 1 2561-100100
104 Yrnosoe coeanHeHne 1 3560-240104
105 He npumeHnmo - -

106 He npumernmo - -

107 He npumernmo - -

108 Pyyka 11-28 2 3560-240108
109 [epxatenb npegoxpaHnTens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 YnnotHutenbHoe konbuo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHbIN KNtoY — TOPLIOBLINA KoY 1 3560-210083
114 He npumernmo - -

115 O6o3HayeHme 3a3eMneHuns 1 -

MNOO0O0 «XAPObI TYJIC»
r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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DECLARATIE DE CONFORMITATE:

Declardm pe propria raspundere faptul ca produsele descrise in acest manual si marcate cu numar de
catalog si tip si ale caror specificatii sunt disponibile Tn capitolul ,Specificatii” sunt conforme cu cerin-
tele urmatoarelor directive: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE si ale urmatoarelor
standarde armonizate:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

. Unitatea de vopsire fara aer cu piston este utilizatd pentru vopsirea fara aer a peretilor, tavanelor, coloa-

nelor si cu alte materiale si solventi pe baza de apa, cum ar fi lacuri, grunduri, acrilice, latex, vopsele pe
baza de ulei.

DEFINITIILE PICTOGRAMELOR FOLOSITE iN MANUALUL DE UTILIZARE

6

®

Cititi manualul de utilizare Folositi masti de praf Folositi masuri de protejare a
ochilor
Folositi manusi de protectie AVERTIZARE! Avertizare asupra electrocutarii

Asigurati legarea la pamant

P2 2

>

Avertizare Tmpotriva elemente-  Avertizare impotriva injectiei Avertizare asupra riscului de
lor mobile subcutanate explozie
Instructiunile marcate cu Depozitati separat si reciclati Tn
acest simbol din text ar trebui conformitate cu directivele de
urmate! respectare a standardelor de

protectie a mediului!
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DESCRIEREA COMPONENTELOR MASINII

Buson de aspiratie
Conducta de descdrcare
Buson etansare

Supapa de descarcare
Filtru de aspiratie
Carcasa filtrului

Capacul filtrului

Maner pentru transport
Carcasa bucselor motorului
10. Buton reglare presiune
11. Siguranta

12. Buton de pornire/oprire
13. Capac pentru duza

14. Duza

15. Extensie

16. Pistol de pulverizare

17. Declansator

18. Furtun de pulverizare
19. Afisaj LCD

WOeNounphWN=
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DESCRIEREA COMPONENTELOR MASINII

3 S
Y ]

—

/ DESCHIS

iNCHIS

FURTUN FLEXIBIL PENTRU ASPIRATIE
(OPTIONAL)

Buson de aspiratie
Conducta de descarcare
Buson etansare

Supapa de descércare
Filtru de aspiratie
Carcasa filtrului
Capacul filtrului

Maner pentru transport
Carcasa bucselor motorului
10. Buton reglare presiune
11. Sigurantd

12. Buton de pornire/oprire
13. Capac pentru duza

14. Duzd

15. Extensie

16. Pistol de pulverizare

17. Declansator

18. Furtun de pulverizare
19. Afisaj LCD

WOeNounmhsWN=
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MASURI DE SIGURANTA:

Atentionari generale de siguranta pentru unelte electrice

Cititi toate instructiunile si regulamentele. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave. Toate regulamentele si instructiunile de siguranta ar trebui pastrate in si-
gurantd pentru a fi folosite in caz de necesitate. Notiunea de ,echipamente electrice” folositd in acest
text se refera la echipamentele electrice conectate la reteaua de electricitate (prin cablu de alimentare)
si echipamentele electrice alimentate cu baterie (fdra cablu de alimentare).

1. Siguranta la locul de munca
a. Locul de muncd trebuie pastrat curat si bine iluminat. Dezordinea la locul de munca sau mijloa-
cele neadecvate de iluminare in zona de munca poate cauza accidente.
b. Nu utilizati unelte electrice In medii explozive, in care exista lichide, gaze sau pulberi inflamabi-
le. Tn timp ce operati uneltele electrice se produc scantei care pot cauza aprinderea.
¢. Cand folositi echipamentul, asigurati-va ca copiii si alte persoane neautorizate se afla la o dis-
tanta sigurd. Distragerea atentiei poate duce la pierderea controlului.

2. Siguranta electrica

a. Stecherul echipamentului electric trebuie sa fie compatibil cu priza. Nu modificati Tn niciun
fel stecherul. Nu folositi un stecher cu adaptor pentru uneltele electrice cu legare la pamant
de protectie. Stecherele nemodificate si prizele compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant, precum tevi, radiatoare, masini de gatit si
frigidere. Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.

c. Dispozitivul trebuie protejat impotriva ploii si umezelii. Infiltrarea apei intr-o unealta electrica
creste riscul de electrocutare.

d. Nu folositi niciodatd cablul pentru alte activitdti. Nu transportati niciodata uneltele electrice
tinandu-le de cablu si nu utilizati cablul pentru atarnarea uneltei electrice; de asemenea, nu
scoateti din prizd unealta electricad tragand de cablu. Cablul ar trebui protejat impotriva tem-
peraturilor ridicate, ar trebui evitata expunerea la ulei, margini ascutite sau piese aflate in mis-
care. Cablurile deteriorate sau incurcate sporesc riscul de electrocutare.

e. In cazul operérii uneltelor electrice in spatii deschise, utilizati cablul prelungitor, adaptat de
asemenea pentru aparatele electrocasnice de exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor adec-
vat (adaptat utilizarea pentru exterior) reduce riscul de electrocutare.

f. Dacd nu puteti evita utilizarea unei unelte electrice intr-un mediu umed, utilizati intrerupatorul
de curent rezidual. Utilizarea intrerupatorului de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

3. Siguranta personala

a. Atunci cand lucrati cu unelte electrice procedati cu atentie, desfdsurand fiecare activitate cu
grijd. Nu utilizati unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, a bauturilor
alcoolice sau a medicamentelor. Momentele de neatentie in timpul folosirii uneltelor electrice
pot cauza rdniri grave.

b. Purtati intotdeauna echipament de protectie individual si ochelari de protectie. Purtarea echi-
pamentului de protectie individual - masca de praf, incdltdminte cu talpa anti-alunecare, casca
si protectie pentru urechi (in functie de natura si intrebuintarile uneltelor electrice) - reduce
riscul de ranire.

c. Evitati pornirea accidentald a uneltelor electrice. Inainte de a introduce stecherul in priza si/
sau de a conecta la baterie, precum si inainte de a ridica sau transporta unealta electrica, asi-
gurati-va ca aceasta este opritd. Mentinerea degetului pe comutator la transferarea uneltelor
electrice sau la conectarea uneltei electrice Tn timp ce este pornita poate cauza accidente.

d. Tndepértati orice cheie de reglaj sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrici. O cheie sau
un cleste ramas atasat la 0 componenta rotativa a uneltei electrice poate provoca vatamari.
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e. Evitati pozitiile nenaturale n timpul lucrului. Pastrati o pozitie stabila la lucru si mentineti-va
echilibrul. Astfel va fi posibil sa controlati mai bine uneltele electrice in situatii neprevazute.

f.  Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si
manusile la distantd de componentele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in componentele mobile.

g. Daca exista posibilitatea de a instala echipamente de extragere si captare a prafului, asigu-
rati-va ca acestea sunt conectate si ca vor fi utilizate adecvat. Utilizarea dispozitivelor de colec-
tare a prafului poate reduce riscurile generate de praf.

4. Operarea adecvata si intretinerea echipamentelor electrice

a. Nu suprasolicitati dispozitivul. Folositi uneltele electrice corecte, adecvate pentru operatiune.
Lucrarea cu o unealtd electrica corecta selectata permite realizarea operatiunii in conditii mai
bune si mai sigure.

b. Nu folositi unealta electricd in cazul in care comutatorul pornit/oprit este deteriorat. Orice
unealta electrica care nu poate fi pornita sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.

c. Tnainte de aregla, schimba accesorii sau dup& incetarea utiliz3rii uneltei, scoateti stecherul din
priza si/sau bateria. Aceasta precautie previne pornirea accidentald a uneltei electrice.

d. Nu depozitati la indemana copiilor uneltele electrice necuplate. Nu Imprumutati unealta elec-
tricd unor persoane care nu stiu sa o foloseasca sau nu au citit aceste instructiuni. Uneltele
electrice utilizate de persoane neexperimentate sunt periculoase.

e. Mentenanta uneltei electrice este necesara. Verificati daca piesele mobile functioneaza corect
si nu sunt blocate si dacd piesele nu sunt crapate sau deteriorate astfel incat sa afecteze func-
tionarea corectd a uneltei. Piesele deteriorate ar trebui reparate inainte de a folosi aparatul.
Multe accidente sunt generate de o mentenantd inadecvata a uneltelor electrice.

f. Uneltele electrice, accesoriile, uneltele auxiliare, etc. trebuie folosite in conformitate cu aceste
recomandari. Tn acelasi timp, trebuie luate in considerare conditiile si tipul lucrrii. Utilizarea
inadecvata a uneltelor electrice poate duce la situatii periculoase.

5. intretinerea
a. Repararea uneltei electrice ar trebui realizata doar de o persoana calificata folosind piese de
schimb originale. Aceasta asigura mentinerea sigurantei dispozitivului.

Instructiuni de siguranta pentru masinile de pulverizare fara aer

Urmatoarele avertizari se aplica pentru setdrile, utilizarea, legarea la pamant, mentenanta si repararea
acestui dispozitiv. Semnul de exclamare indica o avertizare generald, in timp ce simbolul de pericol
indica prezenta unui risc asociat cu 0 anumita procedurd. Cand aceste simboluri apar in cuprinsul ma-
nualului sau pe etichetd, consultati din nou aceste avertizari. in locurile adecvate din cuprinsul acestui
manual pot exista simboluri de pericol si avertizari referitoare la un produs specific, care nu sunt descri-
se n aceasta sectiune.

A PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Vaporii inflamabili ai solventilor si vopselelor din spatiul de lucru se pot aprinde sau exploda.
Pentru a preveni izbucnirea unui incendiu sau a unei explozii:

1. Evitati pulverizarea materialelor inflamabile si combustibile in apropierea flacarilor deschise
sau surselor de aprindere, de ex. tigari, motoare si echipamente electrice.

2. Vopseaua sau substanta care se scurg din echipament poate cauza aparitia electricitatii statice.
Electricitatea statica genereaza riscul de incendiu sau explozie in prezenta vaporilor de vopsea
sau solventi.
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3. Toate containerele si sistemele de colectare trebuie sa fie proiectate cu impamantare pentru a
preveni descdrcarea sarcinilor electrostatice. Nu utilizati recipiente fara proprietati antistatice
sau conductive.

4. Nu utilizati vopsele si solventi care contin hidrocarburi halogenate.

5. Asigurati o buna aerisire a spatiului unde efectuati vopsirea. Mentineti un flux de aer proaspat
adecvat in spatiul de lucru. Montati unitatea pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulverizati
modulul pompei.

6. Inaceastd zong, fumatul este interzis

7. Nu folositi intrerupdtoare de luming, motoare sau produse similare care genereaza scantei in
zona pulverizarii.

8. Zona trebuie pdstratd curatd. Este interzisa depozitarea oricaror recipiente cu vopsea sau sol-
venti, carpe sau alte materiale inflamabile in aceasta zona.

9. Verificati compozitia vopselii si solventilor destinati pulverizarii. Cititi toate fisele cu date de
siguranta ale materialelor (MSDS) si etichetele recipientelor cu vopsea si solventi. Urmati in-
structiunile de siguranta ale producatorului de vopsea si solventi.

10. La locatie trebuie sa existe echipamente de stingere a incendiilor eficiente.

11. Dispozitivul de pulverizare genereaza scantei. Daca este folosit lichid inflamabil in dispozitivul
de pulverizare sau pentru clatire sau curatare, tineti dispozitivul cel putin la 6 m de vaporii
explozivi.

A\ SIGURANTA ELECTRICA

1. Stecherele echipamentelor electrice trebuie sa fie compatibile cu priza. Nu modificati

CZ, n niciun fel stecherul. Nu conectati alt adaptor (adaptoare) la echipamentele electrice

S legate la pamant. Utilizarea de stechere nemodificate si prize compatibile reduce pro-
babilitatea de electrocutare.

2. Echipamentele trebuie conectate la o prizd instalata si legata la pamant in mod cores-
punzator, in conformitate cu toate standardele si regulamentele. Nu indepartati nicio-
data electrodul de Tmpamantare si nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati nici
un fel de adaptor. Consultati un electrician calificat daca nu sunteti sigur(3) ca priza este
legata la pamant in mod adecvat. Daca uneltele electrice ncep sa functioneze incorect
sau se defecteazd, legarea la pamant asigurd o cale de rezistenta scazuta pentru descar-
carea electricitatii de la utilizator.

3. Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant, precum conductele, radiatoarele, frigiderele.
Riscul de electrocutare este mai mare cand corpul utilizatorului este legat la pamant.

4. Nu expuneti echipamentele electrice la ploaie sau umezeala. Infiltrarea apei In echipamentul
electric creste riscul de electrocutare.

5. Folositi cabluri pentru destinatia autorizata. Nu utilizati cablul pentru a transporta, trage sau
scoate din priza unealta electricd. Nu expuneti cablul la caldura, ulei si margini ascutite ale
pieselor aflate n miscare. Inlocuiti imediat cablurile deteriorate. Cablurile deteriorate sau in-
curcate sporesc riscul de electrocutare.

6. Atunci cand utilizati unealta electrica in aer liber, folositi un prelungitor adaptat pentru utiliza-
reain aer liber. Folosirea cablurilor adaptate pentru utilizarea in aer liber reduce probabilitatea
electrocutarii.

A RISC DE PENETRARE SUBCUTANATA

g Prin pulverizare la presiune naltd, debitul poate cauza penetrarea toxinelor in organism si

vatdmari grave. In acest caz trebuie s3 solicitati imediat asistentd medicald de la un chirurg.

1. Pistolul nu trebuie Indreptat spre oameni sau animale; de asemenea, nu pulverizati inspre
acestia.
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2. Nutineti mainile sau alte parti ale corpului in directia duzei. De exemplu, nu incercati sa opriti
scurgerile cu orice parte a corpului.

3. Utilizati intotdeauna un capac pentru varful duzei. Nu pulverizati daca nu ati instalat varful
duzei.

4. Asigurati-va ca folositi duze produse de GRONE.

5. n timpul curatarii si tnlocuirii varfurilor duzelor trebuie s3 aveti grij&. Daci se blocheazi var-
ful duzei in timpul pulverizarii, trebuie urmata procedura de eliminare a presiunii excesive, cu
intentia opririi echipamentului si reducerii presiunii, inainte de a scoate varful duzei pentru
curdtare.

6. Nu ldsati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand nu este utilizatd unealta, opriti-o si aplicati procedura pentru eliminarea exce-
sului de presiune.

7. Verificati furtunurile si piesele sa nu fie avariate. Furtunurile si piesele avariate trebuie inlocuite.

8. Sistemul poate produce o presiune de 21 Mpa (207 bar). Folositi piese de schimb si accesorii
produse de GRONE pentru minim 21 Mpa (207 bar).

9. (and nu utilizati dispozitivul, activati piedica declansatorului. Asigurati-vd ca mecanismul de
blocare functioneaza corect.

10. Anterior pornirii dispozitivului, verificati daca toate componentele sunt bine fixate.

11. Aplicati procedura pentru oprirea rapida a dispozitivului si eliminati excesul de presiune.

12. Trebuie sa fiti familiarizat bine cu comenzile.

A RISCUL PRIVIND PIESELE DE ALUMINIU SUPUSE PRESIUNII

le de aluminiu, poate conduce la reactii chimice puternice si defectarea dispozitivelor. Ne-
respectarea acestui avertisment poate conduce la deces, vatamari grave sau prejudicierea
proprietatii.
1. Nuutilizati 1,1,1- tricloretan, clorura de metilen, alti solventi halogenati sau lichide care contin
respectivii solventi.
2. Multe alte lichide pot contine substante chimie care intra in reactie cu aluminiul. Informatiile
privind compatibilitatea pot fi obtinute de la furnizorii de materiale.

Utilizarea dispozitivelor cu lichide sub presiune, care nu sunt destinate contactului cu piese-
/A

A RISCUL ASOCIAT PIESELOR MOBILE

g% Piesele mobile pot strivi, rani sau tdia degetele sau alte parti ale corpului.

1. Nuva apropiati de piesele mobile.

2. Nu utilizati echipamentul care nu are montate toate apardtorile si carcasele de
protectie.

3. Echipamentul sub presiune poate porni accidental. Anterior verificarii, mutarii sau
depanarii echipamentului, aplicati procedura de eliminare a excesului de presiune si
deconectati toate sursele de alimentare.

A RISCURI REFERITOARE LA UTILIZAREA INADECVATA A DISPOZITIVULUI

Utilizarea inadecvata a echipamentului poate duce la deces sau dizabilitate.
m In timpul vopsirii, purtati intotdeauna manusi adecvate, ochelari de protectie si aparat respi-
rator sau masca.
B Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Nu permiteti accesul copiilor
la echipament.
B Nudepasiti raza normald de actiune a acestuia si nu ldsati echipamentul pe suprafete instabile.
Mentineti-va un echilibru si o postura corecta.
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B P3strati-va concentratia si atentia asupra activitatii desfasurate.

®  Nu lasati dispozitivul nesupravegheat cand este conectat la sursa de alimentare sau este sub
presiune. Cand nu este utilizatd unealta, opriti-o si aplicati procedura pentru eliminarea exce-
sului de presiune.

®  Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit, sub influenta bauturilor alcoolice sau a
medicamentelor.

®  Nu loviti sau trageti excesiv de furtun.

B Nu expuneti furtunul la temperaturi sau presiuni care depdsesc valorile recomandate de
GRONE

®  Nu utilizati furtunul pentru miscarea sau ridicarea echipamentului.

®  Nu pulverizati daca furtunul are sub 7,5 metri

A ECHIPAMENT INDIVIDUAL DE PROTECTIE

Cand va aflati In apropierea spatiului de lucru purtati echipamentul de protectie pentru a
ajuta la prevenirea vatamarilor grave, inclusiv afectarea vederii, a auzului, inhalarea vaporilor
toxici si arsuri.

Printre acestea se numara:
B Ochelari
B Mastile de oxigen, imbracamintea de protectie si manusile asa cum sunt recoman-
date de producatorul lichidelor si solventilor utilizati.

Fiti atent, urmariti ceea ce faceti si apelati la bunul simt atunci cand utilizati o unealta electri-
cd. Nu utilizati unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, a bauturilor
alcoolice sau a medicamentelor. Un moment de distragere a atentiei cand folositi echipa-
mentul electric poate duce la raniri grave.

1. Utilizati echipament de protectie personala. Intotdeauna purtati ochelari de protectie. Echi-
pamentul de protectie, precum mastile pentru praf, incdltdmintea anti-derapanta, castile de
protectie sau protectiile fonice vor reduce vatamarile corporale.

2. Evitati activarea accidentald. nainte de a conecta dispozitivul, asigurati-vd cd comutatorul se
afld in pozitia OPRIT. Tinerea degetului pe comutator in momentul transferului sau conec-
tarea dispozitivului cu comutatorul in pozitia PORNIT la sursa de alimentare creste riscul de
accidente.

3. Scoateti cheia de reglare Tnainte de comutare. Cheia atasata unei piese rotative a echipamen-
tului poate cauza vatamare corporala.

4. Nu aplicati presiune excesiva. Cand lucrati mentineti o pozitie stabil. In acest fel veti avea un
control mai bun asupra uneltei electrice chiar si in situatii neasteptate.

5. Purtati echipament adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si
manusile la distantd de componentele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in componentele mobile.

6. Daca este furnizat un aparat de extragere si colectare a prafului, asigurati-va ca este conectat si
folosit corect. Utilizarea acestor dispozitive poate reduce riscul asociat cu praful.

A ALARMA MEDICALA - Réniri cauzate de pulverizarea fér3 aer in caz de penetrare a pielii,
CHEMATI IMEDIAT O AI\/IBULANTA. ACEST ASPECT NU TREBUIE NEGLIJAT

Lichidele sub presiune ridicata din dispozitivul de pulverizare sau scurgerile pot avea suficienta putere
sd treaca prin piele si pot cauza raniri grave, care pot duce la amputare potentiala.

INTOTDEAUNA plasati butonul de sigurants in pozitia ,blocat” cand nu folositi echipamentul si inainte
de mentenanta sau curatare.
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NICIODATA nu scoateti sau modificati nicio piesa a pistolului

INTOTDEAUNA INDEPARTATI DUZA DE PULVERIZARE atunci cand curdtati dispozitivul. Spalati dispo-
zitivul cu CEA MAI MICA PRESIUNE POSIBILA.

INTOTDEAUNA verificati functionarea tuturor dispozitivelor de siguranta ale pistolului anterior fiecirei
utilizari. Fiti foarte atent atunci cand indepartati echipamentul duzei de pulverizare sau furtunul de pe
pistol. n sistemul conectat, lichidul se afl4 sub presiune. Dacd duza sau sistemul sunt conectate, aplicati
procedura de decompresie.

INTOTDEAUNA pistrati capacul duzei pistolului cAnd pulverizati. Capacul duzei v alerteaza cu privire
la pericole si va protejeaza sa nu puneti din greseald degetele sau orice parte a corpului ldanga duza
dispozitivului de pulverizare.

Fiti foarte atent(d) cand curatati si inlocuiti duza dispozitivului de pulverizare. Daca duza echipamen-
tului de pulverizare este blocat, declansatorul trebuie blocat imediat. Urmati INTOTDEAUNA PRO-
CEDURA DE DECOMPRESIE si apoi scoateti unitatea de pulverizare cu duza si curatati-o. NU stergeti
niciodata materialul acumulat in jurul duzei.

A Riscul asociat cu lichidele toxice

INTOTDEAUNA scoateti capacul duzei si duza pentru curétare dupa oprirea pompei si reduceti presiu-
nea aplicand PROCEDURA DE DECOMPRESIE.

Lichidele periculoase sau vaporii toxici pot cauza raniri grave sau chiar decesul cand sunt improscate pe
piele sau ochi, sau daca sunt inhalate sau ingerate. Trebuie sa cunoasteti pericolele asociate cu lichidul,
atunci cand il folositi. Lichidele periculoase trebuie depozitate si aruncate in conformitate cu liniile di-
rectoare furnizate de producator si proiectate la nivel local, regional si national.

INTOTDEAUNA folositi ochelari, manusi si echipament de protectie si un aparat de respirat recoman-
dat de producatorul lichidului.

A Furtunuri:

Strangeti toate conexiunile cu lichidul in conditii de siguranta Tnainte de utilizare. Presiunea ridicata
poate intrerupe o conexiune slabitd sau poate face conexiunea sa evacueze spray-ul lichid, ceea ce
poate cauza raniri grave.

Folositi doar furtunuri asigurate cu arc. Asigurarea cu arc ajuta la protejarea furtunului de crearea de
bucle sau alte daune care ar putea duce la ruperea furtunului si daunele asociate cu pulverizarea. Nu
permiteti crearea buclelor sau botirea furtunului sau vibratii pe suprafete dure, ascutite sau fierbinti.

Pentru aplicatii hidrodinamice utilizati doar furtunuri conductive electrice. Verificati daca pistolul este
legat la pdmant prin conexiunile furtunului. Folositi doar furtunuri cu presiune ridicata hidrodinamice
cu fire statice, care au fost aprobate pentru 3000 psi.

NICIODATA nu folositi un furtun deteriorat, care poate cauza deteriorari sau crapaturi in furtun si dau-
ne asociate cu pulverizarea sau alte raniri grave sau daune materiale. Anterior fiecarei utilizari, verificati
furtunul pentru ca acesta sa nu prezinte taieturi, scurgeri, abraziuni, umflaturi sau deteriorari sau joc al
racordurilor. In astfel de situatii, trebuie s& nlocuiti imediat furtunul.
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Nu folositi NICIODATA bandi sau alt dispozitiv pentru a repara furtunul, deoarece nu va rezista la pre-
siunea lichidului. NU RECONECTATI NICIODATA FURTUNUL.

Curatarea si pulverizarea cu vopsele si diluanti inflamabili.

1. Cand pulverizati cu lichide inflamabile, dispozitivul trebuie sa fie la cel putin 6 metri de zona
de pulverizare Intr-o zona bine ventilata. Puterea ventilatiei ar trebui sa fie suficientd pentru a
preveni acumularea vaporilor.

2. Pentru a preveni descarcarea electrostaticd, legati la pamant echipamentul de pulverizare, re-
cipientul de vopsea si obiectul care trebuie pulverizat. Folositi doar furtunuri de inalta presiune
hidrodinamice aprobate pentru 3.000 psi.

3. Tnainte de clitirea cu jet, scoateti duza de pulverizare. Tineti partea de metal a pistolului de
laterala recipientului de metal si utilizati presiunea cea mai mica posibila a lichidului in timpul
clatirii cu jet.

4. Nu folositi niciodats presiune ridicatd in timpul cur&t&rii. UTILIZATI PRESIUNE MINIMA

5. Nu fumatiin zona de pulverizare / zona de curatare. NICIODATA nu utilizati solventi de curata-
re cu temperatura de aprindere sub 60°C. Astfel de substante sunt: acetona, benzenul, eterul,
benzina, kerosenul. Pentru a va asigura de respectarea acestei cerinte, contactati furnizorul.

Instalare

Unelte necesare: Doud chei fixe —( nu sunt incluse.)
1. Conectati furtunul la pompa si strangeti cu o cheie.
2. Conectati furtunul la pistol si strangeti folosind doua
chei.

Conexiuni electrice

Sursa de tensiune trebuie s& fie compatibild cu tensiunea de pe plicuta indicatoare. In niciun caz nu fo-
lositi unealta electrica atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Cablul de alimentare deteriorat
trebuie Tnlocuit imediat de un Centru pentru Servicii Clienti autorizat. Nu incercati sa reparati cablul de
alimentare deteriorat. Folosirea unui cablu de alimentare deteriorat poate cauza electrocutarea.

Instructiuni de legare la pamant

Acest produs trebuie legat la padmant. In cazul unui scurt circuit, imp&mantarea reduce riscul de electro-
cutare prin cablul care faciliteaza scurgerea curentului electric. Acest produs este dotat cu un cablu cu
fir de Tmpamantare si un stecher dotat cu impamantare corespunzatoare. Stecherul trebuie conectat
la o priza instalata si legatd la paméant in mod corespunzator, in conformitate cu toate standardele si
regulamentele locale.

AVERTISMENT - Instalarea necorespunzatoare a prizei de impamantare poate cauza riscul de
electrocutare.

Dacd este necesara repararea sau inlocuirea cablului sau a stecherului, nu conectati firul verde de im-
pamantare la niciuna din fisele-terminal. Firul izolat cu suprafata exterioard verde cu sau fara dungi
galbene este firul de Tmpamantare si trebuie conectat la circuitul de impamantare. Consultati-va cu
un electrician calificat sau cu un depanator in cazul in care instructiunile de legare la pamant nu au
fost complet intelese sau daca aveti dubii daca produsul a fost legat la pamant in mod corespunzator.
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Nu modificati in niciun fel stecherul din set. Daca stecherul nu intra in prizd, un profesionist trebuie sa
instaleze o priza adecvata.

IMPORTANT: Utilizati doar prelungitoare cu un stecher cu trei fire si priza cu 3 fante, care vor fixa
stecherul pe produs. Asigurati-va ca prelungitorul este in stare buna. Daca 1l utilizati, folositi un cablu
prelungitor care se va potrivi curentului folosit de produs. Cablurile subdimensionate pot cauza o cade-
re de tensiune, al carei rezultat va fi pierderea de tensiune si supraincalzirea. Ecartamentul recomandat
al cablului este de 12 AWG. Atunci cand cablul prelungitor este utilizat in aer liber, acesta trebuie sa
poarte marcajul W-A n spatele denumirii cablului. De exemplu, referinta SITW-A indica faptul ca cablul
este adecvat pentru utilizarea in exterior.

Operare

Tnainte de a Incepe, verificati si strangeti bine toate elementele.

AVERTISMENT: O conexiune slabita poate fi intrerupta sub presiune constituind un pericol. Ve-
rificati daca toate racordurile sunt bine stranse. Acest lucru este valabil pentru ambele capete
ale furtunului, filtrul pistolului, capacul duzei, pompa filtrului si piulitele furtunului de aspiratie.

AVERTISMENT: Verificati intotdeauna daca butonul de blocare al pistolului se afla in pozitia
corecta.

Folositi Tntotdeauna blocarea de siguranta a pistolului de pulverizare. Numai atunci cand pistolul nu
este utilizat, puteti debloca declansatorul.

BLOCAT

DEBLOCAT

BLOCAREA DE SIGURANTA A
PISTOLUL DE PULVERIZARE

DECLANSATOR

In timpul amors&rii, curdtarii si curdtarii cu jet, pozitionati duza departe de pistol.

Lubrifiati izolatiile: Umpleti capacul suportului cu 2 sau 3 picaturi de ulei pentru piston

Pregatiti cel putin trei recipiente

Primul recipient va contine materialul care urmeaza sa fie pulverizat.

In al doilea recipient va exista lichid pentru cl&tire cu jet: solvent (pentru substantele pe baza de ulei),
agent de subtiere a lacului (pentru lacuri), apa (pentru substantele pe baza de apa) sau apa cu sapun

(tranzitia de la substantele pe baza de ulei sau lac la substantele pe baza de apa). Al treilea recipient
este folosit pentru colectarea reziduurilor.
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Clatirea cu jet

Cand este necesara clatirea cu jet a pompei

1. Atuncicand pompa este plina cu lichid de depozitare, precum si atunci cand noul dispozitiv de
pulverizare hidrodinamic este operat pentru prima data, sau atunci cadnd este scos din depozit.
Clatiti cu alcool alb (daca intentionati sa folositi materiale pe baza de apd, consultati partea 2).

2. Tn cazul schimbdrii dintre materialele pe bazi de ulei si materialele pe baza de apa, mai ntai
curatati cu jet de alcool alb, apoi cu apa cu sapun si apoi cu un jet de apa curata.

3. Tn cazul schimbdrii dintre materialele pe bazi de ap3 si materialele pe bazi de ulei, mai ntai
curatati cu jet de apd curata, apoi cu alcool alb.

4. Atunci cand schimbati culorile. Clatiti cu jet de solvent adecvat, precum apa sau alcoolul alb,
n functie de situatie.

5. Tn timpul curdtarii. Consultati capitolul CURATAREA din partea urmé&toare a manualului cu
instructiuni.

6. Depozitare. Lasati pompa umpluta cu lichid special pentru mentenanta.

NOTA: Nu l3sati niciodatd apa fn pompa mai mult de o zi. Clatiti cu lichid de mentenanti. Moda-
litatea de clatire

1. Pozitionati furtunul/conducta de aspiratie in grup pentru clatirea cu lichid de curatare: alcool alb
(pentru materialele pe baza de ulei), dizolvant pentru lac (pentru materiale pe baza de apa) sau
apa cu sapun (pentru conversia de la materialele pe baza de ulei la materialele pe baza de apa).

2. Indepértati teava de drenare de teava de aspiratie (dacd sunt conectate) si puneti-o Intr-un
recipient gol pentru reziduuri.

3. Deschideti valva pentru a clati pompa.

4. Verificati dacd dispozitivul este inchis si daca butonul de reglare a presiunii (in sensul opus
acelor de ceasornic) este setat la minim. Introduceti dispozitivul in priza.

5. Porniti dispozitivul.

6. Rotiti butonul de reglare a presiunii in sensul acelor de ceas pentru a mari presiunea suficient
pentru ca pompa sd inceapa sa lucreze.

7. Lasati pompa pornita si observati lichidul care iese din teava de drenare. Asteptati pana cand
agentul se curdtare iese complet. De asemenea, clatiti cu jet furtunul si pistolul atunci cand
schimbati culorile sau cand schimbati diferite tipuri de materiale/vopseluri:

8. Dupa scoaterea duzei si a capacului duzei din pistol, pozitionati pistolul in recipientul pentru
reziduuri pentru ca declansatorul sa fie deschis.

AVERTISMENT: Risc de scantei statice, incendiu sau explozie. Tineti partea de metal a pistolu-
lui de marginea recipientului de metal. Toate recipientele cu solvent trebuie confectionate din
metal conductiv si impamantat. Nu plasati pe suprafata de izolatie care nu este conductiva cu
exceptia cazului in care existd un cablu de impamantare in pamant conectat la, de exemplu, o
conducta de apa din metal.

9. Inchideti supapa de amorsare a pompei.

10. Lasati pompa pornita si urmdriti agentul care iese din pistol. Asteptati pana cand agentul se

curatare iese complet.

AVERTISMENT: Nu eliberati declansatorul pistolului in timpul acestei etape. Dupa eliberarea de-

clansatorului, presiunea din sistem va creste si atunci cand eliberati declansatorul exista un risc
de stropire.

11. Apoi opriti dispozitivul si rotiti butonul de reglare a presiunii in sensul invers acelor de ceasor-

nic la minim. Apoi opriti dispozitivul. Acum pompa este acum curatd si gata pentru amorsare.

Amorsarea

Pompa din sistem este o pompa de presiune ridicatd si prin urmare tot aerul si agentii nedoriti trebuie
scoase din pompa si linia de transmisie Thainte de pulverizare. Asigurati-va ca aparatoarea si capacul
acesteia sunt detasate de pe pistol, iar declansatorul este blocat.
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Pentru a amorsa

1. Punetiteava de aspiratie intr-o galeata.

2. Plasati capatul tevii de evacuare in recipientul pentru reziduuri si deschideti supapa de amor-
sare a pompei.

3. Asigurati-va ca potentiometrul de reglare a presiunii este setat la valoarea minima si ca dispo-
zitivul este oprit. Conectati dispozitivul si activati-l.

4. Rotiti incet butonul de control presiune Tn sensul acelor de ceas pentru a creste presiunea sufi-
cient cat pompa sa functioneze.

5. Lasati pompa sa functioneze si observati agentul care iese din teava de drenare. Permiteti lichi-
dului sa curga pana cand incepe sd iasa un lichid curat.

6. Directionati pistolul catre recipientul pentru reziduuri, deblocati declansatorul. Apoi, inchideti
supapa de amorsare a pompei.

7. Lasati declansatorul in pozitia deschisd, lasati pompa sa functioneze si priviti agentul care
iese din pistol. Permiteti lichidului sa curga pana cand ncepe sa iasa un lichid curat. Opriti
dispozitivul.

8. Pentru a scoate aerul, directionati pistolul in interiorul galetii sau palniei si Iasati declansatorul
deschis. Opriti dispozitivul si permiteti lichidului curat sa circule in sistemul dispozitivului. Ur-
mariti lichidul pentru a va asigura ca nu are bule de aer.

9. Acum opriti dispozitivul si blocati declansatorul.

10. Puteti reconecta teava de drenare cu furtunul de aspiratie in galeata. Puteti plasa capacul si
duza de pe dispozitivul amorsat in acest fel.

Ansamblul duzei de pulverizare (tip de duza reversibila)

AVERTISMENT: Daca presiunea este mentinuta in dispozitiv, inainte de orice reglari a duzei, ur-
mati PROCEDURA DE DECOMPRESIE.

A se consulta sectiunea ,Selectarea unei duze de pulverizare” pentru a alege o duza potrivita pentru
operatiunea respectiva.

1. Tnainte de a instala duza si capacul duzei, asigurati-va

de cateva ori ca@ mecanismul de siguranta este blocat. DUZA

2. Daca nu este pornit, verificati dacd etansarea este am-

plasata la priza si puneti etansarea in capacul duzei.

Verificati dacd se potriveste deschiderii din capacul PRIZA

duzei.
3. Tnsurubati capacul duzei in discul pistolului. ,\
4. Plasati duza In capac si verificati daca este fixata bine. :
Rotiti duza pana ce obtineti o pozitie Thainte (sageata .Y\
de pe manerul duzei indica directia hainte). Duza poa- * ‘
’ CAPAC PENTRU
te fi rotita cu 180 de grade pentru a elimina murdaria. DUZA
5. Rotiti setul capacului duzei in directia dorita si stran-
geti manual busonul de blocare.

AVERTISMENT: Nu pulverizati niciodata daca duza se afla intr-o pozitie indirecta - trebuie sa fie
ori inainte, ori inapoi. Aceasta poate cauza pericole asociate cu presiunea ridicata.

Acum dispozitivul este pregatit pentru pulverizare.

PROCEDURA DE DECOMPRESIE

De fiecare datda cand opriti pulverizarea, chiar si pentru scurt timp, aplicati PROCEDURA DE
DECOMPRESIE!
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IMPORTANT! Pentru a evita posibilele raniri grave, intotdeauna aplicati aceasta procedura de fiecare
data cand pulverizatorul este oprit, cand sunt verificate, instalate, modificate sau curatate duzele, cand
addugati substanta de pulverizat si intotdeauna cand opriti pulverizarea. Nu ldsati niciodata dispoziti-
vul nesupravegheat daca ramane sub presiune.

1. Activati blocarea de sigurantd a pistolului.

2. Opriti dispozitivul prin intermediul butonului de
alimentare.

3. Opriti blocarea de siguranta a pistolului si declan-
satorul pistolului pentru a elibera presiunea lichi-
dului rezidual. Partea metalica trebuie conectata
la recipientul metalicimpamantat. Porniti din nou SUPAPA DE DESCARCARE
blocarea de siguranta. "-

4. Rotiti usor supapa de amorsare a pompei in pozi-
tia deschis (amorsare) pentru a scapa de presiunea reziduala a lichidului.

Apoi, inchideti supapa de amorsare.

PULVERIZAREA - TOATE MODELELE

Verificati calitatea modelului de pulverizare pe o bucatd de material nefolositor, precum un carton.
Rotiti butonul de reglare presiune in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea si invers ace-
lor de ceasornic pentru a scidea presiunea. Incepeti cu presiunea micd de pulverizare si cresteti fncet
presiunea pana ce atinge un nivel adecvat. Daca presiunea este prea mica, pulverizarea va lasa linii fine
pe marginea fluxului si va avea loc asa-numita scriere. Continuati sa testati crescand presiunea pana
cand modelul este uniform si regulat. Daca presiunea atinge maximum si modelul nu este inca cel ideal,
utilizati un orificiu mai mic al duzei sau diluati substanta.

Nu cresteti presiunea mai mult decat este necesar. Folosirea dispozitivului la o presiune mai mare decat
presiunea minima cauzeaza pierderi ale substantei de pulverizare, uzura prematura a duzei si scurteaza
durata de functionare a pulverizatorului. O presiune excesiv de mare poate duce la aruncarea substan-
tei si finisaj neregulat.

Cand pulverizati, tineti tot timpul dispozitivul perpendicular pe suprafata, aproximativ la 25-30 cm. Nu
miscati pistolul. Nu inclinati pistolul.

GRESIT CORECT GRESIT

A

APROX.|25-30 CM

Eliberati declansatorul dupa fiecare cursd/tragere. Suprapuneti cu jumatate peste fiecare cursa anteri-
oara. Faceti aceasta operatiune directionand duza spre marginea cursei anterioare. Lucrul in sectiunile
accesibile. Cand vopsiti colturile, tintiti pistolul paralel cu acestea. Mai intai taiati marginile si colturile.
Apoi vopsiti zonele plate.
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Nu permiteti scurgerea substantei. Urmati PROCEDURA DE DECOMPRESIE Thainte de reumplerea mate-
rialului. Dacd substanta se scurge, pompa va aspira aer. Evacuati aerul inainte de a continua activitatea.
Urmati instructiunile de mai sus privind AMORSAREA.

Pentru a scoate depunerile din duza pulverizatorului (duze reversibile)
1. Inchideti blocarea de siguranta a pistolului si urmati PROCEDURA DE DECOMPRESIE.
2. Rotiti manerul duzei cu 180 de grade.
3. Eliberati dispozitivul de blocare al declansatorului in recipient.
4. Dacad manerul duzei este blocat, slabiti capacul blocarii. Manerul va putea fi rotit cu usurinta
acum.
5. Activati blocarea de siguranta a pistolului si setati duza Thapoi in pozitie de pulverizare.

DUZA iN POZITIA DE VOPSIRE DUZA iN POZITIA DE CURATARE DUZA ESTE MONTATA INCORECT

Nu pulverizati niciodata daca duza este in orice alta pozitie decat drept inainte sau drept inapoi.

Duza plata infundata

Daca utilizati o duzd plata si duza pulverizatorului este blocata, eliberati presiunea din furtun in con-
formitate cu ,PROCEDURA DE DECOMPRESIE". Asigurati pistolul cu blocarea de siguranta, scoateti
capacul, scoateti duza, introduceti in solventul adecvat si curatati cu o perie fina. (Nu utilizati un ac sau
un instrument ascutit pentru a curata duza. Carbura de tungsten este fragila.)

SELECTAREA DUZEI DE PULVERIZARE

Selectarea unei duze de pulverizare adecvate ar trebui facuta in functie de vascozitate si tipul de vopsea
si de aplicarea sa. Existd doud moduri de a identifica duzele: dimensiunea orificiului si Iatimea ventila-
torului. Elementul principal este dimensiunea orificiului duzei. In general, utilizati o duzi cu orificii mai
mici Tn caz de vascozitate redusa (materiale rare, precum lacul) si utilizati orificii mai mari ale duzei in
caz de vascozitate mai mare (materiale mai dense, precum vopsea latex). Dimensiunea orificiului duzei
de pulverizare depinde de cantitatea de litri de vopsea pe minut de pulverizare. Nu utilizati o duzad mai
mare decat debitul maxim al fluxului pompei sau capacitatea dispozitivului de pulverizare. Rata de
debit a pompei este masurata in galoane pe minut (GPM) si litri pe minut (LPM).

O alternativa este latimea ventilatorului. Doua duze cu aceeasi dimensiune a orificiului duzei, dar cu un
ventilator diferit, vor furniza aceeasi cantitate de vopsea in zone diferite (linie mai lata sau mai subtire).
O duza cu un ventilator ingust faciliteaza pulverizarea in locuri inguste. (Grosimea stratului de material
per cursd este determinatd de latime de pulverizare, rata de pulverizare a pistolului si distanta pana la
suprafata de pulverizare).

Numerele de pe duzd va informeaza asupra dimensiunii orificiului si |atimii de pulverizare. Primele nu-
mere de pe duza va informeaza asupra razei latimii de pulverizare in inci. Ultimele doua cifre indica
dimensiunea orificiului In miimi de inci. Prin urmare, de ex. o duzd 517 va avea o latime de pulverizare
de 25 cm (raza: 12,5) si un orificiu de 0,017 inci.
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SELECTAREA DUZEI DE PULVERIZARE

In timpul utilizarii, In special in ceea ce priveste vopseaua latex, murdaria si impuritatile la presiune ridi-
catd vor cauza o crestere a deschiderii din cauza uzurii si o descrestere a Iatimii ventilatorului.

Este usor de stabilit nivelul de uzura al duzei urmarind ventilatorul. Atunci cand duza se uzeaza, latimea
ventilatorului descreste. O noua duza are o forma similara cu un dreptunghi Tngust cu colturi rotunjite.
In timpul utilizarii forma devine mai ovala.

Dacd este complet utilizat, forma de pulverizare este rotunda. Cand latimea de pulverizare scade la
circa 2/3 din dimensiunea sa initiald, este considerat uzat.

Avertisment: Pentru a minimaliza uzura duzei, preferabil inainte de fiecare folosire, filtrati vop-
seaua, folosind un filtru de tip punga, si curatati toate filtrele.

Tnlocuiti duzele Tnainte s3 se uzeze excesiv. O duzd uzatd cauzeaz pulverizarea excesivd, impiedic
tdierea si descreste eficienta dispozitivului de pulverizare.

Dacd o duza are dimensiunea maxima ajustatad la dispozitivul de pulverizare, atunci In timpul utilizarii

va depadsi rata de pulverizare a dispozitivului. Daca la capacitatea maxima a duzei, pompa nu poate tine
ritmul, este un semn ca duza este uzatd in mod ireversibil.

E—
CURATAREA

La sfarsitul zilei, colectati substanta si curdtati cu precizie dispozitivul. In acest mod, puteti preveni usca-
rea materialului in pompa sau n furtun.

DUZA UZATA

AVERTIZARE! in niciun caz nu aveti voie s& lasati substanta de pulverizare s3 se usuce in pompa.
Daca substanta se usuca in pompa sau furtun, pompa va trebui demontata complet si reasambla-
ta, iar furtunul va trebui eliminat sau inlocuit cu unul nou.
1. Pentru evacuarea presiunii din sistem, aplicati procedura de decompresie.
2. Scoateti duza si capacul duzei si introduceti in solventul adecvat pentru materialul utilizat.
3. Clatiti sub jet teava de aspiratie si pozitionati-o in recipient cu lichidul adecvat pentru curdtare.
De obicei este vorba despre apa (pentru materialele pe baza de apa), alcool alb (pentru materi-
alele pe bazd de ulei) sau dizolvant pentru lac (pentru lacuri). Fluidele speciale pentru curatare
cu jet pot fi necesare pentru materiale compuse sau rasini epoxidice, etc.
4. Pentru a obtine materialul din pompa3, plasati teava de evacuare n recipientul original.

Dacd supapa de amorsare este incd in pozitie deschisa, porniti dispozitivul si rotiti butonul de reglare a
presiunii pentru a activa pompa. Observati curgerea materialului din teava de evacuare pana ce devine
mai subtire. Acest lucru inseamnd ca agentul de curdtare este evacuat. Mutati teava de drenare in reci-
pientul pentru reziduuri si continuati sa cldtiti pana cand incepe sd iasa lichid curat.
5. Opriti dispozitivul si setati butonul de reglare a presiunii la minim. inchideti supapele in timp
ce amorsati pompa.
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10.

Pentru a recupera materialul din sistem cu duza si capacul scoase, directionati pistolul in reci-
pient; declansatorul trebuie deschis.

Plasati recipientul pentru reziduuri langa recipientul cu agentul.

Verificati daca butonul de reglare a presiunii este setat la minim si porniti dispozitivul.

Cu declansatorul deschis, rotiti incet butonul in sensul acelor de ceasornic, suficient pentru ca
pompa sa functioneze.

Lasati pompa pornita si urmariti agentul care iese din pistol. Asteptati pana ce agentul iese si
ncepe sa se subtieze.

Acest lucru inseamna ca agentul pentru curdtarea cu jet ajunge la furtun.

11.

Fara a elibera declansatorul, deplasati pistolul din recipient cu agentul de curdtare in recipien-
tul pentru deseuri aldturat.

AVERTISMENT: Nu eliberati declansatorul in timpul acestui proces. Daca eliberati declansatorul,
presiunea va incepe sa creasca si atunci cand trageti din nou declansatorul, exista un risc de
spargere.

12.

13.

14.

Lasati declansatorul deschis si pompa pornita si urmariti agentul care iese din pistol. Agentul
de curatarea ar trebui sa curga pana ce apare lichid curat.

Fara a elibera declansatorul, transferati pistolul in recipientul pentru curatare si asteptati pana
ce agentul de curatare trece prin intregul sistem pentru 2-3 minute si verificati daca sunt elimi-
nate toate depozitele agentului.

Porniti dispozitivul si scoateti-I din priza cu o cheie.

Deschideti supapa de amorsare pentru a evacua presiunea reziduala.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

Scoateti teava de drenare din lichidul de curatare.
Curatati filtrul de admisie si sita goald. Detasati-I si curatati-l cu o perie moale si solventul adec-
vat, apoi inlocuiti-1.
Curatati filtrul pompei. Folosind cheia inclusa, scoateti filtrul pompei si curatati-l cu o perie
moale in solventul adecvat. Apoi, inlocuiti-l si strangeti-I.
Curatarea pistolului, duzei si a filtrului pistolului. Scoateti manual capacul si rotiti-| pen-
tru a nu va sta in cale. Apoi, folosind
o cheie (care nu este inclusa in set),
slabiti capacul din partea inferioara a
manerului si scoateti manerul pentru a
detasa filtrul pistolului. Curatati duza si
filtrul utilizdnd o perie moale in solven- | '\ VA
tul adecvat. Aplicati o cantitate mica W\ T

+&

de ulei slab, precum WD-40, pe interi-

orul carcasei pistolului de pulverizare.

Pozitionati filtrul in pistol si remontasi A i

dispozitivul, strangeti capacul utilizand L |

cheia. POMPA CU |
FILTRU

Curatati dispozitivul de pulverizare din
exterior cu o laveta Tnmuiata in solven-
tul adecvat.

Daca in timpul curatarii a fost utilizata o
apd, atunci curatati din nou cu alcool
alb pentru a preveni coroziunea in in-
teriorul pompei.

FILTRU PISTOL
DE PlIJ LVERIZARE

AVERTIZARE! Nu lasati niciodata apa in pompa pentru perioada mai lunga de timp. Apa cauzeaza
corodarea pompei.
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Depozitare pe termen lung

Pentru depozitare pe termen lung, umpleti pompa cu solutie speciald de mentinere.

Pentru umplerea pompei:

1. Plasati teava de aspiratie si teava de drenare intr-o cantitate micd de solutie de ntretinere in
timpul depozitarii.

2. Dacasupapa de amorsare este in pozitie deschisa, porniti dispozitivul si rotiti butonul de regla-
re a presiunii pentru a activa pompa.

3. Urmariti teava de drenare si de indata ce solutia apare n teavd, opriti dispozitivul si inchideti
supapa de amorsare. Astfel va bloca solutia in interiorul pompei pentru a o proteja.

MENTENANTA

La fiecare 50 de ore de activitate, curdtati motorul cu aer comprimat de praful acumulat. (in cazul in
care utilizati dispozitivul Intr-o zona cu mult praf, faceti aceasta operatie mai frecvent).

Mentenanta la fiecare ora

Va recomandam ca dupa fiecare ora de pulverizare sa opriti pulverizarea si sa aplicati PROCEDURA DE
DECOMPRESIE.

B Addugati aproximativ 2 picdturi de material de etansare/ulei pentru a lubrifia garniturile.
Curatati filtrul pompei.
Curatati filtrul pistolului de pulverizare.
Curatati duza.
Curatati sita.

AVERTIZARE! Nu asezati niciodata pompa pe spate.

Materialul poate curge din aceasta, deteriorand componentele electronice sau motorul.

Mentenanta zilnica

1. Capacul suportului pompei trebuie lubrifiat cu ulei pentru etansarea gatului.

Adaugati circa cinci picaturi de ulei pe partea superioara a pompei la inceputul fiecarei zi de lucru. Apoi

adaugati doua picaturi la fiecare ora de pulverizare. Etansarea cu ulei a gatului ajuta la protejarea pistonului.

2. Verificati capacul suportului in fiecare zi. Daca au loc oricare dintre urmatoarele situatii, stran-
geti capacul suportului:

Scurgerea materialului din capac a fost observata.

Atunci cand sistemul se afla sub presiune cand motorul nu functioneaza, pistonul nu isi mentine pozi-
tia. Dimpotriva, are tendinta sa gliseze.

Capacul suportului: slabiti butonul manual pana la 90 de grade pentru a cobori gardul pana la 99. Pla-
sati capatul cheii cu scop dublu Tn deschidere si strangeti capacul suportului. inlocuiti gardul.

AVERTIZARE! Capacul suportului trebuie strans numai pentru a opri scurgerea, nu mai strans de atat. Stran-

gerea prea accentuata a capacului poate deteriora garniturile si poate scurta durata de viata a garniturii.
3. Curatati bila de control a admisiei si priza.
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Pentru curatare:
1. Folosind cheia dubla inclusa, slabiti capacul suportului pentru a scoate furtunul de aspirare.
2. Scoateti supapa bilei si ghidajul si curatati toate componentele de admisie.
3. nlocuiti n ordine invers, instalati si strangeti.

Etansarea pompei

Garniturile se uzeaza. Daca pompa nu mai poate mentine presiunea, are probleme cu amorsarea si se
scurge vopsea in gatul pompei, iar strangerea capacului suportului nu functioneazd, inlocuiti garnituri-
le. Este preferabil sa apelati la serviciile unui depanator calificat.

Pentru a dezasambla pompa si a Tnlocui garniturile, urmati pasii de mai jos:

Dezasamblarea pompei

1. Utilizati o cheie arbore canelat speciala pentru a slabi capacul suportului (2) si scoateti teava de
aspiratie (3) din partea inferioara a pompei. Simultan, scoateti placa prizei bilei de admisie (5),
inelul de etansare (6), bila (7) si ghidajul bilei (8).

2. Pozitionati dispozitivul pe spate si eliminati dispozitivul electric al radiatorului (67). Acesta va
permite accesul la senzorul de presiune care va fi oprit (12) de la dispozitivul electronic.

3. Deconectatijonctiunea (42) si trei suruburi (4) de pe suportul filtrului pompei si scoateti filtrul
pompei.

4. Rotiti pompa pana cand pistonul ajunge in punctul cel mai de jos. Aceasta va permite inelului
de siguranta (33) sa fie scos. Apoi, va determina impingerea plonjorului pompei (35).

5. Tnsurubati patru suruburi (9) pentru a scoate pompa.

6. Pentru a o reintroduce, urmati etapele de mai sus in ordine inversa. Lubrifiati piesa pistonului
si pivotul tijei piciorului in timpul instalarii.

inlocuirea garniturilor

1. Slabiti capacul suportului utilizdnd o
cheie speciala si scoateti-|.

2. Scoateti pistonul.

3. Scoateti toate componentele si cu-
ratati-le. Strangeti pistonul si la baza
acestuia scoateti surubul de fixare (22)
pentru a scoate priza mica cu bild (23)
si priza cu bild de control (24).

4. Eliminati toate garniturile vechi.

5. Inmuiati noile garnituri din piele in
ulei W30 cel putin o ord anterior mon-
tarii lor.

6. nlocuiti garniturile, suporturile, inele-
le cu autoetansare si bilele de control
cu piese noi din set. Urmati strict ordi-
nea si directia.

7. nlocuiti pistonul si filetul de pe ca-
pacul suportului. Dacd se opune o
rezistentd a arcurilor placii, strangeti
capacul suportului cu o rotatie de ¥a.
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Mentenanta motorului

LUBRIFIEREA - Lubrifiantul din carter poate fi inlocuit la fiecare
200 de ore de functionare. Este preferabil sa apelati la serviciile

unui depanator calificat.

PERII DE CARBON

Periile de carbon sunt piese care se uzeaza in mod obisnuit si tre- -

buie Tnlocuite. Atunci cand piesele se uzeaza la 1/4" inlocuiti-le

pe toate.

Pentru a inlocui periile
1. Opriti dispozitivul.

2. Demontati capacul periei cu o surubelnita cu cap

crestat.
3. Scoateti peria.

4. Instalati perii noi in ordinea inversd demontdrii si

apoi capacele.

"

[

CAPAC DE PERIE

Daca este necesara inlocuirea cablului de alimentare, aceasta trebuie efectuata de catre produca-
tor sau de reprezentantul acestuia pentru a evita orice pericol.

AVERTISMENT: Toate reparatiile trebuie executate de un centru de depanare autorizat. Reparatiile
efectuate necorespunzator pot conduce la raniri sau deces.

DEPANARE

Problema: Nu functioneaza motorul

Verificati

Solutie

tensiunea de pe placuta indicatoare

Sursa de tensiune trebuie sa fie compatibild cu

Utilizati o prizd adecvata

Verificati continuitatea prelungitorului

Tnlocuiti cablul prelungitor

Cablu de alimentare cu energie - control
continuitate

inlocuiti cablul

Periile de carbon

Tnlocuiti periile

Comutator deteriorat

inlocuiti comutatorul

Motor deteriorat

Tnlocuiti sau reparati motorul

Problema: Pompa nu poate amorsa sau nu amorseaza

Verificati Solutie
Nivel redus de vopsea Umpleti
Filtru cu sitd de admisie blocata Curatati
Furtunul de aspiratie este desprins Strangeti

Bila de admisie nu se afla in fanta

Curatati-o sau fnlocuiti-o
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Problema: Motorul nu porneste pompa

Verificati

Solutie

Vopsea intarita in pompa

Tnlocuiti garniturile si curstati toate piesele pompei
si filtrele

Vopsea inghetata in pompa

Dezghetati pompa.

Problema: Probleme de presiune

Verificati

Solutie

Filtru sau duzd blocate

Reduceti presiunea si curatati

Problema: Motorul nu poate mentine presiunea

Verificati

Solutie

Dimensiune duzd gresita

Utilizati duza adecvatd pentru pulverizare

Duza este uzata

Evacuati presiunea si inlocuiti duza

Problema: Eficienta scazuta

Verificati

Solutie

Duza uzata

Evacuati presiunea si inlocuiti duza

Garnituri uzate

Tnlocuiti garniturile

Filtru blocat

Reduceti presiunea si curatati filtrul

Supapa pentru amorsarea pompei prezinta scurgeri

Reduceti presiunea si fixati supapa

Furtunul de aspiratie are scurgeri sau este indoit

Reparati sau strangeti

Tensiune scazuta

Utilizati un prelungitor mai scurt

Pompa porneste dupa eliberarea declansatorului

Contactati unitatea de service sau strangeti capa-
cul suportului

Problema: Motorul functioneaza cu intreruperi

Verificati

Solutie

Presiune excesiva pentru dimensiunea duzei

Reglati presiunea

Problema: Motor supraincalzit sau supraincarcat

Verificati

Solutie

Garniturile sunt prea stranse

Reglati capacul suportului

ECRAN LCD: CODURI DE EROARE

Verificati Solutie

. Verificati daca transmitatorul presiunii si ecra-
E05 Oprit nul LCD nu sunt oprite
E06 Niciun material Reumpleti cu material.
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EQ7 Supraincarcare (de inlocuit de catre depanator) Verificati motorul si transmitatorul de presiune

E09 Nivel de presiune maxim depasit: Verificati transmitdtorul de control al presiunii

DATE TEHNICE:
Model SmartSpray 21 SmartSpray27
Tipul motorului 1000W TEFC DC 1300W TEFC DC
Putere de intrare 1000W 1300W
Tensiune 230V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Dimensiunea maxima a duzei 0,021 inci 0,025 inci
Debit maxim 2,1 1/min (0.55 gpm) 2,7 1/min (0.71 gpm)

Presiune maxima 207 bari (3.000 psi) 207 bari (3.000 psi)

Dimensiuni (L x | x 1) 515x530x 795 mm 515x530x 795mm

Greutate neta 33 kg (72,6 livre) 33 kg (72,6 livre)

Aplicare

Lemn

Lac, uleiuri uscare, pete, email

Constructie

Strat protector de vopsea, amorse, email, acrilic, latex

Prevenirea coroziunii

Rasini alchidice

Model

SmartSpray 21 LF (carcasa joasa)

Tipul motorului

1000W TEFC DC

Putere de intrare

1000W

Tensiune

230V 50-60Hz

Dimensiunea maximad a duzei

0,021 inci

Debit maxim

2,11/ min (0.55 gpm)

Presiune maxima

207 bari (3.000 psi)

Dimensiuni (L x I x 1)

420 x 300 x 550 mm

Greutate netd

25 kg (55 livre)

Aplicare

Lemn intern

Lac, lustru, bait, grund, email

Constructie

Strat protector de vopsea, amorse, emulsie, acrilic,
latex

Prevenirea coroziunii

Rasini alchidice
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Model: SmartSpray21

Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
1 Sitd de aspiratie 1 2561-160021
2 Carcasd supapad 1 3560-240002

3A Furtun de aspiratie 1 3560-26003A
3B Furtun de aspiratie 1 3560-24003B
4 Inel O 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Prize supapa 1 3560-240005
6 Inaplicabil - -

7 Set de reparatii 1 2561-190005
8 Dispozitiv de ghidare a bilei 1 3560-210068
9 Surub M8-25 4 3560-240009

10 Capacitate 1 3560-240010
11 Niplu V4" 2 2561-261414
12 Senzor de presiune 1 3560-240012
13 Supapa revdrsare 1 3560-240013
14 Conductd de descdrcare 1 3560-260014

14A Inaplicabil - -

15 Inaplicabil - -

16 Inaplicabil - -

17 Inaplicabil - -

18 Inaplicabil - -

19 Inaplicabil - -

20 Inel distantier 1 3560-210057
21 Arc placd 3 3560-210052
22 Supapa piston 1 3560-210056
23 Soclu supapa piston 1 2561-210054
24 Inaplicabil - -

25 Piston 1 3560-240025
26 Inaplicabil - -

27 Inaplicabil - -

28 Inaplicabil - -

29 Inaplicabil - -

30 Inel O 2-15.95 1 3560-210049
31 Soclu de etansare 1 3560-210048
32 Buton inchidere 1 3560-210047
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
33 Inel de retinere 1 3560-240033
34 Tija de racord stift piston 1 3560-240034
35 Stift piston pompad 1 3560-240035
36 Tija pentru pistoane 1 3560-240036
37 Surub M5-8 4 3560-240037
38 Tija bucsa 1 3560-240038
39 Surub M8-50 4 3560-240039
40 Surub M8-16 2 3560-240040
4 Consolé filtru 1 3560-260041
41A Inaplicabil - -
42 Conector Va 1 3560-240042
43 Carcasa filtrului 1 3560-240043
44 Maner filtru 1 3560-240044
45 Surub M5-8 7 3560-240045
46A Filtru principal 30 1 2561-140030
468 Filtru principal 60 1 2561-140060
46C Filtru principal 100 1 2561-140100
47 Cartus filtru 1 3560-240047
48 Carcasa maniveld 1 3560-240048
49 Rulment cu bile 1 3560-240049
50 Tija 1 3560-240050
51 Rulment cu ac 1 3560-240051
52 Inaplicabil - -
52A Arbore cotit cu o roatd de 1000 W 1 3560-24052A
53 Rulment cu ac 1 3560-240053
54-1 Inaplicabil - -
54-2 Inaplicabil - -
54A-1 Inaplicabil -
54A-2 Motor 1000W 1 3560-2454A2
55 Perii motor 2 3560-240055
56 Buson 2 3560-210028
57 Carcasd placa 1 3560-240057
58 Regulator de presiune 1 3560-240058
59 Surub M4-4 1 3560-240059
60 Buton de reglare 1 3560-240060
61 Comutator 1 3560-210033
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
62 Siguranta 15A 1 3560-240062
63 Piulita M3 2 3560-240063
64 Afisaj 1 3560-240064
65 Ecran de afisare 1 3560-240065
66 Surub M3-12 2 3560-240066

67-1 Inaplicabil - -

67-2 Inaplicabil - -
67A-1 Inaplicabil - -
67A-2 Tablou de comanda 1 3560-2467A2

68 Surub M4-12 4 3560-240068
69 Cablu de alimentare cu energie electrica 1 3560-240069
70 '/a - Furtun de presiune Tnalta 16,5M 1 2561-260014
71 Buson 2 3560-240071
72 Cuplaj cadru inferior 4 3560-260072
73 Cadru 1 3560-260073
74 Cuplaj cadru superior 4 3560-260074
75 Surub M5-32 28 3560-260075
76 Carcasa fata 1 3560-260076
77 Surub M6-16 2 3560-260077
78 Méner evacuare 2 3560-260078
79 Carcasad spate 1 3560-260079
80 Arc 1 3560-260080
81 Buton de blocare 1 3560-260081
82 Traversa 1 3560-260082
83 Suport furtun 1 3560-260083
84 Roata 2 3560-260084
85 Inel elastic 4 3560-260085
86 Carcasa fata 2 3560-260086
87 Carcasa spate 2 3560-260087
88 Brat cadru 1 3560-260088
89 Carcasd rezervor 1 3560-240089
90 Piulitd aripa 2 3560-240090
91 Carcasd motor si rezervor 1 3560-240091
92 Surub M6-35 2 3560-240092
93 Cheie cu functie dubla 1 3560-240093
94 Surub M5-10 1 3560-240094
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
95 Surub M4-10 5 3560-240095
96 Apadratoare cablu SB7R-3 1 3560-240096
97 Apardtoare cablu SB8R-3 1 3560-240097
98 Inel © 2009 1 3560-240098
99 Grilaj 2 3560-240099
100 Inaplicabil - -

101 Manson 2 3560-240101
102 Maner 11-22 2 3560-240102
103 Ulei pentru piston 1 2561-100100
104 Conexiune unghi 1 3560-240104
105 Inaplicabil - -

106 Inaplicabil - -

107 Inaplicabil - -

108 Méaner 11-28 2 3560-240108
109 Suport sigurantd 1 3560-240109
110 Cablu 1 3560-240110
1M Etansare 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Inel 0 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Cheie izolare Tommy Bar 1 3560-210083
114 Inaplicabil - -

115 Denumire impamantare 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
1 Sitd de aspiratie 1 2561-160021
2 Inaplicabil - -

3A Inaplicabil - -
3B Furtun de aspiratie 1 3560-24003B
4 Inel O 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Prize supapa 1 3560-240005
6 Inaplicabil - -

7 Set de reparatii 1 2561-190005
8 Dispozitiv de ghidare a bilei 1 3560-210068
9 Surub M8-25 4 3560-240009

10 Capacitate 1 3560-240010
11 Niplu V4" 2 2561-261414
12 Senzor de presiune 1 3560-240012
13 Supapa revdrsare 1 3560-240013
14 Inaplicabil - -

14A Conductd de descdrcare 1 3560-240014
15 Inaplicabil - -

16 Inaplicabil - -

17 Inaplicabil - -

18 Inaplicabil - -

19 Inaplicabil - -

20 Inel distantier 1 3560-210057
21 Arc placd 3 3560-210052
22 Supapa piston 1 3560-210056
23 Soclu supapa piston 1 3560-210054
24 Inaplicabil - -

25 Piston 1 3560-240025
26 Inaplicabil - -

27 Inaplicabil - -

28 Inaplicabil - -

29 Inaplicabil - -

30 Inel O 2-15.95 1 3560-210049
31 Soclu de etansare 1 3560-210048
32 Buton inchidere 1 3560-210047
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
33 Inel de retinere 1 3560-240033
34 Tija de racord stift piston 1 3560-240034
35 Stift piston pompa 1 3560-240035
36 Tija pentru pistoane 1 3560-240036
37 Surub M5-8 4 3560-240037
38 Tija bucsa 1 3560-240038
39 Surub M8-50 4 3560-240039
40 Surub M8-16 2 3560-240040
41 Inaplicabil - -

41A Consold filtru 1 3560-24041A
42 Conector Va 1 3560-240042
43 Carcasa filtrului 1 3560-240043
44 Maner filtru 1 3560-240044
45 Surub M5-8 7 3560-240045
46A Filtru principal 30 1 2561-140030
468 Filtru principal 60 1 2561-140060
46C Filtru principal 100 1 2561-140100
47 Cartus filtru 1 3560-240047
48 Carcasa tija 1 3560-240048
49 Rulment cu bile 1 3560-240049
50 Tija 1 3560-240050
51 Rulment cu ac 1 3560-240051
52 Inaplicabil - -

52A Arbore cotit cu o roata de 1000 W 1 3560-24052A
53 Rulment cu ac 1 3560-240053
54-1 Inaplicabil - -

54-2 Inaplicabil - -

54A-1 Inaplicabil - -

54A-2 Motor 1000W 1 3560-2654A2
55 Perii motor 2 3560-240055
56 Buson 2 3560-210028
57 Carcasa placa 1 3560-240057
58 Regulator de presiune 1 3560-240058
59 Surub M4-4 1 3560-240059
60 Buton de reglare 1 3560-240060
61 Comutator 1 3560-210033
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
62 Siguranta 15A 1 3560-240062
63 Piulita M3 2 3560-240063
64 Afisaj 1 3560-240064
65 Ecran de afisare 1 3560-240065
66 Surub M3-12 2 3560-240066
67-1 Inaplicabil - -
67-2 Inaplicabil - -
67A-1 Inaplicabil - -
67A-2 Tablou de comanda 1 3560-2467A2
68 Surub M4-12 4 3560-240068
69 Cablu de alimentare cu energie electrica 1 3560-240069
70 a - Furtun de presiune Tnalta 16,5M 1 2561-260014
71 Buson 2 3560-240071
72 Inaplicabil -
73 Inaplicabil -
74 Inaplicabil -
75 Inaplicabil -
76 Inaplicabil -
77 Surub M6-16 2 3560-240077
78 Inaplicabil -
79 Inaplicabil -
80 Inaplicabil -
81 Inaplicabil -
82 Inaplicabil -
83 Inaplicabil -
84 Inaplicabil -
85 Inaplicabil -
86 Inaplicabil -
87 Inaplicabil -
88 Inaplicabil -
89 Carcasd rezervor 1 3560-240089
90 Piulita aripa 1 3560-240090
91 Carcasd motor si rezervor 1 3560-240091
92 Surub M6-35 2 3560-240092
93 Cheie cu functie dubla 1 3560-240093
94 Surub M5-10 1 3560-240094
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
95 Surub M4-10 5 3560-240095
96 Apdratoare cablu SB7R-3 1 3560-240096
97 Apardtoare cablu SB8R-3 1 3560-240097
98 Inel O 2009 1 3560-210055
99 Grilaj 2 3560-240099
100 Cadru 1 3560-240100
101 Manson 8-19-3 2 3560-240101
102 Maner 11-22 2 3560-240102
103 Ulei pentru piston 100 ml 1 2561-100100
104 Conexiune unghi 1 3560-240104
105 Surub M8-12 2 3560-240105
106 Maner 1 3560-240106
107 Maner 21-31 2 3560-240106
108 Maner 11-28 2 3560-240107
109 Suport sigurantd 1 3560-240109
110 Cablu 1 3560-240110
111 Etansare 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Inel 0 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Cheie izolare Tommy Bar 1 3560-210083
114 Platforma M8 2 3560-240114
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2560-281300

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
1 Sitd admisie 1 2561-160021
2 Carcasd supapad 1 3560-240002

3A Furtun de aspiratie 1 3560-26003A
3B Furtun de aspiratie 1 3560-24003B
4 Inel O 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Prize supapa 1 3560-240005
6 Inaplicabil - -

7 Set de reparatii 1 2561-190005
8 Dispozitiv de ghidare a bilei 1 3560-210068
9 Surub M8-25 4 3560-240009

10 Capacitate 1 3560-240010
11 Niplu V4" 2 2561-261414
12 Senzor de presiune 1 3560-240012
13 Supapa revdrsare 1 3560-240013
14 Conductd de descdrcare 1 3560-260014

14A Inaplicabil - -

15 Inaplicabil - -

16 Inaplicabil - -

17 Inaplicabil - -

18 Inaplicabil - -

19 Inaplicabil - -

20 Inel distantier 1 3560-210057
21 Arc placd 3 3560-210052
22 Supapa piston 1 3560-210056
23 Soclu supapa piston 1 3560-210054
24 Inaplicabil - -

25 Piston 1 3560-240025
26 Inaplicabil - -

27 Inaplicabil - -

28 Inaplicabil - -

29 Inaplicabil - -

30 Inel O 2-15.95 1 3560-210049
31 Soclu de etansare 1 3560-210048
32 Capac de izolare 1 3560-210047
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
33 Inel de retinere 1 3560-240033
34 Tija de racord stift piston 1 3560-240034
35 Stift piston pompad 1 3560-240035
36 Tija pentru pistoane 1 3560-240036
37 Surub M5-8 4 3560-240037
38 Tija bucsa 1 3560-240038
39 Surub M8-50 4 3560-240039
40 Surub M8-16 2 3560-240040
4 Consolé filtru 1 3560-260041
41A Inaplicabil - -

42 Niplu V2" 1 3560-240042
43 Carcasa filtrului 1 3560-240043
44 Maner filtru 1 3560-240044
45 Surub M5-8 7 3560-240045

46A Filtru principal 30 1 2561-140030

468 Filtru principal 60 1 2561-140060

46C Filtru principal 100 1 2561-140100

47 Cartus filtru 1 3560-240047
48 Carcasa tija 1 3560-240048
49 Rulment cu bile 1 3560-240049
50 Tija 1 3560-240050
51 Rulment cu ac 1 3560-240051
52 Arbore cotit 1 3560-281052
52A Inaplicabil - -

53 Rulment cu bile 1 3560-240053

54-1 Inaplicabil - -

54-2 Motor 1300W 1 3560-281542
54A-1 Inaplicabil - -
54A-2 Inaplicabil - -

55 Perii motor 2 3560-240055
56 Buson 2 3560-210028
57 Carcasd placa 1 3560-240057
58 Regulator de presiune 1 3560-240058
59 Surub M4-4 1 3560-240059
60 Buton de reglare 1 3560-240060
61 Comutator 1 3560-210033
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
62 Siguranta 15A 1 3560-240062
63 Piulita M3 1 3560-240063
64 Afisaj 2 3560-240064
65 Ecran de afisare 1 3560-240065
66 Surub M4-12 2 3560-240066

67-1 Inaplicabil - -

67-2 Tablou de comanda 1 3560-281672
67A-1 Inaplicabil - -
67A-2 Inaplicabil - -

68 Surub M4-12 4 3560-240068
69 Cablu de alimentare 1 3560-240069
70 Furtun % 16,5" de Tnalta presiune. 1 2561-260014
71 Buson 2 3560-240071
72 Cuplaj cadru inferior 4 3560-260072
73 Cadru 1 3560-260073
74 Cuplaj cadru superior 4 3560-260074
75 Surub M5-32 28 3560-260075
76 Carcasa fata 1 3560-260076
77 Surub M6-16 2 3560-260077
78 Méner evacuare 2 3560-260078
79 Carcasad spate 1 3560-260079
80 Arc 1 3560-260080
81 Buton de blocare 1 3560-260081
82 Traversa 1 3560-260082
83 Suport furtun 1 3560-260083
84 Roata 2 3560-260084
85 Inel elastic 4 3560-260085
86 Carcasa fata 2 3560-260086
87 Carcasa spate 2 3560-260087
88 Brat cadru 1 3560-260088
89 Carcasd rezervor 1 3560-240089
90 Piulitd aripa 2 3560-240090
91 Carcasd motor si rezervor 1 3560-240091
92 Surub M6-35 2 3560-240092
93 Cheie cu functie dubla 1 3560-240093
94 Surub M5-10 1 3560-240094
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Nr. Denumirea piesei Cantitate Numar de catalog
95 Surub M4-10 5 3560-240095
96 Apadratoare cablu SB7R-3 1 3560-240096
97 Apardtoare cablu SB8R-3 1 3560-240097
98 Inel © 2009 1 3560-210055
99 Grilaj 2 3560-240099
100 Inaplicabil - -

101 Manson 2 3560-240101
102 Maner 11-22 2 3560-260102
103 Ulei pentru piston 1 2561-100100
104 Conexiune unghi 1 3560-240104
105 Inaplicabil - -

106 Inaplicabil - -

107 Inaplicabil - -

108 Méaner 11-28 2 3560-240108
109 Suport sigurantd 1 3560-240109
110 Cablu 1 3560-240110
1M Etansare 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Inel 0 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Cheie izolare Tommy Bar 1 3560-210083
114 Inaplicabil - -

115 Denumire impamantare 1 -

Sc Hardex Products Srl
Bucuresti,Romania
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AEKJTAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE:

[eknapupame ¢ MbjHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCaHUTE B HacTosILLaTa UHCTPYKLMS M3AEenuns, KOUTO ca
0603HayYeHn C KaTaJloKeH HOMEpP M TUM, U YMUTO TEXHUYECKN OaHHW ca NpeacTaBeHy B rnasa ,Tex-
HUYECKN XapaKTepUCTUKIN", OTroBapsT Ha M3MCKBaAHUSATA Ha aupekTueu: 2004/108/EU, 2006/95/EU,
2006/42/ EU, 2011/65/EU 1 cnegHnTe Ha XapMOHU3MpPaHW CTaHOaPTH:

PN-EN 60335-1

PN-EN 50580+A1

PN-EN 62233

PN-EN 55014-1

PN-EN ISO 12100

PN-EN 1037+A1

PN-EN 3744

PN-EN 61000-6-2

PN-EN 61000-6-4

. ByTanHaTa 6e3Bb3ayLUHa Npbckayka 3a 6osaMcBaHe ce 13mnon3sa 3a 6e3Bb3ayLlHO HosamMcBaHe Ha no-

BbPXHOCTUN Ha CTEHW, TaBaHW, KOSIOHW 1 Ap., C BOAOPA3TBOPUMM 1 HasnpaHu Ha pa3TBOpUTEN MaTepu-
asnu, KaTo NakoBe, FPYHA0BE, aKPUITHM, TATEKCOBU U MacieHn 6ou.

AEOUHNLUNA HA NTUKTOTPAMUTE, U3NMOJ1I3BAHN B HAPBYHUKA

6

®

[a ce npoyeTe MHCTPYKUMATa [a ce n3nonsea npoTmBonpa- [a ce n3nonssat npegnasHu
XOBa mMacka oynna
[a ce n3non3gaT 3anTHU BHVMaHne! OnacHOCT OT eNleKTPOLLOK
pbKaBULM [a ce ocurypm 3a3emsBaHe
OnacHOCT OT ABUXeLLN ce OnacHOCT OT NOAKOXHO B3pmBoonacHo
Yyactum NHXXeKTUpaHe

[a ce cnepBat ykasaHusTa [a ce cbxpaHsiBa OTAEHO U

oTbensa3aHn ¢ To3n cumon! M3XBbPJIS B CbOTBETCTBME CbC

CTaHOAPTUTE 3a 3allTa Ha
OKOJHaTa cpepal

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 194 2016-10-26 00:15:09



YCTPOMCTBO

noHbKaBaHe Ha
ATaHETO :1

BcmykaTenHa Tpbba

MpennsHa Tpbba

YnasTHUTENHa Kanayka

MpenvBHa knana

BcmykaTenen untbp

Kopnyc Ha puntbpa

Kanak Ha puntbpa

TpaHcnopTHa ApbxXKa

Kanak Ha cbegnHUTENs Ha enekTpomMoTopa
10. byTOH 3a perynvpaHe Ha HansraHeTo

11. Mpepgnasuten

12. Craptos ko4 ON/OFF 3a Bk/IlO4BaHe 1 U3k/to4YBaHe
13. Mpepna3uten Ha gto3aTa

14. [io3a

15. Yobmxuten

16. lMucronet

17. Cnycbk

18. Mapky4 3a nucronet

19. LCD gucnnen

WOeNownhWN=
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YCTPOMNCTBO

3ATBOP

bBKAB BCMYKATENEH MAPKYY
(onuus)

BcmykaTenHa Tpbba

MpenvBHa Tpbba

YNAbTHUTENHa Kanayka

MpenvBHa knana

BcmykaTeneH untsp

Kopnyc Ha puntbpa

Kanak Ha punTbpa

TpaHcnopTHa apbXka

Kanak Ha kynnyHra Ha aBuratens
10. BbyTOH 3a perynmpaHe Ha HanAaraHeTo
11. MpegnasuTten

12. CraptoB ko4 ON/OFF 3a BktOUYBaHE U N3KTIOYBaHE
13. MNpegnasuTten Ha Ato3aTta

14. [io3a

15. Yobnxuten

16. MucTonet

17. Cnycbk

18. Mapkyu 3a nucronet

19. LCD gucnnen

WOeNounmhsWN=
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YKA3AHWSA 3A BE3OMACHOCT

O6wum ykasaHu1sa 3a 6e3onacHOCT Npu paboTa ¢ eNnekTpU4ecKu CMIoBU
MHCTPYMEHTHU

MpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKLMM 1 NpaBuia. HecnasBaHeTo UM MOXe Aa NPefau3BuKa eneKkTPOoLUOoK,
noxap 1/nam cepmosHo HapaHsiBaHe. Bcuuky npasuna v MHCTPYKLMKM 3a 6e3onacHoCT Tpsibea fa Ob-
[laT TPUX/IMBO CbXpaHsBaHW 3a BbAelyn cnpasku. [TOHATUETO ,eNeKTPUYECcKN CUMOBU UHCTPYMEHTH"
NO-A0MY Ce 0THACA 3a eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHu C eNeKTPUYECTBO OT eflekTpuyeckaTa
Mpexa (nocpencTBoM Kaben) 1 3a enekTpuYeckn MHCTPYMEHTH, 3aXpaHBaHu ¢ 6aTepum 1 akymynaTop
(6e3 n3non3BaHe Ha enekTpuyeckn kaben).

1. bBe3onacHOCT Ha paboTHOTO MACTO

a. PaboTHOTO MscTO TpabBa Aa ce nogabpxKa YMCTo U Aobpe ocBeTeHO. be3nopsabkbT M Hedoc-
TaTbYyHaTa CBET/IMHA MOXE [a A0BEAAT A0 MHUNOEHTW.

b. He n3nonsBaiTe enekTpUYECcKN CUNIOBU MHCTPYMEHTM BbB B3pMBOONacHa cpefa npu Haaunume
Ha 3anasnMmmn TEYHOCTH, ra3oBe UnK npax. Mo Bpeme Ha paboTa Te Npean3BMKBaT NCKPU, KOU-
TO MOraT [a Ce Bb3M/IaMeHsT.

c. [pu paboTa C enekTpUYeckn CUIOB MHCTPYMEHT Ce yBepeTe, Ye BCUUKM NMPUCLCTBALLM 1 fela
ca Ha 6e3onacHo pasctosiHne. OTKNOHSABAHETO Ha BHUMAHNETO MOXe Aa Npeam3Buka 3aryba
Ha ynpasneHue.

2. EnekTtpoGe3onacHocT

a. Lllencenute Ha enekTpMYecKMTE CUNOBM MHCTPYMEHTM TPsibBa [la CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTa. He
BMOOV3MEHSINTE LLencena no HUKakbe HauvH. He n3non3BainTe aganTtep 3a LLENCcen Ha enekTpu-
YeCKM MHCTPYMEHTH CbC 3aLLMTHO 3a3emsiBaHe. OpUrnHanHuTe HeBULOM3MEHEHN Lencenmn u
CbOTBETCTBALLMTE KOHTAKTM HaMasisiBaT pUCka OT MOPaXEHNE OT eNeKTPUYECKM TOK.

b. WN36srBanTe 4ONMP CbC 3a3eMEHN NOBBPXHOCTU KAaTO TPLOM, pagmaTopu, NEYKU U XNaauiHn-
UN. PUCKBT OT NOpaxeHue OT eNekTpUYeckn TOK e No-3HaYuTesNeH, KoraTo TA0TO Ha noTpe-
6u1TENA € 3a3eMeHO.

¢. EnekTpryeckuaT cnnoB MHCTPyMeHT TpsibBa fa Obhe 3alumTeH oT AbXA 1 Bnara. lMonagaHeTto
Ha BoJa yBeNiMyaBa prcka OT enekTPOLLIOK.

d. Hwukora He m3non3sanTe kabena 3a gpyrn OeHOCTU. He HoceTe enekTpuyecku CUNoB WH-
CTPyMeHT 3a kabena v He mM3non3sanTe kabena 3a 3akayBaHe. He m3koyBanTe enekTpu-
Yeckn CUI0B MHCTPYMEHT OT MpexaTa ¢ AbpraHe Ha kabena. Kabenst TpsibBa Aa e 3almTeH
OT BMCOKM TemnepaTypwu, KakTo 1 fa 6bhe AbpXaH faney oT CMa3ouHW MaTepuani, pexeLm
OCTpWETa UK ABMXKELLYM Ce YacTu. MoBpeaeHnTe nnn ycykaHn kabenn yBenmyasaT pucka oT
e1eKTPOLLOK.

e. [lpun paboTa c enekTpUYecky CUIOB MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3MON3BanTe yAbKMUTENEH Ka-
6en, NpefHasHayveH 3a Ta3n Len. MI3non3BaHeTo Ha NOAXOASLL yabxXMTeneH kaben (NpegHas-
HayeH 3a ynotpeba Ha OTKPUTO) HaMasIsiBa PUCKa OT eS1eKTPOLLIOK.

f. AKO He e Bb3MOXHO [ia ce n3berHe ekcnioaTtaLmsita Ha eNeKTPUYECKN CUI0B MHCTPYMEHT BbB
BfIaXKHa Cpefia, N3MnoJi3BanTe NpekbCBaY, 3a4eNCTBaH OT OCTaTbyeH TOK. Taka ce Hamansasa pu-
CKa OT eNeKTPOLOK.

3. JluyHa 6e3onacHocT

a. [lpu paboTa C enekTpUYeckn CUMIOBU WMHCTPYMEHTW noaxoxpanTe npennasfveo, BCAKO
nencreme TpsibBa Aa ce M3BbPLUBA BHUMATENHO. He n3non3earte eNekTpuYeckn CUoB nH-
CTPYMEHT NPV yMOpa WAW NOA Bb3AENCTBME Ha HapKOTMLUM, ankoxon unu nekapcrsa. OT-
KJIOHSIBAHETO Ha BHMMaHWeTO Npu 6opaBeHe C eNekTPUYECKN CUI0B UHCTPYMEHT MOXe Aa
npeamn3BrKa CEPUO3HN HapaHABaHNS.

b. HoceTe nMuHM NpeanasHy CpeacTBa U BUHArK carainte npeanasHn oymna. Non3saHeTo Ha
NIVMYHN NpefnasHu CPefcTBa — MPOTUBOMPAxXoBa Macka, 0byBKM C HexTb3ralliy NoAMETKY,
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Kacka uam aHTMhoHM (B 3aBUCUMOCT OT eCTeCTBOTO M HayMHa Ha paboTa), HaMansaea pucka
OT HapaHsiBaHe.

c. VI36dareanTe ciyyariHO 3aflefiCTBaHe Ha eNeKTPUYECKMS CUIOB MHCTPYMEHT. Npenmn BKIoYBa-
He Ha Lerncena B KOHTaKTa U/uuv cBbp3BaHe KbM akyMyfiaTopa/6atepusTa, KakTo U npeam aa
BAMIHETE U NpeHeceTe eNleKTPUYECKNs CUI0B MHCTPYMEHT, MPOBepeTe AaNu e U3kioyeH. [o-
KOCBAHETO Ha KJIloYa C MPbCTa MPU HOCEHE Ha eNekTPUYeckn CUII0B MHCTPYMEHT U BKJTIOY-
BAHETO KbM MpexaTa, KoraTto CTapTOBUAT KJltoY e HaTucHaTt B nosuumsa ,ON” (BKtoYeHo),
MOXe Oa NPean3BnKa MHUNOEHT.

d. [Mpean fa BKIOYMTE e1eKTPUYECKNS CUSTOB UHCTPYMEHT, OTCTPAHETE OT Hero BCUYKM KItO4OBe
3a HaCTpoWKa 1 raeyHu kioyvose. Koy 3a HaCTpoKa UK raeyeH Koy, HaMupaly ce BbpXy
OBUXELLM Ce Y4acTu, MOXe [la Npeamn3Brka HapaHaBaHNs.

e. W3bdarearnTe HeecTecTBeHM No3u Npu paboTa. 3aemeTe CTabUIHO NOSIOXEHME Ha TAN0To. Taka
no-fobpe e Moxe fa KOHTPONMpaTe Heo4YakBaHWUTe CUTyaLUuK.

f. Hocete nopxomswo obnekno. M3bsreante wnpokn apexu unu 6uxyta. Kocata, gpexute u
pbkaBuUnTe TPsiGBa Aa ObAaT faney oT Auxelumn ce Yactu. LLnpoknTte gpexu, 6uxyTta nam
ObJirata Koca Moxe [a nornagHart B ABUXELLTE ce YacTu U fa ObAaT yBreyeHn.

dg. AKO MMa Bb3MOXHOCT 3a MHCTaIMPaHe Ha CbOPBXEHUS 33 M3CMyKBaHe 1 yfiaBsHe Ha npax,
npoBepeTe Aanu ca CBbp3aHu 1N M3N0M3BaHM CbrnacHo cneundrkaummTe. CbopbXeHnsTa 3a
cbburpaHe Ha Npax MoraT Aa HamansaT CBbP3aHWTe CbC 3anpallaBaHe PUCKOBe 3a 30PaBeTo.

4. TpaBunHa ekcnioatauus U NOAAPBXKKA Ha €NeKTPUYECKMTE CUNIOBU MHCTPYMEHTHU

a. HenpeToBapBaliTe enekTpUYeCcKns CUNoB MHCTPYMEHT. M3non3BsaiTe ro no npegHasHa4yeHume.
MpaBUIHO N3OPAHNAT eNeKTPUYECKN CUIOB MHCTPYMEHT paboTu no-gobpe 1 no-6e3onacHo B
rpaHuLaTa Ha NpeanucaHnTe nokasaTenu 3a ehekTUBHOCT.

b. He u3nonssanTe enekTpuyecknsi CUIIOB MHCTPYMEHT, ako ctapToBusT kitod ON / OFF 3a
BKJTIOYBaHE N N3KJTIOYBaHe e NoBpefeH. EnekTpnyeckn cnos MHCTPYMEHT, KOMTO He MOXe Aa
Obe BKIIOYEH UIN U3KITIOYEH, € onaceH 1 Tpsbea Aa 6bae nonpaseH.

c. [penun npeHacTporka, CMaHa Ha NPUCTaBKUTE UK C1ef, CnupaHe Ha paboTa ¢ enekTpuyeckms
CWOB MHCTPYMEHT, U3KJTIOYETE O OT MpexaTa U / Unu oTCTpaHeTe akyMynatopa/6atepunte. Tazu
npennasHa Msipka NnpeaoTBpaTaBa Cly4aliHO BKIIOYBAHE Ha €NeKTPUYECKNS CUIIOB MHCTPYMEHT.

d. [pbxTe enekTpuyecknTe CUIOBU MHCTPYMEHTN HA HEOQOCTLMHO 3a fAela MscTo. He no3sons-
BaWTe Aa ro non3Bar Mua, KOMTO He ro MOo3HaBaT UM He ca Yenu MHCTPyKuunTe My. bopaBe-
HEeTO C eNeKTPUYECKN CUTOBU MHCTPYMEHTM OT HEOMUTHM NNLA € OMNacHO.

e. EnekTpuyecknTe CMNOBU MHCTPYMEHTU M3NCKBAT pefoBHa NoaapbXKa. [IpoBepeTe fanu Asu-
XKeLmTe ce YacTu He ca 6nokMpaHK, Janm YacTuTe He ca NykHaTW UK NOBPEeLEHM NO HauuH,
KOMTO [a NoBnvsie Ha NpaBuHaTa paboTa Ha eNekTPUYecknst CUI0B MHCTPYMEHT. MoBpeae-
HWUTe YacTu TpsibBa fa 6baaT nonpaseHn Npedn ynotpeba. MHOMrO MHUMAEHTN ca Npean3su-
KaHW OT NIOLWO NOAABPXAHN eNeKTPUYECKN CUTOBU MHCTPYMEHTU.

f. EnekTpuyeckute CUNIOBY UHCTPYMEHTU, MPUCTABKUTE KbM TSIX, MTOMOLLHWUTE MHCTPYMEHTU 1 Ap.
TpsibBa [a ce M3Mo3BaT B CbOTBETCTBME C HACTOSALWMTE Npenopbku. ChLLEBPEMEHHO C TOB], €
HeobxooMMo Aa ce B3eMaT NpenBua yc1oBusTa v Buaa Ha pabotaTa. HenpasunHaTa ekcnioa-
TauuMs Ha enekTPUYeCKns CUIOB MHCTPYMEHT MOXe fa Npeamn3BrKa OnacHu CUTyaLmnn.

5. CepBu3HO 06cNyXBaHe
a. CepBW3HOTO 06CNYXKBaHE Ha eNEKTPUYECKN CUIOBU UHCTPYMEHTH Ce M3BbPLUBA AUHCTBEHO
OT KBanMULMpaH NnLa, KaTo Ce M3Mon3BaT CaMo OPUTMHANHUN pe3epBHYM YacTy. ToBa rapaH-
Tupa 6e3onacHa ekcnaoaTaums.

WHCcTpyKuus 3a 6e3onacHocT Ha be3Bb3gyLLHU NpbcKayuky
V|36pOeHl/ITE no-Aony npenynpexaeHnsa ce OTHaCAT 3a HaCTpOVIKaTa, M3MON3BAHETO, 3a3eMABaAHETO,

nogaopbXkaTta M PeMOHTa Ha NpbCKaykaTa. YONBUTENHUAT 3HAK obo3HavaBa O6U.LO npegynpexanexHne,
LOKaTO CMMBONBT 3a OMNacHOCT NOKasBa HaJin4dne Ha pUCK, CBbpP3aH C JafeHa npoueanypa. KoraTo Te3un
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CMMBOJIN Ce NOABAT B TeKCTa Un npen HAKOM a63a|_|,, HamnpaBeTe cnpaBka C HaCToALNTE npeaynpex-
neHuns. Ha onpeneneHn mecrta B MHCTPYKLUMATA MOXe fa MPpUCbCTBAT CMMBOJIN 3a ONMacHOCT 1 npeay-
npexaeHna OTHOCHO KOHKpeTeH NpoayKT, KOUTO He Ca OnncaHn B TO3K pa3fner.

A OMACHOCT OT NO>XAP 1 B3PUB

fopuMWTe M3napeHns oT pasTBoOpUTENV U BOW, HaMMpaly ce B paboTHOTO MOMeLLeHue,
f MOXe [la ce caM03anansT Unv B3puBAT. 3a fla NpeaoTBpaTUTe Bb3HMKBAHETO Ha NoXap 1in
sz B3pUB!

1. W36srsaiTe fa npbckaTe CbC 3anaauTeNHu UV ropyuMn MaTepuani B 61M30CT Lo OTKPUT na-
MBK WSV 3anasnMy M3TOYHULM, KaTo Luurapy, M3BbHOOPLOBM ABUraTeNn Uan efekTpuieckn
CbOPBXKEHUS.

2. bowuTe nnn pas3TBoOpUTE, M3TMYALLM OT NpbCKaykaTa, MOraT ia NPefn3BMKaT NosiBa Ha CTaTuY-
HO enekTpr4ecTBo. To Cb3faBa PMCK OT MOXap WSV B3PMB NPU HalMYMe Ha U3napeHus ot 60
NN pa3TBopuUTEN.

3. [lpoBepeTe ganu BCUUKM KOHTEMHEPW U HACUMHW CUCTEMM Ca 3a3eMeHH, 3a Aa NPefoTBpaTuTe
M3npa3BaHe Ha enekTpocTaTMyeH 3apsih. He nanon3sante 06aMNLOBKA 33 KOHTEHEPUTE, ako
TS HIMa@ @HTUCTATUYHWN UV €N1IeKTPOMNPOBOAVMM KayecTBa.

4. He n3nonssaiTte 60M UK Pa3TBOPU, CbAbPXKALLM XaIOreHHW BbINEBOLOPOLM.

5. Ocurypete fobpa BEHTUALMS HA NPOCTPAHCTBATA, KbAETO Ce U3BbpLUBA NpbckaHeTo. MNoa-
ObpXaiTe [OCTaTbYeH NMPUTOK Ha CBEX Bb3AyX B TaAX. [lpbXTe noMneHus mMogyn Ha fobpe
MPOBETPEHO MSICTO. He npbckanTe MOMMeHWst MOgyI.

6. He nyweTe B paboTHOTO NPOCTPAHCTBO.

7. He un3non3gaiTe KOYOBE 3a TaMMU, MOTOPY UIN YCTPOMCTBA, KOUTO MOXKe Aia reHepupart 1c-
KpW¥ B MPOCTPaHCTBOTO 3a NpbCKaHe.

8. PaboTHOTO MPOCTPAHCTBO TPsIGBa Aa ce MogAbPXKa YNCTO. B Hero He TpsibBa Aa MMa HUKaKBY
KOHTelHepu ¢ 60si UK pa3TBOPUTENH, NapLaIn UIn ApYri ropuMm MaTepuani.

9. [lpoBepeTe cbcTaBa Ha 6osiTa 3a NpbCKaHe M Pa3TBOpUTENUTE. YBepeTe ce, Ye CTe npoyenu
BCMYKM CepTUdUKATU 1 NacrnopTy 3a 6€30MacHOCT Ha OnacHUTe MaTepuanu 1 eTUKETUTE Bbp-
Xy KOHTeMHepwuTe ¢ 6051 n pa3teopu. ClegBante MHCTPYKUMKTE 3a 6e30MacHOCT OT NPOU3BO-
ouTens Ha 6osiTa 1 pa3TBOpUTENMTE.

10. Ha msicToTo TpsbBa fa e pa3nosnioxeHo eteKTUBHO NPOTUBOMOXapPHO 0bopyaBaHe.

11. lNpbckaykaTa Npomssexaa UCKpuW. AKO B Hesl, B 6/IM30CT 4O Hes UM NMPU MUEHe 1 N1akHeHe ca
M3MON3BaHWN 3aMajIUTENHM TEYHOCTU, APBXTE NPbCKaykaTa Ha MOHe 6 M pa3cTosiHMe OT B3pU-
BOOMACHUTE M3MapeHus.

A ENEKTPUYECKA BE3OIMNMACHOCT

1. LlencenuTte Ha enekTPUYECKNTE CUTOBU MHCTPYMEHTU TpsibBa la CbOTBETCTBAT Ha KOH-
TakTa. He BMOOV3MeHsAMTe Lencena no HUKakbB HauvH. He n3non3sante aganTtep 3a
LLLerncen Ha efleKTPUYECKN CUMOBU MHCTPYMEHTM CbC 3alLMTHO 3a3emsiBaHe. M3non3ea-
HeTO Ha OPUTMHAJTHN HEBULOU3MEHEHH LLEeMNCeny 1 CbOTBETCTBALLM KOHTAaKTU HaMans-
Ba pYCKa OT e/1eKTPOLLOK.

2. 3a3eMeHuTe UHCTPYMEHTU TpsbBa fa 6baaT CBbp3aHy KbM NPaBUIHO MHCTANNPAHWN U
3a3eMeHV KOHTaKTW, CbOTBETCTBALLM HA BCUYKM CTaHAAPTU 1 npasuia. He oTcTpaHs-
BalTe KOHTaKTHUS LWMMT 3a 3a3eMsiBaHe U He BUOOM3MEHsTe Lwerncena no HUKakba
HauunH. He n3non3sante agantepu 3a KOHTaKTU. AKO Ce CbMHsiBaTe Jasn KOHTaKTLT €
3a3eMeH NpaBuIHO, 06bpHETe e KbM KBaMbULMPaH eNeKkTPOTEXHUK. AKO eNleKTpu-
YeCKUAT CUITOB MHCTPYMEHT cripe Aa paboTu kakTo TpsibBa v ce NoBpeau, 3a3eMsiBa-
HeTO OCMrypsiBa MbT HA HUCKO CbMPOTMBIIEHNE 3a OTBEXAAHE Ha eN1eKTPUYeCcTBOTO OT
notpebuTens.
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3. VI36darBainTe KOHTAKT Ha TSJIOTO CbC 3a3€MEHU NMOBBPXHOCTYW KaTo TPbOW, pagnaTopu, oxnagu-
Tenu. KoraTo TANOTO Ha NOTpebuTens e 3a3eMeHO, BEPOATHOCTTa OT e/IeKTPOLLOK HapacTBa.

4. He n3narante enekTpuUYecKnTe CUNOBU MHCTPYMEHTM Ha ObXA 1 Bnara. lMonagaHeTo Ha Bogda
B HEro yBenM4aBa pucka OT eJIeKTPOLLIOK.

5. W3non3BaiTe kabenute B CbOTBETCTBME C TAXHOTO NpefHa3HavyeHve. He n3nonssaiTe kaben
3a HOCeHe, ObpraHe UM U3K/IYBAHE Ha eNleKTPUYEeCcK CUIIOB MHCTPYMEHTa OT MpexarTa.
[pbxTe kabenute ganeye ot TOMMHA, Macla, OCTPY NPEAMETY 1 ABMXELLM ce YacTu. Hesa-
6aBHO NogMeHsTe NoBpefeHUTe kKabenu. NoBpegeHNTe UKW 3anneTeHn kabenv ysennyasat
pucka OT eNeKTPOLLOK.

6. [lpu paboTa C eNeKTPUYECKM CUIOB MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3MON3BaNTe yAbMKUTENEH Ka-
6en, npegHa3sHayeH 3a paboTta Ha OTKpUTO. YnoTpebaTta Ha kabenu 3a paboTa Ha OTKPUTO Ha-
MassiBa BEPOSTHOCTTA OT €J1IeKTPOLLOK.

A OMACHOCT OT NOAKO>XHO NH>XEKTUPAHE

CTpys, NpbCKaHa Nnof, BUCOKO HansraHe, Moxe Aa NPUYUHU NHXeKTUPaHe Ha TOKCUHW B TS-
JI0TO ¥ TOBa [ia JOBefle O CEPUO3HN HapaHsiBaHMs. B TakbB cilyyail He3abaBHO noTbpceTe
MeLMLMHCKa XMpypruyecka moMOoLL.

1. TwncToneTsT He TpsibBa Aa Obaie HaCco4YBaH KbM XOPa M KMBOTHU; HE NPbCKaNTe Mo THX.

2. [lpbXTe pbleTe M OPYrK YacTu Ha TSNOTO fafied OT Ato3aTa 3a NpbckaHe. Hanpumep He ce
OonuTBaNTe Aa cnpeTe U3TU4aHe, KaTo 3aTUCHETE Ao3aTa C KOSTO M Aa € YacT OT TSI0TO CUl.

3. BwuHaru nsnonssante kanayka 3a HakparHuKa 3a Ato3ata. He npbckante npu nunceaila Ka-
nayka Ha HakpamHuka.

4. ViznonssaiiTe Aro3v, nponsseaeHn ot GRONE.

5. [lpw nouncTBaHe v 3aMsiHa Ha HakpanHWKa Ha Ato3aTa Tpsbsa oa ce 6opasu BHUMaTENHO. B
Clyyai Ha 3a4pbCTeH HakpalrHWK Ha [ilo3aTa Nno BpeMe Ha npbckaHe, cnefpanTe npolenypata
3a OTCTPaHsBaHe Ha M3NMLWHOTO HafsraHe, 3a Aa cnpeTe AeCTBMETO Ha NpbckavkaTta n Hama-
NVTe HansraHeTo, Npeamn fa CBannTe HakpanHmMKa 3a NOYMNCTBaHe.

6. He ocTtaBsTe npbckaykaTa 6€3 HaA30p, KOraTo e CBbp3aHa KbM 3aXpaHBaHETO WM € Nof
HansiraHe. KoraTo He mM3non3BaTte npbckadvkaTa, U3kodeTe 5 1 U3NbHETe npoueaypata 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha U3NINLLIHOTO HansraHe.

7. TlpoBepsiBanTe fann Mapky4mTe 1 4acTUTe Ha NpbckaykaTa He ca noBpeneHu. MospeneHnTe
MapKy4u 1 4acTu TpsibBa Aa ce NOAMEHST CBOEBPEMEHHO.

8. Cuctemata MOXe fa ocurypw HansiraHe ot 21 Mpa (207 bar). i3non3sante pe3epBHY YacTu 1
npwvctasku, npousseaeHn oT GRONE v opasmepeHm 3a MuHnmym 21 Mpa (207 bar)

9. KoraTo npbckaykaTa He ce 13Mon3Ba, BKItoyeTe 610KMPOBKaTa Ha cnycbka. NposepeTe fanu

PyHKLMOHMPa NpaBuIHO.

Mpeon NnpuBexaaHe Ha NpbckaykaTta B AeCTBYE, NPOBEpEeTE AaNIN BCUYKM KOMMOHEHTM ca

HaAeXAHO CBbP3aHW.

11. Mons, npu HyxZa cnefBanTe npoueaypata 3a 6bp30 cnrpaHe Ha NpbckavkaTa v OTCTpaHsBa-
He Ha U3NNLLIHOTO HansraHe.

12. 3ano3sHarTe ce NoApPOOHO C eneMeHTUTE 3a ynpaBlieHue.

10

A OMACHOCTU CBbP3AHU C ANYMWHUNEBU YACTU NOA HANATAHE

M3non3saHeTo B NpbCKkaykaTa Ha TEYHOCTW MOL HansraHe, KoUTo He Tpsibsa da BAM3aT B
1/ KOHTaKT C alyMWHUIN, MOXe Aa AOBeAe A0 CUIHA XMMUYecka peakums n 4O HapyllaBaHe
— LLenocTTa Ha kopnyca. Hecna3saHeTo Ha ToBa NpefynpexaeHve Moxe Aa fosefe A0 CMbPT,
Cepuo3HO HapaHsiBaHe 1Y NoBpeaa Ha MMYLLEeCTBO.
1. He mnsnonssawvte 1,1,1-TpuxnopeTaH, METUIEHOB XI0PUA, 1 APYrY OCHOBAHWN Ha XanoreHunpa-
HW BBINEeBOOOPOAN Pa3TBOPUTENN, HUTO TEHHOCTH, CbAbpPXKallM TakMBa Pa3TBOPUTENN.
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2. MHoro APYrmMTe4HOCTV MOXe [la CbAbPXKaT XMMKKan, KOUTO Oa BiA3aT B peakumna CanyMnHnA.
MHqJOpMaLI,I/IFI 3a CbBMECTUMOCT MOXe fia 6'b,El,e nonyyeHa OT LOCTaB4YMKa Ha MaTepuranmTe.

A OMACHOCTU CBbP3AHU C ABV>KELLN CE HACTU

[BuxeLwnTe ce 4acTn Moxe [a NPUTUCHAT, HapaHAT UK Aa cpexaT NPbCTU U APYrv YacTu
Ha TAn0TOo.

1. CronTe manedye OT ABUXKELLN Ce YacTu.

2. He v3nonsBanTte eNekTpUYeckn CUNOB MHCTPYMEHT, ako BCUYKM 3aLUUTHN NPUCOo-
cobneHnsa 1 Kanaum He ca Ha MSCTOTO CL.

3. EnekTpuyecku cMNoB MHCTPYMEHT Mo HansraHe Moxe fa ce 3afgencrsa 6e3 npe-
nynpexgaeHue. Mpeay nHcnekTnpaHe, NpemMecTBaHe Uan cepBu3MpaHe, U3nbiHeTe
npouenypata no OTCTPaHsBaHe Ha U3/IMLLHOTO HansraHe 1 n3ktyeTe BCUYKM N3-
TOYHULN Ha 3axpaHBaHe.

A OMACHOCTH, CBbP3AHU C HEMPABUJTHA EKCINJIOATALUA

HenpasunHaTa ekcnioaTaumsi Ha NpbckaykaTa MOXe Ja AOBeAe A0 CMbPT UM OcakaTsiBaHe.

B [lpu 605 AMCBaHE BUHArW M3MO3BanTe NOAXOAALM PbKaBULUM, 3aLUUTa HA o4YnTe U pecnupa-
TOp NN Macka.

B He n3nonsBanTe npbckaykata B 61m30cT 0o fgeua. JpbxTe Aelata ganey ot obopyasaHeTo.

B He v3nM3anTe M3BbH HOPMafHMSA 0BXBaT M He MOCTaBAWTe NpbckaykaTa BbpXy HecTabuiHa
NOBBPXHOCT. 3aeMeTe NOAXOASLLO U CTabUTHO MONIOXEHME Ha TANOTO.

B CbcpepoToyeTe ce BbpXy M3BbpLUBaHaTa paboTa.

B He ocTaBanTe npbckaykaTta 6e3 Hag3op, Korato e cBbp3aHa KbM U3TOYHMK Ha 3aXpaHBaHe Uiun
e nop HansiraHe. KoraTo He g 13non3BaTe, U3k/loyeTe g 1 M3MbHeTe Npoueaypara no ceansHe
Ha U3JTIMLWHOTO HansraHe.

B He n3non3BanTe npbckaykaTa, KoraTo CTe yMOPEeHW Uu Nof BANSHUETO Ha yNoMBaLLM Belle-
CTBa WK anKOXOJ.

B He nogputeanite 1 He obpranTe NpekaseHo Mapky4a.

B He n3narante Mapkyya npu TeMnepaTtypu Unv Nof HansraHe no-B1COKN OT NpenopbyBaHnTe
ot GRONE

B He 13nosn3BaiTe Mapkyyda 3a NpuABMXKBaHe UV NoBAMraHe Ha 060pyABaHETO.

B He 3ano4BanTe ga npbckaTe, ako MapKyybT e No-Kbe oT 7,5 meTpa.

A JINYHW NPEANA3HU CPEACTBA

KoraTo ce HaMupaTe B NPOCTPaHCTBOTO 3a pa60Ta, B3emMeTe noaxogAaun Mepku 3a 6e3onac-
HOCT 3a npefoTBpaTdaBaHe Ha CEPUO3HN HapaHABaHWA, BKIIIOYUTENHO yBpeXaaHe Ha 3pe-
HWETO, 3ary6a Ha dyXa, BnLllBaHe Ha OTPOBHU U3NapeHnda U N3rapaHns.

Te BkJIIOYBAT:
B 3aWNTHM o4Ymna
B [IpoTMBOMpPAxoBa Macka, 3alMTHN Opexu 1 PbKaBULM B CbOTBETCTBME C MPenopb-
KUTe Ha MPOV3BOAMNTENS HA TEYHOCTUTE UM Pa3TBOPUTE.

bbaete BHMMaTeNHN 1 U3MOA3BanTe 3[4paB pa3yMm, Korato pa6OTl/ITe C enekTpn4yeckn cMnos

NHCTPYMEHT. He ro n3nonssante npnymMmopa nnn non Bb34ENCTBME Ha HapKOTMUW, altIkoXon

nnn nekapcrea. OTKNOHABAHETO Ha BHUMAaHUETO npn 6opaBeHe C eNieKTpn4eckn cmioBs
NHCTPYMEHT MOXe [a npefn3BrKa CeprnOo3HN HapaHABaHUA.
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1. W3non3saite NMYHW NpeanasHn cpeacTBa. BuHaru HoceTe 3alLmTHM o4mna. Mianon3saHeTo Ha
noaxoaaLln NMYHWM NpeAnasHu CpeacTBa Kato NPOTMBOMPAaxoBa Macka, HeXTb3ralum ce 3a-
LWMTHM 0ByBKM, Kacka U aHTU(OHM MOXe fa HamManun pucka OT HapaHsiBaHe.

2. VI36dareanTte cnyyaHO 3agencTBaHe. [pefun BK/lOYBaHE Ha MpbckadkaTa, MpoBepeTe ganuv
ctapToBua kitod ON/OFF e B no3unuma OFF (n3kntoyeHo). JoKoCBaHETO Ha Kiltoya € NPbCT Mo
BPEMe Ha NMpemecTBaHe WM CBbP3BaHETO Ha MpbckaykaTa KbM M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe
npw koY B no3uumst ON (BK/IlOUEHO) yBenMyaBa pUcka oT MHUMAEHTW.

3. OrtcTpaHeTe ktoYa 3a perynvpaHe Npeamn BkYBaHe Ha NpbckaykaTta. KnoysT 3a perynnpa-
He BbpXy BbpTsLLATa Ce YacT Ha MHCTPYMEHTa MOXe [ia Npear3BuKka HapaHsBaHe.

4. He ce HaBexpanTe npekaneHo MHoro. o BpeMe Ha paboTa nogabpxarnTe cTabuiHO Nosioxe-
HUWe Ha TS10To. ToBa ocurypsisa no-4o06bp KOHTPOS BbPXY eNekKTPUHECcKUs CUTOB UHCTPYMEHT
B C/ly4al Ha Heo4YakBaHa CUTyaums.

5. HoceTe nogxomsuwo obnekno. N36sirsaite cBOHOAHO BUCALLM Apexn 1 BukyTa. pbxTe Ko-
caTa Cu, opexuTe 1 pbkaBuLUWTe ganey oT ABMxelln ce yactu. CBOGOLHO BUCALLMTE Opexu,
OuxyTaTa UM ObAraTa Koca MoraT fia 6blaT yBieyeHW 1 3axBaHaTu OT ABUXKEeLLUTe ce YacTu.

6. Ako pasnonaraTte C yCTPOWCTBa 3a M3CMyKBaHe 1 cbbrpaHe Ha npax, NpoBepeTe Aann ca CBbp-
3aHW 1 ce M3non3BaT NpasBuHO. /13Non3BaHeTo Ha TakmMBa YCTPOWCTBA MOXeE a HaManu pu-
CKa, CBbP3aH CbC 3anpallaBaHe.

A MEAOULIMHCKA TPEBOTA — HapaHsiBaHMs, Npu4MHeHn oT 6e3Bb3ayLiHaTa npbckadka.
AKO TEYHOCT NPOHMKHE Npe3 Koxara,
HE3ABABHO NMOBUKAWTE JIMHENKA. HE TO MPEHEBPEMBANTE.

TeyHOCTUTE MO BUCOKO HansraHe ot NpbCKadKaTa NI TeHOBETE NpUTeXaBaT 40CTaTb4YHO CWla, 3a Aa
MPOHUKHAT Npe3 KoXaTa 1 MoraT da npean3snkaTt MHOIo CEPMO3HO HapaHsaBaHe, KOETO fa gosede Ao
amMmnyTauns.

BUHATIN korato npbckaykaTta He ce U3Mon3Ba 1 Npean U3BbpLUBaHe Ha MOAAPBXKA UM MOYUCTBAHE,
nocTaBsiTe NpeanasHoTo nocTye Ha no3umums ,locked” (3akntoueHo).

HUKOTA He npemaxBaiTe 1 He BUAOW3MEHSINTE KOSTO 1 Aa Buno 4acT Ha nucToneTa.

BUHATIU otctpaHaBanTe AKO3ATA Ha npbckaykaTta Mpy NoYMcTBaHe. V3nnakBanTe npbckadkaTta npu
Bb3MOXXHO HAN-HUCKO HANSTAHE.

BUHAIN npenn BCAKO non3BaHe NpoOBepsiBaviTe M3MPaBHOCTTA Ha BCUYKM 3aLUUTHW CPeacTBa Ha
nucToneTa. bbaeTe MHOrO BHMMATENHW NPW CBaNSHE Ha At03aTa Ha Mpbckaykata UaM Ha Mapkyda
Ha nucrtoneTta. B cuctema, BrIloYeHa KbM enekTpuyeckata Mpexa, TEHHOCTUTe ca nof HansraHe. AKo
[l03aTa Ha cMcTeMarta e CBbp3aHa, NpuoxeTe npoLenypata 3a AeKkoMnpecns.

BUHATIU noctassanTe HakpanHuKa Ha Ato3aTta npu npbckaHe. HakpanHUKLT Ha Ato3aTa npegynpexaasa
33 OMacHOCTU 1 NpefnasBa cpelly MHUMAEHTHO NOCTaBsAHe Ha NPBLCTU WAW Apyra YacT Ha TAN0To B
61m130CT JO Alo3aTa Ha Npbckaykara.

bboere M3KNOUYMTENHO MPeAnasMBM, KOraTto NMovymcTBaTe M NMOAMeHsiTe Alo3aTa Ha MpbckayvkaTa.
AKo fgjo3aTa e 3afpbCTeHa, HesabaBHO BnokmpanTte cnycbka. BUHATWU pelictBaite B cboTBETCTBME
c MPOLUEAYPATA 3A OEKOMIMPECUA n nocne cBaneTe Al3ata Ha nMpbckaykaTa M 9 MoyuncTeTe.
HUKOTA He n3bbpcBariTe MaTepuana, HaTpynaH OKono Alo3ata.
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A Puckose, CBbP3aHU C TOKCUYHUN TE€HHOCTU

BUHAIN cBananTe HakparHmka Ha Aro3aTa 1 flo3aTa cief U3KIl4YBaHe Ha NoMnaTta n HaMmansBaHe Ha
HansiraHeTo, kaTto cnensate MPOLUEAYPATA 3A JEKOMIMPECKS.

OnacHUTe TEYHOCTU M TOKCMYHMTE M3MapeHus MoraT fda NpeamsBMKaT CEPUO3HO HapaHsBaHe ©
[axe CMbPT Npu AONMP C KOXaTa U o4uTe WAK Npu BOUWBAHE UAW NornblaHe. Heobxogmmo e aa
CTe 3an03HaTK C ONACHOCTUTE, CBbP3aHM C M3M0NA3BaHNTE TeYHOCTU. ONacHUTe TeYHOCTM TpsbBa da ce
CbXPaHSIBAT M U3XBBLPJIAT B CbOTBETCTBME C YKa3aHUATa Ha NPOU3BOAMTENS U C NpaBusiaTa Ha MECTHO,
PErMOHANHO N HALMOHANHO PaBHULLE.

BUHATWU wn3non3earite npegnasHu o4mna, pbkaBuuu, obNEKNO M pecnmpaTop B CbOTBETCTBUE C
npenopbKUTE Ha NPON3BOANTENS Ha TeYHOCTUTE.

/\ Mapkyuu:

Mpean BCAKO M3NoM3BaHe, 3aTErHeTe MO HAAEXAEH HAYNH BCUYKM CbeOMHEHNS, MPe3 KOUTO NpemMu-
HaBaT TEYHOCTW. BUCOKOTO HansiraHe MOXe a pa3pyLlwu x1abaBuTe CbeAUHEHNSt MW [a NPeLN3BYKa
MN3TNYaHE Ha TEYHOCTTA 3a NPbCKAHE, KOETO OT CBOS CTPaHa Aa NPUUYNHU CEPUO3HN HapaHSBaHNS.

M3nonsgaiTe camo Mapkyyu, obesonaceHn ¢ npyxuHa. MpyxunHHaTa 3alimTa npegnassa Mapkyya
OT obpasyBaHe Ha MPUMKU U Opyrv NoBpeaW, KOUTO Aa [oBedaT [0 pa3KbCBaHe W JO LeTV npu
npbckaHeTo. He no3sonsisaiite obpaslyBaHe Ha NPVMKKW, NPerbBaHe Ha MapKyyuTe uan BubpupaHe
BBPXY HEPABHW, OCTPU N FOPeLLM MOBBPXHOCTU.

3a XMOPOAVMHAMUYHU MPUIOXEHWsT M3MON3BaiTe caMo efleKTPOMNpPOoBOAMMM MapKyyu. lpoBepeTe
Jafin MUCTONETHLT e 3a3eMeH Ype3 CbefMHeHWs C MapKy4a. /3nonssaiTe camo XVMAPOAMHAMUYHM
MapKy4¥ 3a BUCOKO HansiraHe CbC CTAaTUUHM XXMYKM, KOUTO ca ofobpeHn 3a HansiraHe ot 3,000 psi.

HUKOFA He n3non3saiTe noBpedeH Mapkyy, Tbi1 KaTo TOBa MOXe Aia Npefun3BunKa nocneasalla nospesa
VAN LenHaTMHa Ha Mapkyya 1 NoOBPeAyn NPU NPbCKaHETO, KaKTo U APy CEPUO3HN HapaHABaHUSA Un
nospefia Ha UMyLLLecTBo. Mpean Bcsika ynoTpeba, nposepeTe fann No MapKyva HAMa Hapesu, Te4oBe,
NPOTbPKBaHe, NOAYTUHW MW NOBPEAN, KaKTO U Janun CbefMHEeHUsATa ca CBbP3aHu NpasuiHo. lpu
TakmnBa 06CTOATENCTBA He3a0aBHO NogMeHeTe Mapkyya.

HUKOTFA He v3nonssanTte nensiwa neHTa WAM QPYyro 3a Nonpaska Ha Mapky4a, Tbil KaTo HAMa da
130bpXaT Ha BUCOKOTO HansaraHe Ha TeyHocTTa. HUKOTA HE C'bEJJ.I/IHiIBAI?ITE YACTU OT MAPKYYMN.

anl npbCckaHe U NOYUCTBaHe CbC 3anaimmun 6onmn pa3TBopuTenun

1. [pv NpbckaHe CbC 3anannmMm TEYHOCTM NpPbckadkaTa TPsbBa a ce HamMmMpa Ha NoHe 6 MeTpa
oT 0b/1acTTa Ha NpbckaHe B 4OOpe NPOBETPSBAHO NPOCTPAHCTBO. BeHTUnaumaTa Tpsibea aa e
[OCTaTbYyHO CUJIHA 3a NPefoTBPaTsABaHE HATPYNBAHETO Ha N3NapeHUs.

2. 3anpeLoTBpaTsBaHe Ha eNeKTPOCTaTMYHO pa3pexaaHe, 3a3emeTe NpbckaykaTa, KoOHTenHepa
¢ 6051 ¥ NpbcKkaHust NpeaMeT. M3nonsgsanTe caMo MapKyyur, 0ogobpeHn 3a XMAPOLAMHAMNYHO
BMCOKO HansiraHe ot 3,000 psi.

3. [lpeam v3nnaksaHe, oTCTpaHeTe Ajo3aTta. 3aA4pbXKTe MeTasiHaTa YacT OT NUCTOoNeTa BbpXy Me-
TanHa koda 1 No BpemMe Ha M3MniakBaHeTo MU3Mona3BanTe MUHUMANHOTO Bb3MOXHO HassiraHe
Ha Te4yHoCTTa.

4. HuKora He npwnaraiiTe BUCOKO HansiraHe npu nouucrsare. MPUTATAMTE MUHUMAJHO
HANATAHE.
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5. He nyweTte B 0651acTTa Ha NpbckaHe/obnactta Ha noyncteaHe. HUKOTA He n3non3ssaiTe pas-
TBOPW 3a NOYNCTBaHE C TemnepaTypa Ha 3anansaHe nog 60 rpagyca C. Hakow oT Tax ca: aue-
TOH, 6eH3on, eTep, 6eH3MH, KepOCKH. 3a fa ce yBepuTe, MoJisl, 0ObpHETE ce KbM 4OCTaBYMKa.

UHcTanunpaHe

Heobxognmu nHcTpymeHTI: [1ga raednu kmoda (HeBKIIIoUYEH!
B KOMMJIEKTa).
1. CebpxeTe Mapkyda KbM MommnaTta v 3aTerHere C raey-
HUA KJTOY.
2. (CBbpxeTe Mapky4a KbM MUCTOMETA U 3aTerHeTe, Kato
ron3saTemBara KJoda.

CB'bp3BaHe KbM U3TOYHUK Ha eNeKTpo3axXpaHBaHe

HanpexeHuneTo B MpexaTa TpsibBa ja CbOTBETCTBA Ha HamnpexXeHWeTo, 0THbena3aHo Bbpxy TabenkaTa
Ha npbckaykaTa. B HUKaKbB cyda He M3MoN3BanTe eNekTPUYecKy CUTOB MHCTPYMEHT, ako 3axpaH-
BalLuMsT kaben e noepefeH. MoBpeneH kaben Tpsbsa ga ce NOAMEHN He3abaBHO OT YMbJIHOMOLLEH
LieHTbp 3a 06CyXXBaHe Ha KJIMeHTU. He ce onuTBanTe fa nonpassiTe noBpefeH kaben camu. M3nons-
BaHETO Ha NOBpedeHn 3axpaHBalLy Kabenn Moxe fa NPUYNHA eNeKTPOLLOK.

MHCTPYKLMM OTHOCHO 3a3eMsiBaHETOo

nprKa‘-{KaTa Tpﬂ6Ba Aa 613)],6 3a3emeHa. B CJ'Iy‘-Ial?I Ha ef1ekKTpnyecko KbCo CbeMHEHNE, 3a3eMABaHe-
TO HaMalsdBa pPUCKa OT e1ekKTPOLIOK, OCI/II'ypﬂBaVIKl/I npoBoa 3a OoTBeXOaHe Ha ToKa. Hp'bCKa‘-lKaTa e
CHa6JJ,eHa C kaben cbC 3a3emuTeneH NMPOBOAHMK M 3a3eMUTeNeH Wencesn. Llencenst Tpﬂ6Ba Hda 6'b,£l,e
MOCTaBeH B KOHTAKT, KOUTO € npaBUIHO MOHTMPAaH N 3a3eMeH B CbOTBETCTBME C MECTHUTE CTaHOapTU
n npasua.

BHUMAHME: HenpaBu/nHOTO MOHTMpaHe Ha 3a3emMuTenHus wudgT ysBenuyasa pucka oT
€NeKTPOLLOK.

AKO ce Hanoxu pa nonpasunTe UM ga nogMeHnTe kabena wnun uencena, He CBbp3BaI7ITe 3eneHns
3a3emMuTeNsieH NpoBOAHNK KbM HUKOSA OT MJIOCKNTE KJTEMU. KuuaTa cbC 3eneHa n3onaymsa cbC nnu 6e3
KbNTW MBULW € 3a3eMUTeJTHaTa Xnla 1N T4 Tpﬂ6Ba HAa 6bﬂ,e CBbpP3aHa KbM 3a3eMUTeNHNA de)T. Axo
He pa36v|paTe HaMbJIHO UHCTPYKLUNNTE OTHOCHO 3a3eMABaHETO UM Ce CbMHABAaTe, 4e NpbCKa4dkaTa
€ NpaBuIHO 3a3eMeHa, o6preTe ce KbM KBa]'Il/Ide/ILI,l/IpaH €NIEKTPOTEXHUK NN CEPBU3EH TEXHUK.
He Bnpoun3smeHanTe wencena B KOMAAeKTa. AKO LLENCenbT He BAM3a B KOHTAKTa, 06preTe e KbM
KBaJ'IVIde/ILI,l/IpaH €NTEKTPOTEXHUK, KOWTO fa NOCTaBW NOAXOASLL, KOHTaKT .

BAXXHO: M3non3BaiTe caMo TPMXMYEH YABIIKUTENEH Kaben CbC 3a3eMUTENEH Wencen ¢ TpU WwudTa
1N KOHTaKT C TpW OTBOpPa, KbM KOUTO [a CBbPXETEe NMpbcKadkaTa. [poBepeTe fanu yobKUTENHUST
Kaben e B [o6po cbcTosiHMe. Mpn 1M3non3BaHe Ha yabXUTeNeH kabes, yBepeTe ce, Ye NpuTexasa
napameTpute, HeobXOOMMW 3a MNpPOBEXAaHe Ha Toka, HeobxodMM Ha npbckadkaTa. Kaben c
He[oCTaTbYHa NPOBOAVMOCT MPeAN3BUKBa Naf Ha HaNpPeXeHNeTo, KOMTO BOAM [0 3aryba Ha MOLLHOCT
1 nperpsiaHe. lMpenopbysa ce 1M3nosi3BaHe Ha kaben cbe cedeHne 12 AWG. AKO yObIKUTENHUST
Kaben we 6be M3MoN3BaH Ha OTKPUTO, Clief, onpedensiHe Ha BuZa My, TpsibBa [a ce nposepw, ye e
o60o3HaveH ¢ W-A. Hanpumep obo3HaveHneTo SJITW-A o3HauaBa, Ye kabensT e rofeH 3a ynotpeba Ha
OTKpPUTO.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 204 2016-10-26 00:15:10



Mpepu 3anouBaHe Ha paboTa

I'Ipe):l,m BCAKO M3MNON3BaHe Ha NpbCKaYvKaTa NpoBepeTe U 3aTerHeTe BCUYKM KOMMOHEHTW Ha cMcTeMaTa.

BHUMAHME: Xna6aBuTte Bpb3KM MOraT ga ce pasnagHaTt nofj BAUsSHUME Ha BUCOKOTO HansiraHe
M pa Bb3HUKHE OmnacHa cuTyauus. YBepeTe ce, Ye BCUYKM BPB3KU ca 3aTerHatu. ToBa ce oTHacs
3a ABaTa Kpasi Ha Mapky4a,unTbpa Ha NUCTONETa, HaKpaWHUKa,(UNTbpa Ha nomnata u
HaKpaWHUKa Ha BCMyKaTesIHUS NPoBoA.

BHUMAHMUE: BuHaru npoBepsiBaiiTe Aajam npennasHoTo JIOCTYE Ha MUCTOJIETA € 3aTBOPEHO.

MpeanasHoOTO NOCTYe Ha nucToseTa Tpsbea da Gbae 3aTBopeHo. OTK/OYETe Cycbka Ha NUCTONETa,
camo no Bpeme Ha paboTa ¢ nucToneTa.

MNPEANA3EH CNYCHK

CNychbK

OTCTpaHeTe HaKpaI;IHI/IKa npegn NbNHeHe, MMeHe 1 NoYnCcTBaHe Ha NncTosieTa.

CmaxeTe ynIbTHEHUATa: ClloXeTe NPUOAN3NTENHO 2-3 Kanku Macso B YNIBTHUTENHATa Kanayka 3a
byTanoto.

MpuroTseTe noHe Tpu Kodu.

MbpeaTa Koda Lie CbabpXa MaTeprana 3a NpbckaHe.

BTopaTa koda Lie ce 1M3nosi3Ba 3a NoYncTBallaTa TEYHOCT: Pa3TBoOpUTEs (3@ TEYHOCTU Ha Mac/ieHa
OCHOBA) , paspeauTen Ha nak (3a nakose), Bofda (3a BOAOPA3TBOPUMMK TEYHOCTW) WUAW camyHeHa
Boga (MpemMuHaBaHe OT Mac/ieHa OCHOBA WM flak KbM BOAHa OcHoBa). TpeTaTa Koda ce 13nos3sa 3a
cbbrpaHe Ha oTnambk.

MouncrBaHe N nsnnakBaHe

Kora pa usnnakHeTte nomnara
1. KoraTo nomnaTta e Mb/iHa CbC CbXPaHsiBalla TEYHOCT, KaKTo M Npeau nbpBa ynotpeba Ha HOBa
XMAPOAMHAMMUYHA NPbCKayka, NN cief NPOAbIXUTENIHO HEM3MNON3BaHe. M3nnakHeTe ¢ pas-
TBOpUTEN (ako Bb3HamepsiBaTe Aa U3Mo3BaTe BeLlecTBa Ha BOAHA OCHOBA, BUX YacT 2).
2. [pu NnpemMrHaBaHe OT BelLeCTBa Ha Mac/leHa OCHOBa KbM TakMBa Ha BOAHAa OCHOBA, MbPBO
M3nJakHeTe C Pa3TBOPUTEN, MOC/e CbC CanyHEeH PA3TBOP M HaKpasi C YMcTa BOAa.
3. [pu npemMrHaBaHe OT BOAOPA3TBOPUMM KbM MaC/IEHOPA3TBOPUMU BeLLLECTBA MbPBO N3Niak-
HeTe C YncTa BoAa, a Nocse C pa3TBoOpuUTeN.
Mpu cMsHa Ha UBeTa Ha 6osiTa M3niakHeTe C NOAXOAALL Pa3TBOPUTEN KaTo BOAA UAW APYro.
Mpwn nouncreaHe — BMX Pa3gen ,MoyncTBaHe” B crepBallaTa rfaBa Ha MHCTPYKUMUTE 3a
ekcnioaTaums.
6. CbxpaHeHue. KoraTo npbckadykaTta HsMa fda 6bae nonssaHa M3BECTHO Bpeme, TpsibBa Aa ce
HaMbHW CbC CNeumanHa CbXxpaHaBalla TeYHOCT.

v e

BHUMAHME: Hukora He octaBsanTe Boda B rMomnaTa 3a noBe4ye oT eAuH AeH. M3nnakHeTe ¢
TEYHOCT 3a CbXpaHeHue.
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HauuH Ha usnnakeaHe

1. CnoxeTe BCMyKaTeHWUA MapKyy uam Tpbba B koda ¢ NoYMCTBaLLa TEYHOCT: Pa3TBOPUTEN, KO-
rato M3rnosi3BaTe TEYHOCTU Ha Mac/ieHa OCHOBa, Pa3TBOPMTEN 3a Jlak (3a Nlakose), Boda (3a
BOLOPa3BOPUMMU BELLECTBA) UK CanyHeHa BoAa (3a MpeMuHaBaHe oT MacJIeHO KbM BOAOpas-
TBOPVMM BELLECTBa).

2. OrtpeneTe TpbbMyKaTa 3a ApeHMpaHe OT BCMyKaTeslHaTa Tpbba (ako Te ca CBbp3aHu) U s MocTa-
BeTe B Npa3sHa koda, KbAeTOo fa n3Teve oTnagbKbT.

3. OtTBOpeTe NpennBHaTa knana.

4. YBepeTe ce, 4ye NpbcKkadkaTa € U3KoYeHa, a PbYHUAT PerynaTop 3a HalsiraHe e ycTaHOBeH Ha
MUHMMYM (0BpaTHO Ha YaCOBHMKOBaTa CTpesika). CBbpXKeTe NpbckaykaTta KbM eflekTpuyecka-
Ta Mpexa.

5. BkJioyeTe npbckaukaTa.

6. 3aBbpTeTe peryfnatopa 3a HansraHe no Nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpeska, 3a Aa yBenuinurte
HansraHeTo Ao CTeneH, 4oCTaTbyHa 3a paboTa c nomnara.

7. OcTaBeTe nomnata fa paboTtv n HabnlogaBarTe TEYHOCTTa, M3MM3aLla OT TPbOMYKaTa 3a ape-
HupaHe. OcTaBeTe TEYHOCTTA Aia Teye, OKATO U3/M3allaTa TEYHOCT 3a MlakHeHe He ce n3buct-
PUY HaNMbAHO. MapKyYbT Y NUCTONETHT CbLLO TPabBa Aa 6baaT M3nnakHaTy Npu CMsiHa Ha LiBeTa
Ha 6osiTa UM NPK NPEXoL, KbM APYr TUM TeYHOCTN/6oun.

8. (Cnep oTCTpaHsBaHETO Ha KanaykaTa Ha HakpamHvKa 1 camust HakpamHWK, HacoyeTe nucTone-
Ta B kohaTa 3a OTnagbk 1 OCTaBeTe Crycbka OTKITIOYEH.

BHUMAHWE: Puck oT cTaTU4HU UCKPU, NOXKap Uiu B3puMB. [l pbXKTe MeTasiHaTa 4acT Ha NucToneTa
[o pbba Ha meTanHata koda. Bcuukum kodm 3a pasTeoputenu Tpsbea aa ca uspaboteHu or
NpoBoAsLL MeTas M NPaBUJIHO 3a3eMeHU. He nocTaBaiTe BbpXy M30JUPaHM MOBbPXHOCTU, KOUTO
He ca MPOBOAUMMU, OCBEH aKO HMa AOMbJIHUTENEH Kabes, cBbp3aH ¢ UCTUHCKA 3eMsl, Hanpumep
MeTaJIHa BOJoNpoBoAHa Tpbba.

9. 3aTBopeTe BCMyKaTesHaTa kiana.

10. OctaBeTe nomnata ga pabotu n HabngaBanTe TEYHOCTTA, KOSTO 13NM3a OoT nucToneta.

lycHeTe Te4YHOCTTa fa Teye, OKATO He ce U3BUCTPU CbBCEM.

BHUMAHMUE: He ocBoGo)paaBaiTe e cnycbka Ha MUCTONeTa MO Bpeme Ha onepauusTta. AKo
CNYCBbKBT ce 0CBOOOAW, HaNsIraHeTO B MPbCKAYKaTa LUe ce YBe/IUYM U KOraTo OTHOBO HaTUCHeTe
cnycbka, MMa pUCK OT pa3niuckBaHe.
11. M3knioyeTe npbckaykaTta 1 3aBbpTeTe perynatopa 3a HansiraHe obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa
cTpenka Ao MuH1uMym. Cera nomnata e YMcTa 1 roToBa 3a MbJIHEHe.

MbnHeHe

MomnaTa Ha NpbckaykaTa paboTu NOA BUCOKO HangaraHe v CiefloBaTeIHO Npeaun npbckaHe BCKakBU
HexenaHu TeYHOCTU 1 Bb3ayx TpabBa Aa ObdaTt OTCTPaHeHW OT Hesl 1 NpoBoAuUTe.YBepeTe ce, Ye Ha-
KParHWKBLT 1 KanaykaTta ca OTCTPaHeHM OT MUCTOSETa U Ye CYChKBT e 3aK/oYeH.

3a ga HanbAHUTe Nomnara:

1. TocTaBeTe BCMyKaTenHaTa Tpbba B kodaTa.

2. [locTaBeTe Kpas Ha MU3nyckaTenHaTta Tpbba B KodhaTa 3a OTNAaAbK 1 OTBOPETe BCMyKaTesiHaTa
Knana.

3. [lpoBepeTe fanu perynaTopbT 3a HaJiiraHe e yCTaHOBEH Ha MUHUMYM U MpbckaykaTa e N3KJ1to-
yeHa. CBbpXKeTe NpbckaykaTta 1 s nycHeTe Aa paboTu.

4. baBHO 3aBbpTeTE perynaTtopa 3a HasisiraHe Mo YaCOBHMKOBATA CTPesika 1 yBennyeTe Hansra-
HeTo, 4OKaTo NommnaTa 3apaboTu.

5. OcraBeTe nomnata ga pabotn 1 HabnlofaBaTe M3TUYALLATA TEYHOCT OT ApeHaxHaTa Tpbba.
OcTaBeTe TeYHOCTTa [la Teye, LLOKATO OT TpbbaTa 3a ApeHnpaHe He 3arnoyHe Aa U3nn3a 4ncra
TEYHOCT 3a NpbCKaHe.

6. HacouyeTe nucToneta B koaTta 3a OTNaLbK, OTKIOYETe Crycbka U ro 3agpbXTe 0TBOpeEH. Mo-
CJle 3aTBOpeTe BCMyKaTesiHaTa Kiana.
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7. CnpeTe cnycbka B OTBOPEHa No3unums, OCTaBANKM NnoMnaTa Aa pabotu, n ciepeTe nsnmnsalata
OT nucToneta Te4yHocT. OcTaBeTe s Aa Teye, [OKATO OT ApeHaxHaTa Tpbba He 3anoyHe ga ns-
JIn3a YNCTO BELLLeCTBO 3a NpbCKaHe. V3ktoyeTe npbckaykara.

8. 3a fja oTcTpaHuTe Jokpan Bb3dyxa, HacoyeTe nucrtoneta B kKodaTta unm dyHUsTa 1 octaBete
cnycbka OTBOPEH. BktoyeTe npbckaykaTta U ocTaBeTe YyncTaTa TeYHOCT Aa uupkynmpa. Habnto-
[aBaiiTe TEYHOCTTa, 3a [4a CTe CUTYPHW, Y€ B HErO HAMa Bb34yLUHW MexypyeTa.

9. Cera usknoyeTe NpbckavkaTa 1 3akoyeTe Cnycbka.

10. Cera gpeHaxHaTta Tpbba Moxe OTHOBO Aa 6bae Cb-
efMHeHa KbM BCMykaTeNHaTa B kodaTta ¢ TeHHOCTTa.

AI03A

MoxeTe f[a noctaBuTe Kanaykata W HaKpaI;IHI/IKa Ha

Hanb/IHEHATa NO TO3M Ha4YMH NPbCKa4dKa.
LOKbN

Crno6siBaHe Ha KanaykaTa U HakpanlHuKa
3a npbckaHe (OBYCTPaHHM KpauLua)

8
BHUMAHMUE: Ako npbckaykaTa noaabpika Hansrade, npe- HAKPAMHUK ~ YMUTBTHUTEN

OU BCIKAKBU HACTPOWMKM C MOCTaBEH HAaKPaMHUK, NPUIoXe-
Te MPOLEQYPATA 3A JEKOMIMPECUSA

Mons, KoHcynTupawTe ce ¢ pasgen ,M360op Ha Alo3a 3a npbckaHe” No-gony, 3a Aa nsbepete noaxoasaila
3a uenTa glosa.
1. lpenv nocTaBsHETO Ha A03aTa U HakparHuka, NpoBepeTe faav NpeanasHoTo ocTye e ABO-
HO 3aKJIl04€eHO.
2. AKO He e Beye MoCTaBeHo, yBepeTe ce, Ye YNIBTHEHNETO € Ha MSCTO B LlOKb/la M BMbKHeTe
LOKb/1a B HakpalHuka. YBepeTe ce, Ye TOoM e Ha MSICTOTO CU B KPbIIMa OTBOP B HaKpamHuMKa.
3. T[locTtaBeTe HakpalHMKa Ha NUCTONETa B raBaTa Ha NUCToNeTa.
4. MylHeTe HakpalrHVKa B Alo3aTta 1 ce yBepeTe, Ye ca NpUTUCHaTK JoKpal. 3aBbpTeTe Hakpan-
HMKa Ha dpoHTaNHa No3umums (cTpenkaTa Ha ApbXKaTa Ha HakpalHKUKa Le noka3sa (hpPoH-
TanHa no3mums). HakpalHUKET Moxe fa 6bhe 3aBbpTsaH Ha 180 rpagyca 3a noyncTBaHe Ha
3aApbCTBaHe.
5. 3aBbpTeTe HakpalHMKa B XenaHaTa OpMeHTaLMs 1 3aTerHeTe Karnaykara ¢ pbka.

BHUMAHME: Hukora He npbckanTe, ako HaKpPakHUKBT ce HaMUPa B HAKaKBO APYro MOJIOXEHUE,
OCBEH MpaBO Hamnpep WU nNpaBo Hasafd. ToBa MOXe Aa npeAusBUMKa OMAacHOCT, CBbp3aHa C
BUCOKOTO HansiraHe.

Cera NpbCKadkaTa € roToBa 3a pa60Ta.

NPOLIEAYPA 3A OEKOMIPECUA

Bcekn nbT korato cnpete ga npbckaTte, Oaxe M 3a KpaTko Bpeme, manbiHete NMPOUEOYPATA 3A
LOEKOMMPECKA.

BAXKHO! 3a wun3bsarsaHe Ha Cepuvo3HU HapaHsBaHWUS,
BMHarv npunaranTte Ta3u npouenypa, Korato npbckaykara
ce W3KIoYBa, KOrato ce MpoBepsBa, WHCTaNMpa,
BVMIOOW3MEHS UMW HaKpamHULMTE ce MOYUCTBAT, KOraTto
nobassite 604 3a NpbckaHe WM BMHarK Korato cnupate
[a npbckaTe Mo KakBaTo M Aa e npuymHa. Hukora He KVATAH 3A TPEMTLIBAHE
OCTaBANTe npbckadkaTa 6e3 Hagsop, koraTo e nof -

HansiraHe. -
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-

BksitoyveTe 3aLMTHUS CNYyCbK Ha NUCTONETa.

M3kntoyeTe npbckaykaTa ¢ nomMoLLTa ¢ ctaptoBus katod ON/OFF.

3. OcBobopeTe 3alLMTHMSA CNYCbK Ha MUCTONETA W APbIHETE CNyCbKa, 3a fa NPeMaxHeTe OCTaTby-
HOTO HansiraHe Ha Te4yHoCTTa. MeTasiHaTa YacT Ha nucToneTa TpsioBa Aa 6bae B KOHTAKT CbC
3a3emeHaTa MeTanHa koda. OTHOBO BKJItOYETE 3aLUMTHNUS CNYCbK Ha NUcToneTa.

4. baBHO 3aBbpTeTe BCMyKaTesHaTa KJlana Ha nosuuus “priming” (MbfiHeHe), 3a 4a npemaxHeTe

OCTaTbYHOTO Ha/siraHe Ha TEYHOCTTA.

N

Mocne 3aTBOpeTe BCMyKaTesiHaTa Kjiana.

MPbCKAHE - BCUMKN MOJEJIN

I'IpOBepeTe Ka4yecTBOTO Ha NpbCKaHe BbPXYy MOOXOAALLO NMap4d4e HeHY>XeH MaTepuan, HanpnMmep Kap-
TOH. 3aBpreTe perynatopa 3a HaJidraHe no 4aCcoBHMKOBAaTa CTpeJika 3a yBeJsin4aBaHe Ha HallaraHeTo 1
O6paTHO Ha 4YaCOBHMKOBATa CTpeJiKa 3a HaMaiiBaHeTO My. 3ano4yHeTe C HUCKO HansraHe Ha NpbCKaHe
1 6aBHO yBeJ'IVI‘-{aBaVITe [0 OOCTUraHe Ha XeaHaTa CTPYKTypa Ha NpbCKaHe. AKO HansiraHeTo e npeka-
NIeHO HNCKO, CTPYKTypaTa e MMa MaCMBHU HepaBHOMEPHW, N3NbKHan CbpaI'MeHTl/I B Kpad. HpO,D,'bJ'I*
KeTe [Oa TecTBaTe, KaTto yBesindaBaTe HaslaraHeTo 4O MOMEHTa, B KOWTO CTPYKTypaTa CTaHe riagka un
PaBHOMEPHa. AKO HanaraHeTo CTaHe MakKCMMasHO 1 BCe Mak MOCTpaTa He € Ha >XXeJlaHOTO paBHuLLE,
cMeHeTe HaKpaI;IHl/IKa CTaKbB C NO-MaJiKa AyrnKa nin paspenete npbckalloTo BELLeCTBO.

He yBeJ'II/I‘-IaBaI;ITe HanAraHeTo nose4vye, OTKOJIKOTO € HeO6XO,EI,l/IMO. 3non3eaHeTo Ha NnpbCcKadkaTa C
MNo-BMCOKO OT MUHUMaJTHOTO HEO6XOD,I/IMO HandaraHe npunymnMHaBa pasxvueHne Ha npbckalla TeEYHOCT,
npexnespemMeHHO M3HOCBaHE Ha HaKpal7lHl/ILl,I/ITe 1 NO-KPaTbK Ha XMBOT Ha NpbCKaykaTa. M3nuwHo
BMCOKOTO HaldraHe MoXxe (bl O Oa npefn3Brka OTCKka4yaHe Ha NpbCKalllaTa TEYHOCT M HEPaBHOMEPHO
nokpuTne.

Mpwn NpbckaHe NOCTOSIHHO APbBXTE NMUCTONETa NepneHaMKYNSAPHO Ha MOBBbPXHOCTTA Ha Pa3CTosiHMeE
okono 25-30cm. He mecTeTe nuctoneta. He ro HakloHsABanTe.

A

25-30 CM

MNpean pa npemecTvTe nNUCTONETa, OPbMHETe Crnycbka W OTMyCcHeTe cfef BCeKM OTKOC. Bcekwu
nocnefoBaTtesieH OTKOC TpsibBa HamonoBMHA da 3acTbnBa NpeaulHMs. 3a da NMOCTUrHeTe TOBa,
npu Bceky nocnefoBaTesieH OTKOC, HacoyeTe HakpamHuKa KbM FpaHUYHaTa JIMHWUA Ha NPeauLLIHNS.
O6paboTBanTe LOCTbMNHMTE 30HW. [pyn BosiAMCBaHe Ha bIN, HACOUETe MUCTOMNETa YCNOPELHO Ha brbfa.
3anouHeTe ¢ 60siAMCBaHETO Ha PbOOBETE Ha bIbia, (e[, KOeTo bosancaiTe NNOCKUTE MOBLPXHOCTY.
He no3sonsasaiTe cTMyaHe Ha maTepuana. Mpean nobaesHe Ha matepunan, ciegsate MPOLELYPATA
3A JEKOMIIPECUS. Ao npbcKalLMsT MaTepuan CBbPLUM, MOMMaTa e 3acMyde Bb3ayx. Tol Tpsibsa
Ja b6bae OTCTpaHeH OT MpbcKauykaTa Mpeau npbckaHe. M3mbfiHeTe rOPHUTE MHCTPYKLMM OTHOCHO
[Mb/IHEHETO. 3a pa oTcTpaHuTe 3a4pbCTBaHMSA OT HaKparHMKa 3a npbckaHe (OBYCTPaHHU Kpauiia),
3akJIoyeTe npefnasutens Ha nucroneta n caiensavte NMPOLUEOYPATA 3A JEKOMTIPECASA.
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1. 3aBbpTeTe ApbxkKaTa Ha HakpanHuka Ha 180 rpagyca.

2. OcBobopeTe 3ak/1l04BAHETO Ha CMyCcbKa U HacouyeTe N1cToseTa B Kodarta.

3. AKO OpbXKaTa Ha HakpalHuKa e 6ioknpaHa, pasxiabeTe pukcmpatlata kanavka. Cera Lpbx-
KaTa e ce 3aBbpTy 6e3 npobnemu.

4. [pbnHeTte obe3onacaBalLms CNyCcbk M BbPHETE HaKpavHMKa B MO3MLMS 3a NPbCKaHe.

g 3

[03A B NO3ULNA 3A BOSANCBAHE AI03A B NO31LMA 3A NOYNCTBAHE AI03A B HEMPABUJTHA No3numsa

Hukora He NpbcKaTe, OCBEH aKo Al03aTa He € B NO3MuUMs Hanpea uav Hasag.

3anyu.|eHa nJ1oCKa Aro3a

Ako n3non3esaTe Naocka Ar3a 1 TS ce 3anyLn, ocBobofeTe HansgraHeTo OT MapKyya B CbOTBETCTBME C
.MPOLUEAQYPATA 3A OEKOMMPECUSA”. 3akntoveTe nucToneTa ¢ NnpeanasuTens, oTCTpaHeTe Hakpan-
HMKa, U3BafeTe Ot03aTa, HaKUCHeTe A B NOAXOAALL, Pa3TBOPUTEN 1N NOYUCTETE C MeKa YeTka. (He n3nons-
BaliTe Urna Uy UHCTPYMEHT C OCTbP BPbX 3a MOYMCTBAHE Ha [t03aTa, Thi1 KaTo Bosipam Kapbumsr e
4ynnma).

M3BOP HA HO3A 3A NMPbCKAHE

M360pbT Ha NoaxodsLia Aio3a 3a NpbckaHe 3aBUCK OT BUCKO3UTETa 1 Tuna 608, KakTo 1 oT paboTara.
BuabT Ha Oro3aTa ce onpefesns oT ABa napaMeTbpa: pasmMep Ha OTBOPa W LMPOYMHA Ha NoToka. [naseH
rnapameTbp Ha l03aTa e Pa3MepsT Ha HeMHNUA OoTBOP. Mo NMPUHLMIM, 3@ NO-MasiKo JIenKaBu TeYHOCTU
(no-pemkun kaTo NlakoBe) M3Mos3BanTe HaKpamHULM C MO-Maibk pa3Mep Ha OTBOpPA, 3a Mo-fienkasu
(crbcTeHun BellecTBa, HanpUMep fatekcoBu 6ou) n3non3sanTe 403 C Mo-rofsmM oTBop. PasmepsT Ha
OTBOpa onpegesns KoKo nuTpa 6os Moxe Aa Npbcka Ai3ata B MUHyTa. He 13non3sanTe Ato3a, KOSTo
e Mo-rofiiMa OT MakCUMasHUS MOTOK Ha MoMMaTta Uy KanaumTeTa Ha npbckadkaTa. CKopocTTa Ha no-
TOKa Ha nomnarta ce n3MepBa B rasioHn B MyHyTa (GPM) 1 nutpu B MuHyTa (LPM).

BTopumaT napameTbp, xapakTepusmpall, HakpanHvKa, e W1poYmnHaTa Ha noToka. [lBa HakparHuka ¢
e[lHakbB pa3mMep Ha OTBOPA, HO Pa3fIMYHUN CTOMHOCTU Ha bIbJ1a, e OCUTYPST CbLLOTO KOIMYeCTBO 604
B Pa3/IMYHM 0671aCTU (MO-LIMPOKA MM NO-ThHKA INHUS). HakpalHKK € No-Maska WrpoYnHa Ha NoToka
no3BoJisiBa NpbCKaHe Ha Mo-TecHW mecTa. (JebenvHaTa Ha MOKPUTMETO Ha efVH OTKOC ce onpenens
OT WNPOYMHATA Ha MOTOKa, CKOPOCTTa Ha ABMXXEHME Ha NPbCKaLLMsa NUCTONET U Pa3CTOSHUETO OT
NMOKpMBaHaTa MOBbPXHOCT). Bbpxy HakpalHULMTE MMa YMCia, KOUTO MOoKa3BaT pa3Mepa Ha TexHUs
OTBOP U LUMPOYMHATa Ha mnoToka. MbpBaTa uMdpa onpenens WMPOYMHATA Ha NOTOKa B MH4YOBE.
MocnegHute age undpy onpenensT pasMepa Ha OTBOpPa B XWMASOHW OT WH4Ya, Hanpumep 517
0603HavaBa WKpoUnHa Ha NoToka oT 25¢M. (paguyc 12.5) n pa3mep Ha otBopa oT 0.017 nHua.

CMSHA HA NMPbCKALLATA OHO3A
Mpuynotpeba, 0co6eHo CaTekcoBr 6oU, MPaxLT v MPLCOTUSITA B 605Ta MOA BUCOKO HaNISiraHe npeams-

BMKBAT pa3swnpsaBaHe Ha OTBOPa, a WNPOYMNHATa Ha NOTOKa HamMasisBa. JlecHo e pa ce onpenenn cbC-
TOAHMETO Ha OK03aTa, KaTo ce Ha6J'I}OJ:I,aBa LPpOYMNHaATa Ha NOTOKa. C M3HOCBAHETO Ha HaKpaI;IHI/IKa
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WnpoYMnHaTa Ha NOTOKa HamMasisBa. HoBuat HaKpaVIHI/IK Ma (bOpMa I'IOJJ,O6Ha Ha TeCeH NPaBObIbJ/IHNK
CbC 3a00neHn bran. C TeyeHne Ha N3HOCBAHETO noKpmnBaHaTta obnact cTaBa oBafiHa. Hanmb/HO U3HO-
CeHaTa A103a NpbCKa KPbrbJ1 MOTOK. Ako LWnpoYMnNHaTa Ha NOTOKa HamMalsiee Ha I'Ipl/I6J'II/I3VITeJ'IHO 2/3 o1
MbpPBOHA4YaIHNA CM pa3Mep, Oo3aTa Tpﬂ6Ba HAa ceé CMATa 3a M3HOCEHa.

BHUMAHWE: 3a orpaHnyaBaHe N3HOCBAHETO Ha At03aTa, 3a NpeanoynTaHe NnpeaHm BCSIKO U3MOA3BaHe,
npeuexganTe 60aTa C NiaTHeHa Leausika U He3aBUCMMO OT TOBa NePUOLMYHO NMOYMUCTBANTE BCUYKM
GunTpn 1 ueakw.

MoomeHsanTe gro3unTe, npenmn ga ce N3HOCAT NpekaseHo. M3HoceHnTe HaKpal?IHI/ILI,I/I NpnYnHABaT 3ary6a
Ha 6os, npaBAT NO-TPyAHO Ha4asloToO Ha 60ﬂ,EI,VICBaHeTO M HamManasat edJEKTVIBHOCTTa Ha NpbCKadkKaTa.

Ako HaKpaI?IHVIK'bT € C MaKCMMaJZIHO MNO3BOJIEHUA pa3mMep 3a dadeHa npbckayka, ¢ M3HOCBAHETO
CKOpPOCTTa Ha c136V|paHe Ha TeYHOCT HapacTBa U npeBnLllaBa NogabpiKaHaTa OT NpPbCKavkKaTa CKOPOCT.
Ako ce n3nonsea HaKpaVIHl/IK C MakCcMMaaHoO Aonyctnm pasMep 1 nomrata He A0CTaBA AOCTaTb4HO
KOIM4eCTBO TEYHOCT, TOBa € 3HakK 4e HaKpaI;IHl/IK'bT € npekaneHo N3HOCeH.

—_—

Cnepn Kpada Ha paGOTHI/Iﬂ AeH TeEYHOCTTa B NpbCKa4dkaTa Tpﬂ6Ba Aa ce n3eaaun n npbCckadkata Oa 6'b,£l,e
BHMMaATETHO MoyuncTeHa. ToBa e npenoTBpaTn N3CbXBaHETO Ha TEYHOCT B MoMMaTa 1 MapkKy4a.

M3MON3BAH
HAKPANHUK

NMOYNCTBAHE

BHUMAHME: Mpu HKakBW 06CTOATENCTBA He TPsiOBa a Ce OCTaBs TeYHOCTTa [ia M3CbXHe B Nommnarta.
AKO TS M3CbxHe B MomnaTta WAM Mapky4a, nmomnaTta TpsibBa ga ce pasrnobu u crnobu mnsusano, a
MapKy4bT TpsibBa fla ce 3aMeHU C HOB.
1. Hamanete HansraHeTo B cucTemMaTa Ype3 npoueaypata 3a HaMansBaHe Ha HansraHeTo.
2. OrtcTpaHeTe HakpalHuka 1 KanaykaTta My ¥ HakMCHeTe B MOAXOASL, pa3TBoOpMTeN cbobpasHo
npbcKaHaTa TEYHOCT.
3. M3nnakHeTe BCMyKaTenHaTa Tpbba M A nMocTaBeTe B KOHTEMHEp C MOAXOAAL, pa3TBOpUTEN
3a u3nnakeaHe. O6MKHOBEHO TOBa e BoAa (3a BOOAOPA3TBOPMMUTE MaTepuasnu), MUHepaseH
CIVPT (3a TEYHOCTUTE Ha Mac/ieHa OCHOBA) 1 Pa3TBOPMTEN Ha 1aK (3a nakoBeTe). Hsikon Belue-
CTBa, HaNpMMep enokKCMAHN CMOSIM MOXe Aa U3MCKBAT CreLanHn TEHHOCTM 3a pa3MeKBaHe.
4. 3au3BNMYaHe Ha TeYHOCTTa OT NMoMMaTa, cnoxeTe TpbbaTa 3a ApeHnpaHe B koda ¢ YncTa Teu-
HOCT 3a NpbCKaHe.

Ako BCMyKaTesiHaTa Kjlana € olle OTBOpe€Ha, BK/KYeTe MnpbCKa4dkaTa W 3aBbpTeTe perynaropa
Ha HalidraHeTo MO 4YaCOBHMKOBATa CTpesika OO MOMEHTa, B KOMTO momMmnaTa 3amnoyHe fda pa6OTl/I.
Ha6J'HO,EI,aBal7ITE Te4YHOCTTa, M3nn3alla OT ApeHKnpallaTa pr6a, AOKaTO TO 3ano4vHe fa ce I/I36I/ICTpH.
ToBa NokasBa, Ye TeYHOCTTa 3a NOYMCTBAHE 3aMoyBa da ce nsnomnea. Cera npemecreTe gpeHaxHaTta
pr6a B KOd)aTa 3a 0TnaabK N NpoabiiXa BalTe Aa NiakHeTe, AOKATO 3anoyHe Aa U3/113a YMCTa TeYHOCT.
5. W3knovete yCTpOI;ICTBOTO N 3aBbpTETE perysiatopa Ha HandraHe OTHOBO O MUHUMYM. 3aTtBo-
peTe KnanmTe, 0OKaTo Ce MbJ/IHK NoMnaTa.
6. 3a Oa n3BredyeTe TEYHOCTTa OT cucTeMaTa, cief OTCTpaHABaHE Ha HaKpaI;IHI/IKa 1 KanaykaTta
My, Haco4eTe NnNCTosieTa B KOd)aTa, L0OKaTO HaTucKaTe cnycbka oTrope
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7. TlocTtaBete KOCbaTa 3a OTnagbkK A0 KOdJa CTEeYHOCT 3a NpbCKaHe.

8. YBepeTe ce, He perynatopsbt Ha HalldraHe € 3aBbpPTAH Ha MUHMMYM U BKJTIOYETE NPpbCKaYvKaTa.

9. C HaTucHaTt CnycbK 6aBHO 3aBbpTETE perynatopa Ha HandraHe no 4aCcoBHUKOBaTa CTpPeJiKa,
yBeJ'IVI‘-IaBaI;IKVI HanAraHeTo 4oCTaTb4HO, 4e nomMmnata da 3apa60T|/|.

10. OcraBeTe nomnaTa ga pa60T|/| n Ha6mo,:|,a BalTe M3TMyaLlaTa TeYHOCT OT nuctoneta. OctaBeTe
TEeYHOCTTa fa Teye, 4OKAaTO He 3ano4yHe Oa ce VI36VICTpﬂ.

ToBa Moka3Ba, Ye NoYMCTBALLATA TEYHOCT MMHAaBa npes Mapky4a.
11. be3 pa oTnyckaTte Crnycbka, 6bp30 npomMeHeTe NocokaTta Ha NncToJieTa OoT KOd)aTa CTEYHOCT 3a
NPbCKaHe KbM KOCbaTa 3a OoTnagbkK.

BHUMAHME: Mo Bpeme Ha Ta3u onepauusi He OTryckanTe Crycbka Ha NUCToseTa. AKO CNycbKbT Obae
0CBOOOAEH, HaNsraHeTo B MpbCKaykaTa e ce NoKayn v Npu NOBTOPHOTO HaTWCKaHe Ha CrycbKa Lie
1IMa pUCK OT pa3nIncKBaHe.

12. CnpeTe cnycbka B OTBOPEHa Mo3uLus, OCTaBeTe nomnata fa pabotu u Habnofasante Tey-
HOCTTa, 3nM3aLla oT nuctoneTa. OcTaBeTe 51 Aa Teye, JOKATO BCUYKM OCTaTbLM OT BELLLECTBOTO
3a NPbCKaHe He M34Ye3HaT M He 3amnoYyHe Ja Teve Yncra NoYnCTBallla TeYHOCT.

13. be3 ga oTnyckaTe crycbka, NPOMeHeTe NocokaTta Ha MMCToNeTa KbM KOHTEHepa C NOYnCTBa-
LaTa TEYHOCT 1 OCTaBeTe Aa LMPKyaMpa 2-3 MUHYTK, KOETO Liie OCUIYpW MbJIHA YUCTOTa Ha
cMcTeMaTa OT OCTaTbLM OT BeLLecTBO 3a MpbCKaHe.

14. BkntoyeTe npbckaykaTa v St pa3kayeTe C MOMOLLTa Ha raeyeH KJTIoY.

OTBOpeTe BCMyKaTeniHaTa kana, 3a Aa 0cBoboamTe OCTaTb4yHOTO HassiraHe.

15. OTCTpaHeTe BcMyKaTesiHaTa Tpbba OT MoYMcTBaLLaTa TeUHOCT.

16. MouyncTeTe opeHaxXHOTO PUNTbPYe UK pbkaBa Ha PyHMaTa. CBaneTe ro, NoYncTeTe ro ¢ Meka
yeTka, HakMCHeTe ro B NoAXoAsLL, pa3TBop 1 nak ro crinobere.

17. MNoywnctete noMneHuns hbrnTbp. C MOMOLLTA Ha rae4yHUs KITloY (BKJIOYEH B KOMIJIeKTa) cBanieTe
unTbpHaTa Kanauka. Mocne ceanete NOMMNEHUS GUATLP U ro NOYUCTETE C MeKa YeTKa, KaTo
ro HakncHeTe B noaxodsly pastBopuTen. [Mocne crnobete OTHOBO v 3aTerHeTe.

18. MouwncTeTe nucrtoneTta, HakpamHuka v nNUCcToneTHUa Guntbp. OTKaveTe npegnasuTens Ha
pbka ¥ ro nib3HeTe, 3a Aa He BY npeyun. C MOMOLLTa Ha KJToY (HeBKJ/IOYEH B KOMIMeKTa), pas-
xnabeTe KkanaykaTa Ha pPbKoxBaTKaTa M OTCTPaHeTe PbKOXBaTKaTa, 3a Aa OTCTPaHUTe NMUCTo-
netHus unTbp. M3nonseanTte meka
yeTka 3a MOYMCTBaAHE Ha HakpamnHmKa
n untbpa. Cnoxere Masko Macio
BbB BBLTPELUHOCTTa Ha nucToneTa, Ha-
npumep WD-40. MocTaBeTe huntobpa B
nucroneTa u crnobeTte OTHOBO YCTPOW-
CTBOTO. 3aTerHeTe kanaykaTta C raeveH
KoY.

19. MoymncTeTe BbHLUHATA YacT Ha MpbCkay-
KaTa C NOAXOASLL, pa3TBOpUTEN.

20. Korato um3nnakBaTe C BOAa, W3nnak- MOMMEH
HeTe MOBTOPHO C MUHepaneH ChupT, PUITHP
3a Ja npepoTBpaTMTe KOpPO3Ms BbB
BBTPELUHOCTTa Ha moMnara.

BHUMAHME: Hukora He ocTtaBanTe BOOa B
nomMnara 3a Obaro Bpeme. Bogata npuymHsga
KOpOo3usi.

MUCTONETEH
GI>VIJ1TI:P

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 211 2016-10-26 00:15:11



n POABLIDKUTENTHO CbXpPaHeHue

3a NPOABLAKMTENHO CbXPaHEHMe Hamb/HeTe NOMMaTa CbC CrneunanHa TeYHOCT 3a NoAAPbXKKaA. 3a Aa
HambAHWTE NoMnaTa:
1. TocTaBeTe BCcMykaTenHaTa Tpbba M ApeHvpalyata Tpbba B Manko KOMMYECTBO pa3TBOp 3a
CbxpaHeHMue.
2. CrapTupaiiTe npbckaykaTa c 0TBOPeHa BCMyKaTesHa Kilana 1 3aBbpTeTe peryaatopa Ha Hans-
raHeTo AOCTaTbYHO, 3a la MOXe NomnaTa Aa 3apabotu.
3. HabniogasanTe gpeHaxHata Tpbba v BefHara cnef NosBsABaHETO Ha Pa3TBOpa 3a CbxpaHe-
HWe, crpeTe NpbCcKaykaTa 1 3aTBOPETe 3apex/aliaTa kfana. B pesyntat Ha ToBa, pa3TBOPLT 33
CbXpaHeHMe LLe oCTaHe B MomnaTa v Le st pefnassea no Bpeme Ha CbXpaHeHWeTo.

NOAAPBHXXKA

Ha Bcekun 50 yaca ekcnnoaTauus, npogyxanTe paboTeLus Ha NPaseH Xof eNeKTPOMOTOP C Bb3AyX MOf
Hansrade, 3a fja oTCTpaHnTe cbbpaHnsa Npax (ako nNpbckaykaTa ce ekCrnioaTmpa npu CUIHO 3anpaLleHn
yCnoBus, Ta3un onepaumsTa TpsbBa fa ce n3BbpLLBaA NO-YECTO).

MopapbXKKa Ha BCeKU Yac

MpenopbyBaMe Ha BcekM Yac npbckaHe Aa cnvpate paboTa, Aa M3BbpLUUTe npolenypata 3a JEKOM-
MPECWSA n oa npunoxuTe cnefHuUTe CTbMNKK:
m [lo6aBeTe NpnbAn3NTeNHO 2 Kamnky Macso 3a CMa3BaHe Ha YrTbTHEHWsIT.
Mouncrete punTbpa Ha NoMnaTta.
Mouncrete punTbpa Ha NUCToNeETa.
Moyncrete HakparHmKa.
Mouncrete opeHaxHaTa Leanka.

BHUMAHMUE: Hukora He nocTaBsiiiTe MoMrnata B XOPM30HTaIHO NOJIOXXEHMe.

TeyHOCTTa MOXe Aa TPbrHE B oGpaTHa Ha HOpMaJiHaTa NOCOKa, KOeTo fia noBpeaun eNIeKTpomMoTopa
Unun eneKkTpoHukaTta.

BcekngHeBHa NnoaapbXKKa

1. YnnbTHUTeNHaTa Kanayka Ha HarHeTaTesnHaTa nmomna Tpﬂ6Ba Oa ce CMa3BaHa C Madio 3a
yNNbTHABaHE.

[lobaBeTe NpnbAN3nTENHO 5 Kanky Macsio Ha Bbpxa Ha MoMMaTa B Ha4asioTo Ha BCeKM paboTeH feH.
Mocne,cnepn Bcekun Yac paboTa no oLe 2 kanku. MacnoTo 3a yrnisTHeHVsTa noAnomMara npeanassaHeTo
Ha ByTanoTo.
2. ExXedHeBHO NpoBepsiBaNTe CbCTOSIHUETO Ha YrTbTHEHMSATa. AKO HacTbMNV HAKOe OT CliefHUTe
obcTosTencTBa, ynnbTHUTENHaTa Kanadka Tpsibea fa GbAde 3aTerHata: M3TnuaHe Ha TeyHoCT
M3BbH YMIBTHEHWETO.

AKO B cMCTeMaTa MMa BUCOKO HassiraHe npu HepaboTeLl efleKTpoMOoTop, ByTanoTo He CTOM B MO3MuUMsTa
W, @ IMa TeHZEeHUMs Aa ce Nib3ra Harope.

3a 3aTAraHe Ha yrnsTHUTEIHaTa kanadka: Ocsoboaete pbuHO KonyeTto Ha 90 rpadyca, 3a Aa ceanute
npeanasvTens. 3aTerHeTe kanadykarta c MOMOLLTa Ha raeuHus KoY. BbpHeTe OTHOBO NpeanasuTens.

BHUMAHMUE: YnnbsTHUTENHaTa Kanayka Tpsi6Ba Aa ce 3aTerHe eAUHCTBEHO 3a NpefoTBPaTABaHe Ha
TeYyoBe, HO He 1 noBeye. M3nMWHOTO 3aTAraHe yBpeXxaa yriibTHEHUSITa U HamMansiBa XXMBOTa UM.
3. TloumncreTe caymeHuns 3aTBOP, IEMNOTO U LLOKb1a My.
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3a ga noyucrure:
1. Canete BCMyKaTenHaTa TpbOa, KaTo M3M0JI3BaTe raeyeH KoY 3a pasxnabBaHe Ha KanaukuTe
Ha nakeTa.
2. OTcTpaHeTe cayMeHurs 3aTBOP M BOAa4a My U MOYMNCTETE BCUYKM HaCT.
3. CrnobeTte YacTuTe B 0OOpaTeH pef 1 3aTerHeTe.

YnnbvTHABaHe Ha nomMmnarta

YnABTHEHUSTa Ce M3HOCBAT C BpeMeTo. AKO nomnara 3anoyHe aa He 3adbpXa HandraHe, ma r||oo6r|e—
MU C MbpPBOHA4YaJIHOTO 3anbJiBaHe, 6oATa Teye KbM PAOTO Ha NOMNaTa U 3aTAraHeTo Ha YyNbTHUTES -
HWTE Kanadky Beve He noMara, To yNnabTHeEHNETO TpHGBa Aa ce nogmMmeHu. ﬂpenopquTeﬂHo € TOoBa Aa
ce Hanpaswn OT KBaJ'IVIdJVILI,I/IpaH cepBM3eH TEXHUK.

3a cBansiHe Ha NnoMnaTa OT cMcTeMaTa U NOAMSHA Ha YNAbTHEHNATA, cnenBante NHCTPYKLMUTE NO-[01Y:

JdemoHTupaHe Ha nomnaTa

1. M3nonsawiTe cneymnaneH WAMLOB KoY, 3a Aa pa3xnabuTe ynabTHUTeNHaTa kanayka (2) n ga
CBanuTe BCMyKaTesnHaTa Tpbba (3) B fonHaTa YacT Ha nomnaTa. EQHOBpeMeHHO ¢ ToBa oTcTpa-
HeTe cmykaTenHus cchepuyeH onopeH narep (5), yNabTHUTENHUS NPbCTeH (6), chepnyHoTO
Tan0 (7) n caumeHus Bogau (8).

2. Ob6bpHeTe NpbcKaykaTa U OTCTpaHeTe eNeKTPOHHOTO YCTPOMCTBO Ha paamaTopa (67). Taka e
MMaTe 0OCTbIN 40 CeH30pPa 3a HaJisiraHe, KOMTO e 13kJltodeH (12) oT eNeKTPOHHOTO YCTPONCTBO.

3. V3kntovete Bpb3kaTa (42) n TpuTe BUHTa (4) B OCHOBaTa Ha MOMMeHNs GUATBLP U FO OTCTPaHeTe.

4. BktoyeTe nomnata, okaTo OyTanoTo n3nese OT Hal-HKcKaTa Cv Touka. ToBa Lue NMOo3BOJIM OCBO-
HoxaaBaHe Ha 3aabpXKalLms NPbCTeH (33), cnen KoeTo NOMMEeHUST MIyHXep e ce n3byTa (35) .

5. Pa3BuinTe yeTupuTe BMHTA (9), 33 la OTCTpaHUTe nomMnaTa.

6. 3a na s crnobuTe OTHOBO, ClefBaliTe CTbMNKMUTE B obpaTeH pea. Mpu MHCTaNMpaHe cMaxeTe
OTKpUTaTa YacT Ha ByTasioTo M OCHOBATa Ha OCEBUS LUNET.

MoamsaHa Ha ynnbTHUTENUTE

1. PasxnabeTe ynnsTHUTENHaTa Kanayka
C rae4yHus KoY, BKOYEH B KOMMe-
KTa, U s cBaneTe.

2. Csanete bytanoto.

3. (CBanere BCMYKM YaCTW U MW NoYmcTe-

Te. 3axBaHeTe 6yTanoto U B AbHOTO

My MaxHeTe 3agbpXallnsi BUHT (22),

3a [1a MaxHeTe Masikus CayMeH LioKbSl

(23) v KOHTpOsHaTa cauma (24).

OTCTpaHeTe BCUYKM CTapU YIUTBTHEHUS.

HoBuTe KOXeHW ynnbTHeHus TpsibBa

0a ce HakncHat B macno W30 3a mu-

HUMYM efH Yac npeau crnobssaHe.

6. VIHCTanupante HOBUTE YMITBTHEHUS 1
3ak/1t0YBaLLM CayMU OT pe3epBHUS Ha-
60p. CTPUKTHO cnefBaiTe pefa 1 Toy-
HaTa Nocoka Ha NocTaBsiHe Ha YacTuTe.

7. VHcTtanupaiTe 0THOBO BYTanoTo C BUH-
TOBETe U YNAbTHUTENHaTa kanadyka. Ko-
raTo no4vyBCTBaTe CbMPOTUBNEHME OT
OVICKOBUTE MPYXWUHW, 3aTerHeTe ynibT-
HWTeNHaTa Kanayka c oule 3/4 06opoT.

v a
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Mopapwbikka Ha enekTpoMoTopa

CMA3BAHE - Cva3kaTa Ha TpaHCcMUcKaTa TpsabBa da ce nogMeHs Ha Bceki 200 paboTHu Yaca. MNpeno-
pbyBa ce Ta3n onepaLus Aa ce N3BbPLLIBA OT KBaNMNGULMPaH CePBU3EH CNELMANNCT.

BbrnepoaHu yeTkun
BbrneponHuTe YeTkM ce M3HOCBAT C BPEMEeTO U TpsibBa da ce ]I

NOAMEHST Npu AOCTUraHe Ha rpaHuuaTa Ha u3HoceBaHe. KoraTto
YeTKUTe Ce M3HOCAT 00 Ob/iknHa 1/4"(6MMm), nogmeHeTe uenvsa

Habop. H

MoamsiHa Ha YeTKuTe
1. WM3knoyeTe npbckaykaTa OT Mpexara.
2. OtcTpaHeTe Kanaka Ha OTAeNeHMEeTOo 3a YeTkuTe C
nomMoLuTa Ha nfiocka oTBepTKa.
3. OrTcTpaHeTe yeTkmuTe.
4. TocTaBeTe HOBW YETKN B 0BpaTeH pen 1 nogmeHe-
Te KanauuTe.

AKO ce HanoXn NnoaMsiHa Ha 3axpaHBaLLmsa Kkaben, ToBa

. OTAENEHUNETO
TpﬂﬁBa na 6bpe HanpaBeHO OT NnpousBoauTena unum ot | 3A YETKUTE

ynbJIHOMOLLEHO OT Hero nuue 3a n3bareaHe Ha Bcska
3annaxa 3a 6e3onacHocTTa.

BHUMAHME: Bcuukn peMOHTU TpsiGBa fa ce M3BbPLUBAT OT YMb/IHOMOLLEH CePBU3EH LIEHTbP.
HenpaBnaHO M3BbPLUBaHUTE PEMOHTU MOXeE Aa NPean3BUKaT HapaHsBaHe UM CMBbPT.

OTCTPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

NPOBJIEM: ENNEKTPOMOTOPBT HE PABOTU

Mpoeepu PelwueHue

M3To4YHMKa Ha 3axpaHBaHe - Tps6Ba Aa CbOTBETCTBA

M3non3sanTe npaBuSieH KOHTaKT
Ha HanpexeHneTo, oTbensizaHo Ha TabenkaTa

YownxuteneH Kaben - npoBepeTe 3a NpeKkbCBaHUA NoameHete YOABIIXNTENHNSA kaben

3axpaHBaly kaben — npoBepeTe 3a NpPekbCcBaHWS MNMopnmeHeTe kabena

BbrnepoaHu YeTkm MoameHeTe YeTknTe

MoBpeneH ko4 [MogmeHeTe kitoYa

MoBpeaa Ha enekTpomMoTopa MoaMeHeTe UM PEMOHTUPANTE enekTPoOMoTopa

NPOBJIEM: MOMIMATA CMUPA OA CE MbJIHN WU HE CE MbJIHN BbOBLLE

Mpoeepu PelueHue

HepoctaTb4HO KONMYecTBo 609 LoneiTe 608

3apgpbCTeHa BXxogHa Leanka MouncreTe

Xnabasa cmykaTenHa Tpbba 3aTerHeTe cbenHUTENS
BXxoOHWAT cauMeH 3aTBOP He BAM3a B LLOKbA MouncreTe nnu nogmeHete
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MPOBJIEM: ENNEKTOMOTOPBHT HE MOXKE OA 3ABbPTU NMOMIMATA

Mpoeepu PelwueHune

MNogmenete YNNBTHEHMATA U NOYNCTeTE BCUYKN

BTebpaeHa 60s B nomnata
YacTv Ha nomMnaTa n hunTbpa

3aMpb3Hana 605 B nomMnaTa Pa3Mpa3eTe nomMmnarta

MPOBJIEM: MPOBJIEMU C HANNATAHETO

Mpoeepu PelwueHune

3a4pbCTeH HakpamHUK UM hUnTbp M3nycHeTe HandraHeTo 1 noyncreTe

MPOBJIEM: EJIEKTPOMOTOPBT HE MOXKE AIA NOAABPXXA HAJNTATAHETO

Mposepu PeweHune

MpekaneHo ronsam HakpamHnk M3nonssante HakpamHWK, NOAXOASALL 3a NPbCKaHe

HakpamHWKBT € M3HOCEH 1 OTBOPBT My €

V3nycHeTe HansAraHeTo U NOAMEHETE HaKpanHMKa
npekasneHo Wupok

MPOBJIEM: HUCKA E®EKTUBHOCT

Mposepu PewweHune

M3HOCeH HakpalHNK M3nycHeTe HansiraHeTo 1 NoAMeHeTe HakparHvKa
M3HOCeHW ynibTHEHNA MoameHeTe yNabTHeHNEeTO

3anpbcreH GUNTHP M3nycHeTe HansraHeTo 1 nouncrete GunTbpa
BcMmykaTenHata knana Teye M3nycHeTe HansraHeTo 1 nonpaseTe knanata

EJ'II/IMI/IHI/IpaVITe Bb3eJsla n ako e HeO6XOJZI,VIMO

BcmykaTenHata Tpbba vMa Ted Unn e ycykaHa
pasTerHete Mapky4a

Huncko HanpexeHne M3non3BanTe No-KbC yabakuTeneH kaben
Momnata paboTv faxe cnep oTrnyckaHe Ha MoBurKaiTe cepBM3EH TEXHUK UIN 3aTerHeTe
crycbKa. YNIBTHUTESIHATA Kanayka

MPOBJIEM: ENEKTPOMOTOPDBT PABOTU C NMPEKbCBAHUSA

Mpoeepu PelwueHune

I'IpeKaneHo BNCOKO HaNndraHe 3a U3non3saHua

pa3Mep HakpaiHIK Perynupawnte HansiraHeTo

MPOBJIEM: EJIEKTPOMOTOPDBT E MPErPSJ1 NI NPETOBAPEH

Mposepn PewweHune

YnnsTHeHneTo e npeHaTterHaTto PeryﬂmpaMTe YNNbTHUTENHAaTa Kana4ka

LCD EKPAH: KOOOBE HA TPELLUKWATE

Mposepu PeweHune

MpoBepwu fann TpaHcMUTEpPa Ha HansiraHeTo 1 LCD
eKPaHbBT He ca U3KITIoYeHN!

EOS5 M3kntoyeHo
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EO6 Hsma matepuan

HanbnHn oTHOBO ¢ MaTepunan

MpeToBapBaHe (3a NoAMsIHa OT CEPBU3EH

EO7
cneumanmncr)

MpoBepu MOTOpPa ¥ TPaHCMUTEPA Ha HaNISTaHETo

E09 MaKkcMManHOTO HansiraHe NpPeBULLEeHO

HpOBEpV] KOHTPONHWA TDAHCMUTEP Ha HalAraHETO

TEXHUYECKUN XAPAKTEPUCTUKH

Mopen

SmartSpray 21

SmartSpray27

Bua Ha enekTpomMoTopa

1000W TEFC DC

1300W TEFC DC

Bxopasilia MoLHOCT 1000W

1300W

Hanpexenuve

230V 50-60Hz

230V 50-60Hz

MakcvmaneH pa3mep Ha Atosata | 0.021 inches

0.025 inches

MakcrmaneH noTok

2.1 1/min (0.55 gpm)

2.7 1/min (0.71 gpm)

MakcrmanHo HansgraHe

207 bar (3,000 psi)

207 bar (3,000 psi)

Pazmepn (L x W x H)

515x530x 795 mm

515x530x795mm

HeTHo Terno

33 kg (72.6 Lbs)

33kg (72.6 Lbs)

npl/lﬂO)l(MMVl MaTepuanu

3a obpBO

nak, macna, banu, emann

3a CTPpOUTENCTBO

TPyHOOBE, eMyNCUM, EMAN, aKPUITHK GOow, NaTekc

3a npegnasBaHe OT KOPO3na

ANKuaoHW 6oun

Mopen

SmartSpray 21 LF (low frame)

Bua Ha enekTpomoTopa

1000W TEFC DC

Bxopasilia MoLHOCT

1000W

HanpexeHwne

230V 50-60Hz

MakcrmaneH pasmep Ha Ato3aTa

0.021 inches

MakcrmaneH noTok

2.11/ min (0.55 gpm)

MakcrMManHo HanaraHe

207 bar (3,000 psi)

Pazmepu (L x W x H)

420 x 300 x 550 mm

Heto Terno

25 kg (55 Lbs)

Mpunoxxummn matepuanm

3a 4bpBO B AOMA

Nak,6anu,emann

3a CTpoUTeNcTBO

rpyH,ELOBe, emyncmu, emann, AKPUIHW, naTtekc

3a npegnasBaHe OT KOPO3na

ANKUaoHW 6oun
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CNNCbK HA KOMIMNOHEHTUTE

mopaen SmartSpray21

No. HanmeHoBaHune Konunuecrso KaTtanoxxeH Homep
1 BcmykatenHo cuto 1 2561-160021
2 Kopnyc Ha knanaHa 1 3560-240002

3A BcmykaTtenHa Tpbba 1 3560-26003A
3B BcmykaTteneH mapkyy 1 3560-24003B
4 O-npbcTeH 2-15.9-20 1 3560-240004
5 [He340 3a knanaH 1 3560-240005
6 Henpunoxumo - -

7 KoMMNeKkT MHCTPYMEHTH 3a PeMOHT 1 2561-190005
8 CauymeH Bogay 1 3560-210068
9 M8-25 BUHT 4 3560-240009

10 LUnnnnabp 1 3560-240010
11 a HUNEN 2 2561-261414
12 CeH3op 3a HansiraHe 1 3560-240012
13 KnanaH npotne HaBogHeHWe 1 3560-240013
14 MpenvBHa Tpbba 1 3560-260014

14A Henpunoxunmo - -

15 Henpunoxumo - -

16 Henpunoxnmo - -

17 Henpunoxunmo - -

18 Henpunoxumo - -

19 Henpunoxumo - -

20 [OncTaHUMOHeH NpbCTeH 1 3560-210057
21 Jlncros pecop 3 3560-210052
22 BytaneH knanaH 1 3560-210056
23 THe3no Ha ByTanHusa knanax 1 2561-210054
24 Henpunoxumo - -

25 Bytano 1 3560-240025
26 Henpunoxnmo - -

27 Henpunoxumo - -

28 Henpunoxumo - -

29 Henpunoxumo - -

30 0O-obpa3eH npbcTeH 2-15.95 1 3560-210049
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No. HanmeHoBaHue Konuuectso KaTtanoxeH Homep
31 YnawTHUTeN 3a Myda 1 3560-210048
32 3aTdaraia ranka 1 3560-210047
33 Cenapatop 1 3560-240033
34 MoToBwusika c bytaneH 6ont 1 3560-240034
35 LT Ha ByTanoTo Ha nomnata 1 3560-240035
36 ByTtaneH npwt 1 3560-240036
37 M5-8 BUHT 4 3560-240037
38 BTynkos npwuT 1 3560-240038
39 M8-50 BUHT 4 3560-240039
40 M8-16 BUHT 2 3560-240040
41 Ckoba 3a hunTsbp 1 3560-260041
41A Henpunoxumo - -
42 /a KOHEKTOP 1 3560-240042
43 Kopnyc Ha ¢mnTbpa 1 3560-240043
44 MocTaBka 3a GUNTHP 1 3560-240044
45 MS5-8 BUHT 7 3560-240045
46A OcHoBeH huntsbp 30 1 2561-140030
46B OcHoBeH punTbp 60 1 2561-140060
46C OcHoBeH puntbp 100 1 2561-140100
47 OUATbPEH WNhT 1 3560-240047
48 Kaptep 1 3560-240048
49 CaumeH narep 1 3560-240049
50 MpvT 1 3560-240050
51 Wrnen narep 1 3560-240051
52 Henpunoxumo - -

52A KonsHos Ban c koneno 1000W 1 3560-24052A
53 Wrnen narep 1 3560-240053
54-1 Henpunoxumo - -

54-2 Henpunoxumo - -

54A-1 Henpunoxumo - -

54A-2 1000W pBuraten 1 3560-2454A2
55 YeTku 3a gBuratens 2 3560-240055
56 Kanak 2 3560-210028
57 Mnocbk kopnyc 1 3560-240057
58 Perynatop Ha HansraHeTo 1 3560-240058
59 M4-4 BuHT 1 3560-240059
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No. HanmeHoBaHune Konunuecrso KaTtanoxxeH Homep
60 ByToH 3a HacTponBaHe 1 3560-240060
61 MpeBkntoyBaTen 1 3560-210033
62 15A Mpegnasuten 1 3560-240062
63 M3 raika 2 3560-240063
64 Avicnnei 1 3560-240064
65 ExpaH Ha gucnnes 1 3560-240065
66 M3-12 BUHT 2 3560-240066
67-1 Henpunoxumo - -

67-2 Henpunoxumo - -

67A-1 Henpunoxumo - -

67A-2 KomaHgHo Tabno 1 3560-2467A2
68 M4-12 BUHT 4 3560-240068
69 3axpaHBall, kaben 1 3560-240069
70 a - 16,5M Mapky4 3a BUCOKO HansraHe 1 2561-260014
71 Kanak 2 3560-240071
72 [onHa pamka cbeguHuTen 4 3560-260072
73 Pamka 1 3560-260073
74 [opHa pamka cbeamnHuTen 4 3560-260074
75 M5-32 BUHT 28 3560-260075
76 MpepeH kanak 1 3560-260076
77 M6-16 BUHT 2 3560-260077
78 OcBoboxaaBsall, 10cT 2 3560-260078
79 3afdeH kanak 1 3560-260079
80 Mpy>XnHa 1 3560-260080
81 ByToH ¢ durkcaums 1 3560-260081
82 Pa3nbHka 1 3560-260082
83 CToka 3a Mapky4 1 3560-260083
84 Koneno 2 3560-260084
85 3erepka 4 3560-260085
86 MpeaeH kanak 2 3560-260086
87 3ageH kanak 2 3560-260087
88 MoHTa>xHO pamo 1 3560-260088
89 Kanak Ha KoHTelHepa 1 3560-240089
90 Kpunuata ravka 2 3560-240090
91 Kopnyc Ha gBuratens n KoHTenHep 1 3560-240091
92 M6-35 BUHT 2 3560-240092
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No. HanmeHoBaHue Konuuectso KaTtanoxxeH Homep
93 [aeyeH KoY C ABOMHO NpefHa3HauyeHne 1 3560-240093
94 M5-10 BUHT 1 3560-240094
95 M4-10 BUHT 5 3560-240095
96 LLyuep SB7R-3 1 3560-240096
97 LLyuep SB8R-3 1 3560-240097
98 0-o6pa3zeH npbcteH 2009 1 3560-240098
99 Pewetka 2 3560-240099
100 Henpunoxumo - -

101 TamnoH 2 3560-240101
102 Opbxka 11-22 2 3560-240102
103 Macno 3a 6ytanoto 1 2561-100100
104 ‘brnosa Bpb3ka 1 3560-240104
105 Henpunoxumo - -

106 Henpunoxumo - -

107 Henpunoxumo - -

108 Opbxka 11-28 2 3560-240108
109 [Obp>xay 3a npegnasurten 1 3560-240109
110 Kaben 1 3560-240110
111 YnnsTHeHne28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-npbcTeH 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 laeyeH kntoy ¢ WwaHra Tommy Bar 1 3560-210083
114 Henpunoxumo - -

115 3azem¢aBallo obo3HavaBaHe 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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mopen SmartSpray 21 LF

No. HanmeHoBaHue Konuuecrso. KatanoxxeH Homep
1 BcmykatenHo cuto 1 2561-160021
2 Henpunoxumo - -

3A Henpunoxunmo - -
3B BcmykaTeneH mapkyy 1 3560-24003B
4 O-npbcTeH 2-15.9-20 1 3560-240004
5 [He300 3a knanaH 1 3560-240005
6 Henpunoxumo - -

7 KOMMIeKT MHCTPYMEHTH 38 PEMOHT 1 2561-190005
8 CauymeH Bogauy 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009

10 LUnnnHabp 1 3560-240010
11 Ya HUNEN 2 2561-261414
12 CeH30p 3a HansraHe 1 3560-240012
13 KnanaH npotnB HaBogHeHMe 1 3560-240013
14 Henpunoxumo - -

14A MpenusHa Tpbba 1 3560-240014
15 Henpunoxumo - -

16 Henpunoxunmo - -

17 Henpunoxunmo - -

18 Henpunoxumo - -

19 Henpunoxumo - -

20 ONCTaHUMOHHEH NPbCTeH 1 3560-210057
21 Jlncros pecop 3 3560-210052
22 ByTaneH knanaH 1 3560-210056
23 THe3n0 Ha ByTanHus KnanaH 1 3560-210054
24 Henpunoxumo - -

25 Bytano 1 3560-240025
26 Henpunoxunmo - R
27 Henpunoxumo - -

28 Henpunoxumo - -

29 Henpunoxumo - -

30 O-npbcTeH 2-15.95 1 3560-210049
31 YnnvTHUTEN 3a Myda 1 3560-210048
32 3aTdaraila ranka 1 3560-210047
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No. HanmeHoBaHune Konuuecrso. KaTtanoxxeH Homep
33 Cenapatop 1 3560-240033
34 MoToBwsika ¢ bytaneH 6ont 1 3560-240034
35 LLndT Ha ByTanoTo Ha nomnata 1 3560-240035
36 BytaneH npbsr 1 3560-240036
37 M5-8 BUHT 4 3560-240037
38 Btynkos npwT 1 3560-240038
39 M8-50 BUHT 4 3560-240039
40 M8-16 BUHT 2 3560-240040
41 Henpunoxumo - -

41A Ckoba 3a hunTbp 1 3560-24041A
42 '/a KOHEKTOP 1 3560-240042
43 Kopnyc Ha dpuntbpa 1 3560-240043
44 MocTaBka 3a GuATHP 1 3560-240044
45 M5-8 BUHT 7 3560-240045
46A OcHoBeH untbp 30 1 2561-140030
46B OcHoBeH punTbp 60 1 2561-140060
46C OcHoBeH huntbp 100 1 2561-140100
47 DunTbpeH WwndpT 1 3560-240047
48 Kaptep 1 3560-240048
49 CaymeH narep 1 3560-240049
50 Mpst 1 3560-240050
51 Wrnen narep 1 3560-240051
52 Henpunoxumo - -

52A KongHoB Ban c koneno 1000W 1 3560-24052A
53 WrneH narep 1 3560-240053
54-1 Henpunoxunmo - -

54-2 Henpunoxumo - -

54A-1 Henpunoxumo -

54A-2 1000W gBuraten 1 3560-2654A2
55 YeTkn 3a aBuratens 2 3560-240055
56 Kanak 2 3560-210028
57 Mnockk kKopnyc 1 3560-240057
58 Perynatop Ha HansraHeto 1 3560-240058
59 M4-4 BuHT 1 3560-240059
60 ByTOH 3a HacTporBaHe 1 3560-240060
61 MpeBkntoyBaTen 1 3560-210033
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No. HanmeHoBaHue Konunuecrso. KaTtanoxxeH Homep
62 15A Mpegnasuten 1 3560-240062
63 M3 ratka 2 3560-240063
64 Owvcnnei 1 3560-240064
65 EkpaH Ha gucnnes 1 3560-240065
66 M3-12 BUHT 2 3560-240066

67-1 Henpunoxumo - -

67-2 Henpunoxumo - -
67A-1 Henpunoxumo - -
67A-2 KomangHo tabno 1 3560-2467A2

68 M4-12 BUHT 4 3560-240068
69 3axpaHBauy kaben 1 3560-240069
70 /4 - 16,5M MapKyy 3a BUCOKO HansraHe 1 2561-260014
71 Kanak 2 3560-240071
72 Henpunoxumo -
73 Henpunoxumo -
74 Henpunoxunmo -
75 Henpunoxumo -
76 Henpunoxumo -
77 M6-16 BUHT 2 3560-240077
78 Henpunoxumo -
79 Henpunoxumo -
80 Henpunoxumo -
81 Henpunoxumo -
82 Henpunoxumo -
83 Henpunoxumo -
84 Henpunoxumo -
85 Henpunoxumo -
86 Henpunoxumo -
87 Henpunoxumo -
88 Henpunoxumo -
89 Kanak Ha koHTelHepa 1 3560-240089
90 Kpwnyata ranka 1 3560-240090
91 Kopnyc Ha efnlekTpoMoTOpa 1 KOHTenHep 1 3560-240091
92 M6-35 BUHT 2 3560-240092
93 [aeyeH KoY ¢ ABOMHO NpefHa3HavyeHne 1 3560-240093
94 M5-10 BUHT 1 3560-240094

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 225

2016-10-26 00:15:14



No. HanmeHoBaHune Konuuecrso. KaTtanoxxeH Homep
95 M4-10 BUHT 5 3560-240095
96 LLyuep SB7R-3 1 3560-240096
97 LLyuep SB8R-3 1 3560-240097
98 O-npbcTeH 2009 1 3560-210055
99 Peluetka 2 3560-240099
100 Pamka 1 3560-240100
101 TamnoH 8-19-3 2 3560-240101
102 Opbxka 11-22 2 3560-240102
103 Macno 3a 6ytanoto 100 ml 1 2561-100100
104 ‘brnosa Bpb3ka 1 3560-240104
105 M8-12 BUHT 2 3560-240105
106 Jpbxka 1 3560-240106
107 Hpbxka 21-31 2 3560-240106
108 Opbxka 11-28 2 3560-240107
109 [bp>xady 3a npegnasuten 1 3560-240109
110 Kaben 1 3560-240110
111 YnnsTHeHne28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
12 O-npbceTeH 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 [aeyeH koY ¢ waHra Tommy Bar 1 3560-210083
114 TamnoH M8 2 3560-240114
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2560-281300

s

ol

FOR 1300W
MOTOR-110V.
FOR 1300W
MOTOR-220V

FOR 1300W
MOTOR

SmartSpray 21 - 2560-281300
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mopen SmartSpray 27

No. HanmeHoBaHune Konuuecreso KaTanoxxeH Homep
1 BcmykatenHo cuto 1 2561-160021
2 Kopnyc Ha knanaHa 1 3560-240002

3A BcmykaTtenHa Tpbba 1 3560-26003A
3B BcmykaTeneH mapkyy 1 3560-24003B
4 O-npbcTeH 2-15.9-20 1 3560-240004
5 [He300 3a knanaH 1 3560-240005
6 Henpunoxumo - R
7 KoMMneKkT MHCTPYMEHTH 3@ PEMOHT 1 2561-190005
8 CaumeH Bofay 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009

10 Unnnnabp 1 3560-240010
1 Ya HUNEN 2 2561-261414
12 CeH30p 3a HansiraHe 1 3560-240012
13 KnanaH npotne HaBogHeHve 1 3560-240013
14 MpenusHa Tpbba 1 3560-260014

14A Henpunoxumo - -

15 Henpunoxumo - -

16 Henpunoxumo - -

17 Henpunoxumo - -

18 Henpunoxumo - -

19 Henpunoxumo - -

20 [ncTaHUMOHHEeH NpbCTeH 1 3560-210057
21 Jlncros pecop 3 3560-210052
22 BytaneH knanaH 1 3560-210056
23 [He3[0 Ha byTanHus KnanaH 1 3560-210054
24 Henpunoxumo - -

25 Bytano 1 3560-240025
26 Henpunoxumo - -

27 Henpunoxumo - -

28 Henpunoxumo - -

29 Henpunoxumo - -

30 O-npbcTeH 2-15.95 1 3560-210049
31 YnnvTHWUTEN 3a Myda 1 3560-210048
32 3aTaralla ranka 1 3560-210047
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No. HanmeHoBaHue Konuuectso KaTtanoxxeH Homep
33 Cenapatop 1 3560-240033
34 MoToBwusika c bytaneH 6ont 1 3560-240034
35 LT Ha ByTanoTo Ha nomnata 1 3560-240035
36 ByTtaneH npwr 1 3560-240036
37 M5-8 BUHT 4 3560-240037
38 BTynkos npbuT 1 3560-240038
39 M8-50 BUHT 4 3560-240039
40 M8-16 BUHT 2 3560-240040
41 Ckoba 3a huntsup 1 3560-260041
41A Henpunoxumo - -
42 Ya HUNen 1 3560-240042
43 Kopnyc Ha dpuntbpa 1 3560-240043
44 MoctaBka 3a puUATLHP 1 3560-240044
45 M5-8 BUHT 7 3560-240045
46A OcHoBeH punTbp30 1 2561-140030
46B OcHoBeH hunTbp60 1 2561-140060
46C OcHoBeH hunTbp 100 1 2561-140100
47 QUATbPEH WNdT 1 3560-240047
48 Kaptep 1 3560-240048
49 CaymeH narep 1 3560-240049
50 MpbT 1 3560-240050
51 Wrnen narep 1 3560-240051
52 KonsgHos Ban 1 3560-281052
52A Henpunoxumo - -
53 CaymeH narep 1 3560-240053
54-1 Henpunoxumo - -
54-2 1300W pBuraten 1 3560-281542
54A-1 Henpunoxumo - -
54A-2 Henpunoxumo - -
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No. HanmeHoBaHune Konuuectso KaTtanoxxeH Homep
55 YeTku 3a aBuratens 2 3560-240055
56 Kanak 2 3560-210028
57 Mnocbk kopnyc 1 3560-240057
58 Perynatop Ha HansraHeto 1 3560-240058
59 M4-4 BuHT 1 3560-240059
60 ByTOH 3a HacTponBaHe 1 3560-240060
61 MpeBkatoyBaTEN 1 3560-210033
62 15A Mpegnasuten 1 3560-240062
63 M3 rarika 1 3560-240063
64 Oucnnen 2 3560-240064
65 ExpaH Ha gncnnes 1 3560-240065
66 M4-12 BUHT 2 3560-240066

67-1 Henpunoxumo - -

67-2 KomaHgHo Tabno 1 3560-281672
67A-1 Henpunoxumo - -
67A-2 Henpunoxumo - -

68 M4-12 BUHT 4 3560-240068
69 3axpaHBalL, NPOBOAHMK 1 3560-240069
70 Mapky4 3a B1Ucoko HanaraHe 4" 16,5 M 1 2561-260014
71 Kanak 2 3560-240071
72 JonHa pamka cbeguHuTen 4 3560-260072
73 Pamka 1 3560-260073
74 [opHa pamMKa cbeguHuTen 4 3560-260074
75 M5-32 BUHT 28 3560-260075
76 MpeneH kanak 1 3560-260076
77 M6-16 BUHT 2 3560-260077
78 OcBoboxaasall, 10CT 2 3560-260078
79 3ageH kanak 1 3560-260079
80 MpyxunHa 1 3560-260080
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No. HanmeHoBaHue Konuuectso KaTtanoxxeH Homep
81 ByToH ¢ pukcaums 1 3560-260081
82 PasnbHka 1 3560-260082
83 CTowka 3a Mapkyy 1 3560-260083
84 Koneno 2 3560-260084
85 3erepka 4 3560-260085
86 MpeaeH kanak 2 3560-260086
87 3afeH kanak 2 3560-260087
88 MoHTaxHO pamo 1 3560-260088
89 Kanak Ha KoHTelnHepa 1 3560-240089
90 Kpunuata ramka 2 3560-240090
91 Kopnyc Ha enekTpoMoTOpa 1 KOHTenHep 1 3560-240091
92 M6-35 BUHT 2 3560-240092
93 [aeyeH kntoY ¢ ABOMHO NpegHa3HaveHune 1 3560-240093
94 M5-10 BUHT 1 3560-240094
95 M4-10 BUHT 5 3560-240095
96 LLlyuep SB7R-3 1 3560-240096
97 LLlyuep SB8R-3 1 3560-240097
98 O-npbcTeH 2009 1 3560-210055
99 Pelwetka 2 3560-240099
100 Henpunoxumo - -

101 TamnoH 2 3560-240101
102 Opbxka 11-22 2 3560-260102
103 Macno 3a 6yTanoto 1 2561-100100
104 ‘brnosa Bpb3ka 1 3560-240104
105 Henpunoxumo - -

106 Henpunoxumo - -

107 Henpunoxumo - -

108 Opbxka 11-28 2 3560-240108
109 [bpxay 3a npegnasmTen 1 3560-240109
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No. HanmeHoBaHune Konuuectso KaTtanoxxeH Homep
110 Kaben 1 3560-240110
111 YnnsTHeHne28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 0O-obpa3eH npbcteH 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 laeueH kntoy ¢ waHra Tommy Bar 1 3560-210083
114 Henpunoxumo - -

115 3a3emsBallo obo3HayaBaHe 1 -

XAPOEKC EOO[
Byn. boteBrpagcko woce Ne247

Cocusi 1517
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ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties pilnu atbildibu, ar So més pazinojam, ka turpmak rokasgramata minétais produkts, kas ir
markeéts ar kataloga numuru un tipu un kura tehniskie dati ir noraditi sadala Specifikacijas, atbilst turp-
mak minéto direktivu: 2004/108/EK, 2006/95/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK un saskanoto standartu
prasibam:

PN-EN 60335-1;
PN-EN 50580+AT;
PN-EN 62233;
PN-EN 55014-1;
PN-EN ISO 12100;
PN-EN 1037+A1;
PN-EN 3744;
PN-EN 61000-6-2;
PN-EN 61000-6-4.

Virzula bezgaisa krasosanas iekartu izmanto sienu, griestu, kolonnu un citu Gdens bazes materialu un

ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS

6

Izlasiet instrukciju Lietojiet putek|u masku. Lietojiet acu aizsarglidzek]us.

rokasgramatu.

Lietojiet aizsargcimdus. BRIDINAJUMS! Bridinajums par elektroSoku
Parbaudiet zemé&jumu.

P2 2

Bridinajums par kustigajam Bridinajums par zemadas Bridinajums par
dajam inzekciju spradzienbistamibu

hid

Nemiet véra noradijumus, kasir  Uzglabajiet atseviski un likvide-
apziméti ar So simbolu! jiet saskana ar vides aizsardzibas
noteikumiem!

S 6

> B
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IEKARTAS KOMPONENTU APRAKSTS

Suknésanas vacins

Parpludes caurule

Blivéjuma vacins

Parpludes varsts

lestksanas filtrs

Filtra korpuss

Filtra vacing

Transportésanas rokturis
Motora suku vacins

10. Spiediena regulésanas slédzis
11. Drosinatajs

12. leslégsanas/izslégsanas slédzis
13. Sprauslas aizsargs

14. Sprausla

15. Pagarinatajs

16. Smidzinasanas pistole

17. Pistoles mélite

18. Smidzinasanas $jutene

19. LCD displejs

WOeNownhWN=
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IEKARTAS KOMPONENTU APRAKSTS

13 M T 15 (péc izvéles)
Y \

—

/ ATVERTS

AIZVERTS

ELASTIGA SUKNESANAS SLUTENE (IZVELE)

Suknésanas vacins

Parplades caurule

Blivejuma vacins

Parplades varsts

lestksanas filtrs

Filtra korpuss

Filtra vacing

Transportésanas rokturis
Motora suku vacing

10. Spiediena regulésanas slédzis
11. Drosinatajs

12. leslégsanas/izslégsanas slédzis
13. Sprauslas aizsargs

14. Sprausla

15. Pagarinatajs

16. Smidzinasanas pistole

17. Pistoles mélite

18. Smidzinasanas sJutene

19. LCD displejs

WOeNounmhsWN=
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DROSIBAS NORADIJUMI

Visparigi drosibas ieteikumi attieciba uz elektroinstrumentiem

Izlasiet visus noradijumus un noteikumus. So noradijumu neievéro3anas gadijuma varat git elektroo-
ku, izraisit aizdegSanos un/vai smagas traumas. RUpigi saglabajiet visas norades un drosibas noradiju-
mus turpmakai lietosanai. Termins elektroinstruments attiecas uz tadu elektroinstrumentu, ko darbina
ar elektribu (ar kabeli), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez kabela).

1. Darbavietas drosiba

a. Darbavietai jabat tirai un labi apgaismotai. Netira vai slikti apgaismota darbavieta rada nelai-
mes gadijumu risku.

b. Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, uzliesmojosu Skidrumu,
gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstrumentu lietosanas laika rodas dzirksteles, kas var izraisit
aizdeg3anos.

c. Stradajot ariekartu, parliecinieties, ka bérni un citas personas atrodas dro3a attaluma. Uzmani-
bas novérsana var izraisit kontroles zaudésanu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Neparveidojiet kon-
taktdaksu. Neizmantojiet adaptera spraudni elektroinstrumentiem ar aizsargajosu zemé&jumu.
Neparveidotu spraudnu un atbilstosu kontaktligzdu lietoSana mazina elektroSoka gusanas
risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskap-
jiem. ElektroSoka gusanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

¢. lerice jaaizsarga no lietus un mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta palielina elektro-
Soka gUsanas risku.

d. Nekada gadijuma neizmantojiet vadu citiem darbiem. Nekada gadijuma nenesiet elektro-
instrumentus, turot aiz vada. Neizmantojiet vadu elektroinstrumentu pakarsanai. Neatvie-
nojiet elektroinstrumenta vadu no sienas kontaktligzdas, raujot vadu. Kabelis jaaizsarga pret
augstam temperattram, ka ari jaglaba drosa attaluma no ellam, asam malam un kustigam
dalam. Bojati vai savijusies kabeli palielina elektro3oka gtsanas risku.

e. Ja elektroinstrumentus lietojat arpus telpam, izmantojiet kabelus, kas ir pieméroti lietosanai
arpus telpam. Atbilstosa (proti, lietosanai ara piemérota) pagarinataja izmantosana mazina
elektrosoka gsanas risku.

f. Jaelektroinstruments jalieto mitra vidé, izmantojiet paliekosas stravas slédzi. Paliekosas stravas
sledza izmantosana mazina elektroSoka gsanas risku.

3. Personiska drosiba

a. Stradajot ar elektroinstrumentiem, veiciet katru darbibu rapigi un uzmanigi. Nestradajiet ar
elektroinstrumentiem, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medika-
mentu ietekmé. Ja darba laika ar elektroinstrumentiem zaudésiet uzmanibu, varat gt smagas
traumas.

b. Izmantojiet individualos aizsarglidzek|us un vienmer lietojiet aizsargbrilles. Individualo aiz-
sarglidzek|u — puteklu maskas, apavu ar neslidosam zolém, kiveres vai ausu aizsargu (atkariba
no elektroinstrumenta veida un lietojuma) — izmantoSana mazina traumu gsanas risku.

c. Nepielaujiet nejausu elektroinstrumenta ieslég3anu. Pirms kontaktdak3as iesprausanas sienas
kontaktligzda un/vai akumulatora pieslégsanas, ka ari elektroinstrumentu pacel3anas vai ne-
Sanas parliecinieties, ka elektroinstruments ir izslégts. Pirksta turéSanas uz darbinasanas slédza,
kamér elektroinstrumentu parvieto vai pieslédz barosanas avotam, rada nelaimes gadijumu
risku.

d. Pirms elektroinstrumenta ieslég3anas nonemiet uzstaditos darbarikus vai uzgrieznatslégas.
Darbariks vai uzgrieZnatsléga, kas ir piestiprinata kustigai dalai, rada traumu gasanas risku.
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e. lzvairieties no neatbilstosas darba pozicijas. lenemiet stabilu darba poziciju un darba laika sa-
glabajiet lidzsvaru. Sadi varésiet labak vadit elektroinstrumentu negaidTtas situacijas.

f. Lietojiet atbilstosu apgérbu. Nelietojiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati, ap-
gérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
jerauti kustigajas dalas.

g. Jairiespéja uzstadit putek|u savaksanasiekartu, parliecinieties, ka ta ir pareizi pieslégta un tiek
darbinata. Puteklu savaksanas ierices izmantos$ana var mazinat putek|u izraisito apdraudéjumu.

4. Elektroinstrumentu pareiza lietosana un apkope

a. Neparslogojiet iekartu. Izmantojiet darbam piemérotus elektroinstrumentus. Darbs ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ir vieglaks un drosaks.

b. Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja ieslégsanas/izslégsanas slédzis ir bojats. Jebkurs elektro-
instruments, kuru nevar vadit ar slédzi, ir bistams un tas ir jaremonté.

c. Pirms elektroinstrumenta iestatisanas, piederumu mainas vai péc darba beigsanas atvienojiet
elektroinstrumenta elektribas vadu no sienas kontaktligzdas un/vai nonemiet akumulatoru.
Bridinajuma ievérosana noveérs nejausu elektroinstrumenta iedarbinasanu.

d. Glabajiet elektroinstrumentus drosa, bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumen-
tu stradat cilvékiem, kuriem nav atbilstosu zinasanu un kuri nav izlasijusi Sos noradijumus. Ne-
pieredzéjusam personam stradat ar elektroinstrumentiem ir bistami.

e. Elektroinstrumentam ir javeic tehniska apkope. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas pareizi
un nav blokétas, vai tas nav saplaisajusas vai bojatas ta, ka tas varétu ietekmét darbarika pa-
reizu lietosanu. Bojatas dalas ir jasaremonté pirms iekartas lietosanas. Slikti uzturéti instrumen-
ti var bat daudzu nelaimju célonis.

f.  Elektroinstrumenti, piederumi, papildu darbariki utt. jalieto saskana ar Sim lietosanas nora-
dém. Nemiet véra darba apstak|us un veicama darba specifiku. Nepareiza elektroinstrumentu
lietosana rada bistamas situacijas.

5. Kopsana
a. Elektroinstrumenta remontu drikst veikt tikai macits specialists, izmantojot originalas rezerves
dalas. Sadi nodroginasiet drou ierices lietodanu.

Bezgaisa smidzinataju drosas lietosanas instrukcija

Turpmakie bridinajumi attiecas uz ierices iestatijumiem, lietoSanu, zemésanu, apkopi un remontu.
Izsaukuma zime norada uz visparéju bridinajumu, bet bistamibas simbols — uz risku, kas ir saistits ar
attiecigo procedru. Ja Sie simboli ir redzami rokasgramata vai uz markéjuma, pievérsiet uzmanibu bri-
dindjumiem. Rokasgramatas atbilstosajas teksta daas var bt redzami briesmu un bridinajuma simboli,
kas attiecas uz Saja sadala neaplukotiem produktiem.

A UGUNSBISTAMIBA UN SPRADZIENBISTAMIBA

Viegli uzliesmojosi skidinataju un krasu garaini rada aizdegsanas risku un spradzienbistami-
ﬂ') bu. Lai novérstu ugunsgréku vai spradzienu, nemiet véra turpmakos noteikumus.

1. Nesmidziniet spradzienbistamus un viegli uzliesmojosus materialus atklatas liesmas vai aizdeg-
sanas avotu, pieméram, cigaresu, motoru un elektroiekartu, tuvuma.

2. Krasas vai skidumi, kas plst caur iekartu, var izraisit statisko elektribu. Statiska elektriba krasu
vai skidinataju tuvuma rada ugunsgréka vai spradziena risku.

3. Parbaudiet, vai konteineri un savaksanas sistémas ir zemétas, lai nepielautu elektrostatiska la-
dina noplades. Neizmantojiet kausa uzliku, ja tai nav antistatisku vai vadosu ipasibu.

4. Neizmantojiet krasas un skidinatajus, kas satur halogénog|tdenrazus.
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5. Nodrosiniet labu ventilaciju telpa, kura tiek veikta smidzinasana. Nodrosiniet telpa atbilstosu
svaiga gaisa plasmu. Glabajiet sikna moduli labi védinata vieta. Nevérsiet smidzinasanu pret
stukna moduli.

Nesmékéjiet Saja zona.

7. Smidzinasanas telpa neizmantojiet gaismas slédzus, motorus vai lidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.

8. Darbavietai jabut tirai. Darbavieta nedrikst atrasties krasu vai skidinataju tvertnes, drébes vai
citi viegli uzliesmojosi materiali.

9. Parbaudiet smidzinasanas krasu un $kidinataju sastavu. Pirms lietosanas izlasiet visas materialu
drosibas datu lapas (MDDL) un norades uz krasu un skidinataju tvertném. Nemiet véra krasu un
skidinataju razotaju sniegtas drosibas instrukcijas.

10. Darbavieta jabut darba gataviba esosam ugunsdzésanas aprikojumam.

11. Smidzinasanas ierice rada dzirksteles. Ja smidzinasanas ierices vai tas tuvuma vai skalosanas vai
tirisanas laika izmanto viegli uzliesmojosu skidrumu, smidzinasanai iekartai jaatrodas vismaz
6 m attaluma no spradzienbistamajiem tvaikiem.

o

A\ ELEKTRISKA DROSIBA

1. Elektroinstrumenta elektribas vada kontaktdaksai jaatbilst kontaktligzdai. Neparvei-
“Z, dojiet kontaktdaksu. Lietojot iezemétus elektroinstrumentus, nekad neizmantojiet
spraudna adapterus. Neparveidotu kontaktdaksu un atbilstosu kontaktligzdu lietosana

mazina elektrosoka glsanas risku.

2. lezeméti darbariki japieslédz atbilstosai kontaktligzdai, kas ir pareizi uzstadita un ie-
zeméta saskana ar visiem attiecigas valsts noteikumiem un likumiem. Nekada gadiju-
ma nenonemiet zemé&juma spaili un neparveidojiet spraudni. Neizmantojiet parejas
spraudnus. Ja rodas Saubas, vai kontaktligzda ir iezeméta pareizi, sazinieties ar kvalifice-
tu elektriki. Ja elektroinstrumenti nedarbojas pareizi vai sabojajas, zemé&jums nodrosina
elektriskas stravas aizvadisanu prom no lietotaja.

3. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, ledusskapjiem. Elek-
troSoka gusanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir zeméts.

4. Neatstajiet elektroinstrumentus lietd vai mitruma. Udens iek|a3ana elektroinstrumenta palieli-
nas elektrosoka gasanas risku.

5. Izmantojiet kabe|us paredzétajam mérkim. Nekada gadijuma nenesiet elektroinstrumentu, tu-
rot aiz elektribas vada, neraujiet to, lai atvienotu kontaktdaksu no kontaktligzdas. Sargiet ba-
roSanas kabeli no siltuma avotiem, ellas un kustigo dalu asam malam. Nekavéjoties nomainiet
bojatus kabelus. Bojati vai savijusies kabeli palielina elektrosoka gusanas risku.

6. lzmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, lietojiet tikai tadus pagarinatajus, kas ir paredzé-
ti ara apstakliem. LietoSanai ara piemérotu kabelu izmantosana mazina elektrosoka gisanas
risku.

A ZEMADAS INZEKCIJAS RISKS
g Augstspiediena smidzinasana rada toksinu zeméadas inzekciju un smagu traumu gasanas ris-

ku. Sada gadijuma nekavéjoties javérias péc kirurgiskas mediciniskas palidzibas.

1. Pistoli nedrikst vérst pret cilvékiem vai dzivniekiem; tos nedrikst ari apsmidzinat.
Nenovietojiet plaukstas vai citas kermena dajas uz sprauslas. Pieméram, nemédiniet apturét
nopltdes ar kermena dajam.

3. Vienmér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinasanu, ja nav uzstadits
sprauslas uzgala aizsargs.

4. Izmantojiet GRONE raZotas sprauslas.
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5. Tirot un mainot sprauslas uzgalus, esiet piesardzigi. Ja smidzinasanas laika sprauslas uzgalis
ir aizsprostots, pirms sprauslas uzgala nonemsanas un tirisanas darbu veikSanas samaziniet
spiedienu un apturiet ierices darbibu.

6. Neatstajiet ierici bez uzraudzibas pieslégtu barosanas avotam vai zem spiediena. Ja iekartu
nelietojat, izslédziet to un veiciet spiediena samazinasanas proceddru.

7. Parbaudiet, vai $Jatenes un citas dajas nav bojatas. Bojatas s|Gtenes un dalas ir janomaina.

8. Sistema var radit spiedienu lidz 21 MPa (207 bari). Izmantojiet GRONE rezerves dalas un piede-
rumus, kas ir paredzeéti spiedienam vismaz 21 MPa (207 bari).

9. Jaierici nelietojat, iesledziet mélites blokétaju. Parliecinieties, ka mélites blokétajs

10. darbojas pareizi. Pirms iekartas ieslegsanas parbaudiet, vai visi komponenti ir drosi saslégti.

11. LGdzu, skatiet procediru par atru iekartas izsléegsanu un parmériga spiediena likvidésanu.

12. Rlpigi iepazistieties ar vadibas iericém.

A ZEMS SPIEDIENA ESOSU ALUMINIJA DETALU RADITAIS RISKS

Jaizmanto augstspiediena ierices ar skidrumiem, kas nav paredzéti saskarei ar aluminiju, var
z veidoties spéciga kimiska reakcija, kas var sabojat ierici. So bridinajumu neievéro3ana var
— radit navéjosas traumas vai ipasuma bojajumus.
1. Neizmantojiet 1,1,1-trihloretanu, metilénhloridu un citus halogenétus skidinatajus vai skidru-
mus, kas satur ogludenrazus.
2. Daudzi citi skidrumi var saturét kimikalijas, kas var reagét ar aluminiju. Informaciju par saderibu
var iegUt no materialu piegadatajiem.

/A\ AR KUSTIGAM DALAM SAISTITIE RISKI

Kustigas dalas var saspiest, savainot vai nogriezt pirkstus un citas kermena dalas.
1. Stradajiet drosa attaluma no kustigajam dajam.
& 2. lekartu nedrikst darbinat bez visiem aizsargiem un aizsargparsegiem.
3. Aprikojums, kas ir pieslégts spiediena tvertnei, var sakt darboties bez iepriekséja bridi-

najuma. Pirms iekartas parbaudisanas, parvietosanas vai apkopsanas veiciet proceddiru
parmériga spiediena samazinasanai un atvienojiet iekartu no visiem barosanas avotiem.

A IERICES NEPAREIZAS LIETOSANAS RADITAIS RISKS

Nepareiza iekartas lietosana rada navéjosu traumu vai lidzsvara zaudésanas risku.

B Krasosanas laika izmantojiet atbilstosus cimdus, aizsargbrilles un elposanas masku.

®  Nedarbiniet iekartu un neveiciet smidzinasanu bérnu tuvuma. Bérniem jaatrodas drosa atta-
luma no iekartas.

B Neparsniedziet normalo darba diapazonu un nenovietojiet ierici uz nestabilas virsmas. Darba
laika ienemiet labu darba poziciju un lidzsvaru.

B Esiet modri un sekojiet lidzi veiktajiem darbiem.

B Neatstajiet ierici bez uzraudzibas, ja ta ir pieslégta barosanas avotam vai atrodas zem spiedie-
na. Ja iekartu nelietojat, izslédziet to un veiciet spiediena samazinasanas procedaru.

®  Nelietojiet iekartu, ja esat nogurusi vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekmé.

m  S|Gteni nedrikst spert vai spécigi raut.

m  S|Gteni nedrikst paklaut temperatdram un spiedieniem, kas parsniedz GRONE ieteikumos
noradito.

B Neceliet un nenesiet aprikojumu, turot aiz s|atenes.

B Ja3|Utene irisaka par 7,5 metriem, smidzinasanu nedrikst veikt.
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/\ PERSONIGIE AIZSARGLIDZEKLI

Atrodoties darbavietas tuvuma, lietojiet atbilstosus aizsarglidzek|us, lai novérstu smagas
traumas, tostarp acu traumas, dzirdes zaudésanu, indigu garainu ieelposanu un apdegumus.

Tostarp:
B aijzsargbrilles;
B elposanas aparatu, aizsargtérpu un cimdus atbilstosi skidruma un skidinataja razo-
taja ieteikumiem.

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi; skatieties, ko darat, un rikojieties saskana ar
veselo sapratu. Nestradajiet ar elektroinstrumentiem, ja esat noguris, ja jasu uztveri ietekmé
medikamenti, narkotiskas vielas vai alkohols. Bridis neuzmanibas, rikojoties ar elektroinstru-
mentiem, var izraisit nopietnus savainojumus.

1. Izmantojiet drosibas piederumus. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Drosibas aprikojums, piemé-
ram, putek|u maska, neslidosi apavi, aizsargkivere un dzirdes aizsarglidzek|i, samazina indivi-
dualo savainojumu gasanas risku.

2. 2.Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Parliecinieties, ka slédzis ir izslégta pozicija. Negadijuma
risks palielinas, ja, parnésajot instrumentu, pirkstu tur uz slédza, un pieslédzot instrumentu
elektrotiklam, slédzis ir pozicija On (leslégts).

3. 3.Pirms ieslegsanas nonemiet uzgrieznatslegu. Darbarika kustigajai dalai piestiprinata uz-
grieznatsléga var radit traumu.

4. 4. Neliecieties parak talu. Darba laika esiet stabila darba pozicija. Tas nodrosinas labaku kontro-
li par elektroinstrumentu neparedzétas situacijas.

5. 5. Lietojiet atbilstoSu apgdérbu. Nelietojiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Raugieties, lai mati,
apgérbs un cimdi neatrastos kustigo daju tuvuma. Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var
tikt ierauti kustigajas dalas.

6. 6.Jaiekartaiir putek|u nostksanas un savaksanas ierices, pieslédziet un lietojiet tas atbilstosa
veida. So ieri¢u izmanto3ana var mazinat putek|u izraisito apdraudéjumu.

A BISTAMI VESELIBAI - bezgaisa smidzinatajs rada traumu gaganas risku.
Ja skidrums ir iespiedies ada,
NEKAVEJOTIES VERSIETIES PEC MEDICINISKAS PALIDZIBAS. TA IR OBLIGATA PRASIBA!

Augstspiediena skidrumiem no smidzinasanas iericEm vai nopltdém ir pietiekams spéks adas caurdur-
$anai — tas var izraisit Joti smagas traumu un locek|u amputaciju.

=

VIENMER parslédziet drodibas aizslegu pozicija “blokéts”, ja ierici nelietojat, ka ari pirms apkopes vai
tirisanas.

NEKADA GADIJUMA nenonemiet nevienu pistoles detalu vai neparveidojiet to.

Tirot ierici, VIENMER nonemiet SPRAUSLU. Skalojiet ierici ar MINIMALU SPIEDIENU.

VIENMER pirms katras lieto3anas reizes parbaudiet visu smidzinataja drosibas ieri¢u darbibu. Nonemot
no pistoles smidzinasanas uzgali vai 3|Gteni, esiet Joti uzmanigi. Savienota sistéma skidrums ir zem spie-
diena. Ja sprausla vai sistéma ir savienota, veiciet spiediena samazinasanas proceddru.

Smidzina3anas laika smidzinasanas sprauslas aizsargam VIENMER ir jabat uz smidzinasanas pistoles.

Sprauslas vaks bridina par bistamibu un aizsarga pret pirkstu vai citu kermena dalu nejausu ievietosanu
smidzinataja sprausla.
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Tirot un mainot smidzinataja sprauslu, esiet ipasi piesardzigi. Ja smidzinataja sprausla ir aizséréjusi, ne-
kavéjoties noblokéjiet méliti. VIENMER izpildiet SPIEDIENA SAMAZINASANAS DARBIBAS un tikai tad
nonemiet smidzinasanas uzgali un veiciet tirisanas darbus. NEKAD neslaukiet ap sprauslu uzkrajusos
materialu.

A\ Ar toksiskiem 3kidrumiem saistitie riski

VIENMER nonemiet vacinu un veiciet sprauslas tiriganu tikai péc tam, kad sdknis ir izslégts un spiediens
ir samazinats saskana ar spiediena samazinasanas proceduru.

Kaitigi skidrumi vai toksiski izgarojumi var radit smagas vai navéjosas traumas, ja skidrums iek|Gst acis
vai uz adas, tiek ieelpots vai norits. Parziniet riskus, kas ir saistiti ar lietoto skidrumu. Bistamie skidrumi
jaglaba un jalikvidé veida, kas atbilst razotaja sniegtajiem noteikumiem un vietéjiem, regionalajiem un
nacionalajiem tiesibu aktiem.

VIENMER izmantojiet $kidruma razotaja ieteiktos aizsarglidzek|us, pieméram, aizsargbrilles, cimdus,
apgérbu un respiratoru.

A\ Slutenes

Pievelciet visus ar skidrumu saistitos savienojumus pirms katras lietosanas reizes. Augstspiediens var
parraut brivos savienojumus vai $|uteni, kas var radit smagas traumas.

Ilzmantojiet tikai s|atenes, kas ir nofiksétas ar atsperi. Fiksacijas atsperes Jauj novérst s|itenes savisanos
un citus defektus, kas var veicinat $Jatenes parrausanu un bojajumus. Nelaujiet $|Utenei savities cilpas
vai samezgloties, ka ari atrasties uz raupjam, asam vai karstam virsmam.

Hidrodinamikas lietojumiem izmantojiet tikai elektribu vadosas $|Gtenes. Parliecinieties, ka pistole ir
iezeméta, izmantojot $|Utenes savienojumus. Izmantojiet augstspiediena s|Gtenes ar statisku vadu, kas
ir apstiprinatas 3000 psi spiedienam.

NEKAD nelietojiet ierici ar bojatu 3]ateni, jo tas rada s|Gtenes saplaisasanas vai parplisanas un smagu
traumu gusanas vai fpasuma bojajumu risku. Pirms lietosanas parbaudiet, vai s|Gtenei nav iegriezumu,
noplides, noberzumu, deformacijas vai citu bojajumu. Sadas situacijas $|ttene nekavéjoties janomaina.

NEKAD neizmantojiet lenti vai citu ierici, lai méginatu remontét §|Gteni, jo tada Slitene nespés noturét
gkidrumu zem liela spiediena. NEKADA GADIJUMA NEPIESLEDZIET SLUTENI ATPAKAL.

Smidzinasana un tiriSana ar ugunsnedrosam krasam un skidinatajiem

1. Smidzinot ugunsnedrosus skidrumus, iericei jaatrodas vismaz seSu metru attdluma no smidzi-
nasanas zonas labi védinama vieta. Ventilacijai jabut pietiekami spécigai, lai nepielautu izga-
rojumu uzkrasanos.

2. Lainepielautu elektrostatisko izladi, iezeméjiet smidzinasanas pistoli, krasu spaini un apsmidzi-
namo objektu. Izmantojiet s|atenes, kas ir apstiprinatas 3000 psi spiedienam.

3. Pirms skalosanas nonemiet smidzinasanas uzgali. Turiet pistoles metala dalu pie metala tvert-
nes saniem un skalosanas laika izmantojiet mazako iespéjamo skidruma spiedienu.

4. Nelietojiet augstspiedienu mazgasanas laika. IZMANTOJIET MINIMALU SPIEDIENU.

5. Nesmékejiet smidzinasanas/tirisanas vieta. NEKADA GADIJUMA nelietojiet tiridanas $kidina-
tajus, kuri uzliesmo temperatara, kas ir zemaka par 60°C, pieméram, acetonu, benzolu, éteri,
benzinu, petroleju. Lai parliecinatos, IGdzu, sazinieties ar piegadataju.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 242 2016-10-26 00:15:17



Uzstadisana

NepiecieSamie darbariki: divas uzgrieznatslégas; nav ieklautas
komplekta.
1. Piestipriniet $§|Gteni sdknim un pievelciet ar
uzgrieznatslégu.
2. Piestipriniet S|Gteni pistolei un pievelciet ar divam
uzgrieznatslégam.

Elektriskais savienojums

Elektroenergijas avota spriegumam jaatbilst spriegumam uz tehnisko datu plaksnites. Nelietojiet elek-
troinstrumentu, ja elektribas vads ir bojats. Bojats kabelis nekavéjoties janomaina pilnvarota klientu
apkalposanas centra. Neméginiet pasi remontét bojatu barosanas kabeli. Bojats elektribas vads rada
elektrosoka glsanas risku.

Noradijumi par zeméjumu

Sis izstradajums ir jaiezemé. Ja rodas elektriskais isslegums, zeméjums mazina elektro3oka gisanas ris-
ku, nodroginot elektriskajai stravai aizplades vadu. Sis izstradajums ir aprikots ar kabeli, kuram ir ze-
méjuma vads ar atbilstoSu zeméjuma spraudni. Spraudnis japieslédz atbilstosai kontaktligzdai, kas ir
pareizi uzstadita un iezeméta saskana ar visiem attiecigas valsts noteikumiem un likumiem.

BRIDINAJUMS. Zeméjuma spraudna nepareiza uzstadisana var izraisit elektrotraumas guasanas
risku.

Ja baroSanas kabelis vai spraudnis ir jaremonté vai janomaina, nepievienojiet zalo zeméjuma vadu ne-
vienai no plakanajam spailém. Vads ar zao izolaciju (ar vai bez dzeltenam svitram) ir zeméjuma vads
un tas ir japievieno zeméjuma kontaktam. Ja zemé&juma noradijumi nav pilniba saprotami vai ari rodas
Saubas par izstradajuma zeméjuma pareizibu, sazinieties ar kvalificétu elektriki vai apkopes specialistu.
Neparveidojiet kontaktdaksu. Ja spraudnis nav saderigs ar kontaktligzdu, sazinieties ar kvalificétu elek-
triki, lai uzstaditu pareizu kontaktligzdu.

SVARIGI! Izmantojiet pagarinatajus tikai ar trisdzislu spraudni un triju ligzdu kontaktdak3u, kas ir pie-
meérota attiecigajam izstradajumam. Parliecinieties, ka pagarinataja kabelis ir laba darbspéjas stavokli.
lzmantojiet pagarinataju, kas ir piemérots produkta darbibai nepiecieSamajai elektriskajai stravai. Ne-
pietiekama 3kérsgriezuma vadi rada sprieguma kritumus, kas veicina jaudas zudumus un parkarsanu.
leteicamais vada izmérs ir 12 AWG. Ja pagarinataja kabeli ir paredzéts izmantot arpus telpam, tam péc
kabela tipa apzimé&juma jabut markétam ar sufiksu W-A. Pieméram, atsauce SJITW-A norada, ka kabelis
ir piemérots lietosanai arpus telpam.

Darbiba

Pirms darba saksanas parbaudiet un pievelciet visus elementus.

BRIDINAJUMS! Valigu savienojumu spiediens var parraut - tas rada drosibas riskus. Gadajiet, lai
visi savienojumi butu ciesi. Tas attiecas uz abiem 3]itenes galiem, pulverizatora filtru, uzgala

vacinu, stkna filtru un iestices caurules vacinu.

BRIDINAJUMS! Vienmér parliecinieties, ka pistoles drosibas slédzis ir pareiza pozicija.
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Smidzinasanas pistolei vienmér jabut drosibas bloké&jumam. Méliti drikst atblokét tikai tad, ja pistoli
nelieto.

BLOKETS

SMIDZINASANAS PISTOLES
DROSINATAJS

PISTOLES MELITE

Uzpildisanas, skalosanas un tirisanas laika turiet sprauslu drosa attaluma no pistoles.

Blivju e]losana: iepiliniet blivéjuma uzgriezni divus lidz tris pilienus virzuju ellas.

Sagatavojiet vismaz tris tvertnes.

Pirmaja tvertné atradisies izsmidzinamais materials.

Otraja tvertné ir skalosanas skidrums: skidums (ellas bazes vielam), lakas $kidinatajs (lakam), Gdens
(adens bazes vielam) vai ziepjains Gdens (ja e|las bazes vielas vai lakas bazes vielas nomaina ar Gdens
bazes vielam). TreSo tvertni izmanto atkritumu savaksanai.

Skalosana

Kad skalot stkni

1. Kad stknis ir uzpildits ar glabasanas skidrumu, hidrodinamisko smidzinataju darbina pirmoreiz
vai tas tiek panemts no noliktavas. Skalojiet ar mineralspirtu (ja planojat lietot materialu uz
Gdens bazes, skatiet turpmak 2. daju).

2. Jaellas bazes vielas nomaina ar Gdens bazes vielam, vispirms jaskalo ar mineralspirtu, péc tam
ar ziepjainu Gdeni un tiru Gdeni.

3. Ja tdens bazes vielas nomaina ar ellas bazes vielam, vispirms jaskalo ar tiru Gdeni un péc tam
ar mineralspirtu.

4. Mainot krasas. Skalojiet ar atbilstosu Skidinataju, pieméram, Gdeni vai mineralspirtu, atkariba
no situacijas.

5. Tirdanas laika. Skatiet sadaju TIRISANA instrukciju rokasgramatas turpmakaija dala.

6. Glabasana. Uzpildiet stkni ar ipasu apkopes skidrumu.

PIEZIME. Nekada gadijuma neatstajiet adeni sukni vairak par vienu dienu. Skalojiet ar apkopes
skidrumu.

Ka veikt skalosanu

1. levietojiet iesices cauruli/iestces $|Uteni spaini, kas ir piepildits ar tiru skalosanas Skidrumu: vai
nu mineralspirtiem (ellas materialiem), lakas skidinataju (lakam), Gdeni (materidliem uz Gdens
bazes) vai ziepjudeni (nomainot materialus uz elJas bazes ar materialiem uz Gdens bazes).

2. Atvienojiet izvades cauruli no iestices caurules (ja abas ir savienotas kopa) un ievietojiet tuksa
atkritumu spaint.

3. Atveriet varstu stkna skalosanai.

4. Parbaudiet, vaiierice ir izslégta un spiediena slédzis ir iestatits uz minimalo iestatijumu (pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam). Pieslédziet ierici.
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Izslédziet ierici.

6. Grieziet spiediena regulatoru pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spiedienu lidz
stkna darbibai nepiecieSamajam spiedienam.

7. Atstajiet sukni ieslégtu un vérojiet no stkna izplistoso Skidrumu. Gaidiet, kamér tirisanas li-
dzeklis ir pilniba izpladis. Mainot krasas vai dazadas vielas/krasas, skalojiet ari §]Gteni un pistoli.

8. Péc sprauslas un sprauslas vacina nonemsanas no pistoles ievietojiet pistoli ar atvértu meliti

atkritumu tvertné.

BRIDINAJUMS! Pastav statiskas dzirkstelo3anas, aizdeg3anas vai spradziena bistamiba. Turiet
pistoles metala daju ciesi piespiestu metala spaina saniem. Visiem skidumu spainiem jabut iz-
gatavotiem no elektribu vadosa materiala un pienacigi iezemétiem. Nenovietojiet uz izolétas
virsmas, kas nav vadosa, ja vien pie metala dens caurules nav pieslégts zemé&juma vads.
9. Aizveriet sikna uzpildes varstu.
10. Atstajiet sukni ieslégtu un vérojiet no pistoles plistoso vielu. Gaidiet, kamér tirisanas lidzeklis
ir pilntba izpladis.

BRIDINAJUMS! Sis darbibas laika neatlaidiet pistoles méliti. Kad mélite ir atlaista, spiediens sisté-
ma palielinasies un mélites atlaiSanas bridi skidrums var izs]akstities.
11. Izslédziet ierici un parslédziet spiediena regulatoru pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
uz minimalu spiedienu. Péc tam izslédziet ierici. SGknis ir tirs un gatavs uzpildei.

Uzpildisana

Saknis sistéma ir paklauts augstam spiedienam, tapéc no stkna un skidrumu plasmas linijas ir jaizvada
gaiss un nevélamas vielas. Noteikti nonemiet no pistoles sprauslu un sprauslas aizsargu un parbaudiet,
vai mélite ir blokéta.

Lai veiktu priekssiknésanu

1. levietojiet sikSanas cauruli spaint.

2. levietojiet izlades cauruli atkritumu tvertné un atveriet uzpildisanas varstu.

3. Parbaudiet, vai spiediena regulators ir iestatits uz minimalo radijumu un ierice ir izslégta. Pie-
sledziet ierici un aktivéjiet to.

4. Lénam grieziet spiediena regulésanas slédzi pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu
spiedienu tiesi tik daudz, cik ir nepieciesams stikna darbibai.

5. Laujiet siknim darboties un vérojiet no izvades caurules plistoso skidrumu. Turpiniet skidruma
plasmu, kamér no ierices sak pldst tirs skidrums.

6. Vérsiet pulverizatoru atkritumu spaini, atblokéjiet méliti. Tad aizveriet sikna uzpildes varstu.

7. Atstajiet méliti atvérta stavokli, Jaujot stknim darboties, un vérojiet no pistoles plistoso skid-
rumu. Turpiniet Skidruma plismu, kamér no ierices sak plast tirs Skidrums. Izslédziet iekartu.

8. Laiizvaditu gaisu, ievietojiet pistoli tvertné vai piltuvé un atstajiet méliti atvértu. leslédziet ie-
rici un Jaujiet tirajam Skidrumam cirkulét caur sistému. Vérojiet, vai Skidruma nerodas gaisa
burbuli.

9. lzslédziet ierici un noblokéjiet méliti.

10. Tagad varat tvertné savienot izvades cauruli ar iestices cauruli.

Uzstadiet vacinu un sprauslu uz ierices, kas tiek uzpildita sada veida.
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Smidzinasanas sprauslas montaza (apgrieZzama tipa sprausla)

BRIDINAJUMS! Ja ierice ir paklauta spiedienam, pirms sprauslas korigésanas spiediens ir
jasamazina.

Lai izvélétos lietojumam piemérotu sprauslu, lGdzu, skatiet sadalu “Smidzinasanas sprauslas izvéle”.
1. Pirms sprauslas un sprauslas vaka uzstadisanas, parlie-
cinieties, ka droSibas aizslégs ir blokéts. SPRAUSLA
2. Jatasirieslégts, parbaudiet, vai ligzda ir uzstadita bli-
ve, un ievietojiet blivi sprauslas vaka. Parbaudiet, vai ta
ir piemérota sprauslas vaka atverei.
3. leskrOvéjiet sprauslas vaku pistoles galva.
4. levietojiet sprauslu vacina un parbaudiet, vai ta ir stin-
gri nostiprinata. Grieziet sprauslu, kamér bultina uz
sprauslas ir vérsta uz prieksu. Lai sprauslu tiritu, ta ir i .

japagriez par 180 gradiem. ﬁ\ f
5. Pagrieziet sprauslas vaku vélamaja pozicija un pievel- SPRAUSLAS AIZSARGS

ciet, nofikséjot vaku manuali.

BLIVSLEGS

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma nesmidziniet, ja sprausla
ir vérsta uz saniem, — sprauslai jabut vérstai uz priekSu vai atpakal. Pretéja gadijuma radisies
augsta spiediena bistamiba.

lerice ir gatava smidzinasanai.

DEKOMPRESIJAS PROCEDURA

Katru reizi, partraucot smidzinasanu pat uz neilgu laiku, veiciet SPIEDIENA SAMAZINASANAS
PROCEDURU.

SVARIGI! Lai nepielautu smagas kermena traumas, vienmér veiciet 3o procediru, ja smidzinataju iz-
slédzat vai veicat sprauslas parbaudi, uzstadisanu, modifikacijas vai tiriSanu, papildinat smidzinasanas
vielu un partraucat smidzinasanu. Nekada gadijuma neatstajiet ierici bez uzraudzibas, ja ta ir zem
spiediena.

1. leslédziet pistoles drosibas fiksatoru.

2. |zsledziet ierici ar ieslégsanas/izslégsanas slédzi.

3. Lai atbrivotu spiedienu, izslédziet pistoles drosibas slédzeni. Védekla metala dajam jabat pie-
slegtam pie zemétas metala tvertnes. leslédziet
drosibas slédzeni.

4. Lénigrieziet sukna uzpildes varstu uz atvértu sta-
vokli (uzpilde) un samaziniet atlikuso Skidruma
spiedienu.

Tad aizveriet uzpildes varstu. PARPLUDES VARSTS

"l
SMIDZINASANA — VISI MODELI

Parbaudiet striklas raksta kvalitati uz nederiga materiala, pieméram, kartona atgriezuma. Grieziet
spiediena regulatoru pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spiedienu, un pretéji pulksten-
raditaju kustibas virzienam, lai samazinatu. Saciet ar nelielu smidzinasanas spiedienu un pakapeniski
palieliniet to, 1dz tiek sasniegts atbilstoss limenis. Ja spiediens ir parak zems, smidzinasanas plismas
malas veidosies Sauras linijas, ko sauc par rakstu. Turpiniet parbaudi un palieliniet spiedienu, lidz raksts
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ir vienmérigs un regulars. Ja spiediens sasniedz maksimumu un raksts joprojam nav apmierinoss, izman-
tojiet sprauslu ar mazaku atveri vai atSkaidiet krasu.

Nepalieliniet spiedienu vairak neka nepiecieSsams. Ja spiediens ir augstaks par minimalo iestatijumu,
rodas smidzinasanas vielas zudumi, priekslaicigs sprauslu nolietojums un saisinas smidzinataja kalposa-
nas laks. Parak augsts spiediens var veicinat vielas svarstibas un nevienmériga parklajuma veidosanos.

Smidzinasanas laika vienmeér turiet pistoli perpendikulari virsmai (aptuveni 25-30 cm attaluma). Nepar-
vietojiet pistoli. Nesasveriet pistoli.

NEPAREIZI LABI NEPAREIZI

A

APTUVENI 25-30 CM

Atlaidiet méliti péc katra gajiena/véziena. Parklajiet katru iepriekséjo gajienu vél ar pusi vilciena. Veicot
So darbibu, vérsiet sprauslu pret iepriekséja gajiena malu. Stradajiet érti aizsniedzamas vietas. Krasojot
stdrus, véersiet pistoli paraléli starim. Vispirms krasojiet malas un starus. Tad krasojiet plakanas virsmas.
Nelaujiet vielai noplast. Pirms materiala papildina$anas veiciet DEKOMPRESIJAS PROCEDURU. Ja viela
noplast, stknis iesdknés gaisu. Pirms darbu turpinasanas izvadiet gaisu. Rikojieties saskana ar ieprieks
sniegtajam uzpildes instrukcijam. Lai notiritu smidzinataja sprauslu (virzienmainas sprauslas), aizveriet
pistoles drosibas slédzi un veiciet spiediena samazinasanas procedaru.

1. Pagrieziet sprauslas rokturi par 180 gradiem.

2. Pavérsiet pistoles galu pret spaini un atlaidiet mélites fiksatoru.

3. Jasprauslas rokturis ir blokéts, atlaidiet fiksacijas vacinu. Tagad rokturi varés viegli pagriezt.

4. Aktivéjiet pistoles drosibas slédzeni un iestatiet sprauslu smidzinasanas pozicija.

SPARAUSLA TIRISANAS REZIMA SPARAUSLA KRASOSANAS REZIMA SPRAUSLA IR UZSTADITA NEPAREIZI

Nekad nesmidziniet, ja sprausla nav iestatita uz prieksu vai atpakal.

Aizsérejusi resna sprausla

Ja izmanto plakano sprauslu un smidzinasanas sprausla ir aizséréjusi, samaziniet $|utenes spiedienu
saskana ar “Spiediena samazinasanas procediru"”. Nofikséjiet pistoli ar drosibas fiksatoru, nonemiet
aizsargu, iznemiet uzgali, iemérciet to attieciga skidinataja un notiriet ar mikstu suku. (Uzgala tirisanai
nelietojiet adatu vai smailu darbariku. Volframa karbids ir trausls).
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SMIDZINASANAS SPRAUSLAS IZVELE

Sprauslas izvéle javeic atbilstosi krasas viskozitatei, tipam un lietojuma veidam. Sprauslas var identificét
divos veidos — péc sprauslas atveres un védekl|a platuma. Galvenais elements ir sprauslas atvéruma lie-
lums. Visparigi izmantojiet sprauslu ar mazakam atverém, ja stradajat ar mazakas viskozitates materia-
liem (pieméram, lakam), bet lielakas atveres, ja stradajat ar lielakas viskozitates materialiem (pieméram,
lateksa krasam). Smidzinasanas sprauslas atvéruma izmérs nosaka krasas daudzumu litros, kas izplUst
caur sprauslu minates laika. Nelietojiet sprauslu, kas ir lielaka par sikna maksimalo plasmu vai smi-
dzinasanas ierices jaudu. Stkna caurplddi méra galonos mindté (GPM — Gallons per minute) un litros
minGté (LPM — Liters per minute).

Cits parametrs ir védek|a platums. Divi identiska izméra sprauslas uzgali ar dazadiem védekl|a platu-
miem nodrosinas tadu pasu izsmidzinamas krasas apjomu (plataku vai Sauraku joslu). Sprausla ar Sauru
védekli ir piemérota smidzinasanai Sauras vietas. (Materiala klajuma biezumu viena vilciena nosaka péc
smidzinasanas uzgala védekla platuma, pulverizatora kustibu daudzuma un attaluma lidz virsmai.)

Numuri uz sprauslas norada atvéruma izméru un védekl|a platumu. Pirmais numurs uz sprauslas norada

védekla platuma radiusu collas. Pédéjie divi cipari norada sprauslas izméru collas tikstosdalas. Piemé-
ram, sprauslai 517 ir 25 cm plats védeklis (radiuss: 12,5) un 0,017 collu atvérums.

SMIDZINASANAS SPRAUSLAS IZVELE

Lietosana ar augstu spiedienu, jo Tpasi stradajot ar lateksa krasu, smiltim un piemaisijumiem, var veici-
nat nodilSanu un palielinat atvérumu un samazinat védekla platumu.

Uzgala nodiluma stavokli ir Joti viegli noteikt, vérojot, ka mainas izsmidzinasanas laukums. Ja sprauslas
nolietojas, védek|a platums samazinas. Jaunas sprauslas forma ir lidziga Sauram taisnstarim ar noapa)o-
tiem stdriem. LietoSanas laika forma k|ast ovala.

Kad sprausla ir pilniba nolietota, smidzinasanas forma ir apala. Ja védekla platums samazinas par aptu-
veni %5 sakotnéja platuma, ta ir nolietosanas pazime.

Bridinajums! Lai mazinatu sprauslas nodilumu, ieteicams pirms katras filtra lietoSanas reizes
filtrét krasu ar sietu un regulari tirit filtrus un sietus.

Nomainiet sprauslas, pirms tas ir parak nodilusas. Nodilusas sprauslas rada parmeérigu smidzinasanu,
kavé plasmas virziena mainu un mazina smidzinasanas ierices efektivitati.

Ja sprauslas maksimalais izmérs ir pielagots smidzinatajam, lietoSanas laika tiks parsniegts ierices mak-
simalais pldsmas atrums. Ja stknis nespéj nodrosinat sprauslas atvérumam nepiecieSamo skidruma

plasmu, sprausla ir nodilusi.
R

JAUNA NODILUSI SPRAUSLA
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TIRISANA

Darbadienas beigas savaciet vielu un ripigi notiriet ierici. Sadi novérsisiet materiala sakal3anu sakni vai
slatene.

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma nepielaujiet smidzinasanas vielas sakal$anu sakni. Ja viela sa-
kalst sukni vai $]atené, suknis pilniba jademonté un jasamonté, bet sJitene janomaina ar jaunu.

1. Lai mazinatu spiedienu sistéma, veiciet dekompresijas proceduru.

2. Nonemiet sprauslu un sprauslas vaku un iemérciet piemérota skidinataja.

3. lIzskalojiet iestices cauruli un ievietojiet tvertné ar atbilstosu skidrumu. Parasti tas bas Gdens (ma-
terialiem uz Gdens bazes), mineralspirti (ellas materialiem) vai lakas skidinatajs (lakam). Saliktiem
materialiem vai epoksidsvekiem u. tml., iespéjams, bUs jaizmanto ipasi skalosanas Skidumi.

4. Laiizvaditu materialu no stkna, ievietojiet izvades cauruli sakotnéja materialu spaini.

Kad uzpildidanas varsts ir atverts, ieslédziet ierici un pagrieziet spiediena regulatoru pulkstenraditaju
kustibas virziena tikai tik, cik ir nepiecieSsams stkna darbinasanai. Vérojiet no izvades caurules plistoso
skidrumu, lidz plasma klast vajaka. Tas nozimé, ka skaloSanas lidzeklis ir izsiknéts. Parlieciet izvades
cauruli atkritumu tvertné un skalojiet, lidz no ierices sak plst tirisanas skidrums.
5. lzsledziet ierici un parslédziet spiediena regulatoru uz minimalu spiedienu. Sukna uzpildes lai-
ka aizveriet varstus.
6. LaiatgUtu materialu no sistémas, sprauslai un vakam esot nonemtiem, vérsiet pistoli pret tvert-
ni. Mélitei jabat nospiestai.
7. Novietojiet atkritumu tvertni blakus tvertnei ar tirisanas lidzekli.
8. Parbaudiet, vai spiediena reguléSanas slédzis ir iestatits uz minimalo vértibu un ieslédziet ierici.
9. Kad sledzis ir atvérts, lenam grieziet slédzi pulkstenraditaju kustibas virziena, laujot suknim
darboties.
10. Atstajiet stkniieslégtu un vérojiet no pistoles plstoSo vielu. Gaidiet, kamér skalosanas lidzekl|a
plasma klGst vajaka.

Tas nozimé, ka skaloSanas lidzek|a plisma ir nokluvusi lidz $|Gtenei.
11. Neatlaizot méliti, atri parvietojiet pulverizatoru no materiala spaina atkritumu spaini.

BRIDINAJUMS! Sis darbibas laika neatlaidiet pistoles méliti. Ja mélite ir nospiesta, spiediens pa-
lielinasies. Velreiz nospiezot méliti, pastav skidruma izs|akstiSanas risks.
12. Atstajiet méliti nospiestu un stkni ieslégtu; verojiet no pistoles plustoso vielu. Laujiet tiriSanas
skidrumam plast tikmér, kamér tas k|Ust tirs.
13. Neatlaizot méliti, parlieciet pistoli skaloSanas tvertné un gaidiet divas lidz tris minttes, kamér
no sistémas ir izpladis viss skidrums; parbaudiet, vai ir izvadits viss atlikusais tirisanas lidzeklis.

14. leslédziet ierici un atvienojiet to ar uzgrieznatslégu.

Atveriet uzpildisanas varstu, lai izlaistu atlikuso
spiedienu.

15. Iznemiet ieslices cauruli no skalosanas
skidruma.

16. Tiriet iepldes filtru un sietu. Iznemiet
un attieciga skidinataja ar mikstu suku
iztiriet sietu, tad ievietojiet to atpakal.

17. Iztiriet stkna filtru. Ar komplekta ie-
klauto uzgrieznatslégu iznemiet stkna

FILTRA
SUKNIS

suku iztiriet to. Tad ievietojiet atpakal
un nostipriniet.

18. Pistoles, sprauslas un pistoles filtra
tiridana Nonemiet vaku manuali un
pagrieziet ta, lai tas netraucétu. Tad
ar uzgrieznatslegu (nav komplekta)
atbrivojiet uzgriezni roktura apaksa

SMIDZINASANAS
PISTOLES FILTRS
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un nonemiet rokturi, lai iznemtu pistoles filtru. Tiriet uzgali un filtru atbilstosa skidinataja ar
mikstu suku. lelejiet smidzinaSanas pistolé nedaudz gaisas e|las, pieméram, WD-40. levietojiet
filtru pistolé un uzstadiet atpakal uz ierices, pievelciet vaku ar uzgrieznatslégu.

19. Notiriet smidzinataja arpusi ar piemérota skidinataja sameércétu dranu.

20. Ja skalosana tika veikta ar Gdeni, skalojiet vélreiz ar mineralspirtiem, lai nepielautu stkna ieks-
puses koroziju.

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma neatstajiet Gdeni sikni pat uz neilgu laiku. Udens veicina
sukna koroziju.

ligstosa glabasana

Sukna ilgstosai uzglabasanai iepildiet taja ipasu Skidru konservantu.

Lai uzpilditu sakni

-

levietojiet iestces cauruli un izvades cauruli nelield daudzuma uzglabasanas skiduma.

2. Kad uzpildisanas varsts ir atvérts, ieslédziet ierici un pagrieziet spiediena regulatoru, lai stknis
saktu darboties.

3. Vérojietizvades cauruliun, lidzko taja paradas uzglabasanas skidrums, izsledziet ierici un aizve-

riet uzpildisanas varstu. Uzglabasanas skidums paliks saknr, to aizsargajot.

APKOPE

Ik péc 50 darba stundam tiriet motoru ar saspiestu gaisu, lai likvidétu uzkrajuSos puteklus. (Ja ierici
lietojat pasi putek|aina vidé, veiciet So proceddru biezak.)

Apkope ik stundu

Ik péc stundas ieteicams partraukt smidzinasanu un veikt dekompresijas proceduru.
®  Pievienojiet apméram divus pilienus blivétaja/e|las blivju ellosanai.

Iztiriet sukna filtru.

Iztiriet pulverizatora filtru.

Iztiriet sprauslu.

Iztiriet sietu.

BRIDINAJUMS! Nekad nenovietojiet sukni otradi.

Materials var plast atpakal un sabojat elektroniku vai motoru.

Ikdienas apkope

1. Sukna blivéjuma uzgrieznis jaieello ar kakla blivésanas ellu.

Katras darbadienas sakuma stkna virspusé uzpiliniet aptuveni piecus pilienus ellas. Tad divus pilienus ik
péc stundas smidzinasanas laika. Kakla blives e|la Jauj aizsargat virzuli.
2. Parbaudiet blivéjuma uzgriezni katru dienu. Pievelciet blivéjuma uzgriezni, ja rodas kada no
turpmak minétajam situacijam: ir konstatéta vielas nopltde no vaka.

Ja, motoram nedarbojoties, sistéma ir zem spiediena, virzulis nesaglaba savu poziciju. Tas parvietojas augsup.

Blivéjuma uzgrieznis: manuali pagrieziet slédzi par 90 gradiem, samazinot blok&umu par 99. Tad pa atvé-
rumu iebidiet uzgrieznatslégas galu un pievelciet blivéjuma uzgriezni. Uzstadiet atpaka) norobezojumu.
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BRIDINAJUMS! Blivéjuma uzgrieznis ir japievelk tikai nopliides apturésanai (nav pievilkts pietie-
kami). Pievelkot uzgriezni parak stingri, var sabojat blivéjumu un saisinat blives kalposanas laiku.
3. Tirietiepltdes kontroles loditi un ligzdu.

Lai veiktu tirisanu
1. Arkomplekta ieklauto uzgrieZnatslégu atbrivojiet uzmavas uzgriezni, lai nonemtu stksanas cauruli.
2. Nonemiet lodites varstu un vadotni, ka ari notiriet visus ieplides komponentus.
3. Samontéjiet dalas pretéja seciba un pievelciet savienojuma vietas.

Sukna blivéjums

Blives nodilst. Ja stiknis nevar uzturét spiedienu, uzpilde sagada problémas un krasa noplUst pie stikna kakla,
ka arT uzgriezna pievilksana nesniedz rezultatu, nomainiet blives. Darbus ieteicams veikt kvalificétam servisa
tehnikim. Lai nonemtu stikni un nomainttu blives, rikojieties saskana ar turpmak sniegtajiem noradijumiem.

Sukna demontaza

1. Aripaso ierievja atslégu atbrivojiet blivéjuma uzgriezni (2) un stikna apaksa nonemiet iestices
cauruli (3). Vienlaikus nonemiet ieplades lodites ligzdas plaksni (5), blivéjoso gredzenu (6), lo-
diti (7) un lodites vadotni (8).

2. Novietojiet ierici uz aizmugures un nonemiet radiatora elektronisko ierici (67). Sadi varésiet
piek]dt spiediena sensoram, lai to atvienotu no elektronikas bloka (12).

3. Atvienojiet savienojumu (42), izskrivéjiet tris skraves (4) no stkna filtra kronsteina un iznemiet
stkna filtru.

4. Grieziet stkni, kamér virzulis nav zemakaja stavokli. Tas |aus iznemt fiksacijas gredzenu (33).

Stkna virzulis tiks paspiests (35).

Lai nonemtu sakni, ieskravéjiet Cetras skraves (9).

6. Lai veiktu nomainu, veiciet darbibas pretéja seciba. Uzstadisanas laika ieel|ojiet atklato klana
pédas dalu.

v

Blivju maina

1. Atskravéjiet blivéjuma uzgriezni ar
Tpasu uzgrieznatsléegu un nonemiet.

2. Nonemiet virzuli.

3. lznemiet visas detalas un notiriet.

Nofikséjiet virzuli un virzula apaksa

izskravéjiet iestatisanas skravi (22), lai

iznemtu mazas lodites ligzdu (23) un

kontroles lodites ligzdu (24).

Likvidéjiet vecas blives.

Pirms uzstadisanas vismaz vienu stundu

turiet jauno adas blivéjumu ella W30.

6. Nomainiet blives, uzmavas, pasblive-
josos gredzenus un kontroles lodites
ar jaunam detalam. Noteikti ievérojiet
precizu uzstadisanas secibu un virzienu.

7. levietojiet atpakal virzuli un uz-
skrivéjiet blivejuma uzgriezni. Ja
plaksnes atsperes rada pretestibu, pie-
velciet blivéjuma uzgriezni vél par ¥
apgrieziena.

via
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Motora apkope

ELLOSANA — zobratu karbas smérvielu var mainit ik péc 200 darba stundam. Darbus ieteicams veikt
kvalificétam servisa tehnikim.

OGLES SUKAS ]I
Ogles sukas ir dilstosas detalas, kas regulari jamaina. Ja sukas ir
nodilusas par 1/4 collas, nomainiet tas. H
Nomainiet sukas 1/4” (6mm)
1. lzsledziet iekartu.
2. Arplakano skrlvgriezi nonemiet sukas vacinu.
3. Nonemiet suku.
4. Uzstadiet jaunas sukas, veicot darbibas pretéja vir-

ziena, un uzlieciet atpakal vacinus.

2 \_ | :

Elektribas kabeli drikst mainit tikai razotajs vai razotaja
pilnvarots parstavis. - —‘,.- OGLES SUKAS VACING

BRIDINAJUMS! Visi remontdarbi ir javeic pilnvarota servisa centra. Nepareizi veikti remontdarbi
rada smagu vai navéjosu traumu gasanas risku.

DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

Probléema Motors nedarbojas

Parbaudiet Risinajums

Elektroenerdijas avota spriegumam ir jaatbilst sprie-

. - h e lzvélieti iemérotu ligz
gumam, kas ir noradits uz tehnisko datu plaksnites. elieties piemerotu ligzdu

Pagarinatajs — parbaudiet, vai tas nav parrauts Nomainiet pagarinataja kabeli
Elektribas kabelis — nepartrauktibas kontrole Nomainiet kabeli

Ogles sukas Nomainiet sukas

Bojats slédzis Nomainiet slédzi

Motora bojajums Nomainiet vai remontéjiet motoru
Probléma Sikni nevar uzpildit vai tas neuzpildas

Parbaudiet Risinajums

Zems krasas limenis Uzpildiet

Aizseéréjis ieplades siets Iztiriet

Valiga stiksanas caurule Pievelciet

leplades lodite neatrodas sava ligzda Iztiriet vai nomainiet

Probléma Motors neiedarbina stkni

Parbaudiet Risinajums

Krasa saknt ir sakaltusi Nomainiet blivéjumu, iztiriet visu stkni un filtra dalas
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Krasa suknt ir sasalusi

Atkauséjiet stkni

Probléma Spiediena klames

Parbaudiet

Risinajums

Aizséréjis filtrs vai sprausla

Samaziniet spiedienu un iztiriet

Probléma Motors nespéj uzturét spiedienu

Parbaudiet

Risinajums

Nepareiza izméra sprausla

Izmantojiet smidzinasanai atbilstosu sprauslu

Sprausla ir nodilusi

Izlaidiet spiedienu un nomainiet sprauslu

Probléma Zema efektivitate

Parbaudiet

Risinajums

Nodilusi sprausla

IzIlaidiet spiedienu un nomainiet sprauslu

Izdilusas blives

Nomainiet blives

Aizsergjis filtrs

Samaziniet spiedienu un iztriet filtru

Sukna uzpildisanas varstam ir noplades

Samaziniet spiedienu un saremonté&jiet varstu

Suksanas caurule ir caura vai samezglota

Saremontéjiet vai pievelciet

Zems spriegums

Lietojiet isaku pagarinataju

Saknis iesledzas pec mélites palaisanas

Sazinieties ar servisu vai pievelciet blivéjuma
uzgriezni

Probléma Motors darbojas ar partraukumiem

Parbaudiet

Risinajums

Sprauslas izméram parmérigs spiediens

Noreguléjiet spiedienu

Probléema Motors ir karsts vai parslogots

Parbaudiet

Risinajums

Blivéjums ir parak ciess

Noregulgjiet blivéjuma uzgriezni

LCD EKRANS KLUDU KODI

Parbaudiet Risinajums

£05 Izslegts Ei:gis:;e\;(,i;/jié;iediena raiditajs un LCD
EO6 Nav vielas Uzpildiet vielu

EQ7 Parslodze (drikst noveérst servisa tehnikis) Parbaudiet dzinéju un spiediena raiditaju
E09 Maksimalais spiediens ir parsniegts Parbaudiet spiediena regulétaja raiditaju
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TEHNISKIE DATI

Modelis

SmartSpray 21

SmartSpray27

Motora tips

1000 W TEFC, LIDZSTRAVA

1300 W TEFC, LIDZSTRAVA

leejas jauda

1000 W

1300 W

Spriegums

230V 50-60 Hz

230V 50-60 Hz

Maksimalais sprauslas izmérs

0,021 colla

0,025 collas

Maksimala plasma

2,1 1/min. (0,55 GPM)

2,7 1/min. (0,71 GPM)

Maksimalais spiediens

207 bari (3000 psi)

207 bari (3000 psi)

Izméri (GxPxA)

515x530x 795 mm

515x530x 795 mm

Neto svars 33kg 33 kg

Lietosana

Koks Laka, zstosas ellas, krasas, emalja
Konstrukcija Pamatkrasa, gruntéjums, emalja, akrils, latekss

Korozijas novérsana

Alkidi

Modelis

SmartSpray 21 LF (zems ramis)

Motora tips

1000 W TEFC, LIDZSTRAVA

leejas jauda

1000 W

Spriegums

230V 50-60 Hz

Maksimalais sprauslas izmérs

0,021 colla

Maksimala plasma

2,1 1/min. (0,55 GPM)

Maksimalais spiediens

207 bari (3000 psi)

Izméri (GxP xA)

420 x 300 x 550 mm

Neto svars

25 kg

Lietosana

lekstelpu kokmaterials

Laka, krasa, emalja

Konstrukcija

Pamatkrasa, gruntéjums, emulsija, akrils, latekss

Korozijas novérsana

Alkidi
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DALU SARAKSTS

Modelis SmartSpray21

Nr. Da)as nosaukums Daudzums Kataloga numurs
1 Stknésanas siets 1 2561-160021
2 Varsta korpuss 1 3560-240002

3A Saksanas caurule 1 3560-26003A
3B lestksanas 3]utene 1 3560-24003B

4 Blivgredzens 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Varsta ligzdas 1 3560-240005
6 Nav piemérojams - -

7 Remonta komplekts 1 2561-190005
8 Lodes vadotne 1 3560-210068
9 Skrlve M8-25 4 3560-240009

10 Cilindrs 1 3560-240010
11 Ya nipelis 2 2561-261414
12 Spiediena devéjs 1 3560-240012
13 Parplades varsts 1 3560-240013
14 Parplades caurule 1 3560-260014

14A Nav piemérojams - -

15 Nav piemérojams - -

16 Nav piemérojams - -

17 Nav piemérojams - -

18 Nav piemérojams - -

19 Nav piemérojams - -

20 Starplikas gredzens 1 3560-210057
21 Plaksnes atspere 3 3560-210052
22 Virzula varsts 1 3560-210056
23 Virzula varsta ligzdas 1 2561-210054
24 Nav piemérojams - -

25 Virzulis 1 3560-240025
26 Nav piemérojams - -

27 Nav piemérojams - -

28 Nav piemérojams - -

29 Nav piemérojams - -

30 Gredzenblive 1 3560-210049
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
31 Blivéjuma ligzda 1 3560-210048
32 Aizvérsanas svira 1 3560-210047
33 Separators 1 3560-240033
34 Klana tapa 1 3560-240034
35 Stkna virzula tapa 1 3560-240035
36 Klanis 1 3560-240036
37 Skrave M5-8 4 3560-240037
38 leliktna stienis 1 3560-240038
39 Skrave M8-50 4 3560-240039
40 Skrlve M8-16 2 3560-240040
41 Filtra kronsteins 1 3560-260041
41A Nav piemérojams - -
42 "/a savienotajs 1 3560-240042
43 Filtra korpuss 1 3560-240043
44 Filtra turétajs 1 3560-240044
45 Skriive M5-8 7 3560-240045
46A Galvenais filtrs 30 1 2561-140030
46B Galvenais filtrs 60 1 2561-140060
46 C Galvenais filtrs 100 1 2561-140100
47 Filtra spraudnis 1 3560-240047
48 Kloka korpuss 1 3560-240048
49 Lodes gultnis 1 3560-240049
50 Stienis 1 3560-240050
51 Adatas gultnis 1 3560-240051
52 Nav piemérojams - -
52A Klokvarpsta ar ripu, 1000 W 1 3560-24052A
53 Adatas gultnis 1 3560-240053
54-1 Nav piemérojams - -
54-2 Nav piemérojams - -
54A-1 Nav piemérojams - -
54A-2 1000 W motors 1 3560-2454A2
55 Motora sukas 2 3560-240055
56 Uzmava 2 3560-210028
57 Plaksnes parsegs 1 3560-240057
58 Spiediena regulators 1 3560-240058
59 Skrave M4-4 1 3560-240059
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Nr. DaJas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
60 Regulésanas slédzis 1 3560-240060
61 Slédzis 1 3560-210033
62 15 A drosinatajs 1 3560-240062
63 M3 uzgrieznis 2 3560-240063
64 Displejs 1 3560-240064
65 Displeja ekrans 1 3560-240065
66 Skrave M3-12 2 3560-240066
67-1 Nav piemérojams - -
67-2 Nav piemérojams - -
67A-1 Nav piemérojams - -
67A-2 Vadibas bloks 1 3560-2467A2
68 Skrave M4-12 4 3560-240068
69 Stravas vads 1 3560-240069
70 /a—16,5 m augstspiediena 3|utene 1 2561-260014
71 Uzmava 2 3560-240071
72 Apakséjais korpusa savienojums 4 3560-260072
73 ramis; 1 3560-260073
74 Augséjais korpusa savienojums 4 3560-260074
75 Skrave M5-32 28 3560-260075
76 Priekséjais vaks 1 3560-260076
77 Skrave M6-16 2 3560-260077
78 AtvienoSanas svira 2 3560-260078
79 Aizmuguréjais parsegs 1 3560-260079
80 Atspere 1 3560-260080
81 Fiksacijas poga 1 3560-260081
82 Skérsstienis 1 3560-260082
83 Slatenes turétajs 1 3560-260083
84 Rats 2 3560-260084
85 Apmale 4 3560-260085
86 Priekséjais vaks 2 3560-260086
87 Aizmuguréjais parsegs 2 3560-260087
88 Ramja plecs 1 3560-260088
89 Tvertnes vaks 1 3560-240089
90 Sparnuzgrieznis 2 3560-240090
91 Motora korpuss un tvertne 1 3560-240091
92 Skrave M6-35 2 3560-240092
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
93 Duala uzgrieznatsléga 1 3560-240093
94 Skrave M5-10 1 3560-240094
95 Skrdve M4-10 5 3560-240095
96 Kabela uzmava SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabela uzmava SB8R-3 1 3560-240097
98 Gredzenblive 2009 1 3560-240098
99 Rezgis 2 3560-240099
100 Nav piemérojams - -

101 Paliktnis 2 3560-240101
102 Rokturis 11-22 2 3560-240102
103 Ella virzulim 1 2561-100100
104 Lenka savienojums 1 3560-240104
105 Nav piemérojams - -

106 Nav piemérojams - -

107 Nav piemérojams - -

108 Rokturis 11-28 2 3560-240108
109 Drosinataja pamatne 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
111 Blive 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Gredzenblive 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Blivéjuma uzgrieznatsléga 1 3560-210083
114 Nav piemérojams - -

115 Zemejuma apzimejums 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
1 Stknésanas siets 1 2561-160021
2 Nav piemérojams - -

3A Nav piemérojams - -
3B lestksanas s]utene 1 3560-24003B
4 Blivgredzens 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Varsta ligzdas 1 3560-240005
6 Nav piemérojams - -

7 Remonta komplekts 1 2561-190005
8 Lodes vadotne 1 3560-210068
9 Skrlve M8-25 4 3560-240009

10 Cilindrs 1 3560-240010
11 a nipelis 2 2561-261414
12 Spiediena devéjs 1 3560-240012
13 Parplades varsts 1 3560-240013
14 Nav piemérojams - -

14A Parplades caurule 1 3560-240014
15 Nav piemérojams - -

16 Nav piemérojams - -

17 Nav piemérojams - -

18 Nav piemérojams - -

19 Nav piemérojams - -

20 Starplikas gredzens 1 3560-210057
21 Plaksnes atspere 3 3560-210052
22 Virzula varsts 1 3560-210056
23 Virzula varsta ligzdas 1 3560-210054
24 Nav piemérojams - -

25 Virzulis 1 3560-240025
26 Nav piemérojams - -

27 Nav piemérojams - -

28 Nav piemérojams - -

29 Nav piemérojams - -

30 Gredzenblive 1 3560-210049
31 Blivéjuma ligzda 1 3560-210048
32 Aizvérsanas svira 1 3560-210047
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Nr. DaJas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
33 Separators 1 3560-240033
34 Klana tapa 1 3560-240034
35 Stkna virzula tapa 1 3560-240035
36 Klanis 1 3560-240036
37 Skrlve M5-8 4 3560-240037
38 leliktna stienis 1 3560-240038
39 Skrlive M8-50 4 3560-240039
40 Skrive M8-16 2 3560-240040
41 Nav piemérojams - -

41A Filtra kronsteins 1 3560-24041A
42 '/a savienotajs 1 3560-240042
43 Filtra korpuss 1 3560-240043
44 Filtra turétajs 1 3560-240044
45 Skrlve M5-8 7 3560-240045
46A Galvenais filtrs 30 1 2561-140030
46B Galvenais filtrs 60 1 2561-140060
46 C Galvenais filtrs 100 1 2561-140100
47 Filtra spraudnis 1 3560-240047
48 Stiena parsegs 1 3560-240048
49 Lodes gultnis 1 3560-240049
50 Stienis 1 3560-240050
51 Adatas gultnis 1 3560-240051
52 Nav piemérojams - -

52A Klokvarpsta ar 1000 W ripu 1 3560-24052A
53 Adatas gultnis 1 3560-240053
54-1 Nav piemérojams - -

54-2 Nav piemérojams - -

54A-1 Nav piemérojams -

54A-2 1000 W motors 1 3560-2654A2
55 Motora sukas 2 3560-240055
56 Uzmava 2 3560-210028
57 Plaksnes parsegs 1 3560-240057
58 Spiediena regulators 1 3560-240058
59 Skrlve M4-4 1 3560-240059
60 Regulésanas slédzis 1 3560-240060
61 Slédzis 1 3560-210033
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
62 15 A drosinatajs 1 3560-240062
63 M3 uzgrieznis 2 3560-240063
64 Displejs 1 3560-240064
65 Displeja ekrans 1 3560-240065
66 Skrlve M3-12 2 3560-240066
67-1 Nav piemérojams - -
67-2 Nav piemérojams - -
67A-1 Nav piemérojams - -
67A-2 Vadibas bloks 1 3560-2467A2
68 Skrlve M4-12 4 3560-240068
69 Stravas vads 1 3560-240069
70 /a— 16,5 m augstspiediena $|ttene 1 2561-260014
71 Uzmava 2 3560-240071
72 Nav piemérojams -
73 Nav piemérojams -
74 Nav piemérojams -
75 Nav piemérojams -
76 Nav piemérojams -
77 Skrave M6-16 2 3560-240077
78 Nav piemérojams -
79 Nav piemérojams -
80 Nav piemérojams -
81 Nav piemérojams -
82 Nav piemérojams -
83 Nav piemérojams -
84 Nav piemérojams -
85 Nav piemérojams -
86 Nav piemérojams -
87 Nav piemérojams -
88 Nav piemérojams -
89 Tvertnes vaks 1 3560-240089
90 Sparnuzgrieznis 1 3560-240090
91 Motora korpuss un tvertne 1 3560-240091
92 Skrave M6-35 2 3560-240092
93 Duala uzgrieznatsléga 1 3560-240093
94 Skrave M5-10 1 3560-240094
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Nr. DaJas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
95 Skrdve M4-10 5 3560-240095
96 Kabela uzmava SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabela uzmava SB8R-3 1 3560-240097
98 Gredzenblive 2009 1 3560-210055
99 Rezgis 2 3560-240099
100 ramis; 1 3560-240100
101 Paliktnis 8-19-3 2 3560-240101
102 Rokturis 11-22 2 3560-240102
103 Ella virzulim, 100 ml 1 2561-100100
104 Lenka savienojums 1 3560-240104
105 Skrdve M8-12 2 3560-240105
106 Rokturis 1 3560-240106
107 Rokturis 21-31 2 3560-240106
108 Rokturis 11-28 2 3560-240107
109 Drosinataja pamatne 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
111 Blive 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Gredzenblive 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Blivéjuma uzgrieznatsléga 1 3560-210083
114 Paliktnis M8 2 3560-240114
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2560-281300

s

ol

FOR 1300W
MOTOR-110V.
FOR 1300W
MOTOR-220V

FOR 1300W
MOTOR

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
1 lepludes siets 1 2561-160021
2 Varsta korpuss 1 3560-240002

3A Sdksanas caurule 1 3560-26003A
3B lestksanas 3]utene 1 3560-24003B

4 Blivgredzens 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Varsta ligzdas 1 3560-240005
6 Nav piemérojams - -

7 Remonta komplekts 1 2561-190005
8 Lodes vadotne 1 3560-210068
9 Skrlve M8-25 4 3560-240009

10 Cilindrs 1 3560-240010
11 a nipelis 2 2561-261414
12 Spiediena devéjs 1 3560-240012
13 Parplades varsts 1 3560-240013
14 Parplades caurule 1 3560-260014

14A Nav piemérojams - -

15 Nav piemérojams - -

16 Nav piemérojams - -

17 Nav piemérojams - -

18 Nav piemérojams - -

19 Nav piemérojams - -

20 Starplikas gredzens 1 3560-210057
21 Plaksnes atspere 3 3560-210052
22 Virzula varsts 1 3560-210056
23 Virzula varsta ligzdas 1 3560-210054
24 Nav piemérojams - -

25 Virzulis 1 3560-240025
26 Nav piemérojams - -

27 Nav piemérojams - -

28 Nav piemérojams - -

29 Nav piemérojams - -

30 Gredzenblive 1 3560-210049
31 Blivéjuma ligzda 1 3560-210048
32 Blivéjuma uzmava 1 3560-210047
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
33 Separators 1 3560-240033
34 Klana tapa 1 3560-240034
35 Stkna virzula tapa 1 3560-240035
36 Klanis 1 3560-240036
37 Skrive M5-8 4 3560-240037
38 leliktna stienis 1 3560-240038
39 Skrive M8-50 4 3560-240039
40 Skrive M8-16 2 3560-240040
41 Filtra kronsteins 1 3560-260041
41A Nav piemérojams - -
42 a nipelis 1 3560-240042
43 Filtra korpuss 1 3560-240043
44 Filtra turétajs 1 3560-240044
45 Skrive M5-8 7 3560-240045
46A Galvenais filtrs 30 1 2561-140030
46B Galvenais filtrs 60 1 2561-140060
46 C Galvenais filtrs 100 1 2561-140100
47 Filtra spraudnis 1 3560-240047
48 Stiena parsegs 1 3560-240048
49 Lodes gultnis 1 3560-240049
50 Stienis 1 3560-240050
51 Adatas gultnis 1 3560-240051
52 Klokvarpsta 1 3560-281052
52A Nav piemérojams - -
53 Lodes gultnis 1 3560-240053
54-1 Nav piemérojams - -
54-2 1300 W motors 1 3560-281542
54A-1 Nav piemérojams - -
54A-2 Nav piemérojams - -
55 Motora sukas 2 3560-240055
56 Uzmava 2 3560-210028
57 Plaksnes parsegs 1 3560-240057
58 Spiediena regulators 1 3560-240058
59 Skrave M4-4 1 3560-240059
60 Regulésanas slédzis 1 3560-240060
61 Slédzis 1 3560-210033

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 267

2016-10-26 00:15:21



Nr. DaJas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
62 15 A drosinatajs 1 3560-240062
63 M3 uzgrieznis 1 3560-240063
64 Displejs 2 3560-240064
65 Displeja ekrans 1 3560-240065
66 Skrive M4-12 2 3560-240066
67-1 Nav piemérojams - -
67-2 Vadibas bloks 1 3560-281672
67A-1 Nav piemérojams - -
67A-2 Nav piemérojams - -
68 Skrive M4-12 4 3560-240068
69 Stravas vads 1 3560-240069
70 Augstspiediena slGtene 4" 16,5 m 1 2561-260014
71 Uzmava 2 3560-240071
72 Apakséjais korpusa savienojums 4 3560-260072
73 ramis; 1 3560-260073
74 Augséjais korpusa savienojums 4 3560-260074
75 Skrave M5-32 28 3560-260075
76 Priekséjais vaks 1 3560-260076
77 Skrave M6-16 2 3560-260077
78 Atvienosanas svira 2 3560-260078
79 Aizmuguréjais parsegs 1 3560-260079
80 Atspere 1 3560-260080
81 Fiksacijas poga 1 3560-260081
82 Skérsstienis 1 3560-260082
83 Slatenes turétajs 1 3560-260083
84 Rats 2 3560-260084
85 Apmale 4 3560-260085
86 Priekséjais vaks 2 3560-260086
87 Aizmuguréjais parsegs 2 3560-260087
88 Ramija plecs 1 3560-260088
89 Tvertnes vaks 1 3560-240089
90 Sparnuzgrieznis 2 3560-240090
91 Motora korpuss un tvertne 1 3560-240091
92 Skrave M6-35 2 3560-240092
93 Duala uzgrieznatsléga 1 3560-240093
94 Skrave M5-10 1 3560-240094
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Nr. Dalas nosaukums Daudzums Kataloga numurs
95 Skrave M4-10 5 3560-240095
96 Kabela uzmava SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabela uzmava SB8R-3 1 3560-240097
98 Gredzenblive 2009 1 3560-210055
99 Rezgis 2 3560-240099
100 Nav piemérojams - -

101 Paliktnis 2 3560-240101
102 Rokturis 11-22 2 3560-260102
103 Ella virzulim 1 2561-100100
104 Lenka savienojums 1 3560-240104
105 Nav piemérojams - -

106 Nav piemérojams - -

107 Nav piemérojams - -

108 Rokturis 11-28 2 3560-240108
109 Drosinataja pamatne 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
111 Blive 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 Gredzenblive 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Blivéjuma uzgrieznatsléga 1 3560-210083
114 Nav piemérojams - -

115 Zeméjuma apzimejums 1 -

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31
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DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI:

Ovim izjavljujemo na svoju iskljuc¢ivu odgovornost, da su proizvodi opisani u ovom uputstvu za upo-
trebu i oznaceni kataloskim brojem i tipom, i ¢iji tehnicki podaci se mogu nadi pod tackom “Tehnicki
podaci”, u skladu sa zahtevima sledecih direktiva: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/
UE kao i sledecih uskladenih standarda:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Bezvazdusna klipna prskalica sluzi za farbanje zidova, plafona, stubova i drugih povrsina koristeci supstan-
W ce rastvorljive uvodiina bazirastvaraca kao Sto su: lakovi, prajmeri (podloge), akrilne, lateks i uljane boje.

OPIS ZNAKOVA NAVEDENIH U UPUTSTVU ZA UPOTREBU:

6

®

Procitajte uputstvo za Koristite masku za zastitu od Zastitite odi
upotrebu prasine
Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Opasnost od elektri¢nog udara

Obezbedite uzemljenje

P2 2

>

Upozorenje na pokretne Upozorenje na Upozorenje na eksploziju
elemente ubrizgavanje
Sledite uputstva obeleZena Skladistite odvojeno i odlazite
ovim znakom! u skladu sa standardima zastite

Zivotne sredine!
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OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

Usisna kapa
Protocna cev
Zaptivni poklopac
Prelivni ventil
Usisni filter
Kuciste filtera
Poklopac filtera
Transportna rucka
Poklopac namotaja motora
10. Regulator pritiska
11. Osigurac

12. Prekidac On/Off
13. Stitnik mlaznice
14. Mlaznica

15. Produzetak

16. Pistol]

17. Okidac pistolja
18. Crevo

19. LCD ekran

WOeNownphWN=
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OPIS SASTAVNIH DELOVA PROIZVODA:

Y ]

—

/ OTVOTENO

ZATVORENO

SAVITLJIVO USISNO CREVO (OPCIONO)

Usisna kapa
Protocna cev
Zaptivni poklopac
Prelivni ventil
Usisni filter
Kuciste filtera
Poklopac filtera
Transportna rucka
Poklopac namotaja motora
10. Regulator pritiska
11. Osigurac

12. Prekidac¢ On/Off
13. Stitnik mlaznice
14. Mlaznica

15. Produzetak

16. Pistol]

17. Okidac pistolja
18. Crevo

19. LCD ekran

WOeNounmhsWN=
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BEZBEDNOSNA UPOZORENJA:

’ Opsta bezbednosna upozorenja u vezi elektri¢nih alata

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva. Ignorisanje ovih upozorenja moze imati za po-
sledicu strujni udar, poZar i/ili ozbiljne povrede. Sacuvajte sva bezbednosna upozorenja i uputstva za
buduce koriscenje. Pojam ,elektricne alatke” koris¢en u ovom uputstvu za upotrebu, odnosi se na elek-
tricne alate sa napajanjem na struju (sa kablom) i na aparate koji se napajaju iz baterije (beZi¢ne).

1. Bezbednost na radnom mestu
a. Odrzavajte radni prostor cistim i dobro osvetljenim. Neuredan ili mracan radni prostor je uzrok
nezgoda.
b. Ne upotrebljavajte elektricne alatke u eksplozivnom okruZenju, na primer, u prisustvu zapa-
ljivih te¢nosti, gasova ili pradine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu prouzrokovati poZzar.
c. Drzite decuiposmatrace dalje od radnog mesta kada korisite elektricne alate. Skretanje paznje
moze prouzrokovati gubitak kontrole nad elektricnom alatkom.

2. Bezbednost elektri¢nih alata

a. Elektri¢na alatka mora imati utikac koji pasuje u Steker. Nikada ne menjajte utikac ni na koji
nacin. Nemojte koristiti punjac sa uzemljenim elektri¢nim alatkama. Utikaci koji nisu menjani,
kao i kompatibilnost sa zidnim Stekerima, umanjice rizik od strujnog udara.

b. Izbegavajte dodir sa uzemljenim povriinama, kao $to su cevi, radijatori, rerne i frizideri. Ukoliko
je vase telo uzemljeno ili u dodiru sa povrsinom zemlje, povecan je rizik od strujnog udara.

c. Neizlazite elektri¢ne alatke kisi ili vlazi. Ukoliko voda dospe u elektri¢nu alatku, povecan je rizik
od strujnog udara.

d. Pazljivo postupajte sa kablom. Nikada ne upotrebljavajte kabl za nosenje, kacenje, vucenije ili
isklju¢ivanje elektricnog alata. Drzite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih
delova i zastitite ga od visokih temperatura. OSteceni ili zamrseni kablovi povecevaju rizik od
strujnog udara.

e. Kada koristite elektri¢ne alatke napolju, koristite produzni kabl koji je pogodan za spoljasnju
upotrebu. Koris¢enje odgovarajuceg kabla (pogodnog za spoljasnju upotrebu) umanjuje rizik
od strujnog udara.

f. Ukoliko je upotreba elektri¢ne alatke na vlaznom mestu neizbezna, koristite stabilizator (RCD).
Korisc¢enje RCD uredaja umanjuje rizik od strujnog udara.

3. Li¢na bezbednost

a. Budite skoncentrisani, obratite paznju na to Sto radite i postupajte razlozno pri radu sa elek-
tricnim alatima. Nemojte koristiti aparat kada ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Jedan trenutak nepaZznje pri koriscenju elektri¢nih alata, moze da prouzrokuje ozbiljne
povrede

b. Nosite uvek licnu zastitnu opremu i zastitne naocare. Koriscenje licne zastitne opreme, kao sto
je maska protiv prasine, neklizajuce zastitne cipele, zastitni Slem ili zastita za sluh, u zavisnosti
od vrste i uslova primene elektri¢ne alatke, umanjuje rizik od povreda.

c. Sprecite nenamerno pustanje u rad. Uverite se da je prekidac u isklju¢enoj poziciji (off) pre
nego sto prikljucivanja na napajanje i/ili u bateriju, podizanja ili no3enja alata. Ukoliko pri no-
Senju aparata drzite prst na prekidacu ili uklju¢en aparat prikljucite na napajanje, moze dodi
do nesre¢nog slucaja.

d. Uklonite klju¢ za podesavanije ili odvrta¢, pre nego Sto ukljucite aparat u struju. Odvrtac ili kljug,
koji ostane na obrtnom delu alatke moZe prouzrokovati povrede.

e. Nemojte se precenjivati. Uvek obezbedite sebi siguran oslonac i ravnotezu. To ¢e vam omogu-
Citi da imate bolju kontrolu alatke u neocekivanim situacijama.
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f.  Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
dalje od pokretnih delova alata. Siroka odeca, nakit ili duga¢ka kosa, mogu biti zahvaceni po-
kretnim delovima alata.

g. Ukoliko postoji mogucnost povezivanja usisivaca ili uredaja za sakupljanje prasine, uverite se
da su prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin. Koris¢enjem uredaja za sakupljanje prasine
umanjujete njeno stetno dejstvo.

4. Upotreba i odrzavanje elektri¢nog alata

a. Nemojte preopterecivati alatke. Koristite odgovarajucu alatku za konkretnu namenu. Koriscée-
njem odgovarajuce alatke posao Cete obaviti bolje i bezbednije, snagom za koju je namenjena.

b. Nemojte koristiti elektri¢nu alatku ukoliko se njen prekidac ne ukljucuje/iskljucuje. Bilo koji alat
koji ne moze biti kontrolisan prekida¢em, opasan je i treba ga popraviti.

c. lzvucite utikac iz Stekera i/ili iz baterije pre nego $to zapocnete bilo kakva podesavanja, zame-
nu priboraili odlaganje alata. Ove preventivne bezbednosne mere umanjuju rizik nenamernog
pokretanja alata.

d. Odlazite alate koje ne koristite van domasaja dece. Ne dozvoljavajte osobama koje nisu upo-
znate sa nac¢inom upotrebe alata ili sa ovim uputstvom, da koriste elektri¢ne alatke. Elektri¢ne
alatke su opasne u rukama nestru¢nih korisnika.

e. Odrzavajte elektri¢ne alatke. Proveravajte da li postoje rastelovani ili klimavi delovi, polomljeni
deloviili bilo koja druga stanja koja mogu uticati na ispravan rad alata. Ukoliko dode do ostece-
nja, alatku treba popraviti pre sledece upotrebe. Mnoge nezgode se desavaju zbog nedovoljno
odrzavanih elektri¢nih alatki.

f. Koristite elektri¢nu alatku, pribor i dodatnu opremu u skladu sa ovim uputstvima, uzimajudi u
obzir radne uslove i vrstu posla koji se obavlja. Upotreba elektri¢nih alatki u svrhe za koju nisu
namenjene, moZze izazvati opasne situacije.

5. Servis
a. Elektricne alatke treba da servisira iskljucivo kvalifikovani serviser, uz koris¢enje iskljucivo iden-
ti¢nih originalnih rezervnih delova. To ¢e osigurati odrzavanje nivoa bezbednosti elektri¢ne
alatke.

Bezbednosne instrukcije za bezvazdusne prskalice

Sledeca upozorenja se odnose na postavljanje, koris¢enje, uzemljenje, odrzavanje i popravku uredaja.
Znak uzvika predstavlja opste upozorenje, dok simbol za opasnost ukazuje na prisustvo rizika pove-
zanih sa datim procesom. Kada se ovi simboli pojavljuju u uputstvu za upotrebu ili na etiketi, obratite
paznju na njih! Na odgovarajuc¢im mestima u sadrzaju ovog uputstva mogu biti simboli opasnosti i
upozorenja koji se odnose na odgovarajuce proizvode a koji nisu opisani u ovom delu.

A RIZIK OD POZARA | EKSPLOZIJE

Zapaljiva isparenja od rastvaraca i boje u radnom okruzenju mogu izazvati pozar ili eksplozi-
g‘) ju. Da biste sprecili izbijanje pozara ili eksplozije:

1. Izbegavajte prskanje lako zapaljivim materijama u blizini otvorenog plamena ili izvora paljenja,
cigareta, motora i elektru¢ne opreme.

2. Bojaili rastvor koji teku kroz alat mogu izazvati pojavu statickog elektriciteta. Staticki elektrici-
tet predstavlja opasnost za pojavu pozara ili eksplozije u prisustvu isparenja boja i rastvaraca.

3. Proverite da li sve posude i veliki sistemi imaju uzemljenje kako bi sprecili praznjenje elektro-
statickog naelektrisanja. Ne koristite postavljene kofe ako nemaju anti-staticka i provodljiva
svojstva.

4. Nemojte koristiti boje i rastvarace koji sadrze halogene ugljovodonike.
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5. Obezdedite dobru ventilaciju prostora u kome se obavlja prskanje. Obezbedite dovoljan pro-
tok sveZeg vazduha u pomenutom prostoru. Cuvajte modul pumpe u dobro provetrenom pro-
storu. Ne prskajte po modulu pumpe.

Nemojte pusiti u radnom prostoru.

Ne koristite prekidace, motore i slicne proizvode koji izazivaju varnice u podrudju prskanja.

8. Prostor se mora odrzavati ¢istim. Ne sme biti posuda sa bojom i rastvaracima, krpama i drugim
zapaljivim materijalima.

9. Proverite sastav boja i rastvaraca koji se koriste za prskanje. Obavezno proucite sve bezbed-
nosne informacije o opasnim materijama i etikete na kontejnerima sa bojama i rastvaracima.
Pridrzavajte se uputstava proizvodaca boja i rastvaraca.

10. Obezbedite ispravnu protivpozarnu opremu.

11. Uredaj za prskanje moze da stvori varnice. Ako se u uredaju za prskanje ili njegovoj okolini
koriste zapaljive te¢nosti za pranje i ispiranje neka uredaj bude udaljen najmanje 6 m od ek-
splozivnih isparenja.

No

A ELEKTRICNA BEZBEDNOST:

1. Utikac elektricnog alata mora da odgovara uti¢nici. Nemojte modifikovati utikac na bilo
GZ

koji nacin. Nemojte prikljucivati nikakve adaptere na uzemljeni elektri¢ni alat. Korisc¢enje
originalnog utikaca i odgovarajuce uti¢nice smanjuje verovatnocu od strujnog udara.
2. Uzemljeni elektric¢ni alat mora biti prikljucen u pravilno instaliranu i uzemljenu uti¢ni-
cu. Ne sklanjajte element za uzemljenje (iglu, plocicu) niti vrsite bilo kakve izmene na
utikacu. Ne koristite dodatne adaptere. Ako sumnjate da je uticnica ispravno uzemlje-
na konsultujte elektricara. Ako elektricni alat prestane da radi ili se pokvari, uzemljenje
obezbeduje putanju niskog napona kojom se elektri¢na energija prazni iz korisnika.
3. lIzbegavajte telesni kontakt sa uzemljenim povrsinama kao sto su cevi, radijatiri, hladnjaci. Kada
je telo korisnika alata uzemljeno verovatnoca od strujnog udara se povecava.
4. Nemojte izlagati elektri¢ni alat kisi ili viazi. Voda u aparatu povecava rizik od strujnog udara.
Koristite kablove u skladu sa njihovom namenom. Ne koristite kabl za nosenje ili vucu alata. Dr-
Zite kabl dalje od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Odmah zamenite ostecene
kablove. Osteceni ili zamrseni kablovi povecavaju rizik od strujnog udara.
6. Kada koristite elektri¢ni aparat na otvorenom upotrebljavajte samo produzne kablove prila-
godene za spoljnu upotrebu. Koris¢enje kablova prilagodenih za spoljnu upotrebu smanjuje
verovatnocu od strujnog udara.

v

A OPASNOST OD UBRIZGAVANJA
g Mlaz prskalice koji je pod visokim pritiskom moze da dovede do ubrizgavanja otrovnih mate-

rija u telo i izazove ozbiljne povrede. U tom slu¢aju odmah potraziti pomo¢ lekara.

1. Prskalicu (rasprsivac) ne bi trebalo usmeravati prema ljudima i zZivotinjama. Ne prskajte ih.
Drzite ruke ili druge delove tela dalje od izduvne mlaznice. Na primer, ne pokusavajte da zau-
stavite curenje koristedi bilo koji deo tela.

3. Uvek koristite poklopac vrha mlaznice. Nemojte vrsiti prskanje kada poklopac mlaznice nije
na mestu.

4. Koristite Grone mlaznice.

5. Tokom cisc¢enja i zamene mlaznica savetuje se oprez. U slucaju zacepljenja vrha mlaznice to-
kom prskanja, sledite postupak za smanjenje pritiska kako bi se uredaj zaustavio i pritisak sma-
njio pre skidanja i ¢is¢enja vrha mlaznice.

6. Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.

7. Uverite se da creva i ostali delovi nisu osteceni. Ostecena creva i delovi moraju se zameniti.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 275 2016-10-26 00:15:23



8. Sistem moze da proizvede pritisak od 21 MPa (207 bari).Koristite GRONE rezervne delove i
pribor predvidene za pritisak od minimum 21 MPa (207 bari).

9. Kada se uredaj ne koristi zakljucajte bravu okidaca. Uverite se da brava okidaca pravilno
funkcionise.

10. Pre pocetka pustanja u rad uredaja, proverite da li su svi delovi bezbedno povezani.

11. Molimo vas da se upoznate sa procedurom brzog zaustavljanja uredaja i smanenja pritiska.

12. Temeljno upoznajte elemente kontrole

A OPASNOSTI VEZANE ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

Upotreba tecnosti pod pritiskom, koja ne bi smela da dode u kontaktu sa aluminijumom,
s‘,, moze izazvati snaznu hemijsku reakciju i pucanje uredaja. Nepostovanje ovog upozorenja
- moze dovesti do smrtnog ishoda, teske telesne povrede ili ostecenja imovine.
1. Nekoristite 1,1,1-trihloretane, metilen hlorid i druge halogenovane ugljovodoni¢ne rastvarace
ili tecnosti koje sadrze takve rastvarace.
2. Mnoge druge tecnosti takode sadrze hemikalije koje izazvaju reakciju u dodiru sa aluminiju-
mom. Informacije o kompatibilnosti mogu se dobiti od dobavljaca materijala.

A OPASNOSTI VEZANE ZA POKRETNE DELOVE

@ Pokretni delovi mogu da prikljeste, povrede ili iseku prste i druge delove tela.

1. Budite van domasaja pokretnih delova.

2. Nemojte koristiti opremu bez zastite.

3. Oprema pod pritiskom moze da izazove problem bez upozorenja. Pre kontrole, pome-
ranja ili servisiranja opreme, sledite postupak za smanjenje pritiska i prekinite sve izvore
napajanja.

A OPASNOST OD NEPRAVILNE UPOTREBE

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do invaliditeta pa ¢ak i smrti.
® Dok farbate uvek koristite odgovarajuce zastitne rukavice, zastitu za odi i respirator ili masku.
®  Ne koristite uredaj za prskanje u blizini dece. DrZite decu $to dalje od uredaja.
m Koristite uredaj u predvidenom opsegu i ne postavljajte ga na nestabilnu podlogu. Odrzavajte
optimalan polozaj i balans.
Odrzavajte koncentraciju i fokusirajte se na ono $to radite.
Ne ostavljajte uredaj povezan na napajanje ili pod pritiskom bez nadzora. Kada uredaj nije u
upotrebi, iskljucite ga i obavite postupak za smanjenje pritiska.
Ne koristite opremu kada ste umorniili pod dejstvom droga ili alkohola.
Ne uvijajte i ne vucite crevo.
Ne izlaZite crevo temperaturama ili pritiscima visim od vrednosti koje preporucuje GRONE
Ne koristite crevo za pomeranije ili dizanje opreme.
Ne koristite uredaj ako je crevo krace od 7,5 m.
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/\ LICNA ZASTITNA OPREMA
@ Kada ste u radnom prostoru, primenite odgovarajuce zastitne mere kako bi sprecili ozbiljne

povrede, ukljucujuci povrede oka, gubitak sluha, udisanje toksicnih isparenja i opekotine.

U njih spadaju:
B Zastitne naocare
B Aparat za disanje, zastitna odeca i rukavice kao $to je preporuceno od strane proi-
zvodaca te¢nosti i rastvaraca

Budite oprezni i odgovorni pri koris¢enju elektri¢nih alata. Ne koristite uredaj kada ste umor-
ni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Trenutak nepaznje prilikom rada moze dovesti
do ozbiljnih povreda.

1. Koristite zastitnu opremu. Uvek koristite zastitne naocare. Ako se pravilno koristi, sigurnosna
oprema kao $to su maska za zastitu od prasine, neklizajuce zastitne cipele, kaciga i zastita za
usi, smanjuiju rizik od povreda.

2. lzbegavajte slucajno aktiviranje uredaja. Proverite da li je prekidac¢ u “Off” polozaju, pre pove-
zivanja uredaja u napajanje. Ukljucivanje prekidaca u polozaj “On" u vreme prenosa tj. povezi-
vanja uredaja u napajanje povecava rizik od nesre¢nog slucaja.

3. Uklonite regulacioni klju¢ pre ukljucivanja. Kljuc koji se nalazi na rotiraju¢em delu alata, moze
izazvati telesne povrede.

4. Ne naginjite se previse. U toku rada odrzavajte stabilan polozaj. Ovo omogucava bolju kontrolu
nad elektri¢nim aparatom u slucaju neocekivanih situacija.

5. Nosite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi Siroke odevne predmete i nakit. Kosu, odecu i ru-
kavice drzite van domasaja pokretnih delova. Siroka odeca, nakit ili duga kosa mogu da se
zaglave u pokretnim delovima.

6. Ako su uz alat isporuceni i uredaji za sakupljanje i usisavanje prasine proverite da li su propi-
sno povezani i da li se ispravno koriste. Upotreba ovih uredaja smanjuje rizike povezane sa
prasinom.

A MEDICINSKI ALARM - povrede izazvane bezvazdusnom prskalicom
Ako te¢nost prodre kroz kozu,
ODMAH POZOVITE HITNU POMOC. NE ZANEMARUJTE OVU POVREDU!

Tec¢nost pod visokim pritiskom iz uredaja za prskanje kao i te¢nost koja je iscurela imaju veliku mo¢ pro-
diranja kroz kozu i mogu da izazovu ozbiljne povrede i dovedu do potencijalne amputacije.

UVEK postavite sigurnosni jezicak u poziciju “blokirano” kada aparat nije u funkciji kao i pre odrzavanja
i ¢iscenja.

NIKADA ne uklanjajte i ne vrite izmene bilo kog dela pistolja (prskalice).

UVEK uklonite mlaznice uredaja za rasprsivanje prilikom ciscenja. Isperite uredaj KADA JE POD NAJ-
NIZIM PRITISKOM.

UVEK proverite ispravnost svih sigurnosnih uredaja pistolja pre svake upotrebe. Budite veoma pazljivi
prilikom uklanjanja mlaznice sa uredaja za prskanje ili creva sa pistolja. Napajanje te¢noscu u sistemu je

pod pritiskom. Ako su mlaznica ili sistem povezani primenite postupak za dekompresiju.

UVEK drzite poklopac mlaznice pistolja tokom prskanja. Poklopac mlaznice upozorava na opasnost i
sluzi kao zastita od nenamernog stavljanja prstiju ili drugih delova tela blizu mlaznice pistolja.
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Budite izuzetno oprezni prilikom ¢is¢enja i zamene mlaznice za prskanje. Ako je mlaznica zacepljena
odmah blokirajte pistolj. UVEK postupite u skladu sa POSTUPKOM DEKOMPRESIJE i zatim skinite mla-
znicu i odistite je. NIKADA ne brisite materijal koji se nakupio oko mlaznice.

& RIZIK POVEZAN SA TOKSICNIM TECNOSTIMA

UVEK uklonite poklopac mlaznice i samu mlaznicu da biste je odistili kada iskljucite uredaj i snizite
pritisak primenom postupka dekompresije.

Opasne tecnosti ili otrovna isparenja mogu izazvati opasne povrede ili cak smrt kada dodu u kontakt sa
kozom ili o¢ima, ili ako se udisu i konzumiraju. Morate biti upoznati sa opasnostima koje moze da iza-
zove tec¢nost koju koristite. Opasne tecnosti se moraju ¢uvati i odlagati na nacin koji je u skladu sa pre-
porukama datim od strane proizvodaca i propisanim na lokalnom, regionalnom i nacionalnom nivou.

UVEK koristite zastitne naocare, rukavice, odecu i respirator shodno preporuci proizvodaca te¢nosti.

& CREVA:

Pre svake upotrebe dobro pricvrstite sve prikljucke za tecnost. Visok pritisak moze da ih osteti ako su
labavo povezani ili da dovede do curenja na mestu spajanja $to moze prouzrokovati ozbiljne telesne
povrede.

Koristite samo creva zasti¢ena oprugom. Zastitna opruga sprecava umotavanje creva i druga ostecenja
koja mogu dovesti do pucanja creva ili nekih ostecenja povezanih sa prskanjem. Sprecite umotavanje
creva na grubim, ostrim ili zagrejanim povrsinama.

Za hidrodinamicku aplikaciju koristite samo provodljiva creva. Proverite da li je pistolj uzemljen sa cre-
vom. Koristite samo hidrodinamicka creva visokog pritiska sa statickim zicama odobrenim 3,000 psi.

NIKADA ne koristite osteceno crevo, koje moze da pukne i izazove teske povrede ili oStecenje imovine.
Pre svake upotrebe proverite da li crevo curi, da li je izgrebano, ispupceno, osteceno i da li je pravilno
pri¢vrs¢eno. U takvim situacijama crevo odmah zamenite.

NIKADA ne koristite traku ili bilo koji drugi predmet za popravku creva, jer nece izdrzati visok pritisak
te¢nosti. NIKADA NE NADOGRADUIJTE CREVO.

vev s

Prskanje i ¢iS¢enje zapaljivim bojama i razrediva¢éima

1. Kada prskate zapaljivom te¢noscu, uredaj mora biti udaljen namanje 6 m od zone prskanja u
dobro provetrenom prostoru. Ventilacija mora da bude dovoljna da spreci akumulaciju gasova.

2. Da biste sprecili elektrostati¢ko praznjenje, uzemljite uredaj, posudu za boju i predmet koji se
prska. Koristite samo hidrodinamicka creva visokog pritiska odobrena za 3,000 psi.

3. Preispiranja skinite mlaznicu. Drzite metalni deo pistolja sa strane metalne kofe i pri ispiranju
koristite najnizi pritisak te¢nosti.

4. Nikada ne koristite visok pritisak prilikom ¢is¢enja. KORISTITE MINIMALNI PRITISAK.

5. Nemojte pusiti u zoni prskanja/cisc¢enja. NIKADA za ciscenje ne koristite rastvarace sa tackom
paljenja ispod 60 C. Neki od njih su: aceton, benzen, etar, gas, kerozin. Kako biste bili sigurni
kontaktirajte svog dobavljaca.
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INSTALIRANIJE

Potreban alat: dva podesiva kljuca (ne dobijaju se u setu)
1. Prikljucite crevo na pumpu i zategnite pomocu kljuca.
2. Povezite crevo sa pistoljem i zategnite pomocu dva
kljuca.

Povezivanje na mrezu za napajanje

Mrezni napon mora da odgovara naponu navedenom na plocici uredaja. Nikada ne koristite alat kada
je kabal ostecen. Osteceni kabal se mora odmah zameniti u ovlas¢enom servisu. Ne pokusavajte da
sami popravite oSteceni kabal. Upotreba ostecenih elektri¢nih kablova moze dovesti do strujnog udara.

Uputstva u vezi uzemljenja

Uredaj mora biti uzemljen. U slucaju kratkog spoja uzemljenje smanjuje rizik od elektri¢nog udara tako
$to obezbeduje odvod struje. Uredaj je opremljen kablom sa provodnikom uzemljenja i utikacem uze-
mljenja. Utika¢ mora biti ukljucen u uti¢nicu koja je ispravno instalirana i uzemljena u skladu sa lokalnim
standardima i propisima.

NAPOMENA - Nepravilno instalirano uzemljenje povecava rizik od strujnog udara.

Ako je potrebno da popravite ili zamenite kabal ili utika¢ nemojte povezivati crveni kabal uzemljenja
sa ravnim krajevima. Zica sa zelenom izolacijom, sa ili bez Zutih pruga, je Zica uzemljenja i mora biti po-
vezana na iglu uzemljenja. Ako ne razumete u potpunosti uputstva u vezi uzemljenja, ili ako sumnjate
da li je uredaj pravilno uzemljen obratite se elektricaru ili serviseru. Nemojte prepravljati utikac uredaja.
Ako utikac ne odgovara uticnici, neka odgovarajucu uti¢nicu postavi elektricar.

VAZNO: Koristite samo produzni kabal sa tri Zice, koji ima utika¢ uzemljenja sa tri igle i uti¢nicu sa tri
otvora u koju mozete prikljuciti uredaj. Proverite da li je produzni kabal u dobrom stanju Morate biti
sigurni da produzni kabal ima dobre parametre, da obezbeduje dovoljno napajanje uredaja. Kabal losih
karakteristika izaziva pad napona, $to dovodi do gubitka snage i pregrevanja. Preporucuje se promer
Zice 12 AWG. Ako se produzni kabal koristi napolju mora imati W-A oznaku. Npr. a SITW-A oznaka
ukazuje da je kabal pogodan da se koristi napolju.

Upotreba

Uvek pre upotrebe uredaja, proverite i pricvrstite sve komponente sistema.

UPOZORENIJE: Olabavljeni delovi mogu da prouzrokuju njihovo pucanje pod uticajem visokog
pritiska i tako izazovu opasnost. Uverite se da su svi prikljucci zategnuti. Ovo se odnosi na oba

kraja creva, filter pistolja, poklopac, filter pumpe i poklopac usisne cevi.

UPOZORENIJE: Uvek budite sigurni da je sigurnosna kvaka pistolja zakocena.
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Sigurnosni upravljacki tocak pistolja uvek treba da bude zakljucan. Otkljucajte obarac pistolja samo
kada je u upotrebi.

| BLOKIRANO

ODBLOKIRANO

SIGURNOSNA BRAVA PISTOL-
JA PRSKALICE

OKIDAC PISTOLJA

Uklonite vrh pistolja pre ispiranja, pranja i ¢is¢enja.

Podmazite zaptivke: Nanesite par kapi ulja na kapu zaptivaca.

Pripremite najmanje tri kofe.
U prvoj kofi je materijal koji se nanosi.

U drugu kofu sipati te¢nost za ispiranje: rastvarac (za supstance na bazi ulja), razredivac (za lakove),
vodu (za supstance na bazi vode) ili vodu sa sapunom (prelaz od supstanci na bazi ulja ili supstanci na
bazi lakova do supstanci na bazi vode). Treca kofa se koristi za prikupljanje otpada.

ISPIRANJE

Kada treba isprati pumpu

1. Kada se u pumpi nalazi te¢nost, npr. kada se nova bezvazdusna prskalica koristi prvi put ili nije
upotrebljavana neko vreme. Isperite vodom (ako nameravate da koristite supstance na bazi
vode, vidi 2.deo)

2. Kada prelazite sa supstanci na bazi ulja na supstance na vodenoj osnovi, prvo isperite rastvara-
¢em, zatim vodom sa sapunom i na kraju mlazom ciste vode.

3. Prilikom prelaska sa supstanci na bazi vode na supstance na bazi ulja, prvo isprati ¢istom vo-
dom, zatim rastvaracem.

4. Kada menjate boju farbe. Isprati odgovarajucim rastvara¢em, kao sto je voda ili rastvarac.

5. Tokom ¢ié¢enja. Pogledajte poglavlje CISCENJE u nastavku uputstva za upotrebu.

6. Skladistenje. Napunite pumpu posebnom zastitnom te¢noscu.

NAPOMENA: Nikada ne drzite vodu u pumpi duze od dva dana. Isperite je zastithom te¢noscu.

Postupak ispiranje
1. Postavite cev ili crevo u kofu sa &istom te¢noscu za ispiranje: rastvarac (za supstance na bazi
ulja), razredivac (za lakove), vodu (za supstance na bazi vode) ili vodu sa sapunom (prelaz od
supstanci na bazi ulja ili supstanci na bazi lakova do supstanci na bazi vode).
2. Odvojiti odvodnu cev od usisne (ako su spojene) i stavite je u praznu kofu za otpad.
Odvijte ventil za prelivanje
4. Uverite se da je uredaj iskljucen i da je regulator kontrole pritiska postavljen na minimalnu
vrednost (u smeru kazaljke na satu). Prikljucite uredaj u uti¢nicu.
5. Ukljucite uredaj.
6. Okrenite kontrolnik pritiska u smeru kazaljke i povedajte pritisak samo toliko koliko je dovoljno
da pumpa radi.

w
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7. Ostavite pumpu da radi i posmatrajte te¢nost koja izlazi iz odvodne cevi. Neka istice sve dok
tecnost koja izlazi iz cevi ne bude potpuno &ista. Crevo i pistolj se moraju isprati kada se menja
boja farbe, ili prilikom prelaska na drugu vrstu supstance.

8. Nakon uklanjanja poklopca vrha i samog vrha usmerite pistolj u kofu za otpad i ostavite otklju-
¢an okidac pistolja.

UPOZORENIJE: Opasnost od statickog varnicenja, pozara ili eksplozije. Drzite metalni deo pistolja
sa strane metalne kante. Sve kofe sa rastvara¢ima moraju biti napravljene od providnog metala.
Nemojte stavljati na povrsine izolacija koje nisu providne, osim ukoliko postoje uzemljene Zice
koje su povezane sa na primer, vodovodnim cevima.
9. Zatvorite ventil za odzracivanje.
10. Ostavite pumpu da radii posmatrajte te¢nost koja izlazi iz pistolja. Neka istic¢e sve dok ne bude
potpuno cista.

UPOZORENIJE: Ne pustajte okidac pistolja u toku rada. Ako je okida¢ pusten, pritisak u uredaju ce
se povecati i kada se okida¢ ponovo pritisne postoji rizik od prskanja.
11. Zatim iskljucite uredaj i okrenite regulator kontrole pritiska suprotno od kazaljke na satu na
minimum. Pumpa je sada ¢ista i spremna za prvu upotrebu.

PUNJENJE

Pumpa u sistemu je pumpa visokog pritiska i zbog toga se sav vazuh i nezeljena te¢nost moraju ukloniti
iz pumpe i prenosnog sistema pre prskanja. Proverite da li su vrh i poklopac vrha uklonjeni sa pistolja,
a okidac zakocen.

Postupak punjenja:

1. Postavite usisnu cev u kofu sa supstancom koja se prska.

2. Stavite kraj odvodne cevi u kofu za otpad i otvorite ventil za regulaciju prelivanja.

3. Proverite da li je regulator kontrole pritiska podesen na minimum, a uredaj iskljucen. Povezite
uredaj i ukljudite ga.

4. Okrenite kontrolnik pritiska u smeru kazaljke i povecajte pritisak samo koliko je dovoljno da
pumpa radi.

5. Ostavite pumpu da radi i posmatrajte tenost koja izlazi iz odvodne cevi. Neka isti¢e sve dok
tecnost koja izlazi iz odvodne cevi ne bude potpuno dista.

6. Postavite pistolj u kofu za otpad, otkocite okidac i drzite ga otkocenim. Zatim zatvorite ventil
za regulaciju prelivanja.

7. Otkocite okidag¢, pustite pumpu da radi i posmatrajte tecnost koja istice iz pistolja. Neka istice
sve dok te¢nost koja izlazi iz odvodne cevi ne bude potpuno dista. Iskljucite uredaj.

8. Da bi se pistolj oslobodio vazduha, stavite ga u kofu sa supstancom koja se koristi za prskanje
ili u levak i otkocite okidac.

9. Ukljucite uredaj i pustite supstancu da tece. Uverite se da u njoj nema mehurica vazduha.

10. Zatim iskljucite aparat i zakocite okidac.

Odvodna cev se moZe ponovo povezati sa usisnom cevi u kofi sa supstancom.

Spajanje mlaznice (reverzibolni tip mlaznice)

UPOZORENIJE: ako je uredaj pod pritiskom, pre podesavanja mlaznice primenite POSTUPAK
DEKOMPRESIJE

Pogledajte poglavlje “Kako odabrati vrh pistolja” da biste ispravno odabrali vrh za odgovarajucu
namenu.

1. Preinstaliranja mlaznice i poklopca, proverite da li je sigurnosna brava zakljucana.

2. Akovednije instaliran, proverite da li je zaptivac u uticnici i stavite ga u poklopac mlaznice.
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3. Zasrafite poklopac mlaznice na glavu pistolja.

4. Postavite mlaznicu u poklopac i proverite da li je na mestu. Okrecite mlaznicu dok je ne posta-
vite u prednji polozaj (strelica na rucici mlaznice ¢e po-
kazati prednju poziciju). Mlaznica moze da se okrene LAZNICA
za 180 stepeni u cilju otklanjanja necistoce.

5. Okrenite poklopac glave u Zeljenom smeru i ru¢no za-
tegnite poklopac. UTIENICA

UPOZORENIJE: Nikada ne koristite prskalicu ako vrh nije u
polozaju pravo napred ili pravo nazad. To moze izazvati \
opashost povezanu sa visokim pritiskom. .\

A 4
. v STITNIK ZAPTIVACI
Uredaj je sada spreman za koriscenje. MLAZNICE .

POSTUPAK DEKOMPRESIJE

Svaki put kada prestanete sa prskanjem, ¢ak i na kratko, sprovedite postupak DEKOMPRESIJE.

VAZNO! Da biste izbegli teske telesne povrede, uvek primenjujte ovaj postupak kada je prskalica isklju-
Cena, kada prolazi kroz verifikaciju, instaliranje, modifikacije ili ¢is¢enje vrhova, kada dodajete supstan-
cu koja se nanosi i uvek kada prestanete sa prskanjem iz bilo kog razloga. Nikada ne ostavljajte uredaj
bez nadzora ako je pod pritiskom.

1. Okrenite sigurnosni okidac pistolja.

2. |Iskljucite uredaj pomocu prekidaca ON / OFF .

3. Oslobodite sigurnosni okida¢ pistolja i povuci-
te ga da se oslobodi pritisak od zaostale te¢no-
sti. Metalni deo pistolja mora biti u kontaktu sa
uzemljenom metalnom kofom. Ponovo okrenite
sigurnosni okidac pistolja.

4. Polako okrenite prelivni ventil u polozaj ‘-

PRELIVNI VENTIL

Zatim zatvorite ventil.

PRSKANJE - SVI MODELI

Proverite kvalitet mlaza na delu podloge, kao $to je npr. parce kartona. Okrenite dugme za podesavanje
pritiska u pravcu kazaljke na satu za povecanje pritiska, i u smeru suprotnom od okretanja kazaljke na
satu za smanjenje pritiska.

Pocnite sa niskim pritiskom pri rasprsivanju tecnosti i polako ga povecavajte sve dok ne postignete
Zeljeni kvalitet nanosenja.

Ako je pritisak suviSe nizak, uzorak ¢e imati velika nepravilna ispupcenja na ivicama. Nastaviti testiranje
povecavajudi pritisak do trenutka kada rezultat prskanja bude gladak i pravilan.

Ako je pritisak maksimalan, a rezultat nanosenja i dalje daleko od Zeljenog, koristite vrh mlaznice sa
manjim otvorom ili razblazite supstancu za prskanje.

Ne povecavajte pritisak vise nego sto je potrebno. Ako je pritisak visi od minimalno potrebnog, trosi se

viSe supstance za prskanje dolazi do prevremenog habanja vrhova i skracuje se radni vek prskalice. Pre-
terano visok pritisak dovodi do neujednacenog ispustanja supstance i neravnomerne zavrsne obrade.
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Upotreba uredaja pri maksimalno podesenom pritisku moZze izazvati neocekivani poremecaj u radu
pumpe.

Prskajte pod pravim uglom u odnosu na povrsinu, sa udaljenosti od 25-30 cm. Ne pomerajte i ne nagi-
njite pistol].

NEISPRAVNO ISPRAVNO NEISPRAVNO

A

5-30 CM

Povucite okidac pre pomeranja pistolja i otpustite ga posle svakog poteza. Svaki novi potez treba da
se na polovini preklopi sa prethodnim. Da bi se to postiglo pri svakom narednom potezu usmerite vrh
na kraj prethodnog. Kada farbate uglove usmerite pistolj paralelno sa uglom. Ofarbajte ivice i uglove.
Tek nakon toga predite na ravne povrsine. Ne dozvolite da se potrosi sav materijal. Obavite proces DE-
KOMPRESIJE pre dodavanja materijala. Kada se potrosi supsrtanca za prskanje pumpa ce usisati vazduh.
Usisan vazduh se mora ispustiti iz uredaja pre prskanja. Pratite instrukcije vezane za prvo nanosenje.

Da biste otpusili mlaznicu (dvostranu) zakljucajte pistolj i pratite postupak DEKOMPRESIJE
1. Okrenite rucicu mlaznice za 180 stepeni.
2. |Iskljucite bravu okidaca i usmetite pistolj unutar kofe.
3. Ako je rudica vrha blokirana, olabavite poklopac. Drska ce se lako rotirati.
4. Povucite sigurnosni okidac i vratite vrh u poloZzaj za prskanje.

MLAZNICA U POLOZAJU

ZA PRSKANJE MLAZNICA U POLOZAJU ZA CISCENJE NEPRAVILNO MONTIRANA MLAZNICA

Ne koristite mlaznicu ako nije u poloZaju napred-nazad.

Zapusena ravna mlaznica

Ako se ravna mlaznica zapusi, otpustite pritisak iz creva u skladu sa “postupkom DEKOMPRESIJE". Osi-
gurajte pistolj, skinite poklopac, izvadite mlaznicu potopite je u odgovarajudi rastvor i ocistite mekom
Cetkom. Ne koristite igle i druge Siljate predmete da biste otpusili mlaznicu (Volfram karbid je lako
lomljiv).
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ODABIR MLAZNICE

Odabir odgovarajuce mlaznice zavisi od viskoznosti i vrste boje i zahteva samog zadatka. Rad mlaznice
opisuju dva parametra: veli¢ina otvora i Sirina protoka. Glavni parametar je veli¢ina otvora mlaznice. Ge-
neralno, za manje lepljive materije koristite vrh sa manjim otvorom, za lepljivije (gusce supstance, npr.
lateks boje) koristite mlaznice sa vecim otvorom. Veli¢ina otvora odreduje koliko litara boje mlaznica
moze da propusti u minuti. Nemojte koristiti mlaznicu koja omogucava veci protok od onog koji pumpa
moze da podrzi. Brzina protoka kroz pumpu meri se galonima u minuti (GPM) i litrima u minuti (LPM).

Drugi parametar pri odabiru je Sirina lepeze prskanja. Dva vrha sa identi¢nim otvorima, ali sa razlicitim
uglovima protoka ofarbace razlicite povrsine istom koli¢cinom boje (uzim ili Sirim mlazom). Mlaznica
sa uzim protokom omogucava prskanje na uskim povrdinama. (Sirina prostora ofarbanog u jednom
potezu odreduje Sirina protoka vrha, brzina pomeranja pistolja i udaljenost od povrsine koja se prska.

Brojevi na mlaznici govore o veli¢ini njenog otvora i Sirini mlaza. Prvi broj ukazuje na radijus prskanja

u in¢ima. Sledece dve cifre opisuju velic¢inu otvora u hiljaditim delovima inca, npr. 517 ¢e imati Sirinu
protoka 25 cm (5(50stepeni) x 5 (konstantna vrednost)= 25 cm i veli¢inu otvora 0,0017 inca.

IZBOR MLAZNICE

Tokom upotrebe, posebno sa lateks bojama, prasina i prljavstina u boji pod visokim pritiskom ce prosiriti
otvor i povecace se potrosnja materijala, a Sirina protoka ce se smanjiti.

Lako je proceniti stanje mlaznice gledajuci Sirinu protoka. Pri njenom habanju Sirina protoka se smanju-
je. A oblik od uskog pravougla zaobljenih ivica postaje ovalan.

Kada se potpuno istrosi isprskana povrsina je okrugla. Ako radijus prskanja smanji na 2/3 prvobitne
veli¢ine takva mlaznica se smatra istroSenom.

UPOZORENIJE: U cilju smanjenja habanja mlaznice, po mogudstvu pre svake upotrebe filtrirajte boju
koristedi vrecasto sito, a osim toga, redovno Cistite sve filtere i sita.

Menjajte mlaznice pre nego se previse istrose. Istroseni vrhovi uzrokuju vecu potrosnju farbe, preko-
merno prskanje, a smanjuju efikasnost.

Ako koristite maksimalno dozvoljenu veli¢inu otvora, a pumpa ne isporucuje dovoljnu koli¢inu supstan-
ce za prskanje tada je mlaznica skroz istrosena.

E—

Nakon zavrsetka radnog dana uredaj treba temeljno odistiti. To ¢e onemoguciti da se supstanca u crevu
i pumpi osusi.

NOVA ISTROSENA MLAZNICA

CISCENJE
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UPOZORENIJE! Ni pod kojim okolnostima ne sme se dozvoliti da se supstanca osusi u pumpi. Ako do
toga dode pumpa ¢e morati da se potpuno demontira, a crevo da se zameni novim.
1. Smanijite pritisak u sistemu, primenjujudi postupak dekompresije.
2. Uklonite mlaznicu i poklopac, i potopite u odgovarajudi rastvarac supstance za prskanje.
3. Isperite usisnu cev i stavite je u kofu sa odgovarajucim rastvara¢em za ispiranje. U vodu (za ma-
terijale na bazi vode), Spiritus, alkohol (za supstance na bazi ulja) ili rastvarac za lak (za lakove).
Neke supstance npr. kompozitni materijali i epoksidne smole zahtevaju posebne rastvarace.
4. Da biste vratili supstancu u pumpu, postavite odvodnu cev u kofu sa ¢istom supstancom za
prskanje. Dok je prelivni ventil otvoren, ukljucite uredaj i okrenite dugme za kontrolu pritiska
u smeru kazaljke na satu, dovoljno da pumpa pocne sa radom. Posmatrajte supstancu koja
isti¢e iz odvodne cevi dok ne postane razredena. Sada stavite odvodnu cev u kofu za otpad i
nastavite ispiranje dok ne istekne cista te¢nost.
Iskljucite uredaj i ponovo okrenite regulator pritiska na minimum. Zatvorite prelivni ventil.
6. Da biste razredili supstancu u sistemu, nakon uklanjanja vrha i pokopca usmerite pistolj u kan-
tu sa supstancom za prskanje, drzeci okidac otvorenim.
7. Stavite kofu sa otpadom pored kofe sa supstancom za prskanje.
Proverite da li je dugme kontrole pritiska u polozaju minimum i ukjucite uredaj.
9. Dok je otvoren okidac¢, polako okrenite regulator pritiska u smeru kazaljke na satu, povecava-
judi pritisak taman koliko je potrebno da pumpa radi.
10. Dok pumpa radi posmatrajte tecnost koja istice iz pistolja sve dok ne postane razredena. To
znaci da rastvarac prolazi kroz crevo.
11. Ne pustajudi okida¢, brzo promenite polozaj pistolja iz kofe sa supstancom za prskanje u kofu
sa otpadom

v

®

UPOZORENIJE: Za svo to vreme ne pustajte okidac pistolja. Ako pustite okidac, povecace se pritisak u
uredaju, a kada ponovo povucete okida¢ moze dodi do prskanja.
12. Otkljucajte okida¢, i dok pumpa radi posmatrajte tecnost koja istice iz pistolja. Ostaviti da tece
dok potpuno ne nestane supstanca za prskanje i ne pojavi se mlaz Ciste tecnosti.
13. Ne pustajudi okida¢, usmerite otvor pistolja u kofu sa cistom te¢noscu, ostavite 2-3 minuta da
ispere ceo sistem, i proverite da li je potpuno izbacio supstancu za prskanje.
14. Iskljucite uredaj i izvucite kabal iz izvora napajanja.

Otvorite prelivni ventil i oslobodite preostali pritisak.

15. Uklonite usisnu cev iz Ciste te¢nosti.

16. Ocistite odvodno sito ili sito levka. Uklonite ga, ocistite mekom ¢etkom, potopite u odgovara-
juci rastvarac i ponovo sklopite.

17. Odistite filter pumpe. Pomocu kljuca iz seta skinite filter pumpe i ocistite ga mekom cetkom u
odgovaraju¢em rastvoru. Zatim ga za-
menite i pricvrstite.

18. Ocistite pistolj, mlaznicu i filter pisto-
lja. Otkacite stitnik i izvucite ga. Zatim
pomocu kljuca (nije ukljucen) olabavite
poklopac i rucku, uklonite ih i skinite
filter pistolja. Potopite ga u odgovara-
judi rastvarac i ocistite mekom cetkom.

Naneti malo ulja u kuciste pistolja, npr. &
WD-40. Vratite filter u pistolj i sklopite
uredaj.Zategnite poklopac klju¢em.

19. Ocistite spoljasnji deo prskalice krpom
natopljenom u odgovaraju¢em rastvoru.

20. Isperite vodom a zatim posebnom, tec-
no$cu za zastitu od korozije.

UPOZORENIJE ! Nikada ne ostavljajte dugo
vodu u pumpi, jer dovodi do korodiranja.

FILTER PISTOUA
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Dugorocno skladistenje

Kod dugorocnog skladistenja napunite pumpu posebnom te¢noscu za odrzavanije.

Da napunite pumpu:

-

Drzite usisnu i odvodnu cev u maloj koli¢ini rastvora tokom skladistenja.

2. Odvijte prelivni ventil, pokrenite uredaj i okrenite regulator pritiska dovoljno da omogudi rad
pumpe.

3. Obratite paznju na odvodnu cev i ¢im uocite rastvor, iskljucite uredaj i zatvorite prelivni ventil.

Tako ce rastvor ostati u pumpi i zastitice je tokom skladistenja

ODRZAVANIJE

Na svakih 50 sati rada, pustite da motor pomocu komprimovanog vazduha izduva prasinu koja se u
njemu nakupila. (Ako uredaj radi u veoma prasnjavim uslovima, ovaj postupak treba cesce ponavljati).

ODRZAVANIJE NA SAT VREMENA

Preporucujemo da na svakih sat vremena iskljucite uredaj, primenite postupak spustanja pritiska i ura-
dite sledece:
B Nanesite 2 kapi ulja za zaptivke kako bi ih podmazali.
Ocistite filter pumpe
Odistite filter pistolja.
Ocistite mlaznicu.
Odistite sito.

OPREZ: Nikada ne postavljajte pumpu u horizontalni polozaj.

Moze dodi do taloZenja materijala i oStecenja motora i elektronike.

DNEVNO ODRZAVANJE
1. Cesto nanosite ulje na zaptivnu kapu.

Svakodnevno stavljajte oko 5 kapi ulja na vrh pumpe pre pocetka rada. Zatim posle svakih sat vremena
upotrebe dodajte jos dve kapi. Ulje za zaptivac stiti klip, iglu i zaptivace.
2. Svakog dana proverite zastitni poklopac. Ne treba zatezati zaptivnik poklopca ako se desi sle-
dede: a) Curenja supstance na zaptivku; b) Ako je u uredaju visok pritisak kada motor ne radi,
klip nije na mestu ved klizi.

Da biste pricvrstili zastitni poklopac: Postavite Srafciger u otvor i pritegnite zaptivni poklopac.

UPOZORENIJE! Zaptivni poklopac treba da bude zategnut dovoljno da spredi curenje, nikako vise
od toga. Preterano zatezanje Steti zaptivcima smanjujudi im radni vek.
3. Odistite okruglu bravu i uti¢nicu.

Postupak ¢is¢enja:
1. Olabavite poklopac klju¢em i uklonite usisnu cev.
2. Uklonite okruglu bravu i njenu vodicu pa obrisite sve delove.
3. Vratite delove obrnutim redom i zategnite.
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ZAPTIVANJE PUMPE

Povremeno menjajte zaptivke. Ako pumpa vise ne odrzava pritrisak, postoje problemi sa ozracenjem,
boja curi u grlo pumpe, a zatezanje zaptivnih kapa vise ne pomaze, vreme je da zamenite zaptivak.
Preporucuje se da to obavi kvalifikovani serviser.

Da bi izvadili pumpu iz uredaja i zamenili zaptivke pratite sledeca uputstva:

Demontaza pumpe

1. Posebnim klju¢em olabavite poklopac (2) i sklonite usisnu cev (3) sa dna pumpe. Istovremeno,
pomerite plocu loptaste uti¢nice (5), prsten zaptivka (6), loptu (7) i vodicu (8).

2. PoloZite pumpu i skinite elektronski uredaj hladnjaka (67). To ¢e omoguditi pristup senzoru
pritiska koji treba iskljuciti iz elektronskog uredaja.

3. Odvijte konektor (42) i 3 Srafa (4) sa podupiraca filtera pumpe i skinite filter.

4. Okrenite pumpu dok je klip u najnizem poloZaju. To ¢e vam omoguditi da skinete sigurnosni
prsten (33) a zatim pokrenuti klip pumpe (35).

5. Odvijte Cetiri vijka (9) kako bi skinuli pumpu.

6. Da biste je zamenili, sledite navedene korake obrnutim redom. Tokom instalacije podmazite
klip.
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ZAMENA ZAPTIVAKA

1.

2.

Olabavite zaptivni poklopac pomocu
Srafcigera iz seta, i uklonite ga.
Uklonite klip.

Skinite sve delove i odistite ih. Bloki-
rajte klip (53) uklonite sigurnosni Sraf
(56) da biste uklonili loptasti utikac
(54).

Promenite sve dotrajale zaptivke.

Novi kozni zaptivak potopite u ulje
W30, najmanje sat vremena pre
ugradnje.

Postavite nove zaptivke i ostale re-
zervne delove iz seta strogo slededi
uputstva o redosledu postavljanja
elemenata.

Vratite klip i zavijte zaptivni poklopac.
Kada osetite otpor opruge diska zate-
gnite poklopac zaptivka za 3 okreta.

Odrzavanje motora

PODMAZIVANIJE - ulje za menja¢ menjajte na svakih 200 sati
rada.Preporucuje se da to obavi kvalifikovani serviser.

Karbonske cetkice

Karbonske cetkice se vremenom istro3e i tada ih treba zameniti.
Kada se Cetkice istrose na duzinu od 4", zamenite ceo set.

Nacin zamene cetkica

1.
2.

3.
4,

Iskljucite uredaj

Uklonite cetkice koristeci 3rafciger sa ravnom

glavom.
Skinite Cetkice.

Postavite nove Cetkice obrnutim redosledom i vra-

tite poklopac.

I

-

NASADKA szCzOoT

Ako treba zameniti kabal za napajanje, neka to uradi proizvodac ili ovlas¢eni serviser kako se ne bi
ugrozila bezbednost.

UPOZORENIJE: Sve popravke se moraju obaviti u ovlas¢enom servisu. Nepravilno izvedene popravke
mogu izazvati povrede pa ¢ak i smrt.
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RESAVANJE PROBLEMA

Problem: Motor ne radi

Proveriti Resenje

Izvor napajanja mora da odgovara naponu sa

plogice proizvoda Koristite odgovarajucu uti¢nicu

Produzni kabal — proverite Zamenite produzni kabal
Kabal za napajanje— proverite Zamenite kabal

Karbonske cetkice Zamenite Cetkice

Ostecen prekidac Zamenite prekidac
Ostecenja na motoru Zamenite ili popravite motor

Problem: Pumpa ne moze da po¢ne sa radom

Proveriti Resenje

Malo boje Dosuti boju
Zacepljena mreza filtera Ocistiti

Labavo usisno vrevo Zategnuti

Loptica nije u leZistu Odistiti ili zameniti

Problem: Motor ne moze da pokrene pumpu

Proveriti Resenje

Zgusnula se (stvrdnula) farba u pumpi Zamenite zaptivke i ocistite sve delove pumpe

| filtera
Smrzla se farba u pumpi Odlediti pumpu
Problem: Problemi sa pritiskom
Proveriti Resenje
Zapusen filter ili mlaznica Smanijite pritisak i ocistite
Problem: Motor ne moze da odrzava pritisak
Proveriti Resenje
Pogresna veli¢ina mlaznice Koristite odgovaraju¢u mlaznicu
Istrosena mlaznica Snizite pritisak i zamenite mlaznicu
Problem: Niska efikasnost
Proveriti Resenje
Istrosena mlaznica Snizite psritisak i zamenite mlaznicu
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Dotrajali zaptivci

Zamenite zaptivke

Zacepljen filter

Snizite pritisak i ocistite filter

Ventil pumpe curi

Snizite pritisak i popravite ventil

Usisnik curi ili se uvio

Popravite ili zategnite

Nizak napon

Koristite kra¢i produzni kabal

Pumpa se isklju¢uje kada pustite okidac

Kontaktirajte servisera ili zategnite kapu

Problem: Motor radi sa prekidima

Proveriti

Resenje

Visok pritisak za veli¢inu mlaznice

Regulisite pritisak

Problem: Motor vruc ili pregrejan

Proveriti

Resenje

Zaptivci su previse zategnuti

Podesite kapu

LCD EKRAN: POGRESNI KODOVI

Proveriti Resenje

Sy Proverite da li su transmiter pritiska
EO5 | Iskljucen i LCD ekran isklju¢eni
E06 Nema materijala Dopunite materijal
EO7 Preopteredenje (zamena od strane servisera) Proverite motor i transmiter pritiska
E09 Maksimalan pritisak Proverite kontrolni transmiter pritiska

TEHNICKI PODACI

Model SmartSpray 21 SmartSpray27
Tip motora 1000W TEFC DC 1300W TEFC DC

Snaga 1000 W 1300 W

Napon 230V 50-60Hz 230V 50-60Hz

Maksimalna veli¢ina mlaznice

0.021inca

0.025 inca

Maksimalan protok

2.1 1/min (0.55 gpm)

2.7 1/min (0.71 gpm)
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Maksimalan pritisak

207 bar (3,000 psi)

207 bar (3,000 psi)

Dimenzije (D x S x V)

515x530x 795 mm

515x530x795mm

Neto teZina

33kg (72.6 Lbs) 33 kg (72.6 Lbs)

Primena
Drvo Lakovi, suva ulja, email
Konstrukcija Podloga ,prajmeri, email, akrili, lateks

Zastita od korozije

Alkidi

Model SmartSpray 21 LF
Tip motora 1000W TEFC DC
Snaga 1000W

Napon 230V 50-60Hz

Maksimalna veli¢ina mlaznice

0.021 inches

Maksimalan protok

2.11/ min (0.55 gpm)

Maksimalan pritisak

207 bar (3,000 psi)

Dimenzije (D xS x V)

420 x 300 x 550 mm

Neto teZina

25 kg (55 Lbs)

Primena

Unutrasnje drvo

Lakovi, suva ulja, email

Konstrukcija

Podloga ,prajmeri, email, akrili, lateks

Zastita od korozije

Alkidi
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2560-261000
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SPISAK DELOVA

Model: SmartSpray21

Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
1 Usisno sito 1 2561-160021
2 Kuciste ventila 1 3560-240002

3A Usisna cev 1 3560-26003A
3B Usisno crevo 1 3560-24003B

4 O-prsten 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Utic¢nica ventila 1 3560-240005
6 Bez primene -

7 Set za popravku 1 2561-190005
8 Vodica 1 3560-210068
9 M8-25 $raf 4 3560-240009
10 Cilindar 1 3560-240010
11 Ya prikljucak za crevo 2 2561-261414
12 Senzor pritiska 1 3560-240012
13 Potopni ventil 1 3560-240013
14 Prelivna cev 1 3560-260014

T14A Bez primene - -

15 Bez primene -

16 Bez primene - -

17 Bez primene - -

18 Bez primene - -

19 Bez primene - -

20 Prstenasta razmaknica 1 3560-210057

21 Ravna opruga 3 3560-210052

22 Klipni ventil 1 3560-210056

23 Utikac¢ klipnog ventila 1 2561-210054

24 Bez primene - -

25 Klip 1 3560-240025

26 Bez primene - -

27 Bez primene - -

28 Bez primene - -

29 Bez primene - -

30 O-prsten 2-15.95 1 3560-210049
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
31 Zaptivka uti¢nice 1 3560-210048
32 Dugme za zatvaranje 1 3560-210047
33 Sigurnosni prsten 1 3560-240033
34 Igla klipnjace 1 3560-240034
35 Igla klipa pumpe 1 3560-240035
36 Klipnjaca 1 3560-240036
37 M5-8 Sraf 4 3560-240037
38 Poluga 1 3560-240038
39 M8-50 3raf 4 3560-240039
40 M8-16 $raf 2 3560-240040
41 Nosac filtera 1 3560-260041
41A Bez primene - -
42 "/a konektor 1 3560-240042
43 Kuciste filtera 1 3560-240043
44 Nosac filtera 1 3560-240044
45 M5-8 Sraf 7 3560-240045
46A Glavni filter 30 1 2561-140030
46B Glavni filter 60 1 2561-140060
46C Glavni filter 100 1 2561-140100
47 Utikac filtera 1 3560-240047
48 Poluga kucista 1 3560-240048
49 Kuglager 1 3560-240049
50 Poluga 1 3560-240050
51 Leziste igle 1 3560-240051
52 Bez primene - -
52A Radilica sa tockovima 1000W 1 3560-24052A
53 LeZiste igle 1 3560-240053
54-1 Bez primene - -
54-2 Bez primene - -
54A-1 Bez primene - -
54A-2 Motor 1000W 1 3560-2454A2
55 Cetkice motora 2 3560-240055
56 Poklopac 2 3560-210028
57 Ploca kucista 1 3560-240057
58 Regulator pritiska 1 3560-240058
59 M4-4 Sraf 1 3560-240059
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
60 Dugme za podesavanje 1 3560-240060
61 Prekidac 1 3560-210033
62 Osigurac 15A 1 3560-240062
63 M3 navrtanj 2 3560-240063
64 Displej 1 3560-240064
65 Ekran displeja 1 3560-240065
66 M3-12 $raf 2 3560-240066
67-1 Bez primene - -
67-2 Bez primene - -
67A-1 Bez primene - -
67A-2 Kontrolna tabla 1 3560-2467A2
68 M4-12 $raf 4 3560-240068
69 Kabal za napajanje 1 3560-240069
70 /a-16,5M crevo visokog pritiska 1 2561-260014
71 Poklopac 2 3560-240071
72 Donja spojnica rama 4 3560-260072
73 Ram 1 3560-260073
74 Gornja spojnica rama 4 3560-260074
75 M5-32 $raf 28 3560-260075
76 Prednji poklopac 1 3560-260076
77 M6-16 Sraf 2 3560-260077
78 Otpusna poluga 2 3560-260078
79 Zadnji poklopac 1 3560-260079
80 Opruga 1 3560-260080
81 Dugme ko¢nice 1 3560-260081
82 Precka 1 3560-260082
83 Drzac creva 1 3560-260083
84 Kotur (tocak) 2 3560-260084
85 Klip 4 3560-260085
86 Prednji poklopac 2 3560-260086
87 Zadniji poklopac 2 3560-260087
88 Rucka rama 1 3560-260088
89 Poklopac kontejnera 1 3560-240089
90 Navrtan;j krila 2 3560-240090
91 Kuciste motora i kontejner 1 3560-240091
92 M6-35 $raf 2 3560-240092
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
93 Dvo-funkcionalni klju¢ 1 3560-240093
94 M5-10 3raf 1 3560-240094
95 M4-10 $raf 5 3560-240095
96 Kabal SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabal SB8R-3 1 3560-240097
98 O-prsten 2009 1 3560-240098
99 Resetka 2 3560-240099
100 Bez primene - -

101 Podloska 2 3560-240101
102 Drska 11-22 2 3560-240102
103 Klipno ulje 1 2561-100100
104 Ugaona spojnica 1 3560-240104
105 Bez primene - -

106 Bez primene - -

107 Bez primene - -

108 Drska 11-28 2 3560-240108
109 Drzac osiguraca 1 3560-240109
110 Kabal 1 3560-240110
111 Zaptivak 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-prsten 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klju¢ za zaptivanje 1 3560-210083
114 Bez primene - -

115 Oznaka uzemljenja 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
1 Usisno sito 1 2561-160021
2 Bez primene - -

3A Bez primene - -

3B Usisno crevo 1 3560-24003B
4 O-prsten 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Uti¢nica ventila 1 3560-240005
6 Bez primene - -

7 Set za popravku 1 2561-190005
8 Vodica 1 3560-210068
9 M8-25 3raf 4 3560-240009
10 Cilindar 1 3560-240010
1" Prikljucak creva Va 2 2561-261414
12 Senzor pritiska 1 3560-240012
13 Potopni ventil 1 3560-240013
14 Bez primene - -

14A Prelivna cev 1 3560-240014
15 Bez primene - -

16 Bez primene - -

17 Bez primene - -

18 Bez primene - -

19 Bez primene - -

20 Prstenasta razmaknica 1 3560-210057
21 Ravna opruga 3 3560-210052
22 Klipni ventil 1 3560-210056
23 Utika¢ klipnog ventila 1 3560-210054
24 Bez primene - -

25 Klip 1 3560-240025
26 Bez primene - -

27 Bez primene - -

28 Bez primene - -

29 Bez primene - -

30 O-prsten 2-15.95 1 3560-210049
31 Zaptivka uti¢nice 1 3560-210048
32 Dugme za zatvaranje 1 3560-210047
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
33 Sigurnosni prsten 1 3560-240033
34 Igla klipnjace 1 3560-240034
35 Igla klipne pumpe 1 3560-240035
36 Klipnjaca 1 3560-240036
37 M5-8 3raf 4 3560-240037
38 Poluga 1 3560-240038
39 M8-50 3raf 4 3560-240039
40 M8-16 $raf 2 3560-240040
41 Bez primene - -

41A Kuciste filtera 1 3560-24041A
42 Spojnica a 1 3560-240042
43 Kuciste filtera 1 3560-240043
44 Drzac filtera 1 3560-240044
45 M5-8 Sraf 7 3560-240045
46A Glavni filter 30 1 2561-140030
46B Glavni filter 60 1 2561-140060
46C Glavni filter 100 1 2561-140100
47 Utikac filtera 1 3560-240047
48 Poluga kuc¢ista 1 3560-240048
49 Kuglager 1 3560-240049
50 Poluga 1 3560-240050
51 LeZiste igle 1 3560-240051
52 Bez primene - -

52A Radilica sa to¢kovima 1000W 1 3560-24052A
53 Leziste igle 1 3560-240053
54-1 Bez primene - -

54-2 Bez primene - -

54A-1 Bez primene - -

54A-2 Motor 1000W 1 3560-2654A2
55 Cetkice motora 2 3560-240055
56 Poklopac 2 3560-210028
57 Ploca kucista 1 3560-240057
58 Regulator pritiska 1 3560-240058
59 M4-4 Sraf 1 3560-240059
60 Dugme za podesavanje 1 3560-240060
61 Prekidac 1 3560-210033
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
62 Osigurac 15A 1 3560-240062
63 M3 navrtanj 2 3560-240063
64 Displej 1 3560-240064
65 Ekran displeja 1 3560-240065
66 M3-12 3raf 2 3560-240066
67-1 Bez primene - -
67-2 Bez primene - -
67A-1 Bez primene - -
67A-2 Kontrolna tabla 1 3560-2467A2
68 M4-12 3raf 4 3560-240068
69 Kabal za napajanje 1 3560-240069
70 crevo visokog pritiska 4 - 16,5M 1 2561-260014
71 Poklopac 2 3560-240071
72 Bez primene -
73 Bez primene -
74 Bez primene -
75 Bez primene -
76 Bez primene -
77 M6-16 Sraf 2 3560-240077
78 Bez primene -
79 Bez primene -
80 Bez primene -
81 Bez primene -
82 Bez primene -
83 Bez primene -
84 Bez primene -
85 Bez primene -
86 Bez primene -
87 Bez primene -
88 Bez primene -
89 Poklopac kontejnera 1 3560-240089
90 Navrtanj 1 3560-240090
91 Kuciste motora i kontejner 1 3560-240091
92 M6-35 3raf 2 3560-240092
93 Dvo-funkcionalni klju¢ 1 3560-240093
94 M5-10 Sraf 1 3560-240094
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
95 M4-10 sraf 5 3560-240095
96 Kabal SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabal SB8R-3 1 3560-240097
98 O-prstem 2009 1 3560-210055
99 Resetka 2 3560-240099
100 Ram 1 3560-240100
101 Podloska 8-19-3 2 3560-240101
102 Drska 11-22 2 3560-240102
103 Klipno ulje 100 ml 1 2561-100100
104 Ugaona spojnica 1 3560-240104
105 M8-12 sraf 2 3560-240105
106 Drska 1 3560-240106
107 Drska 21-31 2 3560-240106
108 Drska 11-28 2 3560-240107
109 Drzac osiguraca 1 3560-240109
110 Kabal 1 3560-240110
111 Zaptivnica 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-prsten 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klju¢ za zaptivanje 1 3560-210083
114 Podloska M8 2 3560-240114
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2560-281300

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
1 Ulazno sito 1 2561-160021
2 Kuciste ventila 1 3560-240002

3A Usisna cev 1 3560-26003A
3B Usisno crevo 1 3560-24003B

4 O-prsten 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Utic¢nica ventila 1 3560-240005
6 Bez primene - -

7 Set za popravku 1 2561-190005
8 Vodica 1 3560-210068
9 M8-25 $raf 4 3560-240009
10 Cilindar 1 3560-240010
11 Prikljucak za crevo a 2 2561-261414
12 Senzor pritiska 1 3560-240012
13 Potopni ventil 1 3560-240013
14 Prelivna cev 1 3560-260014

14A Bez primene - -

15 Bez primene - -

16 Bez primene - -

17 Bez primene - -

18 Bez primene - -

19 Bez primene - -

20 Prstenasta razmaknica 1 3560-210057
21 Ravna opruga 3 3560-210052
22 Klipni ventil 1 3560-210056
23 Uti¢nica klipnjace 1 3560-210054
24 Bez primene - -

25 Klip 1 3560-240025
26 Bez primene - -

27 Bez primene - -

28 Bez primene - -

29 Bez primene - -

30 O-prsten 2-15.95 1 3560-210049
31 Zaptivka uti¢nice 1 3560-210048
32 Poklopac zaptivka 1 3560-210047
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
33 Sigurnosni prsten 1 3560-240033
34 Igla klipnjace 1 3560-240034
35 Igla klipne pumpe 1 3560-240035
36 Klipnjaca 1 3560-240036
37 M5-8 Sraf 4 3560-240037
38 Poluga 1 3560-240038
39 M8-50 3raf 4 3560-240039
40 M8-16 $raf 2 3560-240040
41 Kuciste filtera 1 3560-260041
41A Bez primene -
42 Prikljucak za crevo Va 1 3560-240042
43 Kuciste filtera 1 3560-240043
44 Drzac filtera 1 3560-240044
45 M5-8 Sraf 7 3560-240045
46A Glavni filter 30 1 2561-140030
46B Glavni filter 60 1 2561-140060
46C Glavni filter 100 1 2561-140100
47 Utikac filtera 1 3560-240047
48 Poluga kucista 1 3560-240048
49 Kuglager 1 3560-240049
50 Poluga 1 3560-240050
51 LeZiste igle 1 3560-240051
52 Radilica 1 3560-281052
52A Bez primene - -
53 Kuglager 1 3560-240053
54-1 Bez primene - -
54-2 Motor 1300W 1 3560-281542
54A-1 Bez primene - -
54A-2 Bez primene - -
55 Cetkic¢e motora 2 3560-240055
56 Poklopac 2 3560-210028
57 Ploca kucista 1 3560-240057
58 Regulator pritiska 1 3560-240058
59 M4-4 Sraf 1 3560-240059
60 Dugme za podesavanje 1 3560-240060
61 Prekidac 1 3560-210033
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
62 Osigurac 15A 1 3560-240062
63 M3 navrtanj 1 3560-240063
64 Displej 2 3560-240064
65 Ekran displeja 1 3560-240065
66 M4-12 $raf 2 3560-240066
67-1 Bez primene - -
67-2 Kontrolna tabla 1 3560-281672
67A-1 Bez primene - -
67A-2 Bez primene - -
68 M4-12 $raf 4 3560-240068
69 Zica za napajanje 1 3560-240069
70 Crevo visokog pritiska V4" 16,5 M 1 2561-260014
71 Poklopac 2 3560-240071
72 Donja spojnica rama 4 3560-260072
73 Ram 1 3560-260073
74 Gornja spojnica rama 4 3560-260074
75 M5-32 3raf 28 3560-260075
76 Prednji poklopac 1 3560-260076
77 M6-16 3raf 2 3560-260077
78 Otpusna poluga 2 3560-260078
79 Zadnji poklopac 1 3560-260079
80 Opruga 1 3560-260080
81 Dugme kocnice 1 3560-260081
82 Precka 1 3560-260082
83 Drzac creva 1 3560-260083
84 Tocak 2 3560-260084
85 Klip 4 3560-260085
86 Prednji poklopac 2 3560-260086
87 Zadnji poklopac 2 3560-260087
88 Rucka rama 1 3560-260088
89 Poklopac kontejnera 1 3560-240089
90 Navrtanj 2 3560-240090
91 Kuciste motora i kontejner 1 3560-240091
92 Me6-35 3raf 2 3560-240092
93 Dvo-funcionalni klju¢ 1 3560-240093
94 M5-10 3raf 1 3560-240094
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Br. Naziv dela Koli¢ina Kataloski broj
95 M4-10 3raf 5 3560-240095
96 Kabal SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabal SB8R-3 1 3560-240097
98 O-prsten 2009 1 3560-210055
99 Resetka 2 3560-240099
100 Bez primene - -

101 Podloska 2 3560-240101
102 Drska 11-22 2 3560-260102
103 Klipno ulje 1 2561-100100
104 Ugaona spojnica 1 3560-240104
105 Bez primene - -

106 Bez primene - -

107 Bez primene - -

108 Drske 11-28 2 3560-240108
109 Drzac osiguraca 1 3560-240109
110 Kabal 1 3560-240110
111 Zaptivka 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
12 O-prsten 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Klju¢ za zaptivanje 1 3560-210083
114 Bez primene - -

115 Znak za uzemljenje 1 -

HARDEX d.o.0.,

ul. Viline vode br. 6, 11.000 Beograd, Srbija
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VASTAVUSDEKLARATSIOON:

Kinnitame oma ainuvastutusel, et selles juhendis kirjeldatud tooted, mis on tahistatud katalooginumbri
ja tlbiga ning mille spetsifikatsioon on toodud osas “Spetsifikatsioonid”, vastavad alljargnevate di-
rektiivide nouetele: 2004/108/UE, 2006/95/UE, 2006/42/UE, 2011/65/UE ja jargmistele Ghtlustatud
standarditele:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

il Kolviga 6huvaba varvipustol on méeldud seinte, lagede ja sammaste varvimiseks.

KASUTUSJUHENDIS KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

0

®

Lugege kasutusjuhend labi Kasutage tolmumaske Kandke silmakaitsevahendeid
Kasutage kaitsekindaid HOIATUS! Hoiatus elektrilodgiohu eest

Peab olema maandatud

A 2

>

Hoiatus liikuvate osade eest Hoiatus naha alla sattumise Hoiatus plahvatusohu eest
eest
Selle simboliga tahistatud juhi- Hoiustage eraldija uti-
seid tuleb kindlasti jargida!l liseerige vastavalt

keskkonnakaitsenduetele!
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SEADME OSADE KIRJELDUS

req
ol

Imiotsak
Ulevoolutoru
Tihenduskork
Ulevooluklapp
Imifilter

Filtri korpus

Filtri kate
Transpordikaepide
Mootoriharjade kate
10. Rdhu reguleerimise nupp
11. Sulavkaitse

12. Sisse/valja luliti

13. Otsakukaitse

14. Otsak

15. Pikenduselement
16. Pihustuspustol

17. Pustoli paastik

18. Pihustusvoolik

19. LCD-ekraan

WOeNounphWN=
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SEADME OSADE KIRJELDUS
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OHUTUSJUHISED:

’ Elektritooriistade kasitsemise lldised ohutusnouded

Lugege kdik juhised ja eeskirjad labi. Juhiste eiramine voib pohjustada elektrilddgiohu, tulekahju ja/voi
raske vigastuse. Hoidke eeskirjad ja ohutusnduded alles. Mdiste ,elektritodriistad” kohaldub kdikidele
elektriseadmetele, mis Ghendatakse toitevorku (toitekaabli abil) voi akutoitega (juhtmeta) seadmetele.

1. Toéokoha ohutus

a. Tookoht peab olema puhas ja hasti valgustatud. Segamini ja halvasti valgustatud téokoht suu-
rendab énnetuse ohtu.

b. Argekasutage elektritdériistu plahvatusohtlikes kohtades, nagu néaiteks kergsittivate vedelike
voi gaaside lahedal voi tolmuses keskkonnas. Elektritdoriistadega to6tamise ajal voivad tekita-
da sademeid, mis voivad sttidata tolmu voi aurud.

c. Elektritdoriistaga tootades jalgige, et lapsed ja kdrvalseisjad plsivad ohutus kauguses. Kui ta-
helepanu on hajutatud, voite kaotada kontrolli tooriista Ule.

2. Elektriohutus

a. Elektritodriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge modifitseerige pistikut. Arge kasutage
adaptereid koos maandatud elektritédriistadega. Modifitseerimata pistikud ja sobivad pistiku-
pesad vahendavad elektrilddgiohtu.

b. Valtige fuusilist kontakti selliste maandatud pindadega nagu torud, kitteelemendid, pliidid ja
kulmikud. Elektrilodgioht on suurem, kui teie keha on maandatud.

c. Arge jatke elektritddriista sademete kitte ega niisketesse tingimustesse. Seadmesse sattunud
vesi suurendab elektrilddgiohtu.

d. Arge kasutage toitekaablit muul otstarbel. Arge kasutage toitekaablit elektritddriista kand-
miseks voi riputamiseks ega selle lahutamiseks toitevorgust. Valtige toitekaabli kontakti
kuumaallikate, dli, teravate voi liikuvate osadega. Kahjustunud voi keerdunud toitekaablid
suurendavad elektrilodgiohtu.

e. Kui kasutate elektritodriista valistingimustes, kasutage valistingimustes kasutamiseks moel-
dud pikendusjuhet. Valitingimustes kasutamiseks sobiva toitekaabli kasutamine vahendab
elektrildogiohtu.

f.  Kuiseadme kasutamine niisketes tingimustes on valtimatu, kasutage toiteallikat, mis on varus-
tatud rikkevoolukaitsmega. Rikkevoolukaitsme kasutamine vahendab elektrilddgiohtu.

3. Isikuohutus

a. Elektritdoriistaga todtamise ajal tuleb olla ettevaatlik, jalgida oma tegevust ja tegutseda ta-
helepanelikult. Arge kasutage elektritddriista, kui olete vasinud voi narkootikumide, alkoholi
voi ravimite moju all. Ka tahelepanu hetkeline hajumine elektritodriistaga tédtamise ajal voib
pdhjustada raskeid vigastusi.

b. Kasutage isikukaitsevahendeid ja kandke alati kaitseprille. Kaitsevahendite, nagu tolmumaski-
de, libisemiskindlate jalandude, kiivri ja kuulmekaitsmete kasutamine (sdltuvalt elektritdoriista
tUdbist ja kasutusotstarbest) vahendab vigastuste ohtu.

c. Valtige t6oriista juhuslikku kaivitumist. Enne seadme Ghendamist toitevorku, patarei sisesta-
mist, seadme tdstmist vai kasitsemist veenduge, et toitellliti on véljalilitatud asendis. Arge
kandke elektritdoriista nii, et sérm toetub paastikule, ega juhul, kui seade on Uhendatud toite-
vorku ja toitellliti on sisse lulitatud — dnnetuse oht!

d. Enne elektritdoriista sisse Ulitamist eemaldage vdimalikud teised tédvahendid voi mutrivot-
med. Kui toovahend voi mutrivoti jaab elektriseadme podrleva osa kilge, vaib tagajarjeks olla
vigastustega |dppev dnnetus.

e. Viltige ebanormaalseid asendeid tédtamise ajal. Sailitage stabiilne asend ja hoidke tasakaalu.
Nii on teil parem kontroll elektritdoriista Gle ootamatutes olukordades.
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f. Kandke sobivaid réivaid. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Jalgige, et juuksed, réivad ja
kindad ei satu seadme liikuvate osade ldhedale. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed véivad
liikuvate osade vahele jaada.

d. Kuikasutate seadet koos tolmuarastusseadmetega, veenduge, et need on digesti ihendatud.
Tolmukoguri kasutamine véib vahendada tolmuga seotud &nnetuste ohtu.

4. Elektritooriista kasutamine ja hooldamine

a. Arge rakendage elektritdoriistale liiga suurt survet. Kasutage konkreetse t66 jaoks maeldud
sobivat elektritéoriista. Oige tédriista abil saab t&d paremini ja ohutumalt tehtud, seda kiirusel,
milleks see t6oriist on mbeldud.

b. Arge kasutage elektritddriista, mille toitelGliti on defektne. Elektritdriist, mille toiteliiliti ei toi-
mi, on ohtlik ja see tuleb lasta dra parandada.

¢. Enne tooriista seadistamist, selle tarvikute vahetamist voi tooriista hoiundamist tdmmake pis-
tik pistikupesast vélja ja/voi eemaldage aku. Selliste ettevaatusabindude votmine vdhendab
ohtu, et elektritdoriist voiks juhuslikult kaivituda.

d. Todriista, mida te ei kasuta, tuleb hoida lastele kittesaamatus kohas. Arge andke té6riista ka-
sutada inimestele, kes ei tea, kuidas seda kasutada ja kes ei ole lugenud labi selle kasutusjuhen-
dit. Valjadppeta inimeste kdes muutuvad elektritdoriistad ohtlikuks.

e. Elektritdoriista tuleb nduetekohaselt hooldada. Kontrollige, kas liikuvad osad toéotavad korrali-
kultja veenduge, et need ei ole kinni kiilunud ega kahjustunud. Veenduge, et ei ole midagi, mis
voiks mojutada elektritodriista nduetekohast talitlust. Kahjustunud elektritooriist tuleb enne
uuesti kasutamist parandada. Halvasti hooldatud elektritdoriistad pohjustavad palju 6nnetusi.

f. Kasutage elektritdoriista, tarvikuid, lisaseadmeid jne nii, nagu kasutusjuhendis on satestatud,
arvestades to6tingimusi ja t60 olemust. Elektritdoriistade mittesihiparane kasutamine voib
pbhjustada ohtlikke olukordi.

5. Hooldust6od
a. Elektritdoriista voib remontida ainult kvalifitseeritud tehnik, kasutades selleks ainult originaal-
varuosi. Nii on tagatud elektritooriista ohutu talitlus.

Ohuvaba varvipiistolite kasutamise ohutusnéuded

Alljargnevad hoiatused kohalduvad selle seadme seadistamisele, kasutamisele, maandamisele, hool-
damisele ja parandamisele. HiGlumargiga on tahistatud Uldine hoiatus. Ohusimboliga on tahistatud
toiminguga seonduv oht. Kui ndete neid simboleid kasutusjuhendi tekstis voi etiketil, lugege uuesti
neid hoiatusi. Selles tekstis voidakse kasutada spetsiifilise tootega seonduvaid riskisiimboleid ja hoiatu-
si, mida selles osas ei kirjeldata.

A TULEKAHJU- JA PLAHVATUSOHT

Tookohal olevad kergsuttivad lahustite ja varvide aurud vbivad suttida voi plahvatada. Tule-
Z voi plahvatusohu véltimiseks:

1. Valtige kergsuttivate ja plahvatusohtlike toodete pihustamist lahtiste leekide voi stttimisallika-
te, nt sigarettide, mootorite ja elektriseadmete lahedal.

2. Seadmest labivoolav varv voi lahus voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter péhjustab
varvi- voi lahustiaurude juuresolekul tule- voi plahvatusohtu.

3. Elektrilaengu vabanemise véltimiseks veenduge, et kdik mahutid ja kogumisstusteemid on
maandatud. Arge kasutage mahutite voodreid, millel puuduvad antistaatilised véi juhtivad
omadused.

4. Arge kasutage vérve ja lahusteid, mis sisaldavad halogeneeritud susivesinikke.
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5. Veenduge, et varvimisruumis on hea ventilatsioon. Ruumis peab olema tagatud pidev vérs-

ke &hu sissevool. Hoidke pumbamoodulit hea ventilatsiooniga kohas. Arge pihustage

pumbamoodulile.

Arge suitsetage pritsimisalas.

7. Arge kasutage pihustamise alal vdlgumihkleid, mootoreid ega sarnaseid tooteid, mis tekitavad
sademeid.

8. Alatuleb hoida puhas. Arge hoidke sellel alal mahuteid, mis sisaldavad varvi, lahustit, kaltse voi
muid kergsuttivaid materjale.

9. Kontrollige pihustatava varvi voi lahusti koostist. Lugege labi kemikaali ohutuskaardid ning
varvi- ja lahustimahutitel olevad etiketid. Jargige varvi- ja lahustitootjate ohutusjuhiseid.

10. Alal peavad olema téhusad tulekustutusvahendid.

11. Pihustusseade tekitab sademeid. Kui pihustusseadmes voi selle Iahedal kasutatakse loputami-
seks voi puhastamiseks kergsuttivat vedelikku, hoidke pihustusseade plahvatusohtlikest auru-
dest vahemalt 6 m kaugusel.

o

A ELEKTRIOHUTUS

1. Elektritéoriista pistik peab vastama pistikupesale. Arge modifitseerige pistikut. Arge
s‘Z, kasutage ega Uhendage maandatud elektritoriistadega teisi adaptereid. Modifitsee-
— rimata pistikud ja Uhilduvad pistikupesad vahendavad elektrilodgiohtu.

2. Maandatud tooriistad tuleb Ghendada pistikupessa, mis on nduetekohaselt paigalda-
tud ja maandatud kooskalas kaigi eeskirjade ja maarustega. Arge eemaldage maandus-
varrast ega modifitseerige pistikut mingil viisil. Arge kasutage adapteripistikuid. Kui te
ei ole kindel, kas valjund on nduetekohaselt maandatud, konsulteerige kvalifitseeritud
elektrikuga. Kui elektritooriist ei to6ta nduetekohaselt voi sellel ilmneb probleem, siis
tagab maandus vaikese takistusega tee laengu maandamiseks kasutajalt. 3.

3. \Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kdlmikud.
Elektrilddgioht on suurem, kui kasutaja keha on maandatud

4. Arge jatke elektritooriistu vihma voi niiskuse katte. Elektritdoriista padsev vesi suurendab
elektriloogiohtu.

5. Kasutage toitekaableid sihiparaselt. Arge kasutage toitekaablit elektritdoriista kandmiseks,
tdmbamiseks voi juhtmest tdmmates pistikupesast eemaldamiseks. Valtige toitekaabli kokku-
puudet kuumuse, 6li, teravate servade ja liikuvate osadega. Vahetage kahjustatud toitekaabel
viivitamata valja. Kahjustunud voi keerdunud toitekaablid suurendavad elektrilodgiohtu.

6. Kuikasutate elektritooriista dues, kasutage valitingimustesse sobivat pikendusjuhet. Rikkevoo-
lukaitsme kasutamine véhendab elektriloégiohtu.

A NAHA ALLA SATTUMISE OHT

g Kérge surve all pihustatud aur voib péhjustada murgiste ainete sattumise kehasse, pdhjusta-

des seelabi raske vigastuse. Sel juhul tuleb pé6rduda viivitamatult arsti poole.

1. VarvipuUstolit ei tohi suunata inimeste voi loomade poole.

Arge hoidke kési ega teisi kehaosi vastu otsakut. N&iteks drge pliidke peatada leket méne

oma kehaosa abil.

Kasutage alati otsaku katet. Arge kasutage varvipistolit, mille otsak ei ole oma kohal.

Kasutage ainult GRONE otsakuid.

Otsaku puhastamisel ja vahetamisel olge ettevaatlik. Kui otsak peaks pihustamise ajal ummis-

tuma, siis enne otsaku eemaldamist selle puhastamiseks tuleb t66riist valja lulitada ja jaakrd-

hust vabastada.

6. Kuijatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see lahutada vooluallikast ja vabastada survest. Kui te
seadet ei kasuta, siis ltlitage see vélja ja jargige seadme survest vabastamise juhiseid.

viohw
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7. Veenduge, et voolikud ja teised osad ei ole kahjustunud. Kahjustunud voolikud ja osad tuleb
vélja vahetada.

8. Susteem vaib tekitada survet 21 MPa (207 baari). Kasutage GRONE varuosi ja tarvikuid, mille
minimaalne nimirdhk on 21 MPa (207 baari).

9. Kui te seadet ei kasuta, rakendage paastiku lukk. Veenduge, et paastiku lukk toimib
nduetekohaselt.

10. Enne seadme kaivitamist veenduge, et kdik osad on tugevalt kinni.

11. Jargige juhiseid seadme kiireks vélja lulitamiseks ja jadkrohust vabastamiseks.

12. Kasutaja peab teadma koikide nuppude funktsioone.

A SURVESTATUD ALUMIINIUMOSADEGA SEONDUV OHT

Kui kasutate alumiiniumiga mitte kokku puutuvate survevedelike seadmeid, véivad tekki-
s,, da tugevad keemilised reaktsioonid ja seade voib seeldbi puruneda. Selle hoiatuse eiramine
= voib pbdhjustada surma voi vigastusega |6ppeva dnnetuse voi vara kahjustumise.
1. Arge kasutage 1,1,1-triklooretaani, metileenkloriidi, teisi halogeenitud lahuseid véi stsivesi-
nikku sisaldavaid vedelikke.
2. 2.Paljud teised vedelikud voivad sisaldada kemikaale, mis reageerivad alumiiniumiga. Lisatea-
vet Uhilduvuse kohta saate materjali tarnijatelt.

A LIIKUVATE OSADEGA SEONDUV OHT
g% Lilkuvad osad vbivad |6mastada voi vigastada sérmi ja teisi kehaosi ning pdhjustada

|6iketraumasid.

1. Hoidke liikuvatest osadest eemal.

2. Arge kasutage seadet, millel puuduvad kaitsepiirded ja -katted.

3. Survestatud seade vdib ootamatult kdivituda. Enne seadme kontrollimist, teisalda-
mist ja hooldamist jargige liigrohust vabastamise juhiseid ja lahutage seade koikidest
toiteallikatest.

A SEADME EBAOIGEST KASUTAMISEST TULENEV OHT

Seadme ebadige kasutamine voib pdhjustada surma voi vigastusega |6ppeva dnnetuse.

B Varvimistoode ajal kandke alati asjakohaseid kindaid, silmakaitsevahendeid ja respiraatorit voi
naomaski.

m  Arge kasutage seadet ega pihustage laste l&hedal. Hoidke lapsed seadmest eemal.

m  Arge lletage seadme nimivoimsust ega pange seadet ebastabiilsele pinnale. Té6tamise ajal
peab olema tagatud hea kehahoid ja tasakaal.

m  Keskenduge tehtavale toole.

B Kuijatate seadme jarelevalveta, siis tuleb see lahutada vooluallikast ja vabastada survest. Kui te
seadet ei kasuta, siis lUlitage see vélja ja jargige seadme survest vabastamise juhiseid.

m  Arge kasutage elektritdériista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi vi ravimite méju
all.

B Jilgige, et toitekaabel ei lahe keerdu ja drge tdmmake toitekaablist.

m  Arge jitke toitekaablit temperatuuride katte ja réhu alla, mis Gletavad GRONE soovitatud
vaartused.

m  Arge kasutage toitekaablit seadme teisaldamiseks ja tdstmiseks.

m  Arge kasutage pihustamiseks seadet, mille toitekaabel on alla 7,5 m pikkune.
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A ISIKUKAITSEVAHENDID

Tooalal viibides tuleb kanda asjakohaseid isikukaitsevahendeid, et valtida raskeid vigastusi,
sh silmavigastusi, kuulmiskahjustusi, murgiste aurude sissehingamist ja pdletustraumasid.

©

Isikukaitsevahendite alla kuuluvad
m kaitseprillid,
B hingamisaparaadid, kaitserdivad ja -kindaid, mida soovitab vedeliku ja lahusti tootja.

Olge tahelepanelik ja jalgige oma tegevust ning kasutage elektrilise tooriista kasitsemisel
tervet maistust. Arge kasutage elektritddriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alko-
holi v6i ravimite méju all. Ka vaikseim tdhelepanematus elektritooriista kasutamise ajal voib
pdhjustada raske vigastuse.

1. Kasutage kaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille. Vigastuste teket vahendavad néueteko-
haselt kasutatud kaitsevahendid, nagu tolmumask, mittelibedad kaitsejalatsid, kaitsekiiver voi
korvade kaitsevahendid.

2. Valtige juhuslikku kéivitamist. Enne tooriista Uhendamist veenduge, et peallliti on asendis
,OFF". Arge kandke elektritdériista nii, et sérm toetub paastikule, ega juhul, kui seade on tihen-
datud toitevorku ja toiteldliti on sisse lulitatud — dnnetuse oht!

3. Enneseadme ssisse lulitamist eemaldage reguleervéti. Todriista podrleva osaga thendusse jae-
tud mutrivoti voi requleervoti voib pohjustada kehavigastusi.

4. Arge kulnitage liiga ette. Toé6tamise ajal séilitage stabiilne asend. See véimaldab elektrilitos-
riista ootamatutes olukordades paremini kontrolli all hoida.

5. Kandke sobivaid roivaid. Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kin-
dad liikuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed vdivad liikuvate osade
vahele jaada.

6. Kuikasutate seadet koos tolmuarastus- ja -kogumisseadmetega, veenduge, et need on digesti
Uhendatud ja kasutage neid nduetekohaselt. Selliste seadmete kasutamine vbib vahendada
tolmuga seotud dnnetuste ohtu.

A MEDITSIINILISED HOIATUSED - Ohuvaba vérvipustoli kasutamisega seonduvad ohud
Kui vedelik tungib labi naha.
KUTSUGE KOHE KIIRABI. SEDA NOUET EI TOHI EIRATA.

Pihustist valjuv kérgsurve vedelik voi leke on piisavalt tugev, et tungida naha alla ja pdhjustada vaga
raskeid vigastusi, mis véivad I6ppeda amputatsiooniga.

Kui seadet ei kasutata voi enne hooldamist voi puhastamist seadke ALATI pustoli kaitselukk lukustu-
sasendisse (locked).

MITTE KUNAGI drge eemaldage ega modifitseerige Uhtegi pihustuspustoli osa.

Puhastamise ajaks EEMALDAGE ALATI PIHUSTUSOTSAK. Seadme loputamiseks kasutage VOIMALI-
KULT VAIKEST SURVET.

ALATI kontrollige enne iga kasutuskorda kdigi pihustuspustoli ohutusseadiste korrasolekut. Olge vaga
ettevaatlik, kui eemaldate pihustusotsaku véi vooliku pihustuspistoli kiiljest. Uhendatud stisteemis on
vedelik survestatud. Kui otsak voi stisteem on Ghendatud, vabastage seade survest vastavalt jaaksurvest
vabastamise juhistele.

Pihustamise ajal hoidke kaitse ALATI pihustuspustolil. Otsaku kate hoiatab ohtude eest ja aitab valtida
sormede voi muude kehaosade sattumist pihustusotsaku ldhedale.
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Pihustusotsaku puhastamisel ja asendamisel olge vaga tahelepanelik. Kui pihustusotsak ummistub, lu-
kustage kohe paastik. Tehke alati rohuvabastustoiming, seejarel eemaldage pihustusotsak ja puhasta-
ge see. ARGE piihkige otsaku imber kogunenud materjali.

/I\ Miirgistest vedelikest tulenev oht

Parast pumba valja lulitamist eemaldage ALATI kate ja otsak, puhastage otsak ja vabastage seade
jaakrohust.

Ohtlikud vedelikud voi mirgised aurud véivad péhjustada raske voi surmaga I6ppeva vigastuse, kui
pritsmed satuvad nahale voi silma voi aurude sissehingamisel voi allaneelamisel. Kasutaja peab olema
teadlik kasutatava vedelikuga seonduvatest ohtudest. Ohtlikke vedelikke tuleb hoiustada ja kasutuselt
korvaldada vastavalt tootja juhistele ning kohalikele, piirkondlikele ja riiklikele eeskirjadele.

Kandke ALATI vedelikutootja poolt soovitatud kaitseprille, kindaid, roivaid ja respiraatorit.

A Voolikud:

Enne seadme igat kasutuskorda pingutage kéik Ghendused. Kérgsurve tulemusel véib Ghendus lahti
tulla, mille tagajarjel purskub vedelik pihustist vélja, pohjustades raskeid vigastusi.

Kasutage ainult vedruga fikseeritud voolikuid. Kinnitusvedrud kaitsevad voolikut keerdumise v6i muu-
de kahjustuste eest, mis vbivad purustada vooliku véi pohjustada muid kahjustusi pihustamise ajal.
Jalgige, et voolik ei keerdu ega paindu pihustamise ajal ning et voolik ei vibreeriks korval, teraval voi
kuumal pinnal.

HudrodlUnaamika tagamiseks kasutage ainult elektrit juhtivaid voolikuid. Veenduge, et pustol on voo-
likuthenduste kaudu maandatud. Kasutage ainult staatilise traadiga 6huta kdrgsurvevoolikud, mis on
heaks kiidetud réhu jaoks 3000 psi.

ARGE kasutage kahjustunud véi pragunenud voolikut. Vastasel juhul véib olla tulemuseks raske vigas-
tus voi vara kahjustumine. Enne iga kasutuskorda kontrollige kogu voolik Ule, et selles ei oleks sisseli-
keid, lekkeid, marrastusi, voolikuseina mullistusi voi vigastusi voi paigast nihkunud thendusklambreid.
Sellisel juhul tuleb voolik kohe vélja vahetada.

ARGE kasutage vooliku parandamiseks teipi véi muud materjali, sest see ei pea vedeliku survele vastu.
ARGE UHENDAGE VOOLIKUT UUESTI.

Pihustamine ja puhastamine tuleohtlike varvide ja vedelditega.

1. Tuleohtlike vedelike pihustamisel tuleb seadet hoida véhemalt 6 meetri kaugusel pihustata-
vast alast. Ala peab olema hasti ventileeritud. Ventilatsioon peab olema piisav aurude kogu-
nemise valtimiseks.

2. Elektrostaatilise laengu tekkimise valtimiseks peavad pihustusseade, varvimahuti ja pihustatav
objekt olema maandatud. Kasutage ainult kdrgsurvevoolikuid nimiréhuga 3000 psi.

3. Enne loputamist eemaldage pihustusotsak. Hoidke varvipihusti metallist osa metallist ambri
poolel ja kasutage loputamise ajal vaikseimat voimalikku survet.

4. Puhastamisel drge kasutage kunagi kérgsurvet. KASUTAGE MINIMAALSET ROHKU

5. Arge suitsetage pihustamise/puhastamise kohas. MITTE KUNAGI &rge kasutage puhastusla-
husteid, mille leekpunkt on alla 60 Celsiuse kraadi. MGned naited sellistest lahustitest: atse-
toon, benseen, eeter, bensiin, petrooleum. Kahtluste korral pdérduge tarnija poole.
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Paigaldamine.

Vajalikud téoriistad: kaks mutrivotit - ei kuulu komplekti.
1. Kinnitage voolik pumba kilge ja pingutage
mutrivétmega.
2. Kinnitage voolik pustoli kilge ja pingutage kahe
mutrivétmega.

Elektrilihendus

Toide peab vastama andmeplaadile margitud pingele. Arge kasutage elektritoériista, mille toitekaabel
on kahjustunud. Vigastatud kaabel tuleb lasta viivitamata volitatud klienditeeninduses valja vaheta-
da. Arge Uritage ise vigastatud kaablit parandada. Kahjustunud toitekaabli kasutamisel vaib tekkida
elektriloogioht.

Maandusjuhised

Toode peab olema maandatud. Luhise korral vahendab maandus elektrilédgiohtu, sest elektrivool
suunatakse maandusjuhtmesse. See toode on varustatud kaabliga, millel on sobiva maanduspistikuga
maandusjuhe. Pistik tuleb Ghendada pistikupessa, mis on nduetekohaselt paigaldatud ja maandatud
kooskdlas kdigi eeskirjade ja maarustega.

HOIATUS. Maanduspistiku ebadige paigaldamine voib tekitada elektril66giohu.

Kui peate remontima voi vahetama juhtme voi pistiku, arge GUhendage rohelist maandusjuhet mistahes
lameda otsaga klemmiga. Isolatsiooniga juhe, mille vélispind on roheline ja millel vdivad olla kollased
triibud, on maandusjuhe ja see peab olema Uhendatud maanduskontaktiga. Kui te ei saa maandus-
juhistest taielikult aru voi kui teil on kahtlusi selles osas, kas toode on digesti maandatud, laske seda
kontrollida kvalifitseeritud elektrikul véi hooldustdétajal. Arge modifitseerige pistikut. Kui pistik ei sobi
pistikupesasse, pdorduge spetsialisti poole, kes paigaldab uue pistikupesa.

TAHTIS! Kasutage ainult 3-klemmilise pistiku ja 3 auguga pesaga pikendusjuhtmeid, mis sobivad toote
pistikuga. Veenduge, et pikendusjuhe on heas seisukorras. Kasutage ainult sellist pikendusjuhet, mis
vastab tootel margitud elektrivoolule. Alamddulised juhtmed pdhjustavad pingelangu, millest tule-
neb vdimsuse kadu ja Glekuumenemine. Soovitatav juhtme tUlp on 12 AWG. Kui pikendusjuhet ka-
sutatakse valistingimustes, peab sellel olema tahistus W-A kaabli tahistuse jarel. Naiteks markeering
SJTW-A néitab, et kaabel sobib kasutamiseks valistingimustes.

Tegevus

Enne alustamist kontrollige ja pingutage hoolikalt kdik osad.

HOIATUS! L6tv lihendus voib surve all lahti tulla ja péhjustada ohtliku olukorra. Veenduge, et
koik lhendused on tugevalt kinni. See kehtib nii voolikuotste, piistoli filtri, otsaku katte, filter-
pumba kui ka imitoru mutrite kohta.

HOIATUS! Veenduge alati, et plistoli turvalukustus on Giges asendis.

Pihustuspustol peab olema alati turvaliselt lukustatud. Paastiku voib lukustusest vabastada ainult siis,
kui pustol ei ole kasutusel.

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 317 2016-10-26 00:15:30



LUKUS

LUKUST VABASTATUD

PIHUSTUSPUSTOLI
KAITSELUKK

PUSTOLI PAASTIK

Eeltaitmise, Toputamise ja puhastamise ajaks tuleb otsak pustolilt eemaldada.

Maarige tihendid: taitke tihendi pesa 2-3 tilga kolvidliga.

Valmistage ette vahemalt kolm ambrit

Esimeses ambris on pihustatav materjal.

Teises ambris on loputusvedelik: lahusti (0lipohiste ainete jaoks), lakilahusti (lakkide jaoks), vesi (vee-
p&histe ainete jaoks) voi seebivesi (6lipdhiste voi lakipohiste ainete asendamisel veepohiste ainetega).
Kolmas amber on jadkide kogumiseks.

Labipesu

Millal pump labi pesta?

1. Kui pump on tdidetud hoiustamisvedelikuga, kui hiidrodiinaamilist pihustusseadet kasutatak-
se esmakordselt voi kui see on véetud laost. Loputage lakibensiiniga (kui kavatsete kasutada
veepohist materjali, vt osa 2).

2. Olipohistelt materjalidelt veepéhistele materjalidele tileminekul loputage esmalt lakibensiini-
ga, siis seebiveega ning seejarel puhta vee joaga.

3. Veepohistelt materjalidelt lipohistele materjalidele Gleminekul loputage esmalt puhta veega
ja seejarel lakibensiiniga.

4. Varvivahetamisel. Loputage sobiva lahustiga, nagu vesi voi lakibensiin, olenevalt olukorrast

5. Puhastamise ajal. Vt peatiikki PUHASTAMINE kasutusjuhendi jargnevates osades.

6. Hoiustamine. Hoiustamisel peab pump olema taidetud spetsiaalse hooldusvedelikuga.

MARKUS Arge jatke pumba sisse vett kauemaks kui iiheks paevaks. Loputage hooldusvedelikuga.

Kuidas labipesu teha

1. Pange imivoolik / imitoru loputusdmbrisse, mis on taidetud puhta vedelikuga: lakibensiin (6li-
pbhiste materjalide jaoks), lakilahusti (lakkide jaoks), vesi (veep&histe materjalide jaoks) voi
seebivesi (Uleminekul dlipohistelt materjalidelt veepohistele materjalidele).

2. Eemaldage dravoolutoruimitorult (kui need on Ghendatud) ja pange see tiihja jadtmeambrisse.

Avage klapp pumba 6hutamiseks.

4. Kontrollige, kas seade on valja lUlitatud ja kas surve reguleerimise nupp on seatud miinimumile
(vastupéeva). Uhendage seade toiteallikaga.

5. Lulitage seade sisse.

Keerake surve reguleerimise nuppu paripaeva, et tdsta survet nii palju, et pump kaivitub.

7. Jatke pump ssisselUlitatuks ja jalgige dravoolupumbast vélja tulevat vedelikku. Oodake, kuni pu-
hastusvahend on taielikult valja tulnud. Loputage ka voolik ja pUstol, kui vahetate varvitoone
vOi kui vahetate erinevat tlilpi materjale/varve:

8. Parast otsaku ja otsaku katte eemaldamist pustolilt pange pustol avatud paastikuga
jaatmeambrisse.

w

o
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HOIATUS! Staatilise elektrilahenduse sademete, tulekahju véi plahvatuse oht. Hoidke piisto-
li metallosa tugevalt vastu metallambri kiilge. Koik lahustitega dmbrid peavad olema elektrit
juhtivast metallist ja maandatud. Arge pange piistoli metallosa mittejuhtivale isoleerpinnale,
vélja arvatud juhul, kui on olemas maandustraat, mis on Gthendatud maandusega, nt metallist
veetoruga.

9. Sulgege eeltaite ventiil.

10. Jatke pump t6ole ja jalgige pUstolist valja tulevat vedelikku. Oodake, kuni puhastusvahend on

taielikult valja tulnud.

HOIATUS! Selle toimingu valtel arge vabastage pustoli paastikut. Paastiku vabastamisel touseb
susteemis olev surve, millega kaasneb pritsimisoht.
11. Lulitage seade vélja ja keerake surve reguleerimise nupp vastupdeva miinimumini. Seejarel 1G-
litage seade sisse. Pump on nlid puhas ja valmis materjaliga eeltaitmiseks.

Eeltditmine

Kuna ststeemis kasutatakse kdrgsurvepumpa, siis enne pihustamise alustamist tuleb kogu 6hk ja eba-
vajalikud ained pumbast ja tlekandetorustikust eemaldada. Veenduge, et otsak ja otsaku kaitse on
pustoli kiljest eemaldatud ja paastik lukus.

Eeltditmine

1. Asetage imitoru ambrisse.

2. Pange tUhjendustoru ots jadtmeambrisse ja avage pumba eeltaitmisventiil.

3. Veenduge, et surve reguleerimise nupp on seatud miinimumile ja seade on valja lulitatud.
Uhendage seade ja aktiveerige see.

4. Keerake surve reguleerimise nuppu aeglaselt paripdeva, et tdsta survet tapselt nii palju, et
pump tootaks.

5. Jatke pump todle jajalgige dravoolutorust vélja tulevat vedelikku. Laske vedelikul valja voolata,
kuni valjuv vedelik on taiesti varvitu.

6. Suunake pustol jadtmeambrisse, vabastage paastiku lukustus. Seejarel sulgege eeltaite ventiil.

7. Jatke paastik avatud asendisse, et pump jadks todle ja jalgige pustolist vélja tulevat ainet. Laske
vedelikul vélja voolata, kuni véljuv vedelik on téiesti varvitu. Lulitage seade valja.

8. Etkogu 6hk vélja lasta, suunake plstol ambrisse voi lehtrisse ja jatke paastik avatuks. Lulitage
seade sisse ja laske puhtal vedelikul seadme stisteemis ringelda. Jalgige materjali, et kontrolli-
da, kas selles on 6humulle.

9. Seejarel ltlitage seade valja ja lukustage paastik

10. NUud voite dravoolutoru uuesti thendada ambris oleva imitoruga.

Sel moel eeltdidetud seadmele voite paigaldada katte ja otsaku.

Pihustusotsaku paigaldamine (p6oratavat tiilipi otsak)

HOIATUS! Kui seade on survestatud, siis enne otsaku regu-
leerimist tuleb seade JAAKSURVEST VABASTADA.

OTSAK

Plaanitava kasutuse jaoks sobiva otsaku valimisel juhinduge
osas ,Pihustusotsaku valimine” toodud juhistest.

1. Enne otsaku ja otsaku katte paigaldamist veenduge
mitu korda, et kaitseriiv on lukustatud.

2. Kui see ei ole sisse lulitatud, kontrollige, kas tihend
on pesas oma kohal ja pange tihend otsaku kattesse.
Veenduge, et see sobitub otsaku kattes olevasse avasse.

3. Keerake otsaku kate pustoli peasse.

PESA

|
OTSAKUIKAITSE TIHENDID

€ |
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4. Pange otsak kattesse ja kontrollige, et see oleks oma kohal. Pd6rake otsakut nii, et see on ette-
suunatud asendis (otsaku kdepidemel olev nool osutab ette). Otsakut saab mustuse eemalda-
miseks poorata 180 kraadi.

5. Poorake otsaku kattekomplekt soovitud suunda ja pingutage lukustuskorki kasitsi.

HOIATUS! Arge pihustage, kui otsak on ebaméirases asendis — see peab olema suunatud kas ette
voi taha. Vastasel juhul voite pdhjustada korgest survest tuleneva ohu.

Nuld on seade pihustamiseks valmis.

SURVEST VABASTAMINE

Iga kord kui pihustamise kasvai korraks katkestate, VABASTAGE SEADE JAAKSURVEST.

TAHTIS! Véimalike tdsiste kehavigastuste valtimiseks vabastage seade jadksurvest iga kord, kui olete
pihusti valja lulitatanud, kui kontrollite pihustit, muudate voi puhastate otsakut, kui lisate pihustatavat
ainet ja alati, kui katkestate pihustamise. Arge jatke survestatud pihustit jarelevalveta.

1. Keerake puUstoli turvalukustus peale.

2. Lilitage seade SISSE/VALIA liilitist valja.

3. Jaaksurve vabastamiseks keerake pustoli turvalu-
kustus ja pustoli paastik maha. Pustoli metallosa
tuleb Ghendada maandatud metallambriga. Kee-
rake turvalukustus uuesti peale.

4. Keerake eeltaite ventiil aeglaselt avatud (eeltaite) .

v ULEVOOLUKLAPP
asendisse, et vabastada vedeliku jaaksurve. ..-

Seejarel sulgege eeltéite klapp.

PIHUSTAMINE - KOIK MUDELID

Kontrollige pihustusmustrit ebavajalikul pinnal, nt papittkil. Keerake surve reguleerimise nuppu sur-
ve tdstmiseks paripaeva ja surve alandamiseks vastupdeva. Alustage pihustamisega madalal survel ja
suurendage survet aeglaselt, kuni saavutate dige surve. Kui surve on liilga madal, jadvad pihustamisel
servadesse kitsad jooned ja tekib nn kirjutamise efekt. Jatkake katsetamist ja surve tdstmist, kuni muster
on Uhtlane ja pidev. Kui surve on maksimumil ja pihustusjalg ei ole endiselt ideaalne, vahetage otsak
vaiksema avaga otsaku vastu vbi vedeldage materijali.

Arge tbstke survet rohkem, kui vaja, Seadme kasutamine minimaalsest kdrgema survega pdhjustab pi-
hustatava aine kadu, otsakute enneaegset kulumist ning lihendab pihusti toé6iga. Liiga kdrgest survest
voib johtuda ka aine tagasipritsimine ja ebalhtlane I6pptulemus.

VALE OIGE VALE

A

UMBES 25-30 CM
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Pihustamisel hoidke pustolit kogu aeg pinnaga risti, umbes 20-30 cm kaugusel. Arge liigutage pistolit.
Arge kallutage pistolit.

Vabastage paastik iga tombe jarel. Tehke iga jargmine tdmme, kattes eelmise poole vorra Ule. Selleks
suunake otsak eelmise tdmbe serva poole. To6tage ulatuskauguses olevate sektsioonide kaupa. Nurki
varvides suunake pustol nurgaga paralleelselt. Katke kdigepealt ddred ja nurgad. Seejérel varvige Ghe-
tasased pinnad. Arge laske materjalil otsa saada. Enne aine lisamist vabastage surve vastavalt JAAKSUR-
VEST VABASTAMISE JUHISTELE. Kui materjal saab otsa, imeb pump &hku sisse. Enne tegevuse jatkamist
eemaldage 6hk. Jargige eespool toodud juhiseid EELTAITMISE kohta. Tiikkide eemaldamiseks pihus-
tusotsakust (pddratavad otsakud) sulgege pistoli turvalukustus ja vabastage surve vastavalt JAAKSUR-
VEST VABASTAMISE JUHISTELE.

1. Keerake otsaku kaepidet 180 kraadi.

2. Vabastage paastik ja lukustage pustol.

3. Kuiotsaku kdepide on kinni kiilinud, I1ddvendage kinnitusmutrit. NGUd saate kaepidet hélpsalt

poorata.
4. Aktiveerige pustoli turvalukustus ja seadke otsak tagasi pihustamisasendisse.

PIHUSTITE PUHASTAMISE

SEISUKOHT OTSIK SEISUKOHT MAALI DUUSIDE VALE

Arge pihustage, kui otsak ei ole suunatud ette véi taha.

Ummistunud lame otsak

Kui kasutate lamedat otsakut ja pihustusotsak on ummistunud, siis vabastage voolikust surve vastavalt
JAAKSURVEST VABASTAMISE JUHISTELE. Turvake pustol kaitseriiviga, votke kaitse maha, votke otsak
vilja, leotage sobivas lahustis ja puhastage pehme harjaga. (Arge kasutage otsaku puhastamiseks noe-
la voi teravaotsalist vahendit. Volframkarbiid on habras).

PIHUSTUSOTSAKU VALIMINE

Valige sobiv pihustusotsak vastavalt varvi viskoossusele ja tubile ning selle kasutusotstarbele. Otsaku
maaramisel on kaks muutujat: ava suurus ja pihustusjalje (lehviku) laius. Phitegur on otsaku ava suurus.
Reeglina kasutatakse vaiksemate avadega otsakut madala viskoossuse korral (véhesed materjalid, nagu
lakid) ning suuremate avadega otsakut kérgema viskoossusega ainete korral (paksemad materjalid,
nagu lateksvérv). Pihustusotsaku ava suurus oleneb sellest, mitu liitrit varvi minutis pihustatakse. Arge
kasutage suuremat otsakut, kui seda voimaldab pumba maksimaalne voolukiirus véi pihustusseadme
t60joudlus. Pumba voolukiirust méddetakse Ghikutega gallonit minutis (GPM) ja liitrit minutis (LPM).

Teine alternatiiv on lehviku laius. Kaks otsakut, millel on sama suurusega ava, kuid erinev lehviku laius,
kannavad erineva suurusega alale (laiem vdi kitsas triip) sama koguse varvi. Kitsa lehvikuga otsak sobib
pihustamiseks kitsastes kohtades. (Materjalikihi paksuse pihustusviiru kohta méaarab pihustusotsaku
lehviku laius, pihustuspdstoli liikumise kiirus ja kaugus pinnast.)

Otsakul olevad numbrid néitavad ava suurust ja lehviku laiust. Otsakul olev esimene number néaitab leh-

viku raadiust tollides. Kaks viimast numbrit osutavad ava suurusele tuhandiktollides. Seega nt otsakul
517 on 25 ¢m lai lehvik (raadius: 12,5) ja 0,017 tolline ava.
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PIHUSTUSOTSAKU VALIMINE

Kasutamise kaigus, eriti lateksvarvi puhul, kulutavad terakesed ja mustus korge surve juures ava ja tee-
vad selle suuremaks ning véhendavad lehviku laiust

Otsaku kulumise astet on kerge kindlaks teha, jalgides pihustusjalge. Kui otsak hakkab kuluma, siis
lehviku laius vaheneb. Uue otsaku kuju sarnaneb Gmarate nurkadega kitsale ristkilikule. Kasutamise

kaigus muutub kuju ovaalsemaks.

Taiesti kulunud otsaku lehvik on tmmargune. Kui pihustusjalje laius vaheneb umbes 2/3 algsest suuru-
sest, peetakse otsakut kulunuks.

Hoiatus. Otsaku kulumise minimeerimiseks on soovitav enne igat kasutamist varvi kurnata kot-
tsoelaga ning lisaks sellele regulaarselt puhastada koiki filtreid ja soelasid.

Vahetage otsakud valja enne, kui need on liigselt kulunud. Kulunud otsak pdhjustab liigset pihustamist,
raskendab vélja lulitamist ja vahendab pihustusseadme efektiivsust.

Kui otsakul on vastavalt pihustusseadmele reguleeritud maksimaalne suurus, siis kasutamise kaigus
suurendab see seadme voolukiirust. Kui pump ei suuda otsaku maksimaalse téémahuga sammu pida-

da, on otsak taiesti kulunud.
R —
PUHASTAMINE
Paeva 6pul koguge ained kokku ja puhastage seade pdhjalikult. Sellega ennetate materjali kuivamise
pumbas voi voolikus.

@ KULUNUD OTSAK

HOIATUS! Mingil tingimusel ei tohi lasta pihustataval materjalil pumba sees ara kuivada. Kui
materjal kuivab pumbas voi voolikus &dra, tuleb pump taielikult lahti votta ja uuesti kokku panna
ning voolik tuleb kasutuselt korvaldada ja uuega asendada.
1. Seadme vabastamiseks survest jargige jadksurvest vabastamise juhiseid.
2. Eemaldage otsak ja otsaku kate ning leotage kasutatud materjalile vastavas lahustis.
3. Loputage imitoru ja pange see sobiva loputusvedelikuga @mbrisse. Tavaliselt on selleks
vesi (vesialusel materjalide puhul), lakibensiin (8li baasil materjalide puhul) voi lakivedel-
di (lakkide puhul). Epoksiidikomponentide jms jaoks voib olla néutav kasutada spetsiaalset
loputusvedelikku.
4. Pumbas oleva materjali kattesaamiseks asetage véljavoolutoru algse materjali ambrisse.

Eeltaite ventiil endiselt avatud asendis, lUlitage seade sisse ja keerake surveregulaatori nuppu péripaeva
ainult nii palju, et pump t66taks. Jalgige aravoolutorust voolavat materjali kuni see muutub lahjemaks.
See tahendab, et loputusainet pumbatakse valja. NuUd tdstke aravoolutoru Umber jadtmedmbrisse ja
jatkake loputamist, kuni vélja tuleb puhas vedelik.
5. Lulitage seade valja ja keerake surve reguleerimise nupp vastupdeva miinimumini. Pumba eel-
taitmisel sulgege klapid.
6. Et sUsteemist materjal katte saada, suunake eemaldatud otsaku ja kattega pustol @mbrisse,
kusjuures paastik peab olema avatud.
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7. Pange jaatmeamber ainega ambri korvale.

8. Kontrollige, et surve reguleerimise nupp oleks seatud miinimumile ja ltlitage seade sisse.

9. Kui paastik on avatud, keerake nuppu aeglaselt paripaeva nii, et pump hakkab toéle.

10. Jatke pump todle ja jalgige pustolist valja tulevat vedelikku. Oodake, kuni aine hakkab valja
tulema ja muutub lahjemaks.

See tédhendab, et loputusaine jduab voolikusse.
11. Paastikut vabastamata viige pUstol puhastusainega ambrist kdrvalolevasse jaatmeambrisse.

HOIATUS! Selle toimingu valtel drge vabastage plistoli paastikut. Kui vabastate paastiku, hakkab
surve téusma ning paastiku uuesti vajutamisel tekib murdumisoht.
12. Jatke paastik ja pump avatud asendisse, et pump jaaks tdole ja jalgige pustolist valja tulevat
ainet. Puhastusaine peab voolama seni, kuni vedelik muutub puhtaks.
13. Paastikut vabastamata tstke pustol Umber loputusambrisse ja oodake, kuni loputusaine labib
2-3 minuti jooksul kogu stisteemi ning veenduge, et sisteemi ei jaa mingeid jaake.
14. Lilitage seade sisse ja keerake kork votme abil &ra.

Avage eeltéite ventiil ja vabastage jaakrohk.

15. Eemaldage imitoru loputusvedelikust.

16. Puhastage sissevotu filter ja sdel. Eemaldage see ja puhastage sobivas lahustis pehme harjaga
ning pange tagasi.

17. Puhastage pumba filter. Kasutades kaasasolevat mutrivotit, eemaldage pumba filter ja puhas-
tage see sobivas lahustis pehme harjaga. Seejéarel pange tagasi ja pingutage.

18. Puhastage piistol, otsak ja piistoli filter. Eemaldage kate kasitsi ja po6drake seda nii, et see ei
sega. Siis keerake mutrivotit kasutades (ei kuulu komplekti) lahti kdepideme alusel olev mut-
ter ja eemaldage kdepide, et votta ara pustoli filter. Puhastage otsak ja filter pehme harja ja
sobiva lahustiga. Maarige pihustuspustolit seest vaikese koguse kerge 6liga, naiteks WD-40.
Pange filter pustolisse ja monteerige
seade uuesti kokku, pingutades korki
vétmega.

19. Puhastage pihustusseadme valispind
sobivas lahustis immutatud lapiga.

20. Kui pesite seadme labiveega, peske see
veel kord labi lakibensiiniga, et valtida
korrosiooni pumba sees.

i *

HOIATUS! Arge jatke pumba sisse vett ise-
gi luhikeseks ajaks. Vesi pohjustab pumba
roostetamise.

Pikaajaline hoiustamine

PIHUSTUSPUSTOLI
QHUTUS

Pikaajaliseks hoiustamiseks taitke pump spet-
siaalse hooldusvedelikuga.

Pumba taitmiseks

1. Asetage nii imitoru kui ka tihjendustoru vaikese koguse séilituslahuse sisse.
Eeltaite ventiil endiselt avatud asendis, lulitage seade sisse ja keerake surveregulaatori nuppu
péripdeva ainult nii palju, et pump to6taks.

3. Jalgige tihjendustoru ja niipea kui sailituslahus ilmub torusse, pange seade seisma ja sulgege
eeltaite ventiil. Niimoodi suletakse sailituslahus pumba kaitseks selle sisse.
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HOOLDUS

Iga 50 to6tunni jarel puhastage mootorit surudhu abil kogunenud tolmust. (Kui kasutate seadet eriti
tolmusel alal, tehke seda sagedamini).

Hooldamine iga t66tunni jarel

Soovitame iga to6tunni jarel pihustamise peatada ning vabastada siisteemi survest vastavalt SURVEST
VABASTAMISE JUHISTELE.
B lisage umbes 2 tilka tihendusainet/dli tihendite maarimiseks.
Puhastage pumba filter.
Puhastage pihustuspustoli filter.
Puhastage otsak.
Puhastage soel.

HOIATUS! Arge asetage pumpa kunagi kiilili.

Materjal véib voolata tagasi ning kahjustada elektroonikat v6i mootorit.

Igapaevane hooldus
1. Kéri tihendamiseks tuleb pumba topendi korki 6liga maérida.

Lisage iga paeva alguses pumba tlemisele osale umbes viis tilka 6li. Seejarel kaks tilka iga pihustamise
tunni kohta. Kéri tihendamine &liga aitab kaitsta kolbi.
2. Kontrollige iga paev topendi korki. Tihendage topendi korki, kui ilmneb mistahes jargnevatest
olukordadest: a) on méargata materjali lekkimist korgist.

Kui ssteem on surve all, kui mootor ei t66ta, siis kolb ei hoia oma asendit. Vastupidi, see kipub Ules
libisema.

Topendi kork: Iddvendage nuppu kasitsi 90 kraadi, et véhendada piirajat 99 vorra. Seejérel pange ka-
hefunktsioonilise mutrivdtme terav ots labi avause ja pingutage topendmutrit. Pange piiraja tagasi.

HOIATUS! Topendi korki tohib pingutada ainult lekke peatumiseni — mitte rohkem. Korgi liigne
pingutamine véib kahjustada tihendeid ja liihendada tihendi t66iga.
3. Puhastage sissevétu kontrollkuul ja liud.

Puhastamiseks
1. Kasutades seadmega kaasasolevat kahefunktsioonilist mutrivotit, keerake lahti tihendmutter,
et imitoru eemaldada.
2. Eemaldage kuulklapp ja juhik ning puhastage koik sissevétu osad.
3. Pange osad tagasi vastupidises jarjekorras ja pingutage.

Pumba tihendamine

Tihendid kuluvad. Kui pump ei suuda enam survet hoida, tekivad probleemid eeltaitmisega ja pumba
korisse lekib varvi ning topendi korgi pingutamine ei anna tulemust, vahetage tihendid vélja. Soovita-
valt laske seda teha kvalifitseeritud hooldustehnikul. Pumba eemaldamiseks ja topendite vahetamiseks
jargige allpool toodud juhiseid.
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Pumba eemaldamine

1.

Kasutage spetsiaalset kiilvotit, et keerata lahti tihendmutter (2) ja eemaldada pumba aluselt
korjetoru (3). Samaaegselt eemaldage sissevotu kuuliliuaplaat (5), rongastihend (6), kuul (7)
ja kuuli juhik (8).

Pange seade kulili ja eemaldage radiaatori elektroonikaseade (67). See tagab ligipddsu sur-
veandurile, mis tuleb elektroonikaseadmest lahti keerata (12).

Votke lahti Ghendus (42) ja keerake lahti pumba filtri klambril olevad kolm kruvi (4) ning ee-
maldage pumba filter.

Keerake pumpa, kuni kolb on madalaimas punktis. See véimaldab eemaldada fiksaatorronga
(33). Seejarel pdhjustab see pumba kolvi likkamise (35).

Pumba eemaldamiseks keerake lahti neli kruvi (9).

Tagasi panemiseks korrake eespool toodud samme vastupidises jarjekorras. Paigaldamise kai-
gus madrige kolvi ndhtav osa ja varda alustelg.

Tihendite vahetamine

1.

2.
3.

Mootori hooldus

MAARIMINE -karterimaarde voib vélja vahetadaiga 200 té6tunni
jarel. Soovitavalt laske seda teha kvalifitseeritud hooldustehnikul.

SUSINIKHARJAD

Susinikharjad kuluvad t66 kaigus ja need tuleb valja vahe-
tada. Kui harjad on kulunud kuni 4", vahetage kéik vélja.

Harjade vahetamiseks
1.
2.

Lodvendage spetsiaalse votme abil to-
pendi kork ja eemaldage see.
Eemaldage kolb.

Eemaldage kbik osad ja puhastage.
Kinnitage kolb ja kolvialus, eemaldage
kinnituspesa kruvi (22), et saaks ee-
maldada vaikese kuuliliu (23) ja kont-
rollkuuli (24).

Korvaldage kasutuselt koik vanad
tihendid.

Leotage uusi nahast topendeid enne
paigaldamist vahemalt tund aega
W30 olis.

Pange tihendid, topendid, iseti-
henduvad réngad ja uute osadega
kontrollkuulid tagasi. Jargige tapselt
jarjekorda ja suunda.

Pange kolb tagasi ja keerake topendi
kork peale. Kui plaadi vedrud osuta-
vad vastupanu, pingutage topendi
korki veel % pooret.

Lulitage seade vélja.
Eemaldage harjakate tavalise kruvikeerajaga. ’ B = - SUSINIKHARJAD KORK!
—_ -
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3. Votke harivélja.

4. Paigaldage uued harjad vastupidises jarjekorras ja pange katted tagasi.

Kui on vaja asendada toitekaabel, peab ohu viltimiseks seda tegema tootja voi tema esindaja.

HOIATUS! Kéiki parandustoid peab tegema volitatud hoolduskeskus. Valesti tehtud parandusto6d

voivad pdhjustada vigastusi voi surma.

VEAOTSING

Probleem: mootor ei t66ta

Kontroll

Lahendus

Toide peab vastama andmeplaadile mérgitud pingele.

Kasutage noutekohast pistikupesa.

Pikendusjuhe — kontrollige, kas juhe on terve.

Vahetage pikendusjuhe vélja.

Veenduge, et toitekaabel on terve.

Vahetage kaabel vélja.

Susinikharjad.

Vahetage harjad vilja.

Kahjustunud ldliti.

Vahetage lUliti vélja.

Kahjustunud mootor.

Vahetage voi parandage mootor.

Probleem: pumba eeltditmine ei toimi voi on
raskendatud

Kontroll Lahendus
Vérvitase on madal. Lisage.

Sisselaskeava vorkfilter on ummistunud. Puhastage.
Imitoru on lahti. Pingutage.

Sisselaskekuul ei ole oma pilus.

Puhastage voi vahetage vélja.

Probleem: mootor ei kdivita pumpa

Kontroll

Lahendus

Pumbas olev varv on muutunud kdvaks.

Asendage tihendid ning puhastage kéik pumba
osad ja filtrid.

Pumbas olev varv on kilmunud.

Sulatage pump.

Probleem: surveprobleemid

Kontroll

Lahendus

Ummistunud filter voi otsak.

Vabastage rohk ja puhastage.

Probleem: mootor ei suuda hoida survet

Kontroll

Lahendus

Vale suurusega otsak.

Kasutage pihustamiseks dige suurusega otsakut.

Otsak on kulunud.

Vabastage surve ja asendage otsak.
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Probleem: vahenenud joudlus

Kontroll

Lahendus

Kulunud otsak.

Vabastage surve ja asendage otsak.

Kulunud tihendid.

Vahetage tihendid.

Ummistunud filter.

Vabastage rohk ja puhastage filter.

Pumba eeltaitmise klapp lekib.

Vabastage rohk ja parandage klapp.

Imitoru lekib v6i on keerdus.

Parandage voi pingutage.

Madal pinge.

Kasutage lihemat pikendusjuhet.

Pump poorleb ka parast paastiku vabastamist.

Votke Ghendust teenindusega voi pingutage
topendi korki.

Probleem: mootor t66tab katkendlikult

Kontroll

Lahendus

Liiga suur surve sellise suurusega otsaku jaoks.

Reguleerige survet.

Probleem: mootor on kuum véi tilekoormatud

Kontroll

Lahendus

Tihendid on liiga pingul.

Reguleerige topendi korki.

LCD-EKRAAN: VEAKOODID

Kontroll Lahendus
£O05 Valja lilitatud. \/eenf:llugg, gt surveedastaja ja LCD ekraan ei
ole valja lUlitatud.
E06 Puudub materjal. Lisage.
EO7 U‘!e.koormus (tuleb lasta hooldustehnikul Kontrollige mootorit ja surveedastajat.
vélja vahetada).
E09 Lubatud maksimumsurve on Uletatud. Kontrollige kontrollsurve edastajat.
TEHNILISED ANDMED
Mudel SmartSpray 21 SmartSpray27

Mootori tilp

1000 W TEFC DC

1300 W TEFC DC

Sisendvdimsus 1000 W

1300 W
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Pinge

230V 50-60 Hz

230V 50-60 Hz

Maksimaalne otsaku suurus

0,021 tolli

0,025 tolli

Maksimaalne vool

2,11/min (0,55 gpm)

2,7 1/min (0,71 gpm)

Maksimaalne surve

207 baari (3000 psi)

207 baari (3000 psi)

Mo6tmed (P x L x K)

515x530x 795 mm

515x530x 795 mm

Netokaal 33kg 33 kg

Kasutamine

Puit Lakk, olide kuivatamine, peits, email
Ehitus Aluskiht, krundid, email, akritl, lateks

Rooste ennetamine

Alkatdid

Mudel

SmartSpray 21 LF (madal raam)

Mootori tuup

1000 W TEFC DC

Sisendvoimsus

1000W

Pinge

230V 50-60 Hz

Maksimaalne otsaku suurus

0,021 tolli

Maksimaalne vool

2,11/min (0,55 gpm)

Maksimaalne surve

207 baari (3000 psi)

420 x 300 x 550 mm

Mo6tmed (P x L x K)

Netokaal 25 kg (55 Ibs)

Kasutamine

Sisepuit Lakk, polituur, peits, email

Ehitus Aluskiht, krunt, emulsioon, akrtul, lateks

Rooste ennetamine

Alkatdid
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OSADE LOEND

Mudel: SmartSpray21

Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
1 Imivork 1 2561-160021
2 Klapi korpus 1 3560-240002
3A Imitoru 1 3560-26003A
3B Vaakumvoolik 1 3560-24003B
4 O-réngas 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Klapipesad 1 3560-240005
6 Ei kohaldu - -

7 Remondikomplekt 1 2561-190005
8 Kuulijuhik 1 3560-210068
9 M8-25 kruvi 4 3560-240009
10 Silinder 1 3560-240010
1M Yanippel 2 2561-261414
12 Surveandur 1 3560-240012
13 Tagasiloogiklapp 1 3560-240013
14 Ulevoolutoru 1 3560-260014

14A Ei kohaldu - -

15 Ei kohaldu - -

16 Ei kohaldu - -

17 Ei kohaldu - -

18 Ei kohaldu - -

19 Ei kohaldu - -

20 Vaherdngas 1 3560-210057
21 Plaatvedru 3 3560-210052
22 Kolviklapp 1 3560-210056
23 Kolviklapi pesad 1 2561-210054
24 Ei kohaldu - -

25 Kolb 1 3560-240025
26 Ei kohaldu - -

27 Ei kohaldu - -

28 Ei kohaldu - -

29 Ei kohaldu - -

30 O-réngas 2-15.95 1 3560-210049
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
31 Tihendipesa 1 3560-210048
32 Sulgemisnupp 1 3560-210047
33 Fiksaatorréngas 1 3560-240033
34 Kolvisdrme Ghendusvarras 1 3560-240034
35 Pumba kolvisdrm 1 3560-240035
36 Kolvivarras 1 3560-240036
37 M5-8 kruvi 4 3560-240037
38 Puksivarras 1 3560-240038
39 M8-50 kruvi 4 3560-240039
40 M8-16 kruvi 2 3560-240040
41 Filtriklamber 1 3560-260041
41A Ei kohaldu - -
42 Ya liitmik 1 3560-240042
43 Filtri korpus 1 3560-240043
44 Filtrihoidik 1 3560-240044
45 M5-8 kruvi 7 3560-240045
46A Peafilter 30 1 2561-140030
46B Peafilter 60 1 2561-140060
46C Peafilter 100 1 2561-140100
47 Filtri kork 1 3560-240047
48 Vanda korpus 1 3560-240048
49 Kuullaager 1 3560-240049
50 Varras 1 3560-240050
51 Noellaager 1 3560-240051
52 Ei kohaldu - -

52A Véntvoll rattaga 1000 W 1 3560-24052A
53 Noellaager 1 3560-240053
54-1 Ei kohaldu - -

54-2 Ei kohaldu - -

54A-1 Ei kohaldu - -

54A-2 1000 W mootor 1 3560-2454A2
55 Mootori harjad 2 3560-240055
56 Kork 2 3560-210028
57 Plaadi korpus 1 3560-240057
58 Surveregulaator 1 3560-240058
59 M4-4 kruvi 1 3560-240059
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
60 Reguleernupp 1 3560-240060
61 Laliti 1 3560-210033
62 15A kaitse 1 3560-240062
63 M3 mutter 2 3560-240063
64 Naidik 1 3560-240064
65 Naidikuekraan 1 3560-240065
66 M3-12 kruvi 2 3560-240066
67-1 Ei kohaldu - -

67-2 Ei kohaldu - -

67A-1 Ei kohaldu - -

67A-2 Juhtpaneel 1 3560-2467A2
68 M4-12 kruvi 4 3560-240068
69 Toitekaabel 1 3560-240069
70 Ya-16,5M korgsurvevoolik 1 2561-260014
71 Kork 2 3560-240071
72 Alumise raami Uhendus 4 3560-260072
73 Raam 1 3560-260073
74 Ulemise raami Gihendus 4 3560-260074
75 M5-32 kruvi 28 3560-260075
76 Esikate 1 3560-260076
77 M6-16 kruvi 2 3560-260077
78 Vabastushoob 2 3560-260078
79 Tagakate 1 3560-260079
80 Vedru 1 3560-260080
81 Lukustusnupp 1 3560-260081
82 Risttala 1 3560-260082
83 Voolikuhoidik 1 3560-260083
84 Ratas 2 3560-260084
85 Vedrurdngas 4 3560-260085
86 Esikate 2 3560-260086
87 Tagakate 2 3560-260087
88 Raami hoob 1 3560-260088
89 Mahuti kate 1 3560-240089
90 Tilbmutter 2 3560-240090
91 Mootori korpus ja mahuti 1 3560-240091
92 M6-35 kruvi 2 3560-240092
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
93 Kaheotstarbeline voti 1 3560-240093
94 M5-10 kruvi 1 3560-240094
95 M4-10 kruvi 5 3560-240095
96 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240096
97 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240097
98 O-réngas 2009 1 3560-240098
99 Vore 2 3560-240099
100 Ei kohaldu - -

101 Plokk 2 3560-240101
102 Kéepide 11-22 2 3560-240102
103 Kolvidli 1 2561-100100
104 Nurkthendus 1 3560-240104
105 Ei kohaldu - -

106 Ei kohaldu - -

107 Ei kohaldu - -

108 Kéepide 11-28 2 3560-240108
109 Kaitsmehoidik 1 3560-240109
110 Kaabel 1 3560-240110
1M1 Tihend 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-réngas 31,2-35.1-1,8 1 3560-210050
113 Tihendusvotme avasse pistetav varras 1 3560-210083
114 Ei kohaldu - -

115 Maanduse tahis 1 -
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SmartSpray 21 LF

Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
1 Imivork 1 2561-160021
2 Ei kohaldu - -

3A Ei kohaldu - -

3B Vaakumvoolik 1 3560-24003B
4 O-réngas 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Klapipesad 1 3560-240005
6 Ei kohaldu - -

7 Remondikomplekt 1 2561-190005
8 Kuulijuhik 1 3560-210068
9 M8-25 kruvi 4 3560-240009
10 Silinder 1 3560-240010
1 a nippel 2 2561-261414
12 Surveandur 1 3560-240012
13 Tagasiloogiklapp 1 3560-240013
14 Ei kohaldu - -

14A Ulevoolutoru 1 3560-240014
15 Ei kohaldu - -

16 Ei kohaldu - -

17 Ei kohaldu - -

18 Ei kohaldu - -

19 Ei kohaldu - -

20 Vaherdngas 1 3560-210057
21 Plaatvedru 3 3560-210052
22 Kolviklapp 1 3560-210056
23 Kolviklapi pesad 1 3560-210054
24 Ei kohaldu - -

25 Kolb 1 3560-240025
26 Ei kohaldu - -

27 Ei kohaldu - -

28 Ei kohaldu - -

29 Ei kohaldu - -

30 O-réngas 2-15.95 1 3560-210049
31 Tihendipesa 1 3560-210048
32 Sulgemisnupp 1 3560-210047
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
33 Fiksaatorréngas 1 3560-240033
34 Kolvisrme Ghendusvarras 1 3560-240034
35 Pumba kolvisdrm 1 3560-240035
36 Kolvivarras 1 3560-240036
37 M5-8 kruvi 4 3560-240037
38 Puksivarras 1 3560-240038
39 M8-50 kruvi 4 3560-240039
40 M8-16 kruvi 2 3560-240040
41 Ei kohaldu - -

41A Filtriklamber 1 3560-24041A
42 Ya liitmik 1 3560-240042
43 Filtri korpus 1 3560-240043
44 Filtrihoidik 1 3560-240044
45 M5-8 kruvi 7 3560-240045
46A Peafilter 30 1 2561-140030
46B Peafilter 60 1 2561-140060
46C Peafilter 100 1 2561-140100
47 Filtri kork 1 3560-240047
48 Varda korpus 1 3560-240048
49 Kuullaager 1 3560-240049
50 Varras 1 3560-240050
51 Noellaager 1 3560-240051
52 Ei kohaldu - -

52A Vantvoll 1000 W rattaga 1 3560-24052A
53 Noellaager 1 3560-240053
54-1 Ei kohaldu - -

54-2 Ei kohaldu - -

54A-1 Ei kohaldu - -

54A-2 1000 W mootor 1 3560-2654A2
55 Mootori harjad 2 3560-240055
56 Kork 2 3560-210028
57 Plaadi korpus 1 3560-240057
58 Surveregulaator 1 3560-240058
59 M4-4 kruvi 1 3560-240059
60 Reguleernupp 1 3560-240060
61 Laliti 1 3560-210033
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
62 15A kaitse 1 3560-240062
63 M3 mutter 2 3560-240063
64 Naidik 1 3560-240064
65 Néidikuekraan 1 3560-240065
66 M3-12 kruvi 2 3560-240066
67-1 Ei kohaldu - -
67-2 Ei kohaldu - -
67A-1 Ei kohaldu - -
67A-2 Juhtpaneel 1 3560-2467A2
68 M4-12 kruvi 4 3560-240068
69 Toitekaabel 1 3560-240069
70 - 16,5M korgsurvevoolik 1 2561-260014
71 Kork 2 3560-240071
72 Ei kohaldu -
73 Ei kohaldu -
74 Ei kohaldu -
75 Ei kohaldu -
76 Ei kohaldu -
77 M6-16 kruvi 2 3560-240077
78 Ei kohaldu -
79 Ei kohaldu -
80 Ei kohaldu -
81 Ei kohaldu -
82 Ei kohaldu -
83 Ei kohaldu -
84 Ei kohaldu -
85 Ei kohaldu -
86 Ei kohaldu -
87 Ei kohaldu -
88 Ei kohaldu -
89 Mahuti kate 1 3560-240089
90 Tiibmutter 1 3560-240090
91 Mootori korpus ja mahuti 1 3560-240091
92 M6-35 kruvi 2 3560-240092
93 Kaheotstarbeline voti 1 3560-240093
94 M5-10 kruvi 1 3560-240094

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 337 2016-10-26 00:15:34



Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
95 M4-10 kruvi 5 3560-240095
96 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240096
97 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240097
98 O-réngas 2009 1 3560-210055
99 Vore 2 3560-240099
100 Raam 1 3560-240100
101 Alus 8-19-3 2 3560-240101
102 Kaepide 11-22 2 3560-240102
103 Kolvidli 100 ml 1 2561-100100
104 Nurkthendus 1 3560-240104
105 M8-12 kruvi 2 3560-240105
106 Kaepide 1 3560-240106
107 Kaepide 21-31 2 3560-240106
108 Kaepide 11-28 2 3560-240107
109 Kaitsmehoidik 1 3560-240109
110 Kaabel 1 3560-240110
111 Tihend 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-réngas 31,2-35.1-1,8 1 3560-210050
113 Tihendusvotme avasse pistetav varras 1 3560-210083
14 Alus M8 2 3560-240114
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2560-281300
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FOR 1300W
MOTOR-110V.
FOR 1300W
MOTOR-220V

FOR 1300W
MOTOR

SmartSpray 21 - 2560-281300
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SmartSpray 27

Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
1 Sisselaskevork 1 2561-160021
2 Klapi korpus 1 3560-240002
3A Imitoru 1 3560-26003A
3B Vaakumvoolik 1 3560-24003B
4 O-réngas 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Klapipesad 1 3560-240005
6 Ei kohaldu - -

7 Remondikomplekt 1 2561-190005
8 Kuulijuhik 1 3560-210068
9 M8-25 kruvi 4 3560-240009
10 Silinder 1 3560-240010
11 a nippel 2 2561-261414
12 Surveandur 1 3560-240012
13 Tagasiloogiklapp 1 3560-240013
14 Ulevoolutoru 1 3560-260014

14A Ei kohaldu - -

15 Ei kohaldu - -
16 Ei kohaldu - -
17 Ei kohaldu - -

18 Ei kohaldu - -

19 Ei kohaldu - -
20 Vaherdngas 1 3560-210057
21 Plaatvedru 3 3560-210052
22 Kolviklapp 1 3560-210056
23 Kolviklapi pesad 1 3560-210054
24 Ei kohaldu - -
25 Kolb 1 3560-240025
26 Ei kohaldu - -
27 Ei kohaldu - -

28 Ei kohaldu - -

29 Ei kohaldu - -

30 O-réngas 2-15.95 1 3560-210049
31 Tihendipesa 1 3560-210048
32 Tihenduskork 1 3560-210047
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
33 Fiksaatorrongas 1 3560-240033
34 Kolvisédrme tGhendusvarras 1 3560-240034
35 Pumba kolvisdrm 1 3560-240035
36 Kolvivarras 1 3560-240036
37 M5-8 kruvi 4 3560-240037
38 Puksivarras 1 3560-240038
39 M8-50 kruvi 4 3560-240039
40 M8-16 kruvi 2 3560-240040
41 Filtriklamber 1 3560-260041
41A Ei kohaldu - -

42 a nippel 1 3560-240042
43 Filtri korpus 1 3560-240043
44 Filtrihoidik 1 3560-240044
45 M5-8 kruvi 7 3560-240045

46A Peafilter 30 1 2561-140030

46B Peafilter 60 1 2561-140060

46C Peafilter 100 1 2561-140100

47 Filtri kork 1 3560-240047
48 Varda korpus 1 3560-240048
49 Kuullaager 1 3560-240049
50 Varras 1 3560-240050
51 Noellaager 1 3560-240051
52 vantvoll 1 3560-281052
52A Ei kohaldu - -

53 Kuullaager 1 3560-240053

54-1 Ei kohaldu - -

54-2 1300 W mootor 1 3560-281542
54A-1 Ei kohaldu - -
54A-2 Ei kohaldu - -

55 Mootori harjad 2 3560-240055
56 Kork 2 3560-210028
57 Plaadi korpus 1 3560-240057
58 Surveregulaator 1 3560-240058
59 M4-4 kruvi 1 3560-240059
60 Reguleernupp 1 3560-240060
61 Laliti 1 3560-210033
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber
62 15A kaitse 1 3560-240062
63 M3 mutter 1 3560-240063
64 Naidik 2 3560-240064
65 Néidikuekraan 1 3560-240065
66 M4-12 kruvi 2 3560-240066
67-1 Ei kohaldu - -
67-2 Juhtpaneel 1 3560-281672
67A-1 Ei kohaldu - -
67A-2 Ei kohaldu - -
68 M4-12 kruvi 4 3560-240068
69 Toitekaabel 1 3560-240069
70 Kérgsurvevoolik 2" 16,5 M 1 2561-260014
71 Kork 2 3560-240071
72 Alumise raami ihendus 4 3560-260072
73 Raam 1 3560-260073
74 Ulemise raami Gihendus 4 3560-260074
75 M5-32 kruvi 28 3560-260075
76 Esikate 1 3560-260076
77 M6-16 kruvi 2 3560-260077
78 Vabastushoob 2 3560-260078
79 Tagakate 1 3560-260079
80 Vedru 1 3560-260080
81 Lukustusnupp 1 3560-260081
82 Risttala 1 3560-260082
83 Voolikuhoidik 1 3560-260083
84 Ratas 2 3560-260084
85 Vedruréngas 4 3560-260085
86 Esikate 2 3560-260086
87 Tagakate 2 3560-260087
88 Raami hoob 1 3560-260088
89 Mahuti kate 1 3560-240089
90 Tiibmutter 2 3560-240090
91 Mootori korpus ja mahuti 1 3560-240091
92 M6-35 kruvi 2 3560-240092
93 Kaheotstarbeline voti 1 3560-240093
94 M5-10 kruvi 1 3560-240094
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Nr Osa nimetus Kogus Katalooginumber

95 M4-10 kruvi 5 3560-240095
96 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240096
97 Kaablitihend SB8R-3 1 3560-240097
98 O-réngas 2009 1 3560-210055
99 Vore 2 3560-240099

100 Ei kohaldu - -

101 Plokk 2 3560-240101
102 Kéepide 11-22 2 3560-260102
103 Kolvidli 1 2561-100100
104 Nurkihendus 1 3560-240104

105 Ei kohaldu - -

106 Ei kohaldu - -

107 Ei kohaldu - -

108 Kéepide 11-28 2 3560-240108
109 Kaitsmehoidik 1 3560-240109
110 Kaabel 1 3560-240110
1M1 Tihend 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 O-réngas 31,2-35.1-1,8 1 3560-210050
113 Tihendusvotme avasse pistetav varras 1 3560-210083

114 Ei kohaldu - -

115 Maanduse tahis 1 -

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31
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ATITIKTIES DEKLARACUA:

Prisiimdami visiska atsakomybe patvirtiname, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti bei katalogo
numeriu ir tipu pazyméti gaminiai, kuriy techniniai parametrai yra nurodyti skyriuje ,Techniniai duome-
nys", atitinka direktyvas: 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2006/42/ES, 2011/65/ES ir Sie darnieji standartai:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN 1SO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

Beorio dazymo aparatas yra naudojamas beoriu budu dazyti sienas, lubas, kolonas, tinka naudojimui su
W vandeninémis medziagomis ir tirpikliais, t. y. lakais, sandarikliais, akrilo dazais, latekso dazais, aliejiniais
dazais

INSTRUKCIJOJE NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAL:

6

Skaitykite naudotojo vadova Naudokite dulkiy kaukes Naudokite akiy apsaugos

priemones

Naudokite apsaugines pirstines DEMESIO! |spéjimas dél elektros smugio

JZeminkite
A2\

|spéjimas dél judanciyjy daliy Ispéjimas dél poodinio |spéjimas dél sprogimo
jSvirkstimo

hid

S 6

> B

Siuo simboliu tekste pazyméty Laikykite atskirai ir iSmesda-
gairiy batina laikytis! mi laikykités aplinkosaugos
reikalavimy!
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JRENGINIO SUDEDAMUJU DALIY APRASYMAI

egtiliatoriaus
gkenélé

Siurbimo gaubtas

Perpildymo vamzdis
Sandarinamasis gaubtas
Perpildymo voztuvas

Siurbimo filtras

Filtro korpusas

Filtro gaubtas

Transportavimo rankena
Variklio jvoriy dangtis

10. Slégio reguliatoriaus rankenélé
11. Saugiklis

12. ON / OFF (jjungimo / i$jungimo) jungiklis
13. Antgalio apsauga

14. Antgalis

15. Plétiklis

16. Purskimo pistoletas

17. Pistoleto gaidukas

18. Purskimo zarna

19. LCD ekranas

WOeNounhWN=
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JRENGINIO SUDEDAMUJU DALIY APRASYMAI

. ﬁ\i—\m e 5 (pasirinktinai)
Y \

—

/ ATVIRAS

UZDARYTAS

LANKSTI SIURBIMO ZARNA (PASIRINKTINAI)

Siurbimo gaubtas

Perpildymo vamzdis
Sandarinamasis gaubtas
Perpildymo voztuvas

Siurbimo filtras

Filtro korpusas

Filtro gaubtas

Transportavimo rankena
Variklio jvoriy dangtis

10. Slégio reguliatoriaus rankenélé
11. Saugiklis

12. ON / OFF (jjungimo / iSjungimo) jungiklis
13. Antgalio apsauga

14. Antgalis

15. Plétiklis

16. Purskimo pistoletas

17. Pistoleto gaidukas

18. Purskimo Zarna

19. LCD ekranas

WOeNounmhsWN=
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SAUGOS INSTRUKCLJOS:

Bendri saugos patarimai elektriniams jrankiams

Perskaitykite visas instrukcijas ir nurodymus. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smagj,
sukelti gaisra ir (arba) gauti sunkia trauma. ISsaugokite visas nuostatas ir saugos instrukcijas ateiciai.
Terminas,elektrinis jrankis” apibtdina elektrinius jrankius, varomus elektros energija i$ elektros tinklo
(per maitinimo laida) bei elektrinius jrankius, varomus energija i$ jkraunamy akumuliatoriy (ne per mai-
tinimo laida).

1. Darbo sauga
a. Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apdviesta. Netvarkinga darbo vieta arba prastai ap3viesta
darbo zona gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
b. Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogiose aplinkose, kuriose yra degiy skysciy, dujy arba dulkiy.
Naudojant elektrinius jrankius, iSsiskiria kibirkstys, dél kuriy gali kilti gaisras.
c. Kainaudojate jranga, jsitikinkite, kad vaikai ir kiti pasaliniai asmenys stovi saugiu atstumu nuo
irangos. Prarade koncentracijg galite nesuvaldyti jrangos.

2. Elektros sauga

a. Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Nenaudokite
adapterio elektros jrankiams, jei jie néra saugiai jZeminti. Naudodami nemodifikuotus kistukus
ir juos atitinkancius kistukinius lizdus sumazinate elektros smugio rizika.

b. Nesilieskite prie jZeminty objekty, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai. Elek-
tros smugio rizika padidéja, kai naudotojo kiinas lieciasi su Zeme.

¢. |renginys turi bUti apsaugotas nuo lietaus ir drégmés. Vandeniui patekus j elektrinj jrankj, pa-
didéja elektros smugio rizika.

d. Nenaudokite laido jokiems kitiems tikslams. Niekada neneskite elektros jrankiy laikydami uz
laido ir nekabinkite jy uz laido; taip pat nebandykite atjungti elektros jrankio traukdami uz lai-
do. Laidas turi bdti apsaugotas nuo auksty temperatary — laikykite jj atokiai nuo alyvos, astriy
krasty bei judanciy daliy. PaZeisti arba susipyne laidai padidina elektros smugio rizika.

e. Jei naudojate elektrinius jrankius lauke, naudokite ilgintuva, pritaikyta naudojimui lauke. Nau-
dodami tinkama ilgintuva (pritaikyta laukui), sumazinate elektros smugio rizika.

f. Jei privalote naudoti elektrinj jrankj drégnoje aplinkoje, naudokite liekamosios srovés gran-
dinés pertraukiklj. Naudodami liekamosios srovés grandinés pertraukiklj, sumazinate elektros
smagio rizika.

3. Zmoniysauga

a. Dirbdami su elektriniais jrankiais bukite atsargUs ir visus veiksmus atlikite rapestingai ir ap-
dairiai. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge, apsvaige nuo narkotiky, alkoholio
ar medikamenty. Neatidumas naudojant elektrinius jrankius gali sukelti rimtus suzalojimus.

b. Naudokite asmens saugos priemones, visada dévékite apsauginius akinius. Dévédami asmens
apsaugos priemones (kauke nuo dulkiy, batus su neslystanciais padais, Salma arba ausy apsau-
g3 (atsizvelgiant j naudojamy elektriniy jrankiy tipa ir naudojimo paskirtj), sumazinate trau-
mos rizika.

c. Saugokités, kad elektriniai jrankiai nejsijungty netycia. Pries jkiSdami kiStuka j lizda ir (arba)
prijungdami prie akumuliatoriaus, taip pat prie$ imdami arba neSdami elektrinius jrankius,
isitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas. Jei neSdami elektrinius jrankius, laikote pirSta ant jungi-
klio arba jei jungiate elektrinj jrankj prie maitinimo 3altinio, kai jis yra jjungtas, galite sukelti
nelaime.

d. Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite visus kitus jrankius ar verzliarakcius. Tarp judanciy
irangos daliy pakliuves jrankis arba verZliaraktis gali sukelti trauma.

e. Venkite nejprasty stovéseny darbe. Stovékite tvirtai ir laikykite pusiausvyra. Taip galésite geriau
kontroliuoti elektros jrankius netikétose situacijose.
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f. Dévékite tinkama apranga. Nenesiokite laisvy riby ir papuosaly. Plaukai, rGbai ir pirstinés turi
bati kuo toliau nuo judanciyjy daliy. Judanciosios dalys gali jtraukti laisvus rabus, papuosalus
beiilgus plaukus.

g. Jeijmanoma prijungtijranga, kuriistraukia ir surenka dulkes, prijunkite jranga ir jsitikinkite, kad
ji bus tinkamai naudojama. Naudojant dulkiy surinkima, gali sumazéti dulkiy keliamas pavojus.

4. Tinkamas elektriniy jrankiy naudojimas ir techniné prieziara

a. Neperkraukite jrenginio. Naudokite tinkamus elektrinius jrenginius, atitinkancius uzduot;.
Dirbdami su tinkamai pasirinktais elektriniais jrankiais, uzduotj galite atlikti geriau ir saugiau.

b. Nenaudokite elektrinio jrenginio, jei ON / OFF (jjungimo / isjungimo) mygtukas yra sugedes.
Bet koks elektrinis jrankis, kuris nejsijungia arba neissijungia, kelia pavojy ir jj reikia remontuoti.

c. Pries reguliuodami jrankj, keisdami jo priedus arba baige jj naudoti, iStraukite kistuka is kis-
tukinio lizdo ir (arba) atjunkite akumuliatoriy. Taip iSvengsite netycinio elektrinio jrenginio
isijungimo.

d. Nenaudojamus elektrinius jrenginius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neduokite
elektrinio jrankio naudoti Zmonéms, kurie nezino arba néra perskaite Siy instrukcijy. Naudoja-
mi nepatyrusiy zmoniy, elektriniai jrankiai gali bati pavojingi.

e. Elektriniy jrenginiy techniné priezilra yra batina. Patikrinkite, ar judancios dalys veikia gerai
ir néra uzblokuotos, o stacionarios dalys néra jtrikusios ar pazeistos taip, kad jrankis negali
veikti tinkamai. PaZeistas dalis bUtina sutaisyti pries naudojant jrenginj. Daugelio nelaimingy
atsitikimy priezastys yra blogai priziGrimi elektriniai jrankiai.

f.  Elektriniai jrenginiai, priedai, pagalbiniai jrankiai ir pan. turi bati naudojami laikantis Siy ins-
trukcijy. Batina atsizvelgti j atliekamo darbo pobudj ir salygas. Netinkamai naudojant elektrinj
jrankj, gali kilti pavojus.

5. Prieziira
a. Elektrinius jrankius remontuoti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis originalias atsargines
dalis. Taip yra uztikrinamas saugus jrenginio naudojimas.

Beoriy dazymo jrenginiy saugios eksploatacijos instrukcijos

Toliau pateikti jspéjimai yra susije su prietaiso reguliavimu, jZeminimu, technine prieziGra ir remontu.
Sauktuku paZyméti bendrojo pobidzio jspéjimai, o pavojaus simboliu — atliekant tam tikra procediira
kylantys pavojai. Pastebéjus Siuos simbolius instrukcijos tekste arba etiketéje, reikia atsizvelgti j pateik-
tus jspéjimus. Tam tikrose Sio vadovo teksto dalyse gali pasitaikyti pavojaus bei jspéjamuyjy simboliy,
susijusiy su konkreciu gaminiu, kuris néra aprasytas Siame skyriuje.

A GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Darbo vietoje esantys degus tirpikliy bei dazy garai gali uzsidegti arba sukelti sprogima. Jei
;}, norite iSvengti gaisro arba sprogimo, turite:

1. Nepurksti lengvai uzsiliepsnojanciy arba degiy medziagy arti atviros liepsnos arba uzsidegimo

saltiniy, pvz., cigarediy, varikliy ir elektros prietaisy.

2. Dél jrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Statinis

elektros kravis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio gary.

3. Uztikrinkite, kad visi konteineriai ir surinkimo sistemos baty jZeminti, taip bus iSvengta elek-
trostatiniy iskrovy. Nenaudokite kibiry jdékly, jei jie neturi antistatiniy savybiy arba néra laidds.
Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.

5. Uztikrinkite, kad vieta, kurioje vyksta dazymas, blty gerai védinama. Palaikykite pakankama
svieZio oro srautg minétoje vietoje. Siurblio modulj laikykite gerai védinamoje vietoje. Nepurks-
kite ant siurblio modulio.

»
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o

Sioje patalpoje nerikykite.

7. Dazymo aplinkoje nenaudokite Sviesos jungikliy varikliy ar panasiy gaminiy, kurie kelia
kibirkstis.

8. Darbo vietoje palaikykite Svara. Joje taip pat negali bati konteineriy su dazais ar tirpikliais, sku-
dury ar kity degiy medziagy.

9. Perzilreékite purskiamy dazy ir tirpikliy sudétj. Bltinai perskaitykite visy medziagy saugos duo-
meny lapus bei etiketes ant dazy ir tirpikliy pakuodiy. Laikykités dazy ir tirpiklio gamintojo
pateikty saugos nurodymuy.

10. Objekte turi bati veiksmingos priesgaisrinés priemonés.

11. PurkStuvas skleidzia kibirkstis. Jei purskimo jrenginyje arba $alia jo yra naudojamas degus skys-

tis jrenginio valymui, purkstuva laikykite ne maziau kaip 6 m atstumu nuo sprogiy gary.

A APSAUGA NUO ELEKTROS

1. Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Prie
&‘,, izeminty elektriniy jrenginiy nejunkite jokiy kity adapteriy. Naudodami nemodifikuo-
— tus kistukus ir juos atitinkancius kistukinius lizdus, sumazinate elektros smagio tikimybe.
2. |zeminti jrankiai turi bati jungiami prie tinkamai sumontuoty ir jzeminty lizdy, atitin-
kanciy visas normas bei reikalavimus. Jokiu bddu nenuimkite jzeminimo kontakto ir
nemodifikuokite kistuko. Nenaudokite jokiy kity adapteriy kistuky. Jei nesate tikri, ar
lizdas tinkamai jzemintas, pasitarkite su kvalifikuotu elektriku. Jei elektrinis jrenginys
pradeda veikti netinkamai, jZeminimas sukuria maziausios varzos grandine, kuria nute-

ka elektra ir apsaugomas vartotojas. 3.

3. Venkite klino salycio su jZzemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais, radiatoriais, Saldytuvais.
Jei naudotojo kiinas yra jzemintas, padidéja elektros smugio pavojus.

4. Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmés. Vandeniui patekus j elektrinio jrankio
vidy, padidéja elektros smigio pavojus.

5. Laidus naudokite pagal paskirtj. Niekada neneskite ir netraukite jrankio uz laido, taip pat ne-
traukite uz laido atjungdami jrankj is kistukinio lizdo. Laida laikykite atokiai nuo Silumos, tepaly
ir astriy judanciy daliy krasty. Pazeistus laidus pakeiskite nedelsdami. Pazeisti arba susipyne
laidai padidina elektros smagio rizika.

6. Jei elektrinius jrankius naudojate lauke, naudokite ilgintuva, pritaikyta naudoti lauke. Laukui
skirty laidy naudojimas sumazina elektros smagio tikimybe.

/\ POODINIO SUSVIRKSTIMO PAVOJUS

g Veikiama auksto slégio, purskiant srove galima jSvirksti toksinus j kiing arba sukelti kitokius

suzalojimus. Jeigu taip atsitikty, nedelsdami kreipkités j chirurga dél medicininés pagalbos.

1. Draudziama pistoleta nukreipti j Zmones arba gyvinus — jy apipurksti negalima.

Nelaikykite ranky ar kity kano daliy ant antgalio. Pavyzdziui, neméginkite sustabdyti nuotékio
kokiomis nors kino dalimis.

3. Visada naudokite purkstuko antgalio apsauga. Neméginkite purksti, kai purskimo antgalio ap-
sauga neuzdéta.

4. |sitikinkite, kad naudojate ,GRONE” pagamintus antgalius.

5. Valantir keiciant purkstuvo antgalius, bltinas atsargumas. Jei purskiant purkstuvo antgalis uz-
sikem3a, laikykités perteklinio slégio pasalinimo proceduros — prie$ nuimdami purkstuvo ant-
galj valymui, iSjunkite jranga ir sumazinkite slég;.

6. Nepalikite jrenginio be priezilros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-

7. Patikrinkite, ar Zarnos bei kitos dalys néra pazeistos. Pazeistas zarnas ir dalis privalu pakeisti.
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8. Sistema gali sudaryti iki 21 MPa (207 bary) slégj. Naudokite ,GRONE" priedus ir pakaitines
dalis, pritaikytas ne mazesniam kaip 21 MPa (207 bary) slégiui.

9. Kai nedirbate, jjunkite paleidiklio uzrakta. PasirGpinkite, kad paleidiklio uzraktas tinkamai
veikty.

10. Pries paleisdami jrenginj patikrinkite, ar visos dalys yra saugiai prijungtos.

11. Laikykités procediros, skirtos greitai sustabdyti jrenginj ir pasalinti slégio pertekliy.

12. Susipazinkite su valdymo elementais.

A SLEGIO VEIKIAMY ALIUMININIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS

Naudojant jrenginius suslégtiems skysc¢iams, kuriems draudziama turéti salytj su aliuminiu,
g’, gali kilti stipri cheminé reakcija, dél kurios jrenginys gali sprogti. Nesilaikant Sio reikalavimo,
= Zmonés gali bati suzaloti, zati, gali bati sugadintas turtas.
1. Nenaudokite 1,1,1-trichloretano, metileno chlorido bei kity halogenizuoty tirpikliy ir skysciy,
kuriy sudétyje yra siy tirpikliy.
2. Daugelio kity skysciy sudeétyje gali bati chemikaly, galinciy reaguoti su aliuminiu. Informacijos
apie suderinamuma galima gauti i$ medziagy tiekéjy.

A JUDANCIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS

@ Judancios dalys gali suspausti, suzaloti ir nupjauti pirstus arba kitas kiino dalis.

1. Saugokités judandiyjy daliy.

2. Nedirbkite su jrenginiu, jeigu néra uzdétos visos apsaugos ir uzdangos.

3. Jrenginys, veikiamas perteklinio slégio, gali savaime jsijungti. Pries tikrindami ar perkel-
damijrenginjirimdamiesi jo techninés priezitros darby isleiskite perteklinj slégj ir atjun-
kite visus maitinimo Saltinius.

A RIZIKA, KYLANTI DEL NETINKAMO JRENGINIO NAUDOJIMO

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba tapti nejgals.
B Dazydamivisada dévékite tinkamas pirstines, akiy apsauga bei respiratoriy arba kauke.
B Nenaudokite jrenginio ir nedazykite, jei netoliese yra vaiky. Neleiskite vaiky prie jrenginio.
® NevirSykite eksploataciniy apribojimy ir nestatykite prietaiso ant nestabilaus pavirsiaus. ISlaiky-
kite gera laikyseng ir pusiausvyra.

m Sutelkite démes;j j atliekama veikla.

®  Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-
gis. Kai jrenginys yra nenaudojamas, jj iSjunkite ir atlikite perteklinio slégio salinimo proceddra.

B Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.

B Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite zarnos.

m Saugokite Zarng nuo temperatary ir slégiy, virijanciy tuos, kuriuos rekomenduoja ,GRONE”

B Nenaudokite Zarnos jrangai perkelti ar pakelti.

®  Nevykdykite purskimo, jei Zarna nesiekia 7,5 metro.

A ASMENS APSAUGOS PRIEMONES
@ Budami netoli darbo zonos, dévékite tinkamas apsaugos priemones, kad iSvengtuméte

sunkiy suzeidimy, jskaitant akiy suzeidimus, klausos praradima, nuodingy gary jkvépima ir
nudegimus.
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Apsaugos priemonés
® Akiniai
®  Kvépavimo aparatas, apsauginiai drabuziai ir priemonés, rekomenduojamos skyscio

ir tirpiklio gamintojy.

ginj. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj ar
vaistus. Akimirkai prarasta koncentracija naudojant jrenginj gali sukelti rimtus suzalojimus.

1. Naudokite saugos priemones. Visada déveékite apsauginius akinius. Tokios apsaugos priemo-
nés, kaip kauké nuo dulkiy, neslystantys batai, Salmas ir ausy apsauga, tinkamai naudojamos,
sumazins suzalojimy tikimybe.

2. Saugokités savaiminio jsijungimo. Pries prijungdami jrenginj, patikrinkite, ar jungiklis yra padé-
tyje OFF (iSjungta). Jei neSdami elektrinius jrankius, laikote pirstg ant jungiklio arba jei jungiate
elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio, kai jis yra padétyje ON (jjungta), padidéja nelaimés rizika.

3. Pries jjungdami nuimkite reguliavimo verzliaraktj. Ant judanciosios dalies uzdétas verzliaraktis
gali suzaloti.

4. Nebukite pernelyg pasilenke. Dirbdami stovékite tvirtai. Tada geriau suvaldysite elektrinj jrankj
netikétose situacijose.

5. Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvy raby ir papuosaly. Laikykite plaukus, rdbus ir
pirstines atokiau nuo judanciyjy daliy. Laisvi drabuziai, papuosalai arba ilgi plaukai gali jsipai-
nioti tarp judanciy daliy.

6. Jeijrenginys turi aparata dulkéms nusiurbti ir surinkti, jsitikinkite, kad jis yra prijungtas, ir nau-
dokite jj pagal paskirtj. Naudodami Sig jranga, galite sumazinti dulkiy keliama pavojy.

@ ISlikite budras — stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu naudodami elektrinj jren-

A MEDICININIS PERSPEJIMAS — beorio purkituvo keliama 2ala
Jei skystis prasiskverbia per oda,
NEDELSDAMI KVIESKITE MEDICININE PAGALBA. NEIGNORUOKITE TOKIO PAVOJAUS.

Auksto slégio skysciai, naudojami purskimo jrenginyje, arba nutekéjimai yra pakankamai stipras, kad
prasiskverbty per oda ir sukelty labai sunkiy suzalojimy, dél kuriy gali tekti atlikti amputacija.

BUTINAI nustatykite apsauginj uzrakta j uzblokavimo padétj, kai prietaisas nenaudojamas ir prie$ atlik-
dami jo techninés bei valymo darbus.

JOKIU BUDU nenuimkite ir nemodifikuokite jokiy prietaiso daliy

BUTINAI nuimkite purk$tuvo ANTGAL] pries atlikdami valymo darbus. Praplaukite prietaisa naudoda-
mi KIEK GALIMA MAZIAU SLEGIO.

BUTINAI patikrinkite, ar veikia visi purk$tuvo pistoleto apsauginiai jtaisai kiekvieng kartg prie$ nau-
dodami prietaisa. Bukite itin atidls nuo pistoleto nuiminédami purkstuvo antgalio jranga arba zarna.
Prijungtoje sistemoje skystj veikia slégis. Jei antgalis arba sistema yra prijungta, atlikite dekompresijos
procedara.

BUTINAI laikykite antgalio apsauga uzdétg ant purks$tuvo pistoleto, kai purikiate. Antgalio dangtelis
ispéja apie pavojus ir apsaugo nuo atsitiktinio prisilietimo prie purkstuvo antgalio.

Bukite ypac atsargls valydami ir keisdami purkstuvo antgalj. Jei purkstuvo antgalis uzsikises, reikia

nedelsiant uZfiksuoti paleidiklj. BUTINAI vadovaukités DEKOMPRESIJOS PROCEDURA, tada iSimkite
purkstuka ir jj iSvalykite. JOKIU BUDU ne3luostykite aplink antgalj susikaupusios medZiagos.
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/\ Rizika, kylanti dél nuodingy skysciy

BUTINAI nuimkite dangtelj ir antgalj, norédami idvalyti antgalj, prie$ tai pasuke siurblj ir sumaZine slégj
pagal DEKOMPRESIJOS PROCEDURA,.

Pavojingi skysciai arba nuodingi garai gali sukelti rimtus suzalojimus ar net baigtis mirtimi, jei jie paten-
ka ant odos arba j akis, ju jkvépus arba nurijus. Turite bdti susipazine su naudojamo skyscio keliamais
pavojais. Pavojingi skysciai turi bati laikomi ir Salinami, laikantis gamintojo nurodymy, regioniniu bei
valstybiniu mastu galiojanciy teisés akty reikalavimy, jiems numatytoje vietoje.

BUTINAI dévékite apsauginius akinius, pirstines drabuZius ir respiratoriy, kuriuos rekomenduoja skys-
¢io gamintojas.

A Zarnos:

Kiekvieng karta prie$ naudodami patikimai priverzkite visas skyscio jungtis. Dél auksto slégio gali atsi-
laisvinti jungtis arba is jos pradéti tekéti skystis. Taip gali kilti rimto suzalojimo pavojus.

Naudokite tik spiralémis apsaugotas Zarnas. Spiralémis apsaugotos Zarnos nesusisuka kilpomis bei yra
atsparesnés kitiems pazeidimams, dél kuriy Zarna gali trikti ir padaryti Zalos. PasirGpinkite, kad Zar-
nos nesusisukty kilpomis ir nepersispausty, saugokite jas nuo vibracijos ant Siurksciy, astriy bei karsty
pavirsiy.

Taikant hidrodinaminiu bddu, naudokite tik elektrai laidzias zarnas. Patikrinkite, ar pistoletas yra jze-
mintas per zarnos jungtis. Naudokite tik hidrodinamines auksto slégio zarnas su statiniais laidais, pri-
taikytas 3 000 psi slégiui.

JOKIU BUDU nenaudokite sugadinty Zarny, kurios gali padaryti Zalos arba trakti ir sukelti traumas arba
sugadinti turta. Kiekvieng karta prie$ naudodami patikrinkite, ar Zarna néra jpjauta, nepraleidzia skys-
Cio, nesubraizyta, neiSsiputusi ir sklandziai juda. Pastebéje tokius pazeidimus, nedelsdami pakeiskite
zarna.

JOKIU BUDU nenaudokite lipnios juostos ar kity priemoniy Zarnai taisyti, nes jos neatlaikys skys¢io
slégio. JOKIU BUDU NESUDURKITE ZARNY.

Purskimas ir valymas naudojant degius dazus ir skiediklius.

1. Jei purskiate degius skyscius, jrenginys turi bati maziausiai 6 metry atstumu nutoles nuo purs-
kiamos zonos ir turi bati gerai védinamoje aplinkoje. Védinimas turi buti pakankamas gary
sankaupoms issklaidyti.

2. Siekdami iSvengti elektrostatinés iSkrovos, jZzeminkite purskimo jranga, dazy kibira bei dazoma
objekta. Naudokite tik hidrodinamines auksto slégio Zarnas, pritaikytas 3 000 psi slégiui.

3. Pries praplaudami nuimkite purskimo antgalj. Praplaudami laikykite priglaude metaline pisto-
leto dalj prie metalinio indo Sono ir nustatykite kiek jmanoma mazesnj slégj.

4. Niekada nenaudokite auksto slégio valymo metu. NAUDOKITE MAZIAUSIA SLEG)

5. Nerakykite purskimo ar valymo zonoje. JOKIU BUDU nenaudokite valymo tirpikliy, kuriy
plitpsnio temperattra Zemesné nei 60 Celsijaus laipsniy. Tokie tirpikliai yra acetonas, benze-
nas, eteris, benzinas, Zibalas ir kt. Norédami gauti tikslesnés informacijos, kreipkités j jrangos
tiekéja.
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Montavimas

Reikalingi jrankiai Du verzliarak¢iai — nepridedami
1. Prijunkite Zarng prie siurblio ir priverzkite verzliarakciu.
2. Prijunkite Zarna prie siurblio ir priverzkite naudodami
du verzliarakdius.

Elektros jungtis

Elektros Saltinis turi atitikti jtampa, nurodyta Zenklinimo ploksteléje. Jokiomis aplinkybémis nenaudo-
kite elektrinio jrankio, kai jo elektros laidas pazeistas. Pazeistg kabelj reikia nedelsiant pakeisti jgaliota-
jame klienty aptarnavimo centre. Neméginkite patys taisyti paZeista kabelj. PaZeisto maitinimo kabelio
naudojimas gali sukelti elektros smagj.

Jzeminimo instrukcijos

Sj gaminj batina jzeminti. Trumpojo elektros jungimo atveju jzeminimas sumazina elektros smagio ri-
zika, nes kabelyje elektros srové iskraunama. Siame gaminyje jrengtas kabelis, kuriame yra jzeminimo
laidas su atitinkamu jzeminimo kistuku. Kistuka reikia jungti prie tinkamai sumontuoty ir jZeminty lizdy,
atitinkandiy visas vietines normas bei reikalavimus.

JSPEJIMAS - dél netinkamai sumontuoto jZzeminimo kistuko padidéja elektros smigio pavojus.

Taisydami arba keisdami elektros laida ar kistuka nejunkite zalio jZeminimo laido prie storojo terminalo.
Laidas izoliuotas Zalios spalvos pavirSiumi su geltona juostele arba be jos yra jzeminimo laidas ir jis turi
bati prijungtas prie jZeminimo kiStuko. Kreipkités j profesionaly elektrika arba kvalifikuota specialista,
kad jsitikintuméte, ar iki galo supratote jZeminimo instrukcijas, arba jei kyla abejoniy, ar gaminys tin-
kamai jZzemintas. Nedarykite jokiy komplekte esancio kistuko modifikacijy. Jei kiStukas netelpa j lizda,
profesionalas turi sumontuoti tinkama lizda.

SVARBU! Naudokite tik ilginamuosius laidus su 3 laidy kistuku ir 3 angy lizdu, atitinkanciu gaminio
kistuka. Pasirtpinkite, kad ilginamasis laidas bty geros buklés. Jei naudojate ilginamajj laida, jis turi ati-
tikti gaminio naudojama maitinimo srove. Dél Zemy parametry laido gali sumazéti jtampa ir pertrakti
maitinimas bei jvykti perkaitimas. Rekomenduojamas laiko matuoklis yra 12 AWG. Jei ilginamasis laidas
naudojamas lauke, jis turi buti pazymétas ,W-A" raidémis, sekanciomis po kabelio Zyme. Pvz., nuoroda
SJTW-A nurodo, kad kabelis tinkamas naudoti lauke.

Veiksmai

Pries pradédami darba, kruopsciai patikrinkite ir suverzkite visus elementus.

DEMESIO! Veikiant slégiui, atsilaisvinusios jungtys gali plysti ir sukelti pavojy. Patikrinkite, kad
visos jungtys bty sandarios. Tai taikoma abiem Zarnos galams, pistoleto filtrui, antgalio dang-
teliui, siurblio filtrui ir siurbimo vamzdelio verzléms.

DEMESIO! Visada patikrinkite, ar pistoleto apsauginis uzraktas yra tinkamoje padétyje.

Visada turékite purskimo pistoleto apsauginj uzrakta. Paleidiklj atrakinti galite tik tada, kai pistoletas
nenaudojamas.
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ATBLOKUOTAS

PURSKIMO PISTOLETO
APSAUGINIS UZRAKTAS

PISTOLETO PALEIDIKLIS

Pripildydami, plaudami ir valydami antgalj laikykite atokiai nuo pistoleto.

Sandarikliy sutepimas Riebokslio dangtelj pripildykite 2-3 lasais alyvos, skirtos stimokliui

Paruoskite bent tris indus.
Pirmasis indas skirtas medziagai, kurig purksite.

Antrasis indas skirtas praplovimo skysciui — tirpikliui (aliejiniy medziagy atveju), lako skiedikliui (laky
atveju), vandeniui (vandeniniy medziagy atveju) arba vandeniui su muilu (pereinant nuo aliejiniy me-
dZiagy arba lako prie vandeniniy medziagy). Treciasis indas skirtas atliekoms.

Praplovimas

Kada reikia praplauti siurblj?

1. Kaisiurblys pripildomas konservavimo skysciu, taip pat, kai pirma karta eksploatuojamas nau-
jas hidrodinaminis purkstuvas arba kai siurblys paimamas i$ sandélio. Praplaukite vaitspiritu (jei
ketinate naudoti vandenine medziaga, zr. 2 dalj).

2. Jei aligjinés medZiagos kei¢iamos j vandenines, i$ pradziy praplaukite vaitspiritu, tada vande-
niu ir muilu, o véliau Svaraus vandens srove.

3. Jeivandeninés medziagos keiciamos j aliejines, i$ pradziy praplaukite Svariu vandeniu, o tada
vaitspiritu.

4. Dazy keitimas. Praplaukite atitinkamu tirpikliu, pvz., vandeniu arba vaitspiritu, atsizvelgiant j
situacija.

5. Valymas. Zr. tolimesnéje naudotojo instrukcijos dalyje esantj skyriy VALYMAS.

6. Sandéliavimas Siurblj palikite pripildytg specialiu konservavimo skysciu.

PASTABA. llgiau nei viena dieng nepalikite siurblyje vandens. Praplaukite konservavimo skysciu.

Kaip praplauti?

1. Siurbimo Zarng ar siurbimo vamzdelj jstatykite j inda, pripildyta Svariu skysciu: vaitspiritu (alie-
jinéms medziagoms), lako skiedikliu (lakams), vandeniu (vandeninéms medziagoms) arba van-
deniu ir muilu (aliejines medziagas pakeiciant vandeninémis).

2. Nuimkite isleidimo vamzdj nuo siurbimo Zarnos (jei jie sukabinti) ir jstatykite j tuscia atlieky
inda.

3. Norédami praplauti siurblj, atidarykite voZtuva.

4. Patikrinkite, ar prietaisas iSjungtas ir ar slégio reguliavimo rankenélé (sukant pries laikrodzio
rodykle) nustatyta iki minimalaus lygio. Prijunkite prietaisa prie lizdo.

5. Jjunkite prietaisa.

6. Pasukite reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle ir padidinkite slégj tiek, kad siurblys
pradéty veikti.
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7. Palikite siurblj jjungta ir stebékite i$ iSleidimo vamzdzio iStekantj skystj. Palaukite, kol visiskai
istekés valymo medZiaga. Zarna ir pistoleta taip pat praplaukite, kai kei¢iate spalvas arba jvairiy
tipy medziagas ar dazus:

8. Nuo pistoleto nuéme antgalj ir antgalio dangtelj, pistoleta jstatykite j atlieky inda, kad palei-
diklis bty atidarytas.

DEMESIO! Statinio i$lydzio, gaisro ir sprogimo pavojus. Metaline pistoleto dalj laikykite ties me-
talinio indo Sonine dalimi. Visi indai, kuriuose laikomas tirpiklis, turi biti pagaminti is laidaus
metalo ir jzeminti. Nestatykite ant izoliacinio pavirsiaus, kuris yra nelaidus, jei zeméje néra jze-
minimo laido, prijungto prie, pvz., vandens vamzdzio.
9. Uzdarykite pripildymo voztuva.
10. Palikite siurblj jjungta ir palaukite, kol medziaga istekeés i$ pistoleto. Palaukite, kol visiskai iste-
kés valymo medziaga.

DEMESIO! Siame etape neatleiskite pistoleto paleidiklio. Atleidus paleidiklj, slégis sistemoje pa-
didés, o atleidus dar karta gali kilti pavojus apsitaskyti.
11. ISjunkite prietaisg ir pasukite slégio reguliavimo rankenéle pries laikrodzio rodykle iki zemiau-
sios padalos. ISjunkite prietaisa. Dabar siurblys Svarus ir gali bati pripildytas.

Pripildymas

Sistemoje sumontuotas auksto slégio siurblys, todél pries purskiant is jo ir perdavimo linijos reikia pa-
salinti ora ir visas nepageidaujamas medziagas. Pasirtpinkite, kad antgalis ir antgalio dangtelis baty
nuimti nuo pistoleto, o paleidiklis — uzrakintas.

Pripildymas

1. statykite siurbimo Zarna j inda.

2. [8leidimo zarnos galg jstatykite j atlieky inda ir atidarykite siurblio pripildymo voztuva.

3. Pasirbpinkite, kad slégio reguliavimo rankenélé bty nustatyta ties zemiausia padala, o prietai-
sas —iSjungtas. Prijunkite prietaisa ir jjunkite jj.

4. I3 léto sukdami slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle padidinkite slégj tik tiek,
kad siurblys imty veikti.

5. Palikite siurblj veikti ir stebékite i3 iSleidimo vamzdzio iStekancia medziaga. Skysciui leiskite te-
kéti tol, kol pradés bégti Svarus skystis.

6. Nukreipkite pistoleta j atlieky inda, atrakinkite paleidiklj. Tada uzdarykite siurblio pripildymo
vOZtuva.

7. Palikite paleidiklj atidarymo padétyje, kad veikty siurblys, ir stebékite i$ pistoleto iStekancia
medziaga. Skysciui leiskite teketi tol, kol pradés bégti Svarus skystis. ISjunkite prietaisa.

8. Orui pasalinti nukreipkite pistoleta j purskiamos medziagos inda arba piltuva ir laikykite nu-
spaude paleidiklj. Jjunkite prietaisa ir leiskite Svariam skysciui cirkuliuoti sistemoje. Stebékite
skystj ir uztikrinkite, kad jame nebuty oro burbuly.

9. Tada iSjunkite prietaisa ir uzrakinkite paleidiklj.

10. Dabar galite vél prijungti iSleidimo vamzdj su siurbimo zarna inde.

Tokiu btdu pripilde prietaisa uzdékite dangtelj ir antgalj.
Purskimo antgalio (reversinio tipo antgalio) surinkimas
DEMESIO! Jei prietaise yra perteklinis slégis, prie$ bet kokius reguliavimo darbus uzdéjus antgalj

atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA.

Zr. tolesnj skyriy ,Purdkimo antgalio parinkimas”, kad parinktuméte tinkama antgalj.
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1. Prie$ montuodami antgalj ir antgalio dangtelj batinai
kelis kartus jsitikinkite, kad apsauginis uZraktas yra NTGALIS
jungtas.

2. Jeijis nejungtas, patikrinkite, ar tarpiklis jstatytas j liz-
da, ir jstatykite tarpiklj j antgalio dangtel]. Patikrinkite,
ar anga atitinka antgalio dangtelj.

3. Jsukite antgalio dangtelj j pistoleto galvute.

4. |statykite antgalj j dangtelj ir patikrinkite, ar jis vietoje. Y
Sukite antgalj tol, kol padétis bus priekyje (rodyklé ant : 'V\

antgalio rankenos rodo kryptj j priekj). Norint pasalinti % ‘
nesvarumus, antgalj reikia pasukti 180 laipsniy. ANTGALIO APSAUGA  TARPIKLIAI

5. Sukite antgalio dangtelj tol, kol nustatysite norima
kryptimi, ir rankomis suverzkite fiksavimo dangtj.

LIZDAS

DEMESIO! Niekada nepurkskite, jei antgalis yra netiesioginéje padétyje - jis turi bati nukreiptas
pirmyn arba atgal. Antraip iskils pavojus dél auksto slégio.

Dabar prietaisas yra parengtas purksti.

DEKOMPRESIJOS PROCEDURA
Kaskart, netgi trumpam, nustoje purksti atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA!

SVARBU! Norédami iSvengti galimy rimty traumy, batinai atlikite Sig procedira kaskart po purkstuvo
isjungimo, pries atlikdami jo patikrinima, montavimo, modifikavimo bei antgalio valymo darbus, pries
pripildami daugiau purskiamosios medziagos ir visada — kai nustojate purksti. Jokiu budu nepalikite
prietaiso be prieziGros, kai jame yra perteklinis slégis.
1. Uzspauskite pistoleto apsauginj uzrakta.
2. [3junkite prietaisg naudodami ON / OFF (jjungimo
/ isjungimo) jungiklj.
3. Nuimkite pistoleto apsauginj uzraktg ir atleiski-
te paleidiklj, kad isleistuméte perteklinj skyscio
slégj. Metaline pistoleto dalj prijunkite prie jze- i
minto metalinio indo. Vél uzspauskite apsauginj PERPILDOS VOZTUVAS
uzrakta. -
4. I3léto sukite siurblio pripildymo voztuva j atidary- -
mo (pripildymo) padétj, kad isleistumeéte perteklinj slégj.

Tada uzdarykite pripildymo voztuva.

PURSKIMAS - VISI MODELIAI

Patikrinkite Ciurkslés sklaidos kokybe ant kokio nors nereikalingo pavirsiaus, pavyzdziui, kartono gaba-
lo. Norédami padidinti slégj, sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, o norédami jj
sumazinti— pries laikrodZio rodykle. Pradékite nuo zemo purskimo slégio ir jj is Iéto didinkite, kol pasieks
tinkama lygj. Jei slégis per zemas, purskiant ties srovés krastu liks plonos linijos, susidarys taip vadinamas
Jrastas”. Toliau bandykite didinti slégj tol, kol sklaida taps tolygi ir tinkama. Jei slégiui pasiekus auks-
Ciausig taska sklaida vis dar netinkama, naudokite mazesne antgalio anga arba atskieskite medziaga.

Nedidinkite slégio daugiau, nei reikia. Nustacius didesnj slégj nei maziausias, padidéja purskiamosios

medziagos nuostoliai, greiciau susidévi antgaliai ir sutrumpéja purkstuvo eksploatacijos laikotarpis. Dél
pernelyg auksto slégio taip pat gali taskytis medziaga ir iSeiti nelygus dazytas pavirsius.
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Purksdami visg laika vedziokite pistoleta statmenai pavirsiui, mazdaug 25-30 cm atstumu. Nejudinkite
pistoleto. Nepalenkite pistoleto.

BLOGAI GERAI BLOGAI

A

MAZDAUG 25-30 CM

Atleiskite paleidiklj po kiekvieno dryzio ar patraukimo. Kiekvienas dryzis turi per puse uzdengti pirmes-
njjj. Atlikite $j veiksma nukreipdami antgalj ankstesnio dryzio krasto link. Dirbkite pasiekiamose dalyse.
Dazydami kampus, nukreipkite pistoleta lygiagreciai kampui. Pradékite pjauti nuo krasty bei kampy.
Tada dazykite didesnius pavirsius. Neleiskite medziagai pratekeéti. Prie$ pripildami daugiau medziagos,
atlikite DEKOMPRESIJOS PROCEDURA,. Jei medZiaga prateka, siurblys siurbs ora. Prie$ tesdami veiklg
pasalinkite ora. Zr. pirmiau pateiktus nurodymus dél PRIPILDYMO. Norédami pasalinti gumulus i§ puré-
kimo antgalio (reversinio antgalio), uzdarykite pistoleto apsaugos uzrakta ir vadovaukités DEKOMPRE-
SIJOS PROCEDURA.

1. Pasukite antgalio rankenéle 180 laipsniy.

2. Atleiskite paleidiklio uzrakta j inda.

3. Jeiantgalio rankenélé uzrakinta, atlaisvinkite uzrakto dangtelj. Dabar rankenélé suksis lengvai.

4. Aktyvinkite pistoleto apsauginj uzrakta ir nustatykite antgalj atgal j purskimo padétj.

PURKSTUKAS VALYMO ANTGALIS DAZYMO PADETYJE PURKSTUKAS NETEISINGAI |STATYTAS
(CLEANING) PADETYJE

Jokiu budu nepurkskite, jei antgalis yra kitoje padétyje nei pirmyn arba atgal.

Uzsikimses storasis antgalis

Jei naudojate storajj antgalj ir purskimo antgalis uzsikimses, iSleiskite slégj i$ zarnos vadovaudamie-
si ,DEKOMPRESIJOS PROCEDURA". Apsaugokite pistoletg naudodami apsauginj uZrakta, nuimkite
dangtelj, iSimkite antgalj, pamirkykite atitinkamame tirpiklyje ir iSvalykite minkstu Sepeciu. (Antgaliui
valyti nenaudokite adatos arba astraus, smailaus jrankio. Volframo karbidas yra trapus).

PURKSTUKO PARINKIMAS
Tinkamas purskimo antgalis parenkamas atsizvelgiant j dazy klampa ir tipa bei pritaikymo buda. Ant-
galius galima nustatyti dviem budais: pagal angos dydj ir ventiliatoriaus plotj. Pagrindinis elementas

- antgalio angos dydis. Paprastai tariant, esant mazam klampumui (retoms medziagoms, pvz., lakui)
naudokite antgalj su mazesnémis angomis, o didesnio klampumo atveju (tirStesnéms medziagoms,
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pvz., lateksiniams dazams) naudokite antgalj su didesnémis angomis. Purskimo antgalio angos dydis
priklauso nuo per minute iSpurskiamo dazy kiekio litrais. Nenaudokite antgalio, kuris neatitinka di-
dziausio siurblio srauto greicio arba purkstuvo talpos. Siurblio srauto greitis matuojamas galonais per
minute (GPM) ir litrais per minute (LPM).

Kitas variantas — ventiliatoriaus plotis. Du antgaliai, kuriy angos dydis toks pat, taciau ventiliatoriaus
plotis skirtingas, skirtingose vietose purks ta patj dazy kiekj (plonesne arba siauresne linija). Naudojant
antgalj su siauriu ventiliatoriumi lengviau purksti ankstose vietose. (Vienam dryziui reikalingas medzia-
gos dangos storis nustatomas pagal ventiliatoriaus plotj, purskimo pistoleto srauto greitj ir atstuma
nuo pavirsiaus).

Ant antgalio pateikti skaiciai nurodo angos dyd; ir ventiliatoriaus plotj. Pirmasis ant antgalio esan-
tis skai¢ius nurodo ventiliatoriaus spindulj ir plotj coliais. Paskutiniai du skaiciai nurodo angos dydj
thkstantaja colio dalimi. Todél, pvz., 517 antgalio ventiliatoriaus plotis bus 25 cm (spindulys: 12,5), o
anga - 0,017 colio.

PURKSTUKO PARINKIMAS

Naudojimo metu, ypac purskiant lateksinius dazus, esant aukStam slégiui Zvyras ir priemaisos sukels
didesnj angos susidéveéjima ir ventiliatoriaus plocio sumazéjima.

Antgalio susidévéjimo lygj lengva jvertinti stebint ventiliatoriy. Dévintis antgaliui mazéja ventiliatoriaus
plotis. Naujo antgalio forma panasi j siaurg staciakampj su uzapvalintais kampais. Naudojant jis jgyja

ovalo forma.

Jj visiskai sugadinus, purskimo forma tampa apvali. Kai ventiliatoriaus plotis sumazéja iki apytikr. 2/3 jo
pradinio dydzio, laikoma, kad jis yra susidévéjes.

Démesio: Jei norite, kad antgalis ne taip greitai susidévéty, kiekviena karta pries purksdami per-
koskite dazus, taip pat reguliariai valykite visus filtrus ir sietus.

Pernelyg susidévéjusius antgalius pakeiskite. Susidévéjes antgalis sukelia per didelj purskima, apsunki-
na pjovima ir mazina purkstuko efektyvuma.

Jei antgalio didziausias dydis pritaikytas purkstuvui, tada naudojimo metu jis virSys purkstuvo srauto
greitj. Jei naudojama didziausia antgalio galia ir siurblys jos neatlaiko, tai zenklas, kad siurblys susidéve-

jes arba yra negrjztamoje padétyje.
R —

NAUJAS
ANTGALIS

SUSIDEVEJES

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 358 2016-10-26 00:15:37



VALYMAS

Baige darba surinkite medziagas ir kruopsdiai iSvalykite prietaisa. Tokiu badu neleisite medziagoms pri-
dziati siurblyje arba zarnoje.

DEMESIO! Batinai pasirapinkite, kad purskiamoji medziaga nepridzity siurblio viduje. Jei taip
atsitiks, reikés iSardyti ir vél iS naujo surinkti visa siurblj, o Zarna - iSmesti arba pakeisti nauja.

1. Norédami pasalinti slégj i$ sistemos, vadovaukités dekompresijos procedara.

2. Nuimkite antgalj ir antgalio dangtelj bei pamerkite j naudotai medziagai tinkama tirpiklj.

3. Praplaukite siurbimo zarna ir jg jstatykite j inda, pripildyta tinkamu plovimo skysciu. Paprastai
tai vanduo (vandeninéms medziagoms), vaitspiritas (aliejinéms medziagoms) arba lako skiedi-
klis (lakams). Komponentams arba epoksidinei dervai ir kt. plauti gali reikéty specialiy skysciy.

4. Norédami i$ siurblio iSleisti medziaga, isleidimo vamzdj jstatykite j originaly inda.

Jei pripildymo voztuvas vis dar yra atidarytoje padétyje, jjunkite prietaisa ir pasukite slégio reguliavimo
rankenéle pagal laikrodZio rodykle, kad jjungtumeéte siurblj. Stebékite i$ iSleidimo vamzdzio tekancia
medziaga, kol ji taps skystesné. Tai reiskia, kad issiurbiama plovimo medziaga. Tada perkelkite isleidimo
vamzdj j atlieky inda ir teskite praplovima tol, kol ims tekéti Svarus skystis.
5. ISjunkite prietaisa ir nustatykite slégio reguliavimo rankenéle iki Zemiausios padalos. Pripilde
siurblj, uzdarykite voztuvus.
6. Jeinorite pasalinti medziaga, nuéme antgalj ir dangtelj, nukreipkite pistoleta j inda — paleidiklis
tuo metu turi bati atidarytas.
7. Pastatykite atlieky indg greta medziagos indo.
8. Patikrinkite, ar slégio reguliavimo rankenélé nustatyta iki Zemiausios padalos, ir jjunkite
prietaisa.
9. Laikydami paleidiklj atidaryta, létai sukite rankenéle pagal laikrodZio rodykle iki tiek, kad siur-
blys galéty veikti.
10. Palikite siurblj jjungta ir palaukite, kol medziaga iStekés i$ pistoleto. Palaukite, kol medziaga
iStekés ir pradés skystéti.

Tai reiskia, kad plovimo medziaga pateko j zarna.
11. Neatleisdami paleidiklio, perkelkite pistoleta i$ indo, kuriame yra valymo medziaga, j alia jo
esantj atlieky inda.

DEMESIO! Sio proceso metu neatleiskite pistoleto paleidiklio. Jei atleisite paleidiklj, slégis pradés
didéti ir pakartotinai patraukus paleidiklj gali kilti nulauZzimo pavojus.
12. Palikite paleidiklj atidaryta ir siurblj jjungta bei palaukite, kol medziaga istekeés i3 pistoleto. Va-
lymo medziaga turi tekéti tol, kol pasirodys Svarus skystis.
13. Neatleisdami paleidiklio, perkelkite pistoleta j plauti skirtg inda ir 2-3 minutes palaukite, kol
plovimo medziaga pereis per visa sistema, tada patikrinkite, ar pasalinti visi medziagos likudiai.
14. Jjunkite prietaisa ir atjunkite nuo lizdo naudodami verzliaraktj.

Atidarykite pripildymo voztuva, kad isleistuméte liekamajj slégj.

15. IStraukite siurbimo zarna i$ plovimo skyscio.

16. ISvalykite jleidimo filtra ir tinklinj sieta. ISimkite ir iSvalykite minkstu Sepetéliu tinkamame tirpi-
klyje bei pakeiskite.

17. I1Svalykite siurblio filtra. Komplekte pateikiamu verzliarakdiu isimkite siurblio filtra ir jj iSvalykite
minkstu Sepetéliu tinkamame tirpiklyje. Tada pakeiskite ir suverzkite.

18. Pistoleto, antgalio ir pistoleto filtro valymas. Rankiniu badu nuimkite dangtelj ir jj pasukite,
kad nemaisyty. Paskui verzliarakciu (nejtrauktas j komplekta) atsukite rankenos apacioje esantj
dangtelj ir nuimkite rankena, kad iSimtumeéte pistoleto filtra. Antgalj ir filtra nuvalykite minkstu
Sepetéliu tinkamame tirpiklyje. | purskimo pistoleto dangtelj jpilkite nedidelj kiekj Svelnios aly-
vos, pvz., WD-40. Filtra jstatykite j pistoleta ir vél uzdékite prietaisa bei verzliarakdiu priverzkite
dangtelj.
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19. Nuvalykite purkstuva is iSorés atitinka- .
mame tirpiklyje sumirkytu skuduru.

20. Jei plaunant buvo naudojamasvanduo, | &
dar karta praplaukite vaitspiritu, kad si- &
urblyje nesusidaryty korozija.

DEMESIO! Jokiu badu ilgam nepalikite si-

urblyje vandens. Vanduo sukelia siurblio ;

korozija. b
FILTRO -
SIURBLYS

ligalaikis sandéliavimas

Pries ilgam padédami j sandélj, pripildykite siur- = ]
blj specialiu konservavimo skysciu. .

PURSKIMO PISTOLE-
TO FILTRAS

Siurbliui pripildyti:

1. Jstatykite siurbimo Zarna ir iSleidimo Zarna j inda su nedideliu kiekiu konservavimo skyscio.

2. Jei pripildymo voztuvas vis dar yra atidarytoje padétyje, jjunkite prietaisa ir pasukite slégio re-
guliavimo rankenéle, kad siurblys pradéty veikti.

3. Stebékite isleidimo vamzd; ir, tik jame pasirodzius skysciui, iSjunkite prietaisa ir uzdarykite pri-
pildymo voztuva. Jis uzblokuos siurblyje esant;j tirpalg, kad Sis buty apsaugotas.

TECHNINE PRIEZIURA

Kas 50 darbo valandy nuo variklio suslégtuoju oru nuvalykite susikaupusias dulkes. (Jei prietaisg naudo-
jate itin dulkétoje aplinkoje, 3j veiksma atlikite dazniau).

Techniné prieziara kas valanda

Po valandos purskimo rekomenduojame sustoti ir atlikti DEKOMPRESIJOS PROCEDURA,.

B Kad suteptuméte tarpiklius, jleiskite apytikriai 2 lasus sandariklio ar alyvos.
® [Svalykite siurblio filtra.

B |Svalykite purskimo pistoleto filtra.

®  [Svalykite antgalj.

B [Svalykite sieta.

DEMESIO! Siurblio niekada neguldykite ant jo galinés dalies.

Medziaga gali iStekéti ir sugadinti elektronines dalis arba variklj.

Kasdiené techniné prieziira

1. Siurblio riebokslio dangtel;j reikia sutepti alyva, uzsandarinant kaklelj.
Kiekvieng diena prie$ darba uzlasinkite ant siurblio virSaus mazdaug penkis lasus alyvos. Tada du lasus
kas valanda purskimo. Alyva uzsandarinus kaklelj, apsaugomas stamoklis.

2. Kasdien patikrinkite riebokslio dangtelis. Susidarius bet kuriai i$ toliau pateikty situacijy, su-

verzkite riebokslio dangtelj: a) Pastebimas medziagos istekéjimas is dangtelio.

Kai sistema veikia slégis ir neveikia variklis, stimoklis neissilaiko savo padétyje. PrieSingai —jis kyla j virsy.
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Riebokslio dangtelis: rankiniu badu 90 laipsniy atlaisvinkite rankenéle, kad uztvara baty nuleista iki 99.
Dvipusio verzliarakcio galg jstatykite j anga ir suverzkite riebokslio dangtelj. Pakeiskite uztvara.

DEMESIO! Riebokslio dangtelj reikéty priverzti tik tiek, kad bity sustabdytas nuotékis — ne tvir-
ciau. Per daug suverzus dangtelj galima sugadinti tarpiklius ir sutrumpéja tarpiklio eksploataci-
jos laikotarpis.

3. [3valykite jleidimo reguliavimo rutuliuka ir lizda.

Valymas:
1. Komplekte pridedamu dvipusiu verzliarakciu atlaisvinkite riebokslio dangtelj, kad iSimtuméte
siurbimo Zarna.
2. Simkite rutulinj vozZtuva ir kreipiamaja bei isvalykite visus jleidimo komponentus.
3. Siuos veiksmus atlikite atvirkstine tvarka, sumontuokite ir suverzkite.

Siurblio tarpikliai

Tarpikliai susidévi. Jei siurblys nebegali atlaikyti slégio, sunkiai prisipildo, j jo kaklelj prateka daZai bei rie-
bokslio dangtelio uzverzimas nepadeda, pakeiskite tarpiklius. Sj darba rekomenduojama patikéti kvalifi-
kuotam specialistui. Jei norite iSmontuoti siurblj ir pakeisti tarpiklius, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Siurblio iSmontavimas

1. Specialiu pleistiniu raktu atlaisvinkite riebokslio dangtelj (2) ir iSimkite siurbimo Zarna (3), esan-
Cig siurblio dugne. Tuo pat metu isimkite jleidimo rutuliuko lizdo plokstele (5), sandarinimo
Zieda (6), rutuliuka (7) ir rutuliuko kreipiamaja (8).

2. Pastatykite prietaisg ant galinés dalies ir iSimkite elektroninj radiatoriaus prietaisa (67). Taip
galésite pasiekti slégio jutiklj, kuris bus iSjungiamas (12) naudojant elektroninj prietaisa.

3. Atsukite jungtj (42) ir varztus (4) ant siurblio filtro atramos ir iSimkite siurblio filtra.

4. Sukite siurblj tol, kol stimoklis atsidurs Zemiausioje padétyje. Taip bus galima isSimti atraminj
Zieda (33). Tada bus galima stumti stimoklj (35).

5. Norédami istraukti siurblj, atsukite keturis varztus (9).

6. Noréedamijj pakeisti, atlikite nurodytus veiksmus atvirkstine tvarka. Montavimo metu sutepkite
atviras stimoklio dalis ir strypo apatine asj.

Tarpikliy keitimas

1. Specialiu verzliarakdiu atlaisvinkite rie-
bokslio dangtelj ir jj nuimkite.

2. [Simkite stamoklj.

3. [8imkite ir nuvalykite visas dalis. Su-

verzkite stimoklj ir iSimkite jo apacioje

esantj atraminj varzta (22), kad iSimtu-
méte mazo rutuliuko lizda (23) ir requ-

liavimo rutuliuko lizda (24).

Visus senus tarpiklius ismeskite.

PrieS montuojant naujus tarpiklius,

juos reikia bent valanda pamirkyti

W30 alyvoje.

6. Pakeiskite tarpiklius, riebokslius, sa-
vaiminio sandarinimo ziedus ir regu-
liavimo rutuliukus naujomis dalimis
i$ komplekto. Grieztai laikykités Sios
tvarkos ir nurodymy.

e
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7. Pakeiskite stimoklj ir sriegj ant riebokslio dangtelio. Jei plokstelés spyruokléms badinga varza,
dar paverzkite riebokslio dangtelj ¥ pasukimu.

Variklio techniné prieziira

TEPIMAS - tepala karteryje eksploatuojant galima keisti kas 200 valandy. S} darba rekomenduotina

patikéti kvalifikuotam specialistui.

ANGLINIAI SEPETELIAI

]I

Angliniai 3epetéliai yra jprastai susidévincios dalys, todél juos reikia H

pakeisti. Kai Sepetéliai susidévi iki 1/4 colio, juos visus pakeiskite.

Sepetéliy keitimas
1. ISjunkite prietaisa.

2. Lizdiniu atsuktuvu nuimkite Sepetélio dangtelj.

3. I8imkite Sepetel].

4. |statykite naujus Sepetélius veiksmus atlikdami at-
virkstine tvarka ir pakeiskite dangtelius.

Jei batina pakeisti maitinimo kabelj, siekiant iSvengti
pavojaus, tai turi atlikti gamintojas arba jo atstovas.

- ANGLINIAI
SEPETELIAI DANGTELIS

DEMESIO! Visus remonto darbus turi atlikti jgaliotasis techninés prieziliros centras. Netinkamai
atlikti remonto darbai gali nulemti susiZalojima arba baigtis mirtimi.

GEDIMY NUSTATYMAS

Problema Neveikia variklis

Patikrinkite

Sprendimas

Maitinimo 3altinis turi atitikti jtampa, nurodyta
Zenklinimo ploksteléje.

Naudokite tinkama lizda

llginamasis laidas — patikrinkite nuosekluma

Pakeiskite ilginamajj laida

Maitinimo kabelis — nuoseklumo reguliavimas

Pakeiskite kabelj

Angliniai Sepetéliai

Pakeiskite Sepetélius

Sugadintas jungiklis

Pakeiskite jungiklj

Sugadintas variklis

Pakeiskite arba suremontuokite variklj

Problema Siurblys negali pripildyti arba

neprisipildo

Patikrinkite

Sprendimas

Mazas dazy lygis

Pripildykite

Uzsikimses jleidimo tinklelio filtras

ISvalykite
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Atsilaisvinusi siurbimo Zarna

Suverzkite

Jleidimo rutuliukas ne savo angoje

ISvalykite arba pakeiskite

Problema Variklis nejjungia siurblio

Patikrinkite

Sprendimas

Siurblyje sukietéjo dazai

Pakeiskite tarpiklius ir iSvalykite visas siurblio dalis
bei filtrus

Uzsale dazai siurblyje

Atsildykite siurblj.

Problema Slégio problemos

Patikrinkite

Sprendimas

Uzsikimses filtras arba antgalis

Sumazinkite slégj ir iSvalykite

Problema Variklis negali palaikyti slégio

Patikrinkite

Sprendimas

Netinkamo dydzio antgalis

Naudokite tinkama purskimo antgalj

Susidévéjes purkstukas

ISleiskite slégj ir pakeiskite antgalj

Problema Mazas efektyvumas

Patikrinkite

Sprendimas

Susidévéjes antgalis

ISleiskite slégj ir pakeiskite antgalj

Susidévéje tarpikliai

Pakeiskite tarpiklius

Uzsikimses filtras

Sumazinkite slégj ir iSvalykite filtra

Prateka siurblio pripildymo voztuvas

Sumazinkite slégj ir pataisykite voztuva

Siurbimo laidas prateka arba yra susipynes

Pataisykite arba suverzkite

Zema jtampa

Naudokite trumpesnj ilginamajj laida

Atleidus paleidiklj siurblys issijungia

Kreipkités j prieziros centrg arba suverzkite rie-
bokslio dangtel;

Problema Variklis veikia su pertrakiais

Patikrinkite

Sprendimas

Antgalio dydziui per didelis slégis

Sureguliuokite slégj

Problema Jkaites arba perkrautas variklis

Patikrinkite

Sprendimas

Per stipriai suverZti tarpikliai

Pareguliuokite riebokslio dangtel;
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LCD EKRANAS: KLAIDY KODAI

Patikrinkite Sprendimas
« Patikrinkite, ar neiSjungtas slégio siystuvas
E05 Bjungta ir LCD ekranas
E06 Néra medZiagos Pripildykite medZiaga
EO7 Perkrova (turi pakeisti specialistas) Patikrinkite vartiklj ir slégio siystuva
E09 Virsytas didziausias slégis Patikrinkite slégio reguliavimo siystuva

TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis

~SmartSpray 21

"

~SmartSpray 27"

Variklio tipas

1000W TEFC DC

1300W TEFC DC

Tiekiama galia 1000 W

1300W

Jtampa

230V 50-60 Hz

230V 50-60 Hz

DidZiausias antgalio dydis 0,021 colio

0,025 colio

DidZiausias srautas

2,11/ min. (0,55 gpm)

2,71/ min. (0,71 gpm)

Didziausias slégis

207 barai (3 000 psi)

207 barai (3 000 psi)

Matmenys (I x P x A)

515x530x 795 mm

515x530x 795 mm

Grynasis svoris

33 kg (72,6 svar.)

33kg (72,6 svar.)

Paskirtis
Mediena Lakas, dziGstanti alyva, démés, emaliniai dazai
Statybines Dazy gruntas, gruntas, emaliniai, akriliniai, latek-

siniai dazai

Korozijos prevencija

Alkidai

Modelis

~SmartSpray 21 LF” (zemas rémas)

Variklio tipas

1000W TEFC DC

Tiekiama galia

1000 W

Jtampa

230V 50-60 Hz

Didziausias antgalio dydis

0,021 colio

Didziausias srautas

2,11/ min. (0,55 gpm)
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Didziausias slégis 207 barai (3 000 psi)

Matmenys (I x P x A) 420 %300 x 550 mm
Grynasis svoris 25 kg (55 svar.)
Paskirtis

Vidaus mediena Lakas, démés, emalis

Dazy gruntas, gruntas, emulsiniai, akriliniai, latek-

Statybines siniai daZai

Korozijos prevencija Alkidai
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DALIY SARASAS

Modelis: ,SmartSpray 21“

Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
1 Siurbimo sietas 1 2561-160021
2 Voztuvo korpusas 1 3560-240002

3A Siurbimo zarna 1 3560-26003A
3B Siurbimo Zarna 1 3560-24003B
4 Sandarinimo Ziedas 2-15,9-20 1 3560-240004
5 Voztuvo lizdai 1 3560-240005
6 Netaikoma -

7 Remonto rinkinys 1 2561-190005
8 Rutuliuko kreipiamoji 1 3560-210068
9 M8-25 varztas 4 3560-240009
10 Cilindras 1 3560-240010
11 Antgalis 2 2 2561-261414
12 Slégio jutiklis 1 3560-240012
13 Membraninis voZtuvas 1 3560-240013
14 Perpildymo vamzdis 1 3560-260014

14A Netaikoma - -

15 Netaikoma -

16 Netaikoma - -

17 Netaikoma - -

18 Netaikoma - -

19 Netaikoma - -

20 Tarpinis zZiedas 1 3560-210057
21 Plokstelés spyruoklé 3 3560-210052
22 Stamoklinis voZtuvas 1 3560-210056

23 Stamoklinio voztuvo lizdai 1 2561-210054

24 Netaikoma - -

25 Stamoklis 1 3560-240025

26 Netaikoma - -

27 Netaikoma - -

28 Netaikoma - -

29 Netaikoma - -

30 Sandarinimo Ziedas 2-15,95 1 3560-210049
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
31 Tarpiklio lizdas 1 3560-210048
32 Uzdarymo rankenélé 1 3560-210047
33 Atraminis Ziedas 1 3560-240033
34 Stimoklio kaiscio prijungimo strypas 1 3560-240034
35 Stumoklio strypo kaistis 1 3560-240035
36 Stumoklio strypas 1 3560-240036
37 M5-8 varztas 4 3560-240037
38 |vorés strypas 1 3560-240038
39 M8-50 varztas 4 3560-240039
40 M8-16 varztas 2 3560-240040
41 Filtro laikiklis 1 3560-260041
41A Netaikoma - -
42 Ya jungtis 1 3560-240042
43 Filtro korpusas 1 3560-240043
44 Filtro laikiklis 1 3560-240044
45 M5-8 varztas 7 3560-240045
46A Pagrindinis filtras 30 1 2561-140030
46B Pagrindinis filtras 60 1 2561-140060
46C Pagrindinis filtras 100 1 2561-140100
47 Filtro kistukas 1 3560-240047
48 Alktninio veleno korpusas 1 3560-240048
49 Rutulinis guolis 1 3560-240049
50 Strypas 1 3560-240050
51 Adatinis guolis 1 3560-240051
52 Netaikoma - -

52A AlkUninis velenas su ratuku, 1 000 W 1 3560-24052A
53 Adatinis guolis 1 3560-240053
54-1 Netaikoma - R

54-2 Netaikoma - -

54A-1 Netaikoma -

54A-2 1000 W variklis 1 3560-2454A2
55 Variklio Sepetéliai 2 3560-240055
56 Dangtelis 2 3560-210028
57 Plokstelés korpusas 1 3560-240057
58 Slégio reguliatorius 1 3560-240058
59 M4-4 varztas 1 3560-240059
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
60 Reguliavimo rankenélé 1 3560-240060
61 Jungiklis 1 3560-210033
62 15 A saugiklis 1 3560-240062
63 M3 verzlé 2 3560-240063
64 Monitorius 1 3560-240064
65 Monitoriaus ekranas 1 3560-240065
66 M3-12 varztas 2 3560-240066

67-1 Netaikoma - -

67-2 Netaikoma - -
67A-1 Netaikoma - -
67A-2 Valdymo plokste 1 3560-2467A2

68 M4-12 varztas 4 3560-240068
69 Maitinimo laidas 1 3560-240069
70 /4—16,5 M auksto slégio zarna 1 2561-260014
71 Dangtelis 2 3560-240071
72 Zemesniojo rémo jungtis 4 3560-260072
73 Rémas 1 3560-260073
74 Aukstesniojo rémo jungtis 4 3560-260074
75 M5-32 varztas 28 3560-260075
76 Priekinis dangtis 1 3560-260076
77 M6-16 varztas 2 3560-260077
78 Atleidimo svirtis 2 3560-260078
79 Galinis dangtis 1 3560-260079
80 Spyruoklé 1 3560-260080
81 Uzrakinimo mygtukas 1 3560-260081
82 Skersinis 1 3560-260082
83 Zarnos laikiklis 1 3560-260083
84 Ratukas 2 3560-260084
85 Ziedinis spaustukas 4 3560-260085
86 Priekinis dangtis 2 3560-260086
87 Galinis dangtis 2 3560-260087
88 Rémo rankena 1 3560-260088
89 Konteinerio dangtis 1 3560-240089
90 Sparnuotoji verzlé 2 3560-240090
91 Variklio korpusas ir konteineris 1 3560-240091
92 M6-35 varztas 2 3560-240092
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
93 Dvifunkcis verZliaraktis 1 3560-240093
94 M5-10 varztas 1 3560-240094
95 M4-10 varztas 5 3560-240095
96 Kabelio riebokslis SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabelio riebokslis SB8R-3 1 3560-240097
98 Sandarinimo Ziedas 2009 1 3560-240098
99 Tinklelis 2 3560-240099
100 Netaikoma - -

101 Plokstelé 2 3560-240101
102 Rankena 11-22 2 3560-240102
103 Stumokliné alyva 1 2561-100100
104 Alktniné jungtis 1 3560-240104
105 Netaikoma - -

106 Netaikoma - -

107 Netaikoma - -

108 Rankena 11-28 2 3560-240108
109 Saugiklio laikiklis 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
1M1 Tarpiklis 28.4-36.2-3,3 1 3560-240111
112 Sandarinimo Ziedas 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Tarpikliy verzliaraktis 1 3560-210083
114 Netaikoma - -

115 |Zzeminimo Zenklinimas 1 -
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~SmartSpray 21 LF”

Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
1 Siurbimo sietas 1 2561-160021
2 Netaikoma - -

3A Netaikoma - -
3B Siurbimo Zarna 1 3560-24003B
4 Sandarinimo Ziedas 2-15,9-20 1 3560-240004
5 Voztuvo lizdai 1 3560-240005
6 Netaikoma - -

7 Remonto rinkinys 1 2561-190005
8 Rutuliuko kreipiamoji 1 3560-210068
9 M8-25 varztas 4 3560-240009

10 Cilindras 1 3560-240010
1M Antgalis 2 2 2561-261414
12 Slégio jutiklis 1 3560-240012
13 Membraninis voztuvas 1 3560-240013
14 Netaikoma - -

14A Perpildymo vamzdis 1 3560-240014
15 Netaikoma - -

16 Netaikoma - -

17 Netaikoma - -

18 Netaikoma - -

19 Netaikoma - -

20 Tarpinis Ziedas 1 3560-210057
21 Plokstelés spyruoklé 3 3560-210052
22 Stumoklinis voZtuvas 1 3560-210056
23 Stamoklinio voztuvo lizdai 1 3560-210054
24 Netaikoma - -

25 Stamoklis 1 3560-240025
26 Netaikoma - -

27 Netaikoma - -

28 Netaikoma - -

29 Netaikoma - -

30 Sandarinimo Ziedas 2-15,95 1 3560-210049
31 Tarpiklio lizdas 1 3560-210048
32 Uzdarymo rankenélé 1 3560-210047
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
33 Atraminis Ziedas 1 3560-240033
34 Stdmoklio kaiscio prijungimo strypas 1 3560-240034
35 Stamoklio strypo kaistis 1 3560-240035
36 Stdmoklio strypas 1 3560-240036
37 M5-8 varztas 4 3560-240037
38 |vorés strypas 1 3560-240038
39 M8-50 varztas 4 3560-240039
40 M8-16 varztas 2 3560-240040
41 Netaikoma - -

41A Filtro laikiklis 1 3560-24041A
42 "a jungtis 1 3560-240042
43 Filtro korpusas 1 3560-240043
44 Filtro laikiklis 1 3560-240044
45 M5-8 varztas 7 3560-240045
46A Pagrindinis filtras 30 1 2561-140030
46B Pagrindinis filtras 60 1 2561-140060
46C Pagrindinis filtras 100 1 2561-140100
47 Filtro kiStukas 1 3560-240047
48 Strypo gaubtas 1 3560-240048
49 Rutulinis guolis 1 3560-240049
50 Strypas 1 3560-240050
51 Adatinis guolis 1 3560-240051
52 Netaikoma - -

52A Alktninis velenas su ratuku, 1 000 W 1 3560-24052A
53 Adatinis guolis 1 3560-240053
54-1 Netaikoma - -

54-2 Netaikoma - -

54A-1 Netaikoma - -

54A-2 1000 W variklis 1 3560-2654A2
55 Variklio $epetéliai 2 3560-240055
56 Dangtelis 2 3560-210028
57 Plokstelés korpusas 1 3560-240057
58 Slégio reguliatorius 1 3560-240058
59 M4-4 varztas 1 3560-240059
60 Reguliavimo rankenélé 1 3560-240060
61 Jungiklis 1 3560-210033
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
62 15 A saugiklis 1 3560-240062
63 M3 verzlé 2 3560-240063
64 Monitorius 1 3560-240064
65 Monitoriaus ekranas 1 3560-240065
66 M3-12 varztas 2 3560-240066
67-1 Netaikoma - -
67-2 Netaikoma - -
67A-1 Netaikoma - -
67A-2 Valdymo plokste 1 3560-2467A2
68 M4-12 varztas 4 3560-240068
69 Maitinimo laidas 1 3560-240069
70 4 -16,5 M auksto slégio zarna 1 2561-260014
71 Dangtelis 2 3560-240071
72 Netaikoma -
73 Netaikoma -
74 Netaikoma -
75 Netaikoma -
76 Netaikoma -
77 M6-16 varztas 2 3560-240077
78 Netaikoma -
79 Netaikoma -
80 Netaikoma -
81 Netaikoma -
82 Netaikoma -
83 Netaikoma -
84 Netaikoma -
85 Netaikoma -
86 Netaikoma -
87 Netaikoma -
88 Netaikoma -
89 Konteinerio dangtis 1 3560-240089
90 Sparnuotoji verzlé 1 3560-240090
91 Variklio korpusas ir konteineris 1 3560-240091
92 M6-35 varztas 2 3560-240092
93 Dvifunkcis verzliaraktis 1 3560-240093
94 M5-10 varztas 1 3560-240094
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
95 M4-10 varztas 5 3560-240095
96 Kabelio riebokslis SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabelio riebokslis SB8R-3 1 3560-240097
98 Sandarinimo Ziedas 2009 1 3560-210055
99 Tinklelis 2 3560-240099
100 Rémas 1 3560-240100
101 Plokstelé 8-19-3 2 3560-240101
102 Rankena 11-22 2 3560-240102
103 Stdmokliné alyva, 100 ml 1 2561-100100
104 Alkdniné jungtis 1 3560-240104
105 M8-12 varztas 2 3560-240105
106 Rankena 1 3560-240106
107 Rankena 21-31 2 3560-240106
108 Rankena 11-28 2 3560-240107
109 Saugiklio laikiklis 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
1M1 Tarpiklis 28.4-36.2-3,3 1 3560-240111
112 Sandarinimo Ziedas 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Tarpikliy verzliaraktis 1 3560-210083
114 Plokstelé M8 2 3560-240114
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~SmartSpray 27"

Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
1 |leidimo sietas 1 2561-160021
2 Voztuvo korpusas 1 3560-240002

3A Siurbimo zarna 1 3560-26003A
3B Siurbimo Zarna 1 3560-24003B
4 Sandarinimo Ziedas 2-15,9-20 1 3560-240004
5 Voztuvo lizdai 1 3560-240005
6 Netaikoma - -

7 Remonto rinkinys 1 2561-190005
8 Rutuliuko kreipiamoji 1 3560-210068
9 M8-25 varztas 4 3560-240009

10 Cilindras 1 3560-240010
1 Antgalis V2 2 2561-261414
12 Slégio jutiklis 1 3560-240012
13 Membraninis voZtuvas 1 3560-240013
14 Perpildymo vamzdis 1 3560-260014

14A Netaikoma - -

15 Netaikoma - -

16 Netaikoma - -

17 Netaikoma - -

18 Netaikoma - -

19 Netaikoma - -

20 Tarpinis ziedas 1 3560-210057
21 Plokstelés spyruoklé 3 3560-210052
22 Stuamoklinis voZtuvas 1 3560-210056
23 Stamoklinio voztuvo lizdai 1 3560-210054
24 Netaikoma - -

25 Stamoklis 1 3560-240025
26 Netaikoma - -

27 Netaikoma - -

28 Netaikoma - -

29 Netaikoma - -

30 Sandarinimo Ziedas 2-15,95 1 3560-210049
31 Tarpiklio lizdas 1 3560-210048
32 Sandarinamasis gaubtas 1 3560-210047

SmartSpray_Full_v04_HR.indd

377

2016-10-26 00:15:41



Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
33 Atraminis Ziedas 1 3560-240033
34 Stimoklio kaiscio prijungimo strypas 1 3560-240034
35 Stumoklio strypo kaistis 1 3560-240035
36 Stimoklio strypas 1 3560-240036
37 M5-8 varztas 4 3560-240037
38 |vorés strypas 1 3560-240038
39 M8-50 varztas 4 3560-240039
40 M8-16 varztas 2 3560-240040
41 Filtro laikiklis 1 3560-260041
41A Netaikoma -

42 Antgalis Ya 1 3560-240042
43 Filtro korpusas 1 3560-240043
44 Filtro laikiklis 1 3560-240044
45 M5-8 varztas 7 3560-240045

46A Pagrindinis filtras 30 1 2561-140030

46B Pagrindinis filtras 60 1 2561-140060

46C Pagrindinis filtras 100 1 2561-140100

47 Filtro kiStukas 1 3560-240047
48 Strypo gaubtas 1 3560-240048
49 Rutulinis guolis 1 3560-240049
50 Strypas 1 3560-240050
51 Adatinis guolis 1 3560-240051
52 Alkaninis velenas 1 3560-281052
52A Netaikoma - -

53 Rutulinis guolis 1 3560-240053

54-1 Netaikoma - -

54-2 1300 W variklis 1 3560-281542
54A-1 Netaikoma - -
54A-2 Netaikoma - -

55 Variklio Sepetéliai 2 3560-240055
56 Dangtelis 2 3560-210028
57 Plokstelés korpusas 1 3560-240057
58 Slégio reguliatorius 1 3560-240058
59 M4-4 varztas 1 3560-240059
60 Reguliavimo rankenélé 1 3560-240060
61 Jungiklis 1 3560-210033
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris

62 15 A saugiklis 1 3560-240062
63 M3 verzlé 1 3560-240063
64 Monitorius 2 3560-240064
65 Monitoriaus ekranas 1 3560-240065
66 M4-12 varztas 2 3560-240066
67-1 Netaikoma - -
67-2 Valdymo ploksté 1 3560-281672

67A-1 Netaikoma - -

67A-2 Netaikoma - -

68 M4-12 varztas 4 3560-240068
69 Maitinimo laidas 1 3560-240069
70 Auksto slégio zarna Va col. 16,5 m 1 2561-260014
71 Dangtelis 2 3560-240071
72 Zemesniojo rémo jungtis 4 3560-260072
73 Rémas 1 3560-260073
74 Aukstesniojo rémo jungtis 4 3560-260074
75 M5-32 varztas 28 3560-260075
76 Priekinis dangtis 1 3560-260076
77 M6-16 varztas 2 3560-260077
78 Atleidimo svirtis 2 3560-260078
79 Galinis dangtis 1 3560-260079
80 Spyruoklé 1 3560-260080
81 Uzrakinimo mygtukas 1 3560-260081
82 Skersinis 1 3560-260082
83 Zarnos laikiklis 1 3560-260083
84 Ratukas 2 3560-260084
85 Ziedinis spaustukas 4 3560-260085
86 Priekinis dangtis 2 3560-260086
87 Galinis dangtis 2 3560-260087
88 Rémo rankena 1 3560-260088
89 Konteinerio dangtis 1 3560-240089
90 Sparnuotoji verzlé 2 3560-240090
91 Variklio korpusas ir konteineris 1 3560-240091
92 M6-35 varztas 2 3560-240092
93 Dvifunkcis verzliaraktis 1 3560-240093
94 M5-10 varztas 1 3560-240094
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Nr. Dalies pavadinimas Kiekis Katalogo numeris
95 M4-10 varztas 5 3560-240095
96 Kabelio riebokslis SB7R-3 1 3560-240096
97 Kabelio riebokslis SB8R-3 1 3560-240097
98 Sandarinimo Ziedas 2009 1 3560-210055
99 Tinklelis 2 3560-240099
100 Netaikoma - -

101 Plokstelé 2 3560-240101
102 Rankena 11-22 2 3560-260102
103 Stdmokliné alyva 1 2561-100100
104 Alktniné jungtis 1 3560-240104
105 Netaikoma - -

106 Netaikoma - -

107 Netaikoma - -

108 Rankena 11-28 2 3560-240108
109 Saugiklio laikiklis 1 3560-240109
110 Kabelis 1 3560-240110
11 Tarpiklis 28.4-36.2-3,3 1 3560-240111
112 Sandarinimo Ziedas 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 Tarpikliy verzliaraktis 1 3560-210083
114 Netaikoma - -

115 |Zeminimo Zenklinimas 1 -

HARDEX Baltic SIA

Klijanu iela 2d-200, Riga, Latvija
serviss@hardex.lv

tel. +3716 73193 30

faks +371 6 731 93 31
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AEKJTAPALINSA COOTBETCTBUA:

HacTosilmmM Mbl C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3a8BASIEM, YTO U3AENNS, ONUCaHHbIe B aHHOM PyKO-
BOACTBE M MapKMPOBaHHbIE HOMEPOM U TUMOM MO KaTanory, N TexHUYeckmne XapakTepucTuku Ko-
TOPbIX MPWBOAATCA B rflaBe “TexHMYeckme XapakTepuUcTUKK', OTBeYaloT TPeboBaHUAM CllefyoLnX
anpektne: 2004/108/EC 2006/95/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC 1 cnefytoLmnM rapMOHU3NPOBaHHbIM
CTaHpapTaMm:

PN-EN 60335-1
PN-EN 50580+A1
PN-EN 62233
PN-EN 55014-1
PN-EN ISO 12100
PN-EN 1037+A1
PN-EN 3744
PN-EN 61000-6-2
PN-EN 61000-6-4

‘ MopLUHeBOV OKpacoYHbI annapaT 6e3B034yLHOro pacrbiiieHnst NCNosb3yeTcs Ans 6e3B03ayLWHOM
W OKPacKu CTeH, MOTOJKOB, KOMIOHH, a Takxke ApyrvX MaTeprasnios 1 pacTBOPUTENIEN Ha BOLHOW OCHOBE,
T.e. JIaKoB, repMeTVKOB, akpusia, laTekca, MacssHbIX Kpacok

OMPEAEJNIEHNA CUMBOJ10B, UCMNOJIb3YEMbIX
B MHCTPYKUMWN NO 3KCIJTYATALUN:

©

®

Mepep skcnnyatauven Hapesatb nblnesalnTHyo HapgeBaTb 3aLUTHbIE OYKM!
NPOYNUTaTb NHCTPYKLMIO NO macky!
3KcnyaTaumum!

S

HaneBaTb 3alUTHbIE BHUMAHWE! OnacHOCTb MOpaxeHuns anek-
nepyatkn! ObecneynTs 3a3emieHne TPUYECKMM TOKOM
OnacHOCTb ABMXYLLMXCA OnacHoCTb NonagaHus Nog B3pbiBOONacHo
3/1eMEeHTOB KOXY
CnepoBaTb MHCTPYKLMSIM, XpaHUTb OTAENbHO U yTUNU-
0603Ha4YeHHbIM JaHHbIM CUM- 31MpOBaTh B COOTBETCTBUN CO
BOJIOM B TekcTe! CTaHAapTaMuy 3aLlmMThbl OKPYKa-

toLlen cpedbl!
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OMUCAHUE OETANEN UHCTPYMEHTA

BbITsXKHOM KONNak

CnvBHas Tpyba
YNNoTHUTENbHAsA KpPbILLKa
CnnBHOM KnanaH
BakyyMHbI punetp

Kopnyc dwmnstpa

Kpblwka dunstpa

Pyuka onsa TpaHCcnopTUPOBKM
Kpbllika BTyNOK ABuratens
10. Pyyka perynmpoBku faBneHus
11. MpepoxpaHuTenb

12. Mepekntovatens BKJT/BbIKJ1
13. MNpepoxpaHuTenb conna

14. Conno

15. YonnHutens

16. Pacnbinutensb

17. Tpurrep pacnbinntens

18. MonnBHOM WNaHr

19. XK gucnnen

WOeNownhWN=
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OMUCAHUE OETANEW UHCTPYMEHTA

13 M T 15 (onuUMoHanbLHO)
A\ \

—

/ OTKPbLITO

3AKPbITO

MBKUI BCACBIBAIOLLN LLSTAHT
(OMUMOHAJIbHO)

BbITskHOM KONMak

CnusHas Tpyba
YNNoTHUTENbHasA KpbILLKa
CnvBHOM KnanaH
BakyyMHbI puneTp

Kopnyc dunstpa

Kpbiwka dunstpa

Pyuka ons TpaHCNOPTUPOBKM
Kpbllika BTyNOK ABUraTens
10. Pyyka perynvpoBKW OaBrieHns
11. MNpepoxpaHuTens

12. NMepekntovatens BKJ1/BbIKJT
13. MNpenoxpaHuTens conna

14. Conno

15. YonuHutens

16. Pacnbinvtens

17. Tpurrep pacnbinuTens

18. MNonvBHOM WNaHr

19. XK gncnnen

WOeNounmhsWN=
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NPEAYNPEXXAEHWE O COBJTIOAEHUN TEXHUKW BESONACHOCTU:

O6Luee NnpegynpexpeHne o cO6N0AeHUN TeEXHUKN 6e3onacHoCcTU npu paboTe ¢
MeXaHU4YeCKUM UHCTPYMEHTOM

MpoyunTaTh BCe NPeaynpexaeHnst 0 COBMIOAEHNN TEXHMKN BE30MacHOCTY 1 BCe MHCTPyKUmK. Heco-
6lo0aeHVe AaHHbIX NpedynpexaeHnii MOXET MPUBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKM TOKOM, NoXapy
N/ cepbesHbiM TpasMam. CoXpaHUTb BCe NpefynpexaeHns o cobnofeHnm TeXHKM 6e3onacHoCTH
N VHCTPYKUMW AN obpalleHns B Gyayuiem. TEpMUH «MeXaHUYecknii MHCTPYMEHT», NCMOSb3yeMbli B
HaCTOALLEN MHCTPYKLMU MO 3KCMyaTaUmmn, OTHOCUTCS K MEXaHUYECKMM MHCTPYMEHTaM C NUTaHUeM
oT ceTn (c kabenem 3neKTPOMNUTaHWS) Y MEXaHUYECKMM UHCTPYMEHTaM C NMUTaHNEM OT akKymynsTopa
(6e3 kabend nuTaHus).

1. TexHuka 6e3onacHOCTU Ha paboyem mecte

a. [opfepxmBaTb YNCTOTY M Xopollee ocCBelleHne paboyero Mecta. 3arpOMOXaAEHHbIe U TeM-
Hble paboymne MecTa CTaHOBATCS MPUYNHON NHLMAEHTOB.

b. He akcnnyaTvpoBaTh MexaHMYeckne WHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpede, Hanpumep,
NPV HaIMYMKN BOCMNAMEHSIEMbIX XUIKOCTEN, ra30B UK NblN. MeXaHU4eckne MHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTUN K BOCMIAMEHEHWIO.

¢. He noanyckaTb geten U NOCTOPOHHUX NpU paboTe ¢ MexaHUYecknM MHCTpyMeHToM. OTBne-
YyeHne BHUMaHNA MOXET NPMBECTU K NOoTepe KOHTPOA Haf, MeXaHUYeCKMM UHCTPYMEHTOM.

2. 3dnekTpob6e3onacHOCTb

a. LUTtencenb MexaHW4eCKOro MHCTPYMEHTa [OSIXKEH COOTBETCTBOBATL pa3beMy. 3anpeLleHo Mo-
mduULMpoBaTh LWTencesb. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh Kakme-1mbo afganTtepbl C 3a3eMSEHHbI-
MU MeXaHNYEeCKUMU MHCTPYMEHTaMK. Micnonb3oBaHve HeMOANMULIMPOBAHHBIX LUTencenen n
COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

b. W36eraTb KOHTaKTa C 3a3€MIEHHbIMY NOBEPXHOCTAMM, TaKMMU KaK TPyObl, pafnaTopsbl, NAnThl
1 XonofaunbHUKK. Korga Teno nosib3oBaTesist 3a3eM1eHO, BO3PaCTaeT PUCK MOPAXKEHNS dMeK-
TPUYECKNM TOKOM.

C.  3awmuatb MexaHu4yeckne MHCTPYMEHTbI OT LOXAA 1 Bnaru. NonagaHvie BoLbl B MexaHuye-
CKWU HCTPYMEHT YBeIMYMBAET PUCK NMOPaXKeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

d. 3anpeLleHo HapyLlaTb NpaBuia UCNoONb30BaHUA Kabens. 3anpeLleHo NCnonb3oBaTh kabesb
L0151 NepPeHOCKM, MoABeLUNBaHWS, BbITATUBAHWUS UMW OTKIIIOYEHMS MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta. 3almLLaTh kKabenb OT Tenna, Maca, OCTPbIX KPaeB U NMOABUXKHbIX AeTanei, a Takke obe-
CNeynTb 3aLMTy OT BbICOKMX TeMnepaTyp. MoBpexaeHHble 1 3anyTaHHble Kabenu nosbIWaoT
PUCK NOPaXKeHWs N1eKTPUYECKUM TOKOM.

e. [lpu akcnnyaTaLMm MexaHW4ecKoro MHCTPYMEHTa BHE MOMELLEHUI UCNOoAb30BaTb YANNHM-
Tesb, NPUro4HbIN ANS UCMONBb30BaHNA BHE NOMELLEHNIA. Icnonb3oBaHMe COOTBETCTBYIOLLLE-
ro kabens (NogxoasLLero Afs UCNob30BaHUsSt BHE MOMELLEHNI) CHUXAET PUCK MOpaxKeHus
3M1eKTPUYECKNM TOKOM.

f. Tpn HEBO3MOXHOCTW M3bexaTb 3KCMayaTaLMm MexaHM4Yeckoro MHCTPYMEHTa BO BNaXHOWM
cpefie NCMonb30BaThb YCTPOMCTBO 3almUTHOro oTktodeHns (Y30). Mcnonb3osaHue Y30 cHu-
KaeT pUCK NopaxeHus 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

3. TMepcoHanbHasg 6e3onacHOCTb

a. [pu akcnnyaTaLmm MexaHM4eckoro MHCTPYMeHTa cregyeT ObiTb BHUMAaTEbHbIM 1 OCMOTPU-
TesIbHbIM. 3anpeLlaeTcs 1Cnob3oBaTh MeXaHNYecknin MHCTPYMEHT, eCIv Nosb3oBaTesb Ha-
XOLMNTCA B yCTaBLUEeM COCTOSIHMM, MOL, BO3OENCTBMEM HAaPKOTUKOB, ankoroas Unv Nekapcrs.
MoMeHTHas NoTepst BHYMaHWsi BO BPeMsi SKCMyaTaLMm MexaHN4ecknx MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTUN K CEPbE3HBIM TPAaBMaM.

b. CnepyeT ncnonb3oBaTh cpefcTBa MHAMBWUAYaNbHOM 3alMThbl U BCErAa HOCUTH 3alLMTHble
ouku. CpecTBa MHAMBWAYANbHON 3aLLMThl, Tak1e Kak Mblie3alynTHas Macka, Heckob3sLlas
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3almMTHas 0byBb, Kacka UM 3alLUTHbIE HAYLLHWKK, UCMOJib3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCI10-
BUSIX, CHU3AT PUCK MOJTyYeHUSs TPABMbl.

c. CnepyeT u3beraTb HenpegHaMepeHHOro 3anycka obopynoBaHus. Heobxopumo ybennTb-
€51, YTO BbIKJIIOYATENb HAXOAMTCS B MOMOXEHUN BbIK/. MPEexXae, Yem NOAKMoYaTb K UCTOY-
HUKY MUTaHWa u/unu 610Ky akkymynsiTopa, nogbema Wian mnepemelleHnss MHCTPYMeHTa.
MepemMelleHne MeXaHWYeCkKMX MHCTPYMEHTOB, KOrAa Masiblibl HAXOASTCA Ha BbiK/ovaTese
WV MOLK/IOYEHME K CETU MEeXaHNYeCKMX NHCTPYMEHTOB, BbIK/OUaTElb KOTOPbIX HAXOAUTCS
B MOJIOXEHUM «BKJ1.», MPUBOLAMUT K HECHACTHBLIM CIIy4asiM.

d. [lepeqn BKJIOYEHMEM MEXAHWMYECKOrO MHCTPYMEHTa CHATb BCe pa3fBMHble Kouun. Kroy,
OCTaBJIEHHbIN MPUKPENIEHHbIM K BPaLLAOLWencs AeTain MexaHU4yeckoro MHCTPYMeHTa, Mo-
XeT NPUBECTN K TPaBMaM.

e. He cnemyeT nbiTaTbCst JOTAMMBATLCS OO0 MHCTPyMeHTa. CriefyeT BCerna CoXpaHsaTb HagexXHyo
TOYKY OMOpbI 1 paBHOBecKe. OTo obecrneynBaeT bosiee HageXHbIVi KOHTPOJTb MEXaHNYECKOro
VNHCTPYMEHTA B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMAX.

f. OpeBaTbcs cooTBeTCTBYIOWMM 06pa3oM. He ofeBaTh CBOOOLOHYIO OLEXAY UMW I0BEIMPHbIE
yKpalueHus. V136eraTe nonagaHus BOOC, OOeXmbl 1 NMepyaTok B NoABWXHble fetanun. CBo-
6opHasi ogexza, I0BeNIMpHbIe U3LeNNst W AAVHHbIE BOIOCHI MOTYT MOMacTb B MOABUXHbIE
netanm.

dg. Ecwm yctporictBo o6opynoBaHo coefVHEHUAMU OJ19 UHCTPYMEHTOB A/s yaaneHus u cbopa
nblIY, y6eamuTbCsl, YTO OHWU NMOACOEANHEHBI Y UCTMONb3YIOTCS COOTBETCTBYIOLLMM 0bpa3om. Vc-
NoJib30BaHMe Nbl1eCOOPHMKOB MOXKET CHU3UTb PUCKM, CBA3AHHbBIE C MblJIbIO.

4. JkcnnyaTtauus u o6cnyXKuBaHUE MeXaHM4Yeckoro UHCTPyMeHTa

a. YcKopsATb MexaHW4Yecknii MHCTPYMEHT 3anpelleHo. Vcnosib3oBaTh MHCTPYMEHT Afis Lenen,
L1t KOTOPbIX OH MpefHa3HayeH. JKcniyaTaumns COOTBETCTBYIOLLErO MeXaHUYeCckoro MHCTPY-
MeHTa bynet 6onee 3chekTUBHOM 1 He30nacHO Npu cOBMOAEHNM MPOEKTHbIX NMoKa3aTenen.

b. 3anpelyeHo ncnonb30BaTh MEXaHUYECKUIA MHCTPYMEHT, €C/IM BbIK/TIOYATE b He BKITIOYAET U He
BbIK/1tO4aET ero. J1lobon MexaHU4YeCcknin MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He KOHTPOIMPYETCS BbIKIToYa-
Tenem, SIBAISIETCS OMacHbIM U MOLANEXNUT PEMOHTY.

c. OTcoeguHWTb LUTENCeNb MEeXaHUYeckoro MHCTPYMeHTa OT UCTOYHMKA MUTaHust u/unu 6no-
Ka aKkKymynsaTopa nepef npoBefdeHNEM KaKMX-IMHBO HACTPOeK, 3aMeHON BCMOMOraTeslbHOro
060pyLOBaHNS UM XPaHEHWEM WHCTPYMEHTOB. Takune NpeBeHTUBHbIE Mepbl MPeAOCTOPOX-
HOCTUN CHUXAIOT PUCK CITyHaHOro 3amnycka MeXaHU4Yeckoro MHCTPYMeHTa.

d. XpaHuTb 6e3nencTByloLLMe MeXaHNYeckne MHCTPYMEHThI BOanu OT AeTei. Jlnuam, Kotopble
He 3HaKOMbI C MEXaHWYeCKUM MHCTPYMEHTOM WJIN C HACTOALWMMM MHCTPYKLMSIMU, 3aMnpeLLeHo
NMOJb30BaTbCA MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM. MexaHnyeckme MHCTPYMEHTbI NPeacTaBsioT
OMacHOCTb B pykax Heoby4YeHHbIX Mosb30BaTene.

e. [lpoBOAUTbL TEXHUYECKOe 06CYXKMBAHNE MEXaHNYECKNX MHCTPYMEHTOB. [1poBepsATs Hanmyme
OTK/IOHEHWI U 3aXKMMOB MOABUXKHbIX AeTasnen, NoNoMoK AeTanen nimn gpyrux ycioBuii, Ko-
TOpble MOTYT MOBNATL Ha IKCMIyaTaLMIO MEXaHUYECKOrO MHCTPYMeHTa. Mpu oBHapyxKeHun
NMOBPEXAEHN MeXaHMYeckoe YCTPOMCTBO MOAMNEXUT PEMOHTY Meper ero dKcrayaTaumne.
HecuacTHble cilydam MPOMCxXoasaT No NPUUMHE HEHAA1eXKaLlero TeXHNYeCKoro obcyXKnsaHums
MeXaHN4YeCKNX MHCTPYMEHTOB.

f. Vcnonb3oBaTb MexaHU4Yeckuin MHCTPYMEHT, BCMOMOraTesisHoe 0bopynoBaHue, HAaKOHEYHN-
KN W T.4. B COOTBETCTBUM C HACTOALWMMY UHCTPYKLUMSMU, MPUYHUMas BO BHYMaHWeE yCI0BUS
IKCnyaTaumm 1 paboTy, KOTOpYo HeOBXOAMMO BbINOMHUTb. IcNonb30BaHne MexaHN4Yeckoro
VNHCTPYMeHTa A5t paboT, KOTOpble OTIMYAOTCA OT NPeayCMOTPEHHOrO NPUMEHEHUS, MOXET
NMPVBECTU K OMAaCHOM CUTyaLMn.

5. 06cnyxuBaHue
a. O6cnyxmBaHWe MEXaHUYECKOro MHCTPYMEHTa JOMKHO NPOBOAUTLCS KBANUMPULMPOBAHHbLIM
CneumnanncTom No PEMOHTY, UCNOSb30BATh TONbKO MAEHTUYHbIE OPUTMHANbHbIE 3anacHble ae-
Tanw. Takum obpaszom, obecrneumnsaeTcs 6e30MNacHOCTb MEXaHNYECKOTO MHCTPYMEHTA.
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I'Ipenynpe)KneHml 0 cobnoaeHnn TeXHMKN 6e3onacHoOCTU
npu akcnayataumu 683BO3AyIJJHbIX paCﬂblﬂMTe.ﬂel;I

Cnepyolne npenynpexneHns oTHOCATCA K HAacTPOMKaM, MUCMOb30BaHUNIO, 3a3eMJIEHUNIO, TEXHMYe-
CKOMY 06C/TY>XXMBAHWNIO M PEMOHTY IAHHOIO YCTPOMCTBA. BOCKMLaTeIbHbIN 3HAK yKa3biBaeT Ha obLiee
npegynpexneHune, npefynpexnatolwmii 3Hak yKasblBaeT Ha HaMyMe pUcka, CBsI3aHHOTO C NpoBeeHu-
emM npouenypsl. Korga 3T cMBObI NOSBAAIOTCA B TEKCTE PYKOBOACTBA UM HA STUKETKE, Bbl AOIKHbI
BEPHYTLCS K JaHHBIM NPeaynpexaeHnsM. B COOTBETCTBYIOLLMX MeCTax B TeKCTe HaCTOSILLEro PyKOBOL-
CTBa MOTYT NOSABAATLCS CMMBOJIbI OMACHOCTU U NPeaynpexaeHus, CBsi3aHHble C onpeaesieHHbIM Npo-
LyKTOM, He OMMUCaHHbIM B JaHHOM pa3fese.

A NO>XXAPOB3PbIBOOMACHOCTb

JlerkoBocnnameHsIoLLMecs Napbl OT PAaCTBOPUTENEN 1 KPACOK, PACMONOXeHHbIX B paboyem
s‘Z, MecTe, MOTyT BOCMIaMEHNUTBLCS MK B30pPBaTbCs. [Ing npegoTepaLleHns noxapa uiv 3pbl-
Ba cobntopanTe cnenytolime TpeboBaHus:

1. W3beraTb pacnblieHnst NerkoBOCNIaMEHSIIOWMNXCA U FOPIOYMX BELLEeCTB BOIN3M OTKPBLITOrO
OFHS WAN UCTOYHWKOB BOCMNAMEHEHNS, TaKMX KaK CUrapeTbl, ABUraTeNn 1 3nekTpuyeckme
YCTPOWCTBa;

2. Kpacka nim pactBoputesnb Ha MOBEPXHOCTM 060PYAOBaHMSA MOTYT NPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HWUIO CTaTM4ecKoro anekTpuyecta. CtaTMyeckoe 3NeKTPUYEeCTBO CO34aeT PUCK BO3ropaHus
WAV B3pbIBa NPU HaNM4MM NAPOB KPACKW UW pacTBOPUTENS;

3. Yb6eouTbcsi, UTO BCe KOHTeMHEepb! U chcTeMbl cOopa 3a3eMeHbl 418 NpeaoTBPaLLeHns paspsi-
na. He ncnonb3oBaTtb KOXYXW, €CIM OHWM He 0b6afiatoT aHTUCTAaTUYECKUMU U 311eKTPONpPo-
BOAHbIMW XapakTepucTnkamu;

4. He ncnonb3oBaTb KPacky U pacTBOPUTENN, COAePXKaLLMe raNoreHHble yrneBoaopoabl;

5. Yb6enuTbcs, 4TO MeCTO, e OCYLLECTBISIETCS pacrblieHne, XOpoLwo BeHTUAMpyeTcs. MNogaep-
XMBaTb HEOOXOAMMBIVI MPUTOK CBEXEro Bo3ayxa B 3TOM MecTe. [lepxaTb HaCOCHbI MOAY/b B
XOPOLLO BEHTUANPYEMOM MecTe. HUYero He pacnbingTb Ha HACOCHBI MOAYb;

6. He kypuTb B MecTe pacnblieHns;

7. He ncnonb3oBaTb 3aXuranky, ABUraTeNin UM CXo4Hble YCTPONCTBA, 0OpasytoLLmMe UCKPbI, B
MecTe pacnblieHuns;

8. [llopnepxmBaTb YNCTOTY Ha MecTe NpoBefeHNs PaboT. B nomeLleHnn He JOMKHO ObiTb KOH-
TENHEPOB C KPackoW WX pacTBOPUTENSMKM, Mycopa W Opyrux JIerkoBOCMiaMeHSIOLLMXCS
MaTepunanos;

9. Bcerga nNpoBepsiTb COCTaB PacnbIISEMON Kpackn 1 pactBopuTeneit. MNacnopta 6e3onacHo-
CTV MaTepranoB 1 APbIKM Ha KOHTEMHEepax C Kpackom n pactsoputenamn. Cnefosatb UH-
CTPYKUMAM MO TexHuke 6e30MacHOCTH, MpeaoCTaBaeHHbIM MPOU3BOAUTENAMU KPAaCkn ©
pacTBopuTenen;

10. lMowmeLLleHVe JOMKHO BbITb OCHALLEHO 3P HEKTUBHBIM MPOTUBOMNOXAPHBIM 060PYA0BaHNEM;

11. VIHCTpyMEHT pacnblieHns NPpOu3BOAUT UCKPLI. ECN B MHCTPYMEHTE pacnblieHns Nnmn paaoMm C
HVM, B0 ANS NPOMBIBKM M YNCTKM MCMOSIb3YETCS IErKOBOCMIaMEHSIOLLAACs XXNAKOCTb, Aep-
XaTb UHCTPYMEHT Ha PacCTOSAHMM He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX NapoB.

A SJIEKTPOBE3OMNACHOCTb

1. LUTencenb MexaHW4eCcKOro MHCTPYMEHTa AOMKEH COOTBETCTBOBAThL pa3bemy. 3anpe-
LeHO MoaMdNUMPOBATL WTENCeb. 3anpeLweHo NCNoNb30BaTh Kakue-nnbo agantepsbl
C 3a3eMJIEHHbIMU MeXaHNYeCKMMU MHCTPYMeHTaMu. Vicnonb3oBaHve HeMoanuumpo-
BaHHbIX LUTEMNcenen N COOTBETCTBYIOLLMX PAa3beMOB CHUXAET PUCK MOPAXEHNUS dMeK-
TPNYECKNM TOKOM.
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2. 3a3eMiieHHble WHCTPYMEHTbI OOJIXXHbI NOACOEANHATBLCA K NPpaBuJibHO yCTaHOBJ’IeHHOl?I
ceTeBOM PO3eTKe B COOTBETCTBUN CO CTaHOAPTaMM N HOpPpMaTMBaMW. Henb3sa yhoandaTtb
KOHTAKT 3a3eMJIeHNst Uan KakuM-nnbo 06pa30M N3MEHATb KOHCTPYKLNIO PO3ETKWN. He
MCNos1b30BaTb NepexoaHnKN. Ecnu ecTb COMHeEHMe B TOM, YTO ceTeBas PO3€eTKa 3a3eM-
J1eHa NpaBusibHO, cnenyet OGpaTVITbCH K KBaJ'Il/ICbI/ILI,I/IpOBaHHOMy SNIEKTPUKY. Ecnn me-
XaHUYeCcKnmn WHCTPYMEHT Ha4HaeT pa6OTaTb HencnpaBHO U JTOMaeTCA, 3a3emMyieHne
obecneynBaeT H1U3KOE conpoTmBlieHMe, 4TOObI YMEHbLLUNTbL BO3MOXHOCTb NMOpa>XeHns
pa60qero SN1eKTPpnYeCckKMmM TOKOM.

3. W3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMM NOBEPXHOCTAMU, TAaKUMU KaK pr6b|, paanaTopsbl, NANTbI
1 XONoAnNbHUKN. Korga Teno nonb3oBaTens 3a3eMseHo, BO3pPacTaeT PUCK NMOpaxxeHnsd 31eK-
TPUYeCKMM TOKOM.

4. 3awmwatb MexaHuyeckme WHCTPYMEHTbI OT OOXOA W BNarun. [MonagaHve BoAbl B MexaHunye-
cKUn NHCTPYMEHT YBEeJINYMNBAET PUCK MNOPaXEHUA SNeKTPNHeCKNM TOKOM.

5. 3anpeLueHo HapyLlaTb Npasunia NcnoJsib30BaHWA Kabens. 3ar|peu.|,eHo 1Cnofib30BaTh Kabesb
ONA NepeHoCK, NoABeLLBaHUA, BbITATMBaHNA NITN OTKJTHIOYEHNA MeXaHNYeCKOro MHCTPpyMeH-
Ta. 3aWmats kabenb oT Tenna, Macna, OCTpPbIX KpaeB 1 NOABMXKHbIX netanen, a Takxe obe-
CNevYnTb 3aLlNTy OT BbICOKMX TEMMNEPaTyp. nOBpe)K,D,eHHbIe M 3anyTaHHbIe Kabenu nosblwatoT
puck nopaxxeHns sNeKTpn4eCcknMmM TOKOM.

6. |_|pl/l aKcnayataunm MexaHn4eckoro MHCTpyMeHTa BHe NOMELLEHNI NCNONb30BaTb yonnHn-
Tenb, I'IpVII'O,EI,HbIl?I 019 CMOMIb30BaHUSA BHE MomeLlleHui. Micnonb3oBaHmne COOTBETCTBYOLLE-
ro kabens (I'IO,EI,XOJ:I,FILLI,GI’O ANa NCnoJsib30BaHUA BHE I'IOMeLLI,eHVII;I) CHMXKaeT PUCK nopaxxeHums
3J1EKTPUNYHECKMNM TOKOM.

A OMACHOCTb NOMNMAAAHNSA NOA KOXXY

Mpun pacnbiieHnn nog BbICOKMM AaBieHeM BO3MOXHO NomnagaHne B OpraHu3mM TOKCMHOB,
BbI3bIBaIOLLMX CEPbE3HbIE MOBPEXAeHNS. B Takom cnyyae Heobxoanmo HemesieHHo obpa-
TUTbCS 38 MEOANUNHCKON MOMOLLbIO.

1. 3anpeleHo HanpaBAsiTb PacnbUINTENb Ha JIIOOEN NN XNBOTHBIX M HE PaCMbIfsTb HA HUX ero
cogepxnmoe.

2. 3anpeleHo NOACTaBNATb PYKU UKW Apyrve 4acTu Tena K BbinycKHOMY conny. Hanpumep, He
NbITaTbCs 3aKPbIBaTb MPOTEYKY YaCTAMMU Tena.

3. Bcergma nonb3oBaTbCs KPbILLKON HaKOHeYHMKa conna. He ocylwecTBAsSTb pacnblienne, ecim
KpbILLKa HAKOHEYHMKA COoMnJla He HaXoOMUTCs Ha MecTe.

4. llcnonb3oBaTb COMIO, NPOM3BEAEHHOE KOMMNAHMEN GRONE.

5. bBbiTb 0COB0 OCTOPOXHBLIMW BO BPEMS YNCTKM U 3aMeHbl HAKOHEYHWMKOB corfla. Ecim Hako-
HEeYHMK COMna 3acopuTCs NMPW PacnblIeHN, BbINOAHUTL NPOLEAYPY CHUXEHMS N3ObITOYHOro
[aBNeHnst, 4Tobbl OTKOUYNUTL MPUBOP 1 CHU3UTL OABNEHME Nepes TeM, Kak CHATb U OYUCTUTL
HaKOHeYHWK consa.

6. He octaBnsaTb 6€3 npucMoTpa Nprbop, NOAKAYEHHbBIN K UCTOYHWUKY MUTaHWS UAK Nog Aasie-
HneMm. Korga npnubop He NCNonb3yeTcst, OTKIOUYNUTD €r0 1 OCYLLLECTBUTbL MPOLEAYPY CHUXEHUS
M306bITOYHOIO AABNEHUS.

7. Yb6enuTbCs, YTO LWNAHMM 1 Apyrue getany npubopa He noBpexaeHbl. [loBpexaeHHble LWnaHr
VN getanu SOKHbI ObiTb 3aMeHeHbI.

8. Cuctema co3gaét gasnenue go 21 MlMa (207 6ap). Vicnonb3osaTk 3anacHble getan GRONE,
paccynTaHHble Ha gasneHune B 21 MrMa (207 6ap).

9. Korpga ycTpowncTBO He Mcnonb3yeTtcs, 3adukcnpoBaTth Tpurrep. Yoeamtbes, 4To 6nokmposka
Tpurrepa yHKUMOHMPYET NPaBUIbHO.

10. Mepep BktoYeHEeM Npubopa ybeanTbCs, YTO BCe €ro AeTann HafexXHO COefMHEHbI.

11. Crporo cnepoBsaTh npolenype npu 6bICTPOR OCTaHOBKE YCTPOWCTBA U CHATUM N3ObITOYHOTO
NaBleHuns.

12. TwaTtenbHO 03HAaKOMUTLCS C 3/1EMEHTaMM yNpaBieHus
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OMACHOCTb, CBA3AHHASA C ATIOMUWUHUEBBIMI OETANAMN,
HAXoOAWMMunuca noa AABNEHUEM

Mcnonb3oBaHWe B yCTPOMCTBE XNAKOCTEN Nof AaBfeHeM, He MPefHa3HaYeHHbIX L5 KOH-
TaKTa C aJlloOMVHUEM, MOXET MPUBECTU K CUIIbHON XMMUYECKOW peakLmn 1 NOBPEXAEHWIO
ycTponcTBa. IrHopnpoBaHue JaHHOro MpeaynpexaeHvs MOXeT NPUBeCcT! K CMepTH, ce-
pbe3HOM TpaBMe UM MaTepuasbHoOMYy yuepoby.

1. Hewucnonb3osathb 1,1,1-TPUXNOP3ITaH, METUNEHXJTIOPUE, @ TakXKe Apyrne pacTBOPUTENM Ha ra-

JIOTEHNPOBAHHBIX YTIEBOAOPOAAX UITN XNAKOCTH, cCoaepKallne AaHHble pacTBOPUTESN.

2. MHorve gpyrvie XnaKoCcTu MoryT CofepaTb XMMMUYeckne BELLeCTBa, BCTyMNatoLLMe B peakLmio
C anomunHmeM. MHhopmaLumio 0 COBMECTUMOCTM BELLLECTB MOTYT NPefoCTaBUTb MOCTaBLLMNKM
MaTepunanos.

A OMACHOCTb, CBA3AHHASA C ABVOKYLWMMNCA OETANAMMU

[BvXyLLMecs feTanu MOryT 3aLleMuTb, MOBPeanTb UK Nope3aThb nasiblbl 1 Apyrue Yactu

Tena.

1. He npunbnmxatbcsi K ABMXYLLUMCS LETANSIM.

2. Heynpasnate o6opynoBaHviem 6e3 Bcex MpefoxpaHnTeNein 1 3alMTHbIX KPblLLek.

3. O6opynoBaHuve, Haxofslleecs nof aBfieHNeM, MOXET 3anycTUTbCst 6e3 npegynpex-
ZeHusi. [lepen NpoBepKoW, NepemelLeHnemM 1 obcnyxreaHmeM obopynoBaHusl Bbi-
NOMHWTL NMPOLEAYPY CHUXEHWSI N3OBITOYHOTO AABMEHNUS Y OTKIIIOYNTbL BCE UCTOYHUKN
nUTaHns.

A OMACHOCTb, CBA3AHHASA C HEHAOQNEXXALLUM UCNOJIb3OBAHUEM

HeHaznexallee ncnonb3oBaHe 000pyLOBaHNS MOXET MPUBECTU K MHBAJIMOHOCTY UIN CMEPTU.

B [Ipy oKpacke Bcerga UCnosib3oBaTh NOAXOAsLLMe nepyaTky, obopynoBaHve ofis 3aluTbl Op-
raHOB 3PEHMS 1 PecnmpaTop UIn Macky.

B He ynpaBnsiTb YCTPOWCTBOM W He BbIMOHATL pacnbiieHve nobnmsoctn ot feteit. Jepxatb
YCTPONCTBO B MeCTax, HeAOCTYMHbIX AN AeTel.

B He npeBbllaTb HOPMasbHbIA OMana3oH Mokasatenen W He pacnofiaraTb YCTPOWMCTBO Ha
HeyCTONYMBOWM MOBepxHOCTU. MopmdepxmBaTb MpubOp B MPaBUSILHOM TMOMOXEHUN U B
paBHOBeCUN.

B [Tpu paboTe cneyeT cOCPeOTOUNTLCS Ha BbINOMHAEMON AeATENbHOCTY.

B He ocTaBnsTb 6€3 npucmMoTpa Nprbop, MOAKIOHEHHbIN K UCTOYHMKY MUTaHUS UV Nog daBre-
HueM. Korfa npnbop He NCnosb3yeTcs, OTKIIYNTb €ro U OCYLLEeCTBUTbL MPOLLEAYPY CHUXEHNS
1N36bITOYHOrO faBEHMS.

B OnepaTop He JO/MKEH YNPaBnsTh YCTPONCTBOM, €C/IN OH YCTan WM HaXOAUTCS Mo, BO3AeN-
CTBMEM HAPKOTMKOB WSV anKorosns.

B He gonyckaTb CKPYyYMBaHWUS UM YPE3MEPHOIO BbITAMMBAHNS LWaHra.

B He nogsepraTb LUMAAHT AENCTBUIO TEMMNEPATYp UM AaBNEeHWU, NPEBbILIAIOLNX PEKOMEHOO-
BaHHble GRONE nokasartenu.

B He 1MCNoNb30BaTh WIAHT AN NepeMeLeHns Uam nogbema npnubopa.

B He oCyLLeCcTBNATb pacnblieHne, ecv AVHa WnaHra MeHbLle 7,5 MeTpoB.
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A CPEOCTBA MHAUBUAYAJIbHOW 3ALLATDI

|_|pl/l HaxoxaeHnn BOAN3M 30HbI paGOTbI yCTpOl?ICTBa, MCNOMb30BaTb COOTBETCTBYOLLEE 3a-
LLNTHOE CHapsaXeHne BO n3bexaHune Cepbe3HbIX TPaBM, B TOM 4udsie TpaBM OpraHoB 3pe-
HWA, NOTEPU CNyXa, BOAbIXaHWA TOKCNYHbBLIX MapoB N OXXOroBs.

K 3aLLMTHOMY CHapsi)KeHMIO OTHOCATCS:
m Ouku
B PecnupaTopbl, 3alMTHas OAeXaa 1 nepyaTkuy, pekoMeHrayeMble NPon3BOAUTENSIMU
XUOKOCTEN 1N pacTBOpUTENEN.

Mpy UCNONBb30BaHUM MEXaHWYeCKOro WMHCTPYMEHTa HeobxoAVMMO MposBAATb 6auTenb-

HOCTb, C1eAMTb 3a BbIMOSIHAEMbIMU SENCTBUSMW N PyKOBOACTBOBATLCS 34PaBbIM CMbIC/IOM.

He ncnonb3oBaTb MexaHWYeCKMM WHCTPYMEHTOM, eCiv onepaTop yCTas, HaxoauTcs Mof,

BO3[€eNCTBNEM HAPKOTUKOB, afIkOronst v NekapcTBeHHbIX npenapaTtoB. Haxe Hepgonras
noTepst BHMMaHMs BO BPEMS 3KCMJyaTaLMM MEXaHNYECKOro MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K Cepbes-
HbIM TPaBMaM.

1. Wcnonb3oBaTh cpefcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLuThl. Bcerga HagesaTb 3alnTHble ouku. Cpea-
CTBa MHAMBWAYaNbHOW 3aLUWThI, TakMe Kak Macka OT MblfK, 3alUTHasa NPOTUBOCKONb3ALLAS
06yBb, Kacka UM HayLUHUKW MPU NPaBUIbHOM UCMOb30BaHUM MO3BONAT CHU3UTb PUCK MO-
Jy4eHusa TpaBMbl.

2. VI36eraTb HenpedHaMePEHHOrO BKIOYEH WS yCTPOMCTBA. [lepes noAKioYeHeM yCTPOMCTBa K
WNCTOYHUKY MUTaHUS y6ednTbCs, UTO NepeksitoyaTenb HAXOAUTCS B MooXeHUn “Boiks.”. Yaoep-
KMBaHMeE nanbla Ha KHOMKe NMMUTaHWs BO BPeMsi NepeHoca UM NOAKIOYEHNS yCTPOMCTBa K
WNCTOYHMKY MUTaHWS, a TakKe NepekiodeHre B NonoxeHve “"Bk." MOXeT NpnBecTun K Hec4acT-
HbIM Cly4asim.

3. [lepepq BkJIOYEHNEM ybpaTh perynmpyowmin kiod. Koy, ocTaBieHHbI Ha BpaLlaloLLmMxcs
[eTansix ycTpomcTBa, MOXEeT NPUBECTU K TPaBMaM.

4. V36eraTb Ype3MepHOro HakoHa ycTponcTBa. Bo Bpemsi paboTbl MPUHATL YCTOMYMBYIO MO-
3ULMI0. DTO MNO3BOIUT SlyYLLE YNPAaBAATb MEXaHNYECKUM MHCTPYMEHTOM B HemnpeaBuaeHHbIX
CUTyaLmsix.

5. HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO Ofexay. He HageBaTb CBOBOAHYIO OfeXay Uiu yKpalueHus. Bo-
N0OChl, OAeXaa N nepyaTkn fOMKHbI BCErAa HaXOANTLCS Ha PACCTOSHUM OT BpaLLalowmxcs ae-
Tanei. CBobofHas ofexaa, yKpalleHvs amn AJIMHHbIE BONOCkl MOMYT MOMacTb B ABMUXYLLMeCS
[eTann ycTponcTea.

6. [Mpu NCNoOSIb30BaHUN YCTPOMCTB cbopa v yaaneHus nbian yoeanTbes, YTO OHW NOAK/OYEHbI K
CeTV 1 NCMONb3YITCSH NPaBUbHO. Micnonb3oBaHMe 3TUX YCTPOMCTB CHUXAET PUCK 3amnblieHns

MEAVNLMHCKAS TPEBOTA - HaHeceHWe Bpefia 300P0BbIo B MpoLiecce 6e3B03AYyLLIHOMO pacrblieHus.
B cnyvae NPOHMKHOBEHMSA XMAKOCTN B OPraHm3m

HEMEOJIEHHO BbI3BATb CKOPYO MOMOLLb. 3TUM HEJTb34 MPEHEBPETATb.
XKunpgkocT BbICOKOro AasrieHus, nogasaemMble YCTPONCTBOM, 06n1afatoT CocobHOCTbIO NMPOHKKaTh B
OpraHn3M 4yepes KOXY ¥ Bbi3blBaTb CEPbe3HbIE MOBPEXOEHNS, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTN K aMnyTaLm

KOHeYyHoCTew.

BCEMAA cTaBWTb MpegoxpaHuTesb B MOSIOXeHVe “3abnoKkMpoBaHo”, Koraa ycTponcTBO He MCMOosb3yeT-
€5, @ Takke nepeg TeXHNYeckum oBCy>KMBaHNEM UITN O4NCTKOMN.

HUKOTAA He yoansTb v He U3MeHATb AeTann pacnblinTens.

BCETAA cHumaTe COMIO pacnbinuTtens npu ero ovnctke. Mpomeieath ycrponctso MOA CAMbIM
HU3KNUM BO3MO>XHbIM AABJIEHUEM.
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BCETFAA npoBepsTb PyHKLMOHMPOBaHME BCEX YacTel YyCTPOMCTBA Nepen ero ncnosib3oBaHnemM. He-
0b6X0AMMO NPOSABAATb NPeAeNbHYI0 OCTOPOXHOCTb, KOrAa onepaTop CHMMaeT COMo pacnblIsiowero
YCTPONCTBA UMW LWNAHT pacnblinTens. Bo BKIOYEHHOM cMcTeMe XUAKOCTb HaXOANTCS NoA AaBNEHNEM.
Ecnu conno nnv cnctema NOAKMOYEHbI, MPUCTYNUTL K AEKOMMPECCUN.

BCETAA npuaepXnBaTh KPbILLKY COMa pacnblinTens Bo BpeMs paboTbl. Kpblllka conna cHUXaeT pu-
CKN BO3HWKHOBEHMS OMAcHOCTX U NPEensaTCTBYET C/ly4aiHOMy NonagaHuio nanbLes U ApYrux Yacten
Tena K cony pacnbiinTens.

HeobxoanMo nposiBAsATL OCTOPOXKHOCTb MPU OYNCTKE U CHATUM COMa PacnbIIUTENIbHOMO YCTPONCTBA.
Ecnu conno ycTponcTea 3acopmnniock, HemeasleHHo 3abnokmposats pacnbiivTens. BCEFAA pencrso-
BaTb B cooTBeTCTBMN C nonoxeHnamu o MPOLUEOQYPE EKOMMNPECCUMWN, cHSATb CONMO pacnbiisiolero
YCTPOMNCTBA Y NPOYUCTUTb ero.

A OnacHOCTb, CBAA3aHHAasA ¢ TOKCUYHbIMMU XXUAKOCTAMM

BCEIAA cHMMaTb KPbILWKY COMsla 1 camo COMJIo ANA OYNCTKM MOC/e BbIK/IIOYEHUS MOMMbl 1 MOHMXKe-
H1s ganeHuns cornacHo MNMPOLEOYPE OEKOMIMPECCUN.

OnacHble XWUAKOCTU WU TOKCUYHbIE napbl Npn nonagaHnM Ha KOXY UK B rfa3a, a TakxXe npu BAbiXa-
HUW N NpornatbiBaHUM MOTYT MPUBECTU K CE€PbEe3HbIM TPaBMaM U fiaxke CMepPTU. HeO6XOJ:I,I/IMO 3HaTb
06 onacHOCTAX, CBSA3aHHbIX C NCNoAb3yeMbIMU XNOKOCTAMUN. OnacHble XMOKOCTU JOMKHbI XPaHUTbCA
1 NCNOJIb30BaThCsA B YUI0OBUAX, MpeanncaHHbIX MPOMU3BOAUTENAMN U 3aKpenneHHbIX Ha MeCTHOM, pe-
MMOHaJIbHOM ¥ rocynapCTBEHHOM YPOBHSAX.

BCEIAA ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKU, MePYaTKM, OAEXAY U pecnmpaTopbl, COrlacHO NpegnncaHnam
NPOV3BOAUTENS XUAKOCTH.

A WnaHru:

3aTarMBaTh BCE COEOAMHEHUS C XUAKOCTbIO 6e30nacHbIM cnocobom nepen KaxnbiM MCnoJib30BaHNEM
yCTpOl?ICTBa. Bbicokoe paBneHne MoxeT Pa3pyLwnTb NJIOXo BaCbl/IKCl/IpOBaHHbIe coeqnHeHMA nnn npuee-
CTN K yTe4Ke XNOKOCTN U3 COeJUNHEeHUA, B pe3y/ibTaTe Hero BO3MOXHO noayvyeHne Cepbe3HOl7I TPaBMbl.

cnonb30BaTh TOABKO LWAAHTY, 3aLMLLEHHbIE I'Ipy)Kl/IHOl?I. pr)Kl/IHa nossosnsieT nsbexarb nepekpy4un-
BaHWA WNaHra nan nony4yeHna opyroro noBpexneHrs, KOTopoe MOXeT NPpUBeCTU K Pa3pbiBY L1aHra
1 BO3HMUKHOBEHMIO OMAaCHOCTEN, CBSA3AHHbIX C pacnblieHNneM. He ponyckaTtb nepekpyy4rnBaHUs, CMATUA
nnn BI/I6pI/IpOBaHI/I9| LUJ1aHra Ha WepoxoBaTbIX, OCTPbIX NJTN TOPAYNX MOBEPXHOCTAX.

ONs ruapoanHaMmnYeckoro HaHeCceHUs MCNosb30BaTh TOMbKO MpoBoAsLMe WaHru. NpoBepuTs, 3a-
3eMJ1eH X PacmbIIUTeNb WAAHTOBLIMU coeguHeHUsMU. Icnonb3oBaTh rmapoanHaMmudeckme WnaHrm
BbICOKOrO AaBNeHUs C 3a3eMIeHneM, paccumTtaHHble Ha 3000 psi.

HUKOTOA He ncnonb30BaTh MOBPEXAEHHbIN LAAHT. OTO MOXET NMPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO MOBPEX-
LEHWI U TPELLUMH B LUaHTe U BO3HWKHOBEHWIO OMAacHOCTEN, CBSI3aHHbIX C PacnblNeHneM, Uam Apyrum ce-
pbe3HbIM TPaBMaMm UM MaTepuanbHomy yepby. Mepen KaxabM MCNoNb30BaHNEM MPOBEPSTb LLUMAHT
Ha NpegMeT pa3pes3oB, yTeyek, NOTepTOCTeN, B3QyTUIA NN NOBPEXAEHWI, a TakxKe Ha NpedMeT npoy-
HOCTU 1 KOPPEKTHOCTU CoeIHeHNs. B ciydae Hanmums noBpexaeHnin HeMeleHHO 3aMeHUTb LLUNaHT.

HUKOIAA He ncnonb3oBaTb U30NEHTY WK Opyrne yCTPONCTBA ANIA PEMOHTA LUaHra, ecsivi OHN He

cnocobHbl BblgepXKaTb Bbicokoe pasneHue xugkoctn. HUKOTQA HE MOACOEOUHATL LUJTAHT
MOBTOPHO.
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PacnblnieHMe n o4ucTKa € UCNosib3oBaHMEM
JNIerkoBoCrnjlaMeHs IoLWunxca Kpacok n pa36aBMTenel7|

1. Tpwv pacnbiieHn 1erkoBOCrnIaMeHsWMXCA XUOKOCTEN YCTPOWCTBO JOIKHO HaXOAMTLCA B
XOPOLUO NPOBETPVBAEMOM NMOMELLEHNIN U HA PACCTOSIHUM He MeHee 6 MeTPOB OT 30Hbl pachbl-
neHns. MOWHOCTb BEHTUASLMM AOMKHA ObiTh JOCTAaTOMHOM A9 NpeaoTBPaLeHns ckanan-
BaHWs NapoB..

2. Bo wu3bexaHue 31eKTpOoCTaTMYeckoro paspsaga HeobxoaMMo 3a3eMnTb pacnblisollee
YCTPOWCTBO, EMKOCTb C KPackon 1 obpabaTtbiBaeMblt 06beKT. Mcnosib3oBaTh rMapoanHamMum-
Yyeckue LWNaHrM BbICOKOro AaBMeHusl, paccymMTaHHble Ha gasneHue 3000 psi.

3. [lepepn ononackmBaHWEM CHATb PaCMblIUTENbHOE COMMO. YAEPXMBATb METaIINYECKYIO YacTb
pacnbiIMTenst Ha CTOPOHEe MEeTasINIMYeCckon eMKOCTIX, BO BPEMSI PACMbIIEHUSI NCNOb30BaTb
MUHWUMasIbHO BO3MOXHbI YPOBEHb AABEHNS XUAKOCTU.

4. He ncnonb3oBaTb BbicCOKOe AasneHue npu odnctke. MCMOJIb3BOBATb MUHUMAIJIbHOE
DABNEHUE.

5. HekypuTb B 30He pacnbifieHns/ounctku. HE ncnonb3oBaTh YNCTALLME PACTBOPUTENN C TEMME-
paTypon BocnnameHeHuns Huxe 60 rpafycoB no Llenbcuio, Takme Kak aueToH, 6eHson, adup,
0eH31H, KepocnH. CBSXMTECh CO CBOMM MOCTaBLUMKOM L5 MOSyHYeHUs1 LOMOMHUTENbHOM
nHpopmMaumn.

YcTaHOBKa

Heobxognmble WHCTPYMEHTbI: ABa Pa3BOAHbIX Kitova (He
BKJIOYEHbI B KOMIIEKT).
1. TprcoeanHNTb LWAAHT K Hacocy U 3aKpenuTb C NOMO-
LLbIO KItOYa.
2. [pUCcoeanHNTD WNaHM K PacnbiITENto U 3aKpenuTb,
MNCNONb3ys ABa Kiltoya.

MoakniovyeHue K UCTOYHUKY N1eKTpoNnUTaHungd

HanpsixeHve ceT NuTaHWst 4OSIXKHO COOTBETCTBOBATL TPEHOBaHMSIM K HaMNpPsiXKeHWIo, yKa3aHHbIM Ha
purpmMeHHo Tabnnuke ycTponcTBa. He MCNonNb30BaTh MHCTPYMEHT, e Kabenb NUTaHust NoBPeXAeH.
MoBpexaeHHbI kabenb HeMeaeHHO AOMKeH ObITb 3aMeHeH yNosTHOMOYeHHbIM LieHTpom o6cnyxu-
BaHWS KNIMEHTOB. He NbITaTbCst CAMOCTOATENIbHO MOYNHUTL NMOBPEXAEHHbBIN Kabenb. Micnonb3osaHue
NOBPEXAEHHOTO Kabens MOXeT NPUBECTIN K MOPAXKEHNIO SN1EKTPUYECKUM TOKOM.

MHCprKLWIM no 3asemMJieHuro

YCTPONCTBO LOSIXKHO BbITh 3a3emieH0. B clyyae KOPOTKOro 3aMblkaHWsi, 3a3eMJIEHNE CHUXAET PUCK
NMOpPaXeHWst 311eKTPUYECKMM TOKOM C NMOMOLLbIO C/IMBHON TPYObl. YCTPONCTBO OCHaLLeHO kabenem ¢
NPOBOAOM 3a3eMJIeHUs 1 3a3emnstoLLel BUIKOW. LLITencenb fonxeH 6biTb NOACOEANHEH K NPaBUSIb-
HO YCTAHOBJ/IEHHOW W 3a3eMJIEHHOW CeTeBOW PO3eTKe B COOTBETCTBMM C MECTHbIMW CTaHAapTamMu u
HOpMamU.

BHUMAHMUE - HenpaBunbHasi ycTaHOBKa 3a3eMJisiiOLLE BUJIKU MOBBILLIAET PUCK MOPaKeHUs
3NeKTPUYECKMM TOKOM.

B ciyyae HeobxoammMocTn PEMOHTa VN 3aMeHbl Kabensa unu WTencens He COedMHSTL 3eM1eHbIn Ka-

6enb 3a3eMIeHNst C NMIIOCKMMMN KOHUAMW. MPOBOA, C 3e1E€HON U30NSUMEN C XeNTbIMW NOOCaMU UN
6e3 H¥X - 3a3eMASIOWNIA NMPOBOL, KOTOPbLIA [OMKeH ObiTb MPUCOeAMHEH K KOHTAKTy 3a3emJieHus.
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Ecnm onepaTtop He NMNOJIHOCTbIO MOHAT UHCTPYKLUKMKW NO 3a3eMNeHUNI0 NNy Hero eCtb COMHEHNA B TOM,
npaBWbHO 1 3a3eMJ1IeHO yCTpOI;ICTBO, HeO6XO,EI,l/IMO NMoCoOBETOBATbCA C KBaJ'Il/I(bI/ILI,I/IpOBaHHbIM J1ek-
TPUKOM NN TEXHNYECKMM cneunanmcTtom. He n3meHaTb KOHCTPYKUMIO LWTencens, VI,EI,yLLI,el?I B Ha6ope
C yCTpOVICTBOM. Ecnu wrencenb He noaxoguT ons PO3€eTKKN, YCTaHOBUTb NOAXOAALLYIO PO3ETKY C MOMO-
LbIO KBaJ'Il/ICbI/ILI,I/IpOBaHHOI'O 3J/1EeKTPUKa.

BAXKHO: /Icnonb3oBaTth TONBKO TPEXXKUbHBIA YOJIMHUTENb C 3a3eMSIOLLEN BUIKOW C TPEMS LWITbIPb-
KaMu 1 pa3bem C Tpemsi OTBEPCTUSMMU, K KOTOPOMY Bbl CMOXKETE MOAKOYNTb YCTPONCTBO. YOeanTbCs,
4TO yOSMHUTENb NONHOCTBIO UcNpaBeH. CneayeT NCNoNb30BaTh YAMHUTENb, KOTOPbI NOAXOANUT ONS
TOKa NUTaHWs, NoTpebnseMoro ycTponcTBoM. HectaHaapTHble kabenu NpuBoaaT K NafeHuto Hanps-
KEeHWs, YTO MPUBOAUT K MOTepe MOLLHOCTU 1 neperpey. PekoMeHayeMbll Kannbp npoBonoku - 12
AWG. Echm yanunnHuTens ByaeT NCnonb30BaTbCst BHE MOMELLEHWs, OH AOKeH OblTb MPOMapKMpoBaH
oTmeTKomn W-A, pacrnonoxeHHon nocie obosHauveHns kabens. K npumepy, mapkuposka SITW-A yka-
3blBaeT Ha TO, YTO kabenb NpurogeH Ans NCNosb30BaHUS BHE NOMELLEHNS.

MNpuHUMN gencreus

Mepen Havyanom paboTbl HEOOXOAMMO NMPOBEPSATL 1 3aKPEMIATL BCE AeTaNW YCTPONCTBA.
NPEAYNPEXXAEHWUE: NMnoxo 3achmKcMpoBaHHble COEANHEHUS MOTYT pPa3opBaThCsi BBUAY BbICOKO-
ro AaBfieHus], YTO NPUBEAET K BO3SHUKHOBEHUIO OMACcHOCTU. Y6eanuTbcs, YTO BCe COeAUHEHMs [O-
CTaTOYHO MpPOYHbIe. 3TO OTHOCUTCS K 060MM KOHLAM LUNAHra, (hUNbTPY pacnbUINTens, KPbILKA
HaKOHeYHUKa, GUNBTPY Hacoca U YNJIOTHSIOLLEro KOJINaYKa BcacbiBatoLwwen TpyoKu.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Bceraa npoBepsTb, 3aKpbIT /I NPpeAoXpPaHUTENb PacnblInTens.

XpanoBuK NpefoXpaHUTeNs pacnblNTens BCceraa AOSIKEH ObITb 3aKkpbIT. Pa3bnokuposats Tpurrep
pacnbiInTenNst TOJIbKO NPU UCMOIb30BAaHUN PACTbUINTENS.

| BNOKWPOBKA|

PA3BJTIOKNPOBKA

NPEAOXPAHUTESbHBIN
TPUITEP

TPUITEP

I'IepeJ:L onosiaCcknBaHmMem, I'IpOMbIBKOVI 1 O4YUCTKOM pacnbliNTeNA CHATb COMJIO C PacnblINTENA.

Cwmasatb ynnoTHUTENN: 3anonHuTL KPbILWKY Ca/lbHMKa 2-3 KannamMm Macia ans MOPLHA.

anFOTOBMTb KaK MUHUMYM 3 eMKOCTU
MepBas eMKOCTb ByLeT cofepyKaTb PacrnpbiCKMBAEMbIi MaTepmalt.

Bo BTOpO# emMKOCTY ByayT cogepKaThcst XMOKOCTW A1 ONONackMBaHNs: pacTBOpUTENb (419 BeLLecTs
Ha MaC/ISHOM OCHOBE), TaKoBbIN pa3baBuTens (019 Nakos), BoAa (Ans BewecTs Ha BOASHOM OCHOBE)
VNV BOZa C MbIfIoM (OJ15 nMepexoda OT BELLECTB Ha Mac/IIHOM WK N1aKoBOW OCHOBAX K BeLecTBam Ha
BOLSHOM OCHOBE). TPETbs eMKOCTb UCMOsb3yeTcs A1 cbopa OTXO[08.
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MpombiBKa

MpombiBKa Hacoca BbINOJIHSAETCS

1. Tpwv 3anonHEeHNN Hacoca KOHCEPBALIMOHHOM XMAKOCTLIO, @ TakxXe Npun 3KCnayaTaumm HOBOro
rMAPOAVHAMMUYECKOrO PacnblINTENBHOMO YCTPOMCTBA BNepBble NN KOTrAa OH B3ST CO ckaja.
MPOMBITb €ro ¢ MOMOLLbIO YanT-cnnpuTa (ecin Bl HaMepeBaeTech NCMOb30BaTb MaTepuan
Ha BOOHOM OCHOBE, CM. 4acTb 2).

2. Bcnyyae 3aMeHbl MaTepManoB Ha MacISHOM OCHOBE MaTepuanaMu Ha BOGHOW OCHOBE CHaya-
J1a MPOMBbITb YanT-CMMPUTOM, 3aTeM - BOLOW C MbIJIOM, @ 3aT€M - MOTOKOM YMCTON BOAbI.

3. Bcnyyae 3aMeHbl MaTepManoB Ha BOAHOM OCHOBE MaTepuanaMm Ha MacsHOM OCHOBE CHava-
J1a MPOMBbITb YACTOW BOLOW, a 3aTeM - YauT-CMUPUTOM.

4. Tlpwn 3ameHe uBeTa Kpacku. MNPOoMbITb C MOMOLLbIO MOAXOASALErO PAacTBOPUTENS, BOAbI WU
yaT-cnupuTa, B 3aBUCMMOCTIN OT MaTepurana.

5. BoBpewms umctkun. Cm. rnaBy O4YmncTKa ganee B pyKOBOACTBE.

6. Bo Bpemsi xpaHeHusi. OCTaBnsiTb HACOC 3aMOJSIHEHHbLIM CMEUManbHOM XUOKOCTbIO AN
obcnyxmBaHus.

NPUMEYAHME: Hukorpa He ocTaBnsTb BoAy B Hacoce 6onee 4emM Ha OAUH AeHb. MPoMbITh ¢ no-
MOLLbIO XXUAKOCTU ANs 06cnyXXnBaHUs.

MpombiBKa

1. TomecTuTb BCaChiBAIOLMIACA LMNAHT/BCACbIBAIOLLLYIO TPYOY B @MKOCTb [/15t MPOMBbIBKM, Hamnos-
HEHHYIO YNCTON XUIKOCTbIO: YauT-CMMPUTOM (4715 MaTepranoB Ha Mac/IiHON OCHOBE), Nako-
BbIM pa3baBuTenem (419 nakos), BOAOV (ONs MaTePManoB Ha BOAHOW OCHOBE) UMW BOLOM
C MblIoM (0N nepexoga OT MaTepuanoB Ha MacisiHOM OCHOBE K MaTepuanam Ha BOAHOW
OCHOBe).

2. CHSTb CMBHYlO TPyBy C BcackiBatoLwen TpyObl (eCIv OHa NOLACOELAMHEHa) 1 NMOMeCTUTb ee B
nycTyto eMKOCTb L1151 OTXOL0B.

3. OTkponTe KNnanaH ans NpoMbIBKM Hacoca.

4. TpoBepuUTb, OTKJIIOYEHO SN YCTPOMCTBO U YCTAaHOBEHA 1M PyYKa PerynvpoBku faBfeHuns (no-
BEPHYTb MPOTUB YaCOBOW CTPESIKM) Ha MUHUMYM. TOAKIIOUNTL YCTPOMCTBO K CETU NMUTAHWS.

5. BK/IOYUTL YCTPOMCTBO.

6. [loBopaumMBaThb Pyuky PEryMpoBKM AABMNEHNS MO YAaCOBOW CTpenke AJis yBeSIMyYeHus faBne-
HWSI, NOKa HAaCOC He HaYyHeT paboTaTb.

7. OcTaBWTb HACOC BKIIOYEHHbBIM U MPOBEPUTb XNOKOCTh, BbIXOASALLYIO 13 APEHAXHOro Hacoca.
[oxpaTtbcs, noka oyumulatollee CpeacTBo He BbIMAET MOMHOCTBIO. TakXkKe MPOMbITh LWAAHT 1
pacnblATeNb NPY 3aMeHe LBETa Kpacky UM CMEHE Pa3fIMYHbIX TUMOB MaTepunanoB/Kpacok:

8. ocne TOro Kak BydeT CHSTO COMJIO M KPbILWKA COMJia C PacnblIMTess, MTOMEeCTUTb pPacnbliv-
TeNb B EMKOCTb [/11 OTXOA0B, YTOObI TpUIrrep Hbl1 OTKPLIT.

NPEQYNPEXXKAEHUE: PucK cTaTU4eCcKoro Mckpoo6pasoBaHus, noXkapa unu B3pbiBa. YAepXXMBaTb
MeTaNJINYecKylo YacTb PacnbUINTeNIsl HA CTOPOHE MeTaninyeckon emKocTu. Bce emkocTm ¢ pac-
TBOpUTENEeM AOJKHbI GbITb CAeNaHbl U3 NPOBOASILLIEro MeTals1a U 3a3emiieHbl. He pa3mMelyatb Ha
HEeMNpPOoBOAALNX U30JUPYIOLNX MOBEPXHOCTSAX NPU OTCYTCTBUU AOMNOJSIHUTENBHOrO Kabens, coe-
AVHSAIOLLIErocs ¢ 3a3eMJIeHMeM, HanpumMep, MeTaninyecko BORONPOBOAHOM TPYOONA.

9. 3aKpbITb KlanaH 3a5MBKN Hacoca.

10. OcTaBWTb HacOC BKNIOYEHHBIM 1 MPOCNEANTb 3a CPEACTBOM, BbIXOASLLEM U3 pacnblnnTens.

[oxaaTtbes, noka ounLatoLLee CpeacTBO He BbIAAET NOMHOCTLIO.

NPEAYNPEXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnblintens Bo Bpems npotecca. Kak Tonbko Tpu-
rrep Oypet oTnylueH, AaBneHMe B CMCTEME YBEeNIMUYUTCS, U, KOrAa onepaTtop CHOBa HaXXMeT Ha
TpuUrrep, NOSIBUTCS Yrpo3a pasGpbi3aruBaHus.
11. OTKNIOYNTb YCTPOWMCTBO M NOBEPHYTbL PYUKY PErYNIMPOBKM AaBNEHNSA MPOTUB YaCOBOW CTPENKM
00 MUHUMYMa. 3aTeM OTK/IOUYUTL YCTPOMCTBO. Tenepb HACOC YNUCT 1 rOTOB K 3a/MBKE.
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3anueka

Hacoc cnctemMbl J@aHHOrO YCTPOWMCTBA - HACOC BbICOKOTO AaBeHuns), 1 MO3TOMY BeCb BO34yX U Hexena-
TeNbHble XNOKOCTM AOMKHbI ObITb yaaNeHbl U3 Hacoca W IMHUI Nofdayn nepep pacnbineHvem. Yoe-
OWUTbCS, YTO COMO M KPbILLIKA COMJa CHATbI C pacnbiINTENs U TpUrrep 3a610KNPOBaH.

3anpaBka

1. TMomecTuTb BCacbiBatoLLyto TpyOy B eMKOCTb.

2. TlomecTuTb KOHel, C/IMBHOW TPyObl B €MKOCTb A1 OTXOAO0B WM OTKPOMTE KiamnaH 3anvBkKu
Hacoca.

3. YbeouTbCs, YTO pyyKa PEerynvpoBKW LABAEHUS HAXOLWTCS Ha MWHUMAbHON OTMeTKe, a
YCTPOMCTBO BbIK/IOYEHO. NoacoeanHmTE YCTPOMCTBO 1 BKIIOYNTD €rO.

4. Me[neHHO NoOBOpaYMBaTh Pyyky PEryMpoBKM AaBaeHNs MO YacoOBOW CTPenKe Ans yBenmnye-
HWSI JAaBNIeHWs, MOKa HacoC He HayHeT paboTaTb.

5. Bo Bpemsi paboThbl Hacoca CeanTh 3a CPEACTBOM, BbIXOASLLMM U3 CIMBHON TPyObl. XKnakocTsb
[OJIKHA BbIXOAUTL 0 TEX MOP, MOKA He CTaHeT NOJIHOCTbIO YUCTOMN.

6. HanpaBuTb pacnblIvTeNb BHYTPb EMKOCTM A1 OTXOAO0B, pa3bnokmposaTh Tpurrep. 3atem 3a-
KpbITb Kf1amnaH 3aJMBkUK Hacoca.

7. OcTaBUTb TPUITEP B OTKPLITOM MOJSIOXKEHMWM, MPU KOTOPOM Hacoc paboTaeT, 1 cNeanTb 3a Xua-
KOCTbIO, BbIXOASALLEN M3 pacnblnmTens. XuakocTb AOMXKHA BbIXOAUTb 40 TeX Nop, Noka He cTa-
HeT NOSIHOCTLIO YNCTON. OTKIOYNTL YCTPONCTBO.

8. YToObl MakcMManbHO M36aBUTbCA OT BO3AyXa B CUCTEMe, HampaBWTb PachblINTeNlb BHYTPb
€MKOCTU UM BOPOHKM U OCTaBUTb TPUTTEP B OTKPLITOM MOSIOXEHUW. BKIIOYNTb YCTPONCTBO
1 NO3BOSINTb YNCTOWM XMAKOCTU LIMPKYMPOBaTh B cucTeme. Cneamtb 3a XUOKOCTbIO, YTOObI
ybenunTbCs, YTO B HEW HET Ny3blPbKOB BO3yXa.

9. T[locne oTKNYUTL YCTPONCTBO M 3aUKCMPOBaThL TpUITep.

10. Tenepb MOXHO MNOBTOPHO MOAKIIIOUNTb CJIMBHYIO TPYOY K BCackiBaloLLein Tpybe B eMKOCTU.

MoxHo YCTaHOBUTb KPbILKY M COMJIO Ha 3anpaBieHHOe CoracHO NMHCTPYKLN yCTpOVICTBQ

C6opka pacnbinuTenbHOro conna (consna peBepcMBHONo TUNa)

NPEAYNPEXXAEHUE: Ecnu B ycTPOWCTBE NPUCYTCTBYET AaBfieHue, To nepepn noboi paborto ¢
connom, npovguTte MPOLEAYPY OEKOMMPECCUN.

O6patntbes K pasgeny “Beibop conna gna pacnsinmtens”, 4tobsl BbIOpaTh Noaxosiiee consio.

1. Tllepepn ycTaHOBKOW coMna v KpbILWKKX conna, yoeamnTts-
€81, YTO NpefoXpaHnTesb 3abI0KMPOBaH.

2. ECM OH He BKJItOYeH, yOeauTbcsi, YTO YyNIOTHUTENb
HaxXoouTCs B pa3beme, BCTaBWUTb YMIOTHUTENb B
KPbILLKY HakOHe4YHuKa. MpoBepuTb, BXOAUT NN OH B
OTBepCTME B KPbILLKE COMna.

3. TIpUKPYTUTL KPbILLKY COMMa Ha rofI0BKY PacnblInTens.

4. BCTaBUTb HaKOHEYHWMK B KPbILWKY U ybeamuTbes, 4To
OH HaXOAMTCS Ha MecTe. BpaluaTb conno Bce Bpemsi
0O LOCTUXEHWs MepedHero nosioxeHus (ctpenka
Ha pyyke comJia nokasblBaeT HamnpasfieHVe Brepes).
Conno moxeT BpawaTbca Ha 180 rpagycos Ansa yna-
NeHNs rpsasu.

5. BpalaTb KpbllKy CcOMfa, YCTaHOB/IEHHYIO B Xenae-
MOM HanpaBeHWW, N 3aTAHYTb 3aKPENASIOLLYIO ranky BpyYHYyHo.

YNNOTHUTENb

e

connAa
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NPEOAYNPEXXAEHUE: He HaunHaTb pacnbiieHne, ec/in COMNJI0 HaXoAUTCS B HENPSAMOM MosoXe-
HUM — OHO AOJKHO HAaXOAUTLCS B NepeaHEM UN 06paTHOM MosIoOXKeHUU. B npoTMBHOM cnyyae
3TO MOXXET NMPUBECTU K PUCKaM, CBSA3aHHbIM C BbICOKUM AaBJIEHUEM.

yCTpOVICTBO FOTOBO K pacnbl/IEHNIO.

NPOLIEAYPA AEKOMMNPECCUA

[Mpn ocTaHOBKE pacnblIeHns aaxe Ha KopoTkoe Bpems nposectu NMPOLEOYPY OEKOMMPECCUN.

BAXKHO! Bo n3bexaHue cepbe3Hbix TpaBM, BCErAa NPUMEHSTL 3Ty NpoLeaypy nepes BblKto4eHneM
pacnblIMTeNns, Npy ero NpoBepKe, yCTaHOBKE, MOANMDULMPOBAHUN UM O4UCTKN HaKOHEYHMKA, Npwu
nob6aBneHVM pacrnpbiCKMBAEMOro BelecTBa M Mpu OCTaHOBKE PacMblIEHUs MO KakUM-T1MBo npuim-
Ham. Hukorga He oCTaBnsATh YCTPOMCTBO 63 NPUCMOTPA, €SIV OHO HaXOAMTCA Nog, J],aBJ'IEHI/IEM
1. TloBepHyTb npefoxpaHnTesbHbIN Tpurrep
pacnbinTens.
2. OTKNOYNTb YCTPOMCTBO MPW MOMOLLM Nepeksto-
yatens BKJ1/BbIKJ1.
3. OTnycTuTb npefoxpaHuTenbHbIM Tpurrep pac-
NbUIMTENST U HaXaTb Ha Tpurrep, 4tobbl n3ba-
BUTbCSA OT OaBfIEHUS He pacxodyembix OCTaTKOB CIVIBHOW KNTANAH
xmpkoctn. Metannuyeckast 4acTb pacnbiiMTens "-
OOJIKHa conpuKkacaTbCs € 3a3eMSIEHHON MeTan-
Nn4eckom eMkocTblo. CHOBa NOBEPHYTb NPEeAOXPaHUTENbHbIN TPUITEP PacnblIUTENS.
4. Me[neHHO NOBEPHYTb CJIMBHOW KilamnaH B MOSIOXeHMe “oTKpbITO” (3anMBKa), 4Tobbl 136aBUTb-
CS OT AaB/IEHNS He PAaCXOAyeMblX OCTaTKOB XUAKOCTU.

3aTeM 3aKpbITb CJIMBHOW KanaH.

PACIMbIJTIEHUE - BCE MOAENN

MpoBepUTb Ka4yecTBO pacnbIIEHUs], HAaNPUMep, Ha Kycouke KapToHa. MoBepHYTb pyyKy peryimpoB-
K JaBNeHUsi MO YacoBOW CTpesiKe, YTODbI YBENNYNTL aBMeHWe, Y MPOTUB YacOBOW CTPESKM, YTOObI
YMEHbLUNTL AaBeHre. HayaTb pacnbiieHre ¢ HU3KOro AaBNeHUs U MeAJIeHHO yBennyMBaTh faBre-
HWe, MNoKa OHO He AOCTUIHET ONTUMAJIbHOrO YPOBHS. ECnn gaBneHune 6yaeTt CIMLKOM HU3KUM, Npu
pacnbineHnmn BydyT 0cTaBaThCs TOHKMUE IMHUM Ha Kpato CTPpyW, M 0Opa3yeTcs Tak Ha3biBaeMbli penibed.
MpoponxaTb NPoBepKy, yBeanyMBas aBfieHne 0o Tex Mop, Noka PUCYHOK PacrblieHUst He cTaHeT
rnafkum v poBHbIM. ECiv faBneHve JOCTUITIO CBOEro MakCMMyMa, @ PUCYHOK PacrbliieHnst He OnTu-
MasieH, CMoJib30BaTb COMJIO C MeHbLUVMM OTBEPCTUEM UK pa3baBbTe BELLECTBO.

He yBeJIN4MBaTh faBneHne Oonblle yem HEO6XOD,I/IMO. YBenuyeHune faBneHus Oonble HeO6XOJ:I,I/IMO*
ro MUHNMYyMa MOXET MPUBECTN K NOTEPUN COALPXMMOro pacnbiintensd, npexnespeMeHHOMY N3HOoCy
conen n CcokpalleHuto cpoka Cﬂy)K6bI pacnblnTena. ‘-ipe3mepHo BbICOKO€e OaBJ/ieHNE TakXKe MOXeT
npmeectn K pa36pr3I'VIBaHVIIO BellecTBa M HepaBHOMEPHOMY HaHeCeHWIO.

Mpw pacnblieHnn NOCTOSHHO YAEePXMBaTb CTPYIO NePNeHANKYNSAPHO NOBEPXHOCTU, NPUBANIUTENBHO
Ha pacctosHum 25-30 cm. He aBuratb pacnbiiMtens. He HakKTOHATL pacnblnNTeb.

OTI'IyCKaTb Tpurrep nodie KaxXaoro HaXatus. neperbIBaTb Kaxabln I'Ipe,ELbI,D,yLLI,l/IVI WTPUX Hano-
J1OBUHY. BbIMONHATL 3TO ABUXEHME, HamnpaBigaa conno K Kpato npeblayulero wrprxa. PaboTaTb Ha
LOOCTYMHbIX y4acTKax. |_|pl/l OoKpawmnBaHNn yrnos Hal'lpaBJ'IﬂVITe pacnblnnTeNnb NapannienbHoO yrny. Haun-
HaTb C KpaeB U Yrnos. 3atem OKpalmnBaTb NJIOCKME NOBEPXHOCTN. He A0onyckaTb NOATEKOB BeLLeCTBa.
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Cneposatb MNPOLEAYPE NEKOMMPECCUW nepep 3anpaBkon BelecTBa. [Mpu noatekax Hacoc Oypnet
3acacblBaTb BO3AyX. YOanuTe BO34yx nepes npofomkeHem pabotsl. CliefoBaTh BbllleyKa3aHHbIM WH-
ctpykumam no 3AJIVIBKE. YTobbl y6paTh OCTaTKM C PachbIMTENIbHOrO Coma (peBepCcuBHbLIX Comernt),
3aKpbITb NPefoXpaHuTeNnb pacnblanTens n cnegosats NPOLUEOYPE OEKOMMPECCUN.
1. TloBepHyTb pyyky conna Ha 180 rpagycos.
2. OTnycTuTb NpefoxpaHnTenb TpUrrepa B €MKOCTU.
3. Ecwm pyyka conna 3abnokmpoBaHa, 0Cnabutb 3akpensisiowyto raiky. Pyyka Oynet nerko
BpaLLaTbcs.
4. AKTMBMPOBATb MPEfOXPaHUTENb PACbIIUTENS U YCTaHOBUTL 3a4HIOI0 YaCTb COMJIa B MOJSIOXe-
HWe oNs pacnblieHns.

COnJ10 B MOJIOXXEHUN OKPACKU COMJ10 B NOJIOXXEHUWN YACTKU COMJ1o BCTABNEHO HEMPABWUJTIbHO

Hukorpa He pacnbinaTb BELLECTBO, €CJIN COMJIO HAXOAMUTCS B MOJIOXKEHMM, OTJIMYHOM OT nepes-
Hero unu o6paTtHoro.

3acopeHMe nJaocKoro conna

IMpY NCNosIb30BaHWM MIOCKOMO COMJa U B CJIy4ae 3aCOpPeHNs pacrblIMTENbHOro cona, cCopocuTs AaBs-
NeHne 13 WaHra B COOTBETCTBMN C I'IPOLI.E.CI,YPOI?I AEKOMIMPECCUWN. 3akpenuTb pacnbiintenb ¢
NMOMOLLIO NPefOXPaHNTENS, CHATb KPbILLIKY, U3BNEYb COMI0, CMOYUTHL COOTBETCTBYIOLLMM PacTBOPUTE-
JIEM V1 OYUCTUTb C MOMOLLbIO MATKOW LLETKM. (He Mcnosib3oBaTh Uy U OCTPOKOHEYHBIA MHCTPYMEHT,
4TO6bI OUNCTUTL conio. Kapbua Bonbdpama SBMSETCS XPYNKMM MaTeprasiom).

BblBOP PACIMBIJIUTEJZIbBHOIO COMJA

Bbl60p noaxogsauwero pacnbiNTeNIbHOro CorJsla 3aBUCUT OT BA3KOCTW, TUMa Kpackn 1 NMpUMeHeHUs.
CyLLI,ECTByeT ABa nokasaTens, XapakTepusywmnx conso: pasMep OTBEPCTNA N WNPUHA BEHTUNATO-
pa. OCHOBHOW 3N1eMeHT — Pa3mMmep oTBepCTnA consa. B O6LLI,eM cy4ae ncnosib3oBaTb CONAO C Masibl-
MW OTBEPCTUAMUN B Cilydae HU3KOW BA3KOCTU (HEI'IJ'IOTHbIe MaTepuanbl, Takne Kak ]'IaK) 1 C 6oAbWUMN
OTBEPCTNAMU B Cilydae bosee BbICOKOW BSA3KOCTU (60}168 NAOTHbIE MaTepUasbl, TakKmMe Kak jlatekCcHas
KpaCKa). Pa3mep OTBEPCTUA PaCMbIINTENIBHOIO COMnJla 3aBNCUT OT KOJTMYeCTBa JINTPOB KPAaCKn B MUHYTY
pacnblieHnA. He ncnonb3osatb conno, npesblllaloLLee MakCMManbHYy0 CKOPOCTb MOTOKa Yepes HacocC
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NIIN MOLLHOCTb YCTPOMCTBA pacrbiieHuns. CKOPOCTb MOTOKA Yepes HacoC U3MepSIeTcsl B raslioHax B Mu-
HYTY (ran/MUH) 1 B IMTPax B MUHYTY (71/MUH).

,El,pyr0|7| BapMaHT — WNPUHa BEHTUIATOPA. [lBa conna c OOHUM U TeM Xxe pa3MepoM OTBePCTUA, HO
pa3H017| LLII/Ipl/IHOl?I BEHTUNATOPA NCMONIb3YIOT AJ1A OKpaLlUlMBaHUA OOHO U TO XXe KONMMYeCTBO KPpacku Ha
Pa3HbIX Naowagax (60J'|ee LLINPOKYIO NN Y3KYIO J'II/IHI/I}O). Conno ¢ Y3KM BEHTUTATOPOM obnervaer
pacnblyieHMe B OrpaHN4YeHHOM MPOCTPaHCTBE. (TOJ'ILLI,I/IHa NMOKPbITUA OOHOIO WTPUXa onpenendaetca
LIJI/Ipl/IHOl7I BEHTUATOPA, CKOPOCTbIO MOTOKa M3 pacnblINTENSA N PaCcCTOAHNEM OT I'IOBerHOCTl/I).

Yucna Ha conne COOTBETCTBYIOT pa3Mepy OTBEPCTUS U LUMPUHE BEHTUASTOPA. [lepBoOe YMCIo Ha cone
0603HavYaeT paguyc WMPUHbI BEHTUNATOPA B AlonMax. [ociegHre ABa ymcia o6o3HavaloT pa3mep
OTBEPCTUS B ThICAYHbIX AloMMa. Taknm obpa3om, Hanpumep, conno 517 ByaeTt MMeTb BEHTUASTOP Win-
puHon 25 cm (paguyc: 12,5) n otBepctue 0,017 gronma.

BbIBOP PACMBUJIUTEJIBHOIO COMJIA

Bo BpeMsa NCnosib30BaHNA, 0COBEHHO NaTeKCHOMN Kpacku, a6pa3|/|B M npuMecn B Kpacke npn BbICOKOM
OaBNneHnn NpuBOAAT K yBE/IMYEHNIO OTBEPCTNA U3-3a M3HOCA N YMEHbLUEHWNIO LWNPWHbBI BEHTUIATOPA.

ypOBEHb M3HOCa conJia sierko onpenesintb No BEeHTUIATOPY. Korpa conno msHawmBaeTcs, WnpnHa
BEHTUNATOPA YMEHbLLUAETCA. HoBoe conno nmeet CbOpMy, I'IO,EI,O6HyK) Y3KOMY NMPAMOYroJibHUKY C 3a-
KPYyrieHHbIMW yrinamMmu. Bo BpeMsa NCnosib30BaHUA dJOpMa CTaHOBUTCS Bosee oBasIbHON.

Ecnv oHO MOMHOCTBIO M3HaLWMBaeTCs, d)OpMa pacnblieHNA CTaHOBUTCA prl’J'IOl?I. Korpa LWNpnHa BEH-
TUNATOPA YMeHbLUaeTCA I'IpI/I6J'II/I3I/ITeJ'IbHO 00 2/3 0T NCXxogHoro Pa3mMepa, OH CHUTaAeTCA M3HOLLEHHbIM.

MNpepynpexaeHue: YTo6bl yMeHbLUUTb U3HOC COMJIA, PeKOMEHAYETCS Nnepeq KaXKAabIM UCMOSb30-
BaHueM (hUNbLTPOBaTh KPAcKy C MOMOLLbIO (DUNbTP-NaKeTa U PeryasipHO ounLaTh Bce punbTpbl
n cuTa.

Heobxognmo 3ameHnTb comna [0 TOro, Kak OHW MOMIHOCTbIO M3HOCATCA. VI3HOC comna mpuBOAWT K
4Ype3MepHOMY pacrbliNeHnto, NpenaTcTByeT 0bpaboTke 1 CHKaeT 3hPeKTUBHOCTL PacMbIINTENILHOMO
yCTpoOWcCTBa.

Ecnn conno vmeeT MakcMmanbHbIN pa3mep, OTpeI’yJ'II/IpOBaHHbIl?I nog pacnbiinTenbHoe yCTpOI;ICTBO,

BO BpeMs NCMNOJIb30BaHMA OHO 6yﬂ,eT npéeBbllaTb CKOPOCTb NOTOKA yCTpOI?ICTBa. Ecnu Hacoc He cnpas-
NSeTCA C MaKCMMabHOW MOLLHOCTbBIO COMa, 3TO MPMN3HAK TOro, 4TO ConJio Heo6paTl/IMO M3HOLLEHO.

E—

B koHue aHs CO6paTb BeLecTBO N akKKypaTHO O4YUCTUTb yCTpOl?ICTBO. Takum 06pa30M MOXHO npenoT-
BPATUTb BblCbIXaHMe MaTepKnasia B HaCcoCe U LWJaHre.

HOBOE W3HOLUEHHOE conJio

O4YUCTKA
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BHUMAHME! Hu npu KaknMx o6cTosAITeNbCTBaX Heslb3s AOMYCKaTb 3acbiXaHUs BeLecTBa B Hacoce.
B cnyyae ecnv BewwecTBO B HACOCE MU LLUJIaHIe 3aCOXHET, HEOBXOANMO MOJIHOCTbIO AEeMOHTUPO-
BaTb M 3aHOBO COOpaTh HACOC, LWJIaHI HEOGXOAMMO Y6paTh UM 3aMEHUTb HOBbIM.

1. [ns ycTpaHeHws gasneHus B cucteMe cnefoBaTh NpoLlenype eKoMnpeccun.

2. CHSTb COMJIO M KPbILLIKY COMa U CMOYNUTL B pacTBOpUTeNe, NOAXOASLEM 18 UCNOb30BaH-
HOro mMaTepuana.

3. TpombITb BcacbiBatoLLyto TPYOKYy 1 MOMECTUTb ee B eMKOCTb C MOAXOASALLEN XUAKOCTbIO AN
npombiBkn. OBbIYHO 3TO BoAa (4S19 MaTepUasnioB Ha BOLHOW OCHOBE), yalT-CrvpuT (ons MaTe-
p1anoB Ha Mac/ISTHOM OCHOBE) U NAaKOBbI pa3baBuTens (019 nakoBs). s aetanen 1 anok-
CMO0B MOTYT MOHaA0OUTLCS cneumanbHble XUAKOCTU AN NPOMbIBKM.

4. Ytobbl N3BNEYL MaTepMan U3 Hacoca, MOMeCTUTb CIMBHYIO TPYOY B OCHOBHYIO €MKOCTb.

Ecnu knanaH 3an1BKK BCe eLlle HaXxOAMTCA B OTKPLITOM MOMOXEHWN, BKIIOYWTb YCTPOWCTBO M BpaLLaTh
PYYKy perympoBKM AaBaeHMs MO 4aCoOBOW CTpesike, YTobbl BKNOYMTL Hacoc. CnedunTb 3a MaTepuanomM
13 CIMBHOW TPyObl, MOKa OH He CTaHeT 6osee XMAKMM. DTO O3HaYaeT, YTO BblKa4yMBaeTCs CPeACTBO A1
NPOMbIBKW. Tenepb NepemMecTnTb CJIMBHYIO TPyOy B eMKOCTb A1 OTXOA0B U MPOAO/XATb MPOMbIBaTh,
MoKa He HaYHeT BbIXOAUTb YMCTas XNOKOCTb.
5. OTKJII04UTL YCTPOMCTBO M YCTAHOBUTL PYUKY PEryIMPOBKM AaBAEHNS Ha MUHUMYM. 3aKpbiTb
KanaHbl BO BPEMS 3a/IMBKM Hacoca.
6. YTOObI BOCCTAHOBUTDL BELLECTBO 13 CUCTEMbI CO CHATLIM COMJIOM U KPbILLKOW, HanpaBWTb pac-
MbINTENb B EMKOCTb; TPUITEP AOMIXKEH ObiTb B OTKPLITOM MOIOXEHMN.
7. Pa3mecTuTb eMKOCTb /151 OTXOA0B BO3/1€ EMKOCTY C MPOMbIBOYHOW XUAKOCTBIO.
8. [lpoBepuTb, yCTaHOBEHa NN PyvKa PEryInpoBKM AABAEHWUS Ha MUHUMYM, U BKIOYUTb
YCTPOWCTBO.
9. Cpa3soMKHYyTbIM TPUITEPOM MeANeHHO BpaLlaTb Py4Ky MO 4acoOBOW CTPesike, YTOObl HacoC Ha-
yan pabory.
OcTaBUTb HaCOC BKIIIOYEHHbIM 1 MPOCIeANTb 3a BbIXOAOM XWUAKOCTM 13 pacnbiinTens. Nogo-
X[aTb, MOKa CPeACTBO He BbINAET U He CTaHeT 6osiee XNOKNM.

10

DTO 03HayaeT, YTo CpencTeo a4 npoMbIBKM nonagaeT B WJIaHTr.
11. He oTnycKada Tpurrep, nepeBectn pacnbliNTeslb N3 €MKOCTU C OYMLLaloOWLNM CPeiCTBOM B €M-
KOCTb A1 OTX0O0B PAAOM C HUM.

NMPEAYNPEXAEHUE: He oTnyckaTb Tpurrep pacnbiintens BO Bpems 3Toro npotecca. Ecam ot-
NyCcTUTb TPUITEP, AaBJIEHWE HaYHET YBEeIMYNBATbCS, U, KOTAa onepaTop HaXKMET Ha Tpurrep no-
BTOPHO, BO3HUKHET PUCK pasaeneHus.

12. OcTaBUTb TPUITEP B OTKPLITOM MOSTOXEHWNK, @ HACOC BKJIIOYEHHBIM U MPOCIEANTb 3a BbIXOLOM
KNAKOCTU 13 pacnbinnTens. Ouuatowee cpeacTBO AOIKHO TeYb, MOKa He MOSABUTCS YMcTas
KNAKOCTb.

13. He oTtnyckas Tpurrep, nepeHecuTe pacnblivTeNlb B eMKOCTb A1 MPOMbIBKM U OOXAATHCS,
noka nNpoMbIBOYHAs XMOKOCTb He MPONAET Yepes BCIO CUCTEMY B TedeHune 2-3 MUHYT, 1 NpoBe-
PUTb, YTO BCE OCTATKM XMOKOCTU yAaneHsbl.

14. TopkntoyaTb 1 OTKIKYaTb YCTPONCTBO NP MOMOLLM KJTtoYa.

OTKpbITb KNanaH 3annMBKn, YToObl COPOCUTHL OCTaTOYHOE faBleHMe.

15. YganuTb BcacbiBaloLLyio TPyBy M3 MPOMBIBOYHOMN XNOKOCTH.

16. O4nCTUTL BNYCKHOM PUABTP U CUTO. CHSATb Y O4NCTUTL C MOMOLLBIO MSITKOW LLLETKN B MOAXOAS-
LLleM pacTBOpUTESE Y 3aMEHUTD.

17. OuncTuTb PuUNLTP Hacoca. Micnonb3ys Koy B KOMMIEKTe, CHATb (PUBTP Hacoca U O4YUCTUTL
€ro C NOMOLLbIO MATKOW LLETKM B NOAXOASALLEM pacTBOPUTENE. 3aTEM 3aMEHNTb €0 1 3aTSHYTb.

18. Oumuctka pacnbinuTens, conna v hunbTpa pacnblnnTens. CHATb KPbILLKY BPYYHYIO 1 NOBep-
HYTb ee, 4ToDObl OHa He Mellana npoueccy. 3aTeM, UCMOosb3ys KoY (He BKIIIOYEHHbIN B KOM-
MEKT), 0CNabuTb KPbILKY BHU3Y PYUYKM U CHSTb PYYKy, YTOObI CHATb PUALTP pacnbUIUTeNs.
OuncTUTL CONNo 1 GUNBLTP, UCNONB3YS MATKYIO LLLETKY 1 MOAXOASALLMIA pacTBOpUTENb. HaHecTn
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HebonbLIOe KOMMYEeCTBO NIErkoro Mac-
na, Takoro kak WD-40, Ha BHYTPeHHI0t0
NMOBEPXHOCTb KPbILIKW pacnblInTens.
MomecTnTs UALTP B pacnbinTens
1 NOBTOPHO cobpaTb YCTPOWMCTBO, 3a-
TArMBast KPbILWKY C WUCNONb30BaHWEM
Koya.

19. O4ncTnTL pacnbiIUTENbHOE  YCTPOR-
CTBO CHapy>XW C MOMOLLbO TKaHW, CMO- b
YeHHOW B NOAXOASALLEM pacTBOpUTENeE. OUNLTP

20. Ecnv BO BpEMSA MPOMbIBKM MCMOMb- Hacoca 1
30Banacb BOAA, MPOMbITb CHOBa C
NMOMOLLbIO YalT-CMpUTa, 4TObLI Npe-
LOTBPaTUTb KOPPO3MIO BHYTPU Hacoca.

DUNBTP
PACII'IbIJWITEﬂiI

BHUMAHMUE! Hukorga He octaBnsATb BOAy B
Hacoce Ha ANUTeNbHbIA Nepuoa BPEMEHWU.
Bopaa npuBoauT K KOPpPO3UM Hacoca.

ﬂonrospemeHHoe XpaHeHue
B 1ydae LONTOBPEMEHHOTO XpaHeHWA 3ano/IHUTEe HacoC cneuranbHON XXNAKOCTbIO AN O6CJ'Iy>Kl/I BaHUA.

YT06bI 3aNONHUTBL HAcoC:
1. [lloMecTuTb BCaCbiBAIOLWYIO U CIMBHYIO TPyObl B HeHOMbLIOe KOMMYeCTBO pacTBopa LS
XpaHeHus.
2. Ecv knanaH 3aivMBKW HaXOAUTCS B OTKPLITOM MOMOXEHUN, BKIIOUYMTb YCTPOWCTBO 1 BpalLaTb
PYYKy peryimpoBKM AaBAEHNS MO YacoBOW CTPesiKe, YTOOb! BKIIOUMTb HAcoC.
3. Cneautsb 3a CIMBHOM TPyOOR, MoKa pacTBOp He NosBUTCS B Tpybe, OTKIIIOUNTL YCTPOWCTBO U
3aKpbITb Kf1anaH 3aamBkun. OH 3abOKMPYET PacTBOP BHYTPM HAcOCa, YTOObI 3aLLUTUTL Ero.

TEXHUYECKOE OBCNTY>KUBAHUE

Mocne kaxapix 50 4acoB PaboTbl OUYAULLATL ABUraTESlb OT HAKOMIEHHOWM MbiV C MOMOLLIO CKATOrO
Bo3ayxa. (B ciiyyae MCnosib30BaHWs yCTPOMCTBA B OYeHb Mbl/IbHOM MOMELLEHNUM NMPOBOAUTL 3Ty one-
pauuio yatle).

MouacoBon yxop,

Mbl pekoMeHayeM nocsie Kaxaoro Yaca pacnblieHns octaHaBnmeaTth paboTy v BeinonHsTs MPOLIE-
OYPY OEKOMMPECCUN.

B [lo6aBUTb NpMOBAN3NTENBHO 2 Kannu repMeTrka/mMacna aas CMasku ynaoTHuTeNnemn.
OuncTnTb hUNLTP Hacoca.
OuncTUTb HUNBTP PacnbIIUTENS.
OuncTnTb conuo.
OuncTnTb CUTO.

BHUMAHMUE! Hukorpa He CTaBMTb HAaCcOC Ha €ro 3afHIoK 4acTb.

MaTepwan MOXKET BbITe€4Yb OGpaTHO U NoOBpeaAnTb 3J1IEKTPOHUKY U ABUraTeNb.
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E>xeHEeBHbIN yXon

1. KpbllWwKa canbHKKa Hacoca AOKHa 6bITb CMa3aHa Mac/ioM, FepMETH3VPYIOLLMM FOPIOBUHY.

B Hauane kaxpgoro AHs fob6asnaTe NPUOAN3NTENBHO NATb Kanesb Macia Ha BEPXHIOIO YacTb Hacoca.
3aTeM Kaxablin Yac pacnbiieHus 0obaBnsaTb ele no Age Kanan. Macno, repMeTnsnpytoLLiee ropiosu-
HY, MOMOraeT 3aLUnTUTb NOPLUEHD.
2. [MpoBepsTb KPbILLIKY CaflbHUKa Kaxablid AeHb. Mpn BO3HUKHOBEHUW KaKon-nnbo 13 cnenyto-
LLMX CUTYaLMIA, 3aTSHYTb KPbILWKY CaflbHMKa:

HabniopgaeTcs yTeuka MaTepurana U3-nog KpbILLKK.

Korpa cuctema HaxoamuTcst Nof, faBneHnem v ABuratesb He paboTaeT, NopLUeHb He yAepXMBaeT CBOe
nonoxeHue. HanpoTrB, OH CKONTb3UT BBEPX.

KpbiLLKka canbHvKa: 0c1abuTb pyyKy BpyYHyto Ha 90 rpaflycoB, HTOObl yMeHbLUNTL OrpaxaeHue Ha 99. MNMome-
CTWTb KOHeL, YHVBEePCaIbHOrO K/llo4a B OTBEPCTUE Y 3aTSIHYTb KPbILLKY CaflbHIKa. 3aMeHUTb OrpaxaeHye.

BHUMAHME! Kpbiwka canbHUKa AOMKHA ObiTb 3aTAHYTa TaK, YTOOblI NPEKPaTUTb YyTeUKy — He
cunbHee. CUibHOE 3aTArnBaHme KpbILWKU MOXKET MOBPeANTb YIJIOTHUTENN U COKPaTUTb CPOK IKC-
nayataumm ynnoTHUTens.

3. OuncTuTb perynmnpyroLmin BNycKHOW LWap 1 pa3bem.

ANnsa ouncTku:
1. Mcnonb3ays NpUNoXeHHbIN YHUBEPCanbHbIN KoY, 0C1abUTb KPbILLKY CaflbHMKa, YTOObI CHATH
BCaCblBaloLLYyI0 TPYOY.
2. CHATb LLAPOBOW KanaH 1 HanpasAAOLLYIO N OYUCTUTL BCE KOMMOHEHTbI BXOAHOIO OTBEPCTUS.
3. 3ameHuWTb B 06paTHOM nopsiake, yCTaHOBUTb U 3aTAHYTb.

Fepmemsauvm Hacoca

YNnoTHUTENM n3HoLeHbl. ECn Hacoc BosblLle He MOXET yAepXX1BaTb AaB/eHNE, MMeOTCs TPYLHOCTY
C 3a/IMBKON M yTeYKaMu KPackin B FOPSIOBMHY HACOCa, a 3aTsXKKa KPbILKM calbHUKa He MOMOraeT, 3a-
MEHUTb YNAOTHUTENN. NpeanoyTUTENbHO 3aKTIOYMTL LOroBOp cybnoapsama ¢ KBanMuUUMPOBaHHbIM
CNeLmanmncTom no TeXHUYeCKoOMy 06CTyXXMBaHNIO.

YT100bI pa3o6paTb HaCOC 1 3aMeHUTb YNIOTHUTENN, BbINOSTHATL YKa3aHHbIE HXe nencrens:

Pa3bopka Hacoca

1. Mcnonb3oBaTb cneumnasnbHbIi LWANLEBOW KIOY, 4TOObI 0CNabuTb KPbILLKY cafibHMUKa (2) 1 CHATb
BcacblBaloLLyio Tpyby (3) BHM3Y Hacoca. OfHOBPEMEHHO CHATL MIACTUHY BMYCKHOTO LWApOBOro
wapHmpa (5), ynnotHUTeNbHOE KoJbLO (6), Wwap (7) n HanpasnsioLwyto Wwapa (8).

2. T[locTaBUTb YCTPOMCTBO Ha €ro 3a4HI0I0 YacTb 1 yAannTe 3N1eKTPOHHOE YCTPONCTBO pagmnmaTopa
(67). 3TO OTKPOET [OCTYN K AATYMKY AABMAEHUS, KOTOPbIA OyaeT oTktoyeH (12) OT 31eKTpOoH-
HOrO YyCTPOWNCTBA.

3.  OTko4nTL coegmHerme (42) 1 Tpy BUHTa (4) Ha onope hubTpa Hacoca U CHATb (UIBTP Hacoca.

4. BKIOYUTb HAaCcOC M AOXAATLCS, MOKa MNOPLUEHb He AOCTUIHET CAMOW HU3KOWM TOYKW. DTO NO3BONNT
CHSITb CTOMOPHOE KOMbLO (33). B fanbHerLLem 3To NpuBeLeT K HaxaTuio niyHxkepa Hacoca (35).

5. OtkpyTuTe YeTbipe BUHTa (9), 4TODObI CHATL HACOC.

6. [Insi 3ameHbl BbINOMHSATbL BbllLeyka3aHHble AencTBrA B obpaTHOM nopsiake. CMasaTb OTKPbI-
TYO YaCTb MOPLLHS 1 OCb HOXKM LUTOKa BO BPEMS YCTaHOBKMN.
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3ameHa ynioTHeHUN

1.  OnabuTb KPLILLKY CalbHUKa, NCMONb-
3ysi CneuUnanbHbIv KoY, N CHATL eé.

2. YpanuTte nNopLUeHb.

3. CHaTb BCe geTann n oO4YNCTUTb UX. 3a-
TSHYTb MOpPLUEHb, U ybpaTb yaepXu-
BaOWMA BUHT (22) CHU3Y MNOPLUHS,
4TO6bI YOPaTh Pa3béM Masbix LLIAPOB
(23) 1 pasbem perynupytoLLero Lwapa
(24).

4. YTnnmsmposaTb BCE cTapble
YNAOTHUTENN.

5. 3aMounTb HOBblE KOXaHble YNiIOTHU-
Tenn B Macie W30 MUHUMYM 3a OfWH
4ac 4o YCTaHOBKMU.

6. 3aMeHUTb YNAOTHUTENW, CaNbHUKK,
camorepmMeTM3npytoLLmMecs  Konbla
1N peryauvpyiolve wapbl  HOBbIMU
netansMuv 13 komnnekta. Crporo
cnefoBaTb MOPSAKY npouenypbl 1
yKa3aHusIM.

7. 3aMeHWTb MoplleHb W pe3bdy Ha
KpbILWKe canbHuKa. ECM ecTb COMPOTUBNEHME MIACTUHYATBIX MPYXWH, 3aTAHYTb KPbILIKY
CanbHMKa C MOMOLLIO AOMNONHUTENBHOMO NOBOPOTA Ha ¥a.

06C11y)KVI BaHue agBurarens

CMA3KA - Cma3ka B kapTepe noa/exuT 3aMeHe kaxaple 200 yacos paboTbl. [pegnoyTntensHoO 3akito-
4MTb JOroBOP cybrnoapsaa ¢ KBanMrLUMPOBaHHbIM CNELManMCTOM Mo TEXHUYECKOMY 06CYXXKMBaHMIO.

YronbHble WETKN NPeAcTaBstoT cobon AeTanu, KoTopble, Kak
npaBWI0, N3HALIMBAIOTCS M AOSKHbI 3aMeHsTbcs. Ecnun wetkum
MU3HOLWEHbI Ha 1/4", 3aMeHNTb nX.

YTOJIbHbIE LLUETKN ]:[

3amMeHa wWeTokK
1. OTKNO4UTb YyCTPOMCTBO.
2. CHSITb KPbILLKY LLETKM C NMOMOLLbIO KpecToobpas-
HOW OTBEPTKMN.
3. CHATb LLeTKy.
4. YCTaHOBWUTb HOBbIE LLIETKN B OBPaTHOM Mopsiake u
3aMEHUTb KPbILLKW.

B cnyyae Heo6XxoAMMOCTM 3ameHa Kabens NUTaHus BO
n36eXxaHMe ONacHOCTU AOJKHA BbIMNOJSIHATLCA M3roTo-
BUTeNIeM UNKN ero npeacTaBuTes1IeM.

KPBILLUKA LLEETKW

NPEAYNPEXXAEHUE: Bce peMOHTHbIE Pa6oTbl AOKHbI NPOBOAUTBLCS YNOJIHOMOYEHHbIM CEPBUC-
HbIM LIleHTPOM. HernpasuibHO MPOBEAEHHbIN PEMOHT MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO YCTPONCTBA
VAN NeTanbHOMY UCXOay.
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YCTPAHEHUE HEMCMNPABHOCTEN

Mpo6nema: [iBuratens He paboTaet

Mpoeepka

MeTopb! ycTpaHeHUusa

HanpsikeHvie ceTn NuTaHms LOMXHO COOTBETCTBO-
BaTb HaMNPsIXXeHUIO, yKazaHHOMY Ha (PUPMEHHO
Tabnuuke

Mcnonb3oBaTb NOAXOASALLYIO PO3ETKY

YanvHutens — NPOBEPUTL LLENOCTHOCTb

3aMeHnTb yonnHmnTenb

Kabenb nutaxus — npoBepPnTL LLeNTIOCTHOCTb

3aMeHUTb Kabenb

YronbHble WeTKn

3aMeHUTb LLETKM

MNMoBpexaéH BbikNtoYaTeNb

3aMeHuTb nepekn4yaTesnb

MoBpexaéH asuratenb

3aMeHnTb nnu OTPEMOHTMPOBATL ABWraTeslb

Hpoﬁnema: Hacoc He OcyLecTB/ISEeT 3aJINBKy

MNMposepka

MeTopb! ycTpaHeHusa

HepnocTaTouHbIN ypOBEHb Kpacku

HanonHute kpackon

3acopeH|/|e BMYCKHOTO ceT4aToro CbI/IJ'Ipra

OuncTnTb hUnLTP

OcnabneHue BcacbiBatoLen TpyObl

3aTAHYyTb

LLIap BMYCKHOrO KflanaHa He HaxoguTcd B CBOEM
OTBEPCTNN

OYnCTUTL NN 3aMEHNTL

Mpo6nema: [iBuratenb He 3anyckaeT HAcocC

Mposepka

MeTopbl ycTpaHeHus

3acoxna Kpacka B Hacoce

3aMeHUTb YNIOTHUTEIM U OYNCTUTD BCE AeTann
Hacoca n hunsTpb

3a|v|ep3u.raﬂ Kpacka B Hacoce

Pa3MOp03VITb Hacoc.

Mpo6nema: Mpob6nembl c gaBneHnem

Mposepka

MeTopap! ycTpaHeHus

3aCOPEHHBIV GUABTP UK COMO

MoHW3MTb AaBNeHne 1 o4UCTUTb

Mpo6nema: [1Buratenb He NOAAEPXXUBAET AABNEH

ne

Mposepka

MeTopbl ycTpaHeHus

Conno HenpasWbHOIO pasmepa

Vicnonb3oBaTb NOAXOASLLEE CONIO ANS
OonpbICKMBaHUA

Conno n3HoLweHO

CHpoCcnTb AaBNeHNe N 3aMEHUTL COMO
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Mpo6nema: Huzkas 3chheKTUBHOCTD

MpoBepka

MeTtopbl ycTpaHeHus

V3HoweHHoe conno

C6p0CI/ITb AaBneHne 1 3aMeHnTb CoOno

M3HoLWweHHble ynnoTHUTENN

3aMeHUTb YyNNoTHUTENN

3acopuncs punsTp

MoHW3UTL AaBNeHne N OYNCTUTL d)l/IJ'Ipr

KnanaH ons 3an1BkM Hacoca npoTtekaeT

MoHW3UTL AaBneHne n 3aKpennTb KianaH

Pa3yI'IJ'IOTHeHl/I€ nnn n3nom NpoBofa BcacblBaHMA

OTpPeMOHTVPOBAaTbL UV 3aTAHYTb

Huskoe HanpsxeHne

Wcnonb3oBath bonee KOpOTKIAI?I yannHuTenb

Hacoc BkatovyaeTca nocne oTnyckaHua Tpurrepa

OBpaTUTLCA B CEPBUCHBIN LIEHTP MW 3aTSHYTb
KPbILLKY CanbHUKa

Mpo6nema: [iBuratenb paboTaer ¢ nepedosmu

Mposepka

MeTopab! ycTpaHeHus

Hpe3mepHoe AaBneHne Onqa pasMepa conna

OTperynupoBatb fasneHve

Mpo6nema: lopsunit UNKn neperpy>k€HHbIN ABUraTesNb

MpoBepka

MeTtopbl ycTpaHeHus

Cnnwkom TYyrne ynnoTHuTenun

OTpeI'yJ'II/IpOBaTb KPbILWKY CafibH/Ka

XKK-AUCNNEW: KOAbl OLLNBKN

Mposepka MeTtopb! ycTpaHeHuUs

[MpoBepuTb, He OTKIIOYEHbI 1 AaTYMK AaBne-
EO5 OTKntoYeH posep oa A

HUS 1 XKMOKOKPUCTANINYECKUIA SKpaH
EO6 OTcyTCcTBME MaTepuana 3anpaBuTb MaTepuranom

I'Ieperpy3Ka (3ameH9|eTc94 cneumanncTtom no

EO7 10)

ﬂpOBeleTb OBUraTesib U OaT4YUK AaBNeHns

E09 MpeBbILLEHO MaKCMManbHOE AaBfeHme

ﬂpOBepV]Tb OaTynkK gasneHna
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

Mopenb SmartSpray 21 SmartSpray27
Twun aBuratens 1000W TEFC DC 1300W TEFC DC
BxogHas MOLLIHOCTb 1000 BT 1300 BT

HanpsxeHue

230B50-60 Iy

230B50-60 Iy,

MakcmumarnbHbI pasmep conna

0,021 gronma

0,025 gronma

MakcnmanbHas CKOPOCTb
noToKa

2,1 n/mun (0,55 rann/mun)

2,7 n/mun (0,71 rann/mun)

MakcnmansHoe gasnexve

207 6ap (3000 psi)

207 6ap (3000 psi)

Pasmepsl (O x LU x B)

515x530x 795 mm

515x530x 795 mm

Macca HeTTO

33 kr (72,6 dyHTOB)

33 kr (72,6 yHTOB)

Ha3HauyeHune
[peBecnHa Naku, onndpbl, KpacuTenu, smManu

BHeLUHMe NOKPbLITUS, FPYHTOBKM, IMYNbCUM, akpu-
CTpouTenscTBo P Py Y P

J10OBbl€ KpackKn, natekc

MpepoTBpaLLleHne Koppo3nn

AnKunabl

Mopgenb

SmartSpray 21 LF (HU3kopamHbii)

Twn gBuratens

1000W TEFC DC

BxogHas MOLLIHOCTb

1000 Bt

HanpsxeHue

230 B 50-60 Iy

MakcmmarnbHbI pasmep conna

0,021 groma

MakcnmanbHas CKOPOCTb NOTOKa

2,1 n/muH (0,55 rann/muH)

MakcnmansHoe gasneHve

207 6ap (3000 psi)

Paszmepsl (O x LU x B)

420 x 300 x 550 mm

Macca HeTTO

25 kr (55 dyHTOB)

HasHauyeHue

LepeBo (BHyTpeHHMe paboTsl)

Jaku, onnda, Kpacutenu, smanm

CTpouTensCcTBo

BerHl/Ie NOKPbLITNA, TPYHTOBKW, SMYNIbCUWN, aKpU-
J10Bbl€ KpackKn, natekc

MpepoTBpalLleHne Koppo3nn

AnKunabl

SmartSpray_Full_v04_HR.indd 405

2016-10-26

00:15:45



2560-261000

R, Q
£

R

FOR 1000W
JMOTOR-220V

SmartSpray 21 - 2560-261000
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Mopenb: SmartSpray21

Ne HanmeHoBaHue petanu K‘::::e- Homep no katanory
1 BcacbiBatowee cnto 1 2561-160021
2 Kopnyc knanaHa 1 3560-240002

3A BcackiBatowlas Tpyba 1 3560-26003A
3B BcacbiBatoLnAca WwnaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHUTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 PasbeMbl knanaHos 1 3560-240005
6 He npumeHnmo - -

7 PeMOHTHbI KOMNNEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnsiowas wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHop 1 3560-240010
1" Hunnens % 2 2561-261414
12 [atynk pasneHus 1 3560-240012
13 MeM6GpaHHbI knanaH 1 3560-240013
14 CnunBHas Tpyba 1 3560-260014

14A He npumeHumo - -

15 He npumeHnmo - -

16 He npumeHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npumerumo - -

19 He npumenvmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactuHyatas npyxuHa 3 3560-210052
22 MopLluHeBon knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NOpLUHEBOro KnanaHa 1 2561-210054
24 He npumeHumo - -

25 MopLueHb 1 3560-240025
26 He npumeHnmo - -

27 He npumeHumo - -

28 He npumeHnmo - -

29 He npumeHnmo - -

30 KonbueBoe ynnotHeHune 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
32 3akpblBatoLLas pyyka 1 3560-210047
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Ne HanmeHoBaHue getanun Koc::;le- Homep no katanory
33 CTonopHoe KobLo 1 3560-240033
34 CoeMHNTENbHBIN CTePXEHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wrmdTa

35 MopLuHeBon WTNGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BuHT M5-8 4 3560-240037
38 LLITok-BTYyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 KpoHLTenH dpunstpa 1 3560-260041
41A He npumeHumo -
42 CoepunHuTens Va 1 3560-240042
43 Kopnyc punstpa 1 3560-240043
44 Jepxatens punstpa 1 3560-240044
45 BuHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHom hunbTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM punsTp 100 1 2561-140100
47 3arnyLka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc kpuBowuvna 1 3560-240048
49 LLlapvkonoAWnnHMK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 Mronbyatbl NOAWMNHUK 1 3560-240051
52 He npumeHumo - -

52A Konenyatbit Ban ¢ konecom 1000 BT 1 3560-24052A
53 Mronbyatbln noALWMNHNK 1 3560-240053
54-1 He npymeHnmo - -

54-2 He npumeHumo - -

54A-1 He npumeHumo - -

54A-2 [euratens 1000 BT 1 3560-2454A2
55 LLleTkn aBuratens 2 3560-240055
56 Kpbiwka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BuHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HanmeHoBaHue petanu KOC:::e' Homep no katanory
61 Mepekntoyatensb 1 3560-210033
62 MpenoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 laika M3 2 3560-240063
64 Ovcnnei 1 3560-240064
65 JKpaH gucnnes 1 3560-240065
66 BvHT M3-12 2 3560-240066
67-1 He npumernmo - -
67-2 He npumeHnmo - -
67A-1 He npumeHumo - -
67A-2 MynbT ynpasneHuns 1 3560-2467A2
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Kabenb nutaHus 1 3560-240069
70 /a — WWNaHr BblcOKOro aaenexHust 16,5m 1 2561-260014
71 Kpbiwka 2 3560-240071
72 MydTa HUXHEN pambl 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 MydTa BepxHel pambl 4 3560-260074
75 BuHT M5-32 28 3560-260075
76 MepenHas KpblLLKa 1 3560-260076
77 BvHT M6-16 2 3560-260077
78 Pbiyar Bbikto4eHMs 2 3560-260078
79 3agHss KpblLKa 1 3560-260079
80 Mpy>XnHa 1 3560-260080
81 KHonka 6noknpoBku 1 3560-260081
82 Mepembliyka 1 3560-260082
83 [epxatenb wnaHra 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 Mpy>XNHHOE KONbLO 4 3560-260085
86 MepenHas KpblLLKa 2 3560-260086
87 3a4Ha4 KpblLwKa 2 3560-260087
88 Mneyo pambl 1 3560-260088
89 Kpbllwka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 BapalukoBsas ravika 2 3560-240090
91 Kopnyc v koHTelnHep asuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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Ne HanmeHoBaHue getanun Koc::;le- Homep no katanory
93 YHUBepCanbHbIA KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbi canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbit canbHuk SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnoTHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-240098
99 CeTka 2 3560-240099
100 He npumenHumo - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-240102
103 Macno gns nopLHs 1 2561-100100
104 Yrnosoe coeanHeHne 1 3560-240104
105 He npumeHumo - -

106 He npumeHumo - -

107 He npumenHumo - -

108 Pyyka 11-28 2 3560-240108
109 [epxatenb npegoxpaHnTens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 YnnotHuTenbHoe KonbLo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHBbIN KtoY — TOPLLOBBIYA KoY 1 3560-210083
114 He npumeHumo - -

115 Obo3HayeHe 3a3emneHns 1 -
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SmartSpray 21 LF - 2560-241000
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SmartSpray 21 LF

Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;e- Homep no katanory
1 BcacbiBatolLiee cnto 1 2561-160021
2 He npumeHnmo - -

3A He npumeHnmo - -

3B BcacbiBatoLLMIAca WiaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHUTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 PasbeMbl kKnanaHos 1 3560-240005
6 He npumernmo - -

7 PeMOHTHbI KOMNAEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnsiowas wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHop 1 3560-240010
1" Hunnenb s 2 2561-261414
12 [atynk pasneHus 1 3560-240012
13 MeM6GpaHHbI kKnanaH 1 3560-240013
14 He npumernmo - -

14A CnusHas Tpyba 1 3560-240014
15 He npumernmo - -

16 He npumeHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npumernmo - -

19 He npumerrmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactnH4atas NpyxuHa 3 3560-210052
22 MopLuHeBow knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NOpLUHEBOro KnanaHa 1 3560-210054
24 He npumernmo - -

25 MopLeHb 1 3560-240025
26 He npumeHnmo - -

27 He npumernmo - -

28 He npumernmo - -

29 He npumeHunmo - -

30 KonbueBoe ynnotHeHue 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem anga ynnotHutens 1 3560-210048
32 3akpblBatoLLasn pyyka 1 3560-210047
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Ne HaumeHoBaHue petanu KOC:::e' Howmep no katanory
33 CTonopHoE KoMbLO 1 3560-240033
34 CoeVHNTENbHBIN CTePXEeHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wTndTa

35 MopLuHeBoW WTUGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BUHT M5-8 4 3560-240037
38 LLTok-BTyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 He npymeHnmo - -

41A KpoHwwTenH dunstpa 1 3560-24041A
42 CoegnHuTtens a 1 3560-240042
43 Kopnyc punsrpa 1 3560-240043
44 Hepxatenb hunstpa 1 3560-240044
45 BUHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHo uneTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM punsTp 100 1 2561-140100
47 3arnyLwka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc wrtoka 1 3560-240048
49 LLlaprkonoAWwnnHMK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 Mronbyatbin nogWwnnHnK 1 3560-240051
52 He npumeHnmo - -

52A Konenyatbit Ban ¢ konecom 1000 BT 1 3560-24052A
53 Mronbyatbin nogwmnnHnNK 1 3560-240053
54-1 He npumeHnmo - -

54-2 He npymeHnmo - -

54A-1 He npumeHnmo - -

54A-2 Oeuratens 1000 BT 1 3560-2654A2
55 LLleTkn aguratens 2 3560-240055
56 KpbiLka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BUHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
61 Mepekntoyatenb 1 3560-210033
62 MpepnoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 larika M3 2 3560-240063
64 Ovicnnei 1 3560-240064
65 JKpaH gucnnes 1 3560-240065
66 BUHT M3-12 2 3560-240066
67-1 He npumernmo - -
67-2 He npumeHnmo - -
67A-1 He npumernmo - -
67A-2 MyneT ynpasneHns 1 3560-2467A2
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Kabenb nutaHus 1 3560-240069
70 /a — LUNAHT BbICOKOTO AaBneHuns 16,5m 1 2561-260014
71 Kpbiwka 2 3560-240071
72 He npumernmo -
73 He npumeHnmo -
74 He npumernmo -
75 He npumernmo -
76 He npumernmo -
77 BuHT M6-16 2 3560-240077
78 He npumeHnmo -
79 He npumernmo -
80 He npumeHnmo -
81 He npumernmo -
82 He npumernmo -
83 He npumeHnmo -
84 He npumernmo -
85 He npumeHnmo -
86 He npumernmo -
87 He npumernmo -
88 He npumeHnmo -
89 Kpbilwka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 BapalukoBsas ravka 1 3560-240090
91 Kopnyc 1 koHTelHep aBuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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2560-281300

s
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FOR 1300W
MOTOR-110V.
FOR 1300W
MOTOR-220V

FOR 1300W
MOTOR

SmartSpray 21 - 2560-281300
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
93 YHVBepCanbHbI KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbi canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbIl canbHuK SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnoTHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
99 CeTtka 2 3560-240099
100 Pama 1 3560-240100
101 Mpoknagka 8-19-3 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-240102
103 Macno gns nopwHsa 100 mn 1 2561-100100
104 Yrnosoe coeanHeHne 1 3560-240104
105 BuHT M8-12 2 3560-240105
106 PykosiTka 1 3560-240106
107 Pyyka 21-31 2 3560-240106
108 Pyyka 11-28 2 3560-240107
109 [epxatenb npegoxpaHnTens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
12 YnnotHutenbHoe konbuo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHbIN KoY — TOPLLOBLINA KoY 1 3560-210083
114 Mpoknagka M8 2 3560-240114
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SmartSpray 27

Ne HanmeHoBaHue getanu K‘::::e- Homep no katanory
1 BnyckHoe cnto 1 2561-160021
2 Kopnyc knanaHa 1 3560-240002

3A BcacbiBatoLas Tpyba 1 3560-26003A
3B BcacbiBaoLWMncs WnaHr 1 3560-24003B
4 YnnotHuTenbHoe KonbLo 2-15.9-20 1 3560-240004
5 Pasbembl knanaHos 1 3560-240005
6 He npymeHnmo - -

7 PEMOHTHbIN KOMMNNEKT: 1 2561-190005
8 Hanpasnstowias wapa 1 3560-210068
9 BuHT M8-25 4 3560-240009
10 UnnuHap 1 3560-240010
1" Hunnenb % 2 2561-261414
12 Latynk pasnenuvsa 1 3560-240012
13 MeM6paHHbI KnanaH 1 3560-240013
14 CnunBHas Tpyba 1 3560-260014

T14A He npumeHnmo - -

15 He npymeHnmo - -

16 He npumerHnmo - -

17 He npumeHnmo - -

18 He npymeHnmo - -

19 He npumeHnmo - -

20 PacnopHoe konbLo 1 3560-210057
21 MnactnH4atas npyxuHa 3 3560-210052
22 MopLuHeBow knanaH 1 3560-210056
23 PasbeMbl NopLUHeBOro knanaHa 1 3560-210054
24 He nprmeHnmo - -

25 MopLueHb 1 3560-240025
26 He npumerHnmo - -

27 He npymeHnmo - -

28 He npymeHnmo - -

29 He npumeHnmo - -

30 KonbueBoe ynnoTHeHne 2-15.95 1 3560-210049
31 Pasbem ana ynnotHutens 1 3560-210048
32 fepmeTnyHas KpbiLka 1 3560-210047
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
33 CTonopHoe KosbLOo 1 3560-240033
34 CoeMHNTENbHBIN CTEPXEHb MOPLUHEBOrO 1 3560-240034
wrndTa
35 MopLwHeBon WTUGT Hacoca 1 3560-240035
36 LLITok nopLuHs 1 3560-240036
37 BvHT M5-8 4 3560-240037
38 LLITok-BTYyNKa 1 3560-240038
39 BuHT M8-50 4 3560-240039
40 BuHT M8-16 2 3560-240040
41 KpoHwTenH punsrpa 1 3560-260041
41A He npumernmo -
42 Hunnenb Y 1 3560-240042
43 Kopnyc punstpa 1 3560-240043
44 Hepxatenb hunstpa 1 3560-240044
45 BvHT M5-8 7 3560-240045
46A OcHoBHom huneTp 30 1 2561-140030
46B OcHoBHoW hunsTp 60 1 2561-140060
46C OcHoBHoM unstp 100 1 2561-140100
47 3arnywka punstpa 1 3560-240047
48 Kopnyc wrtoka 1 3560-240048
49 LLlaprKonoAWMMHUK 1 3560-240049
50 LLTok 1 3560-240050
51 MronbyaTtbii NOALWMNHUK 1 3560-240051
52 KoneHyatbin Ban 1 3560-281052
52A He npumernmo - -
53 LLlaprKonoAWnnHUK 1 3560-240053
54-1 He npumeHnmo - -
54-2 Oeuratenb 1300 Bt 1 3560-281542
54A-1 He npumernmo - -
54A-2 He npumernmo - -
55 LLleTkn aBuratens 2 3560-240055
56 Kpbilwka 2 3560-210028
57 Kopnyc nnactuHbl 1 3560-240057
58 Perynatop nasneHuns 1 3560-240058
59 BuHT M4-4 1 3560-240059
60 PerynupoBoyHas pyyka 1 3560-240060
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Ne HaumeHoBaHue petanu KOC:::e' Homep no katanory
61 Mepeknioyatensb 1 3560-210033
62 MpenoxpaHutens 15A 1 3560-240062
63 larika M3 1 3560-240063
64 Avicnnei 2 3560-240064
65 DKpaH ancnnes 1 3560-240065
66 BvHT M4-12 2 3560-240066
67-1 He npymeHnmo - -
67-2 MynsT ynpasneHuns 1 3560-281672
67A-1 He npymeHnmo - -
67A-2 He npymeHnmo - -
68 BuHT M4-12 4 3560-240068
69 Mposog NuTaHms 1 3560-240069
70 LLInaHr Bblcokoro aasnexua 4" 16,5 m 1 2561-260014
71 KpbiLka 2 3560-240071
72 MyTa HUXHEN pambl 4 3560-260072
73 Pama 1 3560-260073
74 MydTa BepxHel pambl 4 3560-260074
75 BuHT M5-32 28 3560-260075
76 MepenHas kpbilka 1 3560-260076
77 BvHT M6-16 2 3560-260077
78 Peivar Bbik/Io4eHNs 2 3560-260078
79 3a4HAS KpbiLKa 1 3560-260079
80 Mpy>xunHa 1 3560-260080
81 KHonka 610K1poBKy 1 3560-260081
82 Mepembiyuka 1 3560-260082
83 [epxaTtenb WwnaHra 1 3560-260083
84 Koneco 2 3560-260084
85 Mpy>XNMHHOE KONbLO 4 3560-260085
86 MepenHas kpbiLKa 2 3560-260086
87 3aAHAS KpbilKa 2 3560-260087
88 Mneyo pambl 1 3560-260088
89 Kpbillka KOHTenHepa 1 3560-240089
90 Bbapalukosas ravika 2 3560-240090
91 Kopnyc v koHTelHep asuratens 1 3560-240091
92 BvHT M6-35 2 3560-240092
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Ne HanmeHoBaHue petanu Koc::;le- Homep no katanory
93 YHVBepCanbHbI KoY 1 3560-240093
94 BvHT M5-10 1 3560-240094
95 BuHT M4-10 5 3560-240095
96 KabenbHbi canbHmk SB7R-3 1 3560-240096
97 KabenbHbIl canbHuK SB8R-3 1 3560-240097
98 YnnoTHuTenbHoe konbLo 2009 1 3560-210055
99 CeTtka 2 3560-240099
100 He npumeHnmo - -

101 Mpoknagka 2 3560-240101
102 Pyyka 11-22 2 3560-260102
103 Macno gns nopwHs 1 2561-100100
104 Yrnosoe coeanHeHne 1 3560-240104
105 He npumeHnmo - -

106 He npumernmo - -

107 He npumernmo - -

108 Pyyka 11-28 2 3560-240108
109 [epxatenb npegoxpaHnTens 1 3560-240109
110 Kabenb 1 3560-240110
111 YnnotHutens 28.4-36.2-3.3 1 3560-240111
112 YnnotHutenbHoe konbuo 31.2-35.1-1.8 1 3560-210050
113 YNNOTHUTENbHbIN KNtoY — TOPLIOBLINA KoY 1 3560-210083
114 He npumernmo - -

115 O6o3HayeHme 3a3eMneHuns 1 -

MNOO0O0 «XAPObI TYJIC»
r.MuHck, nep.Kosnosa 7b, nom 4
+375 17 245 04 54
www.hardy-tools.by
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